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Zuerst lesen!
[ Ji DANGER |

Vor Inbetriebnahme und Betrieb diese Betriebsanleitung vollstdndig und
sorgfaltig durchlesen. Die Sicherheits- und Gefahrenhinweise beachten!

Diese Betriebsanleitung sowie die Betriebsanleitung der Spritzpistole
immer beim Produkt oder an einer jederzeit fiir jedermann zuganglichen
Stelle aufbewahren!

1. Allgemeine Informationen

1.1. Einleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fir den Betrieb
der SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, im
Folgenden Lackierpistole genannt. Ebenso werden Inbetriebnahme, War-
tung und Instandhaltung, Pflege und Lagerung sowie Stérungsbehebung
beschrieben.

1.2. Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist bestimmt flr

m Fachkrafte des Maler- und Lackiererhandwerks.

m Geschultes Personal fir Lackierarbeiten in Industrie- und Handwerks-
betrieben.

1.3. Unfallverhiitung

Grundsatzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhiitungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.
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1.4. Zubehor, Ersatz-und VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original- Zubehdr, Ersatz-und Verschleif3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht gepriift und nicht freigegeben. Fiir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Zubehor, Ersatz-und Verschleilteile ent-
standen sind, Gibernimmt SATA keinerlei Haftung.

1.5. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und gdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

m NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

m Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

m Nichtverwendung von Original-Zubehor, Ersatz-und Verschleif3teile

m Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

m Natirlicher Abniitzung/Verschleif’

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

m Montage- und Demontagearbeiten

m Reinigen der Displayscheibe mit spitzen, scharfen oder rauen Gegen-
stdnden

2. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kdnnen zu Funktionsstérungen
fihren oder schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.

2.1. Anforderungen an das Personal

Die Lackierpistole darf nur von erfahrenen Fachkréaften und eingewiese-
nem Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung vollstandig
gelesen und verstanden haben. Personen, deren Reaktionsfahigkeit
durch Drogen, Alkohol, Medikamente oder auf andere Weise herabge-
setzt ist, ist der Umgang mit der Lackierpistole untersagt.

2.2. Personliche Schutzausriistung

Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei der Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie Gehoérschutz, geeig-
nete Schutzhandschuhe, Arbeitskleidung und Sicherheitsschuhe tragen.
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2.3. Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen

i oancer BN
Lebensgefahr durch explodierende Lackierpistole

Durch Verwendung der Lackierpistole in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Ex-Zone 0 kann es zur Explosion kommen.

— Die Lackierpistole niemals in explosionsgefahrdeten Bereichen der
Ex-Zone 0 bringen.

Warnung! Explosionsgefahr!

Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

2.4. Sicherheitshinweise

Technischer Zustand

m Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in
Betrieb nehmen.

m Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, von der
Druckluftversorgung trennen und vollstandig entliften.

m Lackierpistole niemals eigenméachtig umbauen oder technisch veran-
dern.

m Lackierpistole mit allen angeschlossenen Komponenten vor jedem
Gebrauch auf Beschadigungen und festen Sitz tberprifen und gegebe-
nenfalls instand setzen.

Arbeitsmaterialien

m Die Verarbeitung von séure- oder laugenhaltigen Spritzmedien ist
verboten.

m Die Verarbeitung von Lésemittel mit Halogenkohlenwasserstoffen,
Benzin, Kerosin, Herbiziden, Pestiziden und radioaktiven Substanzen
ist verboten. Halogenierte Losemittel kdnnen zu explosiven und &tzen-
den chemischen Verbindungen fluhren.

m Die Verarbeitung von aggressiven Stoffen, die groe, scharfkantige
und schmirgelnde Pigmente enthalten, ist verboten. Dazu gehdren
beispielsweise verschiedene Klebstoffarten, Kontakt- und Dispersi-
onskleber, Chlorkautschuk, putzéhnliche Materialien und mit groben
Faserstoffen gefillte Farben.

m AusschlieRlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an Lése-
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mittel, Farbe, Lack oder anderer geféhrlicher Spritzmedien in die Ar-
beitsumgebung der Lackierpistole bringen. Diese sind nach Arbeitsende
in bestimmungsgemale Lagerrdume zu bringen.

Betriebsparameter
m Die Lackierpistole darf nur innerhalb der auf dem Typenschild angege-
benen Parameter betrieben werden.

Angeschlossene Komponenten

m AusschlieRlich SATA Original-Zubehor-und Ersatzteile verwenden.

m Die angeschlossenen Schlduche und Leitungen missen den beim
Betrieb zu erwartenden thermischen, chemischen und mechanischen
Beanspruchungen sicher Stand halten.

m Unter Druck stehende Schlauche kénnen beim Losen durch peitschen-
artige Bewegungen zu Verletzungen fihren. Vor dem Lésen Schlauche
immer vollstandig entliiften.

Reinigung

m Niemals saure- oder laugenhaltige Reinigungsmedien fiir die Reinigung
der Lackierpistole verwenden.

m Niemals auf halogenierten Kohlenwasserstoffen basierende Reini-
gungsmedien verwenden.

Einsatzort

m Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen wie offene Feuer,
brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschiitzte elektrische
Einrichtungen verwenden.

m Lackierpistole nur in gut belifteten Rdumen verwenden.

Allgemein

m Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten.

m Die o6rtlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten.

m Unfallverhltungsvorschriften einhalten.

3. BestimmungsgemaRe Verwendung
Die Lackierpistole dient zum Auftragen von Farben und Lacken sowie
anderer geeigneter, flieRfahiger Materialien auf geeignete Substrate.

4. Beschreibung

Die zum Lackieren benétigte Druckluft wird am Druckluftanschluss zuge-
fuhrt. Durch Betatigung des Abzughebels zum ersten Druckpunkt wird die
Vorluftsteuerung aktiviert. Beim weiteren Durchziehen des Abzughebels
wird die Farbnadel aus der Farbdiise gezogen, das Spritzmedium flie3t
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drucklos aus der Farbdiise und wird durch die aus der Luftdiise strémen-
de Druckluft zerstaubt.

5. Lieferumfang

m Lackierpistole mit Diisensatz B F RP/B F HVLP/B P und FlieRbecher
m Werkzeugsatz

m CCS-Clips

m Betriebsanleitung

Alternative Ausfiihrung

m FlieBbecher aus Aluminium oder Kunststoff mit unterschiedlichen Fiill-
volumen

Nach dem Auspacken prifen:
m Lackierpistole beschadigt
m Lieferumfang vollstandig

6. Aufbau
[1-1] Tropfsperre [1-10] Lackierpistolengriff
[1-2] Rund-/Breitstrahl- [1-11] Abzugsbiigel
regulierung [1-12] Dusensatz mit Luftdise,
[1-3] Materialmengenregulierung Farbdiise (nicht sichtbar),
[1-4] Gegenmutter Material- Farbnadel (nicht sichtbar)
mengenregulierung [1-13] Lackierpistolen-Anschluss
[1-5] Luftmikrometer mit QCC
[1-6] Arretierschraube des [1-14] FlielRbecher-Anschluss mit
Luftmikrometers QCC
[1-7] Luftkolben (nicht sichtbar) [1-15] Lacksieb (nicht sichtbar)
[1-8] Druckluftanschluss G4, [1-16] FlieRbecher
(AuBengewinde) [1-17] FlieRbecher-Deckel

[1-9] ColorCode-System (CCS)

6.1. Luftmikrometer
[3-11 SATA adam 2 (siehe [3-4] Druckmessung am
Kapitel 14) Druckluftnetz
[3-2] Separates Manometer mit
Regeleinrichtung (siehe
Kapitel 14)
[3-3] Separates Manometer ohne
Regeleinrichtung (siehe
Kapitel 14)

DE
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7. Technische Daten

Pistoleneingangsdruck

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Einsatzbereich)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Einsatzbereich)

Compliant > 2,0 bar (Disen- |> 29 psi (Dusen-
innendruck > 0,7 innendruck > 10
bar) psi)

Compliant Gesetz- |< 2,5 bar Diise- < 35 psi (Dusen-

gebung Lombardei/ | ninnendruck < 1,0 |innendruck < 15

Italien bar) psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Einsatzbereich)

Spritzabstand

RP |empfohlen [177cm-21cm  [6.77-8.3"

HVLP empfohlen 10cm-15cm 3.9"-5.9
empfohlen Lom- 13cm-21cm 5.1 -8.3"
bardei/ltalien

Polyester| empfohlen |17 cm-21cm |6.7" -8.3”

Max. Pistoleneingangsdruck

[10,0 bar [145 psi

Luftverbrauch bei 2,0 bar Pistoleneingangsdruck

RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Max. Temperatur des Spritzmediums
|50 °C [122 °F
Gewicht | Version RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Gewicht (ohne Material) Kunst- |601g |612g 212 |21.6oz.

stoffflieRbecher 600 ml 0z.
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Gewicht | Version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Gewicht (ohne Material) 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.
RPS Becher 600 ml 0z.
Gewicht (ohne Material) 610g (6219 21.5 |21.9o0z.
AluminiumflieBbecher 1000 ml oz.
8. Betrieb
A Warnung!
ik DANGER |

Verletzungsgefahr durch berstenden Druckluftschlauch
Durch Verwendung eines nicht geeigneten Druckluftschlauchs kann
dieser durch zu hohen Druck beschadigt werden und explodieren.

— Nur l6semittelbestandigen, antistatischen und technisch einwand-
freien Schlauch fiir Druckluft mit Dauerdruckfestigkeit von mindestens
10 bar, einem Ableitwiderstand von < 1 MOhm und einem min. Innen-
durchmesser von 9 mm verwenden (# 53090).

A

HOTICE

Vorsicht!

Schéaden durch verschmutzte Druckluft

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
fuhren.

— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch SATA filter 100
(# 148247) auBerhalb der Lackierkabine oder SATA filter 484 (# 92320)
innerhalb der Lackierkabine.

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Fester Sitz aller Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5].
Schrauben ggf. festziehen.

m Farbdise [2-2] mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm [7-5] festge-
zogen.

m Arretierschraube [10-1] festgezogen.

m Technisch saubere Druckluft wird verwendet.

DE
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8.1. Erstinbetriebnahme
m Druckluftleitung vor Montage griindlich ausblasen.
m Farbkanal mit geeigneter Reinigungsfliissigkeit durchspiilen [2-6].
m Anschlussnippel [2-10] an Luftanschluss [1-8] schrauben.
m Luftdlise ausrichten.
Horizontalstrahl [2-8]
Vertikalstrahl [2-7]
m Lacksieb [2-12] und FlieBbecher [2-13] montieren.

8.2. Regelbetrieb

Lackierpistole anschliefen
m Druckluftschlauch [2-11] anschlieRen.

Material auffiillen

[Iiﬂ Hinweis!

Beim Lackieren ausschlieBlich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.

Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten. Nach dem La-
ckieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.

m Schraubdeckel [2-14] von FlieRbecher [2-13] abschrauben.
m Tropfsperre [2-9] in Schraubdeckel eindriicken.

m FlielRbecher befiillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante).
m Schraubdeckel auf FlieRbecher schrauben.

Anpassen des Pistoleninnendrucks

[Iiﬂ Hinweis!

Bei den Einstellmdglichkeiten [3-2], [3-3] und [3-4] muss der Luft-
mikrometer [1-5] voll gedffnet sein (senkrechte Stellung).

[1i] |Hinweis!

Am genauesten kann der Pistoleninnendruck mit SATA adam 2 einge-
stellt werden [3-1].
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[Ti] |Hinweis!

Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, muss am
Druckluftnetz der Druck erhdéht werden.
Ein zu hoher Eingangsluftdruck fiihrt zu hohen Abzugskraften.

m Abzugsbugel [1-11] voll abziehen.

m Pistoleneingangsdruck gemaf einer der folgenden Einstellméglich-
keiten [3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4] einstellen. Maximalen Pistolenein-
gangsdruck beachten (siehe Kapitel 7).

m Abzugsbugel in Ausgangsposition bringen.

Materialmenge einstellen

[Ti] |Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei® an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DiusengroRe in Abhangigkeit
von Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

Die Materialmenge und damit der Nadelhub kann tber die Regulier-
schraube gemaR den Abbildungen [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] stufenlos
eingestellt werden.

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Abzugsbuigel [1-11] voll abziehen.

m Materialmenge an Regulierschraube [1-3] einstellen.

m Gegenmutter von Hand festziehen.

Spritzstrahl einstellen
Der Spritzstrahl kann mithilfe der Rund-/Breitstrahlregulierung [1-2] stu-
fenlos bis zur Erreichung eines Rundstrahles eingestellt werden.
m Spritzstrahl durch Drehen der Rund- und Breitstrahlregulierung [1-2]
einstellen.
m Drehung nach rechts [5-2] — Rundstrahl
m Drehung nach links [5-1] — Breitstrahl

Lackiervorgang starten

m Spritzabstand einnehmen (siehe Kapitel 7).

m Abzugsbluigel voll abziehen [6-2] und Lackierpistole 90° zur
Lackieroberflache [6-1] fuhren.

m Spritzluftzufihrung und Materialversorgung sicherstellen.

m Abzugsbtigel [1-11] nach hinten ziehen und Lackiervorgang starten.
Materialmenge und Spritzstrahl gegebenenfalls nachstellen.
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Lackiervorgang beenden

m Abzugsbuigel [1-11] in Ausgangsposition bringen.

m Wird der Lackiervorgang beendet, Spritzluft unterbrechen und Flie3-
becher [1-16] entleeren. Hinweise zur Pflege und Lagerung beachten
(siehe Kapitel 10).

9. Wartung und Instandhaltung

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich Il6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
kénnen sich unerwartet Komponenten lI6sen und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz trennen.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten

Bei Montagearbeiten am Dusensatz besteht durch scharfe Kanten Ver-
letzungsgefahr.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Ausziehwerkzeug immer vom Koérper abgewandt verwenden.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der

Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung zum Druckluftanschluss [1-8] unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verfugbar (siehe Kapitel 15).
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9.1. Diisensatz ersetzen

/N

HOTICE

Vorsicht!

Schéaden durch falsche Montage

Durch eine falsche Montagereihenfolge der Farbdise und Farbnadel
kénnen diese beschadigt werden.

— Montagereihenfolge unbedingt einhalten. Farbdiise niemals gegen
eine unter Spannung stehende Farbnadel einschrauben.

Der Diisensatz besteht aus einer gepriiften Kombination von
Luftdiise [7-1], Farbdise [7-2] und Farbnadel [7-3]. Den Diisensatz
immer komplett ersetzen.

Diisensatz demontieren

m Gegenmutter [1-4] I0sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [7-3] enthehmen.

m Luftdiise [7-1] abschrauben.

m FarbdUse [7-2] mit Universalschlissel aus Pistolenkorper schrauben.

Diisensatz montieren

m Farbdise [7-5] mit Universalschlissel in Pistolenkdrper einschrauben
und mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm festziehen.

m Luftdiise [7-4] auf Pistolenkdrper aufschrauben.

m Farbnadel und Feder [7-6] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkorper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.2. Luftverteilerring ersetzen

[:E Hinweis!

Nach der Demontage des Luftverteilerrings Dichtflache in der Lackier-
pistole priifen. Bei Beschadigungen wenden Sie sich an die SATA Kun-
dendienstabteilung (Anschrift siehe Kapitel 16).

Luftverteilerring demontieren
m DUsensatz demontieren (siehe Kapitel 9.1).
m Luftverteilerring mit SATA Ausziehwerkzeug [8-1] herausziehen.

DE
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m Dichtflache [8-2] auf Verunreinigungen priifen, bei Bedarf reinigen.

Luftverteilerring montieren

m Luftverteilerring einsetzen. Der Zapfen [8-3] des Luftverteilerrings
muss dabei entsprechend ausgerichtet sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.

m DUsensatz montieren (siehe Kapitel 9.1).

Nach dem Einbau Materialmenge gemafR Kapitel 8.2 einstellen.

9.3. Farbnadeldichtung ersetzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farbna-
delpackung das Material austritt.

Farbnadeldichtung demontieren

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] entnehmen.

m Abzugsbuigel [9-2] demontieren.

m Farbnadeldichtung [9-3] aus Pistolenk&rper schrauben.

Farbnadeldichtung montieren

m Farbnadeldichtung [9-3] in Pistolenkdrper einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkérper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemal Kapitel 8.2 einstellen.

9.4. Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer erset-

zen

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6senden Luftmikrometer.

Der Luftmikrometer kann bei nicht festgezogener Arretierschraube un-
kontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en.

— Arretierschraube des Luftmikrometers auf festen Sitz prifen und ggf.
festziehen.

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsblgel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt.
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Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer demontieren
m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenkdrper schrauben.

m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkorper ziehen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.

m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer montieren

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkorper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] in Pistolenkdrper einschrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.5. Selbstnachstellende Dichtung (luftseitig) ersetzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft unter dem Abzugsbligel austritt.

Selbstnachstellende Dichtung demontieren

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] entnehmen.

m Abzugsbuigel [9-2] demontieren.

m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenkdrper schrauben.

m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkorper ziehen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.

m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] aus Pistolenkérper schrauben.

Selbstnachstellende Dichtung montieren

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] einschrauben.

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkorper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkérper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.
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9.6. Spindel der Rund-/Breitstrahlregulierung ersetzen

Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Rund-/Breitstrahl-
regulierung austritt oder die Einstellung des Spritzstrahls nicht mehr még-
lich ist.

Spindel demontieren

m Senkschraube [11-2] herausdrehen.

m Randelknopf [11-3] abziehen.

m Spindel [11-4] mit SATA Universalschlissel aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

Spindel montieren

m Spindel [11-4] mit SATA Universalschlissel in Pistolenkorper ein-
schrauben.

m Randelknopf [11-3] aufsetzen.

m Senkschraube [11-2] mit Loctite 242 benetzen [11-1] und handfest
einschrauben.

10. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer

Umgang sowie die standige Pflege des Produkts erforderlich.

m Lackierpistole an einem trockenen Ort lagern.

m Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch und vor jedem Materialwech-
sel grindlich reinigen.

A

Vorsicht!

Schaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln zur Reinigung

der Lackierpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.
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Vorsicht!

Sachschaden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Lackierpistole beschadigen.

— Lackierpistole nicht in Lése- oder Reinigungsmittel legen.

— Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

— Nur von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden.
Sachschaden durch falsches Reinigungswerkzeug
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgeméafien Gegenstan-
den reinigen. Schon geringste Beschadigungen beeinflussen das Spritz-
bild.

— SATA-Dusenreinigungsnadeln (# 62174) bzw. (# 9894) verwenden.

['Ti] |Hinweis!

In seltenen Fallen kann es sein, dass einige Teile der Lackierpistole
demontiert werden missen, um diese griindlich zu reinigen. Wird eine
Demontage notwendig, sollte sich dies nur auf die Bauteile beschran-
ken, die von ihrer Funktion her mit Material in Kontakt kommen.

m Lackierpistole mit Verdiinnung gut durchspiilen.
m Luftdise mit Pinsel oder Burste reinigen.
m Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

11. Stérungen

Die nachfolgend beschriebenen Stérungen dirfen nur von geschultem
Fachpersonal behoben werden.

Kann eine Stérung durch die nachfolgend genannten AbhilfemalRnahmen
nicht beseitigt werden, die Lackierpistole an die Kundendienstabteilung
von SATA schicken (Anschrift siehe Kapitel 16).

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl | Farbdiise nicht festge- | Farbdiise mit Universal-

(Flattern/Spucken) zogen. schlussel festziehen.

oder Luftblasen im Luftverteilerring Luftverteilerring erset-

FlieBbecher. beschadigt oder ver- | zen (siehe Kapitel 9.2).
schmutzt.

DE



DE| Betriebsanleitung SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

Storung

Ursache

Abhilfe

Luftblasen im Fliefl3-
becher.

Luftdiise lose.

Luftdiise handfest an-
ziehen.

Zwischenraum zwi-
schen Luftdise und
Farbdise (,Luftkreis®)

Luftkreis reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-

verschmutzt. tel 10).
Diisensatz ver- Dusensatz reinigen.
schmutzt. Reinigungshinweise

beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

Zu wenig Spritzmedi-
um im FlieBbecher.

Fliebecher auffillen
(siehe Kapitel 8.2).

Farbnadeldichtung
defekt.

Farbnadeldichtung
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.3).

Spritzbild zu klein,
schréag, einseitig oder
spaltet.

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt.

Luftdise reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Farbdiisenspitze
(Farbdusenzapfchen)
beschadigt.

Farbdisenspitze auf
Beschadigung priifen
und ggf. Disensatz
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.1).

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl-
regulierung — Regulie-
rung drehbar.

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rung) oder beschadigt.

Luftverteilerring erset-
zen (siehe Kapitel 9.2).
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Storung

Ursache

Abhilfe

Rund-/Breitstrahl-
regulierung nicht
drehbar.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung wurde
gegen Uhrzeigersinn
zu stark in die Begren-
zung gedreht; Spindel
im Gewinde der Pisto-
le lose.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung mit Univer-
salschlussel heraus-
schrauben und gangbar
machen bzw. komplett
tauschen (siehe Kapi-
tel 9.6).

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab.

Luftkolbensitz ver-
schmutzt.

Luftkolbensitz reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Luftkolben verschlis-
sen.

Luftkolben und Luftkol-
benpackung ersetzen
(siehe Kapitel 9.4).

Material sprudelt im
FlieRbecher.

Zerstaubungsluft ge-
langt Giber Farbkanal
in den FlieRbecher.
Farbdiise nicht geni-
gend angezogen. Luft-
dise nicht vollstandig
aufgeschraubt, Luft-
kreis verstopft, Sitz
defekt oder Disenein-
satz beschadigt.

Teile festziehen, reini-
gen oder ersetzen.

Korrosion am Luftdi-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkorper.

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in der Pistole.

Ungeeignete
Reinigungs-
flissigkeiten verwen-
det.

Pistolenkorper austau-
schen lassen. Reini-

gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 10).

DE
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Storung Ursache Abhilfe
Spritzmedium tritt Farbnadeldichtung Farbnadeldichtung
hinter der Farbnadel- | defekt oder nicht vor- |ersetzen (siehe Kapi-
dichtung aus. handen. tel 9.3).

Farbnadel beschadigt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

Farbnadel ver-
schmutzt.

Farbnadel reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Lackierpistole tropft
an der Farbdisen-
spitze (,Farbdisen-
zapfchen®).

Fremdkoérper zwi-
schen Farbnadelspitze
und Farbduse.

Farbdise und Farb-
nadel reinigen. Reini-
gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 10).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

12. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fiir die Umwelt zu vermeiden, Reste des Spritzmediums und
Trennmittel getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

13. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstltzung erhalten Sie bei lhrem

SATA Handler.

14. Zubehor

Art. Nr. |Benennung Anzahl
6981 Schnellkupplungsnippel G1/4 IG 5 St.
27771 Luftmikrometer 0—845 mit Manometer 1 St.
64030 SATA Reinigungsset 1 Set
53090 Luftschlauch 1 St.
48173 Hochleistungsfett 1 St.
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15. Ersatzteile

Art. Nr. |Benennung Anzahl
1826 Tropfsperre flr 0,6 | Kunststoffbecher 4 St.
3988 Lacksieb 10 St.
6395 CCS-Clip (grun, blau, rot, schwarz) 4 St.
9050 Werkzeugsatz 1 Set
15438 Farbnadeldichtung 1 St.
25874* O-Ring 9 x 1,5 1 St.
27243 0,6 | QCC Schnellwechsel-FlieRbecher (Kunststoff) |1 St.
49395 Schraubdeckel fur 0,6 | Kunststoffbecher 1 St.
76018 Lacksieb 100 St.
76026 Lacksieb 500 St.
78154* Abschlusskappe 1 St.
89771 Spindel fur Rund-/Breitstrahlregulierung 1 St.
91959 Luftkolbenstange 1 St.
130492 Abzugsbuigelset SATAjet 100 1 St.
133926 Bugelrollen-Set 1 Set
133934 Dichtung fur Spindel Rund-/Breitstrahlregulierung |3 St.
133942 Dichtungshalter (luftseitig) 1 St.
133959 Farbnadel- und Luftkolbenfeder 3 St.
133967 Arretierschraube fur SATA Luftmikrometer 3 St
133983 Luftanschluss 1 St.
133991 Luftkolbenkopf 3 St.
139188 Materialmengenregulierung mit Gegenmutter 1 St.
139964 Luftmikrometer 1 St.
140574 Réandelknopf und Schraube 1 St.
140582 Dichtelemente fir Farbdiise 5 St.
143230 Luftverteilerring 3 St.

* nur bei SATAjet 100 B P

O Im Reparatur-Set (# 130542) enthalten

( In der Luftkolben-Service-Einheit (# 92759) enthalten

©) Im Dichtungs-Set (# 183780) enthalten

DE
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16. EU Konformitatserklarung
Die aktuell guiltige Konformitatserklarung finden Sie unter:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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BaHe N nogaobpKaHe B

A®

MbpBo npoyeTteTe!

Mpeaun nyckaHeTo B ekcnnoaTtaumsi u ynotpeba npoyeteTe HanmbIHO U
BHMMaTENHO TOBa yNbTBaHe 3a paboTa. Cnassante MHCTPyKUMUTE 3a
6e30nacHOCT 1 3a Hanuyne Ha onacHocTu!

CobxpaHsaBaiTe BMHaru Toea ynbTBaHe 3a paboTa, KakTo U ymbTBaHEeTo 3a
paboTa Ha nucToneTa 3a nNpbckaHe, Npu NPoAyKTa U Ha AOCTBLHO NO
BCSIKO Bpeme 3a BCeku MACTO!

1. O6wa mHpopmaums

1.1. YBog

ToBa ynbTBaHe 3a paboTa cbabpxa BaxHa nHdopmaums 3a ynotpebarta
Ha SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, Hapu-
YaH no-A4ony nucTonert 3a 60$|£|,VICBaHe. OcBeH ToBa ca onucaHu MNyCKbT B
eKkcnnoartauua, nogapbuXKkaTta n peMoHTa, nonaraHeTo Ha rpuxm n cbxpa-
HEeHUETO.

1.2. Llenesa rpyna

HaCTOHUJ,OTO PBKOBOACTBO 3a eKkcnjioatauma e npegHa3Ha4eHo 3a

m cneuynanuctun B obnacTTa Ha GOHJJ,VICBaHeTO 1 NaknpaHeTo.

m OGyyeH nepcoHarn, n3BbpLuBaLy, paboTu No naknpaHe B MHAYCTpUanHu
1 3aHAATYNINCKN npeaonpuaTnd.

o)
@

[BG] YnbTBaHe 3a pabota | 6bnarapcku
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1.3. NpepoTBpaTtaBaHe Ha UHLUOEHTH

Mo npuHumMn TpsibBa Aa ce cnassaT obwmMTe, KaKTo U cneumduyHuTe 3a
CTpaHaTta pa3nope,c|,614 3a npegorepardaBaHe Ha 3/10N0NYyKU N CbOTBETHU-
Te 3aBOACKU U pa60THI/I MHCTPYKUMKM 3a ©e3onacHoCT Ha TpyAa.

1.4. NpuHaAQNEXHOCTU, pe3epBHN M N3HOCBALLN Ce YacCTu

Mo npuHUMn Tpsi6Ba Aa ce M3non3BaTt camo OPUrMHAMHU NPUHAANEXHOC-
TW, pe3epBHM M U3HOCBALLM ce YacTu oT SATA. MpruHagnexxHoCTH, KOUTO
He ca goctaBeHu To SATA, He ca U3NUTBaHM 1 He ca pa3pelleHn. SATA
He HOCK OTFOBOPHOCT 3a LLETU, KOUTO Ca NPUYMHEHN OT HEpa3peLLEHN
NPUHAANEXHOCTN ,pe3EPBHU N N3HOCBALLY CE YacTu.

1.5. F'apaHumMs n OTTOBOPHOCT
Baxat O6wmTe Thproecku ycnosus Ha SATA 1 eBeHTyanHo apyru 4oro-
BOPHW CNOPasyMeHNs], KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvaHWN 3aKOHMW.

SATA He HOCY OTFOBOPHOCT Npu

m HecnasBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a paboTa

m HelenecbobpasHa ynotpeba Ha npogykTa

m paboTta Ha HeobyyeH nepcoHan

® HEu3nonsBaHe Ha NMYHW NpegnasHy CpeacTea

m HensnonssaHe Ha OpUrMHanHM NPUHaANEXHOCTU, Ppe3epBHU N N3HOCBA-
LUK ce YacTu

m CBOEBOJIHU NMPEYCTPONCTBA NN TEXHNYECKN N3MEHEHNS

m EcTecTBEeHO n3HocBaHe/n3TpuBaHe.

m HeTunnyHo 3a npunoXxeHneTo yaapHO HaToBapBaHe

m [JeiHOCTM N0 MOHTaXa 1 AeMOHTaxa

m [NoyncTBaHe Ha CTBLKIOTO Ha AWCHNEs C OCTPU, pexeLun unn abpasms-
HW NpegMeTn

2. YkasaHua 3a 6esonacHocT

MpoueTeTe 1 cubnogasarite BCUYKM crnefpallm ykasaHus. Hecvbnoga-
BaHeTO UMW HeNpaBUHOTO cbbnogaBaHe Morat Aa NPUYNHAT PYHKLUMO-
HamHW CMYLLEHUS U TEXKN HapaHaBaHWUA JOPU U CMBPT.

2.1. N3nckBaHus KbM nepcoHana

MucToneTsT 3a GosauceaHe Moxe Aa 6bAe M3non3saH camo oT crelua-
JIUCTU U MHCTPYKTMPaHM Nnla, KOUTo ca NpPoYeny U OCMUCTIUIIA HambITHO
ToBa ynbTBaHe 3a paboTta. Ha nuua, umsato cnocobHocT aa pearupar e
HamarneHa OT HapKOTULW, ankoxos, MeAMKaMEHTW UK MO APYr HAYWH, e
3abpaHeHo 6opaBeHe c nucToneTa 3a bosignuceaHe.



YmbTeaHe 3a pabota SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

2.2. JlnyHn npepnasHu cpeacTtea

Mpu ynotpeba Ha nuctoneTa 3a 60a4MCcBaHe, KakTo 1 NPU NoYncTBaHe

W nogapwbXKKa, BUHarY M3nonaeaiTe paspeLlleHn CpeacTaa 3a 3awmTa Ha
auxatenHata cuctTeMa M ounTe, KakTo U aHTUPOHM, NOAXoaALM Npeanas-
HW pbKkaBuLmM, paboTHO 06nekno 1 NnpeanasHu obyBKK.

2.3. Nanon3BaHe BbB B3PUBOOMNACHU 30HM

A A

s oancer BINEN

MpenynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

OnacHOCT 3a XMBOTa Nopaaun ekcnnoaupaly nuctoneT 3a 6osgnc-
BaHe

Mpu ynotpebarta Ha nucToneTa 3a 6osanceaHe BbB B3PMBOOMNACHU 30HU
Ex-Zone 0 moXxe ga HacTbNu ekcnnosus.

— He BHacante nuctoneta 3a 6osg1cBaHe BbB B3PMBOOMACHW 30HM
Ex-Zone 0.

BOosmKNIACKMAT NUCTONET € paspeLleH 3a 13nos3BaHe/CbXpaHeHe BbB
B3puBOONacHu o6nacTi Ha B3puBoonacHa 3oHa 1 1 2. Tpsibea aga ce
crnasea 0603HaAYEeHNETO Ha NPOAYKTa.

2.4. YkasaHuga 3a 6e3onacHocCT

TexHN4ecKo CbCToAHME

m He na3nonaeanTe HuKora nuctoneTa 3a 6osgucBaHe nNpu nospeaa unv
NMNCcBaLLmM 4YacTu.

= [pv noBpeaa BegHara npekparteTe ekcnnoaTaymara Ha nuctoneTa 3a
6osiamcBaHe, paskayeTe ro oT 3axpaHBaHETO CbC CIbCTEH Bb3yX U
HaMbHO ro pa3ToBapeTe.

m Hukora He npeycTponBanTe U He NPOMEHANTE TEXHNYECKU CaAMOBOJSTHO
nuctoneta 3a 6osguceaHe.

m NucTtoneTsbT 3a 6osgncBaHe C BCUYKU CBBbP3aHN KOMMOHEHTH TpsibBa
[a ce NpoBepsiBa 3a NOBPeAM U 3aTaraHe npeam Bcaka ynotpeba n npu
HeobXxoaMMOCT PEMOHTUPA.

PaboTtHn matepuanm

m O6paboTkaTa Ha cpeacTBa 3a NpbCKaHe CbAbpPXKallM KUCenMHa unm
OCHOBa € 3abpaHeHa.

m O6paboTkaTa Ha pas3TBOpPUTENN C XaroreHHN BbINeBoaopoamn, 6eH3uH,
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27



BG| YnbtBaHe 3a pabora SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

KepOoCWH, Xxepbuunamn, necTuyman 1 paamoakTuBHM BelllecTsa e 3abpa-
HeHa. XanoreHupaHuTe pa3TBOpUTENKM MoraT 40 AoBeAaT A0 Bb3HMKBa-
He Ha eKCMMOo3MBHM 1 passkaaly XMMUYECKN CbeANHEHUS.

m O6paboTkaTta Ha arpecvBHM BELLLECTBA, KOUTO CbAbpXaT rpyou, nmatum
ocTpu pbvboBe 1 abpasvBHM NUIMEHTU, e 3abpaHeHa. Kbm Tsix cnagaT
HanpvmMep pasfnuyHuTe BUAOBE NENua, KOHTakTHU U AUCNEPCUOHHN
nenuna, xyopupaH kay4yyk, nogobHu Ha masuska matepvany u ouBeTu-
TeNn ¢ MbIIHEX OT MaTepuanu ¢ rpyou BnakHa.

m BHacslite camo Heob6xogmMmuTe 3a paboTHaTa CTbMKa KONMMYyecTBa
pastBopuTen, 60s, nak unv gpyrn onacHU cpeacTea 3a nNpbckaHe B
paboTHaTa cpefa Ha nucToneTa 3a 6osanceaHe. Cneq 3aBbplUBaHe
Ha paboTa BegHara rv u3HacsiiTe B onpeaeneHnTe noMeLLeHns 3a
CbXpaHeHue.

Pa6oTtHu napameTpu
m [MnctoneTsT 3a 6osguceaHe TpsAbBa Aa 6bae ekcnnoaTnpaH camo B
pamkuTe Ha ykasaHuTe Bbpxy habpuyHaTa Tabenka napameTpu.

CBbp3aHu KOMMOHEHTH

m V3nonseaiTe caMo OpUrMHanHn NpUHaONEeXHOCTU U pe3epBHU YacTun
ot SATA.

m CBbp3aHuTE MapKy4n n TpbbonpoBoam Tpsabea Aa 6baaT noaabpXKaHu
npuv ekcnnoaTauusita B TEPMUYHO, XUMUYECKO 1 MEXaHUYHO Be3ynpeuy-
HO CbCTOSIHME.

m MapkyunTe nog HansiraHe Morat Aa NPUYMHAT HapaHsiBaHWs Npu pas-
xnabBaHe nopaau kamunkonogobHu AsuxeHne. BuHarn o6e3eb3ayLua-
BalTe HaMbMHO MapKy4YnTe Npean ocBoboXaaBaHe.

[NouncrBaHe

m He n3nonsBarite HMKoOra NOYMCTBALLM CPEACTBA ChbAbpXKally KUCENUHU
MMM OCHOBM 3a NOYMCTBAHETO Ha nucToneTa 3a 6osanceaHe.

m He n3nonsearitTe HMKora NoOYMCTBALLM CPEeACTBA Ha OCHOBaTa Ha Xaro-
reHMpaHu BbLINeBo4opPOaAN.

MsicTo Ha ynoTpeba

m He nsnonssaiitTe HUKora nucroneTta 3a bosiaMceaHe B obnactta Ha
M3TOYHMULM Ha 3ananBaHe KaTo OTKPUT OrbH, 3ananeHn uurapu unm
He3aLWMUTEHN OT EKCMNIO3Ms eNEKTPUYECKN YCTPOCTBA.

m VI3nona3eaite nucToneTa 3a 6osguceaHe camo B 4o0Ope BEHTUNMPAHU
NOMELLEHUS.

O6bwo

m He Haco4BainTe HUKora nucroneTa 3a 6osancBaHe KbM XUBM CblLe-
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CcTBa.

m CnasBaiiTe MecTHuTe pa3nope,u,614 3a 6e3onacHoctT, npenorTBpaTtAaBaHe
Ha 3/10N0NnyKn, oXpaHa Ha Tpyaa 1 3alliuTa Ha OKoJiHaTa cpena.

m CnasBaiiTe pasnope/:l6|/|Te 3a npeanoTrBpaTAaBaHe Ha 3110MNOJTyKN.

3. LlenecbvobpasHa ynotpeba
MNucTtoneTsbT 3a 6OF|,CI,VICBaHe CIny’X1 3a HaHacdaHe Ha oon un NakoBe, KakTo
W Ha Apyry nogxogsim TEYHU MaTepuanm, BbpXy NOAXOAsALY cybcTpar.

4. OnucaHne

HeobxoammuaT 3a 608aMCBaHETO CrbCTEH Bb3AyX Ce NofAaBa KbM Cbe-
OWHEHMETO 3a CrbCTEH Bb3ayX. Ypes HaTMCKaHEeTO Ha Ccrycbka A0 Mbp-
BaTa TOYKa Ha HATUCK Ce aKTUBMpa NPeABapPUTENHOTO yNpaBreHne Ha
Bb3ayxa. [py no-HaTaTbLHO HAaTUCKAHE Ha CMyCcbka urnarta 3a 6os ce
n3ternsa ot Ar3aTta 3a 604, NPbCKaHUAT MaTepuan nstuya 6e3 HansiraHe
OT ato3ata 3a 605 1 ce nyneBepusmpa OT NPOTMYALLUSA NMpe3 Bb3ayLliHaTa
1033 CrbCTEH Bb3AYX.

5. Ob6em Ha gocTaBkaTa

m [uctonet 3a 6osiguceaHe ¢ komnnekT ao3n B F RP/B F HVLP/B P n
rpaBuTavyHa 4valla

m KOMNNekT MHCTpyMeHTU

m Ckobu 3a cuctemata 3a LBETOBU KOf,

m YnbTBaHe 3a paboTta

AnTepHaTMBHO N3MbNHEHNE
m PesepBoap oT anyMUHWUIA UnNn CUHTETUYEH MaTepuan ¢ pasnnyeH obem
Ha HanmbnBaHe

Cnep pasonakoBaHeTo NposepeTe Janu:
m [MoBpeneH nuctonet 3a GosanceaHe
m [TbnHa KOMMNeKTauua Ha gocTaBkaTta

6. KoHCcTpyKuns

[1-1] YcTtpoiicTBo cpeLyy [1-4] KoHTparaiika 3a
npokanesaHe perynmpaHe Konm4yecTBOTO
[1-2] Perynatop 3a MaTepuan
Kpbrna/wmnpoka cTpysi [1-5] Bwb3gyweH MMKpomMeTbp
[1-3] Perynatop Ha Konu4e- [1-6] Pukcmpaly WndT Ha
CTBOTO Ha MaTtepuana Bb3AYLUHUSA MUKPOMETHP

[1-7]1 ByTtano 3a Bb3gyLWHO
HansraHe (He ce BMXaa)
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[1-8] CweanHeHune 3a crbcTeH
Bb3ayx GV, (BbHLWHa

00s (He ce Bmwxaa), urna 3a
bosiguceaHe (He ce BMxaa)

pe3ba) [1-13] Bpwb3ka Ha nucToneTa 3a
[1-9] Cwucrema 3a uBeTOBU KO nakupaHe cbC cuctema 3a
(CCS) Obp3a cMsaHa
[1-10] Opwbxka Ha nucTtoneTa 3a [1-14] Bpwb3ka Ha pesepBoapa CbC
nakvpaHe cuctema 3a 6bp3a cmsHa
[1-11] MyckoBo ycTponcTeo [1-158] ®unTtbp 3a naka (He ce
[1-12] KomnnkekT gro3m ¢ BMKAA)
Bb3OyLUHa Alo3a, Alo3a 3a [1-16] PesepBoap
[1-17] Kanak Ha pe3epBoapa
6.1. Bb3gyweH MUKPOMETBLP
[3-5] SATA adam 2 (Bux [3-71 OtpeneH maHomeTbp 6e3
rnasa 14) perynupaio yCTpoucTBO
[3-6] OTtaeneH maHomeTbp C (Bvx rnaea 14)
perynupaio yCTpomcTBO [3-8] WamepBaHe Ha HansdraHeTo
(Bwx rmaea 14) npu MpexaTta 3a CrbCTeH
Bb3ayX
7. TeXHN4YeCcKn aaHHK
BxogHo HansiraHe Ha nmucToneTa
RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(obnact Ha npuno-

XKEeHune)




YnbTBaHe 3a pabora SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

BxogHo HandraHe Ha nuctoneta

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(obnact Ha npuno-
XeHune)
"Compliant" > 2,0 6apa > 29 cyHTa
(BBTPELIHO HansA- | Ha KB. UHY
raHe Ha gtosata > | (BbTpELLHO Hans-
0,7 6apa) raHe Ha grosarta
> 10 cbyHTa Ha
KB. MHY)
B CbOTBETCTBUE < 2,5 6apa < 35 dhyHTa
CbC 3aKOHOAAaTeN- |BbLTPELWHO Hansi- | Ha KB. UHY
CTBOTO Ha JlombGap- | raHe Ha A3aTta < |(BbTPELUHO Hans-
ausa/Ntanusa 1,0 6ap) raHe Ha giosara
< 15 dpyHTa Ha
KB. NHY)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(obnact Ha npuno-
XeHue)
PascTosiHMe Ha npbckaHe
RP |npenopraHo |17 cm-21cm |6.7” - 8.3”
HVLP npenopbyaHo 10cm-15cm 3.9"-5.9"
npenopbYyaHo 13cm-21cm 5.1"-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester| npenopbyaHo |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
MakcnumanHo BXOASLLO HansraHe Ha nucroneTa
| 10,0 bar | 145 psi
Pasxog Ha Bb3ayx npu 2,0 6apa HandraHe Ha BxoAda Ha nucronerta
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 350 NI/min 12.4 c¢fm
nonuecrep 245 NI/min 8.7 cfm

MaKCcumMalnHa TeMmnepaTtypa Ha BnpbCKBaHaTa cpeaa

|50 °C

[122 °F

BG
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Terno | Bepcus RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Terno (6e3 matepuan) nnact- |601g |612g 21.2 |21.6 oz.

MacoBa rpaBuTayHa vawa 0z.

600 ml

Terno (6e3 matepuan) 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.

RPS yawa 600 ml 0z.

Terno (6e3 matepuan) 610g (6219 215 |219o0z.

anyMmuHveBa rpaBvTayHa yawa 0z.

1000 ml

8. Excnnoartauus

A

MpenynpexaeHue!
| di DANGER |
OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaaun NpbcKaly ce MapKy4 3a CrbCTeH
Bb34yX

Mpu ynoTtpeba Ha HenoaxoasLy, MapKy4 3a CrbCTEH Bb34yX TON MoXe Aa
6bae noBpeneH TBbPAE BUCOKO HansdraHe v ga ekcrnogmpa.

— M3nonsBavite caMmo yCTONYMB Ha Pa3TBOPUTENHU, aHTUCTATUYEH U
TEXHUYECKN N3NPaBEH MapKyy 3a CrbCTEH Bb34yX C MPOAbIDKATENHA
YCTONYMBOCT Ha HamsaraHe ot Han-manko 10 bar, cenpoTMBneHve Ha
yteyku ot < 1 MOhm 1 MuH. BbTpelueH auametsbp oT 9 mm (# 53090).

A

BHumaHune!

HOTICE

[MoBpenm nopagmn 3ambPCEH CrbCTEH Bb3AYX
M3non3BaHeTo Ha 3aMbPCEH CIrbCTEH Bb3AyX MOXE Aa NPUYNHM Henpa-
BUIMHO QYHKLMOHNPaHe

— M3nonsBavite 4ncT crbCTeH Bb3ayx. Hanpumep npes ountep SATA
100 (# 148247) n3euH kabvHaTta 3a 6osamceane nnu puntbp SATA 484

(# 92320) B kabmHaTa 3a 6oaancBaHe.

Mpeawn Bcaka ynotpeba obpbLyanTe BHMMaHWe Ha/npoBepsiBanTe crned-
HUTE TOYKW, 3a Aa rapaHTuparte 6e3onacHa paboTa c nucroneTa 3a 604-
AvcBaHe:
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m 3araraHe Ha BCcuyku BUHTOBE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] n [2-5]. EBeHT.
3aTerHeTe BUHTOBETE.

m [lio3a 3a 605 [2-2] 3aTerHaTa ¢ MOMEHT Ha 3aTtdaraHe ot 14 Nm [7-5].

m 3arerHaT cdoukcmpady BUHT [10-1].

m /13non3Ba ce TEXHNYECKN YNCT CrbCTEH Bb3ayX.

8.1. MwbpBO nyckaHe B ekcnnoatauuns

m TpbOONPOBOABT 3a CrbCTEH Bb34YX € OCHOBHO NPOAYXaH Npean MoH-
Taxa.

m KanansbT 3a 605 e npomuT ¢ NoAxoAsLLa NoYMCTBaLLa TEYHOCT [2-6].

m Cebp3sawmaT Hunen [2-10] e 3aBMHTEH KbM Bb34YLIHOTO CbeAnHEHME
[1-8] .

m [NogpaBHeHa Bb3ayLLIHa Ato3a.
XopusoHTanHa ctpys [2-8]
BepTMKanHa cTpys [2-7]

m MoHTMpaHnu yeaka 3a 604 [2-12] n rpaButayHa vawa [2-13].

8.2. Pexum Ha perynupaHe

Cebp3BaHe Ha nucToneTa 3a bosgucBaHe
m CBbpXEeTe MapKyya 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-11].
HanbnBaHe ¢ maTepuan

[Iﬂ YkasaHue!

[Npw nakmpaHe nanonaearte camo HeobxoanmoTo 3a pa60THaTa CTblKa
KONMnM4eCTBO Ha MmaTepuana.
[pw naknpaHe Oﬁ'preTe BHMMaHue Ha HeobxoanmMoTO pa3CcToAaAHMe Ha

NpbCKaHe. Cnegn NaknmpaHe CbXpaHeTe Unn U3Xebpriete matepuana
npaBuUIiHO.

m OTBMHTETE BUMHTOBAaTAa Kanauyka [2-14] Ha rpaBuTavHarta vawa [2-13].
m HatucHeTe kankoBOTO yCTPOWCTBO [2-9] BLB BUHTOBAaTa Kanauvka.

m HanbnHete rpaButavHarta vawa (MakcumyMm 20 mm nog ropHus pub).
m 3aBUHTETE BMHTOBATA Kanayka Ha rpaBuTayHaTa yawa.

A,qanTMpaHe Ha BbTPELWHOTO HandraHe Ha nucrtoneta

[Iiﬂ YkasaHue!

Mpu Bb3MOXHOCTUTE 3a HacTpovika [3-2], [3-3] v [3-4] Bb3AyLIHUAT

MuKkpomeTbp [1-5] TpsbBa Aa 6bAe HanbnHO OTBOPEH (BEPTMKANHO
NosoXeHune).
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[:El] YkasaHue!

Hali-To4HO BBTPELIHOTO HansraHe Ha nucTonetTa Moxe ga 6bae Ha-
cTpoeHo cbe SATA adam 2 [3-1].

[Iﬂ YkasaHue!

Ako HeO6XO,D,I/IMOTO BXOAHO HandraHe Ha nucrtoneTta He € JOCTUrHaTo,
HansiraHeTo TpsA6bBa Aa 6bae NOBULLIEHO OT MpeXaTta 3a CrbCTEH Bb3-
ayx.

TB'bpp,e BUCOKO BXOAOHO BBb3AYLIHO HandaraHe soan A0 TBbpAe BUCOKM
CUIMN Ha OTKarT.

m N3gbpnanTte cnyceka [1-11] pokpan.

m Hactpoiite BxogHOTO HansraHe Ha nucToneTa CbrnacHo egHa oT cnea-
HWUTE BB3MOXHOCTW 3a HacTpownka [3-1], [3-2], [3-3] po [3-4]. Chassawi-
Te MaKkCMManHoOTO BXOAHO HansraHe Ha nucToneTa (Bux rnasa 7).

m [NocTaBeTe cnycbka B U3XOA4HA NO3MLKMS.

HaCTpOVIKa Ha KOJIN4eCTBOTO Ha MaTepunana

[:El] YkasaHue!

Mpv HaMbIIHO OTBOPEH pPerynaTop Ha KoNMYeCcTBOTO Ha MaTepuana
M3HOCBaHeTOo Ha Ato3aTa 3a 6os 1 urnata 3a 605 e Hal-manko. N36e-
peTe ronieMmHa Ha gto3arta B 3aBUCKHMOCT OT NPbCKaHUA MaTepuan u
CKOpOCTTa Ha paboTa.

KonnyectBoTo Ha MaTepuana 1 c ToBa Xxo4bT Ha urnaTta Morar ga ce
HacTpoKrBaT Ypes BUHTA 3a perynupaHe cbrnacHo cdourypute [4-1], [4-2],
[4-3] n [4-4] Ge3cTeneHHo.

m OTBMHTETE KOHTparavikaTa [1-4] .

m VisgbpnaiiTe cnycbka [1-11] gokpai.

m HacTtpoiTe Konn4yecTBOTO Ha MaTepmnana ¢ BUHTa 3a perynupaxe [1-3]

m 3aTerHete Ha pbKa KOHTparamnkara.

PerynupaHe Ha cTpysiTa Ha npbCcKkaHe

CTpysiTa Ha npbckaHe MoXxe Aa 6bae HacTpoeHa C NOMOLLTa Ha pery-

natopa 3a kpbrna/Lwmupoka cTpys [1-2] 6e3cTeneHHo 4o AOCTUraHe Ha

Kpbrna crpysi.

m HacTpoiite cTpysiTa Ha NpbCckaHe Ype3 3aBbpTaHe Ha perynaTopa 3a
Kpbrna v wupoka ctpys [1-2].
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m 3aBbpTaHe HagscHO [5-2] — kpbrina cTpys
m 3aBbpTaHe Hanseo [5-1] — wupoka cTpys

CtapTupaHe Ha npoLeca Ha nakupaHe

m 3aemeTe pasCcTosiHMe Ha npbeckaHe (BUX rnaea 7).

m /3gbpnanTte gokpari cnyceka [6-2] n HacoyeTe nuctoneTta 3a 6osauc-
BaHe Ha 90° kbM BosgucBaHaTa NOBbLPXHOCT [6-1].

m OcwurypeTte nogaBaHe Ha Bb3AyX 3a NpbCKaHe U 3axpaHBaHETOo C maTe-
pwan.

m 3gbpnanTte cnyceka [1-11] Hagony v 3anoYHeTe npoueca Ha nakupa-
He. [loHacTporTe npM HEO6XOANMOCT KONMYECTBOTO Ha MmaTepuana v
CTpysTa Ha NpbCKaHe.

3aBbplUBaHe Ha Npoueca Ha nakupaHe

m [MoctaBeTe cnycbka [1-11] B n3xogHa nosuuus.

m KoraTo npoueckT Ha naknpaHe 3aBbpLUK, NPEKbCHETE Bb3ayXa 3a
npbckaHe 1 u3npasHeTe rpaBuTayHaTta yawa [1-16]. Cna3sanTe ykasa-
HUATa 3a NogapbXKKa U cbxpaHeHue (Bux rnasa 10).

9. TexHn4yecko 060ny>|<BaHe n nogavpxxaHe B n3npaBHOCT

A

MpenynpexaeHne!

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacTu Unu U3Tu-
Yyauy maTepwvarn.

Mpwv paboT No TEXHNYECKOTO 0OCIyXBaHE CbC ChLLECTBYBALLO CBbP3-
BaHE KbM Mpexara 3a CrbCTEH Bb3ayX MOXe HeO4YaKBaHO [Aa Bb3HWUKHE
pa3xnabBaHe Ha KOMMOHEHTM U U3TUYaHE Ha MaTepuar.

— PaskayBaiiTe nuctoneTa 3a 6osaMcBaHe Npeamn BCUYkM paboTtu no
noAfpbXKKaTa OT MpekaTta 3a CrbCTEH Bb3AyX.

BG
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A

MpepynpexaeHue!
| il DANGER |

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaau ocTpu pbbose

Mpy MOHTaXHM paboTy NO KOMMNEKTa 4031 ChLLEeCTBYBa ONAacHOCT OT
HapaHsiBaHe OT OCTpu pbboBe.

— Hocete paboTHu pbKkaBuULM.

— M3nonseanTe narernawma nHCTpymeHT SATA BuHaru HactpaHa ot

TANOTO CWU.

CnepgHata rnaBa onmcBa TEXHUYECKOTO OOCMyXBaHe U NOAAbPXKAHETO B

N3nNpaBHOCT Ha

nuctoneta 3a 6osanceaHe. PaboTtuTte no TexHn4eckoTo obcnyxeaHe n

NnoAabpXKaHe B M3MpaBHOCT Morat

[a ce u3nbnHaBaT camo oT 06ydeH cneynanuavpaH nepcoHarn.

m [Npeamn Bcnykn paboTu Mo TEXHUYECKOTO 06CnyXBaHe U nogabpXaHe B
M3MPaBHOCT 3aXpaHBaHETO CbC CMbCTEH Bb3AyX KbM CbeAUHEHNETO 3a
CrbCTeH Bb3ayx [1-8] TpsAbBa ga 6bae npekbeHaTo.

3a nogabpkaHe B M3MPaBHOCT ca Ha pas3nonoXXeHNe pe3epBHU YacTu

(BwxTe rmasa 15).

9.1. CMsHa Ha KomnnekTa aws3un

A

HOTICE

BHumaHune!

LLleTn nopaau HenpaBuUiieH MOHTaX

Mopaau HenpaBunHa NocregoBaTENHOCT HA MOHTaXa Ha Ar3ara 3a
005 1 urnata 3a 605 Te MmoraT Aa 6baaT NoBpeaeHM.

— 3agbmKUTENHo cnasBaliTe NocnegoBaTenHoOCTTa Ha MoHTaxa. He
3aBUWHTBalTE HUKOra Ato3arta 3a 60s cpelly Hamupalla ce nog Hamnpe-
XeHue urna 3a 6o3.

KoMnneKTbT A03M ce CbCTOM OT NpoBepeHa kKOMBMHaLUWsA OT Bb3ayLuHa
noto3a [7-1], Ato3a 3a 605[7-2] n urna 3a 6os [7-3]. CmeHsnTe KOMMnekTa
[1031 BUHAry KaTo TakbB.

[leMOHTMpaHe Ha KoMMeKkTa Al3u

m OTBMHTETE KOHTparavikaTa [1-4] .

m OTBUHTETE BMHTA 3a perynupaxe [1-3] ¢ koHTparaikaTta oT TANoTo Ha
nucToneTa.
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m CHewmeTe npyxuvHata un urnara 3a 6os [7-3].

m OTBMHTETE BBb3AyLWHATa Ato3a [7-1].

m OTBMHTETE Ato3aTta 3a 604 [7-2] ¢ yHMBEpCcaneH KoY oT TAMOTOo Ha
nucroneTa.

MoHTupaHe Ha komMnnekTa aw3un

m 3aBuHTETE Ao3aTa 3a 604 [7-5] ¢ yHMBepcaneH KoY B TAMOTO Ha
nucToneTa u s 3aTerHeTe ¢ MOMEHT Ha 3aTtsaraHe ot 14 Nm.

m 3aBuHTETE Bb3aylLHATa Al03a [7-4] BbpXy TANOTO Ha NUcToneTa.

m [NocTaseTe nrnata 3a 604 n npyxuHaTta [7-6].

m 3aBuHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTpararikaTta [1-4] B TAnoTo
Ha nucTonera.

Cnen MOHTaXa HaCTPOMTE KONMYECTBOTO Ha MaTepuana CbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.2. CmsAHa Ha Bb3yLIHUA pasnpegenuten

[Iﬂ YkasaHue!

Cnepn AeMOHTMPaHETO Ha pa3npefenuTenHus NPbCTEH 3a Bb3ayxa
npoBepeTe yNIbTHABALLATa MOBBbPXHOCT B N1cToneTa 3a bosanceaHe.
Mpy noBpeamn ce o6bpHETE KbM OTAENa 3a 00Cny>XBaHe Ha KNUEHTU
Ha SATA (3a agpeca BuxTe rnasa 16).

[leMoHTMpaHe Ha Bb3ayLIHUSA pasnpeaenuTernieH NnpbCTeH

m [leMoHTMpaliTe KoMnnekTa Ato3m (Bux rnasa 9.1).

m /I3TerneTte Bb34YyLIHUA pasnpeaenuTen ¢ U3Ternsawmusa MHCTpy-
MeHT SATA [8-1].

m [1poBepeTe ynabTHUTENHATa NOBBPXHOCT [8-2] 3a 3aMbpcaABaHuUs, npu
HeobXxoaMMOCT A NoYncTeTe.

MoHTVpaHe Ha Bb3ayLHMSA pasnpegenuten

m [NocTaBeTe Bb3gyLWwHWA pasnpegenuten. MNpu ToBa naneysT [8-3] Ha
Bb3AYyLWHWA pa3npegenuten Tpsabsa Aa 6bAe CbOTBETHO LIEHTPUpaH.

m [pUTUCHETE paBHOMEPHO Bb3AYLUHNSA pa3npeaenuTerneH NPbCTEH.

m MoHTupariTe komnnekTa Ar3u (Bux rnasa 9.1).

Cnep MoOHTaXa HacTpoWTe KONMMYECTBOTO HA MaTepuana CbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.3. CmsAHa Ha ynnbTHEHMETO Ha urnarta 3a 60s
CwmsiHa e HeobxoamMma, KoraTto OT CaMOHaCTpPOMBaLLUS Ce Bb3en Ha urna-
Ta 3a 60s1 3anoyYHe Aa u3nusa matepwvan.

[leMoHTVpaHe Ha ynmbTHEHWETO Ha urnata 3a 6os
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m OTBUMHTETE KOHTpararkaTa [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ KOHTparavikata oT TANOTO Ha
nucronera.

m CHewmeTe npyxuHata un urnara 3a 6os [9-1].

m [lemoHTMpaliTe cnycbka [9-2].

m OTBMHTETE YNIMTbTHEHNETO Ha urnata 3a 6o [9-3] oT TANOTO Ha NUCTO-
nera.

MoHTupaHe Ha ynnmbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m 3aBMHTETE YNITbTHEHNETO Ha Urnara 3a 605 [9-3] B TANOTO Ha NUCTO-
nera.

m MoHTupanTe cnycbka [9-2].

m [NocTaBeTe npyxuHata n urnata 3a 6os [9-1].

m 3aBuHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTpararikaTta [1-4] B TAnoTo
Ha nucTonera.

Cnep MoHTaXa HacTpoWTe KONMYECTBOTO HA MaTepuana CbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.4. CmsiHa Ha Bb3aylWHOTO GyTano, NpyxuHata Ha Bb34yLWHOTO
OyTano u Bb3OYyLWHUS MUKPOMETHP

A

dh DANGER

MpepynpexaeHue!

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe OT OTAEeNAWUs ce Bb3ayLleH MUKpoMe-
Tbp.

Bb3ayLUHUAT MUKPOMETBP MOXKE HEKOHTPOMNMPAHO Aa U3CKOYM MpU He-
3aTerHart pukcupaLL, BUHT.

— NpoBepeTe 3aTAraHeTo Ha rKCMpaLLys BUHT Ha Bb3OyLUHUS MUKPO-
METbP W EBEHT. r0 3aTErHeTe.

CwmsiHaTa e Heobxoguma, koraTo Npuv HEHATUCHAT CNYCbK
M3Tn4a Bb3a4yX OT Bb3AyLllHATa Ar3a Ui MMKpoMeTbpa.

[emoHTMpaHe Ha Bb3AyLWHOTO ByTano, npyuHaTa Ha Bb3gyLHOTO byTa-

N0 1 Bb3QYLHUS MUKPOMETBP

m OtBuHTETE bukcmpawms BuHT [10-1] oT TANOTO Ha nucToneTa.

m /i3gbpnante Bb3aywHMA mukpomeTsbp [10-4] oT TanoTo Ha nucToneTa.

m CHemeTe Bb3AyLWHOTO OyTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb3gyLUHOTO ByTano
[10-5].

m CHemeTe OyTanHusa npbT Ha Bb3gywHoTo 6ytano [10-3].
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MoHTuMpaHe Ha Bb3ayLWHOTO OyTano, NpyXnHaTa Ha Bb3gyLIHOTO ByTano

¥ Bb3OYLUHUS MUKPOMETBP

m [NocTaBeTe ByTanHusa NpbT Ha Bb3AYLWHOTO 6yTano [10-3] npaBunHo
Ha MACTOTO My.

m [pecupanTte Bb3AYLWHOTO ByTano ¢ NpyxuHaTa Ha Bb3gyLHOTO ByTano
[10-5], kakTO 1 BB3AYLWHUA MMKpomeTbp [10-4] ¢ nucToneTHa rpec
SATA (# 48173) v rm noctaBeTe.

m [NpuTucHeTe BB3AYLWHUSA MUKpomeTsp [10-4] B TANOTO Ha nNucToneTa.

m 3aBuHTeTe pukempawma BuHT [10-1] B TANOTO Ha nuctoneTa.

Cnep MoHTaXa HacTpoWTe KONMYECTBOTO HA Matepuana CbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.5. CmsAHa Ha camMOHacTpOMBaLLOTO Ce YNNbTHEHME (OT CTpaHa-
Ta Ha Bb3ayxa)
CwmsiHaTa e Heobxoauma, KoraTo u3tuda Bb3gyx Nog Ccrnychbka.

[leMoHTMpaHe Ha camMOHaCTPOMBALLOTO Ce YNTbTHEHME

m OTBUHTETE KOHTpararikaTa [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ kKoHTpararikata OT TAnoTo Ha
nucroneTa.

m CHemeTe npyxuHaTta v urnara 3a 6os [9-1].

m [lemoHTupanTe cnycbka [9-2].

m OTBUHTETE (hukcnpayms BuHT [10-1] OT TANOTO Ha NucToneTa.

m Vi3gbpnaiiTe Bb3AyLWHUA MUKkpoMmeTbp [10-4] oT TANOTO Ha nNucToneTa.

m CHemeTe Bb3ayLHOTO ByTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb3ayLUHOTO GyTano
[10-5].

m CHemeTe GyTanHus npbT Ha Bb3gyLwHoTo 6ytano [10-3].

m OTBMHTETE CaMOHaCcTPOMBaLLOTO ce ynibTHeHue [10-2] oT TAnoTo Ha
nucroneTa.

MoHTMpaHe Ha camoHaCcTPOMBALLOTO Ce YNITbTHEHNE

m 3aBUHTETE CamMOHacTpPOoMBaLLOTO ce ynmbTHeHue [10-2].

m NocTaBeTe ByTanHusa NpbT Ha Bb3AyLWwHOTO 6yTano [10-3] npaBunHo
Ha MACTOTO My.

m pecupaiite Bb3AYLIHOTO ByTano ¢ NpyxuHaTa Ha Bb3gyLHoTo 6yTano
[10-5], kakTo 1 BL3AYLWHUA MUKpoMeTbp [10-4] ¢ nucToneTHa rpec
SATA (# 48173) v rn noctaBeTe.

m [MpuTucHeTe Bb3ayLWHUS MukpomeTbp [10-4] B TANOTO Ha nucToneTa.

m 3aBuHTeTE dukcnpawms BuHT [10-1].

m MoHTuparite cnycbka [9-2].

m [NocTaBeTe npyxwuHata u urnata 3a 6os [9-1].
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m 3aBuHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTpararikaTta [1-4] B TAnoTo
Ha nucTonera.

Cnen MOHTa)a HaCTPOMTE KONMYECTBOTO HA MaTepuana CbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.6. CmsAHa Ha wnuHaen Ha perynaTop 3a Kpbrna//wupoka
cTpys

CwmsiHaTa e Heobxoauma KoraTo U3Tya Bb3ayx OT perynatopa 3a Kpbr-
na/wwnpoka CTpys unm HacTporikaTta Ha CTpysaTa 3a NpbCkaHe Beye e
HEeBb3MOXHa.

[eMoHTMpaHe Ha wnuHaena

m OTBUHTETE BMHTA CbC cKpuTa rnaea [11-2].

m /3gbpnaite 6yToHa ¢ HakaTka [11-3].

m OTBMHTeTe wnuHaena [11-4] ¢ yHuBepcaneH knod SATA oT TAnoTo Ha
nucroneTa.

MoHTupaHe Ha wnuHaena

m 3aBuHTeTe WnuHaena [11-4] ¢ yHuBepcaneH kntod SATA B TANOTO Ha
nucroneTa.

m NocTaBeTe ByToHa ¢ HakaTka [11-3].

m HaHeceTe Bbpxy BMHTa cbC ckputa rnaea [11-2] Loctite 242 [11-1] un
ro 3aTerHeTe Ha pbka.

10. NonaraHe n cbXxpaHeHune

3a ga ce rapaHTupa yHKLUMOHMPAHETO Ha NCToneTa 3a bosauceaHe,

HeOGXOJJ,VIMO € BHUMaTernHo 6opaBeHe, KaKTO 1 pedoBHO nonaraHe Ha

rPVXKKU 3a Npoaykra.

] C'bXpaHﬂBaVlTe nnucToneTa 3a 6OF|,CI,VICBaHe Ha CyX0 MACTO.

m [louncTBanTe nucToneTa 3a 6OF|,CI,VICBaHe OCHOBHO cnef BCdKa ynoTtpe-
b6au npeau BCAka CMdAHa Ha MmaTtepuana.
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/N

NOTICE

BHumaHune!

et nopaan HenpaBMMHO NOYUCTBALLO CPEACTBO

Mopagwm ynotpebaTa Ha arpecMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA 3a NoYMCcTBa-
HeTO Ha nucToneTa 3a 6osAMcBaHe To Moxe Aa Obae NoBpeseH.

— He n3nonsearite arpecMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.

— V3nonseanTe HeyTpanHu NOYMCTBALLM CPEACTBA CbC CTOMHOCT Ha pH
oT 6-8.

— He n3nonseawTe knucenuHu, nyru, ocHosu, 6anuBaLLm cpeacTea, He-
NOAXOJALLN pereHepaT Unu Apyru arpecnsHY NOYNCTBALLM CpeacTaa.

/N

NOTICE

BHumaHune!

MaTtepuanHu weTn nopagn HenpaBUIIHO NOYMCTBaHE

MoTanaHeTo B pa3TBapsLLO UM NOYMUCTBALLO CPEACTBO MU NMOYMCTBA-
HeTO C yNTpa3ByKOB ypea MoXe Aa NnoBpeau nuctoneTa 3a 6osgnceaHe.
— He nocraBsiiTe nucToneta 3a 6o0sgncBaHe B pasTBapsLLO Um no-
YUCTBALLO CPEACTBO.

— He nouncteanTe nuctonerta 3a 6osamMcBaHe ¢ ynTpasByKoB ypes.

— W3nonsBavite camo npenopbyBaHn ot SATA mMallnHU 3a N3MUBaHE.
MaTtepuanHu weTn nopagu HenpaBuneH NOYUCTBALY, MHCTPYMEHT
He nouncTtBaiiTe B HUKaKbB CryYai 3aMbpPCEHNTE OTBOPU C HENOAXOAS-
W npegmeTn. [laxe v Hak-mMankuTe NoBpeau BNOLABAT PUCYHbKa Ha
npbCKaHe.

— V3nonsBanTe uUrnu 3a nouncreaHe Ha Ato3n SATA (# 62174) pecn.

(# 9894).

[:E] YkazaHue!

B pegku criyyam Moxe Aa ce HanoXu AeMOHTUPaHe Ha HSAKOW YacTu Ha
nucrosneTa 3a 6osaunceaHe, 3a Aa 6bAaT NOYNCTEHM OCHOBHO. AKO € He-
06xoanM OEMOHTaX, ToN TpsAbBa Aa ce orpaHnyy camo A0 Tesn YacTu,
KOWUTO MpY CBOETO (PYHKLIMOHMPaHe BNM3aT B KOHTaKT ¢ MaTepuana.

m 3nnakHeTe /:1,06pe nuctoneTa 3a 6osignceaHe ¢ paspenuten.
m [louncTeTe Bb3gyLLHaTa Ato3a C YeTka.
m CmaxeTe neko ¢ nucToneTHa rpec noaABMXHUTE YacTw.
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11. HeusnpasHocTK

Onucanute No-4ony HensnpaBHOCTU TpsAbBa Aa ce OTCTpaHsaBaT camo OT
0o0y4yeH crneumannsmpaH nepcoHan.
AKO efHa HeM3npaBHOCT He MOXxe Aa Obae OTCTpaHeHa C onncaHuTe
no-Aony Mepku 3a OTCTpaHsABaHe, nanpaTeTe nuctoneTta 3a 6osamceaHe
Ha oTaena 3a obcnyxBaHe Ha knueHTu Ha SATA (3a agpeca BUX rna-

Ba 16).

lNoBpena MpnyunHa OTcTpaHsiBaHe
HepaBHomepHa cTpys |[io3ata 3a 6051 He e | 3aTerHeTe gro3ara 3a
(TpenTeHe/kaneHe) 3aTerHara. 0085 ¢ yHuBepcaneH

Unu Bb3OYLLUHU MeXyp-
YyeTa B rpaBuTavyHaTa
Yawa.

KITHOM.

Bb3aywHusAT pasnpe-
JenuTten e noespeneH
W 3aMbPCEH.

CMeHeTe Bb3ayLUHUSA
pasnpegenuten (Bux
rnaea 9.2).

Bb3aywiHn mexypyeta
B rpaBuMTayHaTa valia.

PasxnabeHa Bb3ayLu-
Ha Ar3a.

3arterHeTte Ha pbka
Bb3ayLlHaTa Aro3a.

3ambpceHa MexauHa
mMexzy Bb3gyLuHaTa
Alo3a u frosara 3a
6osTa ("Bb3OYyLLEH
Kpbr'").

MouyncreTe Bb3OYLIHUS
Kpbr. O6bpHETE BHU-
MaHWe Ha yKkasaHusTa
3a noyncTBaHe (BMX
rnasa 10).

3aMbpceH KOMNeKT
AHo3u.

MoyncTreTe komnnekTa
Ato3n. O6bpHETE BHU-
MaHue Ha ykasaHusiTa
3a NoYncTBaHe (BUX
rnasa 10).

MoBpeneH KOMMNEKT
[03N.

CwmeHeTe KomnnekTa
oro3un (Bx rmaea 9.1).

TBbpae manko maTte-
puan 3a npbCKkaHe B
rpaBuTayHaTa vaila.

HanbnHeTe rpaBuTay-
HaTa Yawa (BUx rna-
Ba 8.2).

HewnsnpaeHo ynnabTHe-
HWe Ha urnarta 3a 6os.

CMeHeTe ynimbTHeHWe-
TO Ha urnata 3a 6os
(Bwx rnaea 9.3).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

LLlapkaTta Ha pasnpbc-
KBaHe e npekaneHo
marnka, nog broJl,
efHOCTpaHHa unm ce
pasgensi.

OTBOpVI Ha Bb3ayLl-
HaTa Ak3a NoOKpUTHn
C nak.

Mounctete Bb3AYLU-
HaTa gto3a. Ob6bpHeTe
BHUMaHMWe Ha ykasa-
HUATa 3a NoYncTBaHe
(Bwx rnaea 10).

MoBpeaeH BpbX Ha
Arosara 3a 6os (Wwwnn-
Ka Ha gto3ata 3a 60s).

lMpoBepeTe Bbpxa Ha
aro3ara 3a 6os 3a no-
Bpeau, Npu HeobX. cme-
HeTe KOMMMeKTa A3n
(Bmx rnasa 9.1).

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wmpoka cTpysi— He
(hbyHKUMOHMPa - pery-

NpPaHeTO ce BbPTU.

Bb3oyLwHuAT pasnpe-
AenuTen He e nosu-
LIMOHMPAH NpaBUITHO
(naneuwbT He e B OTBO-
pa) unu e NoBpefEH.

CMeHeTe Bb3ayLUHUSA
pasnpegenuten (BuMx
rnaea 9.2).

PerynaTtopbT 3a Kpbr-
na/wmvpoka cTpys He
ce BbpTWU.

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wwnpoka cTpys

e 3aTerHaT TBbpae
cuUnHo obpaTtHo Ha
YacoBHMKa B OrpaHu-
4YUTEnNs:; WNMHOENBT €
pa3xnabeH B pe3baTta
Ha nucToneTa.

OTBUHTETE perynaro-
pa 3a Kkpbrna/wmnpoka
CTPYyA C yHUBepcarneH
KMOY 1 o pasaBuxeTe,
pecn. ro cMeHeTe B
KOMNNeKT (BMX rna-

Ba 9.6).

MuctoneTsT 3a 60-
aanceBaHe He cnvpa
Bb3gyxa.

3ambpceHo nersno Ha
Bb3AyLIHOTO GyTano.

MouncteTte nermnoTo Ha
Bb3AyLUHOTO ByTano.
O6bpHeTE BHMMaHWe
Ha yKkasaHusiTa 3a
rnoymcTBaHe (BWX rna-
Ba 10).

M3HOCEHO Bb3ayLLIHO
oyTaro.

CmMeHeTe Bb34yLIHOTO
6yTano n ynnbTHeHWe-
TO Ha Bb3AYLUHOTO By-
Tano (Bwx rnasa 9.4).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

MaTepuanbT obpasy-
Ba GanoHyeTa B rpa-
BUTaYyHaTa Yalua.

Mynesepusnpaly
Bb34yX NOCTbLMNBaA

no kaHana 3a 6os B
rpaBMTavyHaTa vyalla.
[to3aTta 3a 6os He e
[OCTaTb4YyHO 3aTerHa-
Ta. Bb3gywHaTta gro3a
He € HambfTHO 3aBUH-
TeHa, Bb3AYLUHUAT
Kpbr € 3anyLUeH, He-
M3npaBHO Nerno nnu
noBpeaeH KOMMeKT
Oo3K.

3arerHeTe, nouncrteTte
nnn cmeHeTe 4YactuTe.

Kopoawus Ha pesbaTta
Ha Bb3ayLUHaTa AL3a,
KaHana 3a matepwuana
(cbepmHeHne Ha va-
LaTa) Ui TAnoTo Ha
nucToneta 3a 6osauc-
BaHe.

MouncrBalla TeyHocT
(Ha BogHa ocHoBa)

€ ocTaHana TBbpae
AbIro B nUCTONeTa.

Vi3nonseaHa e Henoa-
Xoadlla novncrealla
TEYHOCT.

BbanoxeTte cmaHa Ha
TANOTO Ha MMcToneTa.
O6bpHeTE BHUMaHWe
Ha ykasaHuaTa 3a
noYncTBaHe (BMX rna-
Ba 10).

MpbckaHuaT maTepu-
an nsTnya 3ag ynnoT-
HEeHWeTo Ha urnaTta 3a
60s.

HeunanpasHo unu
NMNCBaLLO YNiTbTHe-
HWe Ha urnaTta 3a 6o4.

CmeHeTe ynimbTHeHWe-
TO Ha urnata 3a 6os
(Bux rnasa 9.3).

MoBpeaeHa urna 3a
oos.

CwmeHeTe KomnnekTa
atosu (Buxk rnaea 9.1).

3ambpceHa urna 3a
6os.

MoumncTeTe nrnata 3a
605. O6bpHETE BHU-
MaHWe Ha yka3aHuAaTa
3a noyncTeaHe (Bux
rnasa 10).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

MuctoneTsT 3a 6os-
OMcBaHe Kane oT Bbp-
Xa Ha ato3uTte 3a 6os
("naney Ha go3uTe 3a
605").

Yyxxgo Tan0 mexay
Bbpxa Ha At3aTa 3a
0os n gro3arta 3a 6os.

MoumncreTe Ato3ata 3a
605 1 urnata 3a 6os.
O6bpHETE BHUMaHMe
Ha yKkasaHusiTa 3a
noYncTBaHe (BWX rna-
Ba 10).

lMoBpeneH Komnnekt
[Oo3N.

CMeHeTe KoMmnnekTa
ato3u (Bx rmasa 9.1).

12. N3xBbpnsiHe

M3xBbprisiHe Ha HaMbHO NpaseH nMcToneT 3a 6osigMcBaHe kaTo LeHeH
maTtepuan. 3a Aa npefoTBpaTeTe 3aMbpcsiBaHe Ha OKonHaTa cpeaa, u3-
XBbprieTe ocTaTbUuUTe OT NPbCKAHUS MaTepuan v pasaenMTenHoTo cpea-
CTBO OTAENHO OT NUcToreTa 3a 6osiamceaHe No NPodecnoHaneH HauuH.
CnasBaliTe MecTHUTe pasnopenbu!

13. CepBus

NPUHAANEXHOCT, PE3EPBHN YaCTU U TEXHMYECKA MOMOLL LLie MoNy4mTe OT
Bawwms Toproeeu, Ha SATA.

14. MNpuHagnexHocTn

Katano- |HaunmeHoBaHune Bpon
xeH Nr.
6981 Hunen 3a 6bp30 cBbp3BaHe G1/4 IG 5 6p.
27771 Bv3gyweH mukpometsbp 0—845 ¢ maHOMETHP 1 6p.
64030 MouuncTBaLy komnnekt SATA 1 Kom-
nnekT
53090 Bb3ayweH mapkyy 1 6p.
48173 'pec 3a BUCOKO HaTOBapBaHe 1 6p.
15. Pe3epBHu 4actn
Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
xeH Nr.
1826 KankoBo yctporicteo 3a 0,6 | nmactmacosa yawa |4 6p.
3988 Lleaka 3a 6os 10 ©6p.
6395 CCS-ckoba (3eneHa, CuHs, YepBeHa, kadasa) 4 6p.
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Katano- |HanmeHoBaHue Bponi
XeH Nr.
9050 KoMMneKkT NHCTpYyMeHTU 1 kom-
NnekT
15438 YnnbTHeHWe 3a urnata 3a 6o 1 6p.
25874* O-npbecteH 9 x 1,5 1 6p.
27243 0,6 | QCC rpaButayHa Yawa 3a 6bp3a cMsiHa 1 6p.
(nnactmacosa)
49395 BuHTOBa Kanayka 3a 0,6 | nnacTtmacoBa Yawa 1 6p.
76018 Lleaka 3a 6os 100 6p.
76026 Lleaka 3a 605 500 6p.
78154* 3aTtBapsLla kanayka 1 6p.
89771 LWnuHgen 3a perynatop 3a kpbria/wmpoka ctpys |1 6p.
91959 MpbT 3a ByTanoTo 3a HansaraHe Ha Bb3agyxa 1 6p.
130492 MyckoBo yctporictBo komnnekt SATAjet 100 1 6p.
133926 KomnnekT ponku 3a nyckoBOTO YCTPONCTBO 1 Kom-
nnekT
133934 YnnbTHEHVE 3a WNWHAEN 3a perynaTtop 3a Kpbr- |3 6p.
na/wvpoka cTpys
133942 Obpxay 3a ynnbTHEHWe (0T CTpaHa Ha Bb3gyxa) |1 6p.
133959 MpyxuvHa 3a nrna 3a 605 1 3a Bb3QYyLWHO 6yTano |3 6p.
133967 ®ukcupall BUHT 3a Bb3ayLueH MukpomeTbp SATA |3 6p.
133983 Bb3ayLwHo 3axpaHBaHe 1 6p.
133991 'naBa Ha OyTanoTo 3a HangraHe Ha Bb3ayxa 3 6p.
139188 YCTpONCTBO 3a perynupaHe Ha konmyectsoTo Ha (1 6p.
marepuana c KoHTpararika
139964 Bb3gylieH MUKpoMeTbp 1 6p.
140574 ByTOH ¢ HakaTka 1 BUHT 1 6p.
140582 YnnbTHABALLM eneMeHTH 3a Ato3a 3a 6os 5 6p.
143230 Bb3ayLweH pasnpegenvren 3 6p.
* camo npu SATAjet 100 B P
O Cobabpxar ce B peMOHTHWUS komnnekT (# 130542)
[ CbabpxaT ce B CepBuU3HMA 610K 3a Bb3AyLLHOTO ByTano

(# 92759)
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| O | Cbabpxart ce B komnnekTa yninbTHeHus (# 183780)

16. EO - [leknapauus 3a CbOTBETCTBUE
BaﬂI/I,D,HaTa B MOMEHTa AeKnapauna 3a CbOTBETCTBUE MOXETe a HaMmepute

%
[=]
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Nejdrive si prectéte:
ik DANGER |

Pfed uvedenim provozu a provozem si peclivé pfectete cely tento navod
k pouZziti. DodrZujte bezpecnostni pokyny a varovani!

Tento navod k pouziti a rovnéz navod k pouziti stfikaci pistole méjte vzdy
u vyrobku nebo na misté kdykoliv dostupném pro kazdého!

1. VSeobecné informace

1.1. Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace pro provoz pistole SA-
TAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, dale jen stfi-
kaci pistole. Rovnéz je zde popsano uvedeni do provozu, udrzba, péce a
uskladnéni a odstranéni poruch.

1.2. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen

m odbornikiim malifského a lakyrnického femesila.

m vySkolenému personalu pro lakyrnické prace v primyslovych podnicich
a femesliné vyrobé.

1.3. Prevence Uurazi
Je zasadné nutné dodrZovat veobecné i narodni bezpecnostni pfedpisy
a bezpecénostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfisludném podniku.

1.4. Pfislusenstvi, nahradni a rychle opotiebitelné dily
Vzdy je nutno pouzivat pouze originalni pfislusenstvi, nahradni a rychle
opotrebitelné dily SATA. Dily pfislusenstvi, které nebyly dodané firmou
SATA, nejsou atestovany a schvaleny. Za $kody zplsobené pouzitim
neschvaleného pfislusenstvi, nahradnich a rychle opotfebitelnych dila

(@]
N
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nenese firma SATA Zadnou odpovédnost.

1.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dalSi smluvni do-

hody, jakoz i pfisludné platné zakony.

Spole¢nost SATA nenese odpovédnost

m nedodrzeni navodu k pouziti

m pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucelem pouziti

m pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

m nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

m Nepouziti originalniho pfisluSenstvi, nahradnich a rychle opotrebitel-
nych dill

m svévolnych pfestavbach nebo technickych upravach

m Pfirozené opotfebeni/opotiebeni

m namahani uderem netypickém pro dané pouziti

m montaznich a demontaznich pracich

m Cisténi displeje $picatymi, ostrymi nebo drsnymi ptedméty

2. Bezpeénostni pokyny

Prectéte si vSechny nize uvedené pokyny a dodrzujte je. Nedodrzovani

nebo chybné dodrzovani mize vést k funkénim porucham nebo zplisobit

zavazna zranéni ¢i dokonce umrti.

2.1. Pozadavky na personal

Strikaci pistoli sméji pouzivat pouze zku$eni kvalifikovani pracovnici a

zaSkoleni pracovnici, ktefi si kompletné pfecetli tento Navod k pouziti a

porozuméli mu. Osoby, jejichz schopnost reakce je snizena vlivem drog,

alkoholu, 1€kt nebo jinym zpGsobem, nesmi stfikaci pistoli pouzivat.

2.2. Osobni ochranné vybaveni

Pfi pouziti stfikaci pistole a rovnéz pfi ¢isténi a udrzbé noste schvalenou

ochranu dychacich organt a ochranné bryle a ochranu sluchu, vhodné

ochranné rukavice, pracovni odév a bezpe€nostni obuv.

2.3. Pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu

A A

s oancer BINTCN

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci zivota v disledku explodujici stfikaci pistole
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i oancer BN
Pouziti stfikaci pistole v prostfedi s nebezpecim vybuchu v zéné 0 maze
zpUsobit vybuch.

— Stfikaci pistoli nikdy nedavejte do prostfedi s nebezpecim vybuchu
zény 0.

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / ulozeni v prostorech s nebez-
pe€im vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznageni produktu.

2.4, Bezpecnostni pokyny

Technicky stav

m Stfikaci pistoli nikdy neuvadéjte do provozu, pokud je poskozena &i na
ni chybi soucastky.

m Stfikaci pistoli v pfipadé poskozeni ihned vypnéte, odpojte od pfivodu
stlateného vzduchu a zcela odvzdusnéte.

m Stfikaci pistoli nikdy svévolné nepfestavujte a neprovadéijte technické
zmény.

m Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stfikaci pistoli se vSemi pfipojenymi
komponentami z hlediska poSkozeni a tésnosti a podle potfeby proved-
te opravu.

Pracovni materialy

m Zpracovani stfikanych médii obsahujicich kyseliny nebo louhy je zaka-
zano.

m Zpracovani rozpoustédel s halogenovanymi uhlovodiky, benzinem,
petrolejem, herbicidy, pesticidy a radioaktivnimi latkami je zakazano.
Halogenovana rozpoustédla mohou vést ke vzniku vybusnych a Zira-
vych chemickych sloucenin.

m Zpracovani agresivnich latek, které obsahuji velké a abrazivni pigmenty
s ostrymi hranami, je zakazano. Radi se sem napfiklad réizné druhy
lepidel, kontaktni a disperzni lepidla, chlorovany kau€uk, omitkové
materialy a natéry s hrubymi vlakny.

m Do pracovniho prostfedi stfikaci pistole umistéte pouze potiebné
mnozstvi rozpoustédla, barvy, laku nebo jinych nebezpeénych stfika-
nych médii. Po ukon&eni prace musi byt tyto uskladné&ny na pfisludnych
skladovacich mistech.

Provozni parametry
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m Stfikaci pistole mGze byt provozovana pouze v ramci parametrd uvede-
nych na typovém Stitku.

Pripojené soucasti

m Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a nahradni dily SATA.

m Pfipojené hadice a vedeni musi pfi provozu bezpeéné odolat teplotni-
mu, chemickému a mechanickému zatizeni.

m Uvolnéné hadice, které jsou pod tlakem, mohou v disledku hazivych
pohybt zplsobit zranéni. Pfed povolenim hadice vzdy zcela odvzdus-
néte.

Cisténi

m K Cisténi stfikaci pistole nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici
kyseliny nebo louhy.

m Nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi halogenovanych uhlovo-
dika.

Misto pouziti

m Stfikaci pistoli nikdy nepouzivejte u zdroji vzniceni, jako je otevieny
ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni nechranéna pied vybu-
chem.

m Stfikaci pistoli pouzivejte pouze v dobfe vétranych prostorach.

Vseobecné udaje

m Stiikaci pistoli nikdy nemifte na osoby.

m Dodrzujte mistni bezpe€nostni pfedpisy, pfedpisy pro prevenci urazd,
predpisy bezpecnosti prace a predpisy o ochrané zivotniho prostfedi.

m Dodrzujte predpisy pro prevenci Grazu.

3. Pouzivani podle uréeni
Automaticka pistole je uréena k nanaseni natérovych hmot, lakl a jinych
vhodnych tekutych materialt na pfislusné podklady.

4. Popis

Stlaceny vzduch potfebny pro lakovani je pfivadén do pfivodu stlaeného
vzduchu. Stisknutim spoustéci paky k prvnimu bodu stlageni se aktivuje
ovladani pfivodniho vzduchu. PFi dalSim stisknuti spoustéci paky je jehla
na barvu vytaZzena z trysky na barvu, stfikané médium vytéka z trysky

na barvu bez tlaku a rozprasuje se stlaenym vzduchem vystupujicim ze
vzduchové trysky.

5. Obsah dodavky
m Stfikaci pistole se sadou trysek B F RP/B F HVLP/B P a kelimkem na
kapalinu
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m Sada naradi
m Spony CCS
m Navod k pouziti

Alternativni provedeni

m Nadobkou na kapalinu z hliniku nebo plastu s rdznymi objemy

Po vybaleni zkontrolujte, zda:
m PoSkozena stiikaci pistole
m Dodavka kompletni

6. Slozeni

[1-1] Uzavér proti kapani

[1-2] Regulace paprsku do
kruhu/S$irky

[1-3] Regulace mnozstvi
materialu

[1-4] Pojistna matice regulace
mnozstvi materialu

[1-5] Vzduchovy mikrometr

[1-6] Aretacni Sroub
vzduchového mikrometru

[1-7]1 Vzduchovy pist (neni
viditelny)

[1-8] Privod stlaceného vzduchu

GVa, (vnéjsi zavit)
6.1. Vzduchovy mikrometr
[3-13] SATA adam 2 (viz
kapitolu 14)
[3-14] Samostatny manometr s
regulaci (viz kapitolu 14)
[3-15] Samostatny manometr bez
regulace (viz kapitolu 14)
[3-16] Meéreni tlaku v siti
stlaceného vzduchu

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

Systém ColorCode (CCS)
Rukojet lakovaci pistole
Jazycek spousté

Sada trysek se vzduchovou
tryskou, tryska na barvu
(neni viditelna), jehla na
barvu (neni viditelna)
PFipojka lakovaci pistole s
QcCC

PFipojka nadobky na
kapalinu s QCC

Sitko na lak (neni viditelné)
Nadobka na kapalinu

Viko nadobky na kapalinu
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Tlak na vstupu pistole

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(pouzitelnost)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(pouzitelnost)
"Compliant" > 2,0 bary (vnitfni | > 29 psi (vnitini
tlak v trysce > 0,7 |tlak v trysce > 10
baru) psi)
Compliant legisla- |< 2,5 baru (vnitfni | < 35 psi (vnitfni
tiva Lombardska/ |tlak v trysce < 1,0 |tlak v trysce < 15
Italie bar) psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(pouzitelnost)
Odstup pfri strikani
RP | doporugeno [177cm-21cm  [6.7"-8.3"
HVLP doporuceno 10cm-15cm 3.9"-5.9
doporu¢eno Lom- [13cm-21cm 5.17-8.3"
bardei/ltalien
Polyester| doporuceno |17 cm-21cm |6.7" -8.3”
Max. vstupni tlak pistole
[10,0 bar [145 psi
Spotieba vzduch pfi vstupnim tlaku v pistoli 2,0 bary
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Max. teplota stfrikaného média
|50 °C [122 °F
Hmotnost | Verze RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Hmotnost (bez materialu) plas- |601g |612g 21.2 |21.6 oz
tovy kelimek na kapalinu 600 mi 0z.

(074
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Hmotnost | Verze RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Hmotnost (bez materialu) keli- 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.
mek RPS 600 ml 0z.
Hmotnost (bez materialu) hli- 610g (6219 21.5 |21.9o0z.
nikovy kelimek na kapalinu oz.
1000 ml
8. Provoz
A Varovani!
ik DANGER |

Nebezpeci zranéni v disledku prasklé hadice na stlaceny
vzduch

Pri pouziti nevhodné hadice na stlaceny vzduch mize byt tato posSkoze-
na priliS vysokym tlakem a explodovat.

— Pouzivejte pouze antistatické, nepoSkozené, technicky bezvadné
tlakové vzduchové hadice odolné viéi rozpoustédiim s kontinualni
pevnosti v tlaku min. 10 bar(, se svodovym odporem < 1 MOhm a min.
vnitinim pramérem 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Pozor!

Skody zpusobené zneéisténym stlaéenym vzduchem

Pouziti znecisténého stlaéeného vzduchu muZe zplsobit

poruchy.

— Pouzivejte Cisty stlaceny vzduch. Napftiklad pouzitim filtru SATA 100
(# 148247) mimo lakovaci kabinu nebo filtru SATA 484 (# 92320) uvnitf

lakovaci kabiny.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte/dodrzujte nasledujici body, abyste

zajistili bezpe€nou praci se stfikaci pistoli:

m Pevné dotaZeni véech $roubt [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. Srouby
pfipadné dotahnéte.

m UtaZeni trysky na barvu [2-2] utahovacim momentem 14 Nm [7-5].

m UtaZeni aretacniho Sroubu [10-1].

m Pouziva se technicky Cisty stlaCeny vzduch.
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8.1. Prvni uvedeni do provozu
m Vedeni stlaéeného vzduchu pfed montazi dikladné profouknéte.
m Barvovy kanal proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou [2-6].
m OdSroubujte spojovaci vsuvku [2-10] na pfipojeni vzduchu [1-8].
m Srovnejte vzduchovou trysku.

Vodorovny paprsek [2-8]

Svisly paprsek [2-7]
m Namontujte sitko na barvu [2-12] a kelimek na kapalinu [2-13].

8.2. Regulacni rezim

Pripojeni lakovaci pistole
m Pfipojte hadici na stlateny vzduch [2-11].

Naplnéni materialu

[Iﬂ Upozornéni!

Pfi lakovani pouzivejte vyhradné jen mnozstvi materialu nezbytné pro
prislusny pracovni krok.

Pfi lakovani dbejte na potfebnou vzdalenost nastfiku. Po skonéeni lako-
vani material spravné uskladnéte nebo zlikvidujte.

m OdSroubujte Sroubovaci viko [2-14] z kelimku na kapalinu [2-13].
m Zatlacte uzavér proti kapani [2-9] do Sroubovaciho vika.

m Naplite kelimek na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu).
m Sroubovaci viko nasroubujte na kelimek na kapalinu.

Nastaveni vnitiniho tlaku pistole

[Iﬂ Upozornéni!

U moznosti nastaveni [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrome-
tr [1-5] pIné otevieny (kolma poloha).

[Iﬂ Upozornéni!

Nejpresnéji Ize vnitfni tlak pistole nastavit pomoci SATA adam 2 [3-1].
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[:m Upozornéni!

Pokud neni dosazeno pozadovaného vstupniho tlaku v pistoli, musi se
zvysit tlak u sité stlaceného vzduchu.

P¥iliS vysoky tlak vstupniho vzduchu vyvolava prili§ vysokou silu na
kohoutku.

m PIné stisknéte spoust [1-11].

m Nastavte pozadovany vstupni tlak v pistoli dle nékteré z nasledujicich
moznosti nastaveni [3-1], [3-2], [3-3] az [3-4]. Dbejte na maximalni
vstupni tlak v pistoli (viz kapitolu 7).

m Spoust umistéte do vychozi polohy.

Nastaveni mnozstvi materialu

[Iﬂ Upozornéni!

Pfi uplném otevreni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky

stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

Mnozstvi materialu a tim zdvih jehly Ize plynule nastavit regulaénim Srou-
bem dle obrazkl [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m PIné stisknéte spoust [1-11].

m Nastavte mnozstvi materialu regulacnim Sroubem [1-3].

m Pojistnou matici utahnéte rukou.

Nastaveni stFiku
Paprsek rozstfiku Ize pomoci regulace paprsku do kruhu/Sifky [1-2] ply-
nule nastavit az po dosazeni paprsku do kruhu.
m Nastavte paprsek rozstfiku otacenim regulace paprsku do kruhu a Sitky
[1-2].
m Otacenim vpravo [5-2] — paprsek do kruhu
m Otacenim vlevo [5-1] — paprsek do Sitky

Zahajeni lakovani

m Nastaveni vzdalenosti nastfiku (viz kapitolu 7).

m PIné stisknéte spoust [6-2] a stfikaci pistoli vedte pod uhlem 90° vici
lakovanému povrchu [6-1].

m Zajistéte pfivod vzduchu pro stfikani a pfivod materialu.

m Spoust [1-11] stisknéte dozadu a zaénéte s lakovanim. Pfipadné na-
stavte mnozstvi material a paprsek rozstfiku.
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Ukonceni lakovani

m Spoust [1-11] umistéte do vychozi polohy.

m Po ukon€eni lakovani pferuste vzduch pro stiikani a vyprazdnéte na-
dobku na kapalinu [1-16]. Dbejte na pokyny tykajici se pé€e a sklado-
vani (viz kapitolu 10).

9. Udrzba

A

Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Pfi udrzbovych pracich s pfipojenim k siti stlacéeného vzduchu se mohou
neocekavané uvolnit komponenty a unikat material.

— PFed zahajenim udrzby odpojte stfikaci pistoli od sité stlaeného
vzduchu.

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni o ostré hrany

Pfi montaznich pracich na sadé trysek hrozi nebezpedi zranéni o ostré
hrany.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivejte tak, aby vzdy mifil od téla.

Nasledujici kapitola popisuje udrzbu a servis

stfikaci pistole. Udrzbové a servisni prace smi provadét pouze

Skoleni kvalifikovani pracovnici.

m Pfed zahgjenim jakychkoliv udrZzbovych a servisnich praci pferuste
pfivod stlaéeného vzduchu k pfipojce stlateného vzduchu [1-8].

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 15).
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9.1. Vyména sady trysek

/N

HOTICE

Pozor!

Poskozeni v diusledku chybné montaze

Chybnym pofadim montaZze trysky na barvu a jehly na barvu muze dojit
k jejich poSkozeni.

— Bezpodmineéné dodrzujte pofadi montaze. Trysku na barvu nikdy
nesroubujte proti jehle na barvu, ktera je pod napétim.

Sada trysek se sklada z testované kombinace vzduchové trysky [7-1],
trysky na barvu [7-2] a jehly na barvu [7-3]. Sadu trysek vyménujte vzdy
kompletné.

Demontaz sady trysek

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruZinu a jehlu na barvu [7-3].

m OdSroubujte vzduchovou trysku [7-1].

m VySroubujte trysku na barvu [7-2] univerzalnim kli¢em z téla pistole.

Montaz sady trysek

m ZaSroubujte trysku na barvu [7-5] univerzalnim kli¢em do téla pistole a
utahnéte utahovacim momentem 14 Nm.

m NaSroubujte vzduchovou trysku [7-4] na télo pistole.

m VlozZte jehlu na barvu a pruzinu [7-6].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.2. Vyménte rozdélovaci krouzek vzduchu

[:E Upozornéni!

Po demontézi krouzku pro rozvod vzduchu zkontrolujte tésnici plochu
v lakovaci pistoli. V pfipadé poSkozeni se obratte na oddéleni sluzeb
zakaznikim spolecnosti SATA (adresa viz kapitola 16).

Demontaz krouzku rozdélovac¢e vzduchu

m Demontujte sadu trysek (viz kapitolu 9.1).

m Vytahnéte krouzek rozdélovace vzduchu vytahovacim nastrojem SATA
[8-1].
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m Zkontrolujte tésnici plochy [8-2] z hlediska znecisténi, v pfipadé potie-
by vycistéte.

Montaz krouzku rozdélovace vzduchu

m Vlozte krouZek rozdé&lovade vzduchu. Cep [8-3] krouZzku rozdélovade
vzduchu musi byt pfitom pfislusné vyrovnany.

m Krouzek rozdélovage vzduchu rovhomérné zatlacte.

m Namontujte sadu trysek (viz kapitolu 9.1).

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.3. Vyména tésnéni jehly na barvu
Vymeéna je nutna tehdy, pokud u samonastavovaciho baleni jehel na bar-
vu vytéka material.

Demontaz tésnéni jehly na barvu

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust [9-2].

m VySroubujte tésnéni jehly na barvu [9-3] z téla pistole.

Montaz tésnéni jehly na barvu

m ZaSroubujte t&€snéni jehly na barvu [9-3] do téla pistole.

m Namontujte spoust [9-2].

m VloZte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.4. Vyména vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu
a vzduchového mikrometru

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v dusledku uvolnéni vzduchového mikro-
metru.

Pokud neni aretac¢ni Sroub pevné utazeny, muze vzduchovy mikrometr
nekontrolované vystrelit ze stfikaci pistole.

— Zkontrolujte dotazeni aretacniho Sroubu vzduchového mikrometru a
pfip. jej utahnéte.

Vyména je nezbytnd, pokud neni stisknuta spoust a
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unika vzduch ze vzduchové trysky nebo vzduchového mikrometru.

Demontaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzdu-

chového mikrometru

m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruZinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

Montaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzducho-

vého mikrometru

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vlozte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1] do téla pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.5. Vyména samonastavovaciho tésnéni (ze strany vzdu-
chu)
Vymeéna je nezbytna, pokud unika vzduch pod spousti.

Demontaz samonastavovaciho tésnéni

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust [9-2].

m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

m VySroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2] z téla pistole.

Montaz samonastavovaciho tésnéni

m ZaSroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2].

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vloZte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1].

m Namontujte spoust [9-2].

m VloZte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].
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m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.
Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.6. Vyména vietene regulace paprsku do kruhu/Sirky
Vyména je nutna tehdy, pokud u regulace paprsku do kruhu/sitky unika
vzduch nebo jiZ nelze nastavit paprsek rozstfiku.

Demontaz vieten

m VySroubujte zapustny Sroub [11-2].

m Stahnéte ryhovany knoflik [11-3].

m VySroubujte vieteno [11-4] pomoci univerzalniho klice SATA z téla
pistole.

Montaz vietene

m Univerzalnim kli€em SATA zaSroubujte vieteno [11-4] do téla pistole.

m Nasadte ryhovany knoflik [11-3].

m Potfete zapustny Sroub [11-2] pfipravkem Loctite 242 [11-1] a pevné
jej zaSroubuijte.

10. Pé&e a skladovani

Aby byla zajisténa funkce stfikaci pistole, je nutné peclivé zachazeni a

trvala péce o produkt.

m Stiikaci pistoli skladujte na suchém misteé.

m Stiikaci pistoli po kazdém pouziti a pfed kazdou zmé&nou materialu
vycistéte.

A

HOTICE

Pozor!

Poskozeni v diusledku nevhodného €isticiho prostiedku

V dusledku pouziti agresivnich ¢isticich prostfedkud pfi ¢iSténi stfikaci
pistole mGze dojit k jejimu poskozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6-—8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostfedky.
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/N

HOTICE

Pozor!

Vécné skody v diusledku nespravného ¢isténi

Ponofeni do Cisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo ¢isténi ultra-
zvukovym zafizenim muze stfikaci pistoli poskodit.

— Stfikaci pistoli nepokladejte do rozpousteédel ani Eisticich prostfedku.
— Stfikaci pistoli necistéte ultrazvukovym pfistrojem.

— PouZivejte pouze myci zafizeni doporucena spolecnosti SATA.
Poskozeni zpisobené nespravnym nastrojem pro ¢isténi
Necdistéte znecisténé otvory nevhodnymi predméty. Dokonce i nejmensi
poskozeni ovliviiuje obrazec nastfiku.

— PouZivejte jehly na CiSténi trysek SATA (# 62174) nebo (# 9894).

(13

Upozornéni!

Ve vzacnych pfipadech se mlze stat, Ze nékteré ¢asti stfikaci pistole
musi byt demontovany, aby byly dikladné vycistény. Pokud je nutna
demontaz, méla by se omezit pouze na soucasti, které jsou na zakladé

své funkce v kontaktu s materialem.

m Dukladné proplachnéte stfikaci pistoli prostfednictvim nafedéni.
m Vzduchovou trysku ocistéte Stétcem nebo kartacem.
m Pohyblivé ¢asti lehce namazte tukem na pistole.

11. Poruchy

NiZe popsané poruchy smi opravovat pouze Skoleny personal.

Pokud poruchu nelze popsanym zplisobem odstranit, zaslete stfikaci
pistoli oddéleni zakaznického servisu firmy SATA (adresa viz kapitolu 16).

Porucha Pri¢ina Naprava

Neklidny stfikany pa-
prsek (pulsuje/prska)
nebo jsou vzduchové
bubliny v kelimku na
kapalinu.

Tryska na barvu neni
dostateéné utazena.

Dotahnéte trysku na
barvu pomoci univer-
zalniho klice.

KrouZek rozdélovace
vzduchu je poSkozeny
nebo znedistény.

Vymérnte krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 9.2).
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Porucha Pri¢ina Naprava
Vzduchové bubliny v | Uvolnéna vzduchova |Vzduchovou trysku
kelimku na kapalinu. |tryska. pevné utahnéte.

Meziprostor mezi
vzduchovou tryskou
a tryskou na barvu
(,obéh vzduchu®) je
znecistény.

Vycistéte obéh vzdu-
chu. Dbejte pokynt k
cisténi (viz kapitolu 10).

Sada trysek je znecis-
téna.

Vycistéte sadu trysek.
Dbejte pokyn( k cisténi
(viz kapitolu 10).

Sada trysek je posko-
zena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

Malo stfikaného
média v kelimku na

Naplnite kelimek na ka-
palinu (viz kapitolu 8.2).

kapalinu.
Tésnéni jehly na bar- | Vyménte té€snéni jehly
vu je vadné. na barvu (viz kapito-

lu 9.3).

Nastfikany obrazek
je pfilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozstépeny.

Otvory vzduchoveé
trysky jsou ucpany
lakem.

Vycistéte vzduchovou
trysku. Dbejte pokynl k
Cisténi (viz kapitolu 10).

Spice trysky na barvu
(Cep trysky na barvu)
je poskozena.

Zkontrolujte Spici trysky
na barvu a pfip. vy-
mérite sadu trysek (viz
kapitolu 9.1).

Regulace paprsku do
kruhu/Sitky nefunguje
— regulaci |ze otacet.

Krouzek rozdélova-
¢e vzduchu neni ve
spravné poloze (Cep
neni v otvoru) nebo je
poskozeny.

Vymérite krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 9.2).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Regulaci paprsku do
kruhu/S§ifky nelze
otacet.

Regulaci paprsku

do kruhu/S§itky bylo
otaceno proti sméru
hodinovych rucicek
do takové polohy, ze
pravdépodobné doslo
k uvolnéni vietena v
zavitu pistole.

Regulaci paprsku do
kruhu/§ifky vySroubujte
pomoci univerzalniho
klice a znovu uvedte do
chodu nebo kompletné
vymeénte (viz kapito-

lu 9.6).

Strikaci pistole nevy-
pina vzduch.

Sedlo vzduchového
pistu je znecisténo.

Vycistéte sedlo vzdu-
chového pistu. Dbejte
pokynu k Cisténi (viz
kapitolu 10).

Vzduchovy pist je
opotrebeny.

Vymérnite vzduchovy
pist a celou sadu pro
vzduchovy pist (viz
kapitolu 9.4).

Material bubla v kelim-
ku na kapalinu.

RozpraSovaci vzduch
se skrz barvovy kanal
dostava do kelimku na
kapalinu. Tryska na
barvu neni dostatecné
dotazena. Vzducho-
va tryska neni zcela
nasroubovana, obéh
vzduchu je ucpany,
sedlo je defektni nebo
vlozka trysky je posko-
zena.

Dily utahnéte, vycistéte
nebo vymeérite.

Koroze na zavitu
vzduchové trysky,
materialovy kanal (pfi-
pojeni kelimku) nebo
téleso stfikaci pistole.

Cistici kapalina (vodo-
va) zlstava v pistoli
prilis dlouha.

Byly pouzity nevhodné
Cisticikapaliny.

Vymérite télo pistole.
Dbejte pokyna k cisténi
(viz kapitolu 10).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Sttikané médium uni-
ka za tésnénim jehly
na barvu.

Tésnéni jehly na bar-
vu je defektni nebo
neni k dispozici.

Vyménte tésnéni jehly
na barvu (viz kapito-
lu 9.3).

Jehla na barvu je po-
Skozena.

Vyménite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

Jehla na barvu je zne-
cisténa.

Vycistéte jehlu na bar-
vu. Dbejte pokynu k
¢isténi (viz kapitolu 10).

Na $pici trysky na
barvukape ze stfikaci
pistole barva (,Cep
trysky na barvu®).

Cizorodé téleso mezi
hrotem jehly na barvu
a tryskou na barvu.

Vycdistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu.
Dbejte pokynu k cisténi
(viz kapitolu 10).

Sada trysek je posko-
zena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

12. Likvidace

Likvidace zcela prazdné stfikaci pistole jako cenného materiélu. Aby se
zabranilo $kodam na Zivotnim prostfedi, zlikvidujte nalezitym zpisobem
zbytky stfikaciho média a adhezniho prostfedku oddélené od stfikaci

pistole. Dodrzujte mistni pfedpisy!

13. Zakaznicky servis

PfisluSenstvi, ndhradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

14. PrisluSenstvi

Obj. €. Nazev Pocet
6981 Vsuvka do rychlospojky G1/4 1G 5ks
27771 Vzduchovy mikrometr 0—845 s manometrem 1 ks
64030 Cistici sada SATA 1 sada
53090 Vzduchova hadice 1 ks
48173 Vysoce vykonny tuk 1 ks
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15. Nahradni dily

Obj. €. Nazev Pocet
1826 Uzavér proti kapani pro plastovy kelimek 0,6 | 4 ks
3988 Lakovaci sitko 10 ks
6395 Klip CCS (zeleny, modry, Cerveny, ¢erny) 4 ks
9050 Sada naradi 1 sada
15438 Tésnéni jehly na barvu 1ks
25874* O-krouzek 9 x 1,5 1ks
27243 Rychlovyménny kelimek na kapalinu QCC 0,6 | 1 ks
(plast)
49395 Sroubovaci viko pro plastovy kelimek 0,6 | 1ks
76018 Lakovaci sitko 100 ks
76026 Lakovaci sitko 500 ks
78154* Zaviraci krytka 1 ks
89771 Vieteno regulace paprsku do kruhu/Sirky 1 ks
91959 Vzduchova pistnice 1 ks
130492 Souprava jazyckl spousté SATAjet 100 1 ks
133926 Sada kolecek tfrmenu 1 sada
133934 Tésnéni vietene regulace paprsku do kruhu/Sitky |3 ks
133942 Drzak tésnéni (ze strany vzduchu) 1 ks
133959 Pruzina jehly na barvu a vzduchového pistu 3 ks
133967 Aretacni Sroub vzduchového mikrometru SATA 3 ks
133983 Pfipojeni vzduchu 1 ks
133991 Tésnéni vzduchového pistu 3 ks
139188 Regulace mnoZstvi materialu s pojistnou matici 1 ks
139964 Vzduchovy mikrometr 1 ks
140574 Ryhovany knoflik a Sroub 1 ks
140582 Tésnici prvky trysky na barvu 5 ks
143230 Rozdélovaci krouzek vzduchu 3 ks
* pouze u SATAjet 100 B P
O Soucasti soupravy na opravy (# 130542)
( Soucasti servisni jednotky vzduchového pistu (# 92759)
O Soucésti soupravy tésnéni (# 183780)
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16. EU prohlaseni o shodé
Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads

(074
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Laes dette forst!
[ Ji DANGER |

Lees hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt fer ibrugtagning og
drift. Felg sikkerheds- og farehenvisningerne!

Opbevar altid denne betjeningsvejledning samt betjeningsvejledningen til
sprejtepistolen sammen med produktet eller pa et sted, der til enhver tid
er tilgaengeligt for alle!

1. Generel information

1.1. Indledning
Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brug af SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P,
herefter kaldet sprajtepistol. Ogsa ibrugtagning, vedligeholdelse og repa-
ration, pleje og opbevaring samt udbedring af fejl beskrives her.

1.2. Malgruppe

Denne driftsvejledning er beregnet til

m Fagfolk inden for maler- og lakhandveerk.
m Uddannet personale inden for malerarbejde i industri og handvaerk.

1.3. Forebyggelse af ulykker
De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante vaerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal

altid overholdes.

w)
~
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1.4. Tilbehor, reserve- og sliddele

Brug altid kun originalt tilbehgr og originale reserve- og sliddele fra SATA.
Tilbeharsdele, der ikke er leveret af SATA, er ikke kontrolleret og ikke
godkendt. SATA er ikke ansvarlig for skader, der opstar som fglge af bru-
gen af tilbehgr, reserve- og sliddele, der ikke er godkendt.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er gaeldende for dette produkt.

SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen

m Ukorrekt anvendelse af produktet

m Brug af ikke-uddannet personale

m Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

m Brug af andet end originalt tilbehgar, originale reserve- og sliddele
m Ombygning eller tekniske sendringer udfert af brugeren

m Naturlig nedslidning/slitage

m Atypisk slagbelastning

m Monterings- og demonteringsarbejder

m Rengearing af displayskive med spidse, skarpe eller ru genstande

2. Sikkerhedshenvisninger

Laes og falg alle instruktioner, der er naevnt nedenfor. Manglende overhol-
delse eller forkert

overholdelse kan medfare funktionsfejl eller forarsage alvorlig skade eller
dad.

2.1. Krav til personale

Sprgijtepistolen ma kun anvendes af erfarne fagfolk og opleert personale,
som har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning. Personer, hvis
reaktionsevne er nedsat pga. stoffer, alkohol, medicin eller af andre ar-
sager, ma ikke bruge sprajtepistolen.

2.2. Personligt beskyttelsesudstyr

Brug altid godkendt andedraetsbeskyttelse, sikkerhedsbriller, harevaern,
egnede handsker, arbejdstgj og sikkerhedssko ved brug af sprajtepistolen
samt ved rengaring og vedligeholdelse.
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2.3. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader

i oancer BN
Livsfare, hvis sprojtepistolen eksploderer

Der kan opsta eksplosion, hvis sprgjtepistolen anvendes i eksplosive
atmosfaerer i ex-zone 0.

— Sprojtepistolen ma aldrig bringes ind i eksplosive atmosfeerer i ex-zo-
ne 0.

Advarsel! Eksplosionsfare!

Sprajtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmeerkningen skal overholdes.

2.4. Sikkerhedshenvisninger

Teknisk tilstand

m Brug ikke sprgjtepistolen, hvis den er beskadiget, eller der mangler
dele.

m Hvis sprgjtepistolen er beskadiget, skal den omgaende tages ud af drift,
adskilles fra trykluftforsyningen og udluftes fuldsteendigt.

m Du ma ikke selv ombygge eller foretage tekniske eendringer af sprgjte-
pistolen.

m Sprgjtepistolen med alle tilsluttede komponenter skal altid kontrolleres
for beskadigelser og fastsidden fgr brug og om ngdvendigt repareres.

Arbejdsmaterialer

m Bearbejdning af syre- og ludholdige sprgjtemedier er ikke tilladt.

m Bearbejdning af oplgsningsmidler med halogenerede kulbrinter, benzin,
kerosen, plantegifte, pesticider og radioaktive substanser er ikke tilladt.
Halogenerede oplgsningsmidler kan medfare eksplosive og aetsende,
kemiske forbindelser.

m Bearbejdning af aggressive stoffer, der indeholder store, slibende pig-
menter med skarpe kanter, er ikke tilladt. Hertil hgrer f.eks. forskellige
klaebemidler, kontakt- og dispersionsklaebere, klorkautsjuk, pudslignen-
de materialer og malinger fyldt med grove fibre.

m Kun den maengde oplgsningsmiddel, maling, lak eller andre farlige
sprejtemedier, der er ngdvendig for udfarelse af arbejdet, ma forefindes
i sprojtepistolens arbejdsomgivelser. Disse skal anbringes i dertil bereg-
nede lagerrum efter arbejdets afslutning.

DK
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Driftsbetingelser
m Sprgjtepistolen ma kun anvendes inden for de parametre, der er angi-
vet pa typeskiltet.

Tilsluttede komponenter

m Brug udelukkende originalt tilbehgr og originale reservedele fra SATA.

m De tilsluttede slanger og ledninger skal kunne klare de termiske, kemi-
ske og mekaniske krav, der ma forventes under arbejdet.

m Slanger under tryk kan forarsage tilskadekomst pga. piskagtige bevae-
gelser, hvis de gar lgs. Slanger skal altid udluftes helt, fgr de lgsnes.

Rengoring

m Brug aldrig syre- eller ludholdige renggringsmidler til renggring af sprgj-
tepistolen.

m Ma aldrig bruges med renggringsmidler baseret pa halogeniserede
kulbrinter.

Anvendelsessted

m Sprgjtepistolen ma ikke anvendes i omrader med antaendelseskilder
som f.eks. aben ild, teendte cigaretter eller elektriske anordninger, der
ikke er eksplosionsbeskyttede.

m Sprgjtepistolen ma kun anvendes i godt ventilerede rum.

Generelt

m Ret aldrig sprgjtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

m De lokale forskrifter vedrerende sikkerhed, ulykkesforebyggelse, ar-
bejdsbeskyttelse og miljgbeskyttelse skal overholdes.

m Overhold forskrifterne for forebyggelse af ulykker.

3. Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen bruges til pafering af maling og lak samt andre egnede,
flydende materialer pa egnede overflader.

4. Beskrivelse

Den trykluft, der skal bruges ved lakering, tilfgres pa tryklufttilslutningen.
Nar aftreekkeren betjenes til farste trykpunkt, aktiveres forluftstyringen.
Nar aftraekkeren betjenes yderligere, traekkes farvenalen ud af farvedy-
sen, sprgjtemediet flyder tryklgst ud af farvedysen og forstgves af den
trykluft, der strammer ud af luftdysen.

5. Samlet levering

m Sprgjtepistol med dysesaet B F RP/B F HVLP/B P og flydebasger
m Veerktgjssaet

m CCS-Clips
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m Betjeningsvejledning
Alternativ udferelse

DK

m Overkop af aluminium eller kunststof med forskellig volumen

Kontroller fglgende efter udpakning:

m Sprgjtepistol beskadiget

m At leveringsomfanget er fuldstaendigt

6. Opbygning

[1-1] Drypstop [1-9]

[1-2] Rund-/bredstraleregulering [1-10]

[1-3] Regulering af materiale- [1-11]
maengde [1-12]

[1-4] Kontramgtrik materiale-
maengderegulering

[1-5] Luftmikrometer [1-13]

[1-6] Skrue til fastgerelse af
luftmikrometer [1-14]

[1-7] Luftstempel (ikke synligt) [1-15]

[1-8] Tryklufttilslutning G 4" [1-16]
(udvendigt gevind) [1-17]

6.1. Luftmikrometer

[3-17] SATA adam 2 (se [3-19]
kapitel 14)

[3-18] Separat manometer med
reguleringsanordning (se [3-20]

kapitel 14)
7. Tekniske data

ColorCodeSystem (CCS)
Greb

aftraekker

Dysesaet med luftdyse,
farvedyse (ikke synlig),
farvenal (ikke synlig)
QCC-tilslutning til sprajte-
pistol

QCC-tilslutning til overkop
Laksi (ikke synlig)
Overkop

Lag til overkop

Separat manometer uden
reguleringsanordning (se
kapitel 14)

Trykmaling péa luftnet

Pistolens indgangstryk

RP Operating range
(Anvendelsesom-
rade)

1,5 bar - 2,0 bar

22 psi - 29 psi

920
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Pistolens indgangstryk

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Anvendelsesom-
rade)
"Compliant" > 2,0 bar (internt > 29 psi (internt
dysetryk > 0,7 bar) | dysetryk > 10
psi)
Compliant lovgiv- | < 2,5 bar internt < 35 psi (internt
ning Lombardiet/ dysetryk < 1,0 bar) |dysetryk < 15
Italien psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Anvendelsesom-
rade)
Sprgjteafstand
RP | anbefalet 17cm-21cm  [6.7"-8.3"
HVLP anbefalet 10cm-15cm 3.9”-5.9”
anbefalet Lombar- {13 cm-21 cm 5.17-8.3”
dei/ltalien
Polyester | anbefalet [177cm-21cm  [6.7"-8.3"
Maks. Pistolindgangstryk
[10,0 bar [145 psi
Luftforbrug ved 2,0 bar pistolindgangstryk
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 350 NI/min 12.4 c¢fm
polyester 245 Nl/min 8.7 cfm
Maks. temperatur i spritmediet
|50 °C [122 °F
Vagt | version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Veaegt (uden materiale) plastik- |601g |612g 21.2 |21.6 oz.
flydebaeger 600 mi 0z.
Veegt (uden materiale ) 4789 |489 g 16.9 |17.2 oz.
RPS baeger 600 ml oz.
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Vagt | version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Veegt (uden materiale) 610g (6219 21.5 |21.9o0z.
aluminiumsbaeger 1000 ml 0z.
8. Brug
A Advarsel!
ik DANGER |

Risiko for tilskadekomst, hvis trykluftslangen brister

Ved brug af en uegnet trykluftslange kan denne blive beskadiget af for
hgijt tryk og eksplodere.

— Brug kun en oplgsningsmiddelbestandig, antistatisk og teknisk upa-
klagelig slange til trykluft med en varig trykbestandighed pa mindst

10 bar, en afledningsmodstand pa < 1 mohm og en indvendig diameter
pa min. 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Skader pga. snavset trykluft

Brug af snavset trykluft kan medfare

fejlfunktioner.

— Brug ren trykluft. F.eks. vha. SATA-filter 100 (# 148247) uden for la-
keringskabinen eller SATA-filter 484 (# 92320) inde i lakeringskabinen.

Veer opmaerksom pa/kontrollér fglgende punkter fgr hver brug for at gere

arbejdet med sprgjtepistolen sikkert:

m At alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sidder fast. Speend om
ngdvendigt skruer.

m At farvedysen [2-2] er spaendt med et tilspaendingsmoment pa 14 Nm
[7-5].

m At laseskruen [10-1] er spaendt.

m At der anvendes ren trykluft.

8.1. Forste ibrugtagning

m Blees trykluftledningen grundigt igennem fgr montering.

m Skyl farvekanalen igennem med egnet rengaringsveeske [2-6].
m Skru tilslutningsniplen [2-10] pa Iufttilslutningen [1-8].

Forsigtig!
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m Juster luftdysen.
Vandret strale [2-8]
Lodret strale [2-7]
m Montér laksi [2-12] og flydebaeger[2-13].

8.2. Reguleringsdrift

Tilslutning af sprgjtepistol
m Tilslut trykluftslange [2-11].

Pafyldning af materiale

[1i] |oBs!

Brug ved lakering kun den materialemaengde, der er ngdvendig for ar-
bejdstrinnet.

Veer ved lakering opmeerksom pé den ngdvendige sprojteafstand. Efter
lakering skal materialet opbevares eller bortskaffes korrekt.

m Skru skruedaekslet [2-14] af flydebaegeret [2-13].

m Tryk drypspeerren [2-9] ind i skruedaekslet.

m Fyld flydebaegeret (maks. 20 mm under den gverste kant).
m Skru skruedaekslet pa flydebaegeret.

Tilpasning af pistolens indvendige tryk

[1i] |oBs!

Ved indstillingsmulighed [3-2], [3-3] og [3-4] skal luftmikrometeret [1-
5] vaere helt abent (lodret stilling).

[1i] |oBs!

Pistolens indvendige tryk kan indstilles mest ngjagtigt med SATA adam
2[3-1].

[1i] |oBs!

Hvis det ngdvendige pistolindgangstryk ikke opnas, skal trykket ages pa
luftnettet.
Et for hgjt indgangslufttryk medferer for hgje aftraekningskreefter.

m Traek aftraekkerbgjlen [1-11] helt af.
m Indstil pistolindgangstrykket vha. en af falgende indstillingsmuligheder
[3-11, [3-2], [3-3] til [3-4]. Veer opmaerksom péa det maksimale pisto-
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lindgangstryk (se kapitel 7).

m Saet aftraekkerbgjlen i udgangsstilling.

Indstilling af materialemangde

[1i] |oBs!

Ved helt aben regulering af materialemaengde er sliddet pa farvedyse
og farvenal mindst. Veelg dysestarrelse afhaengig af sprgjtemedie og
arbejdshastighed.

Materialemaengden og dermed nalevandringen kan indstilles trinlgst vha.
reguleringsskruen som vist i illustration [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lasn kontrameatrikken [1-4].

m Traek aftraekkerbgjlen [1-11] helt af.

m Indstil materialemaengden pa reguleringsskruen [1-3].

m Spaend kontramgtrikken med handen.

Indstil sprejtestralen
Sprgijtestralen kan indstilles trinlgst vha. rund-/bredstralereguleringen [1-
2], til en rundstrale er opnaet.
m Indstil sprajtestralen ved at dreje pa rund- og bredstralereguleringen
[1-2].
m Drejning mod hgjre [5-2] — rundstréle
m Drejning mod venstre [5-1] — bredstrale

Start af lakeringsprocessen

m Stil dig i sprejteafstand (se kapitel 7).

m Traek aftraekkerbgjlen helt af [6-2], og fer sprgjtepistolen i en vinkel pa
90° i forhold til lakeringsfladen [6-1].

m Kontroller sprgjtelufttiifersel og materialeforsyning.

m Traek aftraekkerbgjlen [1-11] bagud, og start lakeringsprocessen. Justér
om ngdvendigt materialemaengde og sprgjtestrale.

Afslutning af lakeringsprocessen

m Seet aftraekkerbgjlen [1-11] i udgangsstilling.

m Nar lakeringsprocessen afsluttes, skal sprgjteluften afbrydes og flyde-
baegeret [1-16] tammes. Oplysninger om vedligeholdelse og opbeva-
ring (se kapitel 10).
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9. Vedligeholdelse og reparation

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Igsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet kan komponenter Igsne sig
uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet for alt vedligeholdelsesarbejde.

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. skarpe kanter

Ved monteringsarbejde pa dyseseettet er der risiko for tilskadekomst
pga. skarpe kanter.

— Beer arbejdshandsker.

— Brug altid SATA udtreeksveerktgj veek fra kroppen.

Falgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af

sprojtepistolen. Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udfgres

af

uddannet fagpersonale.

m For alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal trykluftforsyningen
til tryklufttilslutningen [1-8] afbrydes.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 15).

9.1. Udskiftning af dysesat

A

HOTICE

Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert montering

Ved forkert monteringsreekkefglge af farvedysen og farvenalen kan dis-
se dele blive beskadiget.

— Overhold altid monteringsreekkefglgen. Farvedysen ma aldrig skrues
ind mod en farvenal, der star under spaending.

Dysesaettet bestar af en kontrolleret kombination af luftdyse [7-1], farve-
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dyse [7-2] og farvenal [7-3]. Udskift altid hele dyseseettet.

Demontering af dysesaet

m Lagsn kontrametrikken [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [7-3] ud.

m Skru luftdysen [7-1] af.

m Skru farvedysen [7-2] ud af pistolkroppen med universalnggle.

Montering af dysesaet

m Skru farvedysen [7-5] i pistolkroppen med universalnggle, og spaend
med en tilspaendingsmoment pa 14 Nm.

m Skru luftdysen [7-4] pa pistolkroppen.

m Saet farvenal og fijeder [7-6] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemeaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.2. Udskiftning af luftfordelerring

[1i] |oBs!

Kontroller teetningsfladen i sprgijtepistolen efter afmontering af luftforde-
lerringen. Ved skader bedes du henvende dig til SATA kundeserviceaf-
deling (adresse se kapitel 16).

Demontering af luftfordelerring

m Demontér dysesaettet (se kapitel 9.1).

m Treek luftfordelerringen ud med SATA udtraeksveerkigjet [8-1].

m Kontrollér pakningsfladen [8-2] for forureninger, rengar om ngdvendigt.

Montering af luftfordelerring

m Isaetning af luftfordelerring. Luftfordelerringens tap [8-3] skal veere
rettet korrekt ind.

m Tryk luftfordelerringen jeevnt ind.

m Montér dysesaettet (se kapitel 9.1).

Efter montering indstilles materialemeaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.3. Udskiftning af farvenalspakning
Udskiftningen er ngdvendig, nar materialet Igber ud ved den selvjusteren-
de farvenalspakning.

Demontering af farvenalspakning
m Lgsn kontramgtrikken [1-4].
m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
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m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.
m Demontér aftraekkerbgjlen [9-2].
m Skru farvenalspakningen [9-3] af pistolkroppen.

Montering af farvenalspakning

m Skru farvenalspakningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Seet fieder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.
Efter montering indstilles materialemeaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.4. Udskiftning af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmi-
krometer

A

Advarsel!
| i DANGER |

Risiko for tilskadekomst, hvis luftmikrometeret lgsner sig.
Hvis laseskruen ikke er spaendt, kan luftmikrometeret skyde ukontrolle-
ret ud af sprgjtepistolen.

— Kontrollér, at luftmikrometerets laseskrue sidder fast, speend om ngd-

vendigt.

Uskiftning er nadvendig, hvis der ved ikke aktiveret aftreekkerbgjle
strammer luft ud ved luftdysen eller luftmikrometeret.

Demontering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer
m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Treek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.

m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.

Montering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer

m Saet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smor luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og seet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemeengden i henhold til kapitel 8.2.

9.5. Udskiftning af selvjusterende pakning (luftside)
Udskiftning er ngdvendig, hvis der strammer luft ud under aftreekkerbgj-
len.
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Demontering af selvjusterende pakning

m Lgsn kontramgtrikken [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.

m Demontér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Treek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.

m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.

m Skru den selvjusterende pakning [10-2] ud af pistolkroppen.

Montering af selvjusterende pakning

m Skru den selvjusterende pakning [10-2] i.

m Seet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smor luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og seet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i.

m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Seet fieder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.6. Udskiftning af rund-/bredstralereguleringens spindel
Udskiftningen er pakraevet, nar der strammer luft ud ved rund-/bredstrale-
reguleringen, eller det ikke laengere er muligt at indstille sprajtestralen.

Demontering af spindel

m Skru underseaenkskruen [11-2] ud.

m Traek fingermatrikken [11-3] af.

m Skru spindlen [11-4] ud af pistolkroppen med SATA-universalnggle.

Montering af spindel

m Skru spindlen [11-4] i pistolkroppen med SATA-universalnggle.

m Seet fingermeotrikken [11-3] pa.

m Pafer undersaenkskruen [11-2] Loctite 242 [11-1], og skru den i med
handen.

10. Pleje og opbevaring

For at sikre sprgjtepistolens funktion er omhyggelig omgang med pro-
duktet samt Igbende vedligeholdelse ngdvendigt.

m Opbevar sprgjtepistolen pa et tort sted.
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m Sprgjtepistolen skal altid rengares far brug og far hvert materialeskift.

/N

NOTICE

Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert renggringsmiddel

Sprgjtepistolen kan blive beskadiget, hvis der anvendes aggressive
renggringsmidler til renggring.

— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

— Brug neutrale renggringsmidler med en pH-veerdi pa 6—8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

A

NOTICE

Forsigtig!

Risiko for materielle skader pga. forkert rengoring
Nedsaenkning i oplgsnings- eller renggringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige sprajtepistolen.

— Laeg ikke sprgijtepistolen i oplgsnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke sprgijtepistolen med et ultralydsapparat.

— Brug kun vaskemaskiner, der er anbefalet af SATA.

Materielle skader pga. forkert rengoringsvaerktgj
Tilsmudsede huller ma under ingen omsteendigheder renggres med
fagligt ukorrekte genstande. Selv de mindste beskadigelser pavirker
sprojtebilledet.

— Brug SATA-dyserenggringsnale (# 62174) eller (# 9894).

[1i] |oBs!

| sjeeldne tilfaelde kan det veere ngdvendigt at demontere nogle af sprgj-
tepistolens dele for at rengare disse grundigt. Hvis en demontering
bliver ngdvendig, skal den begreenses til de komponenter, der funktions-
maessigt kommer i kontakt med materiale.

m Skyl sprajtepistolen grundigt igennem med fortynder.
m Renggar luftdysen med en pensel eller barste.
m Smgar bevaegelige dele med en smule pistolfedt.
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11. Fejlmeddelelser

De fejl, der er beskrevet herunder, ma kun afhjeelpes af uddannet fagper-

sonale.

Hvis en fejl ikke kan udbedres vha. de herunder naevnte udbedringsfor-
slag, skal sprgjtepistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling (du fin-
der adressen i kapitel 16).

luftbobler i flydebae-
geret.

Fejl Arsag Hjzlp
Urolig sprgijtestrale Farvedyse ikke Spaend farvedysen med
(flagren/spytten) eller | spaendt. universalnggle.

Luftfordelerring beska-
diget eller tilsmudset.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 9.2).

Luftbobler i flydebae-
geret.

Lgs luftdyse.

Spaend luftdyse med
handen.

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") snavset.

Renger luftkreds. Fglg
renggringshenvisnin-
gerne (se kapitel 10).

Dyseseet snavset.

Renger dysesaettet.
Falg renggringshen-
visningerne (se kapi-
tel 10).

Dysesaet beskadiget. | Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

For lidt sprejtemedie i | Fyld flydebaegeret (se

flydebaegeret. kapitel 8.2).

Farvenalspakning
defekt.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 9.3).

Sprgjtemgnsteret er
for lille, skaevt, ensi-
digt eller delt.

Luftdysens huller er
belagt med lak.

Renggar luftdysen. Fglg
renggringshenvisnin-
gerne (se kapitel 10).

Farvedysespids (far-
vedysetap) beskadi-
get.

Kontroller farvedysens
spids for beskadigelse,
og udskift om ngdven-
digt dyseseettet (se
kapitel 9.1).
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101

Fejl

Arsag

Hjelp

Rund-/breddestréle-
regulering fungerer
ikke — reguleringen
kan drejes.

Luftfordelerring ikke
placeret korrekt (tap
ikke i hul) eller beska-
diget.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 9.2).

Rund-/bredstrale-
regulering kan ikke
drejes.

Rund-/bredstrale-
regulering blev drejet
for kraftigt mod uret i
begraensningen; spin-
del i pistolens gevind
erlgs.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ud med
universalnggle, og fa
den til at ga frit, eller
udskift den helt (se
kapitel 9.6).

Sprgijtepistolen afbry-
der ikke luften.

Luftstempelsaede tils-
mudset.

Renggr luftstempelsee-
det. Falg rengerings-
henvisningerne (se
kapitel 10).

Luk luftstemplet.

Udskift luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapitel 9.4).

Materialebobler i fly-
debaegeret.

Forstgvningsluft kom-
mer ind i flydebaegeret
via farvekanalen. Far-
vedyse ikke tilstreek-
keligt speendt. Luftdy-
se ikke skruet helt pa,
luftkreds tilstoppet,
saede defekt eller dy-
seindsats beskadiget.

Spaend, renggr eller
udskift dele.

Korrosion pa luftdy-
segevind, materialeka-
nal (baegertilslutning)
eller sprgjtepistolkrop.

Renggringsvaeske
(udvandet) bliver
staende for laenge i
pistolen.

Der er anvendt uegne-
de renggringsveesker.

Fa pistolkroppen ud-
skiftet. Falg reng@rings-
henvisningerne (se
kapitel 10).
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Fejl

Arsag

Hjalp

Der lgber sprgjteme-
die ud bag farvenals-
pakningen.

Farvenalspakning
defekt eller mangler.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 9.3).

Farvenal beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

Farvenal tilsmudset.

Rengear farvenalen.
Folg renggringshen-
visningerne (se kapi-
tel 10).

Sprgijtepistol drypper
ved farvedysespidsen
("Sma farvedyse-
tapper").

Fremmedlegemer
mellem farvenalsspids
og farvedyse.

Renger farvedyse og
farvenal. Fglg rengg-
ringshenvisningerne (se
kapitel 10).

Dyseseet beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

12. Bortskaffelse

Bortskaffelse af den helt tamte sprgjtepistol som brugbart materiale.
Bortskaf rester af sprgjtemediet og skillemidler fagligt korrekt separat fra
sprojtepistolen for at undga miljgskader. Overhold de lokale forskrifter!

13. Kundeservice

Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler

14. Tilbehor

Art. nr. Betegnelse Antal
6981 Lynkoblingsnippel G1/4 1G 5 stk.

27771 Luftmikrometer 0—845 med manometer 1 stk.

64030 SATA renggringssaet 1 saet
53090 Luftslange 1 stk.

48173 Hgjtydende fedt 1 stk.

15. Reservedele

Art. nr. Betegnelse Antal
1826 Drypspeerre til 0,6 | plastikbaeger 4 stk.
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Art. nr. Betegnelse Antal
3988 Laksi 10 Stk.
6395 CCS-klips (gren, bla, rad, sort) 4 stk.
9050 Veerkigjssaet 1 seet
15438 Farvenalspakning 1 stk.
25874* O-ring 9x 1,5 1 stk.
27243 0,6 | QCC-lynskifte-flydebaeger (plastik) 1 stk.
49395 Skruedeeksel til 0,6 | plastikbaeger 1 stk.
76018 Laksi 100 stk.
76026 Laksi 500 stk.
78154* Endekappe 1 stk.
89771 Spindel til rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
130492 Aftraekkersaet SATAjet 100 1 stk.
133926 Malerrullesaet 1 seet
133934 Pakning til spindel rund-/bredstraleregulering 3 stk.
133942 Pakningsholder (luftsiden) 1 stk.
133959 Farvenals- og luftstempelfjeder 3 stk.
133967 Laseskrue til SATA luftmikrometer 3 stk.
133983 Lufttilslutning 1 stk.
133991 Luftstempelhoved 3 stk.
139188 Materialemaengderegulering med kontramgatrik 1 stk.
139964 Luftmikrometer 1 stk.
140574 Fingermgtrik og skrue 1 stk.
140582 Pakningselementer til farvedyse 5 stk.
143230 Luftfordelerring 3 stk.

* kun ved SATAjet 100 B P

O Medfglger i reparationsseettet (# 130542)

(] Medfalger i luftstempelserviceenheden (# 92759)

O Medfalger i pakningsseettet (# 183780)
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16. EU-overensstemmelseserklaring
Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserklaering under:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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A®

Koigepealt lugege!
[ ik DANGER |

Lugege see kasutusjuhend enne kasutuselevéttu ja kasutamist taielikult
ning t&dhelepanelikult 1&bi. Jargige ohutus- ja ohusuuniseid!

Hoidke seda kasutusjuhendit ja pritsimispustoli kasutusjuhendit alati toote
laheduses vdi igal ajal kdigile ligipaasetavas kohas!

1. Uldine informatsioon

1.1. Sissejuhatus

See kasutusjuhend sisaldab olulist teavet SATAjet 100 B F RP/SATA-

jet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, edaspidi varvipulstol, kaitamise kohta.
Lisaks kirjeldatakse kasutuselevdttu, hooldamist ja korrashoidu, puhasta-
mist ning hoiustamist, samuti rikete kdrvaldamist.

1.2. Sihtrihm

See kasutusjuhend on méeldud jargmiseks.

m Professionaalsetele maalri- ja varvimisettevotetele.

m Varvitddde spetsialistidele t6Ostus- ja kdsitéoettevotetes.

1.3. Onnetuste viltimine
Alati tuleb jargida uldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid t66koja ja tddkaitse-eeskirju.

1.4. Tarvikud, varu- ja kuluosad

Alati tuleb kasutada SATA originaalseid tarvikuid, varu- ja kuluosi. Tarvi-
kuid, mis ei ole SATA tarnitud, ei ole kontrollitud ega heaks kiidetud. SATA
ei vastuta kahjustuste eest, mis on tekkinud heaks kiitmata tarvikute,
varu- ja kuluosade kasutamise tottu.

m
m
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1.5. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tiiliptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi eiramine

m toote mittesihiparane kasutamine

m kasutamine véljadppeta personali poolt

m isikliku kaitsevarustuse puudumine

m Originaalsete tarvikute, varu- ja kuluosade mittekasutamine
m Omavoliline imberehitamine v6i tehnilised muudatused
m Loomulik kulumine

m Kasutamisest mittetulenev koormus

m monteerimis- ja demonteerimisté6d

m Naidiku puhastamine teravate voi karedate esemetega

2. Ohutusjuhised

Lugege labi kdik allpool esitatavad nduanded ja jargige neid. Mittejargimi-
ne vodi vale jargimine vbivad pdhjustada talitlushaireid vdi raskeid kahjus-
tusi ja isegi surma.

2.1. Noudmised tooétajatele

VarvipUstolit véivad kasutada ainult kogenud spetsialistid ja instrueeritud
personal, kes on selle kasutusjuhendi tervenisti labi lugenud ning sellest
aru saanud. Isikud, kelle reageerimisvdime on vahenenud narkootiku-
mide, alkoholi, ravimite véi méne muu pdhjuse téttu, ei tohi varvipustolit
kasutada.

2.2. Isiklikud kaitsevahendid

Kandke vérvipustoli kasutamisel ning puhastamisel ja hooldamisel alati
sertifitseeritud hingamis-, silmade- ja kuulmiskaitset, sobivaid kaitsekin-
daid, todriideid ja turvajalatseid.

2.3. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades

A A

i oancer BN

Hoiatus! Plahvatusoht!

Eluohtlik varvipustoli plahvatamise korral
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A A

i oancer BN

Hoiatus! Plahvatusoht!

Kasutades varvipustolit plahvatusohtlikus keskkonnas Ex-tsoon 0, vdib
toimuda plahvatus.

— Arge kunagi viige varviplstolit Ex-tsooni 0 plahvatusohtlikku keskkon-
da.

Varvipustol on mdeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.

2.4, Ohutusjuhised

Tehniline seisund

m Kahjustatud véi puuduvate osadega varvipustolit ei tohi mitte mingil
juhul kasutada.

m Kahjustuse korral 16petage varvipustoli kasutamine viivitamatult, lahuta-
ge surubhuvarustusest ja 6hutage taielikult.

m Varvipustolit ei tohi omavoliliselt Gmber ehitada ega tehniliselt muuta.

m Kontrollige varviplstolit koos kdikide (hendatud komponentidega iga
kord enne kasutamist kahjustuste ja korraliku kinnituse tuvastamiseks
ning korrigeerige vajaduse korral.

Téovahendid

m Happeid voi leeliseid sisaldavate pritsitavate vedelike td6tlemine on
keelatud.

m Keelatud on téddelda lahusteid, mis sisaldavad halogeensusivesinik-
ke, bensiini, petrooli, herbitsiide, pestitsiide ja radioaktiivseid aineid.
Halogeenitud lahustid vdivad tekitada plahvatusohtlikke ja s6dvitavaid
keemilisi Ghendeid.

m Keelatud on té6delda agressiivseid aineid, mis sisaldavad suuri, terava-
servalisi ja abrasiivseid pigmenditiikke. Nende hulka kuuluvad naiteks
erinevad liimisordid, kontakt- ja dispersioonliimid, kloorkautSuk, puhas-
tusvahendite sarnased ained ja kiulise koostisega varvid.

m Hoidke varvipustoli tddpiirkonnas ainult t6dks vajalikku kogust lahus-
teid, varve, lakke vdi muid ohtlikke pritsitavaid vedelikke. Viige need
parast t66 16ppu ettenahtud hoiuruumidesse.

Tooparameetrid
m Varvipustolit tohib kaitada ainult thdbisildil ndidatud parameetrite piires.

EE
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Uhendatud komponendid

m Kasutage Uksnes SATA originaalseid tarvikuid ja varuosi.

m Uhendatud voolikud ja juhtmed peavad kindlalt vastu pidama kaitamisel
tekkida véivale termilisele, keemilisele ning mehaanilisele koormusele.

m Rohu all olevad voolikud véivad lahtitulemisel piitsalaadse liigutusega
pdhjustada vigastusi. Laske voolikud enne lahtivétmist alati taielikult
Ohust tuhjaks.

Puhastamine

m Varvipustoli puhastamiseks ei tohi mitte mingil juhul kasutada happeid
voi leeliseid sisaldavaid puhastusvahendeid.

m Mitte mingil juhul ei tohi kasutada halogeenitud susivesinikel péhinevaid
puhastusvahendeid.

Kasutuskoht

m Varvipustolit ei tohi mitte mingil juhul kasutada suteallikate 1dhedu-
ses, nt lahtine tuli, pdlevad sigaretid voi plahvatuskaitse kasutusloata
elektriseadmed.

m Kasutage varvipustolit iksnes hea dhutusega ruumides.

Uldosa

m Arge kunagi suunake vérvipistolit elusolendi poole.

m Jargige kohalikke ohutus-, tddohutus-, tddkaitse- ja keskkonnakait-
seeeskirju.

m Jargige dnnetusjuhtumite valtimise eeskirju.

3. Sihipdrane kasutamine
Varvipustol on ette ndhtud varvi, laki ja teiste voolavate materjalide kand-
miseks sobivatele aluspindadele.

4. Kirjeldus

Varvimiseks vajalik surudhk saadakse surudhutihendusest. Témbehoova

seadmisel esimesse survepunkti aktiveerub dhuvool. Témbehooba edasi

ligutades tdmmatakse varvindel varviduusist valja, pihustatav aine voo-

lab surveta varviduusist vélja ja 6hudlusist valjuv surudhk pihustab selle

laiali.

5. Tarnekomplekt

m Duisikomplektiga B F RP/B F HVLP/B P ja tlemise varvinbuga varvi-
pustol

m Tooriistakomplekt

m CCS-klamber

m Kasutusjuhend
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Alternatiivne mudel

EE

m Alumiiniumist véi plastikust erineva suurusega varvipaak

Parast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.

m Varvipustol on kahjustatud
m Kas tarnekomplekt on taielik?

6. Ehitus

[1-1] Kork

[1-2] Umara/laia pihustusjoa
regulaator

[1-3] materjalikoguse regulaator

[1-4] Materjalikoguse regulee-
rimise vastumutter

[1-5] Ohukruvik

[1-6] Ohukruviku kinnituskruvi

[1-7]1 Ohukolb (ei ole nahtav)

[1-8] Surudhuihendus G,
(valiskeere)

[1-9] Varvikoodislisteem (CCS)

[1-10] Varvipustoli kaepide

6.1. Ohukruvik

[3-21] SATA adam 2 (vt
peatukki 14)

[3-22] Eraldi manomeeter
reguleerimisseadisega (vt
peatukki 14)

7. Tehnilised andmed

[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-23]

[3-24]

Paastik

Dudsikomplekt koos
6huduusi, varviduusi (ei ole
nahtav), varvindelalaga (ei
ole nahtav)

Varvipustoli thendus
QCC-ga

Varvipaagi uhendus
QCC-ga

Varvisdel (ei ole nahtav)
Varvipaak

Varvipaagi kate

Eraldi manomeeter ilma
reguleerimisseadiseta (vt
peatiikki 14)

R&hu mdéotmine
surudéhuvorgus

Pilistoli sisendsurve

RP Operating range
(Rakendusala)

1,5 bar - 2,0 bar

22 psi - 29 psi
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Pilistoli sisendsurve

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Rakendusala)
"Compliant" > 2,0 baari (diusi- |> 29 psi (dudsi-
siserdhk > 0,7 siserdhk > 10
baari) psi)
Compliant Lombar- | < 2,5 baari dudsi < 35 psi (duisi-
dei seadusandlus/ |siserdhk < 1,0 siserbhk < 15
Itaalia baari) psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Rakendusala)
Pihustamiskaugus
RP | soovituslik [17cm-21cm  [6.7"-8.3"
HVLP soovituslik 10 cm - 15cm 3.97-5.9
soovituslik Lom- {13 cm-21cm 517 -8.3"
bardei/ltalien
Polyester|soovituslik |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Piistoli maksimaalne sisendrohk
[10,0 bar [ 145 psi
Ohukulu piistoli 2,0-baarise sisendréhu korral
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliester 245 NI/min 8.7 cfm
Pihustatava aine maksimaalne temperatuur
|50 °C [122 °F
Kaal | Mudel RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Plastist 600 ml varvindu kaal 6019 |612g 21.2 |21.6 oz.
(ilma materjalita) 0z.
600 ml RPS néu kaal (ilma ma- |478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.
terjalita) 0z.
Alumiiniumist 1000 ml varvindu |610g |621g 215 |21.9o0z.
kaal (ilma materjalita) 0z.




Kasutusjuhend SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

8. Kasitsemine

A

Hoiatus!

Vigastusoht I6hkeva suruéhuvooliku korral

Kui kasutatakse ebasobivat suruéhuvoolikut, véib see liiga suure surve
mojul kahjustada saada ja Idhkeda.

— Kasutage surudhu jaoks lahustikindlat, antistaatilist ja tehniliselt
laitmatus korras olevat voolikut, mille pidev survekindlus on vahemailt
10 baari, juhtimistakistus < 1 MQ ja minimaalne siselabim66t 9 mm

(# 53090).

/N

HOTICE

Ettevaatust!

Mustast suruéhust tingitud kahjustused

Saastunud surudéhu kasutamine véib pdhjustada

vaartalitlust.

— Kasutage puhast suruéhku. Naiteks labi SATA filtri 100 (# 148247)
valjaspool varvimiskabiini voi SATA filtri 484 (# 92320) varvimiskabiinis.

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-

tud varvipustoli kindel t66.

m Kdikide poltide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tugev kinnitus. Vajadu-
se korral pingutage polte.

m Varviduus [2-2] pingutusmomendiga 14 Nm [7-5] kinni keeratud.

m Lukustuskruvi [10-1] kinni keeratud.

m Kasutatakse tehniliselt puhast surudhku.

8.1. Esmakordne kasutuselevott
m Puhuge surudhutoru enne paigaldamist péhjalikult 1&bi.
m Loputage varvikanalit sobiva puhastusvedelikuga [2-6].
m Keerake Uhendusnippel [2-10] dhuliitmikule [1-8].
m Joondage 6hududs.

Horisontaalne juga [2-8]

Vertikaalne juga [2-7]
m Paigaldage varvisdel [2-12] ja Ulemine varvindu [2-13].

EE
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8.2. Tavareziim

Varvipiistoli ithendamine
m Uhendage surudhuvoolik [2-11].

Materjaliga taitmine

[1i] |Juhis!

Kasutage varvimiseks eranditult vaid selle tddetapi jaoks vajalikku ma-
terjalikogust.

Arvestage varvimisel vajalikku pihustamiskaugust. Parast varvimist pan-
ge materjal nduetekohaselt hoiule voi utiliseerige.

m Kruvige keeratav kaas [2-14] Ulemiselt varvindult [2-13] ara.

m Suruge tilkumistoke [2-9] keeratava kaane sisse.

m Taitke Glemine varvindu (maksimaalselt 20 mm Ulaservast allapoole).
m Kruvige keeratav kaas Ulemisele varvindule.

Piistoli siserohu kohandamine

[1i] [Junhis!

Reguleerimisvdimaluste [3-2], [3-3] ja [3-4] korral peab olema 6hu-
mikromeeter [1-5] taielikult avatud (vertikaalne asend).

[Ti] [Junhis!

Kdige tapsemalt saab pustoli siserdhku reguleerida SATA adam 2-ga
[3-1].

[1i] [Junhis!

Kui vajalikku pustoli sissevooluréhku ei saavutata, tuleb tdsta réhku

suruéhuvorgus.

Liiga kérge sissevoolurbhk pdhjustab suuri valjatdmbejéude.

m Eemaldage paastik [1-11] taielikult.

m Valige pustoli sissevooluréhu reguleerimiseks (ks jargmistest reguleeri-
misvdimalustest [3-1], [3-2], [3-3] kuni [3-4]. Arvestage maksimaalset
pustoli sissevoolurdhku (vt peatiikki 7).

m Seadke paastik lahteasendisse.
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Materjalikoguse reguleerimine

[Ti] [Junis!

Taielikult avatud materjalikoguse regulaatori korral on varvidiusi ja var-
vindela kulumine kdige vaiksem. Valige duisi suurus pihustatava aine ja
tookiiruse jargi.

Materjalikogust ja ndelatdostet saab reguleerimiskruviga jooniste [4-1], [4-
2], [4-3] ja [4-4] jargi sujuvalt reguleerida.

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Eemaldage paastik [1-11] taielikult.

m Reguleerige materjalikogust reguleerimiskruviga [1-3].

m Keerake vastumutter kasitsi kinni.

Pihustusjoa reguleerimine
Pihustusjuga saab Umara/laia pihustusjoa regulaatoriga [1-2] sujuvalt
kuni imara pihustusjoani reguleerida.
m Reguleerige pihustusjuga Gimara/laia pihustusjoa regulaatorit [1-2]
keerates.
m Paremale keeramine [5-2] — Umar pihustusjuga
m Vasakule keeramine [5-1] — lai pihustusjuga

Viarvimise alustamine

m Valige pihustamiskaugus (vt peatlkki 7).

m Eemaldage péaastik taielikult [6-2] ja viige varvipUstol varvimispinna
suhtes 90° nurga alla [6-1].

m Tagage pihustusdhu ja materjali juurdevool.

m Tdmmake paastik [1-11] taha ja alustage varvimist. Reguleerige vaja-
duse korral materjalikogust ja pihustusjuga.

Varvimise Iopetamine

m Seadke paastik [1-11] lahteasendisse.

m Kui varvimine |6petatakse, katkestage pihustusdhk ja tihjendage
tlemine varvindu [1-16]. Jargige hooldamise ja hoiustamise juhiseid (vt
peatlkki 10).
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9. Tehnohooldus ja korrashoid

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvdrk on hooldustédde ajal ihendatud, véivad komponendid
ootamatult lahti tulla ja materjal vélja voolata.

— Lahutage enne kéiki hooldust6id varvipustol surudhuvérgust.

A

Vigastusoht teravate servade t6ttu

Paigaldustdode korral ditsikomplekti juures valitseb teravate servade
tottu vigastusoht.

— Kandke tookindaid.

Hoiatus!

— Kasutage SATA valjatbmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.

Jargmises peatukis kirjeldatakse varvipustoli tehnohooldust ja

korrashoidu. Hooldus- ja korrashoiutdid tohib teha ainult

véljadppinud eripersonal.

m Enne ko&iki hooldus- ja korrashoiutdid tuleb surudhutoide surudhuliitmi-
kul [1-8] katkestada.

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatikki 15).

9.1. Duiisikomplekti vahetamine

A

HOTICE

Valest paigaldusest pohjustatud kahjustused

Varvidlusi ja varvindela vale paigaldusjarjekorra tottu vdivad need kah-
justada saada.

— Jargige kindlasti paigaldusjarjekorda. Arge kunagi keerake varvidiiiisi
sisse pinge all oleva varvindela vastu.

Dudsikomplekt koosneb dhuduusi [7-1], varviduusi [7-2] ja varvindela [7-
3] kombinatsioonist. Vahetage duusikomplekt alati tervikuna valja.

Ettevaatust!
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Diilisikomplekti demonteerimine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
vélja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [7-3].

m Keerake dhududus [7-1] ara.

m Kruvige varvidlus [7-2] universaalvétmega pustoli korpusest valja.

Diiisikomplekti paigaldamine

m Keerake varviduus [7-5] universaalvdétmega pustoli korpusesse ja
pingutusmomendiga 14 Nm kinni.

m Kruvige 6huduus [7-4] pustoli korpusele.

m Asetage varvindel ja vedru [7-6] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pustoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.2. Ohujaoturi vahetamine

[1i] |Juhis!

Parast 6hujaoturi ronga demonteerimist kontrollige varvipustolis tihen-
duspinda. Kahjustuste korral p66rduge SATA klienditeenindusosakonna
poole (aadressi vt ptk 16).

Ohujaoturi demonteerimine

m Eemaldage duisikomplekt (vt peatiikki 9.1).

m TOmmake Shujaotur SATA valjatbmbeseadmega [8-1] valja.

m Kontrollige tihenduspindade [8-2] puhtust, vajaduse korral puhastage.

Ohujaoturi paigaldamine

m Asetage Shujaotur sisse. Ohujaoturi tapp [8-3] peab olema seejuures
vastavalt joondatud.

m Suruge Ohujaotur Uhtlaselt sisse.

m Paigaldage duisikomplekt (vt peatikki 9.1).

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 8.2 jargi.

9.3. Vérvinéela tihendi vahetamine
Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib
ainet.

Varvindela tihendi eemaldamine
m Vabastage vastumutter [1-4].
m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
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vélja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusest vélja.

Varvinoela tihendi paigaldamine

m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusesse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvinéel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pustoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.4. Ohukolvi, 8hukolvi vedru ja 6humikromeetri vahetamine

A

Vigastusoht lahtituleva 6humikromeetri tottu.

Ohumikromeeter véib kinnikeeramata lukustuskruvi korral kontrollimatult
varvipustolist valja paiskuda.

— Kontrollige 6humikromeetri lukustuskruvi kinnitust ja vajaduse korral
keerake kinni.

Hoiatus!

Valjavahetamine on vajalik, kui vajutamata paastiku korral
valjub dhuduusi véi humikromeetri juurest dhku.

Ohukolvi, dhukolvi vedru ja 8humikromeetri eemaldamine
m Keerake lukustuskruvi [10-1] pistoli korpusest valja.

m TOmmake dhumikromeeter [10-4] pustoli korpusest valja.

m Vdtke 6hukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] valja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

Ohukolvi, 8hukolvi vedru ja 6humikromeetri paigaldamine

m Asetage dhukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga 6hukolbi [10-5] ja dhumikromeetrit [10-4]
SATA pustolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge 6humikromeeter [10-4] pustoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pustoli korpusesse.

Pérast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 8.2 jargi.

9.5. Isereguleeruva tihendi (6hupoolel) vahetamine
Véljavahetamine on vajalik, kui 6hk paastiku alt valja tungib.
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Isereguleeruva tihendi eemaldamine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
vélja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pustoli korpusest valja.

m Tdmmake humikromeeter [10-4] pustoli korpusest vélja.

m Votke 6hukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] valja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] pUstoli korpusest valja.

Isereguleeruva tihendi paigaldamine

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] sisse.

m Asetage dhukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga éhukolbi [10-5] ja humikromeetrit [10-4]
SATA plistolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge Shumikromeeter [10-4] pustoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] sisse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvinéel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pustoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.6. Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindli vahetamine
Véljavahetamine on vajalik, kui Umara/laia pihustusjoa regulaatori juurest
6hku valja tungib vdi kui pihustusjuga ei ole enam vdimalik reguleerida.

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi [11-2] vélja.

m Eemaldage rihvelpea [11-3].

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvétmega pustoli korpusest vélja.

Spindli paigaldamine

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvétmega pustoli korpusesse.

m Asetage rihvelpea [11-3] kohale.

m Niisutage peitpeakruvi [11-2] vahendiga Loctite 242 [11-1] ja keerake
kasitsi sisse.
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10. Korrashoid ja hoiustamine

Varvipustoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-

valt hooldada.

m Hoidke varvipustolit kuivas kohas.

m Puhastage varvipustolit iga kord parast kasutamist ja iga kord enne
materjali vahetamist.

/N

NOTICE

Ettevaatust!

Vale puhastusvahendi pohjustatud kahjustused

Kui varvipustoli puhastamiseks kasutatakse agressiivseid puhastusva-
hendeid, voivad need pustolit kahjustada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kasutage neutraalseid puhastusvahendeid, mille pH-vaartus jaab
vahemikku 6-8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

/N

NOTICE

Ettevaatust!

Valest puhastamisest tulenev varaline kahju

Lahustisse vdi puhastusvahendisse kastmine voi ultraheliseadmega
puhastamine vdib varvipustolit kahjustada.

— Arge pange varviplstolit lahustisse ega puhastusvahendisse.

— Arge puhastage varvipistolit ultraheliseadmega.

— Kasutage ainult SATA soovitatud pesumasinaid.

Varaline kahju vale puhastusseadme tottu

Arge mitte mingil juhul puhastage maardunud avasid selleks mitte ette-
nahtud esemetega. Juba vaga vaikesed kahjustused méjutavad pritsi-
mistulemust.

— Kasutage SATA duusipuhastusnéelu (# 62174) voi (# 9894).

['Ti] [ Juhis!

Vahel harva voib olla vaja méned varvipustoli osad eemaldada, et neid
pohjalikult puhastada. Kui eemaldamine on vajalik, peaks see piirduma
ainult komponentidega, mis talitluse kdigus materjaliga kokku puutuvad.
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m Loputage varvipustol lahjendiga korralikult 1abi.

m Puhastage 6hududusi pintsli voi harjaga.

m Maarige liikuvaid osi kergelt plstolimaardega.

11. Rikked

Jargnevalt kirjeldatud rikkeid tohivad kdrvaldada ainult koolitatud erialas-

petsialistid.

Kui alljargnevalt kirjeldatud meetmete abil ei ole vdimalik riket kérvaldada,

saatke varvipustol SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse (aadressi vt

peatukist 16).

Rike

P&hjus

Abindu

Ebaiihtlane pihustus-
juga (varelemine/turt-
sumine) voi Shumullid
Ulemises varvinous.

Varvidlds ei ole kinni
keeratud.

Keerake varvidius uni-
versaalvétmega kinni.

Ohujaotur on kahjus-
tatud voi maardunud.

Vahetage Shujaotur
valja (vt peatuikki 9.2).

Ohumullid Glemises
varvinous.

Ohuduiiis on lahti.

Keerake dhuduus kasit-
si kinni.

Vahemik 6huduiusi

ja varvidiisi vahel
(6huringlus) on maar-
dunud.

Puhastage éhuringlus.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatukki 10).

Duusikomplekt on
maardunud.

Puhastage diitsikomp-
lekt. Jargige puhas-
tusjuhendit (vt peatlk-
ki 10).

Dutsikomplekt on
kahjustatud.

Vahetage duisikomp-
lekt valja (vt peatiik-
ki 9.1).

Liiga vahe pihustu-
sainet Ulemises varvi-
nous.

Taitke tlemine varvindu
(vt peatuikki 8.2).

Varvindela tihendi
rike.

Vahetage varvindela
tihend valja (vt peatlk-
ki 9.3).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Pihustusmuster liiga
vaike, viltu, tihel pool
vOi triibuline.

Ohudiiiisi avad on
varviga kaetud.

Puhastage 6hudus.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatlkki 10).

Varvidiisi ots (var-
vidiusi tihvt) on kah-
justatud.

Kontrollige, ega var-
vidulsi ots pole kahjus-
tatud ja vajaduse korral
vahetage dilisikomp-
lekt valja (vt peatiik-

ki 9.1).

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei toota
— pO0ratav regulaator.

Ohujaotur ei ole diges
asendis (tapp ei ole
avas) voi on kahjus-
tatud.

Vahetage 6hujaotur
valja (vt peatlkki 9.2).

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei ole
pboratav.

Umara/laia pihustus-
joa regulaatorit on liiga
tugevasti vastupaeva
piirde vastu keeratud;
spindel pustoli keer-
mes lahti.

Keerake Umara/laia
pihustusjoa regulaator
universaalvétmega val-
ja ja muutke liikuvaks
vOi vahetage tervenisti
valja (vt peatukki 9.6).

Varvipustol ei lulita
Ohku valja.

Ohukolvi pesa on

Puhastage dhukolvi

maardunud. pesa. Jargige puhas-
tusjuhendit (vt peatlk-
ki 10).

Sulgege 6hukolb. Vahetage 6hukolb ja

ohukolvi tihend valja (vt
peatlkki 9.4).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Materijal kihiseb tlemi-
ses varvindus.

Pihustusdhk satub
varvikanali kaudu
Uilemisse varvindusse.
Varvidiis ei ole pii-
savalt kinni keeratud.
Ohudiiis ei ole taie-
likult lahti keeratud,
6huringlus ummistu-
nud, pesa defektne
voi duiisikomplekt
kahjustatud.

Keerake osad kinni,
puhastage vdi vahetage
valja.

Rooste 6hudiitsi keer-
mel, materjalikanalil
(ndu Ghenduskohal)
voi varvipustoli kor-
pusel.

Puhastusvedelik (vesi)
jaab liiga kauaks pus-
tolisse.

Kasutatud on eba-
sobivaid puhastus-
vedelikke.

Laske piistoli korpus
vélja vahetada. Jargige
puhastusjuhendit (vt
peatukki 10).

Varvindela tihendi
tagant lekib pihustu-
sainet.

Varvindela tihend on
defektne véi puudub.

Vahetage varvindela
tihend valja (vt peatik-
ki 9.3).

Varvindel on kahjus-
tatud.

Vahetage diilsikomp-
lekt valja (vt peatiik-
ki 9.1).

Varvindel on maardu-
nud.

Puhastage véarvindel.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatlkki 10).

Varvipustol lekib
varviduisiotsa
(varviduusitipu) juu-
rest.

Vddrkeha varvinoela
otsa ja varvidudsi
vahel.

Puhastage varvidiits
ja varvinoel. Jargige

puhastusjuhendit (vt

peatukki 10).

Duusikomplekt on
kahjustatud.

Vahetage duisikomp-
lekt valja (vt peatuk-
ki 9.1).
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12. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipustoli utiliseerimine kasuliku materjalina.
Keskkonnakahju valtimiseks utiliseerige pihustusaine jaagid ja maarded
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

13. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA miiligiesindaja kau-
du

14. Tarvikud
Art-nr Nimetus Kogus
6981 KiirGhendusnippel G1/4 IG 5tk
27771 Ohumikromeeter 0—845 manomeetriga 1tk
64030 SATA puhastuskomplekt 1 komp-
lekt
53090 Ohuvoolik 1 tk
48173 Suure joudlusega maare 1tk
15. Varuosad
Art-nr Nimetus Kogus
1826 Tilkumistoke 0,6 | plastndu jaoks 4 tk
3988 Varvisoel 10 tk
6395 CCS-klamber (roheline, sinine, punane, must) 4 tk
9050 Tooriistakomplekt 1 komp-
lekt
15438 Varvindela tihend 1tk
25874* O-rongas 9 x 1,5 1tk
27243 0,6 | QCC kiirvahetus-varvindu (plast) 1tk
49395 Keeratav kaas 0,6 | plastnéu jaoks 1tk
76018 Varvisoel 100 tk
76026 Varvisoel 500 tk
78154* Kate 1tk
89771 Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindel 1tk
91959 Ohukolvi varras 1tk
130492 Paastiku komplekt SATAjet 100 1tk
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Art-nr Nimetus Kogus
133926 Rullide komplekt 1 komp-
lekt
133934 Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindli tihend |3 tk
133942 Tihendi fiksaator (6hupoolne) 1tk
133959 Varvinbéela ja 6hukolvi vedru 3tk
133967 SATA 6humikromeetri lukustuskruvi 3tk
133983 |Ohuliitmik 1tk
133991 ohukolvi ots 3tk
139188 Varvikoguse regulaator kontramutriga 1tk
139964 Ohukruvik 1tk
140574 Rihvelpea ja polt 1tk
140582 Varviduusi tihenduselemendid 5tk
143230  |Ohujaotur 3tk
* ainult mudelil SATAjet 100 B P
O Sisaldub remondikomplektis (# 130542)
(] Sisaldub éhukolvi hooldusmoodulis (# 92759)
©) Sisaldub tihendikomplektis (# 183780)

16. EL-i vastavusdeklaratsioon
Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

=
12
=

.n.gm

www.sata.com/downloads
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A®

Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before com-
missioning and use. Comply with the safety instructions and danger
warnings!

Always make sure that these operating instructions and the operating in-
structions for the spray gun are kept with the product or keep them easily
accessible for everyone at any time!

1. General information

1.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operating
the SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, re-
ferred to hereinafter as spray gun. They also describe commissioning,
maintenance and servicing, care and storage as well as troubleshooting.

1.2. Target group

This operating manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

1.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

m
pz4
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1.4. Accessories, spare and wear parts

Always only use original SATA accessories, spare parts and wear parts.
Accessories not supplied by SATA have not been tested and approved.
SATA assumes no liability for damage caused by the use of non-approved
spare parts, accessories and wear parts.

1.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m When the operating instructions are disregarded.

m When the product is used in other than the intended ways of use.

m When untrained staff is employed.

m When no personal protection equipment is worn.

m Failure to use original accessories, spare parts and wear parts

m When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

m Natural wear/and tear

m In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

m Assembly and disassembly

m Clean the cover plate with pointed, sharp-edged or abrasive objects

2, Safety Instructions

Read and comply with all directions listed in the following. Non-compli-
ance or incorrect compliance can lead to malfunctions or severe injuries
and even death.

2.1. Requirements regarding personnel

The spray gun may only be used by experienced skilled workers and
instructed persons who have thoroughly read and understood these oper-
ating instructions. People whose reactions have been adversely affected
by drugs, alcohol, medication or by any other means are prohibited from
handling the spray gun.
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2.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing, hearing and eye protection, suitable pro-
tective gloves, workwear and safety boots when using the spray gun and
during cleaning and maintenance work.

2.3. Use in explosive atmospheres

s oancer BINEN
Danger to life from exploding spray gun

When using the spray gun in potentially explosive atmospheres of ex-
zone 0, it is possible for an explosion to occur.

— Never bring the spray gun into potentially explosive atmospheres of
ex-zone 0.

Warning! Risk of explosion!

The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

2.4, Safety Instructions

Technical status

m Never start using the spray gun when damaged or when parts are
missing.

m If the spray gun is damaged, stop working with it immediately, dis-
connect it from the compressed air supply system and vent the unit
completely.

m Never make any unauthorised modifications or technical changes to the
spray gun.

m Every time before using the spray gun, check the unit with all connected
components for any signs of damage and ensure it is fitted firmly; carry
out any necessary repairs.

Materials

m Processing acidic or alkaline materials is prohibited.

m The processing of solvents with halogenated hydrocarbons, petrol, ker-
osene, herbicides, pesticides and radioactive substances is prohibited.
Halogenated solvents can result in explosive and corrosive chemical
compounds.

m The processing of aggressive substances containing sharp, abrasive

EN
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pigments is prohibited. This includes for example various kinds of adhe-
sives, contact and dispersion adhesives, chlorinated rubber, materials
resembling plaster and paints filled with coarse fibres.

m Never bring more solvent, paint, varnish or other dangerous materials
into the working environment of the spray gun than you need continue
working. Always move these materials to correct storage rooms after
work has finished.

Operating parameters
m Only operate the spray gun within the parameters stated on the name-
plate.

Connected components

m Only use original SATA accessories and spare parts.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the thermal,
chemical and mechanical loads expected during operation.

m When pressurised hoses work loose, their whip-like movements can
cause injuries. Always vent the hoses completely before they are loos-
ened.

Cleaning
m Never use acidic or alkaline cleaning agents to clean the spray gun.
m Never use cleaning agents based on halogenated hydrocarbons.

Point of use

m Never use the spray gun in the vicinity of ignition sources, such as
naked flames, burning cigarettes or non-explosion-proof electrical
equipment.

m Only use the spray gun in well ventilated rooms.

General

m Never point the spray gun at human beings.

m Comply with the local regulations for safety, accident prevention, occu-
pational health and safety and environmental protection.

m Heed the accident prevention regulations.

3. Intended Use
The spray gun is used to apply paints, lacquers and other sprayable me-
dia on suitable substrates.
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4. Description

The compressed air required for spraying is supplied at the compressed
air connection. Pull the trigger to the first pressure point to activate the
pre-air control. Continue pulling the trigger to pull the paint needle out of
the fluid tip: the material flows without pressure out of the fluid tip and is
atomised by the compressed air flowing out of the air cap.

5. Scope of Delivery

m Spray gun with nozzle set B F RP/B F HVLP/B P and gravity flow cup
m Tool kit

m CCS clips

m Operating Instructions

Alternative version
m Gravity flow cups made of PVC or aluminium with different capacities

After unpacking, check:
m Spray gun damaged
m Complete scope of supply

6. Technical Design

[1-1] Anti-drip device [1-10] Paint spray gun handle
[1-2] Round/flat fan control [1-11] Trigger
[1-3] Material flow control [1-12] Nozzle set consisting of air
[1-4] Counter nut material flow cap, fluid tip (not visible),
control paint needle (not visible)
[1-5] Air micrometer (aif flow [1-13] Paint spray gun connection
control knob) with QCC
[1-6] Air micrometer (air flow [1-14] Gravity flow cup connection
control) locking screw with QCC
[1-7] Air piston (not visible) [1-15] Paint strainer (not visible)
[1-8] Compressed air connection  [1-16] Gravity flow cup
GYa, (male thread) [1-17] Gravity flow cup lid

[1-9] ColorCode-System (CCS)
6.1. Air micrometer (aif flow control knob)

[3-25] SATA adam 2 (see [3-27] Separate pressure gauge
chapter 14) without control device (see
[3-26] Separate pressure gauge chapter 14)
with control device (see [3-28] Pressure measurement in

chapter 14) compressed air circuit
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7. Technical Data

Gun inlet pressure
RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Field of applica-
tion)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Field of applica-
tion)
Compliant > 2,0 bar (aircap |> 29 psi (air cap
pressure > 0,7 bar) | pressure > 10
psi)
Compliant legisla- |< 2,5 bar air cap < 35 psi (air cap
tion Lombardy/Italy |pressure < 1,0 bar) |pressure < 15
psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Field of applica-
tion)
Spray distance
RP |recommended |17 cm-21cm |6.7” -8.3”
HVLP recommended 10 cm - 15 cm 3.9-5.9"
recommended 13cm-21cm 51”-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester| recommended |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Max. spray gun inlet pressure
[10,0 bar | 145 psi
Air consumption at 2,0 bar / 29 psi spray gun inlet pressure
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Max. temperature of the spray medium
|50 °C [122 °F
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Weight | Version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Weight (without material) plastic (601 g [612g 21.2 |21.6 oz
flow cup 600 mi oz.
Weight (without material) 4789 |489 g 16.9 |17.2 oz.
RPS cup 600 ml oz.
Weight (without material) 610g |621g 215 [(21.9o0z.
aluminium flow cup 1000 ml 0z.
8. Operation
A Warning!
ik DANGER |

Risk of injury from bursting compressed air hose

If an unsuitable compressed air hose is use, it can be damaged by too
much pressure and explode.

— Only use solvent-resistant, antistatic and technically flawless hose
for compressed air with permanent pressure resistance of min. 10 bar,
bleeder resistance of < 1 MOhm and min. inner diameter of 9 mm

(# 53090).

A

HOTICE

Attention!

Damage from dirty compressed air
Using soiled compressed air can cause malfunctions

— Use clean compressed air. For example with SATA filter 100
(# 148247) outside the spray booth or SATA filter 484 (# 92320) inside
the spray booth.

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working:

m Screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] fit firmly. Tighten screws if
necessary.

m Fluid tip [2-2] tightened with a torque of 14 Nm [7-5].

m Locking screw [10-1] tightened.

m Technically clean compressed air is being used.

EN
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8.1. First Use
m Blow through the compressed air pipe thoroughly before installation.
m Purge paint channel with suitable cleaning solution [2-6].
m Screw connection nipple [2-10] to air connection [1-8].
m Align the air cap.
Horizontal spray [2-8]
Vertical spray [2-7]
m Fit paint sieve [2-12] and gravity flow cup [2-13].

8.2. Normal Operation

Connect spray gun
m Connect compressed air hose [2-11].

Fill with material

[Iﬂ Note!

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.

When painting, maintain the necessary spray distance. After painting,
store or dispose of the material correctly.

m Unscrew screw-on lid [2-14] from gravity flow cup [2-13].
m Press drip-stop [2-9] into screw-on lid.

m Fill gravity flow cup (maximum 20 mm below top edge).

m Screw the screw-on lid onto the gravity flow cup.

Adjust gun inner pressure

[Iﬂ Note!

The air micrometer [1-5] must be fully opened (vertical position) in the
settings [3-2], [3-3] and [3-4].

[Iﬂ Note!

The most precise way to adjust the gun inner pressure is with SATA
adam 2 [3-1].

133



Operating Instructions SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

[:m Note!

If the gun input pressure does not reach the necessary level, increase
the pressure in the compressed air circuit.
Too much input pressure results in high trigger forces.

m Pull trigger guard [1-11] right back.

m Adjust the gun input pressure to one of the following settings [3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]. Note the maximum gun inlet pressure (see chap-
ter 7).

m Bring the trigger guard to the starting position.

Adjust the material flow

[Iﬂ Note!

Wear at the fluid tip and paint needle is lowest when the material flow
control is wide open. Select fluid tip size according to the material and
working speed.

Fully variable adjustment of the material flow and thus the needle stroke
is possible with the adjusting screw as shown in Figs. [4-1], [4-2], [4-3]
and [4-4].

m Loosen counter nut [1-4].

m Pull trigger guard [1-11] right back.

m Adjust material flow at the adjusting screw [1-3].

m Tighten counter nut by hand.

Adjust spray fan pattern
Fully variable adjustment of the spray fan pattern is possible using the
round/flat fan control [1-2] to achieve a round fan.
m Adjust the spray fan pattern by regulating the round and flat fan control
[1-2].
m Turn to the right [5-2] — for a round fan
m Turn to the left [5-1] — for a flat fan

Start spraying process

m Observe correct spray distance (see chapter 7).

m Pull trigger guard right back [6-2] and hold spray gun at 90° to the
surface being sprayed [6-1].

m Ensure there is sufficient spraying air feed and material supply.

m Pull trigger guard [1-11] back and start spraying process. Adjust mate-
rial flow and spray fan pattern if necessary.
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End the spraying process

m Bring the trigger guard [1-11] to the starting position.

m At the end of the spraying process, interrupt the spraying air and empty
the gravity flow cup [1-16]. Comply with the instructions for care and
storage (see chapter 10).

9. Maintenance and repairs

A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while still connected to the com-
pressed air circuit, components can unexpectedly work loose and mate-
rial can leak.

— Always disconnect the spray gun from the compressed air circuit
before performing any maintenance work.

A

Warning!

Risk of injury from sharp edges

There is a risk of injury from sharp edges when fitting the nozzle set.
— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

The following chapter describes the procedures involved for maintaining

and repairing the

spray gun. Maintenance and repair work may only be

carried out by trained skilled workers.

m Always interrupt the compressed air supply to the compressed air con-
nection [1-8] before performing any maintenance and repair work.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 15).
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9.1. Replace nozzle set

/N

HOTICE

Attention!

Damage from incorrect installation

The fluid tip and paint needle can be damaged if assembled in the
wrong order.

— Always comply with the assembly sequence. Never screw the fluid tip
against an energised paint needle.

The nozzle set consists of a tested combination of air cap [7-1], fluid tip
[7-2] and paint needle [7-3]. Always replace the complete nozzle set.

Dismantle the nozzle set

m Loosen counter nut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.

m Remove spring and paint needle [7-3].

m Unscrew the air cap [7-1].

m Screw fluid tip [7-2] out of the gun body using the universal spanner.

Mount the nozzle set

m Screw fluid tip [7-5] into gun body using universal spanner and tighten
with a torque of 14 Nm.

m Screw air cap [7-4] onto gun body.

m Insert paint needle and spring [7-6].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut [1-4] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.2. Replacing the air distribution ring

[:E Note!

After disassembly of the air regulator ring, check the sealing surface in
the spray gun. If any damages are detected, contact the SATA customer
service department (the address is found in chapter 16).

Dismantle the air distribution ring

m Dismantle nozzle set (see chapter 9.1).

m Remove the air distribution ring using the SATA extraction tool [8-1].
m Check sealing surface [8-2] for soiling, clean if necessary.

Mount the air distribution ring
m Insert air distribution ring. The pin [8-3] of the air distribution ring must
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be aligned accordingly.
m Press the air distribution ring in evenly.
m Mount nozzle set (see chapter 9.1).
After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.3. Replace paint needle seal
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle packing.

Dismantle paint needle seal

m Loosen counter nut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the paint needle seal [9-3] out of the gun body.

Mount paint needle seal

m Screw the paint needle seal [9-3] into the gun body.

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut [1-4] into the gun body.
After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.4. Replace air piston, air piston spring and air micrometer

A

Warning!

Risk of injuries from air micrometer coming loose.

When the locking screw is not screwed tight, the air micrometer can
shoot uncontrolled out of the spray gun.

— Check that the locking screw of the air micrometer fits firmly and
tighten if necessary.

Replacement is necessary if
air escapes at the air cap or air micrometer without actuating the trigger
guard.

Dismantle air piston, air piston spring and air micrometer
m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.

m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.

m Remove the air piston with air piston spring [10-5].

m Remove the air piston rod [10-3].
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Mount air piston, air piston spring and air micrometer

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.

m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
and grease with SATA high performance grease (# 48173).

m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.

m Screw the locking screw [10-1] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.5. Replace self-adjusting seal (air side)
Replacement is necessary if air escapes under the trigger guard.

Dismantle self-adjusting seal

m Loosen counter nut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.

m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.

m Remove the air piston with air piston spring [10-5].

m Remove the air piston rod [10-3].

m Screw the self-adjusting seal [10-2] out of the gun body.

Mount self-adjusting seal

m Screw in the self-adjusting seal [10-2].

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.

m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
and grease with SATA high performance grease (# 48173).

m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.

m Screw in the locking screw [10-1].

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut [1-4] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.6. Replace spindle of round/ flat fan control
Replacement is necessary if air escapes from the round/flat fan control or
if it is no longer possible to adjust the spray fan pattern.

Dismantle spindle

m Unscrew the countersunk screw [11-2].

m Remove the control knob [11-3].

m Screw spindle [11-4] out of the gun body using the SATA universal
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spanner.

Mount the spindle

m Screw the spindle [11-4] into the gun body using the SATA universal
spanner.

m Position the control knob [11-3].

m Coat the countersunk screw [11-2] with Loctite 242 [11-1] and screw
handtight.

10. Care and storage

Careful handling together with constant care of the product is necessary

to ensure that the spray gun functions properly.

m Store the spray gun in a dry place.

m Clean the spray gun thoroughly every time after it has been used and
every time before changing the material.

A

HOTICE

Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The spray gun can be damaged by using aggressive cleaning agents to
clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

A

HOTICE

Attention!

Physical damage from incorrect cleaning

The spray gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning agent
or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the spray gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the spray gun in an ultrasonic cleaning machine.

— Only use washing machines recommended by SATA.

Damage from incorrect cleaning tool

Never use unsuitable objects to clean clogged holes. Even the tiniest
damage can influence the spray pattern.

— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).
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Note!

with the material.

In rare cases, it may be necessary to dismantle some parts of the spray
gun to clean them thoroughly. If dismantling should be necessary, this
should be limited just to the parts whose function brings them in contact

m Purge spray gun thoroughly with thinner.
m Clean air cap with a paint brush or brush.
m Lightly grease moving parts with high performance grease.

11. Malfunctions

The malfunctions described below may only be remedied by trained per-

sonnel.

If it is not possible to remedy a malfunction with the described corrective
actions, send the spray gun to the SATA customer service department
(address see chapter 16).

Malfunction

Cause

Corrective Action

Jerky spray fan pat-
tern (wobbling/splut-
tering) or air bubbles
in the gravity flow cup.

Fluid tip not tightened.

Tighten fluid tip with
universal spanner.

Air distribution ring
damaged or clogged.

Replace air distribution
ring (see chapter 9.2).

Air bubbles in gravity
flow cup.

Loose air cap.

Tighten the air cap
hand-tight.

Gap between air cap
and fluid tip (air circuit)
is clogged.

Clean air circuit. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Nozzle set is soiled.

Clean nozzle set. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

Not enough material in
gravity flow cup.

Fill gravity flow cup (see
chapter 8.2).

Defective paint needle
seal.

Replace paint needle
seal (see chapter 9.3).
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Spray pattern too
small, slanted,
one-sided or split.

Air cap holes clogged
with paint.

Clean air cap. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Damaged fluid tip
(fluid tip aperture).

Check fluid tip for dam-
age and replace nozzle
set if necessary (see
chapter 9.1).

Round/flat fan control
not working — control
can be regulated.

Air distribution ring not
correctly positioned
(pin not in hole) or
damaged.

Replace air distribution
ring (see chapter 9.2).

Round/flat fan control
cannot be regulated.

Round/flat fan control
has been turned coun-
terclockwise over the
limit; spindle loose in
gun thread.

Unscrew round/flat
fan control using the
universal spanner and
make it work again or
replace it completely
(see chapter 9.6).

Spray gun does not
shut air off.

Air piston seat
clogged.

Clean air piston seat.
Heed cleaning instruc-
tions (see chapter 10).

Air piston worn.

Replace air piston and
air piston packing (see

chapter 9.4).
Material splutters in Atomising air gets into | Tighten, clean or re-
gravity flow cup. gravity flow cup via place parts.

paint channel. Fluid
tip not tightened suf-
ficiently. Air cap not
screwed on complete-
ly, air circuit clogged,
seat defective or noz-
zle set damaged.
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Corrosion on air

cap thread, material
passages (cup con-
nection) or spray gun
body.

Cleaning solution (wa-
tery) remains in the
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions used.

Have gun body re-
placed. Heed cleaning
instructions (see chap-
ter 10).

Material leaks from
behind the paint nee-
dle seal.

Paint needle seal de-
fective or missing.

Replace paint needle
seal (see chapter 9.3).

Paint needle dam-
aged.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

Paint needle clogged.

Clean paint needle.
Heed cleaning instruc-
tions (see chapter 10).

Spray gun drips at flu-
id tip ("fluid tip cone").

Contamination be-
tween paint needle tip
and fluid tip.

Clean fluid tip and paint
needle. Heed cleaning
instructions (see chap-
ter 10).

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

12. Disposal

Dispose of the completely emptied spray gun as a recyclable material.

To avoid damage to the environment, dispose of the spray material and
release agent separately from the spray gun in an appropriate manner.
Comply with local regulations!

13. After Sale Service
Please refer to your local SATA dealer for accessories, spare parts and

technical support.
14. Accessories

Art. No. |Description Num-
ber
6981 Quick coupling nipple G1/4 1G 5 ea.
27771 Air micrometer 0—845 with pressure gauge 1 ea.
64030 SATA cleaning set 1 set
53090 Air hose 1 ea.
48173 High performance grease 1 ea.
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15. Spare Parts

Art. No. |Description Num-
ber
1826 Drip-stop for 0.6 | plastic cup 4 units
3988 Paint strainer 10 pcs.
6395 CCS clip (green, blue, red, black) 4 units
9050 Tool kit 1 set
15438 Paint needle sealing 1 ea.
25874* O-ring 9 x 1.5 1 ea.
27243 0.6 | QCC quick-change gravity flow cup (plastic) |1 ea.
49395 Screw-on lid for 0.6 | plastic cup 1 ea.
76018 Paint strainer 100 units
76026 Paint strainer 500 units
78154* Closing cap 1 ea.
89771 Spindle for round/flat fan control 1 ea.
91959 Air piston rod 1 ea.
130492 Trigger kit SATAjet 100 1 ea.
133926 Trigger spigot kit 1 set
133934 Seal for spindle round/flat fan control 3 units
133942 Seal retainer (air side) 1 ea.
133959 Paint needle and air piston spring 3 units
133967 Locking screw for SATA air micrometer 3 units
133983 Air connection 1 ea.
133991 Air piston head 3 units
139188 Material flow control with counter nut 1 ea.
139964 Air micrometer (aif flow control knob) 1 ea.
140574 Control knob and screw 1 ea.
140582 Sealing elements for fluid tip 5 ea.
143230 Air distribution ring 3 units
* only for SATAjet 100 B P
O contained in repair set (# 130542)
() contained in air piston service unit (# 92759)
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o | contained in seal set (# 183780)

16. EU Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

m.lqE
12
[=

www.sata.com/downloads
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jLeer primero!

Antes de la puesta en marcha y el funcionamiento, leer completa y de-
tenidamente estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones
de seguridad y de peligro!

iGuardar siempre estas instrucciones de servicio, asi como las instruccio-
nes de servicio de la pistola pulverizadora, con el producto o en un lugar
accesible en todo momento y para toda personal!

1. Informacién general

1.1. Introduccién

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion im-
portante sobre el funcionamiento de las SATAjet 100 B F RP/SATA-

jet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, denominadas en lo sucesivo pistola
de pintura. Asimismo, en ellas se describen la puesta en marcha, el man-
tenimiento y la conservacion, el cuidado y el almacenamiento, asi como
la eliminacién de fallos.

1.2. Destinatarios de este manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas
industriales y artesanales.

m
w
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1.3. Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

1.4. Accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
Se utilizaran por principio Unicamente accesorios, piezas de recambio

y piezas de desgaste originales de SATA. Los accesorios que no hayan
sido suministrados por SATA no estan comprobados ni autorizados. SATA
no asumira ninguna responsabilidad por dafios derivados del uso de ac-
cesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m Incumplimiento de las instrucciones de servicio

m Utilizacion del producto no conforme a su destino

m Servicio de personal sin formacion

m No utilizacién de equipo de proteccion personal

m No utilizacién de accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
originales

m Reconstrucciéon o cambios técnicos por cuenta propia

m Desgaste/deterioro naturales

m Carga de choque atipica a la utilizacion

m Trabajos de montaje y desmontaje

m Limpiar el cristal del display con objetos agudos, afilados y asperos

2. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola de pintura esta reservado a personal técnico expe-
rimentado y a personal instruido que haya leido y comprendido comple-
tamente las presentes instrucciones de servicio. Las personas con una
capacidad de reaccion reducida por efecto de drogas, alcohol, medica-
mentos o de otra forma tienen prohibido manejar la pistola de pintura.
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2.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar la pistola de pintura, asi como en su limpieza y mantenimiento,
llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva homologada, asi
como guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de seguridad
adecuados.

2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

A A
s oancer BINEN
Peligro de muerte por explosion de la pistola de pintura
El uso de la pistola de pintura en areas con riesgo de explosion de la
zona Ex 0 puede conllevar una explosion.

— No llevar nunca la pistola de pintura a dreas con riesgo de explosion
de la zona Ex 0.

jAviso! jPeligro de explosion!

Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosion Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

2.4. Instrucciones de seguridad

Estado técnico

m No poner nunca en funcionamiento la pistola de pintura en caso de
dafios o piezas faltantes.

m En caso de danos, poner de inmediato la pistola de pintura fuera de
servicio, desconectarla de la alimentacién de aire comprimido y purgar
el aire por completo.

m No reformar ni modificar técnicamente la pistola de pintura por cuenta
propia.

m Comprobar antes de cada uso si la pistola de pintura con todos los
componentes conectados presenta dafos y esta bien ajustada y, dado
el caso, repararla.

Materiales de trabajo

m El uso de medios fluidos con &cido o lejia esta prohibido.

m El uso de disolventes con hidrocarburos halogenados, bencina, quero-
seno, herbicidas, pesticidas y sustancias radioactivas esta prohibido.
Los disolventes halogenados pueden producir compuestos quimicos
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explosivos y corrosivos.

m El uso de sustancias agresivas que contengan pigmentos de gran
tamafio, cortantes y abrasivos esta prohibido. Estas incluyen, por
ejemplo, distintos tipos de pegamento, adhesivos de contacto y de
dispersién, caucho clorado, materiales similares al revoque y pinturas
con relleno de fibra gruesa.

m Llevar al entorno de trabajo de la pistola de pintura Unicamente la
cantidad de disolvente, pintura, barniz u otros medios fluidos peligrosos
necesaria para el desarrollo de la tarea. Dichos materiales se llevaran a
lugares de almacenamiento adecuados tras finalizar el trabajo.

Parametros de funcionamiento
m La pistola de pintura solo se debe hacer funcionar dentro de los para-
metros indicados en la placa de caracteristicas.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente accesorios y piezas de recambio originales de
SATA.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento.

m Las mangueras bajo presion pueden causar lesiones por movimientos
de latigo cuando se sueltan. Antes de soltar las mangueras, purgar el
aire por completo.

Limpieza

m No usar nunca medios de limpieza con acido o lejia para limpiar la
pistola de pintura.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

Lugar de uso

m No usar nunca la pistola de pintura en zonas con fuentes de ignicién
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o equipos eléctricos sin
proteccion contra explosiones.

m Usar la pistola de pintura unicamente en lugares bien ventilados.

General

m No dirigir nunca la pistola de pintura hacia seres vivos.

m Observar las normas locales sobre seguridad, prevencién de acciden-
tes, proteccion laboral y proteccién del medioambiente.

m Observar las normas sobre prevencién de accidentes.
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3. Utilizacion adecuada
La pistola de pintura sirve para aplicar pinturas y barnices, asi como otros
materiales fluidos adecuados, sobre sustratos apropiados.

4. Descripcion

El aire comprimido necesario para pintar se suministra en la conexion de
aire comprimido. Oprimiendo la palanca del gatillo hasta el primer punto
de presioén se activa el control de preaire. Si se contindia oprimiendo la
palanca del gatillo, la aguja de pintura se extrae de la boquilla de pintura,
el medio fluido sale sin presion de dicha boquilla y se pulveriza mediante
el aire comprimido que circula por la boquilla de aire.

5. Volumen de suministro

m Pistola de pintura con juego de boquillas B F RP/B F HVLP/B Py
deposito de gravedad

m Juego de herramienta

m Clips CCS

m Instrucciones de servicio

Versiéon como alternativa
m Depdsito de gravedad de aluminio o plastico con volumen de llenado
diferente

Tras el desembalaje, comprobar si:
m Pistola de pintura sin dafios
m Volumen de suministro completo.

6. Componentes

[1-1] Cierre de goteo [1-9] ColorCode-System (CCS)

[1-2] Regulacion del abanico [1-10] Empufiadura de la pistola
redondo/lineal de pintura

[1-3] Regulacion de cantidad de [1-11] Palanca del gatillo
material [1-12] Juego de boquillas con

[1-4] Contratuerca de regulacion boquilla de aire, boquilla de
de cantidad de material pintura (no visible), aguja

[1-8] Micrémetro de aire de pintura (no visible)

[1-6] Tornillo de fijacion del [1-13] Conexién de pistola de
micrometro de aire pintura con QCC

[1-7]1 Piston de aire (no visible) [1-14] Conexién de depdsito de

[1-8] Conexién de aire gravedad con QCC

comprimido de G%" (rosca  [1-15] Tamiz de pintura (no visible)
exterior) [1-16] Depésito de gravedad
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[1-17] Tapa del depésito de
gravedad

6.1. Micrometro de aire

[3-29] SATA adam 2 (véase el
capitulo 14)

[3-30] Mandmetro separado
con equipo de regulacién
(véase el capitulo 14)

[3-31] Mandmetro separado
sin equipo de regulacion
(véase el capitulo 14)

[3-32] Medicién de presion en red
de aire comprimido



7. Datos técnicos
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Presion de entrada de la pistola

RP Campo de aplica- |1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
cién
(Campo de aplica-
cion)
HVLP Campo de aplica- |2,0 bar 29 psi
cion
(Campo de aplica-
cion)
Compliant > 2,0 bar (Presion | > 29 psi (Pre-
interior de boquilla |sién interior de
> 0,7 bar) boquilla > 10
psi)
Compliant legis- < 2,5 bar Presion | < 35 psi (Pre-
lacién Lombardia/ |interior de boquilla |sién interior de
Italia <1,0 bar boquilla < 15
psi)
Polyester | Campo de aplica- |1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
cion
(Campo de aplica-
cion)
Distancia de proyeccion
RP |recomendado |17 cm-21cm |6.7” -8.3”
HVLP recomendado 10 cm - 15cm 3.9"-5.9
recomendado 13cm-21cm 5.17-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester|recomendado [17 cm - 21 cm |6.7"- 8.3
Presion de entrada maxima de la pistola
[10,0 bar | 145 psi
Consumo de aire a 2,0 bar / 29 psi de presién de entrada de la pisto-
la
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliéster 245 NI/min 8.7 cfm
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Temperatura max. del medio fluido

Una manguera de aire comprimido no adecuada puede sufrir dafios y
explosionar debido a una presion demasiado alta.

— Usar Unicamente mangueras para aire comprimido resistentes a los
disolventes, antiestaticas y en perfecto estado técnico, con una resis-
tencia a la presién continua de al menos 10 bares, una resistencia de
escape < 1 MOhm y un diametro interior minimo de 9 mm (# 53090).

|50 °C [122 °F
Peso | Version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Peso (sin material) depdsito de |601g |612g 21.2 |21.6 oz.
gravedad de plastico 600 ml 0z.
Peso (sin material) deposi- 4789 |489 ¢g 16.9 |17.2 oz.
to RPS 600 ml 0z.
Peso (sin material) depdsito de |610g |621g 215 |21.9o0z.
gravedad de aluminio 1000 ml 0z.
8. Funcionamiento
jAviso!
ik DANGER |
Peligro de lesiones por estallido de la manguera de aire com-
primido

A

HOTICE

ijCuidado!

Danos por aire comprimido sucio

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un funcionamiento
incorrecto.

— Usar aire comprimido limpio. Por ejemplo con el SATA filter 100

(# 148247) fuera de la cabina de pintura o el SATA filter 484 (# 92320)
dentro de ella.

Antes de cada uso, prestar atencion/comprobar los puntos siguientes
para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:
m Todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] y [2-5] estan bien ajusta-
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dos. Dado el caso, apretar los tornillos.

m La boquilla de pintura [2-2] esta apretada con un par de apriete de
14 Nm [7-5].

m El tornillo de bloqueo [10-1] esta apretado.

m Se utiliza aire comprimido técnicamente limpio.

8.1. Primera puesta en servicio
m Soplar a fondo a través del conducto de aire comprimido antes del
montaje.
m Lavar el conducto de pintura con un liquido limpiador adecuado [2-6].
m Atornillar la boquilla roscada [2-10] en |la conexion de aire [1-8].
m Orientar la boquilla de aire.
Abanico horizontal [2-8]
Abanico vertical [2-7]
m Montar el tamiz de pintura [2-12] y el depésito de gravedad [2-13].

8.2. Servicio regular

Conectar la pistola de pintura
m Conectar la manguera de aire comprimido [2-11].

Llenar con material

[Iﬂ jAviso!

Durante la aplicacion de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencion a la distancia de pro-
yeccién necesaria. Tras la aplicacion, almacenar o eliminar el material
de forma debida.

m Desenroscar la tapa roscada [2-14] del depésito de gravedad [2-13].

m Introducir el cierre de goteo [2-9] en la tapa roscada presionandolo.

m Llenar el depdsito de gravedad (20 mm por debajo del borde superior
€OmMo mMaximo).

m Enroscar la tapa roscada en el depdsito de gravedad.

Adaptacion de la presion interior de la pistola

[Iﬂ jAviso!

En las opciones de ajuste [3-2], [3-3] y [3-4], el micrometro de aire [1-
5] debe estar completamente abierto (posicion vertical).
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[Ti] |iAviso!

La presion interior de la pistola se puede ajustar del modo mas preciso
posible con el SATA adam 2 [3-1].

[:m jAviso!

De no alcanzarse la presion de entrada necesaria para la pistola, en la
red de aire comprimido debera aumentarse la presion.

Un aire comprimido de entrada demasiado alto conlleva fuerzas de trac-
cion demasiado altas.

m Accionar la palanca del gatillo [1-11] por completo.

m Ajustar la presion de entrada de la pistola conforme a una de las
siguientes opciones de ajuste [3-1], [3-2], [3-3] y [3-4]. Observar la
maxima presion de entrada de la pistola (véase el capitulo 7).

m Colocar la palanca del gatillo en la posicion inicial.

Ajustar la cantidad de material

[:E] jAviso!

Con la regulacion de cantidad de material completamente abierta, el
desgaste en la boquilla de pintura y la aguja de pintura es el minimo
posible. Seleccionar el tamario de la boquilla en funcién del medio fluido
y la velocidad de trabajo.

La cantidad de material y, de tal modo, la carrera de la aguja se pueden
ajustar en progresion continua con el tornillo de regulacion conforme a las
figuras [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4].

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Accionar la palanca del gatillo [1-11] por completo.

m Ajustar la cantidad de material en el tornillo de regulacion [1-3].

m Apretar la contratuerca a mano.

Ajustar abanico
El abanico se puede ajustar en progresion continua con ayuda de la
regulacién del abanico redondo/lineal [1-2] hasta alcanzar un abanico
redondo.
m Ajustar el abanico girando la regulacion del abanico redondo y lineal
[1-2].
m Giro a la derecha [5-2] — abanico redondo
m Giro a la izquierda [5-1] — abanico lineal
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Iniciar el proceso de pintura

m Situarse en la distancia de proyeccion (véase el capitulo 7).

m Accionar la palanca del gatillo [6-2] por completo y dirigir la pistola de
pintura a 90° contra la superficie de pintar [6-1].

m Asegurar la alimentacién de aire de proyeccion y la alimentacion de
material.

m Tirar de la palanca del gatillo [1-11] hacia atras e iniciar el proceso de
pintura. Dado el caso, reajustar la cantidad de material y el abanico.

Finalizar el proceso de pintura

m Colocar la palanca del gatillo [1-11] en la posicidn inicial.

m Si se finaliza el proceso de pintura, interrumpir el aire de proyeccion y
vaciar el depdsito de gravedad [1-16]. Observar las indicaciones sobre
el cuidado y almacenamiento (véase capitulo 10).

9. Mantenimiento y conservacion

A

jAviso!
| ii DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con conexién establecida a la
red de aire comprimido, es posible que de forma inesperada se suelten
componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes
de todos los trabajos de mantenimiento.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por bordes afilados

Durante los trabajos de montaje en el juego de boquillas existe peligro
de lesiones por bordes afilados.

— Usar guantes de trabajo.

— Utilizar la herramienta de extraccion SATA siempre en direccién con-
traria al cuerpo.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion
de la
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pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacién estan

reservados

Unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar
la alimentacion de aire comprimido a la conexion de aire comprimido
[1-8].

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el

capitulo 15).

9.1. Cambiar el juego de boquillas

A

HOTICE

ijCuidado!

Dafos por montaje incorrecto

El orden de montaje incorrecto de la boquilla de pintura y la aguja de
pintura puede conllevar dafios en dichas piezas.

— Es imprescindible observar el orden de montaje. No enroscar nunca
una boquilla de pintura contra una aguja de pintura bajo tensién.

El juego de boquillas consta de una combinacion comprobada de boquilla

de aire [7-1], boquilla de pintura [7-2] y aguja de pintura [7-3]. Sustituir

el juego de boquillas siempre de forma completa.

Desmontar el juego de boquillas

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del cuer-
po de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [7-3].

m Desenroscar la boquilla de aire [7-1].

m Desenroscar la boquilla de pintura [7-2] con la llave universal del cuer-
po de la pistola.

Montar el juego de boquillas

m Enroscar la boquilla de pintura [7-5] con la llave universal en el cuerpo
de la pistola y apretarla con un par de apriete de 14 Nm.

m Enroscar la boquilla de aire [7-4] en el cuerpo de la pistola.

m Colocar la aguja de pintura y el resorte [7-6].

m Enroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.
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9.2. Cambiar anillo de distribuciéon de aire

[Ti] |iAviso!

Después de desmontar el anillo del distribuidor de aire, comprobar la
superficie de obturacion de la pistola de lacado. Si se detectan danos,
péngase en contacto con el departamento de atencion al cliente de
SATA (la direccion se indica en el capitulo 16).

Desmontar el anillo de distribucion de aire

m Desmontar el juego de boquillas (véase el capitulo 9.1).

m Sacar el anillo de distribucion de aire con la herramienta de extrac-
cion SATA[8-1].

m Comprobar si existe suciedad en la superficie de las juntas [8-2]; de
ser necesario, limpiarla.

Montar el anillo de distribucién de aire

m Colocar el anillo de distribucion de aire. El perno [8-3] del anillo de
distribucién de aire debe estar alineado de forma correspondiente.

m Introducir el anillo de distribucién de aire presionando de modo unifor-
me.

m Montar el juego de boquillas (véase el capitulo 9.1).

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.3. Sustituir la junta de la aguja de pintura
La sustitucion sera necesaria cuando salga material de la empaquetadura
autoajustable de la aguja de pintura.

Desmontar la junta de la aguja de pintura

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del
cuerpo de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].

m Desenroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] del cuerpo de la
pistola.

Montar la junta de la aguja de pintura

m Enroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] en el cuerpo de la pistola.

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.
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Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.4. Sustituir el piston de aire, el resorte del piston de aire y
el micrémetro de aire

A

jAviso!

Peligro de lesiones por micrometro de aire que se suelta.

El micrémetro de aire puede salir despedido y sin control de la pistola
de pintura si el tornillo de bloqueo no esta apretado.

— Comprobar si el tornillo de bloqueo del micrémetro de aire esta bien

ajustado y, dado el caso, apretarlo.

La sustitucion sera necesaria cuando, con la palanca del gatillo sin accio-
nar,
escape aire de la boquilla de aire en el micrometro de aire.

Desmontar el piston de aire, el resorte del piston de aire y el micro-
metro de aire

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.

m Extraer el micrometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.

m Quitar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5].

m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].

Montar el piston de aire, el resorte del pistéon de aire y el micrometro

de aire

m Colocar el émbolo del pistdn de aire [10-3] en posicidn correcta.

m Engrasar el piston de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrometro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(# 48173) y colocarlos.

m Introducir el micrémetro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1] en el cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.5. Sustituir la junta autoajustable (lado del aire)

La sustitucién sera necesaria cuando escape aire debajo de la palanca
del gatillo.

Desmontar la junta autoajustable

m Aflojar la contratuerca [1-4].
m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del
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cuerpo de la pistola.
m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].
m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].
m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.
m Extraer el micrometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.
m Quitar el piston de aire y el resorte del piston de aire [10-5].
m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].
m Desenroscar la junta autoajustable [10-2] del cuerpo de la pistola.

Montar la junta autoajustable

m Enroscar la junta autoajustable [10-2].

m Colocar el émbolo del pistdn de aire [10-3] en posicidn correcta.

m Engrasar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrémetro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(# 48173) y colocarlos.

m Introducir el micréometro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1].

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacién [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.6. Sustituir el huso de la regulaciéon del abanico redon-
do/lineal

La sustitucion sera necesaria cuando escape aire de la regulacion del
abanico redondo/lineal o cuando ya no sea posible ajustar el abanico.

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [11-2].

m Extraer el boton regulable [11-3].

m Desenroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA del cuerpo de
la pistola.

Montar el huso

m Enroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA en el cuerpo de la
pistola.

m Colocar el botén regulable [11-3].

m Humedecer el tornillo avellanado [11-2] con Loctite 242 [11-1] y apre-
tarlo a mano.
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10. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola de pintura se requie-

re un manejo cuidadoso, asi como un cuidado permanente.

m Almacenar la pistola de pintura en un lugar seco.

m Limpiar a fondo la pistola de pintura tras cada uso y antes de cada
cambio de material.

/N

HOTICE

iCuidado!

Danos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos para limpiar la pistola de
pintura puede dafar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6—8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

/N

HOTICE

iCuidado!

Danos por limpieza incorrecta

La inmersién en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden danar la pistola de pintura.

— No colocar la pistola de pintura en disolventes ni productos de limpie-
za.

— No limpiar la pistola de pintura en un equipo por ultrasonidos.

— Ultilizar unicamente las lavadoras recomendadas por SATA.

Danos materiales por herramienta incorrecta de limpieza

No limpiar bajo ningun concepto los orificios sucios con objetos inade-
cuados. Incluso el mas minimo dafio repercutira en el patréon de abani-
co.

— Usar agujas para la limpieza de boquillas de SATA (# 62174) o

(# 9894).
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jAviso!

(13

En raros casos, puede ser preciso desmontar algunas piezas de la pis-
tola de pintura para limpiarla a fondo. Si fuera necesario un desmontaje,
deberia limitarse solo a componentes que, debido a su funcién, entran
en contacto con el material.

m Lavar bien la pistola de pintura con diluyente.

m Limpiar la boquilla de aire con un pincel o un cepillo.

m Engrasar ligeramente los componentes movidos con grasa para pisto-
las.

11. Fallos

La eliminacion de los fallos descritos a continuacién esta reservada uni-
camente a personal técnico formado.

Si no fuera posible eliminar un fallo aplicando las medidas seguidamente
mencionadas, enviar la pistola de pintura al departamento de servicio al
cliente de SATA (véase direccion en el capitulo 16).

Averia Causa Solucioén

Abanico irregular (en-

trecorte/emision inter-
mitente) o burbujas de
aire en el depdsito de

gravedad.

La boquilla de pintura
no esta apretada.

Apretar la boquilla de
pintura con la llave
universal.

El anillo de distribu-
cién de aire esta da-
fiado o sucio.

Sustituir el anillo de dis-
tribucion de aire (véase
el capitulo 9.2).
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Averia Causa Solucion
Burbujas de aire en el |La boquilla de aire Apretar a mano la bo-
deposito de gravedad. | esta floja. quilla de aire.

El intersticio entre la
boquilla de aire y la de
pintura («circuito de
aire») esta sucio.

Limpiar el circuito de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

El juego de boquillas
esta sucio.

Limpiar el juego de
boquillas. Observar

las indicaciones de
limpieza (véase el capi-
tulo 10).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

Muy poco medio fluido
en el depdsito de gra-
vedad.

Llenar el depésito de
gravedad (véase el
capitulo 8.2).

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 9.3).

Cuadro de rociado
demasiado pequefio,
sesgado, unilateral o
separado.

Los orificios de la
boquilla de aire estan
obstruidos con pin-
tura.

Limpiar la boquilla de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

La punta (espiga) de
la boquilla de pintura
esta danada.

Comprobar si la punta
de la boquilla de pintura
presenta dafios y, dado
el caso, sustituir el jue-
go de boquillas (véase
el capitulo 9.1).

Regulacion del abani-
co redondo/lineal sin
funcionar — Regula-
cion girable.

El anillo de distribu-
cion de aire no esta
en la posicion correcta
(el perno no esta en

el orificio) o esta da-
fado.

Sustituir el anillo de dis-
tribucién de aire (véase
el capitulo 9.2).
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Averia

Causa

Solucion

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal
no gira.

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal se
gir6 mucho en sentido
antihorario en el limi-

te; el huso en la rosca
de la pistola esta flojo.

Desenroscar la regula-
cién del abanico redon-
do/lineal con la llave
universal, restablecer
la movilidad o cambiar
completamente (véase
capitulo 9.6).

La pistola de pintura
no deja de expulsar
aire.

El asiento del piston
de aire esté sucio.

Limpiar el asiento del
pistén de aire. Obser-
var las indicaciones de
limpieza (véase el capi-
tulo 10).

El piston de aire esta
desgastado.

Sustituir el pistén de
aire y la guarnicion del
piston de aire (véase el
capitulo 9.4).

El material borbotea
en el depdsito de gra-
vedad.

Ingresa aire de pul-
verizacion en el de-
posito de gravedad a
través del conducto
de pintura. La boquilla
de pintura no esta
apretada lo suficiente.
La boquilla de aire no
esta completamente
enroscada; el circuito
de aire esta obstruido,
el asiento defectuoso
o el juego de boquillas
dafado.

Apretar, limpiar o susti-
tuir los componentes.

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
el conducto de mate-
rial (conexién del de-
posito) o el cuerpo de
la pistola de pintura.

Permanece liquido
limpiador (acuoso)
demasiado tiempo en
la pistola.

Se ha utilizado un
liquido limpiador in-
adecuado.

Hacer sustituir el cuer-
po de la pistola. Ob-
servar las indicaciones
de limpieza (véase el
capitulo 10).
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Averia

Causa

Solucion

Sale medio fluido de-
tras de la junta de la
aguja de pintura.

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa o falta.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 9.3).

La aguja de pintura
esta dafada.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

La aguja de pintura
esta sucia.

Limpiar la aguja de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

La pistola de pintura
gotea en la punta
(espiga) de la boquilla
de pintura.

Hay un cuerpo extra-
fo entre la punta de la
aguja de pintura y la
boquilla de pintura.

Limpiar la aguja de
pintura y la boquilla de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

12. Eliminacion

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vacia como desecho
reciclable. Para evitar dafnos medioambientales, eliminar los restos de

medio fluido y agente separador aparte de la pistola de pintura y de forma

debida. jObservar las disposiciones locales!

13. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.
14. Accesorios

Ref. Denominacion Canti-
dad
6981 Boquilla de acoplamiento rapido de G1/4 1G 5ud./s.
27771 Micrémetro de aire 0—845 con manémetro 1 ud./s.
64030 Juego de limpieza SATA 1 juego
53090 Manguera de aire 1 ud./s.
48173 Grasa de alto rendimiento 1 ud./s.
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15. Piezas de recambio

Ref. Denominacioén Canti-
dad
1826 Cierre de goteo para depdsito de plastico de 0,6 1 |4 ud./s.
3988 Tamiz de pintura 10 uds.
6395 Clip CCS (verde, azul, rojo, negro) 4 ud./s.
9050 Juego de herramienta 1 juego
15438 Junta de aguja de pintura 1 ud./s.
25874* Junta térica de 9 x 1,5 1 ud./s.
27243 Depdsito de gravedad QCC de cambio rapido de |1 ud./s.
0,6 | (plastico)
49395 Tapa roscada para depdsito de plastico de 0,6 | 1 ud./s.
76018 Tamiz de pintura
76026 Tamiz de pintura
78154* Tapa terminal 1 ud./s.
89771 Huso para regulacion del abanico redondo/lineal |1 ud./s.
91959 Vastago de pistdn de aire 1 ud./s.
130492 Juego de palanca del gatillo SATAjet 100 1 ud./s.
133926 Juego de rodillo del gatillo 1 juego
133934 Junta para huso de la regulacion del abanico re- |3 ud./s.
dondo/lineal
133942 Soporte de juntas (del lado del aire) 1 ud./s.
133959 Resorte de aguja de pintura y de piston de aire 3 ud./s.
133967 Tornillo de bloqueo para micrémetro de aire SATA |3 ud./s.
133983 Conexion de aire 1 ud./s.
133991 Cabeza de piston de aire 3ud./s.
139188 Regulacion de la cantidad de material con contra- |1 ud./s.
tuerca
139964 Micrémetro de aire 1 ud./s.
140574 Boton regulable y tornillo 1 ud./s.
140582 Elementos de junta para boquilla de pintura 5ud./s.
143230 Anillo de distribucion de aire 3 ud./s.




Instrucciones de servicio SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

* Solo en la SATAjet 100 B P

O Incluido en el juego de reparacion (# 130542)

[ ) Incluido en la unidad de servicio del pistdn de aire (# 92759)
O Incluido en el juego de juntas (# 183780)

16. Declaracion de Conformidad UE
La versilin actual de la Declaracion de Conformidad se encuentra a:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads

ES
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A@ Lue tdma ensin!

ik DANGER |

Lue tdma kayttdohje taydellisesti ja huolellisesti I&pi ennen kayttédnottoa
ja kayttéa. Noudata turvaohjeita ja varoituksia!

Sailyta tama kayttdohje seka ruiskun kayttdohje aina laitteen Iahella tai
aina kaikkien kayttajien kasilla!

1. Yleistiedot

1.1. Johdanto

Tama kayttoohje sisaltda tarkeita tietoja tuotteiden SATA-

jet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P kaytosta, joita
kutsutaan jaljempana maaliruiskuksi. Siind on kuvailtuna myds kayttoon-
otto, huolto ja kunnossapito, hoito ja sailytys seka viankorjaus.

1.2. Kohderyhma

Tama kayttdéohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen ammattilaisille.

m Koulutetuille henkiléille lakkaustéihin teollisuudessa ja kasitdissa.

1.3. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia seka maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

1.4. Lisavaruste-, vara- ja kulumisosat

Ainoastaan SATA:n alkuperaisia lisdvaruste-, vara- ja kulumisosia saa
kayttéa. Muiden kuin SATA:n toimittamia lisédvarusteosia ei ole testattu
eika hyvaksytty. SATA ei vastaa vaurioista, jotka johtuvat hyvaksymatto-
mien lisdvaruste-, vara- ja kulumisosien kaytosta.

il

[FI] Kayttdohje | suomi

169



Fl

170

Kayttohje SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

1.5. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset seké voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjetta ei ole noudatettu

m Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti

m Kayttdjana on ollut kouluttamaton henkil®

m Henkilésuojaimia ei ole kaytetty

m Alkuperéisten lisdvaruste-, vara- ja kulumisosien kayttamaéatta jattdminen
m Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset

m Luonnollinen kuluminen/kuluneisuus

m Kaytodlle epatyypillinen iskukuormitus

m Asennus- ja irrotusty6t

m Nayttélevyn puhdistus teravilla tai karheilla esineilla

2. Turvallisuusohjeet

Lue ja sailytd seuraavat ohjeet. Ohjeiden noudattamatta jattaminen tai
vaillinnainen noudattaminen voi johtaa toimintahairiédn tai vakavaan vam-
maan tai kuolemaan.

2.1. Henkildstén vaatimukset

Maaliruiskuja saa kayttda vain kokenut ammattitaitoinen ja koulutettu hen-
kilokunta, joka on lukenut tdman kayttdohjeen kokonaan ja ymmartanyt
sen. Sellaiset henkilot eivat saa kasitelld maaliruiskuja, joiden reaktiokyky
on huumeiden, alkoholin, ladkkeiden vaikutuksen vuoksi tai muilla tavoin
heikentynyt.

2.2. Henkilésuojaimet

Maaliruiskujen kayton seka puhdistuksen ja huollon aikana taytyy aina
kayttéd hyvaksyttyja hengitys- ja silméa- seké kuulosuojaimia, sopivia suo-
jakasineita, tydvaatetusta ja turvakenkia.

2.3. Kayttd rajahdysvaarallisilla alueilla

A A
i oancer BN

Rajahtavat maaliruiskut aiheuttavat hengenvaaran

Varoitus! Rajahdysvaara!
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i oancer BN
Maaliruiskun kayttdminen Ex-vydhykkeen 0 rajahdysvaarallisissa tiloissa
voi aiheuttaa rajédhdyksen.

— Maaliruiskua ei saa koskaan vieda Ex-vy6hykkeen 0 rajahdysvaaral-
lisiin tiloihin.

Varoitus! Rajahdysvaara!

Maaliruisku on hyvéksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

2.4. Turvallisuusohjeet

Tekninen kunto

m Maaliruiskua ei saa koskaan ottaa kayttdéon, jos siina on vaurioita tai jos
siitd puuttuu osia.

m Jos maaliruiskuun tulee vaurio, se on poistettava heti kaytdsta, erotetta-
va paineilmansy6tdsta ja siitd on poistettava taysin paine.

m Maaliruiskuun ei saa koskaan tehda omavaltaisia eika teknisid muutok-
sia.

m Tarkasta maaliruisku ja kaikki litetyt komponentit ennen jokaista kaytto-
kertaa vaurioiden varalta ja ettd ne ovat tiukasti kiinnitettyja ja tarvit-
taessa korjaa ne.

Tydaineet

m Happo- ja emaspitoisten ruiskutettavien aineiden kasittely on kiellettya.

m Halogenoituja hiilivetyja, bensiinia, kerosiinia, kasvimyrkkyja, kasvin-
suojeluaineita ja radioaktiivisia aineita sisaltavien liuottimien kasittely on
kiellettya. Halogenoidut liuottimet voivat synnyttaa rajahdysherkkia ja
syovyttavia kemiallisia yhdisteita.

m Suuria, terdvareunaisia ja hankaavia pigmentteja sisaltavien syovytta-
vien aineiden kasittely on kiellettya. Niihin sisaltyvat esimerkiksi erilaiset
liimatyypit, kontakti- ja dispersioliimat, kloorikautsu, rappauksen tyyppi-
set materiaalit ja karkeilla kuituaineilla taytetyt maalit.

m Maaliruiskun toiminta-alueelle saa tuoda vain téiden edistymisen
kannalta valttamaton maara liuottimia, maalia, lakkaa tai muita vaaral-
lisia ruiskutettavia aineita. Ne on vietava tdéiden paatyttyd maaraysten
mukaisiin varastotiloihin.

Kayttdparametrit
m Maaliruiskua saa kuljettaa vain arvokilvessa ilmoitettujen parametrien

Fl
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puitteissa.

Liitettavat komponentit

m Ainoastaan SATAn alkuperaisia lisdvaruste- ja varaosia saa kayttaa.

m Liitettavien letkujen ja johtojen taytyy kestaa turvallisesti kdyton aikana
odotettavissa olevaa lamp6-, kemiallista ja mekaanista rasitusta.

m Paineistetut letkut voivat irrotessaan aiheuttaa vammoja piiskamaisten
liikkeiden vuoksi. Poista letkuista aina kokonaan paine ennen niiden
irrottamista.

Puhdistus

m Maaliruiskun puhdistukseen ei saa koskaan kayttaa happo- tai lipeapi-
toisia puhdistusaineita.

m Ala koskaan kayta halogenoituihin hiilivetyihin perustuvia puhdistusai-
neita.

Kayttopaikka

m Maaliruiskuja ei saa koskaan kayttaa syttymislahteiden, kuten avotu-
len, palavien savukkeiden tai ei-rajahdyssuojattujen sahkolaitteiden
laheisyydessa.

m Maaliruiskuja saa kayttaa vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

Yleista

m Ala koskaan suuntaa maaliruiskua eldvié olentoja kohti.

m Paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tyésuojelu- ja ymparistén-
suojelumaarayksia on noudatettava.

m Noudata tapaturmantorjuntamaarayksia.

3. M&araystenmukainen kayttoé
Maaliruisku on tarkoitettu maalien ja lakkojen sek& muiden soveltuvien,
juoksevien aineiden levitykseen sopiville pinnoille.

4. Kuvaus

Maalaukseen tarvittavan paineilman sy6ttd tapahtuu paineilmaliitinnén
kautta. Liipaisimen painaminen ensimmaiseen painepisteeseen aktivoi
esi-ilmanohjauksen. Liipaisimen painaminen lisda vetda varineulan ulos
maalisuuttimesta, ruiskutettava aine virtaa paineettomasti ulos maali-
suuttimesta ja tulee sumutetuksi ilmasuuttimesta virtaavan paineilman
voimasta.

5. Toimituksen sisaltd

m Maaliruisku ja suutinsarja B F RP/B F HVLP/B P ja maalikuppi
m TyOkalusarja

m CCS-merkintaklipsit
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m Kayttdohje
Vaihtoehtoinen rakenne

Fl

m Alumiininen tai muovinen maalisailio eri tayttdmaarilla

Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko maaliruisku vaurioitunut

m Onko toimituksen sisaltd taydellinen

6. Rakenne
[1-1] Tippulukko [1-10]
[1-2] Pyo6ro-/viuhkasadesaatd [1-11]
[1-3] Materiaalinsy6tdn saadin [1-12]
[1-4] Ainemaéaran sdadon vasta-
mutteri
[1-5] limamikrometri
[1-6] limamikrometrin lukitusruuvi
[1-7]1 limamanta (ei nakyvissa) [1-13]
[1-8] Paineilmaliitanta G%" [1-14]
(ulkokierre) [1-15]
[1-9] ColorCode-jarjestelma [1-16]
(CCS) [1-17]
6.1. limamikrometri
[3-33] SATA adam 2 (katso [3-35]
luku 14)
[3-34] Erillinen painemittari ja [3-36]

saatolaite (katso luku 14)
7. Tekniset tiedot

Maaliruiskun kahva
Liipaisin
Suutinkokoonpano
sisaltaen ilmasuuttimen,
maalisuuttimen (ei
nakyvissa), varineulan (ei
nakyvissa)

Maaliruiskun QCC-liitanta
Maalisailion QCC-liitanta
Maalisiivila (ei nakyvissa)
Maalisailio

Maalisailion kansi

Erillinen painemittari ilman
saatolaitetta (katso luku 14)
Paineenmittaus
paineilmaverkosta

Ruiskun tulopaine

RP Operating range
(kayttdalue)

1,5 bar - 2,0 bar

22 psi - 29 psi
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Ruiskun tulopaine

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(kayttdalue)

"Compliant” > 2,0 bar (suutin-  |> 29 psi (suutin-
ten sisapaine > 0,7 |ten sisadpaine >
bar) 10 psi)

Compliant lainsda- |< 2,5 bar suutinten | < 35 psi (suutin-

dantd Lombardia/ |sisdpaine < 1,0 ten sisdpaine <

Italia bar) 15 psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(kayttdalue)

Ruiskutusetaisyys
RP |suosite|tava |17 cm-21cm |6.7” -8.3”
HVLP suositeltava 10 cm - 15cm 3.9"-5.9”
suositeltava Lom- {13 cm-21cm 5.17-8.3"
bardei/ltalien
Polyester| suositeltava |17 cm -21cm |6.7” -8.3”
Ruiskun maks. tulopaine
[10,0 bar | 145 psi
llmankulutus pistoolien tulopaineessa 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Ruiskutettavan aineen maks. |dmpdtila
|50 °C [122 °F
Paino | versio RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Paino (ilman ainetta) Muovinen [601g |612g 212 (216 oz.
maalikuppi 600 ml 0z.
Paino (ilman ainetta) RPS -kup- 478 g {489 g 16.9 |17.2 oz.
pi 600 ml 0Z.
Paino (ilman ainetta) 610g |621g 215 [(219o0z.
Alumiininen maalikuppi 1000 ml oz.
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8. Kayttd

A

Puhkeava paineilmaletku aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Jos kaytetdan sopimatonta paineilmaletkua, liian korkea paine voi vauri-
oittaa sitd ja se voi rajahtaa.

— Kayta ainoastaan liuottimia kestavaa, antistaattista ja teknisesti moit-
teetonta letkua paineilmalle, jonka kestopaineenkestavyys on vahintaan
10 bar, vuotoresistori < 1 MOhm ja sisdhalkaisija min. 9 mm (# 53090).

/N

HOTICE

Likainen paineilma aiheuttaa vahinkoja

Likaisen paineilman kayttd voi aiheuttaa

toimintahairioita.

— Kayta puhdasta paineilmaa. Esimerkiksi kayttamalla SATA-suodatin-
ta 100 (# 148247) maalauskopin ulkopuolella tai SATA-suodatinta 484
(# 92320) maalauskopin sisapuolella.

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat/ennen jokaista kayttdkertaa maaliruis-

kun turvallisen kaytén takaamiseksi:

m Kaikkien ruuvien [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tiukkuus. Kirista ruu-
veja tarvittaessa.

m Maalisuutin [2-2] on kiristetty vadntdmomenttiin 14 Nm [7-5].

m Lukkoruuvi [10-1] kiristetty.

m Kaytetdan teknisesti puhdasta paineilmaa.

8.1. Ensikayttéonotto
m Puhalla paineilmajohto perusteellisesti puhtaaksi ennen asennusta.
m Huuhtele maalikanava sopivalla puhdistusnesteella [2-6].
m Ruuvaa liitosnippa [2-10] paineilmaliitantaan [1-8].
m Kohdista ilmasuutin.
Vaakasade [2-8]
Pystysade [2-7]
m Asenna maalisuodatin [2-12] ja maalikuppi [2-13].

Varoitus!

Huomio!

Fl
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8.2. Normaalikayttd

Maaliruiskun liittaminen
m Liita paineilmaletku [2-11].

Aineen lisadminen

[1i] |ohje!

Kayta maalattaessa vain tydvaihetta varten tarvittavaa ainemaaraa.
Huomioi maalattaessa tarpeellinen ruiskutusetaisyys. Kun lopetat maa-
lauksen, varastoi aine asianmukaisesti tai havita se.

m Ruuvaa maalikupin [2-13] ruuvattava kansi [2-14] auki.

m Paina maalikupin tulppa [2-9] ruuvattavaan kanteen.

m Lisda maalia maalikuppiin (enintdan 20 mm ylareunan alapuolelle).
m Ruuvaa ruuvattava kansi kiinni maalikuppiin.

Ruiskun sisdisen paineen sovitus

[1i] |ohje!

Saatovaihtoehtoja [3-2], [3-3] ja [3-4] varten iimamikrometrin [1-5] tay-
tyy olla taysin auki (pystysuora asento).

[Ti] |ohje!

Ruiskun sisapaineen voi saatda kaikkein tarkimmin SATA adam 2 -lisa-
varusteella [3-1].

[Ti] | onhie!

Ellei tarvittavaa ruiskun tulopainetta saavuteta, paineilmaverkon painetta
taytyy nostaa.

Liian korkea tulopaine aiheuttaa liian korkeita ulosvetovoimia.
m Veda liipaisin [1-11] taysin pohjaan.
m S&ada ruiskun tulopaine seuraavien saatévaihtoehtojen [3-1], [3-2],

[3-3] avulla [3-4] saakka. Huomioi ruiskun maksimi tulopaine (katso
luku 7).

m Palauta liipaisin alkuasentoon.
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Ainemaaran saataminen

[Ti] |ohje!

Maalisuutin ja varineula kuluvat vahiten ainemaéaran sédadon ollessa
avattuna taysin auki. Valitse suutinkoko ruiskutettavan aineen ja tyds-
kentelynopeuden mukaan.

Ainemaaraa ja siten neulaniskua voidaan s&ataa portaattomasti sdatéruu-
vin kautta kuvien [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] mukaisesti.

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Veda liipaisin [1-11] taysin pohjaan.

m Saada ainemaara saatomutterista [1-3].

m Kiristd vastamutteri kasitiukkuudelle.

Ruiskutussateen sdatadminen
Ruiskutussadettd voidaan saataa pyoro-/viuhkasadesaadon [1-2] kautta
portaattomasti pyorésateen saavuttamiseen saakka.
m Saada ruiskutussade pyoro- ja viuhkasadesaatda [1-2] kaantamalla.
m Kiertdminen oikealle [5-2] — py6résade
m Kiertdminen vasemmalle [5-1] - viuhkasade

Maalaamisen aloittaminen

m Valitse ruiskutusetaisyys (katso luku 7).

m Veda liipaisin pohjaan [6-2] ja vie maaliruisku 90° asentoon
maalattavaan pintaan [6-1] nahden.

m Varmista ruiskutusilman sy6tto ja ainesyotto.

m Veda [1-11] liipaisinta taaksepain ja aloita maalaaminen. S&ada tarvit-
taessa ainemaaraa ja ruiskutussadetta.

Maalaustoimenpiteen paattaminen

m Palauta liipaisin [1-11] alkuasentoon.

m Kun lopetat maalaamisen, kytke ruiskutusilma pois paalta ja tyhjenna
maalikuppi [1-16]. Noudata hoito- ja sailytysohjeita (katso luku 10).

177



Fl

178

Kayttdohje SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

9. Huolto ja kunnossapito

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos huoltotoita suoritetaan laite paineilmaverkkoon liitettyna, kompo-
nentteja voi irrota odottamatta ja ainetta paasta ulos.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia huoltotéita paineilmaverkosta.

A

Varoitus!

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran suutinsarjan asennus-
téiden aikana.

— Kayta tyokasineita.

— Kayta SATA-ulosvedintd aina kehosta poispain kdannettyna.

Seuraavassa luvussa on kuvailtuna maaliruiskun huolto ja

kunnossapito. Vain koulutettu ammattihenkildkunta saa

suorittaa huolto- ja kunnossapitotéita.

m Paineilmansy6ttd paineilmaliitdntdan [1-8] on keskeytettava ennen
kaikkia huolto- ja kunnossapitottita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 15).

9.1. Suutinsarjan vaihtaminen

A

HOTICE

Huomio!

Virheellinen asennus aiheuttaa vaurioita

Maalisuutin ja varineula voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa
jarjestyksessa.

— Noudata ehdottomasti asennusjarjestysta. Maalisuutinta ei saa kos-
kaan ruuvata kiinni paineenalaista varineulaa vasten.

Suutinsarja koostuu ilmasuuttimen [7-1], maalisuuttimen [7-2] ja varineu-
lan [7-3] testatusta yhdistelmasta. Asenna suutinsarja aina kokonaisena
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paikalleen.

Suutinsarjan purkaminen

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Ruuvaa saatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [7-3].

m Ruuvaa ilmasuutin [7-1] irti.

m Ruuvaa maalisuutin [7-2] yleisavaimella irti ruiskun rungosta.

Suutinsarjan asentaminen

m Ruuvaa maalisuutin [7-5] yleisavaimella ruiskun runkoon ja kirista
vaantdmomenttiin 14 Nm.

m Ruuvaa ilmasuutin [7-4] ruiskun runkoon.

m Aseta varineula ja jousi [7-6] paikoilleen.

m Ruuvaa saatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.2. limanjakorenkaan vaihtaminen

[1i] |ohje!

Kun ilmanjakorengas on irrotettu, tarkasta maaliruiskun tiivistyspinta.
Jos siina on vaurioita, ota yhteyttd SATA:n asiakaspalveluun (osoite on
annettu luvussa 16).

limanjakorenkaan purkaminen

m Pura suutinsarja (katso luku 9.1).

m Veda ilmanjakorengas irti SATA-ulosvetimella [8-1].

m Tarkasta, onko tiivistepinta [8-2] likainen ja puhdista tarvittaessa.

limanjakorenkaan asentaminen

m Aseta ilmanjakorengas paikalleen. lImanjakorenkaan tapin [8-3] taytyy
olla vastaavasti kohdistettuna.

m Paina ilmanjakorengas tasaisesti paikoilleen.

m Asenna suutinsarja (katso luku 9.1).

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.3. Varineulan tiivisteen vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun itsesaatavasta varineulapakkauksesta tulee
ulos ainetta.

Varineulan tiivisteen irrottaminen
m Avaa vastamutteria [1-4].
m Ruuvaa saatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
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m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Veda vérineulan tiiviste [9-3] irti ruiskun rungosta.

Vérineulan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa varineulan tiiviste [9-3] kiinni ruiskun runkoon.

m Asenna liipaisin [9-2].

m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.
Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.4. limamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin vaihtaminen

A

Varoitus!

Irtoava ilmamikrometri aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Ellei lukkoruuvia ole kiristetty, ilmamikrometri voi singota voimakkaasti
ulos maaliruiskusta.

— Tarkista ilmamikrometrin lukkoruuvin kireys ja kirista tarvittaessa.

Vaihto on valttdmatonta, kun ilmaa tulee ulos ilmasuuttimesta tai
ilmamikrometrista ilman liipaisimen painamista.

llImamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin irrottaminen
m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota ilmaméanta ja ilmamannanjousi [10-5].

m Irrota ilmaméannan varsi [10-3].

limaméannan, -ménnéanjousen ja -mikrometrin asentaminen

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja ilmamannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.

m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] kiinni ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.5. Itsesaatavan tiivisteen (ilmapuoli) vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta,, kun ilmaa tulee ulos liipaisimen alta.

Itsesaatavan tiivisteen irrottaminen
m Avaa vastamutteria [1-4].
m Ruuvaa sdatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
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m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota ilmamanté ja ilmaméannéanjousi [10-5].

m Irrota ilmamannan varsi [10-3].

m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] irti ruiskun rungosta.

Itsesaatavan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] paikalleen.

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja iimamannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.

m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] paikalleen.

m Asenna liipaisin [9-2].

m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.6. Py6ro-/viuhkasadesadadon karan vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun pyoro-/viuhkasadesaaddsta paasee ulos
ilmaa tai ruiskutussateen sdataminen ei ole enaa mahdollista.

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [11-2] irti.

m Veda pyalletty nuppi [11-3] irti.

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella irti ruiskun rungosta.

Karan asentaminen

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella kiinni ruiskun runkoon.

m Sijoita pyalletty nuppi [11-3] paikalleen.

m Kostuta uppokantaruuvi [11-2] Loctite 242-liimaan [11-1] ja ruuvaa
kiinni kasitiukkuuteen.

10. Hoito ja sailyttdminen

Maaliruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitelld huolella ja hoitaa

sdanndllisesti.

m Sailytd maaliruiskua kuivassa paikassa.

m Puhdista maaliruisku kunnolla jokaisen kayttokerran jalkeen ja ennen
jokaista aineen vaihtoa.
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/N

NOTICE

Huomio!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat vauriot

Syoévyttavien puhdistusaineiden kaytté maaliruiskun puhdistukseen voi
vaurioittaa sita.

— Syodvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraaleja puhdistusaineita, joiden pH-arvo 6-8.

— Happoja, lipeita, emaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita syovyttdvia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

/N

NOTICE

Huomio!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa esinevahinkoja

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultradanilaitteessa
puhdistaminen voivat vaurioittaa maaliruiskua.

— Al laita maaliruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Maaliruiskua ei voi puhdistaa ultradanilaitteessa.

— Kayta vain SATAnR suosittelemia pesukoneita.

Vaaranlainen puhdistusvaline aiheuttaa esinevahinkoja

Likaisia reikia ei saa missaan tapauksessa puhdistaa vaaranlaisilla esi-
neilld. Jo vahaisimmatkin vauriot vaikuttavat ruiskutusjalkeen.

— Kayta SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (# 62174) tai (# 9894).

[1i] | onje!

Maaliruiskun joidenkin osien irrottaminen voi olla harvinaisissa tapauk-
sissa valttdmatonta, jotta ne voi puhdistaa. Jos irrottaminen on valtta-
matonta, se tulee rajoittaa vain rakenneosiin, jotka joutuvat toimintansa
puolesta kosketuksiin aineen kanssa.

m Huuhtele maaliruisku huolellisesti ohennusaineella.

m Puhdista ilmasuutin pensselilla tai harjalla.

m Voitele liikkuvat osat kevyesti ruiskurasvalla.

11. Hairiot

Vain koulutettu ammattihenkilékunta saa korjata jaljempana kuvailtuja
hairioita.
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Ellei hairiéta voi poistaa kuvailluilla korjaavilla toimenpiteilla, 1ahetd maali-

ruisku SATAnN asiakaspalveluun (katso osoite luvusta 16).

Hairio Syy Toiminta
Epétasainen ruis- Maalisuutinta ei ole Kiristd maalisuutin ylei-
kutussade (lapatta- kiristetty. savaimella.

va/sylkeva) tai ilma-
kuplia maalikupissa.

limanjakorengas vau-
rioitunut tai likainen.

Vaihda ilmanjakorengas
(katso luku 9.2).

limakuplia maaliku-
pissa.

limasuutin 16yhalla.

Kirista ilmasuutin kasi-
kireydelle.

lima- ja maalisuutti-
men ("ilmakeha") vali-
nen tila on likainen.

Puhdista ilmakeha.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Suutinsarja on likai-
nen.

Puhdista suutinsarja.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Suutinsarja on vauri-
oitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).

Maalikupissa liian
vahan ruiskutettavaa
ainetta.

Tayta maalikuppi (katso
luku 8.2).

Varineulan tiiviste
viallinen.

Vaihda varineulan tiivis-
te (katso luku 9.3).

Ruiskutuskuvio liian
pieni, vino, yksinker-

tainen tai hajanainen.

liImasuuttimen reiat on
maalin peitossa.

Puhdista ilmasuutin.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Maalisuuttimen karki
(maalisuuttimen tappi)
on vaurioitunut.

Tarkasta maalisuutti-
men karki vaurioiden
varalta ja vaihda suutin-
sarja tarvittaessa (katso
luku 9.1).

Py6ré-/viuhkasa-
desaato eivat toimi
— saadin kdannetta-
vissa.

limanjakorengasta ei
ole sijoitettu oikeaan
asentoon (tappi ei ole
reiassa) tai se on vau-
rioitunut.

Vaihda ilmanjakorengas
(katso luku 9.2).

Fl
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Pyéré-/viuhkasade-
saato ei kdannetta-
vissa.

Py6ré-/viuhkasade-
s&atéa on kaannetty
liilan voimakkaasti
vastapaivaan vastee-
seen saakka; ruiskun
kierteessa oleva kara
16yhalla.

Ruuvaa py6-
ré-/viuhkasadesaato irti
yleisavaimella ja korjaa
se tai vaihda kokonaan
(katso luku 9.6).

Maaliruiskun ilmaa ei
voi katkaista.

llmamannan istukka
likainen.

Puhdista ilmamannan
istukka. Noudata puh-
distusohjeita (katso
luku 10).

llmamanta kulunut.

Vaihda ilmamanté ja
ilmamannan tiiviste
(katso luku 9.4).

Aine kuohuu maaliku-
pissa.

Ruiskutusilmaa paa-
see maalikanavan
kautta maalikuppiin.
Maalisuutin ei ole
riittavan kirealla.
limasuutinta ei ole
ruuvattu kokonaan
paikalleen, iimakeha
tukossa, istukka vial-
linen tai suutinsarja
vaurioitunut.

Kiristd, puhdista tai
vaihda osat.

liImasuuttimen kier-
teessa, ainekanavas-
sa (kuppiliitanta) tai
maaliruiskun rungossa
ruostetta.

Puhdistusneste (veti-
nen) jatetaam liian pit-
kaksi aikaa ruiskuun.

On kaytetty sopimatto-
mia pesunesteita.

Vaihdata ruiskun runko.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Ruiskutettavaa ainetta
tulee ulos varineulan
tiivisteen takaa.

Varineulan tiiviste
viallinen tai puuttuu.

Vaihda varineulan tiivis-
te (katso luku 9.3).

Varineula vaurioitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).

Varineula likainen.

Puhdista vérineula.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Maaliruisku vuotaa
maalisuuttimen kar-
jesta ("maalisuuttimen

tappi").

Varineulan karjen ja
maalisuuttimen valissa
on epapuhtauksia.

Puhdista maalisuutin
ja varineula. Noudata
puhdistusohjeita (katso
luku 10).

Suutinsarja on vauri-
oitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).

12. Havittdminen

Havita taysin tyhjennetty maaliruisku hyotyjatteenad. Havita ruiskutettavan

aineen ja irrotusaineen jadmat asianmukaisella tavalla maaliruiskusta eril-

I1dan ymparistdvahinkojen valttdmiseksi. Noudata paikallisia maarayksia!

13. Asiakaspalvelu

Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyijaltasi.

14. Tarvikkeet

Tuotenro |Nimitys Luku-
maara

6981 Pikakytkentanippa G1/4 sisakierre 5 kpl

27771 llmamikrometri 0—845 ja painemittari 1 kpl

64030 SATA-puhdistussarja 1 sarja

53090 limaletku 1 kpl

48173 Suurtehorasva 1 kpl
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15. Varaosat

Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
1826 Maalikupin tulppa 0,6 | muovikupille 4 kpl
3988 Maalisuodatin 10 kpl.
6395 CCS-klipsi (vihrea, sininen, punainen, musta) 4 kpl
9050 Tyobkalusarja 1 sarja
15438 Varineulan tiiviste 1 kpl
25874* O-rengas 9 x 1,5 1 kpl
27243 0,6 | QCC-pikavaihtomaalikuppi (muovi) 1 kpl
49395 Ruuvattava kansi 0,6 | muovikupille 1 kpl
76018 Maalisuodatin 100 kpl
76026 Maalisuodatin 500 kpl
78154* Sulkutulppa 1 kpl
89771 Pyo6ré-/viuhkasddesdadon kara 1 kpl
91959 lImaméannéanvarsi 1 kpl
130492 Liipaisinsarja SATAjet 100 1 kpl
133926 Rullasarja 1 sarja
133934 Pyo6ré-/viuhkasddesdadon karan tiiviste 3 kpl
133942 Tiivistepidike (ilmapuoli) 1 kpl
133959 Vérineula- ja ilmamannanjousi 3 kpl
133967 SATA-ilmamikrometrin lukkoruuvi 3 kpl
133983 Rullasarja 1 kpl
133991 iimamannan paa 3 kpl
139188 Ainemaaran saadin ja vastamutteri 1 kpl
139964 lImamikrometri 1 kpl
140574 Pyalletty nuppi ja ruuvi 1 kpl
140582 Maalisuuttimen tiivisteet 5 kpl
143230 llmanjakorengas 3 kpl
* Vain mallissa SATAjet 100 B P
(| Sisaltyy korjaussarjaan (# 130542)
(] Sisaltyy ilmamannan huoltoyksikkdon (# 92759)
O Sisaltyy tiivistesarjaan (# 183780)




Kayttohje SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

16. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus I0ytyy osoit-
teesta:

www.sata.com/downloads
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A lire avant l'utilisation !
[ Ji DANGER |

Lire le présent mode d'emploi, attentivement et intégralement, avant la
mise en service et I'utilisation. Respecter les consignes de sécurité et
avertissements sur les dangers !

Conserver toujours le présent mode d'emploi et le mode d'emploi du pis-
tolet pulvérisateur a proximité du produit ou a un endroit accessible par
tous a tout moment !

1. Informations générales

1.1. Introduction

Le présent mode d'emploi comporte des informations importantes pour
I'utilisation du pistolet SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATA-
jet 100 B P, ci-aprés nomme le pistolet de peinture. Il décrit également la
mise en service, la maintenance, I'entretien et le stockage, de méme que
les remedes aux pannes.

1.2. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse aux

m peintres en batiment et en carrosserie.

m personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et
artisanales.

'n
Py

[FRIBL|L] Mode d'emploi | francais
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1.3. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

1.4. Accessoires, piéces de rechange et d’usure

N'utiliser théoriquement que des accessoires originaux, des piéces de
rechange et d'usure originales de SATA. Les accessoires qui n'ont pas
été fournis par SATA ne sont pas contr6lés ni homologués. SATA décline
toute responsabilité pour tous les dommages qui résultent de piéces de
rechange, d'usure et d'accessoires non homologués.

1.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondantes en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m Non respect du mode d'emploi

m Utilisation non appropriée de I'appareil

m Utilisation par du personnel non qualifié

m Absence d'utilisation d'équipements de protection personnelle

m Non-usage d’accessoires originaux et de piéces de rechange et d’'usure
originales

m Transformations ou modifications techniques arbitraires

m Usure/ naturelle

m chocs non conformes aux paramétres de I'utilisation normale

m Travaux de montage et de démontage

m Nettoyer la vitre de I'écran avec un objet pointu, acéré ou rugueux

2. Renseignements de sécurité

Lisez et observez toutes les consignes fournies ci-aprées. Le non-respect
ou la mauvaise application de ces consignes peut entrainer des dysfonc-
tionnements ou provoquer des blessures graves, voire mortelles.

2.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-

lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet de peinture. L'utili-
sation du pistolet de peinture est interdite aux personnes concernées par

une réactivité réduite due a des stupéfiants, a I'alcool, a des médicaments
ou d'une autre fagon.
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2.2. Equipement de protection personnelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire et

d'une protection auditive, de gants de protection appropriés, d'une tenue
de travail et de chaussures de sécurité est imposé lors de I'utilisation du
pistolet de peinture, ainsi que pour son nettoyage et sa maintenance.

2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

s oancer BINEN
Danger mortel dia a I’explosion du pistolet de peinture
L'utilisation du pistolet de peinture dans des atmosphéres explosibles
des zones Ex 0 risque de provoquer une explosion.

— Ne jamais amener le pistolet de peinture dans des atmosphéres ex-
plosibles de la zone Ex 0.

Avertissement ! Danger d'explosion !

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation
dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respecté.

2.4, Renseignements de sécurité

Etat technique

m Ne jamais mettre pistolet de peinture en fonctionnement s'il présente
des endommagements ou si des piéces manquent !

m En cas d’'endommagement, mettre immédiatement le pistolet de pein-
ture hors service, couper I'alimentation en air comprimé et dépressuri-
ser complétement.

m Ne jamais transformer ou modifier le fonctionnement technique du
pistolet de peinture de son propre chef.

m Contréler 'absence d’endommagements du pistolet de peinture avec
tous les composants raccordés et leur logement correct et a bloc avant
chaque utilisation et remettre en état si nécessaire.

Matériaux utilisables

m L'application de produits a pulvériser acides ou alcalins est interdite.

m L'application de solvants contenant des hydrocarbures halogénés,
de I'essence, du kéroséne, des herbicides, pesticides et substances
radioactives est interdite. Les solvants halogénés peuvent mener a des
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composés chimiques explosifs et corrosifs.

m L’'application de substances agressives qui contiennent de grands
pigments a arétes vives et abrasifs est interdite. Il peut par exemple
s’agir de différents types de produits de collage, de colles de contact et
a dispersion, de caoutchouc chloropréne, de matériaux d’'une texture
comparable au crépi et de peintures garnies de particules de fibres
grossieres.

m Amener exclusivement la quantité de solvant, peinture, vernis ou d’'un
autre fluide dangereux a pulvériser nécessaire a la cadence de travail
dans I'environnement de travail du pistolet de peinture. Ramener les
substances dans les espaces de stockage conformes a l'usage prévu a
la fin du travail.

Parametres de service
m L'utilisation du pistolet de peinture doit toujours respecter les para-
métres indiqués sur la plaque signalétique.

Composants raccordés

m Utiliser exclusivement des accessoires originaux et des piéces de
rechange originales SATA.

m Les tuyaux et conduites raccordés doivent impérativement résister
aux sollicitations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant
pendant ['utilisation.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter I'air et de
provoquer des blessures. Purger toujours tout I'air compris dans le
systéme avant de détacher les tuyaux.

Nettoyage

m Ne jamais utiliser de détergents contenant des acides ou soudes pour
le nettoyage du pistolet de peinture.

m Ne jamais utiliser de détergents a base d'hydrocarbures halogénés.

Lieu d'utilisation

m Ne jamais utiliser le pistolet de peinture a proximité de sources d’inflam-
mation, p. ex. d'un feu nu, de cigarettes incandescentes ou d'équipe-
ments électriques non protégés contre les explosions.

m Utiliser le pistolet de peinture uniquement dans des locaux bien aérés.

Points généraux

m Ne jamais diriger le pistolet de peinture sur des étres vivants.

m Respecter les consignes de sécurité, de prévention des accidents,
d'hygiéne et de protection du travail et de protection de I'environnement
sur site.
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m Respecter les directives de prévention des accidents.

3. Utilisation correcte
Le pistolet de peinture est destiné a I'application de peintures et de laques
ainsi que d'autres produits fluides adaptés sur des subjectiles appropriés.

4. Description

L’air comprimé nécessaire a I'application de la peinture est amené via le
réseau d'air comprimé. L'actionnement du levier de gachette vers le pre-
mier point de pression a pour effet d’activer I'air pilote. En continuant de
faire pression sur ce point, l'aiguille de peinture est extraite de la buse de
peinture ; le produit sort sans pression de la buse de peinture avant d’étre
pulvérisé hors de la buse d'air par I'air comprimé.

5. Contenu

m Pistolet de peinture avec jeu de buses B F RP/B F HVLP/B P et godet
gravité

m Kit d'outils

m Clips CCS

m Mode d'emploi

Version alternative
m Godet gravité en aluminium ou plastique avec volume de remplissage
différent

Apreés le déballage, contrdler :
m Pistolet de peinture endommagé
m Fournitures complétes

6. Composition

[1-1] Systéme antigoutte [1-9] Systéme Code Couleur
[1-2] Régulation jet rond/jet plat (CCS)
[1-3] Réglage du flux de produit [1-10] Crosse du pistolet
[1-4] Contre-écrou de réglage [1-11] Gachette
du flux [1-12] Kit projecteur avec chapeau
[1-5] Micromeétre d'air d'air, buse de peinture (non
[1-6] Vis de fixation du visible), aiguille de peinture
micrometre d'air (non visible)
[1-7] Piston d'air (non visible) [1-13] Raccord du pistolet avec
[1-8] Raccord d'air comprimé QCC
G, (filet male) [1-14] Raccord du godet gravité

avec QCC
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[1-156] Tamis de peinture (non
visible)

6.1. Micromeétre d'air

[3-37] SATA adam 2 (voir
chapitre 14)

[3-38] Manométre séparé avec
dispositif de réglage (voir
chapitre 14)

[3-39] Manométre séparé sans
dispositif de réglage (voir
chapitre 14)

[3-40] Mesure de la pression sur
le réseau d'air comprimé

[1-16] Godet gravité
[1-17] Couvercle du godet gravité



7. Données techniques
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Pression a I'entrée du pistolet

RP Domaine d'appli- 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
cation
(Domaine d'appli-
cation)
HVLP Domaine d'appli- 2,0 bar 29 psi
cation
(Domaine d'appli-
cation)
"Compliant" > 2,0 bar (Pression |> 29 psi (Pres-
a l'intérieur du sion a l'intérieur
chapeau d'air > 0,7 |du chapeau
bar) d'air > 10 psi)
Législation en < 2,5 bar Pression |< 35 psi (Pres-
vigueur en Lombar- | a l'intérieur du sion a l'intérieur
die / Italie chapeau d'air < 1,0 |du chapeau
bar) d'air < 15 psi)
Polyester | Domaine d'appli- 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
cation
(Domaine d'appli-
cation)
Distance de pulvérisation
RP |recommandé |17 cm-21cm |6.7” -8.3”
HVLP recommandé 10 cm - 15cm 3.9"-5.9
recommandé 13cm-21cm 5.17-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester| recommandé |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Pression d'entrée au pistolet maximum
110,0 bar | 145 psi
Consommation d'air a une pression d'entrée au pistolet de 2,0 bar /
29 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
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Température maximale du produit a projeter

|50 °C [122 °F
Poids | Version RP/ |Polyester RP/ |Polyester

HVLP HVLP

Poids (sans produit), godet gra- |601g |612g 21.2 |21.6 oz.
vité en plastique de 600 ml oz.
Poids (sans produit), godet 478 g |489 g 16.9 |17.2 oz.
RPS de 600 ml 0z.
Poids (sans produit), godet gra- |610g |621 g 215 |21.9o0z.
vité en aluminium de 1000 ml 0z.

8. Fonctionnement

A

Avertissement!

Risque de blessures di a I’éclatement du tuyau d'air compri-
mé

L'emploi d’'un tuyau d'air comprimé inapproprié exposé a une pression
trop élevée risque d’étre endommagé ou d’exploser.

— Utiliser uniquement des tuyaux d’air comprimé résistants aux sol-
vants, antistatiques et dans un état technique impeccable d’une résis-
tance a la pression continue d’au moins 10 bars, d'une résistance de
fuite < 1 MOhm et d’'un diameétre intérieur d’au moins 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Attention!

Dommages dus a l'air comprimé encrassé

L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer

des dysfonctionnements.

— Utiliser de I'air comprimé propre. Par exemple avec un Filtre SATA
100 (# 148247) en dehors de la cabine de peinture ou un Filtre SATA

484 (# 92320) a I'intérieur de la cabine de peinture.

Avant chaque utilisation, contréler/respecter les points suivants pour
garantir un travail sir avec le pistolet de peinture :
m Logement correct et a bloc de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] et
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[2-5]. Resserrer les vis a bloc au besoin.

m Buse de peinture [2-2] serrée a bloc avec un couple de serrage de
14 Nm [7-5].

m Vis de blocage [10-1] serrée a bloc.

m Utilisation d’air comprimé techniquement propre.

8.1. Premiére mise en service

m Souffler la conduite pneumatique consciencieusement au jet d’air avant
le montage.

m Rincer le canal de peinture avec un liquide de nettoyage approprié [2-
6].

m Visser le raccord d’accouplement [2-10] a la prise d'air [1-8].

m Orienter la buse d'air.
Jet horizontal [2-8]
Jet vertical [2-7]

m Monter le tamis de peinture [2-12] et le godet gravité [2-13].

8.2. Mode régulé

Raccordement du pistolet de peinture
m Raccorder le tuyau d'air comprimé [2-11].

Remplissage de matériau

[Iﬂ Renseignement!

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour |'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire. A l'issue, entreposer ou éliminer le produit dans les
regles de l'art.

m Dévisser le couvercle fileté [2-14] du godet gravité [2-13] .

m Presser le systeme antigoutte [2-9] dans le couvercle fileté.

m Remplir le godet gravité (jusqu’au plus 20 mm sous le bord supérieur).
m Visser le couvercle fileté sur le godet gravité.

Adaptation de la pression interne du pistolet

[Iﬂ Renseignement!

Lors des possibilités de réglage [3-2], [3-3] et [3-4], le micrométre d’air
[1-5] doit étre complétement ouvert (position verticale).
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[:El] Renseignement!

Le réglage le plus précis de la pression interne du pistolet la peut étre
obtenu avec le SATA adam 2 [3-1].

[:m Renseignement!

Si la pression d'entrée nécessaire du pistolet n'est pas atteinte, la pres-
sion doit étre augmentée sur le réseau d'air comprimeé.

Une pression d’entrée trop élevée méne a des forces de détente trop
élevées.

m Tirer a fond sur la gachette [1-11].

m Régler la pression d'entrée du pistolet selon I'une des possibilités de ré-
glage suivantes [3-1], [3-2], [3-3] jusqu’a [3-4]. Respecter la pression
d'entrée maximale du pistolet (voir chapitre 7).

m Amener la gachette a la position initiale.

Réglage de la quantité de produit

[:E] Renseignement!

L'usure de la buse de peinture et de I'aiguille de peinture est moindre
si la régulation de quantité de produit est complétement ouverte. Sé-
lectionner la taille de la buse en fonction du produit a pulvériser et de la

vitesse d’application.

Il est possible de régler la quantité de produit et, de ce fait, la course de
I'aiguille via la vis de régulation suivant les figures [4-1], [4-2], [4-3] et
en continu [4-4].

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Tirer a fond sur la gachette [1-11].

m Régler la quantité de produit sur la vis de régulation [1-3].

m Resserrer le contre-écrou a la main.

Ajuster le jet
Le réglage du jet de pulvérisation est possible a variation continue a I'aide
de la régulation jet rond/jet plat [1-2] jusqu’a I'atteinte d’un jet rond.
m Régler le jet de pulvérisation en tournant la régulation jet rond et jet plat
[1-2].
m Rotation vers la droite [5-2] — jet rond
m Rotation vers la gauche [5-1] — jet plat
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Démarrage du processus de peinture

m Se placer a la distance de pulvérisation (voir chapitre 7).

m Tirer a fond sur la gachette [6-2] et diriger le pistolet de peinture dans
un angle de 90° vers la surface a pulvériser [6-1].

m Assurer 'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit.

m Tirer la gachette [1-11] en arriére et démarrer le processus de peinture.
Ajuster la quantité de produit et le jet de pulvérisation si besoin est.

Terminer le processus de peinture

m Amener la géchette [1-11] a la position initiale.

m A la fin du processus de peinture, interrompre I'air de pulvérisation et
vider le godet gravité [1-16]. Observer les instructions d’entretien et de
stockage (voir chapitre 10).

9. Entretien et maintenance

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimeé, des composants peuvent se désolidariser de maniére inat-
tendue et du produit pourrait s'échapper.

— Séparer toujours le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé
avant de procéder a des travaux d'entretien.

A

Avertissement!

Risque de blessures dii aux arétes vives

Les arétes vives générent un risque de blessures durant les travaux de
montage sur le jeu de buses.

— Porter des gants de travail.

— Eloigner toujours I'outil d'extraction SATA du corps.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du

pistolet de peinture. Seuls les spécialistes diment formés sont autorisés
a

procéder aux interventions de maintenance et d'entretien.
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m Séparer toujours le raccord d'air comprimé [1-8] de I'alimentation en
air comprimé avant de procéder a des interventions de maintenance et
d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-

pitre 15).

9.1. Remplacer le kit projecteur

A

HOTICE

Attention!

Dommages dus a un de montage erroné

Un ordre de montage erroné de la buse de peinture et de l'aiguille de
peinture risque de les endommager.

— Respecter impérativement 'ordre de montage. Ne jamais visser la
buse de peinture contre une aiguille de peinture sous tension.

Le jeu de buses se compose d'une combinaison contrélée d’'une buse

d’air [7-1], d’'une buse de peinture [7-2] et d’'une aiguille de peinture [7-

3]. Il est toujours requis de remplacer le jeu de buses complet.

Démonter le jeu de buses

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et I'aiguille de peinture [7-3].

m Dévisser la buse d'air [7-1].

m Dévisser la buse de peinture [7-2] avec la clé universelle du corps du
pistolet.

Montage du jeu de buses

m Visser la buse de peinture [7-5] avec la clé universelle dans le corps
du pistolet et serrer a bloc avec un couple de serrage de 14 Nm.

m Visser la buse d'air [7-4] sur le corps du pistolet.

m Insérer l'aiguille de peinture et le ressort [7-6].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.

Apres le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.
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9.2. Remplacer I'anneau de distribution d'air

D:ﬂ Renseignement!

Apres le démontage de I'anneau séparateur d’air, contréler la surface
d’étanchéité dans le pistolet pulvérisateur. En cas de dommages,
contactez le service apres-vente SATA (voir I'adresse dans le cha-
pitre 16).

Démonter I'anneau de distribution d'air

m Démontage du jeu de buses (voir chapitre 9.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air avec I'outil d'extraction SATA [8-
1].

m Vérifier 'absence de salissures de la portée d’étanchéité [8-2] , net-
toyer si nécessaire.

Montage de I'anneau de distribution d'air

m Insérer 'anneau de distribution d'air. Veiller a 'orientation correcte du
tourillon [8-3] s'y rapportant du cété inférieur de I'anneau de distribution
d'air.

m Enfoncer I'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Montage du jeu de buses (voir chapitre 9.1).

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.3. Remplacement du joint d'aiguille de peinture
Le remplacement est nécessaire si le matériau s'échappe du joint autoré-
gulant de l'aiguille de peinture.

Démontage du joint d'aiguille de peinture

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser le joint d'aiguille de peinture [9-3] du corps du pistolet.

Montage du joint d'aiguille de peinture

m Visser le joint d'aiguille de peinture [9-3] dans le corps du pistolet.

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et I'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.
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Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du
chapitre 8.2.

9.4. Insertion du piston d'air, du ressort du piston d'air et du
micrometre d'air

A

Avertissement!

Risque de blessures dii au détachement du micromeétre d'air.
Si la vis de blocage n’est pas serrée a bloc, le micromeétre d'air risque

d’étre éjecté de fagon incontrolée du pistolet de peinture.

— Veérifier le logement correct et a bloc de la vis de blocage du micro-
meétre d'air, resserrer si nécessaire.

Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air de la
buse d'air ou sur le micrometre d'air tant que la gachette n’est pas action-
née.

Démontage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micro-

meétre d'air

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrométre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].

Montage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micrométre

d'air

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrometre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)
et insérer.

m Presser le micromeétre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1] dans le corps du pistolet.

Apres le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.5. Insertion du joint autorégulant (c6té air)
Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air sous la
gachette.

Démontage du joint autorégulant
m Détacher le contre-écrou [1-4].
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m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrométre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].

m Dévisser le joint autorégulant [10-2] du corps du pistolet.

Montage du joint autorégulant

m Visser le joint autorégulant [10-2].

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrometre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)

et insérer.

m Presser le micrométre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1].

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et 'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.
9.6. Insertion de la broche de régulation jet rond/jet plat

Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air de la régu-
lation jet rond/jet plat ou s’il n’est plus possible de régler le jet de pulvéri-

sation.

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique [11-2].

m Extraire la vis moletée [11-3].

m Dévisser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA du corps du
pistolet.

Montage de la broche

m Visser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA dans le corps du
pistolet.

m Installer la vis moletée [11-3].

m Mouiller la vis a téte conique [11-2] avec de la Loctite 242 [11-1] et
visser la vis a la main.
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10. Soin et entreposage

Le fonctionnement correct du pistolet de peinture pose pour condition

d'utiliser le produit avec précaution et de I'entretenir constamment.

m Ranger le pistolet de peinture dans un endroit sec.

m Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisation et avant chaque
changement de produit.

/N

HOTICE

Attention!

Dommages dus aux détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet de pein-
ture risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6-—38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.

/N

HOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet de peinture.

— Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du solvant ou du dé-
tergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet de peinture dans un appareil a ultrasons.
— Ultiliser uniguement les machines a laver recommandées par SATA.
Dommages matériels dus a un outil de nettoyage erroné

Ne jamais nettoyer les vides de forure souillés avec des objets inappro-
priés. Méme d’infimes endommagements risquent d'avoir une influence
sur le motif de pulvérisation.

— Utiliser des aiguilles de nettoyage de buse SATA (# 62174) ou

(# 9894).
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(13

Renseignement !

Il se pourrait, dans des cas rares, qu'il soit nécessaire de démonter cer-
taines pieces du pistolet de peinture en vue d'un nettoyage approfondi.
Il convient, dans I'hypothése d'un démontage inévitable, de limiter ce
démontage aux composants fonctionnels entrant en contact avec le
matériau.

m Rincer le pistolet de peinture abondamment avec une dilution.

m Nettoyer la buse d'air avec un pinceau ou une brosse.

m Appliquer une fine couche de graisse pour pistolet sur les piéces en
mouvement.

11. Dysfonctionnements

Seules personnes spécialisées diment formées sont autorisées aux dys-
fonctionnements décrits ci-apreés.

S'il est impossible d'éliminer le dysfonctionnement a 'aide des remédes
décrits ci-apres, veuillez envoyer le pistolet de peinture au service apres-
vente de SATA (voir I'adresse figurant au chapitre 16).

Défaut Cause Reméde

Jet de pulvérisation
agité (papillotages/ir-
régularités) ou bulles
d’air dans le godet
gravité.

Buse de peinture n’est
pas serrée a bloc.

Serrer la buse de pein-
ture a bloc avec la clé
universelle.

Anneau de distribution
d'air endommagé ou
encrasse.

Remplacer I'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 9.2).
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Défaut

Cause

Remeéde

Bulles d’air dans le
godet gravité.

Buse d'air desserrée.

Serrer la buse d'air a la
main.

Espace entre la buse
d'air et la buse de
peinture encrassé

(« circuit d’air »).

Nettoyer le circuit d’air.
Observer les instruc-
tions de nettoyage (voir
chapitre 10).

Jeu de buses encras-
sé.

Nettoyer le jeu de
buses. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Jeu de buses endom-
mage.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 9.1).

Quantité de produit a
pulvériser insuffisante
dans le godet gravité.

Refaire le plein du
godet gravité (voir cha-
pitre 8.2).

Joint d'aiguille de
peinture défectueux.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 9.3).

Profil d'injection trop
petit, incliné, unilatéral
ou divisé.

Vides de forure de la
buse d'air colmaté de
peinture.

Nettoyer la buse d'air.
Observer les instruc-
tions de nettoyage (voir
chapitre 10).

Pointe de la buse de
peinture (tourillon de
buse de peinture)
endommagée.

Vérifier 'absence d’en-
dommagements de la
pointe de buse de pein-
ture et remplacer le jeu
de buses si nécessaire
(voir chapitre 9.1).
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Défaut

Cause

Remeéde

Pas de fonction de la
régularisation de jet
rond/jet plat — régula-
tion tourne.

L’'anneau de distri-
bution d'air n’est pas
correctement position-
né (le tourillon n’est
pas logé dans le trou
de forure) ou endom-
mage.

Remplacer 'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 9.2).

La régulation jet
rond/jet plat ne tourne
pas.

La régulation jet
rond/jet plat a été
tournée excessive-
ment contre le sens
des aiguilles d'une
montre dans la délimi-
tation ; la broche dans
le filet du pistolet est
lache.

Dévisser la régulation
jet rond/jet plat avec

la clé universelle et la
dégripper ou la rempla-
cer complétement (voir
chapitre 9.6).

Le pistolet de peinture
ne coupe pas l'air.

Siege du piston d'air
encrasse.

Nettoyer le siege du
piston d'air. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Piston d'air détérioré
par l'usure.

Remplacer le piston
d'air et la garniture du
piston d'air (voir cha-
pitre 9.4).

Matériau bouillonne
dans le godet gravité.

L’air de pulvérisation
pénetre dans le godet
gravité via le canal

de peinture. Buse de
peinture n’est pas
assez serrée. Buse
d'air n’est pas comple-
tement vissée, circuit
d’air colmaté, siege
défectueux ou jeu de
buses endommagé.

Serrer les piéces a
bloc, les nettoyer ou les
remplacer.
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Défaut

Cause

Remeéde

Corrosion sur le filet
des buses d’air, le
canal de produit (rac-
cord du godet) ou le
corps du pistolet de
peinture.

Le liquide de net-
toyage (aqueux) de-
meure trop longtemps
dans le pistolet.

Utilisation d’un liquide
de nettoyage inadé-
quat.

Faire remplacer le
corps du pistolet. Ob-
server les instructions
de nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Du produit a pulvériser
s'échappe derriere

le joint d'aiguille de
peinture.

Joint d'aiguille de
peinture défectueux
ou non monté.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 9.3).

Aiguille de peinture
endommagée.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 9.1).

Aiguille de peinture
encrassée.

Nettoyer I'aiguille de
peinture. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Des gouttes
s’échappe de la pointe
de buse de peinture
du pistolet de peinture
(« tourillon de buse de
peinture »).

Corps étranger entre

la pointe d'aiguille de

peinture et la buse de
peinture.

Nettoyer la buse de
peinture et l'aiguille
de peinture. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Jeu de buses endom-
mage.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 9.1).

12. Elimination

Eliminer le pistolet de peinture complétement vidé comme produit valo-
risable ou recyclable. Pour ne pas nuire a I'environnement, éliminer les

restes de produit a pulvériser et les anti-agglomérants séparément du pis-
tolet de peinture. Observer les prescriptions applicables sur le plan local !

13. Service aprés-vente
Vous trouverez des accessoires, des piéces de rechange et du soutien
technique auprés de votre distributeur SATA.

FR
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14. Accessoires

Réf. Dénomination Quan-
tité
6981 Raccord fileté express G1/4 1G 5pc
27771 Micrometre d'air 0—845 avec manometre 1 pc
64030 Kit de nettoyage SATA 1jeu
53090 Tuyau d’air 1 pc
48173 Graisse a haute performance 1 pc
15. Piéces de rechange
Réf. Dénomination Quan-
tité
1826 Systéme antigoutte pour godet en plastique de 4 pcs
0,61
3988 Tamis de peinture 10 pcs.
6395 Clip CCS (vert, bleu, rouge, noir) 4 pcs
9050 Kit d'outils 1jeu
15438 Joint de l'aiguille de peinture 1 pc
25874* Joint torique 9 x 1,5 1 pc
27243 Godet gravité QCC de 0,6 | réutilisable a change- |1 pc
ment rapide (plastique)
49395 Couvercle fileté pour godet en plastique de 0,6 | 1 pc
76018 Tamis de peinture 100 pcs
76026 Tamis de peinture 500 pcs
78154* Chapeau de fermeture 1pc
89771 Broche pour la régulation jet rond/jet plat 1 pc
91959 Tige de piston d'air 1pc
130492 Kit de gachette SATAjet 100 1 pc
133926 Kit d'entretoise 1jeu
133934 Joint pour la broche de la régulation jet rond/jet 3 pcs
plat
133942 Support de joint (coté air) 1 pc
133959 Aiguille de peinture et ressort de piston d'air 3 pcs
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Réf. Dénomination Quan-
tité
133967 Vis de blocage pour micrométre d'air SATA 3 pcs
133983 Raccord d'air 1 pc
133991 Téte du piston d'air 3 pcs
139188 Réglage du flux de produit avec contre-écrou 1 pc
139964 Micrométre d'air 1 pc
140574 Vis moletée et vis 1 pc
140582 Elément d'étanchéité avec buse de peinture 5 pc
143230 Anneau de distribution d'air 3 pcs
* uniquement si SATAjet 100 B P
(| Compris dans le jeu de réparation (# 130542)
[ ) Compris dans I'unité de service du piston d'air (# 92759)
O Compris dans le jeu de joints (# 183780)

16. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

.n.gm

=
12
=

www.sata.com/downloads
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AlaBdore mpwra!
ik DANGER |

Mpiv atmé Tn 6€éan o€ Aeitoupyia kai TN AsiToupyia dIaBACTE TTPWTA TTPO-
OEKTIKA TIG TTAPOUOCEG 0dNYieG AeIToupyiag oTo GUVOAS Toug. TnpEiTe TIg
uTrodEitelg aopaAeiag kal TTPOANWNG Kivouvou!

duldooeTe TIG TTapoUuoeg 0dnyieg AsItoupyiag, KaBwg kail TIg 0dnyieg Ael-
Toupyiag Tou TTIOTOAIOU WeKATHOU, TTAvVTa SIiTTAQ OTO TTPOIOV 1) O€ éva on-
Jeio TTou gival avd TTaca oTiyur TTPOCRACIKO yia 6Aoug!

1. l'evikég TAnpo@opieg

1.1. Eicaywyn

O1 TTapouaeg 0dnyieg AEITOUPYiag TTEPIEXOUV GNUAVTIKEG TTANPOPOPIES YIa
N Aeimoupyia Tou SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet
100 B P, kahoupevo e@egng moToM Bagng. Etiong, Tepiypageral n B€on
ae AsiItoupyia, n ouvTApnaon, n EMOKEUR, N @POVTIdA Kal n atTodrikeuon,
KOBwWG Kal N avTIgeTWTTION BAABWV.

1.2. Z¢ TroI0UG aTreVBUVETAI

O1 TTapouaeg 0dnyieg XpAong TrpoopidovTail yia

m Eidikeupévo epyatikd SuVApIKO TTOU ATTACXOAEITAI € XEIPWVAKTIKEG
epyaoieg Ba@ng Kal BEPVIKWUATOG

m KatapTiIopEVO TTPOCWTTIKO YIa £PYACIEG BEPVIKWUATOG O€ BIOUNXAVIKEG
Kal BIOTEXVIKEG BPACTNPIOTNTES

)]
X

[GR] Odnyieg Aeimroupyiag | EAANVIKA
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1.3. MpOAnYn atuxnUAaTwyv

Katd kavova TrpéTrel va TnpoUvTal Ol YEVIKEG KaBWG Kal ol EI0IKEG YIa KABE
Xwpa TpodlaypaPEég TTEPi TTPOANWNG ATUXNUATWY KAl Ol avTioTOIXEG 0dnyi-
€G ylO TNV TTPOCTOGCIA TOU £PYOCTNPIOU KaI TNG ETTIXEIPNONG.

1.4. MNapeAkOpevog e§oTAIOUNOG, AVTAAAAKTIKA Kal e§apTAHA-
Ta @Bopdg

Katd kavova TTpETTEl va XpNnoIPoTTolouvTal HOVO YVACIOG TTOPEAKOUEVOG
€EOTTAIOPOG, avTaAAakTIKG Kal €apTrpaTta eBopdag Tng SATA. Ta afeoou-
dp, Ta otroia dev TTapéxovTal atrd Tn SATA, dev gival EAeyuéva KAl EYKE-
Kpipéva. MNa ¢nui€Eg TTou o@eilovTal 0TnN XPAON PN EYKEKPIPMEVOU TTOPEAKO-
pevou €E0TTAICOU, avTaAAGKTIKWYV Kal eEapTnudatwy @Bopdg, n SATA dev
avaAapBaver kapia eudavn.

1.5. EyyUnon ka1 €u8oivn
loxuouv ol evikoi Opol ZuvaAAaywv TG SATA Kail evOEXOUEVES TTEPQITE-
pw cuuBdaceig Kabwg Kai n IoxUouca vouobeaia.

H SATA 3ev @épel euBUvn oTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

= Mn Tpnon Twv 0dnyiwv Asimroupyiag

m Mn TTpoBAETTOPEVN XPON TOU TTPOIOVTOG

m ExTéAeon Twv epyaaiwv atrd Pn eKTTAIOEUNEVO TTPOCWTTIKO

m [MapdAeiyn xpriong atouikou eEOTTAICUOU TTPOCTAGIAG

m Mn xprion yvAoiou TTapeAkOuEVOU £EOTTAICHOU, avTaAAGKTIKWY Kal €ap-
TNUATWY POOPAg

m AuBaipeTWV PETATPOTTWV KAl TEXVIKWY TPOTTOTIOINTEWV

m Quoikr) eOopd/Talaiwon

m XTUTTAPOTA TTOU UTTEPRaiVOUV TOV GKOTTO TNG XPHOoNG

m Epyacieg ouvapuoAdynong kai atroouvapuoAdynong

m KaBapiopdg Tou KpuoTaAAou TNG 006vNng Je aixunped, HuTtepd f OKANpa
QVTIKEIPEVA

2. Odnyieg aopaAeiag

Oa TpéTTel va SIOBACETE Kal VO KATAVONOETE OAEG TIG UTTOBEIEEIG TTOU TTE-
plypd@ovTal TTapakatw. H pun TApnon r n €0@aipévn TAPNON evoéxeTal va
odnynoel o€ duoAsitoupyia A o€ goBapd TpauuaTiIouo r kai BavarTo.

2.1. ATTaITAOEIG YIA TO TTPOCWTTIKO

To moTON Ba@AG ETTITPETTETAI VA XPNOIMOTTOIEITAI JOVO ATTO EUTTEIPOUG
TEXVIKOUG KOl EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO TToU €X0uV SlafBACEl Kal KAaTavor|-
o€l TTANPWG TIG TTapouceg 0dnyieg Asitoupyiag. ATrayopeUeTal n Xprion Tou
TTIoToAIoU Ba®rg atmd AToa, TWV OTToIWV N IKAVATNTA avTidpaAoNnG EXEl UEI-
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wBei Adyw AWNG VapKWTIKWY, AAKOOA, apudkwy A Adyw GAANG aitiag.

2.2. MpoowTiKOGg €€OTTAICHOG TTPOOTACIAG

Katd tnv xprion tou maoToAioU Bagpng, KaBwg kal KaTé Tov KaBapIiouo Kal
TN oUVTAPNON, TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI TTAVTA EYKEKPIPEVN TTPOOTACIA
TNG QVOTIVONG KAl TWV JOTIWV, KOBWG Kal TNG aKORg, KatdAAnAa yavTia
TTpooTaciag, evdupacoia epyaciag Kal UTTOSANATA AOPAAEIOG.

2.3. Xpnon o€ meploxég Pe Kivduvo ekpAEwv

s oancer BENCY
Oavaoipog Kivduvog amod mIoTOAlI Ba@ng TToOU PTTOpPEi va ekpa-
241

Katd 1n xprion Tou moToAiod Ba®rig o€ TTEPIOXEG PE KivOUVO €KPNENgG TNG
Cwvng Ex 0 ptropei va utrapéel Ekpnén.

— Mnv @épveTe TO OTON BaQriG O€ TTEPIOKEG ME KiVOUVO £KPNENG TNG
{wvng Ex 0.

Mpos&idomoinon! Kivduvog ékpnéng!

H xprion/atoBrikeuon Tou MOTOAMOU BaPrG ETITPETTETAI O€ EKPAGIMES
TTEPIOXEG TNG EKPNKTIKAG dwvng 1 Kai 2. Npoo€gTe TNV avayvwplion TTpoid-
VTOG.

2.4, Odnyieg aoc@aleiag

TeXVIKN KATACTACT

m Mnv 6£€1eTe TO TMOTOM Ba®RG TTOTE O€ AciTOoUpyia £Gv TTapouaialel BAGRN
n AgitTrouv €€apTrpaTa.

m Edv 10 MIoTON Bagng Tapouaidaoel {nuid BE0TE TO APECWG EKTOG AEI-
Toupyiag, arroouvdEaTE TO ATTO TNV TPOYODdOCIa TTETTIECHEVOU aépa Kal
€€0EPWOTE TO TTARPWG.

m Mnv TTpoBaiveTe o€ kKayia TTEPITITWON O AUBAIPETEG PETATPOTTEG 1 TEXVI-
KEG eTTEPRATEIG aTo TOTOMN BaQnG.

m EAéyxeTe To MOTOM Bagng pe OAa Ta ouvdedepéva eEapTripaTa yia
{nuIEg Kal yia owaTh £dpaan TTpIv aTTo KABE Xprion kal, eAv aTraTeital,
emoIopBwWaTE.

YAIKd epyaciag

m H eme€epyaania 6&Ivwv Kal aAKAAIKWY HECWV WYEKOTHOU aTTayopeUETal.

m H emme€epyacia SIGAUTIKWY PECWV PE aAoyovwHEVOUG udpoyovavbpa-
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KeG, Bevdivn, knpodivn, QI{avIoKTOVA, QUTOPAPHAKA Kal PAdIEVEPYEG
ouacieg atrayopeletal. Ta adoyovwpéva dIOAUTIKE péoa putropouv va
TIPOKOAECOUV EKPNKTIKEG 1 OIABPWTIKEG XNMIKEG EVWOEIG.

m H eme€epyaaia dIaBpwTIKWY UNIKWYV, TTOU TTEPIEXOUV XPWOTIKEG UAEG pE-
YAAEG o€ pEyeBOG, PE aIXUNPEG OKUEG Kal Eival ATTOEETTIKEG, aTTOYOPEU-
€TAI. € QUTEG AVIKOUV YIa TTOPAdelyua didgopa €idn KOAAAG, N KOAAQ
ETTAPNG Kal SI0CTTOPAG, TO XAWPIWHEVO KOOUTOOUK, TTapduola UNIKA
KaBapIoHOU Kal XpWHATA PE XOVOPOEIDH IVWBN UAIKA.

m MeTa@EPETE OTOV XWPO EPYATIAG HOVO TIG ATTAITOUMEVEG VIO TO TTPOKEI-
pevo Brpa epyaciag ToadTnTeg SIAAUTN, XPWHATOG i BEPVIKIOU 1 GAAWV
EMKIVOUVWY PéowV ekaopoU. EmaoTpépete Ta UAIKG autd oTa TTpofAe-
TTOPEVA ONpEia aTToBKEUONG JETA TNV OAOKANPWON ThG EPYaaiag.

MapdapeTpog Aeitoupyiag

m MNpétrel va XeIpifeaTe 10 TOTOM BA®RG EVTOG TWV TTAPAPETPWY TTOU
avaypd@ovTal oThV TTIVaKida TUTTOU.

Tuvdedepéva e€apTRpaTa

m XPNOIYOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA YVNOIa TTOPEAKOUEVA KAl AVTAAAGKTIKG
SATA.

m O1 guvOEDEPEVOI EUKAUTITOI CWARVEG KOl AYWYOi TTPETTEI VO AVTEXOUV HE
ACQAAEIN TIG AVANEVOUEVEG BEPUIKEG, XNMIKEG KAl UNXAVIKEG KATATTOVI-
O€IG KATA TN AgImoupyia.

m O1 eUKaPTITOI CWARVEG TTOU €ival UTTO TTiEGN PITTOPOUV VA TTPOKAAETOUV
TPAUUATIOPOUG aTTod TIG ATTOTONES KIVATEIG KATd TO AUGING Toug. Mpiv
atrd 10 AUCIPO va £EAEPWIVETE TTAVTA TEAEIWG TOUG EUKANTITOUG CWANVEG.

KaBapiopoég

m Mnv xpnoiyoTroleite TToTE O&Iva Kal aAKOAIKA KaBapIoTIKA péoa yia ToV
KaBapiopo Tou ToTOAIOU BAPAG.

m Mnv xpnoipyoTrolgite TToTE KABaPIOTIKG péoa TTou BacifovTal o€ aAoyo-
VWHEVOUG UdPOYOVAVOPOKEG.

Xwpog Asitoupyiag

m Mnv xpnoigotrolgite T0 TOTOM BaQrG TTOTE O€ TTEPIOXEG KOVTA O€ TTNYEG
AVAPAEENG, OTTWG AVOIXTH PWTIA, TOIYAPA ] NAEKTPIKEG EYKATAOTACEIG
XWPIg TTpooTacia aTTd EKPAEEIS.

m XPNOIYOTIOIEITE TO TMOTOM Ba@rig HOVO O€ KAAd agpPIfOPEVOUG XWPOUG.

levika

m Mnv oTpépeTe TTOTE TO TTIOTONI BAPRG O€ {Wa ] avBpwITOUG.

m TnpeiTe TOUG TOTTIKOUG KAVOVICHOUG ao®aAgiag, TTpdAnWng atuxnuAaTwy,
TTPOCTACIAG TNG EPYACiag Kal TTpooTaoiag Tou TrePIBEAAOVTOG.
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m Tnpeite TOug Kavoviououg TTPOANWNG ATUXNHATWV.

3. MpofAemopevn XxpRon
To mOTOA Barg XpNOIYEUEl OTNV ETTIOTPWON XPWHATWY KAl BEPVIKIWY,
KaBwg ka1 GAAWY KATAAANAWYV, PEUCTWYV UANIKWYV O& KOTAAANAEG ETTIQAVEIEG.

4. Neprypaen

O TremeoPévVog aépag TTOU aTTaITEITAl yIa TN Bagr] Tpo@odoTeital aTn oUv-

deon meapévou aépa. Me 1o TTATNUA TNG OKAVOAANG £WG TO TTPWTO ONEIo

TTieong evepyoTrolgiTal TO cUOTNUA EAEYXOU TOu apxIkoU agpa. TpafwvTtag

KI GAAO TNV okavOAAn n BeAdva XpwHaTog EAKETAI ATTd TO AKPOPUTIO XPW-

MOTOG, TO HEGO WEKAOHOU PEEl XWPIG TTiEaN aTTd TO AKPOPUCIO XPWHATOG

KOl WEKACETAI HETW TOU TTETTIECPEVOU QEPA TTOU PEEl aTTO TO AKPOPUTIo

aépa.

5. Nepiexdépuevo cuokevaoiag

m MioToA Baeng pe oeT akpoguaiwv B F RP/B F HVLP/B P ka1 doxeio
pong

m ZET epyaAciwv

m KNir CCS

m Odnyieg Aeitoupyiag

EvaAAakTIK ékSoon

m Aoxeio porg atd aAoupivio i} TTAAOTIKG PE DIGPOPETIKEG XWPNTIKOTNTEG

Metd Tnv agaipeon Tng cuokeuaaoiag, eEAEyETE Ta €ENG:

m [MoTéA Ba®nig e Cnuid
m MNARpng TTapadoTtéog eCOTTAIOUOG

6. Karaokeun

[1-1]1 Aoc@dAcia uttepyeiliong [1-8] ZUvdeon Tremeouévou aépa
[1-2] PUBuion GYa" (e§wTepIKO aTTEIpLUA)
OTPOYYUANG/TTAQTIGG [1-9] ZUoTtnua ColorCode-

déopungyekaouol System (CCS)
[1-3] PuUBuion moodtnTag UAIkou  [1-10] Aafn mioToAlol Aakapi-
[1-4] Kovtpa magiudad pubuion opaTog
TTOoo6TNTAG UAIKOU [1-11] Zkavdd&An triaToAIoU
[1-5] MikpoueTpo aépa [1-12] ZuykpdTnua akpoPuaiwv
[1-6] Bida ac@dahiong pikpo- ME aKPOPUOIO aépa,
METPOU 0KPO®UOIO XpWUATOG (deV
[1-7]1 ‘'EpBoho aépa (dev arreiko- atreikoviCeTal), BeAdva (dev

vieTai) aTTEIKovieTal)

GR
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[1-13] Zuvdeon moTohiwyv Aakapi-  [1-15] PiAtpo Adkag (dev aTreiko-

opaTog pe QCC vigeTal)
[1-14] Zuvdeon doxeiou pong pe [1-16] Aoxeio pong
QcCcC [1-17] Kamdki doxeiou porg

6.1. MikpopeTpO aépa

[3-41] SATA adam 2 (BAémre
KE@aAaio 14)

[3-42] =exwpioTd HavOUETPO ME
pubuioTIKr d1dTagn (BAETTE
KE@aAaio 14)

[3-43] =ZexwpioTd pavoéueTpo
Xwpig pubuIoTIKA diGTagn
(BAETTE KEQAAQIO 14)

[3-44] Métpnon mieong aTo dikTuO
TIETTIECUEVOU Qépa
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Micon €10660uU TICTOAIOU

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Medio xpriong)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Medio xpriong)
"Compliant" > 2,0 bar (Eow- > 29 psi (Eow-
TEPIKA TTiEON- TEPIKA TTiEON-
akpoguaiou > 0,7 |akpoguaiou > 10
bar) psi)
OUNNSPPWON HE < 2,5 bar (Eowte- |< 35 psi (Eow-
vouoBeaia AopBap- | pIKA TTiEaN akpo- | TEPIKA TTiEaN-
Oiag / Itahiag @uaiou < 1,0 bar) |akpoguaiou < 15
psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Medio xprong)
AméoTaon yekaouou
RP | ZuvigTéTa [177cm-21cm  [6.77-8.3"
HVLP >uvigTaTal 10 cm - 15cm 3.9"-5.9"
>uvioTaTai 13cm-21cm 5.17-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester| ZuvioTaral | 17 cm-21cm |6.7" -8.3”
Méy. wicon €10680u TICTOAIOU
[10,0 bar [145 psi
KatavaAwon aépa ota 2,0 bar iean ei0060u mMGTOAIOU
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 350 NI/min 12.4 c¢fm
TTOAUECTEPOG 245 NI/min 8.7 cfm
Méy. Oeppokpacio HECOU YEKATHOU
|50 °C [122 °F
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Bdpog / povtédo RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Bapog (xwpig UAIKG) TTAaoTIkoU |601 g |612 g 21.2 |21.6 oz
doxeiou porig 600 ml 0z.
Bapog (xwpig UAIKG) doxei- 4789 |489 g 16.9 |17.2 oz.
ou RPS 600 ml oz.
Bapog (xwpig UAIkG) doxeiou 610g (6219 21.5 |21.9o0z.
pong aloupiviou 1000 ml oz.
8. Acitoupyia

A

Mpos&idotroinon!
ik DANGER |

Kiviuvog Tpaupatiopol atmd EAAOTIKO CWARVA TTETIECHEVOU
aépa TTOU OTTAEl

Ortav dev xpnoiyoTroleiTe KATAAANAOUG EAAOTIKOUG OWANVEG TTETTIEGUEVOU
aépa, TOTE UTTOPEl va TTPoKANBoUV ¢nuiEg o€ auToUg atd TTOAU UWnAn
TTiEDN YE ATTOTEAECHA VA EKPAYOUV.

— XPNOIYOTIOIEITE HOVO EAAOTIKOUG CWARVEG avOEKTIKOUG O€ BIOAUTIKA,
QVTIOTATIKOUG KOI XWPIG TEXVIKA EAATTWHATA, VIO TIETTIECPEVO AEPA PE
avToxr o€ ouvexn mieon TouhdyioTov 10 bar, pe avopBwTIKr avTioTaon
< 1 MOhm ka1 eowTepIKR dIAUETPO TOUA. 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Mpoooxn!

Znuiég AOyw BpOUIKOU TTETTIECHEVOU aépa

H xprion ox1 kaBapou TTETTIECUEVOU AEPA UTTOPET VO TTPOEEVOEI
OuaA&IToUpYiES.

— XpnoIyoTroifoTe KaBapod TemmeTUEVO agpa. MNa TTapadelyua Pe QiATpo
SATA 100 (# 148247) ek16g TnG KauTrivag Baeng f pe @iATpo SATA 484

(# 92320) ev10g TnG KauTTivag Bagpng.

Mpiv atmd kdBe xprion TTpooélTe/ eAEyETE Ta €EAG oNUEia, yia va dIao@aAi-

CeTal pia a0QAAnG epyacia Ye 1o TOTOM Bagng:

m EAEyETe TN owaoThA £€6paon 6Awv Twv Bidwy [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] kai
TwV BIdwv [2-5]. Z@ifTe €vd. TIG BidEC.

m AKpPoQUGIO XpwuaTog [2-2] pe potrr) oclo@igng 14 Nm [7-5] o@iyuévo.
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m Bida aoc@dhiong [10-1] opiyuévn.
m XPnOIPOTTOIEITAl TEXVIKA KABapOG TTETMETUEVOG AEPAG.

8.1. Mpwtn évapén Asitoupyiag
m EKKeVWOTE PE TTiEON OXOAAOTIKA TOV aywyo TTETTIECUEVOU aépa TTPIV
aTtro TN ouvapuoAdynon.
m =€TTAUVETE TO KAVAAI XpWUOTOG PE KAaTt@AANAo kaBapiaTikd uypod [2-6].
m BidwoTe Tov ouvdeTIKO paoTéd [2-10] otn ouvdeon aépa [1-8].
m EuBuypapupuioTe To akpo@uaio agpa.
OpigovTia déoun wekaouou [2-8]
Kd&BeTtn déoun wekaouou [2-7]
m >uvappoloynoTe To QiATpo Adkag [2-12] kal To doxeio porg [2-13].

8.2. Acitoupyia puBuiong

20vdeon mioToAIoU Ba@ng
m Zuvd£oTe TOV EAAOTIKO CwArva TTETTIETPEVOU aépa [2-11].

MARpwon uAikoU

[:E Ymodeign!

Katd tn Bagn xpnoIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA TNV TTOGOTNTA UAIKOU TTOU
gival avaykaia yia 1o Brjpa epyaaciag.

Kartd tn Bagn, Tpoc€ETe TNV amaitoUuevn amdéoTach Wekaouou. Metd n
Baen amobnkeloTe CWOTA TO UAIKO I ATTOPPIYTE TO.

m =£R1dwoTe 10 BIdwWTS KOTTAKI [2-14] 016 TO doXeio pong [2-13].

m [MéoTe TTPOG Ta péaa TNV acPaAeia utrepxeiliong [2-9] oTo BIdWTO
KOTTAKI.

m [MAnpwoTe 10 doxeio pong (Ewg 20 mm KATW aTTd TNV Avw aKun).

m BidwaTe 10 BId0WTS KATIAKI 0TO dOXEIO PONG.

Mpocappoyn ECWTEPIKAG TTiEONS TIGTOAIOU

[:E] Ymodei§n!

>T1iG duvaToTNTEG PUBUIoNG [3-2], [3-3] Kkai [3-4] TTpETTel TO HIKPOPETPO
aépa [1-5] va eival TAfpwg avoixTo (o€ KABeTn BEaN).

[:E] Ymwodeign!

Mo cuyKeKpPIPEVA N ECWTEPIKH TTiIEGN TTIOTOAIOU UTTOPEI VO PUBUICTEI e
10 SATA adam 2 [3-1].
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[Ti] | YmeBeign!

Av dgv TITUYXAVETAI N ATTAITOUPEVN TTIECT €1I00D0U TTIGTOAIOU, TTPETTEI VA
auénBei n TTiean oTo SiKTUO TTETTIECUEVOU AEPA.

H 1moAU uwnAn Tieon aépa el00d0u 0dnyei o€ PeydAn amaitoupevn duva-
Un yia Tov XEIPIoPO TNG OKavodAng.

m Tpafrgte mANpwg TN okavodAn [1-11].

m PuBpioTe TV 11igan €10660u TTIOTOAIOU CUPPWVA HE TIG TTAPAKATW
duvardTnTeg pubuiong [3-1], [3-2], [3-3] £wg [3-4]. Tnpeite TN péyioTn
Tieon €10000u TIOTOAIOU (BAETTE KEQAAQIO 7).

m OépTe TN okavOAAn otn Béon £€6d0ou.

PUOpion moo6TnTag UAIKOU

[Ti] | Ymoseign!

Otav gival evieAwg avoixTr) N pUBKIGN TTOaATNTAG UAIKOU UTTAPXE! EAG-
X10TN @B0pd& GTO AKPOPUOIO XPWHATOG Kal aTn BEAOva. ETTIAEETE TO E-
yeBOG Tou akpo@uaiou avaAoya Pe TO YECO WEKAGHOU Kal TNV TaxUTnTa
£pyaaciag.

H mmoodétnTa UAIKoU kai yadi n aviywaon mng BeAdvag ptropei va pubuioTei
adiafddunTa péow TNG PUBNICTIKAG Bidag aupPwva e TIG €IKOVEG [4-1],
[4-2], [4-3] kai [4-4].

m A\UOTE TO KOVTPa TTagiuadi [1-4].

m Tpafnrgre mANpwg TN okavodAn [1-11].

m PuBuioTe TNV ToodtnTa UAIKOU 0Tn puBuIoTIKA Bida [1-3].

m ZQigTe TO KOVTPA TTAgINADI LE TO XEPI.

PUOpion déopung yekaouou
H &éoun wekaopou ptropei va pubuiaTei adiaBadunta pe Tn BorBeia Tng
pUBUIONG OTPOYYUANG/ TTAATIAG BEOUNG WEKATHOU [1-2] YéXp! va ETTITEU-
XB¢i yia oTpoyyuAr) S€oun wekaouou.
m PuBpioTe Tn déopun wekaopou pe TTEPIOTPOPH TNG PUBUIONG OTPOYYUARG
Kal TTAaTIdg déoung wekaopou [1-2].
m [epiaTpo@n Tpog Ta degId [5-2] — ZTpoyyuAr d€oun wekaouou
m [epioTpoer| TTpog Ta apioTepd [5-1] — MAaTd déopn wekaopou
‘Evapén di1adikaociag Bagpng
m >100¢iTe o€ amdéoTaon YekaouoU (BAETTE ke@AAalo 7).
m TpaBiére TANpw TN okavddAn [6-2] kal odnyAaTe TO TTIOTOAI Ba®ng
90° 1Tpog TNV em@aveia Baeng [6-1].
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m AIac@aAioTe TNV TPoPodoaia aépa WEKATHOU Kal TV TPOYodoaia
UANIkOU.

m Tpaprgte TN okavddaAn [1-11] TTpog Ta Tiow kal EekivioTe Tn dladika-
gia Bagng. PubuioTte Tnv TT006TNTA UAIKOU KOl TN 90N WeKaouou, av
aTTaITeiTal.

TeppaTiopog diadikaoioag Bapng

m Oépte TN okavoaAn [1-11] otn B€on e€6dou.

m MOAIG ohokAnpwBei n diadikaaia Bagrg, dIAKOWTE TOV 0éPa WeKATUOU
Kal adeidaTe 1o doxeio pong [1-16]. TnpeiTe TIG UTTOBEIEEIS yIa TN GPOVTI-
da kai Tn @UAagn (BAétre ke@aAaio 10).

9. ZuvtApnon kai diatpnon o€ KaAR KatdoTaon

A

Mpoegidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU ATTOoUVSéovTal
N Siappon UAIKOU.

>€ EPYOOieg auVTAPNONG, VW dlaTnpeital N oUvoeon O0To SIKTUO TTETTIE-
Ouévou aépa, EVOEXETAI VA ATTOOUVOEBOUV EEOPTINATA N AVAUEVOUEVA
Kal va uttdp&er diappor) UAIKOU.

— ATToouVOEETE TO TNIGTOAI Ba@AG atrd TO JIKTUO TTETTIEGUEVOU QéPa TTPIV
até KaBe epyaaia ouvTnPNong.

A

Mpogidomoinon!

Kivouvog TpaupaTiopoU amo aiXpunpEég aKpEG

2 € EPYOOieg ouUVapPPOAOYNONG OTO CUYKPOTNUO OKPOPUTiWY UTTAPXEI
KivOuvog TpauuaTIopoU atrd aiXpNPEG OKUEG.

— QopdTe yavTia Epyaciag.

— XpNOIUOTIOIEITE TO £pyaAEio e€aywyng SATA TTavTa OTPAUUEVO ava-
000 aT1Td TO GWHA.

To eréuevo KEQAAQIO TTEPIYPAYPEI TN TUVTAPNON KAl TIG EPYATIES YIa TN
diatApnon Tou

moToAioU Bagnig. O1 epyaadieg ouvTPNONG KAl ETTICKEUNG ETTITPETTETAI VO
ekTeAoUVTAI

MOVO aTrd eKTTAIBEUMEVO £EOUCIODOTNEVO EIOIKO.
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m MNpiv a6 KABE epyaaia ouVTAPNONG KAl ETTICKEUNG JIOKOTITETE TNV TPO-
@odoacia TTeTmeTPEVOU aépa oTn oUvdeon TTETTIECUEVOU agpa [1-8].
MNa v emmiokeun diatiBevtal avTiaAAakTIKG (OgiTe kKe@AAaio 15).

9.1. AVTIKOTAOGTAON CUYKPOTAHATOG AKPOPUTIiWV

A

HOTICE

Mpoooxn!

Znuiég amo AdBog cuvappoAoynon

E¢aitiag Tng AdBog oeipdg ouvapuoAdynang pUTropei va TpokAnBouv
{NUIEG OTO AKPOPUGIO XPWHATOG Kal TN BeAdva XpWUOTOG.

— TnpeiTe OTTWOONTIOTE TN O€IPAG auvappoAdynong. Mn BIdwveTe TTOTE
TO OKPOPUOIO XPWHUATOG VW N BEAdVa XpwUaTog BPioKeTal UTTO TAGN.

To cuyKpPOTNUA AKPOYUTiwWV atroTeAEiTal aTTO £vav EAEYHEVO ouvOUAOUO

akpoguaiou aépa [7-1], akpoguaiou xpwpuarog [7-2] kal BeAdvag xpwua-

T0G [7-3]. AvTIKaTaOoTAOTE TTAAPWG TO CUYKPATAUA AKPOPUTTWV.

ATTOOUVAPHOAOYNON CUYKPOTHHMATOG OKPOPUTiWwV

m A\UOTE TO KOVTPa TTagiuadi [1-4].

m =ef1dwoTe TN pubuioTIkn Bida [1-3] pe kOvTpa TTAgIUAdI aTrd TO CWHA
TMOTOAIOU.

m A@aipéoTe TO EAATAPIO Kal TN BeAdva xpwpuatog [7-3].

m =£B1dwaoTe TO akpouaoio agpa [7-1].

m =eLI0WOTE TN AKPOPUACIO XPWHATOG [7-2] pe KAEIDi TTOAATTAWY Xprioe-
WV atré TO WA TTICTOAIOU.

ZuvapHOAGYNON CUYKPOTAHOTOG OKPOPUOiWV

m BidwaTe 10 akpo@Uoio xpwpaTtog [7-5] e KA&IDi TTOAMATTAWY XprRoEwv
O0TO OWPA TOTOAIOU Kal oQiETe ue potr cuoPigng 14 Nm.

m BidwaTte 10 akpouoio aépa [7-4] aTo cwpa TTIOTOAIOU.

m TommoBeTAaTE TN BEAGVA XpWHATOG Kal To eAatApio [7-6].

m Bidware Tn pubpioTikA Bida [1-3] pe kOvTpa Tragiudd [1-4] oto cwpua
TMOTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT00€TNON PUBUIOTE TNV TTOCGTNTA UAIKOU, CUP@WVA PE TO

KePAaAaio 8.2.
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9.2. AvTikardoTaon dakTuAiou Siavopng aépa

[Ti] | Ymeseign!

MeTd Tnv amoouvappoAdynan Tou dakTuAiou diavouéa agpa eAEYETE TNV
EM@AVEIQ OTEYAVOTTOINONG GTO TOTOAI Ba®nis. Eav utdpxouv BAGREG,
amreuBuvBeite ato Tunua E§umnpétnong MeAatwyv Tng SATA (yia Tn OI1€U-
Buvon, BA. ke@aAaio 16).

AtroouvappoAéynon dakTuAiou diavoung aépa

m ATTOOUVOPUOAOYHOTE TO CUYKPOTNHA OKPOPUCiwV (deiTe Ke@AAaio 9.1).

m Ag@aipéoTe Tov SAKTUNIO Blavounig aépa pe To epyaAeio e§aywyrg SATA
[8-1].

m EA&yETe TNV em@dvela oTeyavotroinong [8-2] yia akaBapaoieg, av atrai-
TeiTal KOBapPIoTE.

TuvappoAoynon SakTuliou Siavopng aépa

m TomroBeTrioTE TOV SAKTUAIO daKTUAIou diavoung aépa. O Treipog [8-3]
TOU OOKTUAIOU Biavoung aépa TTPETTEl va EUBUYPANMIOTE! avTioToIXa.

m [MpecdpeTe opoidpopPa Tov SOKTUAIO BIAVOUAG agpa.

m ZUVAPUOAOYAOTE TO CUYKPOTNHA aKPOQUGiwV (JeiTe Ke@aAaio 9.1).

MeTd TNV TOTT0BETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUHQWVA HE TO

KEQAAaio 8.2.

9.3. AVTIKATAOGTAON CTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEUPBUCHATOG BEAD-

VaG XPWHATOG

H avTtikatdoTtaon gival amrapaitnTn, €dv 010 AUTOPUBUIJOEVO CUYKPOTNHO

BeAovwv xpwuaTtog eE€pxeTal UAIKO.

ATtroouvapuoAdGynon oTeyavotroinTikoU TrapeBUoHaTOS BEAOVag

XpwpaTog

m A\UOTE TO KOVTPa TTagiuadi [1-4].

m =ef1dwoTe TN pubuioTIkn Bida [1-3] pe kOvTpa TTAgIUAdI aTrd TO0 CWHA
TMOTOAIOU.

m AQaipéoTe To eAaTApIo Kal TN BeAdva xpwpaTtog [9-1].

m ATToouvapuoAoynoTe Tn okavddAn [9-2].

m =ef10WaTE TO OTEYAVOTTOINTIKG TTapEUBUTUa BEAOvag xpwaTtog [9-3]
atrd TO GWHA ToU TTIOTOAIOU.

ZuvapuOoAGYNON OTEYAVOTTOINTIKOU TTapePBUOHATOS BEAOVAG XpW-

HaTog

m BidwaoTe 10 oTeyavotroinTiké mapéupuapa BeAdvag xpwuatog [9-3] oTo
Owua ToToAIoU.
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m 2uvapuoAoynoTe Tn okavdaAn [9-2].

m TomroBeTr0TE TO €AaTApPIO Kal TN BeAdva xpwpatog [9-1].

m BidwaoTe 1n puBpioTikn Bida [1-3] pe k6vTpa TTagiuad [1-4] aTo cwua
TTIoTOAIOU.

MeTd TNV TOTT00£TNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUPQWVA HE TO

KEPAAaio 8.2.

9.4. AvTtikardoTaon ufoAou aépa, eAarnpiou epfoAou aépa
KOl JIKPOUETPOU aépa

A

Kiviuvog TpaupaTiopol ammd ammoocuvOeOUEVO HIKPOMETPO
agpa.

To JIKPOPETPO AP PTTOPEI va EKTOEEUTEI aveEEAEYKTA £Ew aTTO TO TTIOTO-
ANl Baong €av dev £xel cuo@ixBei n Bida aopdaAiong.

— EAéyETE TN owOoTN €8pacn Tng Bidag ac@AaAiong Tou PIKPOUETPOU
aépa Kal ev. OPIETE TNV.

Mpoeidomoinon!

H avTikardotaon atraiteital otav evw Ogv £xel TaTnOei N okavodAn
eCEPXETAI AEPAG OTO AKPOPUOIO OEPA ) OTO PIKPOUETPO OEPQ.
AtroouvapupoAoynon gupoAou aépa, eAarnpiou eufoAou aépa Kai
HIKPOUETPOU aépa

m Bidwaore n Bida acpdAiong [10-1] 010 cwpua Tou OTOAIOU.

m TpaBrgte 1o pikpoueTpo aépa [10-4] atrd TO0 cWHa TTIGTOAIOU.

m AQaipéoTe To €UPBOAO aépa e To eAathplo euPoAou aépa [10-5].

m AQaipéoTe To O0TéAeXOG euOAou aépa [10-3].

ZuvapupoAoynon guoAou aépa, eAartnpiou eufoAou aépa Kal PIKPO-

HETPOU aépa

m ToTmoBeTAOTE TO OTEAEXOG EPPOAOU aépa [10-3] otn owaoTh Béon.

m AITTAvETE KOl TOTTOBETAATE TO £UPBOAO aépa e TO eAaTRPIO PPOAOU aépa
[10-5], kaBwg kai To PIKPOETPO aépa [10-4] pe ypdoo mioToAiou SATA
(#48173).

m [MéoTe TTpOG Ta pé€aa To PIKPOUETPO aépa [10-4] oTo Gwa TMOTOAIOU.

m Bidware n Bida acpdAiong [10-1] oTo cwua TOTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT08€TNON PUBUIOTE TNV TTOCOGTNTA UAIKOU, GUP@WVA LE TO

KePAaAaio 8.2.

9.5. AvTiIKaTtdoTaON AUTOPUBMIJOMEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU
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TapepBUopaTog (TAeupd aépa)
H avTikardoTtaon gival atrapaitntn, edv eE€pXeTal aépag KATW atré Tn
oKavodAaAn.

AmrocuvappuoAdéynon autopuBuI{OPHEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEUBU-

oHaTOG

m AUOTE TO KOVTPQ TTagINGo [1-4].

m =ef1dwoTe TN pubuioTIKn Bida [1-3] e kOVTpa TTAgIUAdI aTTé TO CWHA
TTNIGTOAIOU.

m AgaipéoTe To eAaTrpIo Kal Tn BeAdva xpwpatog [9-1].

m ATTOOUVapPOAOYROTE TN oKavOdAn [9-2].

m BidwaorTe 1n Bida aogedaAiong [10-1] oTo cwpa Tou ToToAIoU.

m TpaBnrgte 1o pikpdueTpo aépa [10-4] atrd TO cWA TTIGTOAIOU.

m AaipéoTe To €UBoAo aépa pe To eAathpIo uPoAou aépa [10-5].

m A@aipéoTe To 0TéEAEXOG epROAou aépa [10-3].

m =£R1dwaoTe TO autopuBuIfduEVO aTEYavoTTOINTIKG TTapéuBucua [10-2]
OTO OWWA TOU TTIOTOAIOU.

ZUuVapMOASGYNON QUTOPUBHIJOMEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU TTapEUBUCHA-

TOG

m BidwaoTe 10 autopuBuifduevo oTeyavoTroinTikd Trapéufucua [10-2].

m ToTToBeTAOTE TO OTEAEXOG €PPBOAOU aépa [10-3] oTn owaoTh Béon.

m AITTAvVETE Kal TOTTOBETACTE TO £UPBOAO aépa e To eAaTrpIo PPOAOU aépa
[10-5], kaBuwg kai To PIKpOETPO aépa [10-4] pe ypdoo mioToAiou SATA
(#48173).

m [MéoTe TTPOG Ta pé€aa To PIKPOUETPO aépa [10-4] oTOo WA TMOTOAIOU.

m Bidwaore tn Bida acpdAiong [10-1].

m ZuvapuoAoynaoTe Tn okavddAn [9-2].

m ToTmoBeTACTE TO €AQTHPIO Kal TN BeAdva Xpwpuatog [9-1].

m Bidware Tn pubuioTikA Bida [1-3] pe kOvTpa Tragiudad [1-4] oto cwua
TToTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT0BETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, CUPQWVA LE TO

Ke@AaAaio 8.2.

9.6. AvTikardoTaon puBpioTiKAG Bidag Tng puBHIONG OTPOY-
YUAQG/ wAaTidg 8é0pNG YEKaoHOU

H avTikardoTaon gival amrapaitnTn otav e¢€pxeTal aépag atn pUBUIoN
OTPOoYYUANG/ TTAaTIAG BEOUNG WeKATUOU 1 oTav dev gival TTAéov duvaTr] n
pUBuIoN TNG BEOUNG WEKATHOU.

AtroouvapuoAéynon pubuioTiKiG Bidag

m =ef1dwoTe TN Ppedartn Bida [11-2].
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m AQaIPECTE TO PIKVWTO KouuTTi [11-3].

m BidwaTte TN pubpioTikA Bida [11-4] e KA TTOAMATTAWY XprCEWY OTO
owa TIoToAIoU.

ZuvapuoAoynon pubuIoTIKAG Bidag

m BidwaTe Tn pubuioTikA Bida [11-4] pe kAeIdi TTOAATTAWY Xpriocwyv SATA
OTO OWUA TTIOTOAIOU.

m ToTmoBeTACTE TO PIKVWTO KOUuTTi [11-3].

m EmixpioTe TN @peldTn Bida [11-2] pe Loctite 242 [11-1] ka1 BidwaoTe pe
TO X€pI.

10. PpovTida ka1 amodRkeuon

MNa va diao@aAiletal n Aeiroupyia Tou MOTOAIOU Ba@ng, OTTAITEITAI TIPOCE-

KTIKOG XEIPIOHOG, KABWG Kal guveX ¢POVTION TOU TTPOIOVTOG.

m QuAGETE TO TTIOTONI BAPrG O€ XWPO XWPIG uypaaia.

m KaBapidete 10 MIOTOAI Bagrg HETA aTTd KABE XpPrion Kal TTpIv a1 KABE
aAAayr} UAIKOU.

A

HOTICE

Mpoooxn!

ZnHiég amoé AG0og KabaplioTIKG HETO

To moTON Ba@AG UTTOPEI Va UTTooTEl (NUIEG av XPNoIKoTToINBoUV eTTIOETI-
K& KaBapIoTIKA péca yia Tov KaBapIiGuo Tou.

— Mnv xpnoiyoTrolgite MOETIKA KABAPIOTIKA péTa.

— XpNOIUOTIOIEiTE OUBETEPA KABAPIOTIKG Uuypd pE Tiur pH 6—8.

— Mnv xpnoiyoTroigite o€a, aAKAAIKG SIOAUUOTA, BACEIG, ATTOXPWOTIKA,
akat@AAnAa avayevvnuéva Addia fj GAAa TTIOETIKG KABAPIOTIKA UETQ.
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/N

Mpoooxn!

YAikég {nuiég amd eopaluévo kaBapioud

H BuBion og d1aAUTeG 1} KOBAPIOTIKA €A ] 0 KOBAPIOUOG OE CUOKEUN
JE UTTEPRXOUG MTTOPET Va TTPOKAAECEl {NUIEG OTO TTIOTOAI BAPAG.

— Mnv Bdcete 10 TOTOAI Bagng Yéoa o€ SIAAUTEG ) KABAPIOTIKA PEOQ.
— Mnv kaBapilete To TOTOAI BAPr O€ CUOKEUNR UE UTTEPHXOUG.

— XPNOIUOTIOIEITE JOVO TTAUVTHPIA TIIOTOAIWV BAPrG TTOU CUVIOTA N
SATA.

YAikég {nuiég amd AdBog epyaAeio kaBapiopou

Mnv kaBapieTe TTOTE TIG BPWUIKEG OTTEG e AKATAAANAQ avTIKEiEVA.
AKOpa Kal ol HIKPOTEPEG CNUIEG ETTNPEALOUV TNV EIKOVA WEKACUOU.

— Xpnoiyotroleite BeAOVEG kaBapiopoU akpopuaiwv SATA (# 62174)
(# 9894).

[Ti] | YmeBegn!

>€ OTTAVIEG TTEPITITWOEIG UTTOPET VA XPEIQTTEI N ATTOCUVAPPOAGYNON
MEPIKWV PEPWV TOU TTIGTOAIOU BAPNG YIa TOV OXOAACTIKO KaBapIGUS Tou.
Av aTraITEiTal aTTOoUVOPUOAGYNON, TOTE QUTH TTPETTEI VO TTEPIOPICETAl
MOVO OTa EEQPTAUATA TTOU £EQITIAG TNG AEITOUPYIAG TOUG £PXOVTaI O€ ETTO-

@r] Y€ TO UAIKO.

m =€TTAUVETE KOAG TO TNIOTOAI Ba@rG pE DIGAUTIKO.
m KaBapioTe 10 akpo@uaio aépa pe mvéAo i BolupToa.
m [pacdpete eAa@pId Ta KIVOUPEVA PEPN PE YPAOO TTIGTOAIOU.

11. BAdBeg

O1 BAABeg TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTN CUVEXEID ETTITPETTETAI VA £TTIBI0OPOWVO-
VTQl JOVO OTTO EKTTAIOEUMEVO EIOIKO TTPOCWTTIKO.

Av pia BAGBN dev ptropei va d1opBwBEl Ye Ta PETPA AVTIUETWTTIONG TTOU
TTEPIYPAPOVTAl TTAPOAKATW, OTEIATE TO TNIOTOMN Ba@rG OTO TUAMA £EUTTNPE-
Tnong meAatwv NG SATA (yia Tn dietBuvon BAETTE KEPAAaio 16).
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BAGBN

AiTia

AvVTIJETWTTION

AcT00ng déoun Weka-
opou (Téraypa/aoTa-
0ng ext6Eeuon) N
PUOOAideg aépa aTo
doxeio pong.

To akpouoIo Xpw-
MaTog O¢gv gival KaAd
OQIYMEVO.

Z@itTe TO AKPOPUATIO
XPWHOTOG YE TO KAEIDI
TIOAATTAWY XPACEWV.

O dakTUAIOG diIavoung
aépa gival KATEOTPAW-
Mévog A akaBapTog.

AVTIKOTAOTACTE TOV
OaKTUAIO Slavoung agpa
(BAéTTE KEQAAQIO 9.2).

duoalideg aépa oTo
doxeio pong.

AKpO®UaIo aépa xa-
Aapo.

>@igTe pe TO XEPI TO
aKPOPUaIo agpa.

To O1dkevo pETAEU
TOU OKPOQUCIioU agpa
KOl TOU OKPOQUCTiou
XPWUOTOG ("KUKAWMA
agpa") TTEPIEXE aKa-
Bapaieg.

KaBapioTe 10 KUKAW-
pa agpa. TnpeiTe Tig
uTTodEiteIg kaBapiauou
(BAETTE kKEQAAQIO 10).

>UYKPOTNHO OKPOPU-
oiwv pe pUTTOUG.

KaBapioTe 10 ouykpO-
TNHA AKPOPUTIWV.
Tnpeite TG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
Ke@aAaio 10).

Znuid TO GUYKPOTNUA
AKPOPUGIOoU.

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHA AKPOQUaiwV
(BAETTE KEQGAQIO 9.1).

MoAU Aiyo péoo yweka-
opouU oTo doxeio por|G.

MAnpwaoTe 10 doxeio
ponG (BAETTE KEPA-
Aaio 8.2).

2TeyavoTroINTIKO TTO-
pépBuoua BeAdvag
XPWUOTOG EAATTWHO-
TIKO.

AVTIKOTOOTHOTE TO OTE-
YavoTToINTIKO TTapEuPU-
opa BeAdvag XpwUATOG
(BAéTe KEQAAQIO 9.3).

GR

230



GR| Obnyicc Acitoupyiac SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

BAGBN

AiTia

AvVTIJETWTTION

Eikéva wekaopou
TTOAU PIKPR, Aogn,
povoTTAEupn 1 dlaxw-
piceTal.

Ta avoiyuarta Tou
aKpo@uaoiou aépa givai
MTTAOKOpIOUEVA ATTO
Bepviki.

KaBapioTe T0 akpo@uU-
ol10 agpa. Tnpeite TIg
uttodeifelg kabBapiauou
(BAETTe kKedAAaio 10).

H Ke@aAn Tou akpou-
giou xpwuaTog (HUTn
AKPOPUTIoU Xpw-
MaTOG) €XEI UTTOOTET
anuid.

EAéyETe TO oUyKPOTNUA
OKPOPUTIWV XpWwHa-
TOG YIa {NUIEG KAl €VO.
QVTIKATAOTAOTE TO OU-
YKPOTNHA AKPOQUaiwY
(BAéTTe KEQAAQIO 9.1).

Kapia Asitoupyia Tng
pUBJIONG GTPOYYU-
NG/ TTAaTidg éopung
wekaouou — H puBpi-
OTIKN) Bida TTEPIOTPE-
QeTaI EAEUBEPQ.

O dakTUAIOG BIavoung
agpa Oev eival cwoTa
TOTTOBETNEVOG (N
YAwTTi®O dev Bpioke-
TaI OTNV OTIN) 1| €XEl
gnuid.

AVTIKATAOTAOTE TOV
OOKTUAIO Slavoung agpa
(BAETTE kKEQAAQIO 9.2).

H puBuion otpoyyu-
Mg/TAaTiag déopung
YEKATHOU dev TTEPI-
OTPEPETAI.

H puBuion oTpoyyu-
AAG/TTAaTIGG déOUNG
WEKAOWOU £XEI TTEPI-
oTpaQEi TTOAU duvaTtd
KOVTpa OTn Gopd

TOU poAoyioU Kal OTO
TEPUATIKO Oneio, n
PUBNIOTIKA Bida XOAd-
pwae YEoa OTO OTIEI-
PWHA TOU TTIGTOAIOU.

=ZeBi1dwaTe TN pUBUION
OTPOYYUANG/TTAGTIAG
OE0UNG YEKATHOU UE
TO KA€ISi TTOAAQTTALV
XPOEWV YIa va Yivel
TTPOCRACIUN Kal EVD. VO
avTiIkataoTadei TTANpwg
(BAétTe KEQAAQIO 9.6).

To moToA Bagng dev
UTTOPEI VO aTTEVEPYO-
TTOINCEI TOV A€Pal.

H €dpaaon Tou guBoAou
agpa gival akadaptn.

KaBapioTe TNV €dpaon
Tou gUPROAOU aépa.
Tnpeite TG UTTOSEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
Ke@aAaio 10).

‘EuBoAa aépa @Bap-
péva.

AVTIKOTAOTHOTE TA €U-
BoAa aépa kal To ou-
YKpOTNHa euBoéAou aépa
(BAéTe KEQAAQIO 9.4).
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BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

To UAIKO ekTOgEUETOI
oTO DOXEI0 POAG.

O aépag diaoTropdg
@TAvel oTO doxEio
porg yéow Tou Ka-
vaAiou xpwparog. To
AKPOPUTIO XPWHATOG
Oev €xel OQIXTEN ETTOP-
KWG. To akpoguoio
aépa Oev €xel BIdwOEI
TTANPWG, PoA aépa
MTTOUKWHMEVN, EAATTW-
MaTIKA £dpaon 1 KoTe-
OTPANMPEVO CUYKPOTN-
MO OKPOQUOiWV.

Z@itTe T ECOPTAMOTA,
KaBapioTe A avTiKaTa-
OTAOTE Ta.

2KOUpIG OTO OTTEipW-
Ja TOU aKPOQPUaiou
aépa, oTo KavAAI UAI-
KouU (ouvdeon doxeiou)
Il OTO CWHA TOU TTIOTO-
AioU Bagnig.

To kaBapIioTIkd uypod
(udaTWOEG) TTaPANEVEI
TTOAU WPA OTO TTIGTOAI.

XpnaiyotroiouvTai
akatdAAnAa uypd Ka-
Bapiouou.

AVTIKOTOOTHOTE TO
owa ToToAIoU. Tn-
PEITE TIG UTTODEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
Ke@aAaio 10).

To péoo yekaouou
eCEPXETAI TTIOW ATTO
TO OTEYAVOTTOINTIKO
TTapéuBuUca BeAdvag
XPWHATOG.

To oTeyavoTroINTIKO
TapéuBuoua BeAdvag
XPWHOTOG €XEl XOAAOEI
1] Oev UTTAPXEI.

AVTIKOTOOTHOTE TO OTE-
YavoTToInTIKG TTapéupu-
oMa BeAdvag XpWHATOG
(BAétTe KEQAAQIO 9.3).

H BeAdva xpwpartog
EXEl CnuIG.

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNUA AKPOQUaiwV
(BAETTE kKEQAAQIO 9.1).

H BeAdva xpwpatog
gival Aepwpeévn.

KaBapioTe Tn BeAdva
XPWHATOG. TnpEiTE TIG
utrodeifelg kaBapiagpou
(BAETTe kKeGAQiO 10).

GR
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BAdpn Artia AvVTIJETWTTION

To moTOA Bagng OTd- | =évo oWua PETAEU KaBapioTe 10 akpo-
(el OTNV KEPOAAR TOU KEQAARG BEAOVOG Xpw- | PUCIO XPWUATOG Kal
OKPOPUOIOU XPWHATOG | MATOG Kal aKPOPUOiou |Tn BEAGVA XpWHUATOG.
("u0TN okpouaiou XPWHATOG. TnpeiTe TIG UTTODEIEEIG
Xpwparog"). KaBapiopou (BAETTE
ke@aAaio 10).

ZnuId 0TO GUYKPOTNUA | AVTIKOTOGTHOTE TO OU-
QAKPOPUGTIOU. YKPOTNHA aKPOQUTiwY
(BAéTTe KEQAAQIO 9.1).

12. ATréppiyn

ATéppIwn Tou TTANPWG EKKEVWOEVTOG TTIOTOAIOU Ba®rig wg UAIKOU avaku-
KAwong. MNa va armmo@elyeTal €mPBApuUvVon Tou TEPIBAAAOVTOG, ATTOPPITITETE
OWOTA Ta KATAAOITIA TOU HECOU WEKATHUOU KOl TOU JECOU DIayXwpITHOoU
EexwpioTd atod 1o mMoTOM Ba@ic. TnPEiTe TIG TOTTIKEG TTPOdIAYPAPES!

13. E€umrnpétnon meAatwv

MapeAkduevo EOTTAIOUOG, AVTOANGKTIKA KAl TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdBeTe
atrd Tov TOTKG 0ag €uTropo TG SATA.

14. A§eooudp

Ap. €i- Ovopacia NMAn6og
doug

6981 Taxuouvdeouog G1/4 1G 5 Tep.
27771 MikpoueTpo aépa 0—845 pe pavoueTpo 1 TeU.
64030 2T KaBapiopoUu SATA 1 ot
53090 EAaoTiKOG cwARvag agpa 1 Tep.
48173 pdoo uywnAng amédoong 1 Tep.

15. AVTOAAOQKTIKA

Ap. €i- Ovopacia NMAnR6og
doug

1826 AcdAeia uttepxeiliong yia TTAAoTIKO doxeio 0,6 | |4 Tep.
3988 @iATpo AGKaG 10 TPYX
6395 KAirr CCS (1T1pdaivo, JUTTAE, KOKKIVO, Haupo) 4 Te.
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Ap. €i- Ovopacia NMAn6og
doug
9050 2T epyaAeiwv 1 oet
15438 reyavoTtroinTiké TrapéuBuopa BeAdvag xpwuatog |1 Tey.
25874* AakTUAMog O 9 x 1,5 1 Tep.
27243 0,6 | QCC utrodoxn Taxeiag aAAayng (TTAACTIKO) 1 TEV.
49395 Bidwtd Katdaki yia TTAACTIKO doxeio 0,6 | 1 Tep.
76018 ®iATpo Adkag 100 Tep.
76026 @iATpo AdKag 500 Tep.
78154* TepUATIKO TTWUO 1 Tep.
89771 PuBuioTikr Bida yia aTpoyyuAr/TTAaTId d€oun we- |1 Tep.
KOOPOU
91959 >1éAeX0G uBOAoU agpa 1 TeM.
130492 >e1 okavddAng SATAjet 100 1 Tep.
133926 2 €T TPOXOAIWV OKAVOAANG 1 o€t
133934 >1eyavoTroinTikG TrTapéuBuoua yia puBuion oTpoy- (3 TeW.
YUANG/TTAaTIdg OE0UNG WeKOoUoU PUBUIOTIKAG
Bidag
133942 Bdon oteyavotroinTtikoU mapepBuouartog (TTAeupd |1 Tep.
agpa)
133959 EAatfipio BeAdvag xpwuaTtog Kal EuBoOAou aépa 3 Tep.
133967 Bida aoc@aAiong yia pikpoueTpo agpa SATA 3 Tep.
133983 >Uvdeon aépa 1 Tep.
133991 KoupTri gpudéAou aépa 3 Tep.
139188 PUBpIon moodTNTOG UAIKOU PE QVTITTEPIKOXAIO 1 Tep.
139964 MikpoueTpo agpa 1 Tep.
140574 PikvwTtd KoupTri Kai Bida 1 Tep.
140582 2T0IX€Eia OTEYAVOTTOINONG YIa TO AKPOPUGIO Xpw- (5 TeY.
partog
143230 AakTUNIOG diavoung aépa 3 TEp.
* Mévo yia SATAjet 100 B P
O MepiAapBaveral 010 OET €TTIOKEUNG (# 130542)
(] MepiAhapBdveral oTn yovada cuvtApnong euBoAou aépa

(# 92759)
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(@)

MepIAauBAaveTal OTO OET GTEYAVOTTOINTIKWY TTAPEUBUCUATWY
(# 183780)

16. AHAwon Zuppdépewong E.E.
Tnv 1oxUoUCa evnuepwHEVN BNAWoN cupuodpPwong Ba Bpeite £dw:
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A®

Legel6szor olvassa el!

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

Uzembe helyezés elétt olvassa el telies mértékben és gondosan a jelen
Uzemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszélyekre
vonatkoz6 tudnivaldkat!

A jelen Uzemeltetési utasitast, valamint a széropisztoly Gizemeltetési uta-
sitasat mindig a termék mellett, vagy egy barki szdmara barmikor hozza-
férhetd helyen tarolja!

1. Altalanos tudnivaldk

1.1. Bevezetés

Ez az lizemeltetési utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a SATA-

jet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P berendezés
Uzemeltetésével kapcsolatban, amelyet a kdvetkezékben lakkozopisz-
tolynak neveziink. Az utmutat6 az Gizembe helyezést, a karbantartast és
szervizelést, az apolast és tarolast, valamint a hibaelharitast ugyancsak
bemutatja.

1.2. Célcsoport

A hasznalati utmutaté a kdvetkez6 személyeknek szél:

m festd- és fényezd szakemberek

m ipari és kisipari fényezd miihelyek képzett személyzete

ac
=
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1.3. Balesetvédelem

Kotelezd betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
eléirasokat, valamint az idevagé izemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi el6irasokat.

1.4. Tartozékok, pét- és kopo alkatrészek

Alapvetéen a termék csak eredeti SATA markaju tartozékokkal, pét- és
kop¢ alkatrészekkel hasznalhat6. A nem a SATA altal szolgaltatott tar-
tozékokat a gyarté nem vizsgalta be és nem hagyta jéva. A nem jévaha-
gyott tartozékok, pot- és kopd alkatrészek hasznalatabol fakadd karokért
a SATA nem vallal felel6sséget.

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos Uzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a kdvetkezd esetekben:

m Az Gzemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

m A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

m Nem szakképzett személyzet alkalmazasa

m Személyi védéfelszerelés nem alkalmazasa

m Nem eredeti tartozékok, pot- és kopé alkatrészek hasznalata

m Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki médositasok

m Természetes elhasznalddas/kopas

m Hasznalatra nem jellemz6 Gtés altali terhelés

m Ossze- és szétszerelési munkak

m A kijelz6felllet tisztitasa hegyes, éles vagy kemény targyakkal

2. Biztonséagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa lzemzavarokhoz vezethet vagy sulyos, akar
halalos sériléseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A lakkozopisztolyt csak tapasztalt szakmunkasok és betanitott személyek
hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast végigolvastak és meg-
értették. Drogok, alkohol, gyégyszerek vagy egyéb okok miatt csdkkent
reakcioképességl személyek nem hasznalhatjak a lakkozopisztolyt.
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2.2. Személyi védofelszerelés

A lakkozopisztoly hasznalatakor, valamint tisztitasakor és karbantarta-
sakor mindig viseljen engedélyezett Iégzésvédét és véddészemiiveget,
tovabba hallasvédét, megfeleld véddkesztylt, munkaruhat és véddcipét.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes teriileteken

s oancer BINEN
A felrobbano lakkozopisztoly életveszélyt okoz

Ha a 0. zénabesorolasu robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznélja a
lakkozépisztolyt, robbanas kdvetkezhet be.

— Soha ne vigye a lakkozopisztolyt 0. zénabesorolasu robbanasveszé-
lyes kérnyezetbe.

Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

A festékszérd pisztoly hasznélata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zona
1 és 2 tipusu teruleteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

2.4. Biztonsagi tudnivaldk

Mdszaki allapot:

m Soha ne helyezze (izembe a lakkozdpisztolyt sérilt allapotban, vagy ha
hianyoznak réla alkatrészek.

m A sérllt lakkozopisztolyt haladéktalanul helyezze Gizemen kivil, valasz-
sza le a s(ritettleveg6-ellatasrol, és teljes korlien légtelenitse.

m Soha ne végezzen 6nhatalmulag atalakitasokat és miiszaki médosita-
sokat a lakkozopisztolyon.

m A lakkozdpisztoly és a csatlakozo alkatrészek ép allapotat és stabil
helyzetét minden hasznalat el6tt ellendrizze, illetve sziikség esetén
hozza rendbe.

Munkavégzési anyagok

m Tilos sav- vagy lugtartalmu széréanyagokat feldolgozni.

m Halogén szénhidrogéneket tartalmazo olddszereket, benzint, kerozint,
ndvényirtd és névényvédd szereket, valamint radioaktiv anyagokat tilos
feldolgozni. A halogénezett oldoszerekbdl robband és maro vegylletek
keletkezhetnek.

m Nagy, éles széll és koptato hatasu festékanyagokat tartalmazo agresz-
sziv anyagokat tilos feldolgozni. llyen anyagok tébbet k6z6tt a kilénbo-
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z6 tipusu ragasztok, kontakt- és diszperzios ragasztok, a klérkaucsuk,
tisztito jellegl anyagok és durva rostanyagokkal toltott festékek.

m A mikodd lakkozopisztoly kdzelében kizardlag a munka elérehaladasa-
hoz sziikséges mennyiségben taroljon olddszert, festéket, lakkot, illetve
egyéb veszélyes szordanyagot. Ezeket a munka befejezését kovetden
vigye vissza a megfelel6 raktarba.

Uzemi paraméterek
m A lakkozopisztolyt kizardlag a tipustablan megadott paraméterek szerint
mikddtesse.

Csatlakoztatott 6sszetevok

m Kizardlag eredeti SATA tartozékokat és pétalkatrészeket hasznaljon.

m A csatlakoztatott témlbk és vezetékek biztosan legyenek ellenalléak az
Uzemeltetésekor varhato termikus, kémiai és mechanikai igénybevéte-
lekkel szemben.

m A nyomas alatt allé tomldk levalasztdsakor az ostorszerli mozgas révén
sérlléseket okozhatnak. A tdml6k levalasztasa el6tt mindig teljesen
légtelenitse azokat.

Tisztitas

m Soha ne hasznaljon sav- vagy lugtartalmu tisztitoszereket a lakko-
z6pisztoly tisztitasahoz.

m Soha ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén alapu tisztitdszereket.

Felhasznalas helye

m Soha ne hasznalja a lakkozopisztolyt gyuijtéforrasok — pl. nyilt lang, égé
cigaretta és robbanasvédelemmel nem rendelkezd elektromos eszko-
z0k — kdzelében.

m A lakkozépisztolyt csak jol szell6zd helyiségekben hasznalja.

Altalanos tudnivalok

m A lakkozopisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.

m Tartsa be a helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kdrnye-
zetvédelmi elbirasokat.

m Tartsa be a balesetvédelmi eldirasokat.

3. Rendeltetésszeri hasznalat
A lakkozopisztolyt festékek és lakkok, valamint mas alkalmas foly6s anya-
gok arra alkalmas alapanyagra valé felvitelére terveztiik.
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4. Leiras

A lakkozashoz szilkséges s(ritett levegét a siritettleveg6-csatlakozashoz
vezetik. Ha meghuzza az elsit6kart az elsé nyomaspontig, azzal aktivalja
az el6levegd-vezérlést. Ha tovabb hlizza az elsttékart, akkor a festékt(
kihuzodik a festékfuvokabol, a széréanyag nyomasmentesen kiaramlik a
festékfuvokabdl, és a légfuvokabol kiaramlé siritett levegd szétporlasztja
azt.

5. Szallitasi terjedelem

m Lakkozopisztoly B F RP/B F HVLP/B P fuvokakészlettel és gravitacios
adagolasu tartallyal

m Szerszamkészlet

m CCS-klipsz

m Uzemeltetési utasitas

Alternativ kivitel
m kiilonbozd toltétérfogattal rendelkezé aluminiumbdl vagy mianyagbdl
késziilt festékedénnyel

Kicsomagolas utan ellendrizze:
m A lakkozodpisztoly épségét
m A gyari csomag teljessége

6. Felépités
[1-1] Csepegésgatlo [1-10] Szoroépisztoly nyele
[1-2] KOor- és szélessav-sza- [1-11] Kengyel
balyozo [1-12] Fuvokakészlet legfu-
[1-3] Anyagmennyiség-sza- vokaval, festékfuvokaval
balyozé (nem lathato), festéktlvel
[1-4] Anyagmennyiség-sza- (nem lathato)
balyozé ellenanyaja [1-13] Szorodpisztoly-csatlakozo
[1-5] Leveg6-mikrométer QCC-vel
[1-6] A levegd-mikrométer [1-14] Festékedény-csatlakozo
rogzitdé csavarja QCC-vel

[1-7] Légdugattyd (nem lathato) [1-15] Festékszita (nem lathato)
[1-8] Sdritettleveg6-csatlakozas, [1-16] Festékedény

G%” (klls6 menet) [1-17] Festékedény fedél
[1-9] ColorCode-rendszer (CCS)

6.1. Leveg6-mikrométer
[3-45] SATA adam 2 (lasd a
14. fejezetet)
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[3-46] Kilén nyomasmérd szaba-

lyozbeszkdzzel (lasd a
14. fejezetet)

7. Mlszaki adatok

lyoz6eszkdz nélkil (lasd a
14. fejezetet)

[3-48] Nyomasmeérés a sdritettle-
veg6-halézatnal

Pisztoly bemeneti nyomas

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(felhasznalasi te-
rilet)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(felhasznalasi te-
rilet)
"Compliant" > 2,0 bar (fuvoka- |> 29 psi (fuvoka-
belsé nyomasa > |bels6 nyomasa >
0,7 bar) 10 psi)
Compliant tor- < 2,5 bar (fuvéka |< 35 psi (favoka-
vényalkotas Lom- | elsé nyomasa <1,0 | belsé nyomasa <
bardia/Olaszorszag | bar) 15 psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(felhasznalasi te-
rulet)
fecskendez6 tavolsag
RP | ajanlott [177cm-21cm  [6.77-8.3"
HVLP ajanlott 10cm-15cm 3.97-5.9
ajanlott Lombar- [13cm-21cm 5.17-8.3"
dei/ltalien
Polyester | ajanlott [177cm-21cm  [6.7"-8.3"
Max. bemeneti pisztolynyomas
[10,0 bar [145 psi
Leveg6fogyasztas a pisztoly 2,0 bar bemeneti nyomasa esetén
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliészter 245 NI/min 8.7 cfm
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A szorandd k6zeg max. hémérséklete
|50 °C [122 °F
Suly | Valtozat RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Suly (anyag nélkil), gravitacios |601g |612g 212 |21.6 oz.
adagolasu mianyag tartaly, oz.
600 ml
Suly (anyag nélkul), RPS tar- 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.
taly, 600 ml oz.
Suly (anyag nélkil), gravitacios |610g |621g 215 |219o0z.
adagolasu aluminiumtartaly, oz.
1000 ml

8. Uzemeltetés

A

Kirepedt siritettleveg6-tomlé okozta sériilésveszély

Nem megfelel6 siritettlevegb-toml6é hasznalata esetén az a tul nagy
nyomas miatt karosodhat és felrobbanhat.

— Csak olddszeralld, antisztatikus és miiszakilag kifogastalan allapotu,
legalabb 10 bar allandé nyomdszilardsagu, < 1 Mohm levezetési ellen-
allasu és 9 mm min. belsd atmeérgji siritettleveg6-tomlét hasznaljon
(53090 sz.).

Figyelmeztetés!

A

HOTICE

Vigyazat!

Karosodasok a szennyezett siritett levegé miatt

Szennyezett siritett levegd hasznalata hibas miikodést

eredmeényezhet.

— Hasznaljon tiszta siritett levegét. Példaul 100-as SATA sz(ir6t
(148247 sz.) a fényezéfilkén kiviil vagy 484-es SATA sz(irét (92320 sz.)

a fényezéfilkében.

Minden hasznalat el6tt Gigyeljen a kdvetkezdkre/ ellendrizze az alabbiakat,
hogy biztonsagosan dolgozhasson a lakkozopisztollyal:
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m Az 6sszes csavar ([2-1], [2-2], [2-3], [2-4] és [2-5]) megfelel6 meghu-
zasat. Sziikség esetén huzza meg a csavarokat.

m Huzza meg a [2-2] festékfuvokat 14 Nm nyomatékkal ([7-5]).

m Huzza meg a [10-1] régzitcsavart.

m Hasznaljon miiszaki szempontbdl tiszta siritett leveg6t.

8.1. EIs6 hasznalat
m Szerelés el6tt alaposan fuvassa ki a siritettleveg6-vezetéket.
m Oblitse 4t a festékcsatornat megfeleld tisztitdfolyadékkal ([2-6]).
m Csavarozza ra a [2-10] csatlakoz6t az [1-8] levegbcesatlakozasra.
m Allitsa be Iégfavokat.
Vizszintes sugar: [2-8]
Flggéleges sugar: [2-7]
m Szerelje fel a [2-12] festéksz(irdt és a [2-13] gravitacidés adagolasu
tartalyt.

8.2. Normal lizem

A lakkozopisztoly csatlakoztatasa
m Csatlakoztassa a [2-11] sUritettleveg6-tomi6t.

Anyag feltdltése

[Iiﬂ Figyelem!

Lakkozasnal csak a munkafazishoz sziikséges anyagmennyiséget hasz-
nalja.

Festés soran lgyeljen a sziikséges fecskendez6 tavolsagra. Festés
utan az anyagot szakszerlen tarolja vagy artalmatlanitsa.

m Csavarja le a [2-14] csavaros fedelet a [2-13] gravitacids adagolasu
tartalyrol.

m Nyomja be a [2-9] cseppenésgatlot a csavaros fedélbe.

m TOltse fel a gravitacios adagolasu tartalyt (max. 20 mm-rel a fels6
perem ala).

m Csavarja fel a csavaros fedelet a gravitacidés adagolasu tartalyra.

A pisztoly belsé nyomasanak beallitasa

[Iiﬂ Figyelem!

A [3-2], [3-3] és [3-4] beallitasi lehetéségeknél az [1-5] levegd-mik-
rométer legyen teljesen nyitva (fliggdleges allas).
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[:m Figyelem!

A pisztoly belsé nyoméasat a SATA adam 2 eszkdzzel allithatja be a
legpontosabban ([3-1]).

[Iﬂ Figyelem!

Ha a pisztoly bemeneti nyomasa a sziikséges szint alatt van, névelje a
nyomast a siritettleveg6-halézatban.
Ha tul magas a bemeneti levegényomas, akkor tul nagy az elsttéerd.

m Teljesen huzza meg az [1-11] elsitébillenty(t.

m A pisztoly bemeneti nyomasat a [3-1], [3-2], [3-3] vagy [3-4] bedllitasi
lehetéségek valamelyike szerint allitsa be. Tartsa be a pisztoly maxima-
lis bemeneti nyomasat (lasd a 7. fejezetet).

m Allitsa vissza az elsiitébillenty(it a kiindulasi helyzetébe.

Anyagmennyiség beallitasa

[:m Figyelem!

A festékfuvoka és a festéktl teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyo-
zénal kopik a legkevésbé. A fuvokanagysagot a szoréanyag és a felhor-

dasi sebesség fliggvényében valassza meg.

Az anyagmennyiség és igy a tiemelkedés a szabalyozdcsavarral a [4-1],
[4-2], [4-3] és [4-4] abra szerint fokozatmentesen allithato.

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Teljesen hizza meg az [1-11] elsitébillentyt.

m Allitsa be az anyagmennyiséget az [1-3] szabalyozdcsavarral.

m Huzza meg kézzel az ellenanyat.

A szérdsugar beallitasa
A szorasi sugar az [1-2] kor- és szélessav-szabalyozoval a kdrsugar el-
éréséig fokozatmentesen allithato.
m Allitsa be a szdrasi sugarat az [1-2] kér- és szélessav-szabalyozé
elforgatasaval.
m Ha jobbra forgatja ([5-2]) — kérsugar
m Ha balra forgatja ([5-1]) — széles sav
A lakkozasi eljaras megkezdése

m Vegye fel a fecskendezd tavolsagot (lasd a 7. fejezetet).
m Teljesen hizza meg az elsutébillentylt ([6-2]), és a lakkozopisztolyt
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vezesse 90°-ban a lakkozasi felulethez ([6-1]).

m Gondoskodjon arrél, hogy rendelkezésére alljon a szérdlevegb-csatla-
kozas és a szilkséges anyag.

m Huzza hatra az [1-11] elsit6billenty(it, és kezdje meg a lakkozasi
eljarast. Sziikség esetén allitsa utan az anyagmennyiséget és a szérasi
sugarat.

Lakkozasi folyamat befejezése

m Allitsa vissza az [1-11] elsiitébillenty(it a kiindulasi helyzetébe.

m A lakkozasi eljaras végeztével zarja el a szérdlevegét, és uritse ki az
[1-16] gravitaciés adagolasu tartalyt. Tartsa be az apolasra és tarolasra
vonatkozé utmutatasokat (lasd a 10. fejezetet).

9. Szervizelés és karbantartas

A

dh DANGER

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a késziléket nem valasz-
totta le a sUritettleveg6-halozatrdl, varatlanul meglazulhatnak alkatre-
szek, és anyag léphet ki a készulekbdl.

— A lakkozopisztolyt minden karbantartasi miivelet el6tt valassza le a
sUritettleveg6-halézatrol.

A

Figyelmeztetés!

Az éles szélek sériilésveszélyt jelentenek

A fuvokakeészlet szerelésekor az éles szélek séruiléseket okozhatnak.
— Viseljen véddkesztydit.

— A SATA kihiz6 szerszamot soha ne hasznalja maga felé.

Az alabbi fejezet a lakkozopisztoly karbantartasaval és szervizelésével

kapcsolatos tudnivaldkat

ismerteti. A karbantartasi és szervizelési munkakat minden esetben

bizza képzett szakemberekre.

m Minden karbantartasi és szervizelési munka el6tt szakitsa meg az [1-8]
sUritettleveg6-csatlakozas sritettleveg6-ellatasat.
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A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 15fejeze-
tet).

9.1. A fuvokakészlet cseréje

A

HOTICE

Vigyazat!

A hibas szerelés karokat okozhat

A hibas szerelési sorrend miatt a festékfivoka és a festékti is karosod-
hat.

— Feltétlentil tartsa be a szerelési sorrendet. Soha ne csavarja be a fes-
tékfuvokat fesziltség alatt all6 festéktl ellenében.

A favokakészlet a [7-1] légfuvoka, a [7-2] festékfuvoka és a [7-3] festék-
th ellen6rzétt kombinacidjabdl all. Mindig a teljes fuvokakészletet cserélje
le egyben.

Szerelje le a fuvokakészletet

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozécsavart az ellenanyaval egyiitt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a [7-3] festéktit.

m Csavarja le a [7-1] légfuvokat.

m Csavarja ki a [7-2] festékfuvokat a pisztolytestbdl egy univerzalis kulcs-
csal.

A favokakészlet beszerelése

m Csavarja be a [7-5] festékfuvokat a pisztolytestbe egy univerzalis kulcs-
csal, és hizza meg 14 Nm nyomatékkal.

m Csavarozza fel a [7-4] légfuvokat a pisztolytestre.

m Helyezze be a [7-6] festéktiit és rugét.

m Csavarja be az [1-3] szabalyozdcsavart az [1-4] ellenanyaval egy(tt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.
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9.2. A légeloszto6 gylrl cseréje

[:Eﬂ Figyelem!

A levegbeloszto-gylri tomitéfellletét a szétszerelés utan ellenérizze a
festékpisztolyban. Sériilés esetén forduljon a SATA ugyfélszolgalatahoz
(a cimet lasd 16. fejezet).

A légelosztd gyUri leszerelése

m Szerelje le a fuvokakészletet (lasd a 9.1. fejezetet).

m Huzza ki a légeloszto gydir(t a [8-1] SATA kihtiz6 szerszammal.

m Ellendrizze, hogy a [8-2] tomit&fellilet szennyezett-e, sziikség esetén
tisztitsa meg.

A légeloszt6 gylril beszerelése

m Helyezze be a légeloszté gyiiriit. Ugyeljen arra, hogy a légeloszté gyiir(i
[8-3] csapja megfeleléen legyen beigazitva.

m A légeloszto gydriit nyomja be egyenletesen.

m Szerelje be a fuvokakészletet (lasd a 9.1. fejezetet).

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt modon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.3. A festéktl tdmitésének cseréje

A cserére akkor van szikség, ha az énmagatol utanallitodo festéktitomi-

tésnél az anyag szivarog.

A festéktl tomitésének kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozécsavart az ellenanyaval egytt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a festéktit ([9-1]).

m Szerelje le az elsttébillenty(t ([9-2]).

m Csavarja ki a festéktl tdmitését a pisztolytestbdl ([9-3]).

A festéktl témitésének beszerelése

m Csavarja be a festéktl tomitését a pisztolytestbe ([9-3]).

m Szerelje fel az elsiitébillentylt ([9-2]).

m Helyezze be a rugo6t és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-3] szabalyozdcsavart az [1-4] ellenanyaval egy(tt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.4. A levegbdugattyu, levegbdugattyu-rugd és levegd-mikromé-
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ter cseréje

A

Figyelmeztetés!

A kioldodo levegd-mikrométer sériilésveszélyt okoz.

A leveg6-mikrométer ellendrizetlentil kirepilhet a lakkozopisztolybdl, ha
a rogzitécsavar nincs meghuzva.

— Ellendrizze a leveg6é-mikrométer rogzitécsavarjanak stabil helyzetét,
és szikség esetén huzza meg.

A cserére akkor van szlkség, ha nem miikddteti az elsitébillenty(it, még-

is

leveg®6 lép ki a Iégfuvokanal vagy a levegd-mikrométernél.

A levegbdugattyu, levegédugattyu-rugo és levegé-mikrométer kiszerelése

m Csavarja ki a [10-1] régzitécsavart a pisztolytestbdl.

m Huzza ki a [10-4] leveg6-mikrométert a pisztolytestbdl.

m Vegye ki a leveg6dugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugot.

m Vegye ki a [10-3] levegddugattyu-rudat.

A levegbdugattyu, levegbédugattyu-rugé és leveg6-mikrométer beszerelé-

se

m Megfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegbédugattyu-rudat.

m Zsirozza be a leveg6dugattyut és a [10-5] leveg&dugattyu-rugét, to-
vabba a [10-4] levegb-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
helyezze be &ket.

m Nyomja be a [10-4] levegé-mikrométert a pisztolytestbe.

m Csavarja be a [10-1] rogzit6csavart a pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.5. Az 6nmagatol utanallitodo tomités cseréje (levegboldalon)

A cserére akkor van sziikség, ha az elsitébillentyl alol levegd szivarog.

Az 6nmagatdl utanallitodd tomités kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozécsavart az ellenanyaval egyiitt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a festéktit ([9-1]).

m Szerelje le az elsttdbillenty(t ([9-2]).

m Csavarja ki a [10-1] régzit6csavart a pisztolytestbol.
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m Huzza ki a [10-4] leveg6-mikrométert a pisztolytestbdl.

m Vegye ki a levegddugattyut és a [10-5] levegédugattyd-rugét.

m Vegye ki a [10-3] levegbédugattyu-rudat.

m Csavarja ki a [10-2] 6nmagatdl utanallitédd tomitést a pisztolytestbdl.

Az dnmagatol utanallitddo témités beszerelése

m Csavarja be a [10-2] 6nmagatdl utanallitédd tomitést.

m Megfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegddugattyu-rudat.

m Zsirozza be a levegddugattyut és a [10-5] leveg6dugattyu-rugét, to-
vabba a [10-4] levegd-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
helyezze be 6ket.

m Nyomja be a [10-4] levegd-mikrométert a pisztolytestbe.

m Csavarja be a [10-1] rogzit6csavart.

m Szerelje fel az elsitébillentylt ([9-2]).

m Helyezze be a rugoét és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-3] szabalyozocsavart az [1-4] ellenanyaval egy(tt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.6. A kor- és szélessav-szabalyozé orsojanak cseréje
A cserére akkor van sziikség, ha a kor- és szélessav-szabalyozonal leve-
g6 szivarog, vagy a szoérasi sugarat mar nem lehet beallitani.

Az orso leszerelése

m Csavarja ki a [11-2] slillyesztett feji csavart.

m Huzza le a [11-3] recézett gombot.

m SATA univerzalis kulccsal csavarja ki a [11-4] orsét a pisztolytestbdl.

Az orsé beszerelése

m SATA univerzalis kulccsal csavarja be a [11-4] orsét a pisztolytestbe.

m Helyezze fel a [11-3] recézett gombot.

m Kenje meg Loctite 242 anyaggal ([11-1]) a [11-2] slllyesztett feji csa-
vart, és csavarja be kézzel.

10. Karbantartas és tarolas

A lakkozopisztoly miikodésének biztositasahoz évatosan kezelje és rend-

szeresen apolja a terméket.

m A lakkozopisztolyt szaraz helyen tarolja.

m A lakkozopisztolyt minden hasznalat utan és minden anyagcsere el6tt
alaposan tisztitsa meg.
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/N

NOTICE

Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitoszer okozta karok

Ha agressziv tisztitoszereket hasznal a lakkozopisztoly tisztitdsahoz, a
lakkozopisztoly kdrosodhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6-8 pH-értéki tisztitdszereket.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, marészereket, nem meg-
felel6 regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

/N

NOTICE

Vigyazat!

Nem megfelel6 tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitészerbe martas, ill. az ultrahangos készulékkel vald
tisztitas karosithatja a lakkozdpisztolyt.

— Ne tegye a lakkozopisztolyt oldo- vagy tisztitoszerbe.

— Ne tisztitsa a lakkozépisztolyt ultrahangos készilékkel.

— Csak a SATA altal ajanlott mos6gépeket hasznalja.

A nem megfelel6 tisztitd szerszam hasznalata anyagi kart okozhat
A szennyezett furatokat semmi esetre se tisztitsa a célnak nem megfe-
lel6 eszkdzokkel. Mar a legcsekélyebb karosodas is ronthatja a szoras-
képet.

— Hasznalja a SATA fuvokatisztito tliket (62174 sz.), ill. (9894 sz.).

[:E] Figyelem!

Esetenként el6fordulhat, hogy le kell szerelni a lakkozdpisztoly egyes
alkatrészeit, hogy alaposan meg lehessen tisztitani 6ket. Ha ez sziiksé-
gessé valik, csak azokat az alkatrészeket szerelje le, amelyek mikodé-
siikkor érintkezésbe kerlilnek az anyaggal.

m Alaposan oOblitse at a lakkozopisztolyt higitoval.
m Tisztitsa meg a légfuvdkat ecsettel vagy kefével.
m Vékonyan kenje meg a mozgdé alkatrészeket pisztolyzsirral.
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11. Hibak

A kovetkezékben leirt izemzavarokat csak képzett szakszemélyzet harit-

hatja el.

Ha egy lizemzavar nem harithaté el az alabb leirt intézkedésekkel, kiildje
el a lakkozépisztolyt a SATA ligyfélszolgalatanak (a cimet lasd: 16. feje-

zet).

Zavar Ok Elharitas

Nem egyenletes A festékfuvokat nem | HUuzza meg a festékfu-
(hullamzé/szitalo) a huztak meg. vokat egy univerzalis

szorasi sugar, vagy
légbuborékok kertltek
a gravitacios adagola-
su tartalyba.

kulccsal.

A légeloszto gydirl
sérllt vagy szennye-
z6dott.

Cserélje ki a Iégeloszto
gyUrit (lasd a 9.2. feje-
zetet).

Légbuborékok kertil-
tek a gravitaciés ada-
golasu tartalyba.

Laza a légfuvoka.

Huzza meg kézzel a
legfuvokat.

Szennyezett a lég-
fuvoka és a festék-
fuvoka kozotti hézag
(,levegokor”).

Tisztitsa meg a leveg6-
kort. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatét (lasd a
10. fejezetet).

Szennyezett a fuvoka-
készlet.

Tisztitsa meg a fuvoka-
készletet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 10. fejezetet).

Sérllt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

Tul kevés széréanyag
van a gravitacios ada-
golasu tartalyban.

Toltse fel a gravitacids
adagolasu tartalyt (lasd
a 8.2. fejezetet).

Meghibasodott a fes-
téktl tomitése.

Cserélje ki a festék-
tl tdmitését (lasd a
9.3. fejezetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

A spiccelt kép tul kicsi,
ferde, egyoldalas vagy
hasadt.

A légfavdka furataiban
lakk rakédott le.

Tisztitsa meg a légfu-
vokat. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatot (lasd a
10. fejezetet).

A festékfuvoka hegye
(festékfuvoka csa-
pocskaja) serlt.

Ellenérizze a festékfu-
vokacsucs épségét, és
sziikség esetén cserél-
je ki a fuvokakészletet
(lasd a 9.1. fejezetet).

Nem mikddik a kor-
és szélessav-szaba-
lyoz6 — a szabalyozé
forgathato.

A légelosztd gydri
nem megfeleld hely-
zetben all (a csap
nincs a furatban),
vagy serult.

Cserélje ki a légeloszto
gylr(t (lasd a 9.2. feje-
zetet).

A kor- és széles-
sav-szabalyoz6 nem
forgathato.

A Kkor- és széles-
sav-szabalyozot tul
erdsen forditottak az
6ramutato jarasaval
ellentétes iranyban
az Utk6zének; az orsé
meglazult a pisztoly
menetében.

Csavarja ki a kor- és
szélessav-szabalyozot
egy univerzalis kulcs-
csal, tegye atjarhatova,
ill. az egészet cserélje
ki (Iasd a 9.6. fejezetet).

A lakkozopisztoly nem
allitja le a levegdt.

A levegbdugattyu
illesztése szennyezett.

Tisztitsa meg a leve-
g6dugattyu illesztését.
Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).

A leveg6dugattyu
elkopott.

Cserélje ki a levegddu-
gattyut és a levegbdu-
gattyu tomitését (lasd a
9.4. fejezetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

Az anyag bugyog a
gravitacios adagolasu
tartalyban.

A festékcsatornan
keresztul porlasztott
leveg®6 kerll a gravi-
tacios adagolasu tar-
talyba. A festékfuvokat
nem huztak meg elég
szorosan. A légfavoé-
kat nem csavaroztak
fel teljesen, a leve-
gOkor eltdémddott, az
illesztés hibas, vagy a
fuvokabetét sérllt.

Huzza meg, tisztitsa
meg vagy cserélje ki az
alkatrészeket.

Korr6zié tapasztalhaté
a légfuvoka menetén,
az anyagcsatornan
(tartalycsatlakozason)
vagy a lakkozopisz-
tolytesten.

Tul sokaig marad a
(vizes) tisztitofolyadék
a pisztolyban.

Nem megfelel6 tiszti-
té-folyadékot hasznal.

Cseréltesse ki a pisz-
tolytestet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 10. fejezetet).

Széréanyag szivarog
a festéktl tdmitése
mogul.

A festéktl tdmitése
hibas vagy hianyzik.

Cserélje ki a festék-
tl tdmitését (lasd a
9.3. fejezetet).

A festéktl sérdlt.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

A festékt(i szennye-
zett.

Tisztitsa meg a festék-
tlt. Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).

A lakkozépisztoly cse-
peg a festekfuvoka-
csucsnal (,festékfuvo-
ka-csapocska”).

Idegen test talalhato
a festéktl hegye és a
festékfuvoka kozott.

Tisztitsa meg a festék-
fuvokat és a festéktdit.
Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).

Sérilt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).
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12. Hulladékkezelés
A teljesen kilrilt lakkozoépisztolyt kezelje hulladékként. A kdrnyezeti karok
elkeriiléséhez a szoréanyag és az elvalasztdéanyag maradvanyait a lakko-
zbpisztolytdl elkiilonitve, szakszerlien artalmatlanitsa. Vegye figyelembe

a helyi el6irasokat!

13. Vevészolgalat
Tartozékokat, potalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA kereskedd-
jénél kaphat.

14. tartozék

Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
6981 Gyorscsatlakozo, G1/4 bm. 5db
27771 Leveg6-mikrométer, 0—845, nyomasmérével 1 db.
64030 SATA tisztitokészlet 1 készlet
53090 Leveg6tomld 1 db.
48173 Nagy teljesitmény zsir 1 db.
15. Potalkatrészek
Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
1826 Cseppenésgatlo 0,6 I-es mianyag tartalyhoz 4 db.
3988 Festéksz(ird 10 db
6395 CCS-kapocs (z0ld, kék, piros, fekete) 4 db.
9050 Szerszamkészlet 1 készlet
15438 Festékti-tomités 1 db.
25874~ O-gylri 9 x 1,5 1 db.
27243 0,6 I-es QCC gyorscserél6 gravitacios adagolasu |1 db.
tartaly (mGanyag)
49395 Csavaros fedél 0,6 I-es miianyag tartalyhoz 1 db.
76018 Festékszird 100 db
76026 Festéksz(ird 500 db
78154* Zarosapka 1 db.
89771 Orso a kor- és szélessav-szabalyozohoz 1 db.
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Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
91959 Légdugattyurud 1 db.
130492 Kengyel-készlet SATAjet 100 1 db.
133926 Kengyel gorgékészlet 1 készlet
133934 TOmités a kor- és szélessav-szabalyozé orsojahoz (3 db.
133942 Tomitéstartd (levegboldali) 1 db.
133959 Festékti- és levegbédugattyu-rugo 3 db.
133967 Roégzitécsavar a SATA levegé-mikrométerhez 3 db.
133983 Levegbcsatlakozas 1 db.
133991 légdugattyu fej 3 db.
139188 Anyagmennyiség szabalyozé ellenanyaval 1 db.
139964 Leveg6-mikrométer 1 db.
140574 Recézett gomb és csavar 1 db.
140582 Tomitéelemek festékfuvokahoz 5db
143230 Légeloszté gyiri 3 db.
* csak SATAjet 100 B P esetén
(| A (130542 sz.) javitokészlet tartalmazza
() A (92759 sz.) levegbdugattyu-karbantarté egység tartalmaz-
za
O A (183780 sz.) témitéskészlet tartalmazza

16. EU megfelel6ségi nyilatkozat
A jelenleg érvényes megfelelségi nyilatkozatot itt érheti el:

OFED)
i
=

www.sata.com/downloads
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A®

Leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso complete prima della
messa in funzione e dell'utilizzo. Osservare le indicazioni di sicurezza e
di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso e quelle della pistola a
spruzzo accanto al prodotto o in un luogo sempre accessibile a tutti!

1. Informazioni generali

1.1. Introduzione

Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per il fun-
zionamento del prodotto SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SA-
TAjet 100 B P, di seguito denominato pistola a spruzzo. Vengono anche
descritte le operazioni di messa in funzione, manutenzione e manutenzio-
ne periodica, cura, stoccaggio e rimozione dei guasti.

1.2. Destinatari

Il presente manuale di istruzioni d'uso € rivolto

m alla manodopera specializzata del settore artigianale dei tinteggiatori e
verniciatori

m al personale addestrato per lavori di verniciatura nelle imprese dell'indu-
stria e dell'artigianato.

Note preliminari

5

[IT] Istruzioni d'uso | Italiano

256



IT

257

Istruzioni d'usoSATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

1.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.

1.4. Accessori, ricambi e pezzi usurabili

In generale, utilizzare solo ricambi, accessori e pezzi usurabili originali
SATA. | ricambi non forniti da SATA non sono omologati né autorizzati.
SATA non risponde per eventuali danni causati dall'uso di ricambi, acces-
sori e pezzi usurabili non autorizzati.

1.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza dell'istruzione d'uso

m Utilizzo non corretto del prodotto

m Impiego di personale non qualificato

m Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

m Utilizzo di accessori, ricambi e pezzi usurabili non originali
m Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate

m Logoramento/usura naturale

m Carico atipico di impiego

m Lavori di montaggio e smontaggio

m Pulizia del display con oggetti acuminati, affilato o ruvidi

2. Indicazioni di sicurezza

Leggere e seguire tutte le istruzioni elencate di seguito. L'inosservanza
o l'osservanza errata pud provocare malfunzionamenti o causare lesioni
gravi e persino la morte.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso della pistola a spruzzo € riservato al personale tecnico addestrato,
che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.
L'uso della pistola a spruzzo ¢ vietato alle persone con capacita reattiva
alterata, ad esempio in seguito all'assunzione di droghe, alcol o medici-
nali.
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2.2. Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'uso della pistola a spruzzo e durante gli interventi di pulizia e
manutenzione, indossare sempre la protezione delle vie respiratorie, de-
gli occhi e dell'udito, guanti di protezione adeguati, indumenti di lavoro e
scarpe antinfortunistiche.

2.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione

A A

Avviso! Pericolo di esplosione!

s oancer BINEN
Pericolo di morte in seguito all'esplosione della pistola a
spruzzo

Se si utilizza la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosione ap-
partenenti alla zona Ex 0, esiste il pericolo di esplosione.

— Non portare mai la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosio-
ne appartenenti alla zona Ex 0.

La pistola di verniciatura &€ omologata per I'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.

2.4. Indicazioni di sicurezza

Stato tecnico

m Non mettere mai in funzione la pistola a spruzzo con segni di danneg-
giamento o parti mancanti.

m In caso di danneggiamento, mettere immediatamente fuori servizio la
pistola a spruzzo, staccarla dall'alimentazione dell'aria compressa e
sfiatarla completamente.

m Non apportare modifiche o trasformazioni arbitrarie alla pistola a spruz-
zo.

m Prima dell'uso, controllare sempre I'eventuale danneggiamento e la sta-
bilita della pistola a spruzzo e dei componenti annessi e, se necessario,
provvedere alla riparazione.

Materiali di lavoro

m E vietato utilizzare prodotti da spruzzare acidi o basici.

m E vietato spruzzare solventi con idrocarburi alogenati, benzina, che-
rosene, erbicidi, pesticidi e sostanze radioattive. | solventi alogenati
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possono provocare legami chimici esplosivi e corrosivi.

m E vietato I'uso di sostanze aggressive contenenti pigmenti di grandi di-
mensioni, a spigoli vivi e abrasivi. Questi comprendono, ad esempio, di-
versi tipi di colla, adesivi di contatto e colla a dispersione, cloro-caucciu,
materiali simili all'intonaco e vernici contenenti fibre tessili grossolane.

m Portare nell'ambiente di lavoro della pistola a spruzzo esclusivamente
la quantita di prodotto strettamente necessaria per il lavoro, in particola-
re solvente, colore, vernice o altri prodotti pericolosi. Alla fine del lavoro
riportare i prodotti negli ambienti di stoccaggio adeguati.

Parametri operativi
m La pistola a spruzzo va utilizzata solo entro i parametri indicati sulla
targhetta.

Componenti collegati

m Usare esclusivamente accessori e ricambi originali SATA.

m | tubi collegati, flessibili e rigidi, devono essere resistenti alle sollecita-
zioni termiche, chimiche e meccaniche previste durante il funzionamen-
to.

m La forza sprigionata quando si staccano i tubi flessibili sotto pressione
pud causare l'effetto frusta, con conseguente pericolo di lesioni. Sfiata-
re sempre completamente i tubi flessibili, prima di staccarli.

Pulizia

m Non utilizzare mai detergenti contenenti acidi o soluzioni alcaline per la
pulizia della pistola a spruzzo.

m Non utilizzare mai detergenti a base di idrocarburi alogenati.

Luogo di utilizzo

m Non utilizzare mai la pistola a spruzzo nei pressi di fonti di accensione,
come un fuoco non protetto, sigarette accese o dispositivi elettrici non
protetti contro le esplosioni.

m Utilizzare la pistola a spruzzo solo in ambienti ben ventilati.

In generale

m Non puntare mai la pistola a spruzzo contro un essere vivente.

m Rispettare le norme di sicurezza, antinfortunistiche, di tutela del lavoro
e ambientale, in vigore nel luogo di utilizzo.

m Rispettare le norme antinfortunistiche.

3. Impiego secondo le disposzioni
La pistola a spruzzo ¢ destinata all'applicazione di vernici e smalti o di
altre sostanze liquide idonee, su substrati adeguati.
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4. Descrizione

L'aria compressa necessaria per la verniciatura € alimentata dall'attacco
specifico. Azionando la leva a grilletto al primo punto di pressione, si atti-
va il sistema di preareazione. Se si continua ad agire sulla leva a grilletto,
I'ago di colore viene estratto dall'ugello di colore e il prodotto fuoriesce
dall'ugello di colore senza pressione e viene distribuito dall'aria compres-
sa fornita dal cappello dell'aria.

5. Volume di consegna

m Pistola a spruzzo con set di ugelli B F RP/B F HVLP/B P e serbatoio a
caduta

m Kit di attrezzi

m Clip CCS

m Istruzione d'uso

Versione alternativa
m Tazza a gravita in alluminio o plastica con delle capacita diverse

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:
m Pistola a spruzzo danneggiata
m Volume di consegna completo.

6. Struttura

[1-1] Antigoccia [1-11] Grilletto

[1-2] Regolazione ventaglio [1-12] Proiettore composto da
tondo/ventaglio ovale cappello dell'aria, ugello di

[1-3] Regolazione del materiale colore (non visibile), ago di

[1-4] Controdado regolazione colore (non visibile)
quantita materiale [1-13] Attacco alla pistola con

[1-8] Micrometro dell'aria QCC

[1-6] Vite di arresto del [1-14] Attacco alla tazza a gravita
micrometro dell'aria con QCC

[1-7] Pistone dell'aria (non [1-15] Filtro di vernice (non
visibile) visibile)

[1-8] Attacco dell'aria compressa [1-16] Tazza a gravita
G, (filettatura esterna) [1-17] Coperchio della tazza a

[1-9] ColorCode-System (CCS) gravita

[1-10] Impugnatura della pistola

6.1. Micrometro dell'aria
[3-49] SATA adam 2 (capitolo 14) [3-50] Manometro separato con
regolatore (capitolo 14)
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[3-51] Manometro separato senza
regolatore (capitolo 14)

[3-52] Misurazione della pressione
sulla rete di distribuzione
dell'aria compressa
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Pressione all'entrata della pistola

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Campo d'impiego)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Campo d'impiego)
"Compliant" > 2,0 bar (pressio- |> 29 psi (pres-
ne ugelli interna > | sione ugelli inter-
0,7 bar) na > 10 psi)
Legislazione "Com- |< 2,5 bar pressio- |< 35 psi (pres-
pliant" Lombardia/ |ne ugelliinterna < |sione ugelli inter-
Italia 1,0 bar) na < 15 psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Campo d'impiego)
Distanza di spruzzo
RP |[raccomandata  [17cm-21cm  [6.77-8.3
HVLP raccomandata 10 cm - 15cm 3.9"-5.9"
raccomandata 13cm-21cm 5.17-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester| raccomandata | 17 cm-21cm |6.7" -8.3”
Pressione all'entrata della pistola max.
[10,0 bar [145 ps
Consumo d’aria con pressione di entrata pistola 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliestre 245 NI/min 8.7 cfm

Temperatura max. della sost

anza da applicare

|50 °C [122 °F
Peso | Versione RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Peso (senza materiale) del ser- [601g |612 g 212 |21.6 oz.
batoio di plastica da 600 ml 0z.
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Peso | Versione RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Peso (senza materiale) del ser- 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.

batoio RPS da 600 ml 0z.

Peso (senza materiale) del ser- |610g |621 g 21.5 |21.9o0z.

batoio di alluminio da 1000 ml 0z.

8. Funzionamento

A

Avviso!
ik DANGER |
Pericolo di lesioni per lo scoppio del tubo flessibili dell'aria
compressa

Se si utilizza un tubo flessibile inadeguato, esiste il pericolo di danneg-
giamento o di esplosione in seguito alla pressione eccessiva.

— Utilizzare un tubo flessibile per aria compressa resistente ai solventi,
antistatico e perfettamente integro, con resistenza alla pressione conti-
nua di almeno 10 bar, una resistenza di dispersione < 1 MOhm e diame-
tro interno minimo di 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Attenzione!

Danni per aria compressa sporca

L'utilizzo di aria compressa sporca puo causare

malfunzionamenti.

— Utilizzare aria compressa pulita. Per esempio utilizzare filtri SATA 100
(# 148247) fuori dalla cabina di verniciatura o filtri SATA 484 (# 92320)
nella cabina di verniciatura.

Prima di ogni utilizzo verificare i seguenti punti/, al fine di garantire un

lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:

m Stabilita di tutte le viti [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5]. Serrare le viti
all'occorrenza.

m Serraggio dell'ugello di colore [2-2] con una coppia di serraggio di
14 Nm [7-5].

m Serraggio della vite di arresto [10-1].

m Impiego di aria compressa pulita.
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8.1. Prima messa in funzione
m Pulire le tubazioni dell'aria compressa soffiando a fondo prima del
montaggio.
m Lavare il canale della vernice con un detergente liquido idoneo [2-6].
m Avvitare il nipplo di attacco [2-10] al raccordo dell'aria [1-8] .
m Orientare il cappello dell'aria.
Ventaglio orizzontale [2-8]
ventaglio verticale [2-7]
m Montare il filtro per vernice [2-12] e il serbatoio [2-13].

8.2. Modalita regolazione

Collegamento della pistola a spruzzo
m Collegare il tubo flessibile dell'aria compressa [2-11].

Riempire con il materiale

[:E] Indicazione!

Per la verniciatura utilizzare esclusivamente la quantita di materiale
necessaria per il passo di lavoro.

Durante la verniciatura, rispettare la distanza di spruzzo necessaria.
Dopo la verniciatura, conservare o smaltire il materiale secondo le nor-

me.

m Svitare il tappo a vite [2-14] del serbatoio [2-13].

m Inserire il dispositivo antigoccia [2-9] nel coperchio a vite.

m Riempire il serbatoio (massimo 20 mm sotto il bordo superiore).
m Applicare il tappo a vite sul serbatoio.

Regolazione della pressione interna della pistola

[:E] Indicazione!

Nelle impostazioni [3-2], [3-3] e [3-4] il micrometro ad aria [1-5] deve
essere completamente aperto (posizione verticale).

[:E] Indicazione!

Per una regolazione ottimale della pressione interna della pistola, si

raccomanda l'uso di SATA adam 2 [3-1].
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[:El] Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione d'ingresso richiesta per la pistola,
occorre aumentare la pressione nella rete di distribuzione dell'aria com-
pressa.

Una pressione dell'aria d'ingresso troppo elevata rende dura la leva a
grilletto.

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-11].

m Regolare la pressione d'ingresso della pistola con una delle seguenti
opzioni [3-1], [3-2], [3-3] e [3-4]. Rispettare la massima pressione
d'ingresso consentita (capitolo 7).

m Portare la leva a grilletto nella posizione iniziale.

Regolazione della quantita materiale

[Iﬂ Indicazione!

Se il sistema di regolazione del materiale € completamente aperto,
l'usura dell'ugello di colore e dell'ago di colore € minima. Selezionare

le dimensioni dell'ugello in base al prodotto spruzzato e alla velocita di
lavoro.

La quantita di materiale e quindi la corsa dell'ago possono essere regola-
te in continuo con la vite di regolazione come illustrato nelle figure [4-1],
[4-2], [4-3] e [4-4] .

m Svitare il controdado [1-4].

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-11].

m Regolare la quantita di materiale con la vite di regolazione [1-3].

m Serrare a mano il controdado.

Regolare il ventaglio
Il getto pud essere regolato in continuo con la regolazione ventaglio ova-
le/tondo [1-2], fino al raggiungimento di un ventaglio tondo.

m Regolare I'ampiezza del getto agendo sul sistema di regolazione venta-
glio ovale e tondo [1-2].

m Rotazione in senso orario [5-2] — ventaglio tondo
m Rotazione in senso antiorario [5-1] — ventaglio ovale

Avvio del processo di verniciatura

m Regolare la distanza di spruzzo (capitolo 7).

m Estrarre completamente la leva a grilletto [6-2] e portare la pistola a
spruzzo a 90° rispetto alla superficie da verniciare [6-1].
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m Garantire I'alimentazione dell'aria per lo spruzzo e I'alimentazione del
materiale.

m Tirare indietro la leva a grilletto [1-11] e avviare il processo di vernicia-
tura. Regolare anche la quantita materiale e il getto.

Termine del processo di verniciatura

m Portare la leva a grilletto [1-11] nella posizione iniziale.

m Al termine del processo di verniciatura, interrompere I'aria per lo spruz-
zo e svuotare il serbatoio [1-16]. Rispettare le istruzioni di pulizia e
stoccaggio (capitolo 10).

9. Manutenzione e manutenzione periodica

A

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distribu-
zione dell'aria compressa, esiste il rischio di distacco improvviso di alcu-
ni componenti, con conseguente fuoriuscita di materiale.

— Scollegare la pistola a spruzzo dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa prima di ogni intervento di manutenzione.

A

Pericolo di lesioni per bordi affilati

Durante il montaggio del set di ugelli esiste il pericolo di taglio per bordi
affilati.

— Indossare i guanti di lavoro.

— Utilizzare I'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-
sta al corpo.

Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione
periodica della

pistola a spruzzo. Le operazioni di manutenzione e manutenzione perio-
dica

sono riservate al personale tecnico addestrato.

m Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e manutenzione periodi-

Avviso!

Avviso!
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ca, interrompere l'alimentazione di aria compressa sull'attacco specifico
[1-8].
Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-
lo 15).

9.1. Sostituzione del set di ugelli

A

HOTICE

Attenzione!

Danni per errato montaggio

L'ugello e I'ago di colore possono essere danneggiati per errori nella
sequenza di montaggio.

— Rispettare tassativamente la sequenza di montaggio. Non montare
mai un ugello di colore su un ago di colore sotto tensione.

Il set di ugelli & formato dalla combinazione di provata efficacia dei se-
guenti elementi: cappello dell'aria [7-1], ugello di colore [7-2] e ago di
colore [7-3]. Sostituire sempre il set di ugelli completo.

Smontaggio del set di ugelli

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [7-3].

m Svitare il cappello dell'aria [7-1].

m Svitare l'ugello di colore [7-2] dal corpo della pistola con la chiave
universale.

Montaggio del set di ugelli

m Avvitare l'ugello di colore [7-5] al corpo della pistola con la chiave uni-
versale e serrare con una coppia di serraggio di 14 Nm.

m Applicare il cappello dell'aria [7-4] sul corpo della pistola.

m Applicare ago di colore e molla [7-6].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.
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9.2. Cambiare I'anello di distribuzione dell'aria

D:ﬂ Indicazione!

Dopo aver smontato I'anello del distributore dell’aria, controllare la su-
perficie di tenuta nella pistola di verniciatura. In caso di danni, rivolgersi
al Servizio Assistenza Clienti di SATA (per l'indirizzo vedi capitolo 16).

Smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria

m Smontare il set di ugelli (capitolo 9.1).

m Estrarre I'anello di distribuzione dell'aria con I'estrattore SATA [8-1].

m Controllare la presenza di sporco sulla superficie di tenuta [8-2] e pulire
all'occorrenza.

Montaggio dell'anello di distribuzione dell'aria

m Applicare I'anello di distribuzione dell'aria. Il perno [8-3] dell'anello di
distribuzione dell'aria deve essere orientato correttamente.

m Inserire uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria.

m Montare il set di ugelli (capitolo 9.1).

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.3. Sostituzione della guarnizione dell'ago di colore
La sostituzione € necessaria se fuoriesce materiale dalla guarnizione
degli aghi di colore a regolazione automatica.

Smontaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].

m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] dal corpo della pistola.

Montaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Avvitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] nel corpo della pistola.

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.4. Sostituzione del pistone ad aria, della relativa molla e
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del micrometro ad aria

A

Pericolo di lesioni per il distacco del micrometro ad aria.

Il micrometro ad aria puo staccarsi bruscamente dalla pistola, se la vite
di arresto non é serrata a dovere.

— Controllare la stabilita della vite di arresto del micrometro ad aria e
serrare all'occorrenza.

Avviso!

La sostituzione & necessaria se, con la leva a grilletto non azionata,
si rileva una perdita d'aria dal cappello dell'aria o dal micrometro ad aria.

Smontaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro
ad aria

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.

m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

Montaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro

ad aria

m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.

m Applicare il tappo a vite [10-1] nel corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.5. Sostituzione della guarnizione a regolazione automatica

(lato aria)
La sostituzione & necessaria se fuoriesce aria sotto la leva a grilletto.

Smontaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].

m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.
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m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

m Svitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2] dal corpo della
pistola.

Montaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Avvitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2].

m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.

m Avvitare la vite di arresto [10-1].

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.6. Sostituzione del mandrino della regolazione ventaglio
ovale/tondo

La regolazione € necessaria se fuoriesce aria dalla regolazione ventaglio
ovale/tondo o se non & piu possibile regolare il getto.

Smontaggio del mandrino

m Svitare la vite a testa svasata [11-2].

m Estrarre la regolazione del ventaglio [11-3].

m Svitare il mandrino [11-4] dal corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

Montaggio del mandrino

m Avvitare il mandrino [11-4] nel corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

m Applicare la regolazione del ventaglio [11-3].

m Trattare la vite a testa svasata [11-2] con Loctite 242 [11-1] e serrare
a mano.

10. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della pistola a spruzzo richiede un uso scrupo-
loso e una cura regolare del prodotto.

m Conservare la pistola a spruzzo in un luogo asciutto.
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m Pulire sempre a fondo la pistola a spruzzo dopo I'uso e prima di cam-
biare il materiale.

/N

NOTICE

Attenzione!

Danni per lI'uso di un detergente errato

Se si utilizzano detergenti aggressivi per la pulizia della pistola a spruz-
Zo, si rischia di danneggiarla.

— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH 6-8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

A

NOTICE

Attenzione!

Danni materiali per pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pud danneggiare la pistola a spruzzo.

— Non immergere la pistola a spruzzo in un solvente o detergente.

— Non pulire la pistola a spruzzo con un dispositivo a ultrasuoni.

— Utilizzare solo lavatrici raccomandate da SATA.

Danni materiali per I'uso di strumenti di pulizia inadeguati
Non pulire i fori sporchi con strumenti inadeguati. Anche il minimo dan-
neggiamento pud modificare la forma dello spruzzo.

— Utilizzare aghi di pulizia SATA (# 62174) o (# 9894).

[:E] Indicazione!

Raramente pud essere necessario smontare alcune parti della pistola
per una pulizia accurata. In tal caso, limitare lo smontaggio ai compo-
nenti che, durante il funzionamento, entrano in contatto con il materiale
da spruzzare.

m Sciacquare a fondo la pistola con diluente.
m Pulire il cappello dell'aria con un pennello o una spazzola.
m Lubrificare leggermente le parti mobili con grasso per pistole.

272



IT

273

Istruzioni d'usoSATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

11. Anomalie

| guasti descritti di seguito possono essere riparati solo dal personale

tecnico addestrato.

Se non si riesce a rimediare al guasto con le contromisure descritte di
seguito, inviare la pistola a spruzzo al reparto assistenza clienti SATA (per
i contatti vedere il capitolo 16).

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Getto irregolare (sfar-
fallio/schizzi) o bolle
d'aria nel serbatoio.

Ugello di colore non
serrato.

Serrare I'ugello di co-
lore con la chiave uni-
versale.

Anello di distribuzione
dell'aria danneggiato o

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria

sporco. (capitolo 9.2).
Presenza di bolle d'a- | Cappello dell'aria Serrare a mano il cap-
ria nel serbatoio. lento. pello dell'aria.

Spazio otturato tra
cappello dell'aria e
ugello di colore ("cir-
cuito dell'aria").

Pulire il circuito dell'a-
ria. Rispettare le istru-
zioni di pulizia (capito-
lo 10).

Set di ugelli sporco.

Pulire il set di ugelli.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).

Prodotto insufficiente
nel serbatoio.

Riempire il serbatoio
(capitolo 8.2).

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 9.3).




Istruzioni d'usoSATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Risultato di spruzza-
tura troppo piccolo,
obliquo, unilaterale o
fessurato.

Fori del cappello
dell'aria ostruiti dalla
vernice.

Pulire il cappello
dell'aria. Rispettare le
istruzioni di pulizia (ca-
pitolo 10).

Punta del cappello
dell'aria danneggiata
(estremita dell'ugello
di colore).

Controllare l'integrita
della punta dell'ugello di
colore e sostituire il set
di ugelli all'occorrenza
(capitolo 9.1).

Mancato funziona-
mento della regola-
zione ventaglio ova-
le/tondo — regolazione
girevole.

Anello di distribuzione
dell'aria non posizio-
nato correttamente (il
perno non € inserito
nel foro) o danneg-
giato.

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria
(capitolo 9.2).

Regolazione ventaglio
ovale/tondo non gi-
revole.

La regolazione venta-
gli ovale/tondo & stata
girata in senso an-
tiorario pressoché al
limite, mandrino lento
nella filettatura della

Con la chiave uni-
versale, estrarre la
regolazione ventaglio
ovale/tondo e renderla
accessibile o sostituirla
completamente (capito-

pistola. l0 9.6).
La pistola a pressione |Sede del pistone ad Pulire la sede del pisto-
non arresta l'aria. aria sporco. ne ad aria. Rispettare

le istruzioni di pulizia
(capitolo 10).

Chiudere il pistone ad
aria.

Sostituire il pistone ad
aria e la guarnizione del
pistone (capitolo 9.4).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Il materiale fa le bolle
nel serbatoio.

L'aria di nebulizzazio-
ne entra nel serbatoio
attraverso il canale
della vernice. Ugello
di colore non suffi-
cientemente serrato.
Cappello dell'aria non
completamente avvi-
tato, circuito dell'aria
intasato, sede difetto-
sa o set di ugelli dan-
neggiato.

Serrare, pulire o sosti-
tuire i componenti.

Corrosione sulla fi-
lettatura del cappello
dell'aria, nel canale
materiale (attacco
del serbatoio) o sul
corpo della pistola a
spruzzo.

Il liquido di pulizia
(diluito) rimane troppo
a lungo nella pistola.

Impiego di un deter-
gente inadeguato.

Far sostituire il corpo

della pistola ad acqua.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

Fuoriuscita del pro-
dotto dietro il supporto
guarnizione dell'ago di
colore.

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa o
assente.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 9.3).

Ago di colore danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).

Ago di colore sporco.

Pulire I'ago di colore.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

La pistola a spruzzo
perde sulla punta
dell'ugello di colore
("estremita dell'ugello
di colore").

Presenza di un corpo
estraneo tra la punta
dell'ago di colore e
I'ugello di colore.

Pulire I'ugello di colore
e l'ago di colore. Ri-
spettare le istruzioni di
pulizia (capitolo 10).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).
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12. Smaltimento

Smaltire la pistola a spruzzo completamente vuota come materiale ricicla-
bile. Per tutelare I'ambiente, smaltire i residui del prodotto da spruzzare

e gli antiagglomeranti nel rispetto delle norme, dopo averli separati dalla
pistola. Rispettare le normative locali!

13. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

14. Accessori

Cod. Denominazione Quan-
tita
6981 Manicotto di accoppiamento rapido G1/4 I1G 5 pz.
27771 Micrometro ad aria 0—845 con manometro 1 pz.
64030 Set di pulizia SATA 1 set
53090 Tubo flessibile dell'aria 1 pz.
48173 Grasso ad alte prestazioni 1 pz.
15. Ricambi
Cod. Denominazione Quan-
tita
1826 Dispositivo antigoccia per serbatoio di plastica da |4 pz.
0,61
3988 Filtri per vernice 10 pz.
6395 Clip CCS (verde, blu, rosso, nero) 4 pz.
9050 Kit di attrezzi 1 set
15438 Guarnizione per ago del colore 1 pz.
25874* O-ring 9 x 1,5 1 pz.

27243 Serbatoio a cambio rapido (plastica) QCC da 0,6 | |1 pz.

49395 Coperchio a vite per serbatoio di plasticada 0,6 1 |1 pz.

76018 Filtri per vernice 100 pz.
76026 Filtri per vernice 500 pz.
78154* Cappello di chiusura 1 pz.

89771 Mandrino per regolazione ventaglio ovale/tondo |1 pz.
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Cod. Denominazione Quan-
tita
91959 Pistone dell'aria 1 pz.
130492 Kit per il grilletto SATAjet 100 1 pz.
133926 Kit per il perno del grilletto 1 set
133934 Guarnizione per mandrino regolazione ventaglio |3 pz.
ovale/tondo
133942 Supporto guarnizione (sito aria) 1 pz.
133959 Molla per ago di colore e pistone ad aria 3 pz.
133967 Vite di arresto per micrometro ad aria SATA 3 pz.
133983 Collegamento dell'aria 1 pz.
133991 Testina del pistone dell'aria 3 pz.
139188 Regolazione del materiale con controdado 1 pz.
139964 Micrometro dell'aria 1 pz.
140574 Regolazione del ventaglio e vite 1 pz.
140582 Elementi di tenuta per ugello di colore 5 pz.
143230 Anello di distribuzione dell'aria 3 pz.
* solo per SATAjet 100 B P
O Contenuto nel set riparazione (# 130542)
( Contenuto nell'unita di servizio pistone ad aria (# 92759)
O Contenuto nel set guarnizioni (# 183780)

16. Dichiarazione di conformita CE
Per la dichiarazione di conformita aggiornata:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads
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Najprije procitajte!

Prije preuzimanja u rad pazljivo i u potpunosti proditajte ove upute za
uporabu. PoStujte sigurnosne upute i upozorenja na opasnosti!

Prilozene upute za uporabu te upute za uporabu pistolja za lakiranje
uvijek Cuvajte zajedno s proizvodom ili na mjestu koje je uvijek dostupno
svim korisnicima!

1. Opée informacije

1.1. Uvod

Ove upute sadrze vazne informacije o uporabi SATAjet 100 B F RP / SA-
TAjet 100 B F HVLP / SATAjet 100 B P pistolja za lakiranje, ukljucujuci
opis pustanja u rad, odrzavanja, servisiranja, njege, skladiStenja i otkla-
njanja kvarova.

1.2. Ciljna skupina

Ove upute za uporabu namijenjene su za:

m Stru€njake za boju i lakiranje.

m Kvalificirano osoblje u industrijskim i radioni¢kim pogonima.

1.3. Sprecavanje nezgoda
U nacelu se treba pridrzavati opéih i drzavnih propisa o sprje€avanju ne-
sreca te odgovarajucih sigurnosnih uputa radionica i industrijskih uputa.

1.4. Pribor, rezervni i potrosni dijelovi

Opcenito je dopusteno koristiti samo SATA originalni pribor, rezervne i
potros$ne dijelove. Pribor koji nije isporu¢en od strane SATA-e nije provje-
ren i stoga nije dopusten. SATA ne preuzima odgovornost za $tetu nastalu
uporabom neodobrenog pribora i dijelova.

HR

[HR] Upustva za uporabu | hrvatski
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1.5. Jamstvo i odgovornost

Primjenjuju se Op¢i uvjeti i odredbe tvrtke SATA i svi drugi ugovorni spo-
razumi kao i primjenjivi zakoni.

Tvrtka SATA nije odgovorna za

m Nepostivanje uputa za uporabu

m Nepravilnu uporabu proizvoda

m KoriStenje neobuéenog osoblja

m Nekoridtenje osobne zastitne opreme

m NekoriStenje originalnog SATA pribora, rezervnih i potro$nih dijelova
m Neovlastene preinake ili tehni¢ke izmjene

m Prirodno troSenje / IstroSenost

m Netipi€no udarno optereéenje

m Radovi na montazi i demontazi.

m Zaslon ne dCistiti Siljastim, oStrim ili grubim predmetima.

2. Sigurnosne napomene

Procitajte i slijedite sve dolje navedene napomene. Nepridrzavanije ili
nepravilno pridrzavanje moze dovesti do kvarova ili uzrokovati ozbiljne
ozljede ili smrt.

2.1. Kadrovski zahtjevi

Pistolj za lakiranje smiju koristiti samo iskusni stru¢njaci i osposobljene
osobe koje su u potpunosti procitale i razumjele ove upute. Osobe s uma-
njenom sposobnos$c¢u reagiranja (droge, alkohol, lijekovi, bolest) ne smiju
koristiti piStolj za lakiranje.

2.2. Osobna zastitna oprema

Tijekom uporabe, &iS¢éenja i odrzavanja pistolja za lakiranje uvijek koristite
propisanu zastitu didnih puteva i o€iju te nosite zastitne rukavice, radnu
odjecu i zastitnu obucu.

2.3. Koristenje u potencijalno eksplozivnim atmosferama

A & Upozorenje! Opasnost od eksplozije!Upozo-
P DANGER & renje! Opasnost od eksplozije!

Opasnost po zivot zbog moguénosti eksplozije piStolja za la-
kiranje.

Pri uporabi pistolja za lakiranje u eksplozijski ugrozenim podrucjima
zone Ex 0 moze doci do eksplozije.




Upute za uporabu SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P HR

A A Upozorenje! Opasnost od eksplozije!Upozo-
P DANGER & renje! Opasnost od eksplozije!

— Pistolj za lakiranje nikada ne unosite u eksplozijski ugrozena podru¢-
ja zone Ex 0.

Pistolj za prskanje odobren je za upotrebu/skladistenje u potencijalno
eksplozivnim atmosferama Ex zona 1 i 2. Potrebno je postivati upute na
proizvodu.

2.4. Sigurnosne napomene

Tehnicko stanje

m Pistolj za lakiranje ne smije se koristiti ako je oStecen ili ako mu nedo-
staju dijelovi.

m U slucaju osteéenja odmah prekinite uporabu pistolja za lakiranje, odvo-
jite ga od dovoda komprimiranog zraka i potpuno ga odzracite.

m Pistolj za lakiranje nikada ne smijete samostalno preinacivati niti tehnic-
ki mijenjati.

m Prije svake uporabe provjerite pistolj za lakiranje sa svim prikljuenim
dijelovima je li oStecen i pravilno pri¢vr§¢en te ga po potrebi popravite.

Radni materijali

m Obrada rasprsivanih medija koji sadrze kiseline ili luzine nije dopustena.

m Zabranjena je obrada otapala koja sadrze halogenirane ugljikovodike,
benzina, kerozina, herbicida, pesticida i radioaktivnih tvari. Halogenira-
na otapala mogu stvarati eksplozivne i korozivne kemijske spojeve.

m Zabranjena je obrada agresivnih tvari koje sadrze velike, ostre ili
abrazivne pigmente, npr. razlicita ljepila, kontaktna i disperzijska ljepila,
klorkau€uk, materijale slicne sredstvima za CiScenje te boje s grubim
vlaknima.

m U radno podrucje pistolja za lakiranje unosite samo onoliko otapala,
boje, laka ili drugih opasnih rasprsivanih medija koliko je potrebno za
izvodenje zadatka. Po zavrSetku rada sve tvari odnesite u za to predvi-
dene skladidne prostore.

Radni parametri

m Pistolj za lakiranje smije se koristiti samo u skladu s parametrima nave-
denima na tipskoj plocici.

Priklju¢ene komponente

m Koristite iskljucivo originalni SATA pribor i zamjenske dijelove.
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m Prikljuéna crijeva i vodovi moraju biti prikladni za o€ekivana toplinska,
kemijska i mehanicka opterecenja tijekom rada.

m Crijeva koja su pod tlakom mogu uzrokovati ozljede zbog pokreta nalik
trzaju kada se otpuste. Uvijek potpuno odzradcite crijeva prije odvajanja.

Ciséenje

m Pri €i8¢enju pistolja za lakiranje nikada ne koristite sredstva koja sadrze
kiseline ili luzine.

m Ne koristite sredstva za €iS¢enje na bazi halogeniranih ugljikovodika.

Mjesto primjene

m Pistolj za lakiranje nikada ne koristite u blizini izvora paljenja, poput
otvorenog plamena, zapaljenih cigareta ili elektricnih uredaja bez protu-
eksplozijske zastite.

m Pistolj za lakiranje koristite samo u dobro prozracenim prostorijama.

Opéenito

m Pistolj za lakiranje koristite samo u dobro prozracenim prostorijama.

m Pridrzavajte se lokalnih propisa o sigurnosti, sprie€avanju nezgoda,
zastiti na radu i zastiti okolisa.

m Pridrzavajte se propisa o sprjeCavanju nesreca.

3. Namjenska uporaba
Pistolj za lakiranje namijenjen je nanoSenju boja, lakova i drugih priklad-
nih tekuéih materijala na odgovarajuée podloge.

4. Opis

Komprimirani zrak za lakiranje dovodi se na priklju¢ak za komprimirani
zrak. Pritiskom okida¢a do prve to¢ke uklju€uje se prethodni zrak. Dalj-
njim povlacenjem okidaca izvlaci se igla za boju iz mlaznice, rasprSivani
medij slobodno istjece i rasprduje se u zrathom mlazu.

5. Opseg isporuke

m Pistolj za lakiranje s kompletom mlaznicaBF RP/B F HVLP /B P i
spremnikom za rasprSivani medij.

m Komplet alata

m Kvacice CCS

m Upute za uporabu

Alternativna verzija
m Spremnik za boju od aluminija ili plastike s razli¢itim volumenima punje-
nja

Nakon raspakiranja provijerite:
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m Pistolj za lakiranje, oStecen
m Potpuni opseg isporuke

6. Konstrukcija

[1-1] Zastita od kapanja

[1-2] Regulacija
okruglog/sirokog mlaza

[1-3] Regulacija koli¢ine
materijala

[1-4] Matica za regulaciju protoka
materijala

[1-5] Mikrometar za zrak

[1-6] Vijak za zaklju¢avanje
zranog mikrometra

[1-7]1 Zracéni klip (nije vidljiv)

[1-8] Priklju¢ak komprimiranog
zraka G %4, (vanjski navoj)

[1-9] Sustav ColorCode (CCS)

[1-10] Drska pistolja za lakiranje

6.1. Mikrometar za zrak

[3-53] SATA adam 2 (vidi poglavlje
14)

[3-54] Odvojeni manometar s
kontrolnim uredajem (vidi
poglavlje 14)

[3-55] Odvojeni manometar bez
upravljackog uredaja (vidi
poglavlje 14)

[3-56] Mijerenje tlaka na mrezi
komprimiranog zraka

[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

Stitnik okidaca

Komplet mlaznica sa
mlaznicom za zrak,
mlaznicom za boju (nije
vidljiva), iglom za boju (nije
vidljiva)

Priklju€ak pistolja za
lakiranje s QCC
Priklju€ak spremnika za
bojus QCC

Sito za lak (nije vidljivo)
Posuda za tekucinu
Poklopac spremnika za
boju
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Ulazni tlak pistolja

RP Radno podrucje 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Podrucje primjene)
HVLP Radno podrucje 2,0 bar 29 psi
(Podrucje primjene)
Uskladenosti > 2,0 bar (Unutras- | > 29 psi (Unu-
nji tlak mlaznice > |trasnji tlak mla-
0,7 bar) znice > 10 psi)
Sukladno zakono- | < 2,5 bar (Unutras- | < 35 psi (Unu-
davstvu Lombardi- | nji tlak mlaznice < |trasnji tlak mla-
jelltalije 1,0 bar) znice < 15 psi)
Polyester | Radno podrucje 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Podrucje primjene)
Udaljenost pistolja od objekta pri lakiranju
RP |Preporuéeno |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
HVLP Preporu¢eno 10cm-15cm 3.9"-5.9
Preporuceno za 13cm-21cm 5.17-8.3"
Lombardiju / Ita-
liju.
Polyester| Preporuceno |17 cm-21cm |6.7" -8.3”
Maksimalni ulazni tlak pistolja
[10,0 bar [145 psi
Potrosnja zraka pri 2,0 bara ulaznog tlaka piStolja
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliester 245 NI/min 8.7 cfm
Maksimalna temperatura rasprSivanog medija
50 °C [122 °F
Tezina RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Masa (bez materijala), spremnik |601 g |612 g 212 |21.6 oz.
za boju 600 ml 0z.

HR
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Tezina RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Masa (bez materijala), RPS 4789 |489 g 16.9 |17.2 oz.

spremnik 600 ml 0z.

Masa (bez materijala), aluminij- |610g |621 g 215 |21.9o0z.

ski spremnik za boju 1000 mi 0z.

8. Rad

A

Upozorenje!

Opasnost od ozljeda zbog pucanja crijeva za komprimirani
zrak.

Ako je crijevo za komprimirani zrak neodgovaraju¢e, moze doci do oSte-
¢enja ili eksplozije uslijed previsokog tlaka.

— Koristite samo crijeva za komprimirani zrak otporna na otapala, an-
tistaticka, tehnicki ispravna i trajno otporna na tlak od najmanje 10 bar, s
otporom odvoda < 1 MQ i unutarnjim promjerom 9 mm (br. 53090).

A

HOTICE

Oprez!

Ostecenje uzrokovano onec¢iséenim komprimiranim zrakom
Uporaba onec¢is¢enog komprimiranog zraka moze uzrokovati kvarove

— Koristite Cist komprimirani zrak. To mozete osigurati, primjerice, po-
mocu SATA filtera 100 (br. 148247) izvan kabine za lakiranje ili SATA
filtera 484 (br. 92320) unutar kabine.

Prije svake upotrebe provjerite sljedeée toCke / kako biste osigurali sigu-

ran rad s piStoljem za lakiranje:

m Provjerite jesu li svi vijci [2-1] , [2-2] , [2-3] , [2-4] i [2-5] Cvrsto
priévrdceni . Po potrebi zategnite vijke.

m Mlaznicu za boju [2-2] zategnuti silom pritezanja od 14 Nm [7-5] .

m Vijak za zaklju¢avanje [10-1] je zategnut

m Koristi se tehnicki Cist komprimirani zrak.

8.1. Prvo stavljanje u pogon
m Prije ugradnje temeljito propuhajte cijev komprimiranog zraka.
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m Isperite kanal za boju odgovarajuéom tekuc¢inom za ¢&iSéenje [2-6] .
m Prikljuéni nastavak [2-10] pri¢vrstite na priklju¢ak za zrak [1-8].

m Poravnajte mlaznicu za zrak.

Horizontalni mlaz [2-8]
Vertikalni mlaz [2-7]

m Ugradite sito za lak [2-12] i spremnik za boju [2-13].
8.2. Redovan rad

Priklju€ivanje pistolja za lakiranje
m Spojite crijevo za komprimirani zrak [2-11].

Materijal napuniti

[:E Napomena!

Pri lakiranju upotrebljavajte isklju€ivo onoliko koli¢inu materijala kolika je
potrebne za radni korak.

Pri lakiranju pazite na nuznu udaljenost pri prskanju. Nakon lakiranja,
pravilno spremite ili zbrinite materijal u otpad.

m Odvijte navojni poklopac [2-14] sa spremnika za boju [2-13].

m Umetnite zastitu od kapanja [2-9] u navojni poklopac.

m Napunite spremnik za boju (maksimalno 20 mm ispod gornjeg ruba) .
m Zavrnite navojni ¢ep na spremnik za boju.

Podesavanje unutarnjeg tlaka pistolja

[:E Napomena!

Kod podesavanja [3-2], [3-3] i [3-4] mikrometar zraka [1-5] mora biti
potpuno otvoren (okomiti poloZaj).

[:E Napomena!

Najprecizniji nac¢in podeSavanja unutarnjeg tlaka pistolja je pomocu
SATA adam 2 [3-1].

[:m Napomena!

Ako se ne postigne potreban ulazni tlak piStolja, tlak u mrezi komprimira-
nog zraka treba povisiti.
Previsok ulazni tlak zraka dovodi do velikih sila okidanja.

HR
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m Potpuno pritisnite okida¢ [1-11].

m Podesite ulazni tlak pistolja prema jednoj od sljedecih postavki [3-1]
, [3-2] , [3-3] do [3-4]. Pridrzavajte se maksimalnog ulaznog tlaka
pistolja (vidi poglavlje 7).

m Pomaknite okida¢ u po&etni polozaj.

Postavljanje koli¢ine materijala

[Iﬂ Napomena!

Kada je regulacija koli¢ine materijala potpuno otvorena, troSenje na
mlaznici za boju i igli za boju je najmanje. Odaberite veli€¢inu mlaznice
ovisno o mediju za prskanje i brzini rada.

Koli¢ina materijala, a time i hod igle, mozZe se kontinuirano podeSavati
pomocu regulacionog vijka kao $to je prikazano na slikama [4-1], [4-2],
[4-3] i [4-4].

m Otpustite kontramaticu [1-4].

m Potpuno pritisnite okida¢ [1-11].

m Pomocu vijka za podeSavanje [1-3] podesite koli€¢inu materijala.

m Ruéno zategnite sigurnosnu maticu.

Postavljanja mlaza prskanja
Mlaz mozete kontinuirano podesavati regulatorom okruglog / Sirokog mla-
za [1-2] dok ne postignete Zeljeni oblik mlaza.
m Mlaz rasprSivanja moze se podesiti okretanjem regulatora okruglog i
Sirokog mlaza [1-2].
m Okretaj na desno [5-2] - Okrugli mlaz.
m Okretaj na lijevo [5-1] - Siroki mlaz.

Pocetak postupka lakiranja

m Odrzavajte udaljenost prskanja (vidi poglavlje 7).

m Potpuno pritisnite okida¢ [6-2] i piStolj za lakiranje vodite pod kutom od
90° prema povrsini za lakiranje [6-1].

m Osigurajte dovod zraka za prskanje i materijala.

m Pritisnite okida¢ [1-11] i zapoc¢nite lakiranje. Po potrebi dodatno podesi-
te koli¢inu materijala i oblik mlaza.

ZavrSetak lakiranja

m Pustite okida¢ [1-11] i vratite ga u poCetni polozaj.

m Po zavrSetku lakiranja iskljucite dovod zraka za rasprSivanje i ispraznite
spremnik za boju [1-16]. Slijedite upute za njegu i skladistenje (vidi
poglavlje - 10).
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9. Odrzavanje i popravak

A

Upozorenje!

Opasnost od ozljeda zbog labavih dijelova ili materijala koji
izlaze.

Tijekom radova odrzavanja uz postojeci priklju€ak na mrezu komprimira-
nog zraka komponente se mogu neocekivano otpustiti, a materijal isteéi.
— Prije bilo kakvih radova na odrzavanju, odvoijite piStolj za lakiranje iz
dovoda komprimiranog zraka

A

Upozorenje!

Opasnost od ozljeda zbog ostrih rubova

Prilikom postavljanja seta mlaznica postoji opasnost od ozljeda zbog
oStrih rubova.

— Nosite radne rukavice.

— SATA alat za vadenje uvijek koristite usmjeren dalje od tijela.

U sljede¢em poglavlju opisani su odrzavanje i popravak

pistolja za lakiranje. Radove odrZavanja i popravaka smije provoditi samo

sprovodi samo specijalno obuceno osoblje.

m Prije svih radova odrZavanja i popravaka prekinite dovod komprimira-
nog zraka [1-8].

Dostupni su rezervni dijelovi za odrzavanje (vidi poglavlje 15).

9.1. Zamjena kompleta mlaznica

A

HOTICE

Oprez!

Ostecenja uzrokovana nepravilnim sastavljanjem

Neispravan redoslijed sastavljanje mlaznice za boju i igle za boju mozZe
uzrokovati njihovo oStecenje.

— Obvezno se pridrzavajte redoslijeda sastavljanja. Mlaznicu za boju
nikada nemojte uvrtati na iglu za boju pod naponom.

Set mlaznica sastoji se od provjerene kombinacije mlaznice za zrak [7-1]

HR
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, mlaznice za boju [7-2] i igle za boju [7-3] . Uvijek zamijenite cijeli set

mlaznica.

Rastavljanje kompleta mlaznica

m Otpustite kontramaticu [1-4].

m Iz tijela piStolja odvijte vijak za pode8avanje [1-3] s kontramaticom.

m Izvadite oprugu i iglu za boju [7-3].

m Odvrnite mlaznicu za zrak [7-1] .

m Odvrnite mlaznicu za boju [7-2] s tijela piStolja pomocu univerzalnog
klju¢a.

Sastavljanje kompleta mlaznica

m Mlaznicu za boju [7-5] u tijelo piStolja univerzalnim kljucem i zategnite
je momentom od 14 Nm .

m Zavrnite mlaznicu za zrak [7-4] na kuciste pistolja.

m Umetnite iglu za boju i oprugu [7-6].

m U tijelo pistolja zavijte vijak za podeSavanje [1-3] s kontramaticom [1-
4].

Nakon ugradnje, koli¢inu materijala postavite prema poglavlju 8.2.

9.2. Zamjena prstena rasprsivaca zraka

[Iﬂ Napomena!

Nakon uklanjanja prstena za distribuciju zraka, provjerite brtvenu povr-
Sinu u pistolju za prskanje. U slu¢aju oStecenja obratite se SATA servisu

(adresa navedena u odjeljku 16).

Rastavljanje prstena rasprsivaca zraka

m Rastavite komplet mlaznica (vidi poglavlje 9.1).

m Izvucite prsten za distribuciju zraka pomoc¢u SATA alata za vadenje
[8-1].

m Provijerite je li brtvena povrsina [8-2] oneciS¢ena i prema potrebi je
ocistite.

Sastavljanje prstena rasprsivaca zraka

m Umetnite prsten za distribuciju zraka. Priklju¢ak [8-3] prstena za distri-
buciju zraka mora biti ispravno orijentiran.

m Ravnomjerno utisnite prsten rasprsivaca zraka.

m Sastavite kompleta mlaznica (vidi poglavlje 9.1).

Nakon ugradnje, koli¢inu materijala postavite prema poglavlju 8.2.
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9.3. Zamjena brtve igle za boju
Zamjena je potrebna kada materijal izlazi iz paketa kutije za boju sa sa-
mostalnim namjestanjem.

Rastavljanje brtve igle za boju

m Otpustite kontramaticu [1-4].

m Iz tijela piStolja odvijte vijak za pode8avanje [1-3] s kontramaticom.

m Izvadite oprugu i iglu za boju [9-1].

m Rastavite okidac [9-2].

m Odvijte brtvu igle za boju [9-3] s tijela pistolja .

Sastavljanje brtve igle za boju

m Uvrnite brtvu igle za boju [9-3] u tijelo piStolja .

m Sastavite okidac [9-2].

m Umetnite oprugu i iglu za boju [9-1].

m U tijelo pistolja zavijte vijak za podeSavanje [1-3] s kontramaticom [1-
4].

Nakon ugradnje, koli¢inu materijala postavite prema poglavlju 8.2.

9.4. Zamjena zraénog klipa, opruge zraénog klipa i zraénog
mikrometra

A

Opasnost od ozljede zbog otpustanja zraénog mikrometra.
Zrac¢ni mikrometar moze nekontrolirano izletjeti iz pistolja za prskanje
ako se vijak za zaklju¢avanje otpusti.

— Provijerite vijak za zaklju€avanje zracnog mikrometra i po potrebi ga
zategnite.

Upozorenje!

Zamjena je potrebna ako zrak izlaz iz mlaznice za zrak

Zrak izlazi iz zraéne mlaznice ili zra€nog mikrometra.

Uklanjanje zraénog klipa, opruge zraénog klipa i zraénog mikrometra
m Odvrnite vijak za blokiranje [10-1] s tijela piStolja .

m Izvucite mikrometar za zrak [10-4] iz tijela piStolja .

m Uklonite zraéni klip s oprugom [10-5].

m Uklonite klipnjacu zraka [10-3] .

Sastavljanje zraénog klipa, opruge zra€énog klipa i mikrometra za
zrak

m Ispravno umetnite klipnjau zraka [10-3] .
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m Zracni klip s oprugom [10-5] i zraéni mikrometar [10-4] pomazati SATA
mascu za pistolje (#48173) i umetniti.

m Utisnite mikrometar za zrak [10-4] u tijelo pistolja .

m Zavrnite vijak za blokiranje [10-1] u tijelo pistolja .

Nakon ugradnje, koli¢inu materijala postavite prema poglavlju 8.2.

9.5. Zamjena samopodesavajuce brtve (strana zraka)
Zamjena je potrebna kada zrak izlazi ispod okidaca.

Uklonite samopodesavajuc¢u brtvu

m Otpustite kontramaticu [1-4].

m Iz tijela piStolja odvijte vijak za podeSavanje [1-3] s kontramaticom.

m Izvadite oprugu i iglu za boju [9-1].

m Rastavite okidac [9-2].

m Odvrnite vijak za blokiranje [10-1] s tijela piStolja .

m Izvucite mikrometar za zrak [10-4] iz tijela piStolja .

m Uklonite zra¢ni klip s oprugom [10-5].

m Uklonite klipnjacu zraka [10-3] .

m Odvijte samopodeSavajucu brtvu [10-2] s tijela piStolja .

Ugradnja samopodesavajuce brtve

m Zategnite samopodeSavajucéu brtvu [10-2] .

m Ispravno umetnite klipnjacu zraka [10-3] .

m Zracni klip s oprugom [10-5] i zracni mikrometar [10-4] pomazati SATA
mascu za pistolje (#48173) i umetniti.

m Utisnite mikrometar za zrak [10-4] u tijelo piStolja .

m Zategnite vijak za blokiranje [10-1] .

m Sastavite okidac [9-2].

m Umetnite oprugu i iglu za boju [9-1].

m U tijelo pistolja zavijte vijak za podeSavanje [1-3] s kontramaticom [1-
4].

Nakon ugradnje, koli¢inu materijala postavite prema poglavlju 8.2.

9.6. Zamjena regulacije okruglog/Sirokog mlaza
Zamijena je potrebna kada iz okruglog/Sirokog regulatora mlaza izlazi zrak
ili se mlaz vise ne moze podesiti.

Rastavljanje vretena

m Odvijte urezani vijak [11-2].

m Skinite nazubljeni gumb [11-3].

m Pomocu SATA univerzalnog klju€a odvijte vreteno [11-4] iz tijela piSto-
lja.
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Sastavljanje vretena

m Pomocu SATA univerzalnog klju€a zavijte vreteno [11-4] u tijelo piStolja.

m Postavite nazubljeni gumb [11-3].
m Urezani vijak [11-2] premazite sredstvom Loctite 242 [11-1] i zategnite
ruéno.

10. Njega i skladistenje

Kako bi se osigurao rad pistolja za lakiranje, potrebno je paZljivo rukova-

nje i stalno odrzavanje proizvoda.

m DrzZite pistolj za lakiranje na suhom mjestu.

m Temeljito ocistite pistolj za lakiranje nakon svake uporabe i prije svake
promjene materijala.

A

HOTICE

Oprez!

Steta uzrokovana pogresnim sredstvom za éi$éenje

Pistolj za prskanje moze se oStetiti koriStenjem agresivnih sredstava za
ciScenje.

— Nemojte koristiti agresivna sredstva za €iSéenje.

— Koristite neutralna sredstva za ¢iS¢enje s pH vrijednos¢u od 6 - 8.

— Ne koristite kiseline, luzine, baze, sredstva za skidanje boje, nepri-
kladna sredstva za regeneraciju ili druga agresivna sredstva za CiS¢enje.

A

HOTICE

Oprez!

Materijalna Steta zbog nepravilnog ¢iS¢enja

Uranjanje piStolja za lakiranje u otapala ili sredstva za CiScenje ili CiSée-
nje u ultrazvuénim Cistaima moZze ga oStetiti.

— Ne uranjajte pistolj za lakiranje u otapala ili sredstva za €iSéenje.

— Ne Cistite piStolj za lakiranje u ultrazvuénim uredajima za CiScenje.
— Koristite samo SATA strojeve za CiScenje.

Materijalna Steta zbog pogresnog alata za ¢iSc¢enje

Nikada ne Sistite kontaminirane otvore neprikladnim predmetima. Cak i
najmanje oStecenje utjecat ¢e na uzorak lakiranja.

— Koristite SATA igle za CiS¢enje mlaznica (#62174) ili (#9894).
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[:m Napomena!

U rijetkim slu¢ajevima neki dijelovi pistolja za lakiranje mozda ¢e se
morati rastaviti kako bi se temeljito oCistio. Ako je rastavljanje potrebno,
trebalo bi ga ograniciti samo na komponente koje su zbog svoje funkcije
u dodiru s materijalom.

m Dobro isperite pistolj za prskanje razrjedivaCem.
m Mlaznicu za zrak Cistite Cetkicom ili Cetkom.
m Lagano podmazite pokretne dijelove mascu za pistolje.

11. Smetnje u radu

Kvarove opisane u nastavku smije otklanjati samo kvalificirano osoblje.
Ako se odredeni kvar ne moze otkloniti dolje opisanim mjerama, posaljite
pistolj za prskanje u odjel za korisni¢ku podrsku tvrtke SATA (adresu mo-
Zete pronaci u odjeljku 16).

Smetnja Uzrok Rjesenje

Nestabilan mlaz (le- Mlaznica za boju nije | Zategnite mlaznicu za

prsanje/prskanje) ili zategnuta. boju univerzalnim klju-

mjehuri¢i u spremniku cem.

s bojom. Prsten za distribuciju | Zamijenite prsten za
zraka je oStecen ili distribuciju zraka (vidi
prljav. 9.2).
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Smetnja

Uzrok

Rjesenje

Mijehurici zraka u
spremniku s bojom.

Zracna mlaznica je
labava.

Ruéno zategnite mla-
Znicu za zrak.

Prostor izmedu mla-
znice za zrak i mla-
znice za boju (,zracni
krug®) je prijav.

Ocistite krug zraka. Sli-
jedite upute za ciScenje
(vidi poglavlje 10).

Sklop mlaznice je
prijav.

Ocistite sklop mlaznice.
Slijedite upute za CiSce-
nje (vidi 10).

Komplet mlaznica je
ostecen.

Zamijenite kompleta
mlaznica (vidi poglav-
lie 9.1).

Nema dovoljno medija
za prskanje u spre-
mniku s bojom.

Napunite spremnik s
bojom (vidi 8.2).

Brtva za iglu s bojom
je slomljena.

Zamijenite brtvu igle za
boju (vidi poglavlje 9.3).

Uzorak prskanja pre-
mali, nakosen, jedno-
stran ili razdvojen.

Rupe na usisnoj mla-
znici za zrak prekrive-
ne su lakom.

Odistite mlaznicu za
zrak. Slijedite upute za
CiS¢enje (vidi 10).

Vrh mlaznice za boju
(nastavak mlaznice za
boju) je ostecen.

Provijerite vrh mlaznice
za boju ima li oStecenja
i po potrebi zamijenite
sklop mlaznice (vidi
9.1).

Regulacija
okruglog/Sirokog
mlazane radi — Regu-
lacija se okrece.

Prsten rasprsivaca
zraka nije ispravno
postavljen (klin nije u
rupi) ili je oSteéen.

Zamijenite prsten za
distribuciju zraka (vidi
9.2).
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Smetnja Uzrok Rjesenje
Regulacija Regulacija Odvijte okrugli/Siroki re-
okruglog/Sirokog okruglog/sirokog gulator mlaza univerzal-

mlazase ne okrece.

mlazapresnazno je
okrenuta u smjeru
suprotnom od kazaljke
na satu, a vreteno u
navoju pistolja je la-
bavo.

nim kljuCem i otpustite
ga ili potpuno zamijeni-
te (vidi poglavlje 9.6).

Pistolj za lakiranje ne
iskljuCuje zrak.

Postolje zracnog klipa
je prljavo.

Ocistite postolje zrac-
nog klipa. Pridrzavajte
se uputa za CiS¢enje
(vidi poglavlje 10).

Zracni klip je istrosen.

Zamijenite zracni klip i
brtvu zra¢nog klipa (vidi
9.4).

Materijal u spremniku
s bojom mjehuri.

Zrak za prskanje pro-
lazi kroz kanal za boju
u spremnik za boju.
Mlaznica za boju nije
dovoljno zategnuta.
Mlaznica za zrak

nije do kraja zavr-
nuta, krug zraka je
zacepljen, sjediste je
slomljeno ili je ulozak
mlaznice oStecen.

zamijeniti dijelove.

Korozija na navoju
mlaznice za zrak,
kanalu za materijal
(prikljuc¢ak spremnika)
ili tijelu piStolja za
prskanje.

Tekucina za CiS¢enje
(vodena) predugo
ostaje u pistolju.

KoriStene su neodgo-
varajuce tekucine za
CiScenje.

Dajte zamijeniti kuciSte
pistolja. Pridrzavajte se
uputa za CiSéenje (vidi
poglavlje 10).




Upute za uporabu SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

Smetnja

Uzrok

Rjesenje

Sredstvo za prskanje
curi iza brtve igle za
boju.

Brtva igle za boju je
neispravna ili ne po-
stoji.

Zamijenite brtvu igle za
boju (vidi poglavlje 9.3).

Igla za boju je oste-
¢ena.

Zamijenite kompleta
mlaznica (vidi poglav-
lie 9.1).

Igla za boju je oneci-
$éena.

Odistite iglu za boju.
Pridrzavajte se uputa
za CiS¢enje (vidi poglav-
lie 10).

Pistolj za lakiranje ka-
plje na vrhumlaznice
za boju (,nastavak-
mlaznice za boju”).

Strani predmet izme-
du vrha igle za boju i
mlaznice za boju.

Ocistite mlaznicu za
boju i iglu za boju. Pri-
drzavajte se uputa za
Cisc¢enje (vidi poglav-
lie 10).

Komplet mlaznica je
ostecen.

Zamijenite kompleta
mlaznica (vidi poglav-
lie 9.1).

12. Odlaganje

Odlaganje potpuno ispraznjenog pistolja za prskanje u odgovarajudi
otpad. Kako biste sprijecili Stetu za okoli§, ostatke medija za prskanje i
sredstva za odvajanje zbrinite propisno i odvojeno od pistolja za lakiranje.
Pridrzavajte se lokalnih propisa!

13. Sluzba za korisnike
Za pribor, rezervne dijelove i tehni¢ku podrsku obratite se svom SATA

distributeru.

14. Pribor

Art.br. Oznaka Kolici-
na

6981 Priklju¢ak za brzo spojanje G1/4 NN. 5 Koma-
da

27771 Zracéni mikrometar 0 - 845 s manometrom 1 Komad

64030 SATA set za CiScenje 1 set

53090 Zracno crijevo 1 Komad
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Art.br. Oznaka Kolici-
na
48173 Visokoucinkovita mast 1 Komad
15. Rezervni dijelovi
Art.br. Oznaka Kolici-
na
1826 Zaustavlja€ kapanja za plasti€éne spremnike kapa- |4 koma-
citeta 0,6 | da
3988 Sito za lak 10
6395 CCS terminal (zeleni, plavi, crveni, crni) 4 koma-
da
9050 Komplet alata 1 set
15438 Brtva igle za boju 1 Komad
25874* Brtveni prsten 9 x 1,5. 1 Komad
27243 Brzoizmijenijivi spremnik za boju 0,61 QCC (plasti¢- |1 Komad
ni)
49395 Poklopac na vijak za plasti¢ni spremnik od 0,6 | 1 Komad
76018 Sito za lak 100 ko-
mada
76026 Sito za lak 500 ko-
mada
78154* Zavrsni poklopac. 1 Komad
89771 Vreteno za regulaciju okruglog/Sirokog mlaza 1 Komad
91959 Klipna Sipka za zrak. 1 Komad
130492 Set okidaca SATAjet 100. 1 Komad
133926 Set valjaka drzaca. 1 set
133934 Brtva vretena za regulaciju okruglog/Sirokog mlaza |3 koma-
da
133942 Drzac¢ brtve (strana zraka) 1 Komad
133959 Opruga igle za boju i zracni klip 3 koma-
da
133967 Vijak za blokiranje SATA zratnog mikrometra 3 koma-

da
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Art.br. Oznaka Kolici-
na

133983 Prikljucak zraka 1 Komad

133991 Glava zra¢nog klipa 3 koma-
da

139188 Regulator koli¢ine materijala s kontramaticom. 1 Komad

139964 Mikrometar za zrak 1 Komad

140574 Nazubljeni gumb i vijak 1 Komad

140582 Brtveni elementi za mlaznicu za boju 5 Koma-
da

143230 Prsten za distribuciju zraka 3 koma-
da

* samo za SATAjet 100 B P.

(| Dio kompleta za popravak (#130542)

[ ) Dio servisne jedinice za zraéne klipove (#92759)

O Dio seta brtvi (br. 183780).

16. EU izjava o sukladnosti
Trenutno vazecu izjavu o sukladnosti mozete pronaci na:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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A®

Perskaityti visy pirmiausia!
[ ik DANGER |

Prie$ paleisdami ir pradédami eksploatuoti atidZiai perskaitykite visg
pateiktg naudojimo instrukcijg. Paisykite saugos ir pavojaus nurodymuy!

Sig naudojimo instrukcijg ir purskimo pistoleto naudojimo instrukcijg visa-
da reikia laikyti prie gaminio arba visiems bet kuriuo metu gerai prieina-
moje vietoje!

1. Bendroji informacija

1.1. lvadas

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta svarbios informacijos apie ,SA-
TAjet 100 B F RP*/,SATAjet 100 B F HVLP*/,SATAjet 100 B P, toliau
vadinamo dazymo pistoletu. Cia taip pat apradyta eksploatavimo pradzia,
einamoji techniné prieZidra ir remontas, profilaktiné priezidra, laikymas ir
trik¢iy Salinimas.

1.2. Tiksliné grupé

8i naudojimo instrukcija skirta

m dazymo ir lakavimo dirbtuviy specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo darbams pramonés ir amaty jmonése.

1.3. Ispéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendryjy ir alyje galiojan€iy nelaimingy atsitiki-
my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-
Cijy.

5
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1.4. Priedai, atsarginés ir nusidévinciosios dalys

IS esmés galima naudoti tik originalius priedus, atsargines ir nusidévin-
Cigsias dalis. Ne SATA tiekiami priedai néra patikrinti ir neaprobuoti. SATA
neprisiima atsakomybés uz Zalg, kuri padaroma naudojant neaprobuotus
priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis.

1.5. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m nesilaikoma naudojimo instrukcijos

m gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

m dirba nekvalifikuotas personalas

m nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

m Naudojant ne originalius priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis
m atliekamos savavali$kos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai

m Natdrali amortizacija/nusidévéjimas

m apkraunama naudojimui netipiSka smigine apkrova

m Montavimo ir iSmontavimo darbai

m Ekrano stiklo valymas smailais, astriais ar Siurksciais daiktais

2. Saugos nuorodos

Visos toliau pateiktos pastabos turi bati perskaitytos ir jy turi bati laikoma-
si. Jeigu jy nebus laikomasi arba bus laikomasi neteisingai, gali atsirasti
funkciniy gedimy arba galimi sunkds suzalojimai, ar net mirties atvejai.

2.1. Reikalavimai personalui

Dazymo pistoletg leidziama naudoti tik specialistams ir instruktuotiems
asmenims, perskai€iusiems ir supratusiems visg 8ig naudojimo instruk-
cija. Su dazymo pistoletu draudziama dirbti asmenims, kuriy reakcija yra
sumazeéjusi dél narkotiky, alkoholio, medikamenty ar kity medziagy.

2.2. Asmeninés apsauginés priemonés

Naudodami dazymo pistoletg ir atlikdami valymo ir techninés prieZitros
darbus visada naudokite kvépavimo, akiy ir klausos apsaugos priemones,
dévékite tinkamas apsaugines pirstines, apsauginius drabuZius ir avékite
apsauginius batus.
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2.3. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose

A A
i oancer BN
Pavojus gyvybei susprogus dazymo pistoletui
DaZymo pistoletg naudojant potencialiai sprogiose 0 zonos atmosfero-
se, gali jvykti sprogimas.

— Dazymo pistoleto niekada neneskite j potencialiai sprogios atmosfe-
ros 0 zong.

|spéjimas! Sprogimo pavojus!

Purskimo pistoletg naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai
sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Batina naudotis gaminio
etiketéje esanciomis instrukcijomis.

2.4, Saugos nuorodos

Techniné bisena

m Niekada neeksploatuokite dazymo pistoleto, jei pazeistos jo dalys arba
néra kai kuriy daliy.

m Pazeistg dazymo pistoletg nedelsdami iSjunkite, atjunkite nuo suslégto-
jo oro tiekimo sistemos ir iSleiskite visg slég;.

m Niekada dazymo pistoleto nepertvarkykite ir nekeiskite konstrukcijos
savarankiskai.

m Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar dazymo pistoletas ir visi
prijungti komponentai yra stipriai pritvirtinti, ir prireikus juos suremontuo-
kite.

Darbo medziagos

m Dirbti su ragstinémis arba Sarminémis purdkiamosiomis terpémis drau-
dZiama.

m Naudoti skiediklius su halogenizuotais angliavandeniliais, benzing,
Zibala, herbicidus, pesticidus ir radioaktyvias medziagas draudziama.
Halogeninti tirpikliai gali sudaryti sprogius ir ésdinanc€ius cheminius
junginius.

m DraudZiama dirbti su agresyviomis medziagomis, kuriose yra dideliy,
astriabriauniy ir Svei¢iamajj poveikj turin€iy pigmenty. Tokioms me-
dziagoms priskiriama, pavyzdZiui, jvairios klijy ra8ys, kontaktiniai ir
dispersiniai klijai, chloro kauciukas, panasios j valanc€igsias medziagos
ir stambiu pluo$tu pripildyti dazai.

m DaZymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbo etapui reikiamg
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skiedikliy, dazy, lako ar kity pavojingy purskiamuyjy terpiy kiekj. Baigus
dirbti Sias medziagas reikia nunesti j joms pritaikytas laikymo patalpas.
Darbo parametrai
m Dazymo pistoletg galima eksploatuoti tik laikantis specifikacijy lenteléje
pateikty parametry.

Prijungti komponentai

m Galima naudoti tik SATA originalius priedus ir atsargines dalis.

m Prijungtos zarnos ir linijos turi bati atsparios eksploatuojant atsirandan-
Ciai Siluminei, cheminei ir mechaninei apkrovai.

m Jei vykstant plakamiesiems judesiams atsilaisvinty zarnos, kuriomis
tiekiamas slégis, kyla pavojus susizaloti. Prie$§ atjungdami zarnas, i$ jy
iSleiskite ora.

Valymas

m Dazymo pistoleto niekada nevalykite ragstinémis arba Sarminémis
valymo priemonémis.

m Niekada nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra halogeninty
angliavandeniliy.

Naudojimo vieta

m Dazymo pistoleto niekada nenaudokite uzdegimo $altiniy srityje, pa-
vyzdziui, Salia atviros ugnies, degangiy cigarec€iy ar Salia nuo sprogimo
neapsaugoty elektriniy jrenginiy.

m Dazymo pistoletg naudokite tik védinamose patalpose.

Bendroji informacija

m Niekada nenukreipkite dazymo pistoleto j Zzmones arba gyvinus.

m Laikykités vietoje galiojanciy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos,
darbo saugos ir aplinkos apsaugos potvarkiy.

m Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos potvarkiy.

3. Naudojimas pagal paskirtj
DazZymo pistoletas yra skirtas tinkamiems objektams dengti dazais ir la-
kais bei kitomis tinkamomis skystomis medziagomis.

4. Aprasymas

Lakuojant reikiamas suslegtasis oras tiekiamas j suslégtojo oro jungtj.
IStraukimo rankeng paspaudus iki pirmojo paspaudimo tasko, aktyvi-
namas tiekiamojo oro valdymas. Toliau traukiant iStraukimo svirtj, dazy
pulverizatoriaus adata iStraukiama i$ dazy purkstuko, purskimo terpé be
slégio teka i$ dazy purkstuko ir jg iSpurskia i$ oro purk$tuko srdvantis
suslegtasis oras.
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5. Komplektacija

m Dazy pistoletas su purkstuky komplektu B F RP/B F HVLP/B P ir dazy

bakeliu
m Jrankiy komplektas
m CCS spaustukai
m Naudojimo instrukcija

Galima konstrukcija

m skirtingo pripildymo tdrio indais daZzams i$ aliuminio arba plastiko

ISpakave patikrinkite, ar:

m DaZzymo pistoletas sugadintas

m ar nieko netroksta.

6. Uzdéjimas

[1-1] Laséjimo blokuoté

[1-2] Apvaliosios/pladiosios
srovés reguliatorius

[1-3] Medziagos kiekio regulia-
torius

[1-4] Medziagos kiekio regulia-
toriaus prieSpriesiné verzlé

[1-5] Oro mikrometras

[1-6] Oro mikrometro fiksavimo
varztas

[1-7] Oro stimoklis (nematomas)

[1-8] Susléegtojo oro jungtis G4,
(iSorinis sriegis)

[1-9] ,ColorCode” sistema (CCS)

[1-10] Dazymo pistoleto rankena

6.1. Oro mikrometras

[3-57] ,SATA adam 2“ (zr. 14
skyriy)

[3-58] Atskiras manometras su
reguliavimo jtaisu (zr.
skyriy 14)

[3-59] Atskiras manometras be
reguliavimo jtaiso (zr. 14
skyriy)

[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-60]

Nuspaudimo apkaba
Purkstuky komplektas

su oro purkstuku, dazy
purk$tuku (nematomas),
dazy pulverizatoriaus adata
(nematoma)

Dazymo pistoleto jungtis su
QCC

Indo dazams jungtis su
QCC

Dazy filtravimo sietelis
(nematomas)

Indas dazams

Indo dazams dangtis

Slégio matavimas
suslégtojo oro tinkle
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7. Techniniai duomenys

Jeigos j pistoleta slégis

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(naudojimo diapa-
zonas)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(naudojimo diapa-
zonas)
"Compliant" > 2,0 bar (purkstu- |> 29 psi (purks-
ko vidinis slégis > |tuko vidinis slégis
0,7 bar) > 10 psi)
Pagal Lombardijos |< 2,5 bar purk$tu- |< 35 psi (purks-
(Italija) jstatymus ko vidinis slégis < |tuko vidinis slégis
1,0 bar) < 15 psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(naudojimo diapa-
zonas)
Purskimo atstumas
RP |rekomendu0jamas | 17 cm-21cm |6.7” -8.3”
HVLP rekomenduojamas |10 cm - 15 cm 3.9"-5.9
rekomenduojamas |13 cm - 21 cm 5.17-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester| rekomenduojamas | 17 cm - 21 cm |6.7” -8.3"
Maks. pistoleto jéjimo slégis
[10,0 bar | 145 psi
Oro sanaudos esant 2,0 bar pistoleto jleidimo slégiui
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliesteris 245 NI/min 8.7 cfm
Maks. purS§kiamos terpés temperatira
|50 °C [122 °F
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Svoris | Versija RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Svoris (be medziagos) Plastiki- |601g |612g 21.2 |21.6 oz
nis dazy bakelis 600 ml 0z.

Svoris (be medziagos) RPS ba- {478 g (489 g 16.9 |17.2 oz.
kelis 600 ml 0z.

Svoris (be medziagos) Aliumini- {610 g {621 g 21.5 |21.9o0z.
nis dazy bakelis 1000 ml 0z.

8. Eksploatacija

A

Ispéjimas!

Pavojus susizeisti susprogus suslégtojo oro zarnai

Naudojant netinkamga suslégtojo oro zarng, jg gali pazeisti per aukstas
slégis, todél ji gali sprogti.

— Suslégtajam orui naudokite tik skiedikliams atsparig, antistatine ir
techniSkai nepriekaistingos biklés zarng, kurios atsparumas nuolatiniam
slégiui blty maziausiai 10 bar, nuotékio varza < 1 megaomas, o min.
vidinis skersmuo — 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Atsargiai!

Zala dél nesvaraus suslégtojo oro

Naudojant neSvary suslégtajj org galimi veikimo

sutrikimai.

— Naudokite Svary suslégtajj org. Pavyzdziui, tiekiamg per SATA filtrg
100 (# 148247), jei naudojama ne dazymo kabinoje, arba SATA filtirg
484 (# 92320), naudojant dazymo kabinoje.

Siekiant uztikrinti saugy darbg su dazymo pistoletu, kiekvieng kartg pries

naudojant reikia jsitikinti/ patikrinti, kad:

m visi varztai [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ir [2-5] buty tinkamai priverZzti. Jei
reikia, varztus priverzkite,

m dazy purkStukas [2-2] baty priverztas 14 Nm priverZimo momentu [7-
5],

m baty priverzti uzfiksavimo varztai [10-1],
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m bty naudojamas techni$kai Svarus suslégtasis oras.

8.1. Pirmasis paleidimas
m PrieS montuodami kruop$¢€iai iSpuskite suslégtojo oro linijg.
m DaZy kanalg iSskalaukite tinkamu valymo skysciu [2-6].
m Prijungimo antgalj [2-10] prisukite prie oro jungties [1-8].
m Sureguliuokite oro purk$tuko padétj.

Horizontalioji srove [2-8]

vertikalioji srové [2-7]
m Sumontuokite lako sietg [2-12] ir dazy bakelj [2-13].

8.2. |prastinis naudojimas

Dazy pistoleto prijungimas
m Prijunkite suslégtojo oro zarng [2-11].

Medziagos pripylimas

[Iﬂ Nuoroda!

Dazydami naudokite tik tam darbo etapui reikalingg medziagos kiek;j.
Dazydami atkreipkite démes;j j reikalingg purskimo atstumg. Baige dazyti
medziagg tinkamai sandéliuokite arba utilizuokite.

m Nusukite dangtelj [2-14] nuo dazy bakelio [2-13].

m | dangtelj jspauskite apsaugg nuo laséjimo [2-9].

m Pripildykite dazy bakelj (daugiausia iki 20 mm nuo virSutinio krasto).
m Ant dazy bakelio uzsukite dangtel].

Pistoleto vidinio slégio pritaikymas

[Iﬂ Nuoroda!

Jei yra galimybé nustatyti [3-2], [3-3] ir [3-4], reikia visiSkai atidaryti oro
mikrometrg [1-5] (vertikali padétis).

[Iﬂ Nuoroda!

Pistoleto vidinis slégis tiksliausiai nustatomas ,SATA adam 2 [3-1].
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[:m Nuoroda!

Jei ties pistoleto jvadu nepasiekiamas reikalingas slégis, reikia padidinti
slégj suslégtojo oro tinkle.
Dél per didelio oro slégio ties jvadu atsiranda per didelé traukimo jéga.

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-11].

m Pagal toliau pateiktas nustatymo galimybes nuo [3-1], [3-2], [3-3] iki
[3-4] nustatykite pistoleto slégj ties jvadu. Atkreipkite démes;j j didziau-
sig pistoleto slégj ties jvadu (Zr. 7 skyriy).

m IStraukimo rankeng nustatykite j pradine padétj.

Medziagos kiekio nustatymas

[Iﬂ Nuoroda!

VisiSkai atidarius medziagos kiekio reguliatoriy dazy purkstukas ir dazy
pulverizatoriaus adata dévisi maziausiai. Purkstuko dydj pasirinkite pa-
gal purS§kimo terpe ir darbinj greitj.

Medziagos kiekj, o kartu ir adatos eigg, galima nuosekliai nustatyti regu-
liavimo varztu, kaip parodyta paveiksléliuose [4-1], [4-2], [4-3] ir [4-4].
m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-11].

m Reguliavimo varztu [1-3] nustatykite medziagos kiek|.

m Antverzle priverzkite ranka.

Purskiamos srovés nustatymas
Purskimo srove galima nuosekliai nustatyti apvaliosios/placiosios sroves
reguliatoriumi [1-2], kol bus pasiekta apvalioji srové.
m PurSkimo srove galima nustatyti sukant apvaliosios ir plaiosios srovés
reguliatoriy [1-2].
m Sukant desSinén [5-2] — apvalioji srové
m Sukant kairén [5-1] — placioji srové

Dazymo proceso pradéjimas

m Pasirinkite purskimo atstumg (zZr. 7 skyriy).

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [6-2] ir dazymo pistoletg nukreip-
kite 90° kampu j dazymo pavirSiy [6-1].

m UZtikrinkite, kad baty tiekiamas purSkimo oras ir medziaga.

m IStraukimo rankeng [1-11] traukite atgal ir pradékite dazymo procesa.
Jei reikia, pareguliuokite medziagos kiekj ir purskimo srove.
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Dazymo proceso baigimas

m IStraukimo rankeng [1-11] nustatykite | pradine padét].

m Jei dazymo procesas nutraukiamas, iSjunkite purSkimo org ir iStustinkite
dazy bakelj [1-16]. Atkreipkite démes;j j priezidros ir laikymo nurodymus
(2r. 10 skyriy).

9. Einamoji techniné prieziiira ir remontas

A

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Techninés priezitros darbus atliekant neatjungus nuo suslégtojo oro
tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir
iStryksti medziaga.

— Prie$ atlikdami bet kokius techninés priezitros darbus, dazymo pisto-
letg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

A

Pavojus susizeisti j astrius krastus

Montuojant purkStuky komplektg kyla pavojus susizZeisti j astrius kraStus.
— Maveékite darbines pirstines.

— SATA trauktuva visada naudokite taip, kad jis blty nukreiptas nuo
kano tolyn.

|spéjimas!

Ispéjimas!

Siame skyriuje aprasyta dazymo pistoleto einamoji techniné prieZidra ir

techniné priezidra. Techninés ir einamosios techninés priezitros darbus

gali atlikti tik

iSmokytas kvalifikuotas personalas.

m Prie$ atlikdami bet kokius techninés ir einamosios techninés priezitros
darbus, nutraukite suslégtojo oro tiekimg suslégtojo oro jungciai [1-8].

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 15 skyriy).
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9.1. Purkstuky komplekto keitimas

/N

HOTICE

Atsargiai!

Zala neteisingai sumontavus

Dél netinkamos dazy purkstuko ir dazy pulverizatoriaus adatos montavi-
mo sekos Sios dalys gali bati pazeistos.

— Btinai laikykités montavimo sekos. Dazy purkstuko niekada nesukite
ant dazy pulverizatoriaus adatos, kuria tiekiama jtampa.

Purkstuky komplektg sudaro patikrintas oro purkstuko [7-1], dazy purks-
tuko [7-2] ir dazy pulverizatoriaus adatos [7-3] derinys. Visada keiskite
tik visg purkStuky komplekta.

Purkstuky komplekto iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [7-3].

m ISsukite oro purkstukg [7-1].

m Universaliuoju raktu isukite dazy purkstukg [7-2] i$ pistoleto korpuso.

Purkstuky komplekto montavimas

m Universaliuoju raktu dazy purkstukg [7-5] jsukite | pistoleto korpusg ir
priverzkite 14 Nm priverzimo momentu.

m Oro purkstukg [7-4] jsukite | pistoleto korpusa.

m |statykite dazy pulverizatoriaus adatg ir spyruokle [7-6].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverzle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.2. Oro skirstytuvo ziedo pakeitimas

[:E Nuoroda!

ISmontave oro paskirstymo Zieda, patikrinkite dazymo pistoleto sandari-
namajj pavirSiy. Pastebéje pazeidimus, kreipkités j ,SATA" klienty aptar-
navimo skyriy (adresg rasite skyriuje 16).

Oro skirstytuvo ziedo iSmontavimas

m ISmontuokite purkStuky komplektg (zr. 9.1 skyriy).

m SATA trauktuvu [8-1] iStraukite oro skirstytuvo zieds.

m Patikrinkite, ar sandarinimo pavirSius [8-2] neuzterstas, prireikus nuva-
lykite.
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Oro skirstytuvo ziedo montavimas

m |statykite oro skirstytuvo Ziedg. Oro skirstytuvo Ziedo iSkySa [8-3] turi
bati tinkamai iSlygiuota.

m Tolygiai jspauskite oro skirstytuvo Zieda.

m Sumontuokite purkStuky komplekta (zr. 9.1 skyriy).

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.3. Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio pakeitimas
Keisti reikia tuomet, kai i§ savaime susireguliuojancio dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklio itrykSta medzZiagos.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverzle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m ISsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandariklj [9-3] i$ pistoleto korpu-
SsO.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio montavimas

m | pulverizatoriaus korpusg jsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandari-
klj [9-3].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m |statykite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverzle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.4. Oro stumoklio, oro stimoklio spyruoklés ir oro mikro-
metro pakeitimas

A

Ispéjimas!

Pavojus susizeisti atsilaisvinus oro mikrometrui.

Jei uzfiksavimo varztas nepriverztas, oro mikrometras gali bati nekontro-
liuojamai iSstumtas i$ dazymo pistoleto.

— Patikrinkite, ar oro mikrometro uzfiksavimo varztas priverztas, prirei-
kus priverzkite.

Pakeisti reikia, kai nepaspaudus iStraukimo rankenos
i$ oro purkstuko arba i§ oro mikrometro prasiskverbia oro.

Oro stamoklio, oro stiimoklio spyruoklés ir oro mikrometro iSmonta-
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vimas

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varztg [10-1].
m IS pistoleto korpuso iStraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stimoklj su oro stimoklio spyruokle [10-5].
m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

Oro stimoklio, oro stiimoklio spyruoklés ir oro mikrometro monta-

vimas

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stumoklio kotg [10-3].

m Oro stimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m UZfiksavimo varztg [10-1] jsukite | pistoleto korpusg.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.5. Savaime susireguliuojanc¢io sandariklio (oro tiekimo

puséje) pakeitimas

Pakeisti reikia, kai per iStraukimo rankenos apaciag prasiskverbia oro.

Savaime susireguliuojanéio sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverzZle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varzta [10-1].

m IS pistoleto korpuso iStraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stimoklj su oro stiimoklio spyruokle [10-5].

m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

m IS pistoleto korpuso iSsukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

Savaime susireguliuojanéio sandariklio montavimas

m |sukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stimoklio kotg [10-3].

m Oro stiimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m |sukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m |statykite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverzle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip apraSyta 8.2 skyriuje.
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9.6. Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus suklio
pakeitimas

Pakeisti reikia, kai i$ apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus prasi-
skverbia oro arba negalima nustatyti purSkimo srovés.

Suklio iSmontavimas

m ISsukite jleistinj varztg [11-2].

m Nutraukite rievétajj bumbulg [11-3].

m SATA universaliuoju raktu iSsukite suklj [11-4] i$ pistoleto korpuso.

Suklio montavimas

m SATA universaliuoju raktu jsukite suklj [11-4] j pistoleto korpusa.

m Uzdékite rievétgjj bumbulg [11-3].

m Jleistinj varztg [11-2] sutepkite ,Loctite 242" [11-1] ir jsukite ranka.

10. Prieziura ir sandéliavimas

Kad baty uztikrintas tinkamas dazymo pistoleto veikimas, su gaminiu

reikia elgtis ripestingai ir nuolat jj prizidreéti.

m Dazymo pistoletg laikykite sausoje vietoje.

m Dazymo pistoletg iSvalykite po kiekvieno naudojimo ir prie$ kiekvieng
medziagos keitima.

A

Atsargiai!

Zala dél netinkamy valymo priemoniy

Agresyvios dazymo pistoleto valymo priemonés gali jj pazeisti.

— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralias valymo priemones, kuriy pH rodiklis yra 6—8.
— Nenaudokite rigs¢iy, Sarmy, baziy, tirpikliy, netinkamy regeneravimo

priemoniy arba kity agresyviy valikliy.
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/N

HOTICE

Atsargiai!

Netinkamai valant gali bati padaryta zalos

DazZymo pistoletg panardinus j tirpiklj ar valymo priemone arba valant
ultragarso prietaisu, dazymo pistoletas gali bati pazeistas.

— Dazymo pistoleto nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Dazymo pistoleto nevalykite ultragarso prietaisu.

— Naudokite tik SATA rekomenduojamus plovimo jrenginius.
Materialiné zala naudojant netinkamus valymo jrankius

Jokiu badu nevalykite uZterSty angy netinkamais daiktais. Net ir dél
nedidelio pazeidimo gali pasikeisti purSkimo savybes.

— Naudokite SATA purkstuky valymo adatas (# 62174) arba (# 9894).

[:EL] Nuoroda!

Norint kruops¢iai iSvalyti dazymo pistoleta, gali reikéti iSmontuoti kai
kurias jo dalis. Jei reikia iSmontuoti, tai turéty bati tik tos konstrukcinés
dalys, ant kuriy patenka medziagos.

m Dazymo pistoletg iSskalaukite skiedikliu.
m Oro purkstuka nuvalykite teptuku arba Sepetéliu.
m Judancdias dalis Siek tiek sutepkite pistolety tepalu.

11. Gedimai

Toliau apraSytus sutrikimus leidZziama $alinti tik mokytiems specialistams.

Jei toliau nurodytomis priemonémis sutrikimo pasalinti nepavyksta, da-
Zzymo pistoletq reikia atsiysti | SATA klienty aptarnavimo skyriy (adresg
zr. 16 skyriuje).

Sutrikimas Priezastis Ka daryti?

Netolygi purskimo Dazy purkstukas ne- | Dazy purkstuka pri-

tas.

srové (plaikstyma- priverztas. verzkite universaliuoju
sis/staigus iSmetimas) raktu.

oro puslelés dazy Oro skirstytuvo Ziedas | Pakeiskite oro skirstytu-
bakelyje. paZeistas arba uzter$- |vo Zieda (Zr. 9.2 skyriy).
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Sutrikimas Priezastis Ka daryti?
Oro pislelés dazy Atsipalaidaves oro Oro purkstuka priverzki-
bakelyje. purkstukas. te ranka.

NeSvarus tarpas tarp
oro ir dazy purkstuko
(oro tarpas).

ISvalykite oro tarpa.
Atkreipkite démesj j
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

Nesvarus purkstuky
komplektas.

ISvalykite purksStuky
komplektg. Atkreipkite
démesj j valymo nuoro-
das (zr. 10 skyriy).

Apgadintas purkstuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 9.1 sky-

riy).

Dazy bakelyje per ma-
Zai purskimo terpes.

Pripildykite dazy bakelj
(Zr. 8.2 skyriy).

Sugedes dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklis.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (zr. 9.3 skyriy).

Purskimo srové per
maza, jstriza, viena-
krypté arba iSskaidyta.

Oro purkstuko kiau-
rymeés uzsikimsusios
dazais.

ISvalykite oro purkstu-
ka. Atkreipkite démesj j
valymo nuorodas (Zr. 10
skyriy).

Apgadintas dazy
purk$tuko antgalis
(dazy purkstuko diaf-
ragma).

Patikrinkite, ar nepa-
Zeista dazy purkstuko
vir8ané ir prireikus pa-
keiskite purkStuky kom-
plektg (Zr. 9.1 skyriy).

Apvaliosios/placiosios
sroves reguliatorius

— neatlieka jokios
funkcijos — reguliatoriy
galima pasukti.

Oro skirstytuvo Ziedas
netinkamoje padetyje
(kakliukas nejsistato |
anga) arba pazeistas.

Pakeiskite oro skirstytu-
Vo Zieda (zr. 9.2 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatoriaus
negalima pasukti.

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatorius
buvo per stipriai pa-
suktas iki galo prie$
laikrodzZio rodykle;
pistoleto sriegyje atsi-
laisvino suklys.

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatoriy
iSsukite universaliuoju
raktu, kad reguliatorius
galéty judéti, arba pa-
keiskite (Zr. 9.6 skyriy).

Dazymo pistoletas
neisjungia oro.

UzZterstas oro stimo-
klio lizdas.

ISvalykite oro stimoklio
lizda. Atkreipkite déme-
sj j valymo nuorodas
(zr. 10 skyriy).

Oro stiimoklis nusidé-
Véjo.

Pakeiskite oro stimoklj
ir oro stimoklio sanda-
riklj (Zr. 9.4 skyriy).

Medziaga dazy bake-
lyje burbuliuoja.

Purskiamas oras per
dazy kanalg patenka
j dazy bakelj. Dazy
purkstukas nepa-
kankamai priverztas.
Dazy purkstukas
jsuktas ne iki galo,
oro tarpas uzsikims$o,
sugedo lizdas arba
pazeistas purkstuky
komplektas.

Dalis priverzkite, nuva-
lykite arba pakeiskite.

Oro purkstuko sriegio,
medziagos kanalo
(bakelio jungties) arba
dazymo pistoleto kor-
puso korozija.

Valymo skystis (van-
dens pavidalo) per
ilgai lieka pistolete.

Naudojote netinkama
valymo skystj.

Pakeiskite pistoleto
korpusa. Atkreipkite dé-
mesj j valymo nuorodas
(2r. 10 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Purskimo terpé skver-
biasi per dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklj.

Dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklis
sugedo arba jo néra.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (zr. 9.3 skyriy).

Dazy pulverizatoriaus
adata pazeista.

Pakeiskite purkstuky
komplektg (zr. 9.1 sky-

riy).

Dazy pulverizatoriaus
adata uztersta.

ISvalykite dazy pul-
verizatoriaus adatg.
Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

IS dazymo pistoleto
dazy purkstuko virsa-
nés (,dazy purkstuko
kakliuko®) lasa me-
dziaga.

Svetimkanis tarp dazy
pulverizatoriaus ada-
tos antgalio ir dazy
purkstuko.

ISvalykite dazy purkstu-
kg ir dazy pulverizato-
riaus adatg. Atkreipkite
démesj j valymo nuoro-
das (zr. 10 skyriy).

Apgadintas purksStuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 9.1 sky-

riy).

12. Utilizavimas

VisiSkai iStustintg dazymo pistoletg utilizuokite kaip antrine zaliavg. Kad
neterStuméte aplinkos, purSkimo terpés liku€ius ir saugancig nuo sulipimo
priemone tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités

vietos taisykliy!

13. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jisy SATA

prekybos atstovas.

14. Priedai

Gaminio |[Pavadinimas Kiekis

Nr.

6981 Greitai prijungiamas antgalis G1/4 IG 5 vnt.

27771 Oro mikrometras 0—845 su manometru 1 vnt.

64030 SATA valymo komplektas 1 rinki-
nys

53090 Oro zarna 1 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis

Nr.

48173 Tepalas sudétingoms eksploatavimo sglygoms 1 vnt.

15. Atsarginés dalys

Gaminio |Pavadinimas Kiekis

Nr.

1826 Apsauga nuo laséjimo, skirta 0,6 | plastikiniam 4 vnt.
bakeliui

3988 Lako sietas 10 vnt.

6395 CCS spaustukas (zalias, mélynas, raudonas, juo- |4 vnt.
das)

9050 Jrankiy komplektas 1 rinki-

nys

15438 DaZzy pulverizatoriaus adatos sandariklis 1 vnt.

25874* Ziediné tarpiné 9 x 1,5 1 vnt.

27243 0,6 | QCC greitai keiCiamas plastikinis bakelis 1 vnt.
(plastikinis)

49395 Dangtelis, skirtas 0,6 | plastikiniam bakeliui 1 vnt.

76018 Lako sietas 100 vnt.

76026 Lako sietas 500 vnt.

78154* Gaubtelis 1 vnt.

89771 Apvaliosios/placiosios srovées reguliatoriaus suklys |1 vnt.

91959 Oro stimoklio kotas 1 vnt.

130492 Nuspaudimo apkaby komplektas ,SATAjet 100“ 1 vnt.

133926 Apkabos ritinéliy komplektas 1 rinki-

nys

133934 Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus suklio |3 vnt.
sandariklis

133942 Sandariklio laikiklis (oro puséje) 1 vnt.

133959 DaZzy pulverizatoriaus adata ir oro stimoklio spy- |3 vnt.
ruoklé

133967 SATA oro mikrometro uZfiksavimo varztas 3 vnt.

133983 Oro jungtis 1 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.

133991 Oro stimoklio galvuté 3 vnt.
139188 Medziagos kiekio reguliatorius su antverzle 1 vnt.
139964 Oro mikrometras 1 vnt.
140574 Rievétasis bumbulas ir varztas 1 vnt.
140582 Dazy purkstuko sandarinimo elementai 5 vnt.
143230 Oro skirstytuvo ziedas 3 vnt.
* tik ,SATAjet 100 B P*

(| Yra remonto rinkinyje (# 130542)

[ ) Yra oro stimoklio priezitros pakete (# 92759)

O Yra sandarikliy komplekte (# 183780)

16. ES atitikties deklaracija
Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:

OE£30)
i
[=

www.sata.com/downloads
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Vispirms izlasiet!

Pirms ekspluatacijas sakSanas rupigi Ildz galam izlasTt So lietoSanas
instrukciju. levérot norades par droSibu un riskiem!

Sai lietoanas instrukcijai, ka arf izsmidzina$anas pistoles lietodanas
instrukcijai ir pastavigi jaglabajas tie$a ierices tuvuma vai ari vieta, kurai
jebkura bridt ikvienam ir iesp&jams brivi piek|at!

1.
1.

Visparéeja informacija
1. levads

81 lieto$anas instrukcija satur svarigu informéaciju par SATA-

jet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, turpmak teksta
sauktu "Pulverizators”, lietoSanu. Taja ir aprakstita arT ierices ekspluata-
cijas sdkSana, tehniska apkope un uzturéSana darba kartiba, kopSana un
uzglabasana, ka arT traucéjumu novérsana.

1.
ST lietodanas instrukcija ir paredzéta:

2. Mérkauditorija

m krasoSanas un lakoSanas razotnes specialistiem.
m apmacitam personalam lako$anas darbiem rlpniecibas un amatnieku

1.

uznémumos.
3. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot visparéjos, ka arT ekspluatacijas valsti spéka esoSos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

<

[LV] Lietosanas instrukcija | latviski
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1.4. Piederumi, rezerves un dilstosas dalas

Pamata ir izmantojamas vienigi SATA originalas rezerves, piederumu
un dilsto$as dalas. Piederumu dalas, kuras nav piegadajis SATA, nav
parbauditas un akceptétas lietoSanai. Par bojajumiem, kas radusies,
izmantojot neakceptétas rezerves, piederumu un dilsto$as dalas, SATA
neuznemas nekadu atbildibu.

1.5. Garantija un saistibas

Ir speka SATA vispargjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
8anas, ka arT attiecigie speka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instrukcija

m izstradajums tiek lietots neatbilstosi paredzétajam pielietojumam
m tiek piesaistits neapmacits personals

m netiek izmantoti individualie aizsardzibas Itdzekl|i

m Originalo piederumu, rezerves un dilstoSo detau neizmanto$ana
m tiek veiktas pasrociga parbive vai tehniskas izmainas

m Dabiskais nolietojums/nodilums

m ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

m tiek veikti montdzas un demontazas darbi

m Displeja tiriSana ar smailiem, asiem vai raupjiem priekSmetiem

2. Drosibas noradijumi

Izlasiet visas zemak sniegtas norades un ievérojiet tds. Norazu neievéro-
Sana vai neatbilstoSa ievéroSana var izraisit ierices traucéjumus vai sma-
gas traumas un arf navi.

2.1. Prasibas personalam

Krasu pulverizatoru drikst lietot tikai pieredzé&jusi kvalificéti specialisti un
instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis So lietoSanas ins-
trukciju. Personam, kuras atrodas narkotisko vielu, alkohola, medikamen-
tu vai citu vielu ietekmé, pulverizatoru lietot aizliegts.

2.2. Individualie aizsardzibas Iidzek]i

Izmantojot pulverizatoru, ka arT veicot ta tiriSanu un tehnisko apkopi, vien-
meér lietot sertificétus elpoSanas celu aizsardzibas Iidzek|us un acu aiz-
sargus, ka arT dzirdes aizsargus, valkat piemérotus aizsargcimdus, darba
apgérbu, ka arT aizsargapavus.
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2.3. Lietosana spradzienbistamibas zonas

A A
i oancer BN
Dzivibas apdraudéjums, eksplodéjot pulverizatoram
Lietojot pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas spradzienbistamaja
vidé, iesp&jama eksplozija.

— Nekad neienest krasu pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas
spradzienbistamaja vidé.

Bridinajums! Spradzienbistamiba!

Krasu pulverizators ir atlauts lietoSanai/uzglabasanai 1. un 2. klases spra-
dzienbistamas zonas. Jaievero produkta markeéjums.

2.4, DroSibas noradijumi

Tehniskais stavoklis

m Krasu pulverizatoru nekad nelietot, ja tam ir konstatéts kads bojajums
vai trikst kada detala.

m Konstatéjot bojajumu, uzreiz partraukt krasu pulverizatora lietoSanu,
atvienot to no saspiesta gaisa padeves un Iidz galam atgaisot.

m Krasu pulverizatoru pasrocigi neparbivét un neveikt tai tehniska rakstu-
ra izmainas.

m Pirms katras lietoSanas parbaudtt, vai krasu pulverizatora un neviena
no pieslégtajiem piederumiem nav radusies bojajumi un tiem ir stabila
séza; vajadzibas gadijuma salabot.

Darba materiali

m Skabi vai sarmus saturoSu izsmidzinamo vielu parstrade ir aizliegta.
herbicidu, pesticidu un radioaktivu vielu parstrade ir aizliegta. Haloge-
néti $kidinataji var izraistt eksplozivu un kodigu kimisko savienojumu
rasanos.

m Aizliegts izmantot tddas agresivas vielas, kas satur lielus, asus un
abrazivus pigmentus. Tie ir, pieméram, dazadi Tmju veidi, kontaktlimes,
dispersijas lTmes, hlorkau€uks, apmetumam Iidzigi materiali un krasas
ar rupjam Skiedrvielam.
lakas vai citu bistamu izsmidzinamo vielu daudzumu, kads ir nepiecie-
Sams darba izpildei. Péc darba beigdm §Ts vielas novietot noteikumiem
atbilstoSas uzglabasanas telpas.

Lv
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Ekspluatacijas parametri
m Krasu pulverizatoru drikst darbinat tikai, ieveérojot tehnisko datu plaksni-
té noraditos parametrus.

Pieslegtie komponenti

m |zmantot tikai SATA originalas piederumu un rezerves dalas.

m Pieslégtajam Slateném un vadiem jabat atbilstoSiem ekspluatacijas
laika paredzamajam termiskajam, kimiskajam un mehaniskajam noslo-
gojumam.

m Zem spiediena esoSas $|Utenes atvienojoties ar patagveida kustibam
var izraisit savainojumus. S|itenes pirms atvieno$anas vienmér pilntba
jaatgaiso.

TiriSana

m Krasu pulverizatora tiriSanai neizmantojiet skabi vai sarmu saturoSus
tiriSanas Iidzek]us.

m Nekad nelietot tiriSanas skidrumus uz halogenizétu oglidenrazu bazes.

Izmantosanas vieta

m Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmoSanas avotu, pieméram,
atklatas uguns, degosu cigareSu vai pret spradzieniem neaizsargatu
elektrisko ieri¢u tuvuma.

m Krasu pulverizatoru izmantot tikai telpas ar labu ventilacijas sistému.

Vispariga informacija

m Nekad nevérst krasu pulverizatoru pret dzivam batném.

m levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérSanas, darba aizsar-
dzibas un vides aizsardzibas noteikumus.

m levérot nelaimes gadijumu novérSanas noteikumus.

3. Paredzétais pielietojums
Krasu pulverizators ir paredzéts krasu un laku, ka arT citu piemérotu skid-
ru vielu uzklasanai uz piemérotam virsmam.

4. Apraksts

KrasoS8anai nepiecieSamais saspiestais gaiss tiek pievadits pa saspiesta
gaisa pieslégumu. Nospiezot sprudu [1dz pirmajam spiediena punktam,
tiek aktivizéta padeves gaisa vadiba. Velkot spriudu talak, krasas adata
tiek izvilkta no krasas sprauslas, smidzinamais Skidrums izplUst bez spie-
diena no krasu sprauslas un tiek izsmidzinats ar no gaisa sprauslas plas-
toSo saspiesto gaisu.
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5. Piegades komplekts

m Krasu pulverizators ar sprauslu komplektu RPB F RP/B F HVLP/B P
un krasas tvertni

m Instrumentu komplekts

m CCS klipSi

m LietoSanas instrukcija

Alternativa versija
m Aluminija vai plastmasas padeves tvertne ar atSkirigiem tilpumiem

Péc ierices izpako$anas parbaudtt, vai
m krasu pulverizatora bojajumi
m vai ir pilns piegades komplekts

6. Uzbave
[1-1] Pilienu blokétajs [1-11] Darba svira
[1-2] Apalas/plakanas formas [1-12] Sprauslu komplekts ar
striklas reguléSana gaisa sprauslu, krasas
[1-3] Izsmidzinama materiala sprauslu (nav redzama),
daudzuma regulators krasas adatu (nav redzama)
[1-4] Materidla daudzuma [1-13] Krasu pulverizatora savie-
reguléSanas pretuzgrieznis nojums ar QCC (atrmainas
[1-5] Gaisa mikrometrs patrona)
[1-6] Gaisa mikrometra fiksacijas [1-14] Padeves tvertnes savie-
skrave nojums ar QCC (atrmainas
[1-7]1 Pneimocilindra virzulis (nav patrona)
redzams) [1-15] Krasas sietin$ (nav
[1-8] Saspiesta gaisa pieslégums redzams)
G4, (argja vitne) [1-16] Padeves tvertne

[1-9] ColorCode sistéma (CCS) [1-17] Padeves tvertnes vacins
[1-10] Krasu pulverizatora rokturis

6.1. Gaisa mikrometrs

[3-61] SATA adam 2 (skatit 14. [3-64] Spiediena mériSana
nodalu) saspiesta gaisa padeves
[3-62] AtseviSsks manometrs iericé

ar reguléSanas ierici
(skatit 14. nodaju)
[3-63] AtseviSsks manometrs
bez regulésanas ierices
(skatit 14. nodaju)
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7. Tehniskie parametri

Pulverizatora ieejas spiediens

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(LietoSanas diapa-

zons)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(LietoSanas diapa-

zons)

"Compliant" > 2,0 bar > 29 psi
(sprauslasiek$éjais | (sprauslas-
spiediens > 0,7 iek8éjais spie-
bar) diens > 10 psi)

Compliant Lombar- | < 2,5 bar sprauslas | < 35 psi

dijas likumdo$ana/ |iek$€jais spiediens |(sprauslas-

Italija < 1,0 bar) iek8ejais spie-

diens < 15 psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(LietoSanas diapa-
zons)
Smidzinasanas attalums
RP |ieteicamais [177cm-21cm  [6.77-8.3"
HVLP ieteicamais 10 cm - 15 cm 3.9-5.9"
ieteicamais Lom- |13 cm-21cm 51”-8.3"
bardei/ltalien
Polyester| ieteicamais |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Maks. pulverizatora ieejas spiediens
[10,0 bar [ 145 psi
Gaisa patéerins pie 2,0 bar pistoles ieejas spiediena
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliesters 245 NI/min 8.7 cfm
Smidzinama sSkidruma maks. temperatira
|50 °C [122 °F
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Svars | Versija RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Plastmasas krasu tvertnes 601g [612¢g 21.2 [21.6 oz.
svars (bez materiala) 600 ml 0z.

RPS tvertnes svars (bez mate- |478g |489 g 16.9 |17.2 oz.
riala) 600 ml oz.

Aluminija tvertnes svars (bez 610g |621g 215 |219o0z.
materiala) 1000 ml oz.

8. LietoSana

A

Bridinajums!

Traumu risks, plistot saspiesta gaisa Slutenei

Izmantojot nepiemérotu saspiesta gaisa S|ateni, parak liels spiediens tai
var nodarit bojajumus un iesp&jama eksplozija.

— Drikst izmantot tikai $kidinatajizturigu, antistatisku, nebojatu, pilniga
tehniska kartiba esosu saspiesta gaisa S|tteni, kuras ilgstosa spiediena
izturiba ir vismaz 10 bar, noplides pretestiba ir < 1 MOhm un iek$gjais
diametrs ir vismaz 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Sargies!

Piesarnota saspiesta gaisa izraisiti bojajumi

Netira saspiesta gaisa izmantoSana var izraisit nepareizu ierices
darbibu.

— |zmantot tiru saspiestu gaisu. Pieméram, caur SATA filtru 100

(# 148247) arpus krasosanas kabines vai SATA filtru 484 (# 92320) kra-
soSanas kabiné.

Lai nodroSinatu droSu darbu ar krasu pulverizatoru, pirms katras tas lieto-

Sanas reizes nemt véra/parbaudit sekojoSo:

m visu skravju [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] un [2-5] fiks&cija; pievilkt skri-
ves, ja nepiecieSams;

m krasu sprausla [2-2] pievilkta ar pievilkS8anas griezes momentu 14 Nm
[7-5];

m pievilkta fiksacijas skrave [10-1];

Lv
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m tiek izmantots tirs saspiests gaiss.

8.1. Pirmreizéja lietoSana
m Pirms montazas kartigi izpust saspiesta gaisa vadu.
m Krasu kanalu izskalot ar piemérotu tiriSanas skidrumu [2-6].
m Savienojuma nipeli [2-10] pieskrivét pie gaisa pieslégvietas [1-8].
m lecentrét gaisa sprauslu.
Horizontala strikla [2-8]
vertikala strikla [2-7]
m Uzmontét krasas sietu [2-12] un krasas tvertni [2-13].

8.2. Standarta lietoSana

Krasu pulverizatora pieslégsana
m Pieslégt saspiesta gaisa Slateni [2-11].

Materiala iepildiSana

[Ti] | Norade!

Veicot krasoSanas darbus, izmantot tikai attiecigajam darba uzdevumam
nepiecieSamo materidla daudzumu.

KrasoS$anas laika pievérst uzmanibu nepiecieSamajam krasas smidzi-
nasanas attalumam. Péc kraso$anas darbu pabeigSanas materialu at-
bilstosi novietot uzglabasana vai utilizét.

m Noskravét krasas tvertnes [2-13] skrdvéjamo vacinu [2-14].

m Skrlivéjamaja vacina iespiest pilienu aizturi [2-9].

m Piepildtt krasas tvertni (maksimali 20 mm zem augs$éjas malas).
m Skrlivéjamo vacinu uzskravét krasas tvertnei.

Pulverizatora iekSéja spiediena pielagosSana

[1i] [Norade!

Regulédanas iespéjas [3-2], [3-3] un [3-4] gaisa mikrometram [1-5]
jabit pilntba atvértam (vertikala pozicija).

[:E] Norade!

Visprecizak pulverizatora iekS€jo spiedienu var noregulét ar SATA adam

2 [3-1].
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[:El] Norade!

Ja nepiecieSamais pulverizatora ieejas spiediens netiek sasniegts, japa-

lielina spiediens saspiesta gaisa padeves iericé.

Parak liels ieejas gaisa spiediens izraisa parak lielu aktivizéSanas spé-

ku.

m AktivizéSanas aptveri [1-11] atvilkt ldz galam.

m Pistoles ieejas spiedienu noregulét atbilstoSi vienai no reguléSanas ie-
spéjam [3-1], [3-2], [3-3] Iidz [3-4]. levérot maksimalo pistoles ieejas
spiedienu (skattt 7. nodalu).

m AktivizéSanas aptveri novietot sakotnéja pozicija.

Materiala daudzuma iestatiSana

[Ti] [Norade!

Ja materidla daudzuma reguléSana ir atvérta Ildz galam, krasu spraus-
las un krasu adatas nodilums ir vismazakais. Sprauslas izmérs jaizvélas
atkariba no smidzinama skidruma un darba atruma.

Materiala daudzumu un Iidz ar to adatas gajienu bezpakapju rezima var
noregulét ar reguléSanas skrivi, ka paradits attélos [4-1], [4-2], [4-3] un
[4-4].

m Atskrivét pretuzgriezni [1-4].

m AktivizéSanas aptveri [1-11] atvilkt Tdz galam.

m Ar reguléSanas skravi [1-3] noregulét materidla daudzumu.

m Pretuzgriezni pievilkt ar roku.

Smidzinasanas struklas noregulésana
SmidzinaSanas striklu bezpakapju rezZima var noregulét ar apalas/plaka-
nas izsmidzinaSanas regulatoru [1-2], I1dz izplGst apalas formas strikla.
m Striklu iesp&jams noregulét, grieZot apalas un plakanas izsmidzinasa-
nas regulatoru [1-2].
m GrieSana pa labi [5-2] — apalas formas strikla
m GrieSana pa kreisi [5-1] — plakanas formas strikla

KrasosSanas procesa sakSana

m Nostaties smidzinaSanas attdluma (skatit .7 nodalu).

m PilnTba atvilkt aktiviz€Sanas aptveri [6-2] un krasu pulverizatoru pa-
griezt par 90° pret krdsojamo virsmu [6-1].

m NodroSinat smidzinaSanas gaisa un izsmidzindma materiala padevi.

m AktivizéSanas aptveri [1-11] pavilkt atpakal un sakt krasoSanas proce-
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su. Ja nepiecieSams, pieregulét materiala daudzumu un smidzinaSanas
straklu.

Kraso$anas procesa beigSana

m AktivizéSanas aptveri [1-11] novietot sakotnéja pozicija.

m Kad kraso8anas process ir pabeigts, izslégt smidzinaSanai nepiecieSa-
mo saspiesto gaisu un iztukSot krasu tvertni [1-16]. levérot noradiju-
mus par kopSanu un uzglabasanu (skatit 10. nodalu).

9. Apkopes un uzturéSanas darbi

A

Bridinajums!
| ii DANGER |

Miesas bojajumu giiSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja apkopes darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici, peksni var atvienoties kads ierices komponents un
izplUst izsmidzinamais materials.

— Pirms visiem apkopes darbiem krasu pulverizatoru atvienot no sa-
spiesta gaisa padeves ierices.

A

Bridinajums!
i DANGER |

Traumu risks asu malu dé|

Veicot sprauslu komplekta montazu, pastav risks uz asam malam gut
savainojumus.

— Valkat darba cimdus.

— SATA izvilk§anas instrumentu vienmeér lietot vérstu prom no kermena.

Saja nodala ir aprakstita krasu pulverizatora apkopes un uzturé$anas

darbu veikSana. Apkopes un uzturéSanas darbus drikst veikt tikai

apmacits kvalificéts personals.

m Pirms visiem apkopes un uzturéSanas darbiem partraukt saspiesta
gaisa padevi saspiesta gaisa pieslégumam [1-8].

Lai ierTci uzturétu darba kartiba, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 15.

nodalu).
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9.1. Sprauslu komplekta nomainisana

/N

HOTICE

Sargies!

Bojajumi nepareizas montazas dé|

Nepareizas montazas secibas dé| krasas sprausla un krasas adata var
tikt bojatas.

— Noteikti ievérot montazas secibu. Krasas sprauslu nekad neieskravét
pret krasas adatu, kas atrodas zem spiediena.

Sprauslu komplekts sastav no parbauditas gaisa sprauslas [7-1], kra-
sas sprauslas [7-2] un krasas adatas [7-3]. lericé vienmér ievietot pilnu
sprauslu komplektu.

Sprauslu komplekta demontaza

m Atskraveét pretuzgriezni [1-4].

m Regulédanas skriavi [1-3] ar pretuzgriezni izskrivét no pulverizatora
korpusa.

m |lznemt atsperi un krésas adatu [7-3].

m Noskravét gaisa sprauslu [7-1].

m Krasas sprauslu [7-2] ar universalo atslégu izskrivét no pulverizatora
korpusa.

Sprauslu komplekta montaza

m Krasas sprauslu [7-5] ar universalo atslégu ieskrivéet pulverizatora
korpusa un pievilkt ar pievilkSanas griezes momentu 14 Nm.

m Gaisa sprauslu [7-4] uzskravét uz pulverizatora korpusa.

m lelikt krasas adatu un atsperi [7-6].

m ReguléSanas skriivi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskravét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadisanas atbilstosi noradém8.2. nodala noregulét materiadla dau-

dzumu.

9.2. Difuzora gredzena nomainiSana

[:E Norade!

Péc gaisa sadalitaja gredzena demontésanas japarbauda pulverizatora
blivvirsmas. Bojajumu gadijuma vérsieties pie SATA klientu apkalpoSa-
nas dienesta (adrese noradita 16. nodala).

Difuzora gredzena demontaza
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m Demontét sprauslu komplektu (skatit 9.1. nod.).

m Difuzora gredzenu ar SATA izvilk§anas instrumentu [8-1] izvilkt ara.

m Parbaudit, vai blivéjosa virsma [8-2] nav netira un notirit to, ja nepie-
cieSams.

Difuzora gredzena montaza

m Nomainit difuzora gredzenu. Difuzora gredzena rédzei [8-3] jabat
attiecigi iecentrétai.

m Difuzora gredzenu vienmeérigi spiest uz iekSu.

m Montét sprauslu komplektu (skatit 9.1. nod.).

Péc uzstadisanas atbilstoSi noradem8.2. nodalad noregulét materiala dau-

dzumu.

9.3. Krasas adatas blives nomainiSana
Nomainu nepiecieSams veikt tad, ja no pasreguléjo$a krasas adatas pa-
kojuma izpllst materials.

Krasas adatas blives demontaza

m Atskrivét pretuzgriezni [1-4].

m ReguléSanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskriivét no pulverizatora
korpusa.

m Iznemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m Krasas adatas blivi [9-3] izskriQivét no pulverizatora korpusa.

Krasas adatas blives montaza

m Krasas adatas blivi [9-3] ieskravét pulverizatora korpusa.

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Regulédanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskravét pulverizatora
korpusa.

Pé&c uzstadiSanas atbilstodi noradém8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.4. Gaisa virzu|a, gaisa virzu]a atsperes un gaisa mikro-



LietoSanas instrukcija SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P LV

metra nomainiSana

A

Savainojumu risks, atvienojoties gaisa mikrometram.

Ja fiksacijas skriive nav ciesi pievilkta, gaisa mikrometrs var nekontroléti
izSauties no krasu pulverizatora.

— Parbaudrtt gaisa mikrometra fiksacijas skraves fiksaciju un pievilkt, ja
nepiecieSams.

Bridinajums!

Nomaini8ana nepiecieSama, ja tad, kad aktivizEéSanas aptvere nav aktivi-

zéta,

pa gaisa sprauslu vai gaisa mikrometru izplUst gaiss.

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra demontaza

m Fiksacijas skravi [10-1] izskravét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m Iznemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].

m Iznemt gaisa virzula stieni [10-3].

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra montaza

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], k3 arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m Fiksacijas skravi [10-1] ieskrivét pulverizatora korpusa.

Péc uzstadisanas atbilstosi noradém8.2. nodala noregulét materiadla dau-

dzumu.

9.5. Pasreguléjosas blives (gaisa puse) nomainisana

Nomaini$ana nepiecieSama, ja zem aktiviz€Sanas aptveres izplUst gaiss.

Pasreguléjosas blives nomainiSana

m Atskravét pretuzgriezni [1-4].

m Regulédanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskriivét no pulverizatora
korpusa.

m Iznemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m Fiksacijas skravi [10-1] izskravét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m Iznemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].
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m Iznemt gaisa virzula stieni [10-3].

m Pasreguléjoso blvi [10-2] izskravét no pulverizatora korpusa.

Pasreguléjosas blives montaza

m leskravét pasreguléjoso blivi [10-2].

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], k& arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m leskriivét fiksacijas skravi [10-1].

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Regulédanas skravi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskruvét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadisanas atbilstoSi noradem8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.6. Apalas/plakanas izsmidzinasanas regulatora ass no-
mainiSana

NomainiSana nepiecieSama, ja pa apalas/plakanas formas striklas regu-
latoru izpldst gaiss vai nav iesp&jams noregulét smidzinasanas straklu.

Ass demontaza

m |zskravét gremdgalvas skravi [11-2].

m |zvilkt pogu ar rievojumu [11-3].

m Asi [11-4] ar SATA universalo atslégu izskrlvét no pulverizatora korpu-
sa.

Ass montaza

m Izmantojot SATA universalo atslégu, ieskriveét asi [11-4] pulverizatora
korpusa.

m Uzspraust pogu ar rievojumu [11-3].

m Gremdgalvas skrivi [11-2] parklat ar Loctite 242 [11-1] un ieskravét ar
roku.

10. KopsSana un uzglabasana

Lai nodroSinatu krasu pulverizatora darbibu, nepiecieSama rapiga apiesa-

nas ar izstradajumu, ka arT pastaviga ta kopSana.

m Krasu pulverizatoru uzglabat sausa vieta.

m Krasu pulverizators péc katras lietoSanas un pirms katras materiala
nomainas jaiztira.
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/N

NOTICE

Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu tiriSanas ITdzekli

Izmantojot agresivas iedarbibas tiriSanas [[dzeklus krasu pulverizatora
tiriSanai, tam var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas Iidzeklus.

— Izmantot neitralas iedarbibas tiriSanas [1dzeklus, kuru pH [Tmenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tiriSanas lidzek|us.

/N

NOTICE

Sargies!

Bojajumi nepareizas tiriSanas dé|

levietojot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tiriSanas Il1dzeklr vai tirot to
ultraskanas aparata, var tam nodarit bojajumus.

— Neievietot krasu pulverizatoru 8kidinataja vai tiriSanas Iidzeklr.

— Netirit krasu pulverizatoru ultraskanas aparata.

— |zmantot tikai SATA ieteiktas tiri8anas ierices.

Mantas bojajumi, izmantojot nepareizus tiriSanas instrumen-
tus

Netirus urbumus nekada gadijuma netirit ar nepiemérotiem priekSme-
tiem. SmidzinaSanu negativi ietekmé pat vismazakais bojajums.

— |zmantot SATA sprauslu tiriSanas adatu (# 62174), resp., (# 9894).

[:E] Norade!

Retos gadijumos iesp&jams, ka dazas krasu pulverizatora dalas jade-
monté, lai to kartigi iztiritu. Ja nepiecieSama demontaza, ta veicama
tikai tiem komponentiem, kas darbibas laika saskaras ar materialu.

m Krasu pulverizatoru kartigi izskalot ar atSkaiditaju.
m Gaisa sprauslu iztirit ar otu vai suku.
m Kustigas detalas nedaudz iee||ot, izmantojot pulverizatoru smérvielu.

LV
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11. Darbibas traucejumi
Talak aprakstitos traucéjumus drikst novérst tikai kvalificéts specializétais

personals.

Ja kadu traucéjumu nav iesp&jams novérst, veicot turpmak minétos no-
vér§anas pasakumus, krasu pulverizatoru nosuatit uz SATA klientu apkal-
poSanas centru (adresi skatit 16. nodala).

Traucéjums

Célonis

NovérSana

Nevienmériga smidzi-
nasanas strikla (raus-
tiSanas/splaudisanas)
vai gaisa puslisi krasu
tvertné.

Krasas sprausla nav
pievilkta.

Pievilkt krasas sprauslu
ar universalo atslégu.

Bojats vai netirs di-
fuzora gredzens.

Nomaintt difuzora gre-
dzenu (skatit 9.2. no-
dalu).

Gaisa pusliSi krasu
tvertne.

Valiga gaisa sprausla.

Gaisa sprauslu pievilkt
ar roku.

Netirs nodalijums, kas
atrodas starp gaisa un
krasas sprauslu (,gai-
sa kontars”).

Tirt gaisa kontdru. le-

vérot tirianas norades
(skattt 10. nodalu).

Netirs sprauslu kom-
plekts.

IztirTt sprauslu kom-
plektu. levérot tirsanas
norades (skatit 10. no-

dalu).

Bojats sprauslu kom-
plekts.

Nomaintt sprauslu kom-
plektu (skattt 9.1. no-
dalu).

Krasu tvertné parak
maz smidzinadma $kid-
ruma.

Uzpildtt krasu tvertni
(skattt 8.2. nodalu).

Bojata krasas adatas
blive.

Nomainit krasas adatas
blvi (skatit 9.3. nodalu).
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Izsmidzinatais lenkis
ir parak mazs, slipi
izvietots, nevienmérigi
izvietots vai sadalijies
vairakas dalas.

Gaisa sprauslas atve-
res noklatas ar krasu.

Tirit gaisa sprauslu. le-
vérot tiridanas norades
(skattt 10. nodalu).

Bojats krasas spraus-
las uzgalis ("krasas
sprauslas mélite").

Parbaudit, vai gaisa
sprauslas smaile nav
bojata un nomainit
sprauslu komplektu, ja
nepiecieSams (skatit
9.1. nodalu).

Apalas/plakanas
izsmidzinaSanas
regulators nedarbo-
jas — regulatoru var
pagriezt.

Difuzora gredzens nav
novietots pareiza pozi-
cija (rédze neatrodas
urbuma) vai ir bojats.

Nomaintt difuzora gre-
dzenu (skatit 9.2. no-
dalu).

Apalas/plakanas iz-
smidzinasSanas regula-
tors negriezas.

Apalas/plakanas
izsmidzinasanas re-
gulators parak stipri
iegriezts ierobezojuma
pretéji pulkstenraditaju
virzienam; ass pulve-
rizatora vitné ir valiga.

Apalas/plakanas izsmi-
dzinasanas regulatoru
izskravét ar universalo
atslégu un iekustinat,
resp., pilntba nomainit
(skattt 9.6. nodalu).

Krasu pulverizators
neapstadina gaisa
plismu.

Netira gaisa virzula
séza.

Tir1t gaisa virzula sézu.
leverot tiriSanas nora-
des (skatit 10. nodalu).

Gaisa virzulis nodilis.

NomainTt gaisa virzuli
un gaisa virzula pakoju-
mu (skatit 9.4. nodalu).

Materials krasu tver-
tné burbulo.

IzsmidzinaSanas gaiss
pa krasu kanalu nonak
krasu tvertné. Krasas
sprausla nav pietie-
kami pievilkta. Gaisa
sprausla nav pilntba
uzskravéta, gaisa kon-
tdrs nosprostots, boja-
ta séza vai sprauslas
ieliktnis.

Detalas pievilkt, tirtt vai
nomainit.

LV
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Korozija uz gaisa
sprauslas vitnes, ma-
teriala kanala (tvert-
nes piesléguma) vai
krasu pulverizatora
korpusa.

TiriSanas Skidrums
(ddenains) parak ilgi
paliek pulverizatora.

Izmantoti nepieméroti
tirmSanas Skidrumi.

Nomainit pulverizatora
korpusu. levérot tirT-
Sanas norades (skatit
10. nodalu).

Aiz krasas adatas
blives izplust izsmidzi-
namais Skidrums.

Bojata krasas adatas
blive vai tas nav.

Nomainit krasas adatas
blivi (skattt 9.3. nodalu).

Bojata krasas adata.

Nomainit sprauslu kom-
plektu (skatit 9.1. no-
dalu).

Netira krasas adata.

TirTt krasas adatu. le-
vérot tiriSanas norades
(skattt 10. nodalu).

No krasu pulverizato-
ra krasas sprauslas
smailes (,krasas
sprauslas tapina”).

Sveskermenis noda-
[Tjuma starp krasas
adatas uzgali un kra-
sas sprauslu.

Iztirtt krasas sprauslu
un krasas adatu. leve-
rot tiriSanas norades
(skatit 10. nodalu).

Bojats sprauslu kom-
plekts.

Nomaintt sprauslu kom-
plektu (skattt 9.1. no-
dalu).

12. Utilizacija

PilnTba iztukSotu krasu pulverizatoru utilizét ka otrreizéjo izejvielu. Lai
noveérstu kaitéjumu apkartéjai videi, smidzinama skidruma un atdalitajvie-
las atliekas atbilstoSi noteikumiem utilizét atseviSki. levérot vietéjos spéka

esosos priekSrakstus!

13. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu JUs varat sanemt no

sava SATA pardevéja.
14. Piederumi

Preces Nosaukums Skaits
Nr.

6981 Atrjaucama savienojuma nipelis G1/4 1G 5 gab.
27771 Gaisa mikrometrs 0—845 ar manometru 1 gab.
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Preces Nosaukums Skaits
Nr.
64030 SATA tiriSanas komplekts 1 kom-
plekts
53090 Gaisa S|utene 1 gab.
48173 Augstas veiktspéjas smérviela 1 gab.
15. Rezerves detalas
Preces Nosaukums Skaits
Nr.
1826 Pilienu aizturis 0,6 | plastmasas tvertnei 4 gab.
3988 Krasas siets 10 gab.
6395 CCS klipsis (zal$, zils, sarkans, melns) 4 gab.
9050 Instrumentu komplekts 1 kom-
plekts
15438 Krasu adatas blivejums 1 gab.
25874* Apalais blivgredzens 9 x1,5 1 gab.
27243 0,6 | QCC atras nomainas krasu tvertne (plastma- |1 gab.
sa)
49395 Skravéjams vacin$ 0,6 | plastmasas tvertnei 1 gab.
76018 Krasas siets 100 gab.
76026 Krasas siets 500 gab.
78154* Noslégvacins 1 gab.
89771 Ass apalas/plakanas izsmidzinaSanas regulatoram|1 gab.
91959 Pneimocilindra virzula kats 1 gab.
130492 Darba sviru komplekts SATAjet 100 1 gab.
133926 Sviras rulliSu komplekts 1 kom-
plekts
133934 Blive asij apalas/plakanas izsmidzinaSanas regu- |3 gab.
latoram
133942 Blivéjuma turétajs (no gaisa puses) 1 gab.
133959 Krasas adatas un gaisa virzula atspere 3 gab.
133967 Fiksacijas skrlive SATA gaisa mikrometram 3 gab.

LV
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Preces Nosaukums Skaits
Nr.

133983 Gaisa pieslégums 1 gab.
133991 Pneimocilindra virzula galva 3 gab.
139188 Materiala daudzuma regulé$ana ar kontruzgriezni |1 gab.
139964 Gaisa mikrometrs 1 gab.
140574 Poga ar rievojumu un skriive 1 gab.
140582 BlivéSanas elements krasas sprauslai 5 gab.
143230 Difuzora gredzens 3 gab.
* Tikai modelim SATAjet 100 B P

O leklauts remonta komplekta (# 130542)

[ ) leklauts gaisa virzula servisa komplekta (# 92759)

O leklauts blvju komplekta (# 183780)

16. ES atbilstibas deklaracija
PasSreiz spéka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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A@ Lees dit eerst!
[ ik DANGER |

Lees deze gebruikershandleiding voor ingebruikname en gebruik volle-
dig en zorgvuldig door. Houd rekening met de veiligheids- en gevaren-

aanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding en de gebruikershandleiding van het
spuitpistool altijd bij het product of op een voor iedereen toegankelijke
plaats!

1. Algemene informatie

1.1. Inleiding

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor het gebruik
van de SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P,
hierna lakpistool genoemd. Eveneens worden de ingebruikname, het
onderhoud, de opslag en het oplossen van storingen behandeld.

1.2. Doelgroep

Deze gebruikershandleiding is bedoeld voor

m vakkundige schilders en spuitlakkers.

m Geschoold personeel voor lakwerkzaamheden in industri€le en aanne-
mersbedrijven.

1.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

zZ
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1.4. Toebehoren, reserve- en slijtage-onderdelen

In principe mogen alleen originele toebehoren, reserve-en slijtageonder-

delen van SATA worden gebruikt. Toebehoren die niet van SATA zijn, zijn
niet gekeurd en niet vrijgegeven. SATA is niet aansprakelijk voor schade

die is ontstaan door gebruik van niet goedgekeurde toebehoren, reserve-
en slijtage-onderdelen.

1.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Niet-naleving van de gebruikershandleiding

m Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

m Inzet van niet-opgeleid personeel

m Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

m Niet gebruiken van originele toebehoren, reserve-en slijtage-onderdelen
m Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

m Natuurlijke slijtage

m Gebruiksontypische schokbelasting

m Montage- en demontagewerkzaamheden

m Reinigen van het display met scherpe of ruwe voorwerpen

2, Veiligheidsinstructies

Lees alle hieropvolgende instructies en volg deze op. Het niet-opvolgen of
onjuist opvolgen daarvan kan tot functiestoringen leiden of ernstig letsel
tot de dood veroorzaken.

2.1. Eisen aan het personeel

Het lakpistool mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en gein-
strueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben gele-
zen en begrepen. Het lakpistool mag niet worden gebruikt door personen
met verminderd reactievermogen als gevolg van drugs, alcohol, medicij-
nen of andere invloeden.

2.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Draag bij gebruik van het lakpistool en tijdens de reiniging en onderhoud
ervan altijd goedgekeurde adem-, oog- en gehoorbescherming, passende
veiligheidshandschoenen, werkkleding en veiligheidsschoenen.



GebruikershandleidingSATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

2.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

A A

i oancer BN

Waarschuwing! Explosiegevaar!

Levensgevaar door exploderend lakpistool

Het gebruik van het lakpistool in explosieve atmosferen van ex-zone 0
kan een explosie veroorzaken.

— Het lakpistool niet in explosieve atmosferen van ex-zone 0 brengen.

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

2.4, Veiligheidsinstructies

Technische staat

m Gebruik het lakpistool nooit als er sprake is van beschadiging of ontbre-
kende delen.

m Schakel het lakpistool bij beschadiging direct uit, koppel de perslucht-
toevoer af en ontlucht het volledig.

m Lakpistool nooit op eigen initiatief ombouwen of technisch veranderen.

m Controleer het lakpistool met alle aangesloten componenten voor elk
gebruik op beschadiging en controleer of de aansluitingen goed vast
zijn gedraaid. Voer evt. reparaties uit.

Werkmaterialen

m De verwerking van spuitmedia die zuren of logen bevatten, is verboden.

m Het is verboden om oplosmiddelen met gehalogeneerde koolwaterstof-
fen, benzine, kerosine, herbiciden, pesticiden en radioactieve stoffen
te verwerken. Gehalogeneerde oplosmiddelen kunnen explosieve en
bijtende chemische verbindingen produceren.

m Het is verboden om agressieve stoffen die grote, scherpe en schuren-
de pigmenten bevatten, te verwerken. Daartoe behoren bijvoorbeeld
verschillende soorten lijmen, contact- en dispersielijmen, gechloreerd
rubber, pleisterachtige materialen en verven gevuld met grove vezels.

m Zorg dat alleen de voor de arbeidsvoortgang noodzakelijke hoeveelheid
oplosmiddel, verf, lak of andere gevaarlijke spuitmedia in de werkom-
geving van het lakpistool aanwezig is. Berg deze na afloop van de
werkzaamheden op in daarvoor geschikt opslagruimten.
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Bedrijfsparameters
m Het lakpistool mag alleen binnen de op het typeplaatje vermelde para-
meters worden gebruikt.

Aangesloten componenten

m Gebruik uitsluitend originele SATA toebehoren en reserveonderdelen.

m De aangesloten slangen en leidingen moeten 100% bestand zijn tegen
de te verwachten thermische, chemische en mechanische belastingen
die tijdens bedrijf kunnen optreden.

m Onder druk staande slangen kunnen bij het losmaken door zwiepende
bewegingen letsel veroorzaken. Zorg dat slangen voor het losmaken
volledig zijn ontlucht.

Reiniging

m Gebruik voor de reiniging van het lakpistool nooit reinigingsmedia die
zuur of loog bevatten.

m Gebruik geen reinigingsmedia op basis van gehalogeneerde koolwater-
stoffen.

Plaats van toepassing

m Gebruik het lakpistool nooit in de buurt van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, een brandende sigaret of niet-explosieveilige elektrische
installaties.

m Gebruik het lakpistool uitsluitend in goed geventileerde ruimten.

Algemeen

m Richt het lakpistool nooit op mensen of dieren.

m Houdt u zich aan de plaatselijke veiligheids-, ongevalpreventie-, ar-
beidsveiligheid- en milieubeschermingsvoorschriften.

m Ongevalpreventievoorschriften naleven.

3. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken,
alsmede andere geschikte, vloeibare middelen op de hiervoor geschikte
substraten.

4. Beschrijving

De voor het lakken benodigde perslucht wordt via de persluchtaansluiting
toegevoerd. De voorluchtregeling wordt geactiveerd met de trekker. Als

u de trekker verder indrukt wordt de verfnaald uit de verfkop getrokken
waardoor het spuitmedium drukloos uit de verfkop stroomt en door de uit
de luchtkop stromende perslucht wordt verstoven.
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5. Leveringsomvang

m Lakpistool met sproeierset B F RP/B F HVLP/B P en vioeibeker

m Gereedschapset
m CCS-clips
m Gebruikershandleiding

Alternatieve uitvoering

m Bovenbeker in aluminium of kunststof met verschillende vulvolumes

Na het uitpakken controleren:
m Lakpistool beschadigd
m Leveringsomvang volledig

6. Opbouw

[1-1] Druppelblokkering

[1-2] Afstelling ronde/brede
straal

[1-3] Afstelling materiaalhoe-
veelheden

[1-4] Contramoer materiaal-

hoeveelheidsregeling

[1-5] Luchtmicrometer

[1-6] Stelschroef van de luchtmi-
crometer

[1-7] Luchtzuiger (niet zichtbaar)

[1-8] Persluchtaansluiting G'4"
(buitendraad)

[1-9] ColorCode-systeem (CCS)

6.1. Luchtmicrometer

[3-65] SATA adam 2 (zie
hoofdstuk 14)

[3-66] Aparte manometer met
regelaar (zie hoofdstuk 14)

7. Technische gegevens

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-67]

[3-68]

Handgreep lakpistool
Trekkerbeugel

Sproeierset met lucht-
sproeier, kleursproeier (niet
zichtbaar), kleurennaald
(niet zichtbaar)
Lakpistolen-aansluiting met
QCC
Bovenbeker-aansluiting met
QCC

Lakzeef (niet zichtbaar)
Bovenbeker
Bovenbeker-deksel

Aparte manometer zonder
regelaar (zie hoofdstuk 14)
Drukmeting op
persluchtnetwerk

Pistoolingangsdruk

RP Operating range
(gebruiksmogelijk-
heid)

1,5 bar - 2,0 bar

22 psi - 29 psi
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Pistoolingangsdruk

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(gebruiksmogelijk-

heid)

Compliant > 2,0 bar (interne | > 29 psi (interne
sproeierdruk > 0,7 |sproeierdruk >
bar) 10 psi)

Compliant wetge- | < 2,5 bar interne < 35 psi (interne

ving Lombardije/ sproeierdruk < 1,0 |sproeierdruk <

Italié bar) 15 psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(gebruiksmogelijk-

heid)

Spuitafstand
RP |aanbevo|en |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
HVLP aanbevolen 10cm-15cm 3.9”-5.9”
aanbevolen Lom- {13 cm-21cm 5.17-8.3”
bardei/ltalien
Polyester | aanbevolen [177cm-21cm  [6.7"-8.3"
Max. ingangsdruk pistool
[10,0 bar [145 psi
Luchtverbruik bij 2,0 bar pistoolingangsdruk
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 Nl/min 8.7 cfm
Max. temperatuur van het sproeimiddel
|50 °C [122 °F
gewicht | versie RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Gewicht (zonder materiaal) 6019 |612g 212 |21.6oz.
kunststofvloeibeker 600 ml 0z.
Gewicht (zonder materiaal) 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.
RPS beker 600 ml 0z.
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gewicht | versie RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Gewicht (zonder materiaal) 610g (6219 21.5 |21.9o0z.

aluminiumvloeibeker 1000 ml 0z.

8. Bedrijf

Waarschuwing!
ik DANGER |

Letselgevaar door scheurende persluchtslang

Een niet geschikte persluchtslang kan door een te hoge druk worden
beschadigd en exploderen.

— Gebruik uitsluitend een oplosmiddelbestendige, antistatische en in
technisch perfecte staat verkerende slang voor de perslucht met een
permanente drukbestendigheid van minimaal 10 bar, een lekweerstand
van < 1 MOhm en een min. binnendiameter van 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Voorzichtig!

Schade door verontreinigde perslucht

Gebruik van verontreinigde perslucht kan leiden tot

storingen.

— Gebruik schone perslucht. Bijvoorbeeld door SATA filter 100

(# 148247) buiten de spuitcabine of SATA filter 484 (# 92320) in de
spuitcabine.

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten/controleer

deze zodat er veilig met het lakpistool kan worden gewerkt:

m Alle schroeven [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] en [2-5] stevig aangedraaid.
Schroeven evt. aandraaien.

m Verfkop [2-2] met een aanhaalmoment van 14 Nm [7-5] aangedraaid.

m Arreteerbout [10-1] vastgedraaid.

m Er wordt technisch schone perslucht gebruikt.

8.1. Eerste ingebruikname

m Blaas de persluchtleiding voor montage grondig uit.

m Spoel het verfkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof [2-6] door.
m Schroef de aansluitnippel [2-10] op de luchtaansluiting [1-8] .
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m Positioneer de luchtkop.
Horizontale straal [2-8]
Verticale straal [2-7]
m Monteer de lakzeef [2-12] en vloeibeker [2-13].

8.2. Regelbedrijf

Lakpistool aansluiten
m Sluit de persluchtslang [2-11] aan.

Materiaal bijvullen

[:E Aanwijzing!

Gebruik bij het lakken uitsluitend de voor de werkstap vereiste materi-
aalhoeveelheid.

Handhaaf bij het spuiten de vereiste spuitafstand. Sla na het spuiten het
materiaal deskundig op of voer het volgens de milieuvoorschriften af.

m Schroef de schroefdeksel [2-14] van de vioeibeker [2-13] af.
m Druk de druppelstop [2-9] in het schroefdeksel.

m Vloeibeker vullen (maximaal 20 mm onder bovenkant).

m Draai de schroefdeksel op de vioeibeker.

Aanpassen van de pistoolbinnendruk

[:E Aanwijzing!

Bij de instelmogelijkheden [3-2], [3-3] en [3-4] moet de lucht-
micrometer [1-5] volledig zijn geopend (verticale stand).

[1i] | Aanwijzing!

De pistoolbinnendruk kan het meest nauwkeurig worden ingesteld met
SATA adam 2 [3-1].

[:m Aanwijzing!

Als de vereiste pistoolingangsdruk niet wordt bereikt, moet de druk op
het persluchtnetwerk worden verhoogd.
Een te hoge ingangsluchtdruk veroorzaakt te hoge trekkrachten.

m Druk de trekbeugel [1-11] volledig in.
m Pistoolingangsdruk volgens een van de volgende instelmogelijkheden
[3-1], [3-2], [3-3] tot [3-4] instellen. Houd rekening met de maximale
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pistoolingangsdruk (zie hoofdstuk 7).
m Plaats de trekbeugel in de beginstand.

Materiaalhoeveelheid instellen

[Iﬂ Aanwijzing!

Als de afstelling materiaalhoeveelheden volledig is geopend, is de slijta-
ge van de verfkop en de verfnaald het geringst. Selecteer de sproeier-
maat afhankelijk van het spuitmedium en de werksnelheid.

De materiaalhoeveelheid en daarmee de naaldslag kan met de regel-
schroef conform de afbeeldingen [4-1], [4-2], [4-3] en [4-4] traploos
worden ingesteld.

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Druk de trekbeugel [1-11] volledig in.

m Stel de materiaalhoeveelheid op de regelschroef [1-3] in.

m Contramoer met de hand vastdraaien.

Sproeistraal instellen
De sproeistraal kan met behulp van de afstelling ronde/brede straal [1-2]
traploos worden ingesteld totdat er een ronde straal is.
m Stel de sproeistraal in door verdraaien van de afstelling ronde en brede
straal [1-2].
m Draaien naar rechts [5-2] — ronde straal
m Draaien naar links [5-1] — brede straal

Lakproces starten

m Spuitafstand innemen (zie hoofdstuk 7).

m Trekbeugel volledig indrukken [6-2] en lakpistool 90° ten opzichte van
het lakoppervlak [6-1] bewegen.

m Zorg dat de spuitlucht- en materiaaltoevoer is geregeld.

m Trek de trekbeugel [1-11] naar achteren en start het lakproces. Stel
evt. de materiaalhoeveelheid en sproeistraal bij.

Lakproces beéindigen

m Breng de trekbeugel [1-11] in de beginstand.

m Als het lakproces wordt beéindigd, moeten de spuitlucht worden onder-
broken en de vloeibeker [1-16] worden geleegd. Zie de aanwijzingen
voor onderhoud en opslag (zie hoofdstuk 10).
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9. Onderhoud en instandhouding

A

Waarschuwing!
| i DANGER |

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met bestaande aansluiting op het
persluchtnetwerk kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voorafgaand aan alle onderhoudswerkzaamhe-
den van het persluchtnetwerk los.

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door scherpe randen

Bij montagewerkzaamheden aan de sproeierset bestaat er gevaar van
letsel door de scherpe randen.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruik het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

In het volgende hoofdstuk worden onderhoud en instandhouding van het

lakpistool beschreven. Onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden

mogen uitsluitend door

geschoold vakpersoneel worden uitgevoerd.

m Onderbreek voor alle onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden
de persluchttoevoer naar de persluchtaansluiting [1-8].

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-

stuk 15).
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9.1. Sproeierset vervangen

/N

HOTICE

Voorzichtig!

Schade door onjuiste montage

Door een onjuiste montagevolgorde van de verfkop en de verfhaald kun-
nen deze worden beschadigd.

— Houdt u zich altijd aan de montagevolgorde. Schroef de verfkop nooit
tegen een onder spanning staande verfnaald in.

De sproeierset bestaat uit een gekeurd samenstel van luchtkop [7-1],
verfkop [7-2] en verfnaald [7-3]. De sproeierset moet altijd compleet
worden vervangen.

Sproeierset demonteren

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [7-3] eruit.

m Draai de luchtkop [7-1] eraf.

m Draai de verfkop [7-2] met universele sleutel uit de pistoolbehuizing.

Sproeierset monteren

m Schroef de verfkop [7-5] met de universele sleutel in de pistoolbehui-
zing en draai deze vast met een aanhaalmoment van 14 Nm.

m Schroef de luchtkop [7-4] op de pistoolbehuizing.

m Plaats de verfnaald en de veer [7-6] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.2. Luchtverdelerring vervangen

[:E Aanwijzing!

Controleer na demontage van de luchtverdelerring het afdichtviak in het
verfpistool. Richt u zich bij schade tot de SATA klantenservice (zie adres
hoofdstuk 16).

Luchtverdelerring demonteren

m Sproeierset demonteren (zie hoofdstuk 9.1).

m Trek de luchtverdelerring er met het SATA uittrekgereedschap [8-1] uit.
m Controleer het afdichtvlak [8-2] op verontreiniging en reinig het indien
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nodig.

Luchtverdelerring monteren

m Monteer de luchtverdelerring. De tap [8-3] van de luchtverdelerring
moet daarbij in de juiste richting wijzen.

m Pers de luchtverdelerring er gelijkmatig in.

m Monteer de sproeierset (zie hoofdstuk 9.1).

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.3. Verfnaaldafdichting vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er bij de zelfinstellende verfnaaldpakking
materiaal naar buiten treedt.

Verfnaaldafdichting demonteren

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.

m Demonteer de trekbeugel[9-2].

m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] uit de pistoolbehuizing.

Verfnaaldafdichting monteren

m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] in de pistoolbehuizing.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.4. Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer ver-
vangen

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende luchtmicrometer.

De luchtmicrometer kan ongecontroleerd uit het lakpistool schieten als
de arreteerbout onvoldoende is vastgedraaid.

— Controleer of de arreteerbout van de luchtmicrometer goed is aange-
draaid en trek deze indien nodig aan.

Ze moet worden vervangen als er, terwijl de trekbeugel niet wordt be-
diend,
lucht uit de luchtkop of de luchtmicrometer stroomt.
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Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer demonteren
m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.

m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.

m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.

Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer monteren

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Schroef de arreteerbout [10-1] in de pistoolbehuizing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.5. Zelfinstellende afdichting (luchtzijde) vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht onder de trekbeugel ontsnapt.

Zelfinstellende afdichting demonteren

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.

m Demonteer de trekbeugel[9-2].

m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.

m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.

m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.

m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] uit de pistoolbehuizing.

Zelfinstellende afdichting monteren

m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] erin.

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Draai de arreteerbout [10-1] erin.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.
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9.6. Spil van afstelling ronde/brede straal vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht ontsnapt bij de afstelling ron-
de/brede straal of de sproeistraal niet meer kan worden ingesteld.

Spil demonteren

m Draai de schroef met verzonken kop [11-2] eruit.

m Verwijder de kartelknop [11-3].

m Schroef de spil [11-4] met de SATA universele sleutel uit de pistoolbe-
huizing.

Spil monteren

m Draai de spil [11-4] met de SATA universele sleutel in de pistoolbehui-
zing.

m Plaats de kartelknop [11-3].

m Maak de schroef met verzonken kop [11-2] vochtig met Loctite 242
[11-1] en draai deze er handvast in.

10. Onderhoud en opslag

Om de werking van het lakpistool te kunnen garanderen, moet zorgvuldig
met het product worden omgegaan en moet het product volgens voor-
schriften worden onderhouden.

m Sla het lakpistool op een droge locatie op.

m Reinig het lakpistool grondig na elk gebruik en voor elke materiaalwis-

R

Voorzichtig!

Schade door onjuist reinigingsmiddel

Door gebruik van agressieve reinigingsmedia voor de reiniging van het
lakpistool kan deze worden beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik reinigingsmiddelen met een pH-waarde van 6—38.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.
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Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuiste reiniging

Door het lakpistool onder te drompelen in een oplos- of reinigingsmiddel
of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, beschadigt u het lak-
pistool.

— Leg het lakpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig het lakpistool niet in een ultrasone reiniger.

— Gebruik uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines.

Materiéle schade door onjuist reinigingsgereedschap

Reinig verontreinigde boringen in geen geval met voorwerpen die niet
daarvoor zijn bedoeld. Reeds de kleinste beschadigingen doen afbreuk
aan de kwaliteit van het sproeibeeld.

— Gebruik SATA-sproeikopreinigingsnaalden (# 62174) of (# 9894) .

['Ti] | Aanwijzing!

Soms kan het nodig zijn om enkele delen van het lakpistool te demon-
teren om deze grondig te reinigen. Als demontage noodzakelijk is, advi-
seren wij om uitsluitend die componenten te demonteren die door hun
functie in contact komen met het materiaal.

m Spoel het lakpistool goed door met verdunning.
m Reinig de luchtkop met een kwast of borstel.
m Vet bewegende delen in met pistoolvet.

11. Storingen

De hieronder genoemde storingen mogen uitsluitend door geschoold
vakpersoneel worden opgelost.

Als een storing niet kan worden verholpen door één van de hulpmaatre-
gelen, stuur het lakpistool dan op naar de klantenservice van SATA (zie
voor adres het hoofdstuk 16).

Storing Oorzaak Remedie

Onrustige sproeistraal | Verfkop niet vastge- Draai de verfkop met de

(fladderen/spugen) of | draaid. universele sleutel vast.

luchtbellen in de vloei- | Luchtverdelerring Vervang de luchtver-

beker. beschadigd of veront- | delerring (zie hoofd-
reinigd. stuk 9.2).

NL
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Storing Oorzaak Remedie
Luchtbellen in de Luchtkop los. Draai de luchtkop hand-
vloeibeker. vast aan.

Tussenruimte tussen
luchtkop en verfkop
("luchtkring") vervuild.

Reinig de luchtkring.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Sproeierset vervuild.

Reinig de sproeierset.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Sproeierset bescha-
digd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

Te weinig spuitmedi-
um in de vloeibeker.

Vul de vloeibeker (zie
hoofdstuk 8.2).

Verfnaaldafdichting
defect.

Vervang de verfnaal-
dafdichting (zie hoofd-
stuk 9.3).

Spuitresultaat te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst.

Boringen van de lucht-
kop met lak beslagen.

Luchtkop reinigen.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Verfkoppunt (verfkop-
pinnetje) beschadigd.

Controleer de verfkop-
punt op beschadiging

en vervang de sproei-
erset indien nodig (zie
hoofdstuk 9.1).

Geen werking van de
afstelling ronde/bre-

de straal — Afstelling

draaibaar.

Luchtverdelerring niet
juist gepositioneerd
(tap niet in boring) of
beschadigd.

Vervang de luchtver-
delerring (zie hoofd-
stuk 9.2).
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Storing

Oorzaak

Remedie

Afstelling ronde/brede
straal niet draaibaar.

Afstelling ronde/brede
straal is linksom te
sterk in de begrenzing
gedraaid; spil in de
schroefdraad van het
pistool los.

Schroef de afstelling
ronde/brede straal er
met universele sleu-
tel uit en maak deze
gangbaar of vervang
ze volledig (zie hoofd-
stuk 9.6).

Lakpistool schakelt de
lucht niet uit.

Luchtzuigerzitting
verontreinigd.

Reinig de luchtzuiger-
zitting. Reinigingsaan-
wijzingen naleven (zie
hoofdstuk 10).

Luchtzuiger versleten.

Vervang de luchtzuiger
en de luchtzuigerpak-

king (zie hoofdstuk 9.4).

Materiaal borrelt in de
vloeibeker.

Verstuivingslucht
stroomt via het verfka-
naal in de vloeibeker.
Verfkop onvoldoende
vastgedraaid. Lucht-
kop er niet volledig
opgeschroefd, lucht-
kring verstopt, zitting
defect of sproeierinzet
beschadigd.

Onderdelen vastdraai-
en, reinigen of vervan-
gen.

Corrosie op luchtkop-
schroefdraad, materi-
aalkanaal (bekeraan-
sluiting) of lakpistool-
behuizing.

Reinigingsvloeistof
(waterig) blijft te lang
in het pistool.

Ongeschikte
reinigingsvloeistoffen
gebruikt.

Laat pistoolbehuizing
vervangen. Reinigings-
aanwijzingen naleven
(zie hoofdstuk 10).

NL
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Storing Oorzaak Remedie
Spuitmedium ontsnapt | Verfnaaldafdichting Vervang de verfnaal-
achter de verfnaaldaf- |defect of niet aanwe- | dafdichting (zie hoofd-
dichting. zig. stuk 9.3).

Verfnaald beschadigd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

Verfnaald verontrei-
nigd.

Reinig de verfnaald.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Lakpistool lekt bij het
verfkoppunt ("verfkop-

tap").

Vuil tussen verfnaald-
punt en verfkop.

Reinig de verfkop en de
verfnaald. Reinigings-
aanwijzingen naleven
(zie hoofdstuk 10).

Sproeierset bescha-
digd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

12. Afvalverwerking

Afvoer van volledig geleegd lakpistool als recycleerbaar materiaal. Om
milieuschade te voorkomen moeten resten spuitmedium en verdunnings-
middel gescheiden van het lakpistool op milieuvriendelijke wijze worden
afgevoerd. Zie de lokale voorschriften!

13. Klantenservice

Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u

bij uw SATA-handelaar.
14. Toebehoren

Art. nr. Benaming Aantal
6981 Snelkoppelingsnippel G1/4 IG 5 st.
27771 Luchtmicrometer 0—845 met manometer 1 st.
64030 SATA reinigingsset 1 Set
53090 Luchtslang 1 st.
48173 High grade vet 1 st.
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15. Reserveonderdelen

Art. nr. Benaming Aantal
1826 Druppelstop voor 0,6 | kunststofbeker 4 st.
3988 Materiaalfilter 10 st.
6395 CCS-clip (groen, blauw, rood, zwart) 4 st.
9050 Gereedschapset 1 Set
15438 Afdichting kleurennaald 1 st.
25874* O-ring 9x 1,5 1 st.
27243 0,6 | QCC snelwissel-vloeibeker (kunststof) 1 st.
49395 Schroefdeksel voor 0,6 | kunststofbeker 1 st.
76018 Materiaalfilter 100 st.
76026 Materiaalfilter 500 st.
78154* Afsluitdeksel 1 st.
89771 Spil voor afstelling ronde/brede straal 1 st.
91959 Luchtzuigerstang 1 st.
130492 Trekkerbeugelset SATAjet 100 1 st.
133926 Strijkrollenset 1 Set
133934 Afdichting voor spil afstelling ronde/brede straal |3 st.
133942 Afdichtingshouder (luchtzijde) 1 st.
133959 Verfnaald- en luchtzuigerveer 3 st.
133967 Arreteerbout voor SATA luchtmicrometer 3 st.
133983 Luchtaansluiting 1 st.
133991 Luchtzuigerkop 3 st.
139188 Afstelling materiaalhoeveelheden met contramoer |1 st.
139964 Luchtmicrometer 1 st.
140574 Kartelknop en schroef 1 st.
140582 Afdichtingselementen voor verfkop 5 st.
143230 Luchtverdeelring 3 st.
* Alleen bij SATAjet 100 B P

O Bij de reparatieset (# 130542) inbegrepen

( Bij de luchtzuigerservice-eenheid (# 92759) inbegrepen
©) Bij de afdichtingsset (# 183780) inbegrepen

NL
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16. EU Conformiteitsverklaring
Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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Les dette forst!

For oppstart og bruk mé& du lese denne bruksveiledningen grundig og i
sin helhet. Fglg sikkerhets- og farehenvisningene!

Denne bruksveiledningen samt bruksveiledningen for sprgytepistolen
ma alltid oppbevares sammen med produktet eller pa et sted hvor den er
tilgjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon

1.1. Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av SA-
TAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, heretter kalt
lakkeringspistol. | tillegg beskrives start, service og vedlikehold, pleie og
lagring samt retting av feil.

1.2. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er ment for

m Faghandverkere som malere og lakkerere.

m Utdannet personell for lakkeringsarbeid i industri- og handverksbedrif-
ter.

1.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk
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1.4. Tilbehor, reserve- og slitedeler

Det skal prinsipielt bare brukes originale tilbehgrs-, reserve- og slitedeler
fra SATA. Tilbehgrsdeler som ikke er levert av SATA, er ikke testet og
dermed ikke godkjent. SATA overtar ikke ansvar for skader som oppstar
ved bruk av ikke godkjente tilbehars-, reserve- og slitedeler.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m Bruksinstruksen ikke er fulgt

m Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

m Personalet som brukte spraytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert

m Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

m Bruk av ikke originale tilbehgrs-, reserve- og slitedeler

m Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

m Naturlig bruk/slitasje

m Skaden er resultat av et slag som ikke hgrer med til vanlig bruk av
produktet

m Monterings- og demonteringsarbeider

m Rengjering av displayskiven med spisse, skarpe eller ru gjenstander

2. Sikkerhetsanvisninger
Les og overhold alle instruksjonene nedenfor. Manglende eller feil over-
holdelse kan fgre til funksjonsfeil eller forarsake alvorlig skade eller ded.

2.1. Krav til personell

Lakkeringspistolen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring og per-
sonale som har fatt oppleering og som har lest og forstatt denne bruksvei-
ledningen i sin helhet. Personer som har nedsatt reaksjonsevne pa grunn
narkotiske stoffer, alkohol, medikamenter eller pa annen mate, har forbud
mot & benytte lakkeringspistolen.

2.2. Personlig verneutstyr
Ved bruk av lakkeringspistolen samt ved rengjering og vedlikehold méa
man alltid benytte godkjent &ndedretts- og @yevern, egnede vernehan-
sker, arbeidskleer og vernesko.
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2.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader

i oancer BN
Livsfare pa grunn av lakkeringspistol som eksploderer
Bruk av lakkeringspistolen i eksplosjonsfarlige omrader i EX-sone 0 kan

fare til eksplosjoner.

— Ta aldri lakkeringspistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i Ex-sone
0.

Advarsel! Eksplosjonsfare!

Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

2.4. Sikkerhetsanvisninger

Teknisk tilstand

m Lakkeringspistolen ma aldri tas i bruk nar den er skadet eller nar deler
mangler.

m Lakkeringspistolen ma straks settes ut av drift, skilles fra trykkluftforsy-
ningen og gjeres trykklgs nar den er skadet.

m Lakkeringspistolen ma aldri ombygges pa egenhand eller endres tek-
nisk.

m Hver gang for lakkeringspistolen med alle tilkoblede komponenter skal
brukes, ma den kontrolleres for skader og om den sitter godt fast, og
eventuelt settes i stand.

Arbeidsmaterialer

m Bearbeiding av syre- og lutholdige sproytemedier er forbudt.

m Bearbeiding av lasemidler med klorfluorkarboner, bensin, parafin, herbi-
cider, pesticider og radioaktive stoffer er forbudt. Halogenerte Igsemid-
ler kan fare til eksplosive og etsende kjemiske forbindelser.

m Bearbeiding av aggressive stoffer som inneholder store pigmenter som
har skarpe kanter og er smerglende, er forbudt. Til disse stoffene hgrer
for eksempel forskjellige limtyper, kontakt- og dispersjonslim, klorkaut-
sjuk, pusslignende materialer og farger fylt med grove fiberstoffer.

m Ta kun med den mengden Igsemiddel, maling, lakk eller andre farlige
sprgytemedier, som er ngdvendige for arbeidet, inn i lakkeringspisto-
lens arbeidsomrade. Ved arbeidsslutt ma disse plasseres i lagerrom i
henhold til reglene.
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Driftsparametre
m Lakkeringspistolen kan kun benyttes innenfor de parameterne som er
oppgitt pa merkeplaten.

Tilkoblede komponenter

m Bruk utelukkende SATA originalt tilbehar og reservedeler.

m Slanger og ledninger som tilkobles ma under drift tale de forventede
kravene angaende termisk, kjemisk og mekanisk pakjenning.

m Slanger som star under trykk kan forarsake skader pa grunn av piske-
bevegelser nar de Igsnes fra tilkoblingen. Far slanger lgsnes mé de
fullstendig utluftes.

Rengjoring

m Bruk aldri syre- eller lutholdige rengjaringsmidler til rengjgringen av
lakkeringspistolen.

m Bruk aldri halogeniserte kullvannstoffbaserte rengjaringsmedier.

Brukssted

m Bruk aldri lakkeringspistolen i omrader med tenningskilder som apne
flammer, gladende sigaretter eller ikke eksplosjonsbeskyttede elektriske
innretninger.h

m Bruk lakkeringspistolen kun i rom med god lufting.

Generelt

m Lakkeringspistolen méa aldri rettes mot levende vesener.

m Lokale sikkerhetsforskrifter, forskrifter for forebyggelse av ulykker og
miljgvernforskrifter mé overholdes.

m Folg forskrifter om forebygging av ulykker.

3. Rett bruk
Lakkeringspistolen skal brukes til pafgring av farge og lakk samt andre
egnede, flytende materialer pa egnede substrater.

4. Beskrivelse

Trykkluften som er ngdvendig for lakkeringen kobles til pa trykklufttilko-
blingen. Ved & trykke pa avtrekkeren til farste trykkpunkt aktiveres for-
luftstyringen. Ved & trekke avtrekkeren lenger inn trekkes fargenalen ut av
fargedysen, spreytemediet flyter uten trykk ut av fargedysen og forstgves
av trykkluften som strgmmer ut av luftdysen.

5. Leveransens innhold

m Lakkeringspistol med dysesett B F RP/B F HVLP/B P og overkopp
m Verktgysett

m CCS-klips
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m Bruksveiledning
Alternativ utferelse

NO

m Malingbeholder med forskjellige volum i aluminium eller kunststoff

Etter utpakking méa du kontrollere fglgende:

m Lakkeringspistol skadet
m Leveringsomfang komplett

6. Oppbygging

[1-1] Dryppsperre [1-10]
[1-2] Rund-/bredstraleregulering [1-11]
[1-3] Materialmengderegulering [1-12]
[1-4] Kontramutter materialmeng-
deregulering
[1-5] Luftmikrometer [1-13]
[1-6] Laseskrue pa luftmikro-
meteret [1-14]
[1-7] Luftstempel (vises ikke)
[1-8] Trykklufttilkobling G V4 [1-15]
(utvendig gjenge) [1-16]
[1-9] ColorCode-System (CCS) [1-17]
6.1. Luftmikrometer
[3-69] SATA adam 2 (se [3-71]
kapittel 14)
[3-70] Separat manometer med
innstillingsinnretning (se [3-72]

kapittel 14)
7. Tekniske data

Spraytepistolgrep
Avtrekker

Dysesett med luftdyse,
malingdyse (vises ikke), nal
(vises ikke)
Spraytepistol-tilkobling med
QcCC
Malingsbeger-tilkobling med
QcCC

Lakksil (vises ikke)
Malingsbeholder

Lokk til malingsbeholder

Separat manometer uten
innstillingsinnretning (se
kapittel 14)

Trykkmaling pa
trykkluftnettet

Pistol-inngangstrykk

RP Operating range
(bruksomrade)

1,5 bar - 2,0 bar

22 psi - 29 psi
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Pistol-inngangstrykk

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(bruksomrade)
"Compliant" > 2,0 bar > 29 psi
(innvendig- (innvendig-
dysetrykk > 0,7 dysetrykk > 10
bar) psi)
Samsvarer med > 2,5 bar innvendig | < 35 psi
lovgivningen i Lom- | dysetrykk< 1,0 bar) | (innvendig-
bardia/ltalia dysetrykk < 15
psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(bruksomrade)
Sprayavstand
RP | anbefalt [177cm-21cm  [6.77-8.3"
HVLP anbefalt 10 cm - 15cm 3.97-5.9
anbefalt Lom- 13cm-21cm 5.17-8.3"
bardei/ltalien
Polyester|anbefalt |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Maks. inngangstrykk
[10,0 bar [ 145 psi
Luftforbruk ved 2,0 bar pistolinngangstrykk
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Maks. temperatur i sproytemedium
|50 °C [122 °F
vekt | versjon RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Vekt (uten material) plastover- [601g (6129 212 |21.6 oz.
kopp 600 ml 0z.
Vekt (uten material) RPS over- (4789 (489 g 16.9 [17.2 oz.
kopp 600 mi 0z.
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vekt | versjon RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Vekt (uten material) 610g (6219 21.5 |21.9o0z.

aluminiumsoverkopp 1000 ml 0z.

8. Drift

A

Fare for personskade pa grunn av trykkluftslangen som sprek-
ker

Ved bruk av en ikke egnet trykkluftslange, kan denne skades pa grunn
for hayt trykk og eksplodere.

— Bruk kun lgsemiddelbestandige, antistatiske og teknisk feilfrie slan-
ger for trykkluft med kontinuerlig trykkbestandighet pa minst 10 bar, en
avledningsmotstand pa < 1 MOhm og en minste innvendig diameter pa
9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Skader pa grunn av tilsmusset trykkluft

Bruk av forurenset trykkluft kan forarsake

feilfunksjoner.

— Bruk ren trykkluft. For eksempel ved bruk av SATA filter 100

(# 148247) utenfor lakkeringskabinen eller SATA filter 484 (# 92320)
inne i lakkeringskabinen.

Far hver bruk ma falgende punkter tas hensyn til/kontrolleres for & garan-

tere et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m At skruene [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sitter godt fast. Skru ev.
skruene fast.

m At fargedysen [2-2] er skrudd fast med et dreiemoment pa 14 Nm [7-
5].

m At laseskruen [10-1] er skrudd fast.

m At det brukes ren trykkluft.

8.1. Forste gangs bruk
m At trykkluftledningen er grundig blast ut far montering.

Advarsel!

OBS!
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m At f
m Skri
m Jus

argekanalen er giennomspylt med egnet rengjgringsvaeske [2-6].
u tilkoblingsnippelen [2-10] til lufttilkoblingen [1-8].
ter luftdysen.

Horisontalstrale [2-8]
vertikalstrale [2-7]
m Monter lakksil [2-12] og overkopp [2-13].

8.2. Reguleringsdrift

Kobl

e til lakkeringspistolen

m Koble til trykkluftslangen [2-11].
Fylle pa material

(1

Merk!

Ved |

Pass
mate

akkering ma du kun bruke ngdvendig materialmengde for arbeids-

trinnet.

pa ngdvendig sproyteavstand ved lakkering. Etter lakkeringen ma
rialet lagres eller kasseres pa en fagmessig mate.

m Skru av skrudekselet [2-14] pa overkoppen [2-13].
m Trykk drépesperren [2-9] inn i skrudekselet.

= Fyll

overkoppen (maksimalt 20 mm under overste kant).

m Skru skrudekselet pa overkoppen.
Tilpasse pistolens innvendig trykk

(1

Merk!

Ved i
[1-5]

nnstillingsmulighetene [3-2], [3-3] og [3-4] ma luftmikrometeret
veere apnet (loddrett stilling).

(1]

Merk!

Pisto
2 [3-

lens innvendige trykk kan innstilles mest ngyaktig med SATA adam
1].

(1]

Merk!

Om det ngdvendigt pistolinngangstrykket ikke oppnas, ma trykket i tryk-
kluftnettet okes.
Et for hgyt inngangslufttrykk farer til hgyere avtrekkerkrefter.

m Trekk avtrekkeren [1-11] helt inn.
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m Still inn pistolinngangstrykket i henhold til en av falgende innstillings-
muligheter [3-1], [3-2], [3-3] til [3-4]. Ta hensyn til det maksimale
pistolinngangstrykket (se kapittel 7).

m Sett avtrekkeren i utgangsposisjon.

Still inn materialmengden

[1i] [ Merk!

Slitasjen pa fargedysen og fargenalen er minst nar materialmengdere-
guleringen er helt apen. Velg dysestarrelse avhengig av spraytemedium
og arbeidshastighet.

Materialmengden og dermed nélbevegelsen kan innstilles trinnlgst via
reguleringsskruen i henhold til figurene [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lasne kontramutteren [1-4].

m Trekk avtrekkeren [1-11] helt inn.

m Still inn materialmengden med reguleringsskruen [1-3].

m Skru til kontramutteren for hand.

Innstilling av spreytestralen
Sprgytestralen kan innstilles trinnlgst ved hjelp av rund-/bredstraleregule-
ringen [1-2] til det oppnas en rundstrale.
m Sproytestralen innstilles ved & dreie rund- og bredstralereguleringen
[1-2].
m Dreiing til hayre [5-2] — rundstréle
m Dreiing til venstre [5-1] — bredstrale

Starte lakkeringsprosessen

m Innta spregyteavstanden (se kapittel 7).

m Trekk avtrekkeren [6-2] helt inn og fer lakkeringspistolen i 90° til lakke-
ringsoverflaten [6-1].

m Sikre sprayteluftforsyningen og materialforsyningen.

m Trekk avitrekkeren [1-11] bakover og start lakkeringsprosessen. Etter-
juster eventuelt materialmengde og spraytestrale.

Avslutte lakkeringen

m Sett avtrekkeren . [1-11] i utgangsposisjon.

m Nar lakkeringen er avsluttet avbrytes sprayteluften og overkoppen
[1-16] temmes. Ta hensyn til henvisninger om pleie og lagring (se
kapittel 10).
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9. Vedlikehold og reparasjon

A

Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material
kommer ut.

Hvis det utferes vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet,
kan komponenter lgsne uventet og material slippe ut.

— Lakkeringspistolen ma alltid kobles fra trykkluftnettet for alle vedlike-
holdsarbeider.

A

Advarsel!

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter

Under montering pa dysesettet er det fare for personskade pa grunn av
skarpe kanter.

— Bruk arbeidshansker.

— Vend alltid SATA uttrekksverktgyet bort fra kroppen.

Det fglgende kapittelet beskriver vedlikehold og reparasjon av

lakkeringspistolen. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utfgres

av

oppleert personale.

m For alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma trykkluftforsyningen til
trykklufttilkoblingen [1-8] avbrytes.

For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 15).

9.1. Erstatte dysesettet

A

HOTICE

OBS!

Personskader pa grunn av feil montering

Fargedysen og fargenalen kan skades pa grunn av feil monteringsrek-
kefolge.

— Monteringsrekkefglgen ma absolutt fglges. Skru aldri inn fargedysen
mot en fargenal som star under spenning.
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Dysesettet bestar av en testet kombinasjon av luftdyse [7-1], fargedyse
[7-2] og fargenal [7-3]. Dysesettet ma alltid skiftes ut komplett.

Demontere dysesettet

m Lgsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjaeren og fargenalen [7-3].

m Skru av luftdysen [7-1].

m Skru fargedysen [7-2] ut av pistolkroppen med universalngkkelen.

Montere dysesettet

m Skru fargedysen [7-5] inn i pistolkroppen med universalngkkelen og
trekk den fast med et dreiemoment pa 14 Nm.

m Luftdysen [7-4] skrus pa pistolkroppen.

m Sett inn fargenalen og fjaeren [7-6].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.2. Bytte luftfordelerring

[1i] | merk!

Kontroller tetningsflaten i lakkeringspistolen etter at luftfordelingsringen
er demontert. Ved skader tar du kontakt med SATAs kundeserviceavde-
ling (adresse se kapittel 16).

Demontere luftfordelerringen

m Demontere dysesettet (se kapittel 9.1).

m Trekk ut luftfordelerringen med SATA uttrekksverktayet [8-1].

m Tetningsflaten [8-2] kontrolleres for forurensning, ved behov rengjgres
den.

Montere luftfordelerringen

m Sett inn luftfordelerringen. Luftfordelerringens tapp [8-3] ma rettes inn
etter hullet.

m Trykk inn luftfordelerringen jevnt.

m Montere dysesettet (se kapittel 9.1).

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.3. Bytte fargenaltetningen
Et bytte er ngdvendig nar materialet kommer ut av den selvjusterende
fargenalpakningen.
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Demontere fargenalpakningen

m Lgsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjaeren og fargenalen [9-1].

m Demontere avtrekkeren [9-2].

m Skru fargenaltetningen [9-3] ut av pistolkroppen.

Montere fargenalpakningen

m Fargenalpakningen [9-3] skrus inn i pistolkroppen.

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.4. Bytte luftstempelet, luftstempelfjeeren og luftmikrome-

teret
A

Fare for personskader hvis luftmikrometeret lgsner.
Luftmikrometeret kan skyte ukontrollert ut av lakkeringspistolen hvis
laseskruen ikke er trukket fast.

— Kontroller at luftmikrometerets laseskrue sitter godt fast, ev. trekkes
den fast.

Advarsel!

Bytte er ngdvendig nar det kommer luft ut av
luftdysen eller luftmikrometeret uten at avtrekkeren betjenes.

Demontere luftstempelet, luftstempelfjaeren og luftmikrometeret
m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjseren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

Montere luftstempelet, luftstempelfjaren og luftmikrometeret

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjeer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] inn i pistolkroppen.
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Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.5. Erstatte selvjusterende tetning (pa luftsiden)
Byttet er ngdvendig nar det kommer luft ut under avtrekkeren.

Demontere selvjusterende tetning

m Lgsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjzeren og fargenalen [9-1].

m Demontere avirekkeren [9-2].

m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjeeren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

m Skru den selvjusterende tetningen [10-2] ut av pistolkroppen.

Montere selvjusterende tetning

m Skru inn den selvjusterende tetningen [10-2].

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjaer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru inn laseskruen [10-1].

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.6. Erstatte spindel for rund-/bredstraleregulering
Byttet er ngdvendig nar luft kommer ut av rund-/bredstralereguleringen
eller innstilling av spraytestralen ikke lenger er mulig.

Demontere spole

m Skru ut [11-2] senkeskruen.

m Trekk av det riflede hodet [11-3].

m Skru spolen [11-4] ut av pistolkroppen med SATA universalngkkelen.

Montere spolen

m Skru spolen [11-4] inn i pistolkroppen med SATA-universalngkkelen.

m Sett pa det riflede hodet [11-3].

m Senkeskruen [11-2] settes inn med Loctite 242 [11-1] og skrus inn for
hand.
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10. Pleie og oppbevaring

For & garantere lakkeringspistolens funksjon kreves skansom handtering

samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.

m Lakkeringspistolen lagres pa et tort sted.

m Rengjor lakkeringspistolen ngye etter hver gangs bruk og far hvert
bytte av materialet.

/N

OBS!

NOTICE

Skader pa grunn av feil rengjgringsmidler

Bruk av aggressive rengjgringsmidler for rengjaring av lakkeringspisto-
len kan fgre til skader pa denne.

— |kke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmidler med en pH-verdi pa 6-8.

— |kke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmedier.

/N

OBS!

NOTICE

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjoring
Lakkeringspistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i lgse- eller ren-
gjgringsmiddel eller rengjgres med et ultralydapparat.

— lkke legg lakkeringspistolen i Igse- eller rengjgringsmiddel.

— |kke rengjgr lakkeringspistolen i et ultralydapparat.

— Bruk kun vaskemaskiner anbefalt av SATA.

Det kan fore til materielle skader a bruke feil rengjsringsverk-
toy

Ikke rengjar forurensede hull med feil gjenstander. Selv den minste ska-
den pavirker sprgytebildet.

— Bruk SATA-dyserengjgringsnal (# 62174) hhv. (# 9894).

['Ti] | Merk!

| sjeldne tilfeller kan det vaere nedvendig & demontere noen av lakke-
ringspistolens deler for a rengjgre disse grundig. Hvis det er ngdvendig
med en demontering bgr dette begrenses til de delene som ut fra sin
funksjon kommer i kontakt med materialet.
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m Gjennomspyl lakkeringspistolen med Igsemiddel.
m Luftdysen rengjgres med pensel eller barste.
m Bevegelige deler settes inn med pistolfett.

11. Feil

Feilene som beskrives nedenfor kan kun rettes av oppleert fagpersonele.
Hvis en feil ikke kan rettes med utbedringstiltakene som er beskrevet
nedenfor, ma lakkeringspistolen sendes til SATA kundeserviceavdelingen

(adresse se kapittel 16).

Feil

Arsak

Losning

Urolig sprgytestrale
(flagrer/spytter) eller
luftbobler i overkop-
pen.

Fargedysen ikke truk-
ket til.

Trekk fargedysen til
med universalngkkelen.

Luftfordelerringen ska-
det eller tilsmusset.

Bytt ut luftfordelerringen
(se kapittel 9.2).

Luftbobler i overkop-
pen.

Luftdysen er Igs.

Luftdysen skrus til for
hand.

Mellomrommet mel-
lom luftdyse og far-
gedyse (“luftring”) er
tilsmusset.

Rengjgr luftringen. Folg
rengjeringshenvisnin-
gene (se kapittel 10).

Dysesettet er tilsmus-
set.

Rengjgr dysesettet.
Falg rengjgringshenvis-
ningene (se kapittel 10).

Dysesettet er skadet.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

For lite spraytemedi-
um i overkoppen.

Fyll opp overkoppen
(se kapittel 8.2).

Fargenaltetningen er
defekt.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.3).

Spredningsbildet for
lite, skjevt, ensidig
eller spaltet

Hullene i luftdysen er
dekket med lakk.

Rengjer luftdysen. Falg
rengjgringshenvisnin-
gene (se kapittel 10).

Spissen pa fargedy-
sen (fargedysetappen)
er skadet.

Kontroller fargedyse-
spissen for skade og
bytt ev. dysesettet (se
kapittel 9.1).

NO
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Feil

Arsak

Losning

Rund-/bredstrale-
reguleringen —virker
ikke; selv om regule-
ringen kan dreies.

Luftfordelerringen ikke
plassert riktig (tappen
ikke i hullet) eller ska-
det.

Bytt ut luftfordelerringen
(se kapittel 9.2).

Rund-/bredstrale-
reguleringen ikke
dreibar.

Rund-/bredstrale-
reguleringen ble dreid
mot urviseren for mye
til begrensningen,
spindelen er Igs i pis-
tolens gjenge.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ut med
universalngkkelen og
reparer hhv. bytt den
komplett ut (se kapit-
tel 9.6).

Lakkeringspistolen
stopper ikke luften.

Luftstempelsetet tils-
musset.

Rengjgr luftstempelse-
tet. Folg rengjerings-
henvisningene (se
kapittel 10).

Luftstempel slitt.

Bytt ut luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapittel 9.4).

Material bobler i over-
koppen.

Forstgvningsluft kom-
mer inn i overkoppen
via fargekanalen. Far-
gedysen ikke trukket
tilstrekkelig til. Luft-
dysen ikke fullstendig
skrudd pa, luftkretsen
tilstoppet, setet defekt
eller dysesettet defekt.

Skru til delene, rengjgr
eller bytt ut.

Korrosjon pa luftdyse-
gjengen, materialka-
nalen (overkopp-tilko-
bling) eller lakkering-
spistolkroppen.

Rengjgringsveeske
(vannaktig) forblir for
lenge i pistolen.

Benyttet uegnet
rengjgringsvaeske.

Serg for a bytte pistol-
kroppen. Falg rengjo-
ringshenvisningene (se
kapittel 10).
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Feil Arsak Losning

Det kommer ut spragy- | Fargenaltetningen de- | Bytt ut dysesettet (se

temedium bak farge- |fekt eller ikke tilstede. |kapittel 9.3).

naltetningen. Fargenal skadet. Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

Fargenal tilsmusset.

Rengjer fargenalen.
Folg rengjgringshenvis-
ningene (se kapittel 10).

Lakkeringspistolen
drypper fra fargenal-
spissen (“fargedyse-
drape”).

Fremmedlegeme mel-
lom fargenalspissen
og fargedysen.

Rengjgr fargedysen og
fargenalen. Fglg ren-
gjeringshenvisningene
(se kapittel 10).

Dysesettet er skadet.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

12. Deponering

Lakkeringspistolen ma veere helt temt nar den leveres til resirkulering. For

& unnga miljgskader ma rester av spreytemediet og slippmiddelet de-
poneres atskilt fra pistolen pa fagmessig riktig mate. Ta hensyn til lokale

forskrifter!
13. Kundeservice

Tilbeher, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

14. Tilbehor

Art.nr. Betegnelse Antall
6981 Hurtigkoblingsnippel G1/4 1G 5 stk.
27771 Luftmikrometer 0—845 med manometer 1 stk.
64030 SATA-rengjgringssett 1 sett
53090 Luftslange 1 stk.
48173 Hoyeffektsfett 1 stk.
15. Reservedeler

Art.nr. Betegnelse Antall
1826 Dryppsperre for 0,6 | plastoverkopp 4 stk.
3988 Lakksil 10. stk.

NO
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Art.nr. Betegnelse Antall
6395 CCS-Clip (grenn, bla, rad, sort) 4 stk.
9050 Verktgysett 1 sett
15438 Nalpakning 1 stk.
25874* O-ring 9x 1,5 1 stk.
27243 0,6 | QCC hurtigbytte-overkopp (plast) 1 stk.
49395 Skrudeksel for 0,6 | plastoverkopp 1 stk.
76018 Lakksil 100 stk.
76026 Lakksil 500 stk.
78154* Lukkehette 1 stk.
89771 Spole for rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
130492 Avtrekkerbgylesett SATAjet 100 1 stk.
133926 Rullesett 1 sett
133934 Tetning for rund-/bredstraleregulering 3 stk.
133942 Pakningsfeste (pa luftinntakssiden) 1 stk.
133959 Fargenal- og luftstempelfjeer 3 stk.
133967 Laseskrue for SATA luftmikrometer 3 stk.
133983 Lufttilkobling 1 stk.
133991 luftstempeltopp 3 stk.
139188 Materialmengderegulering med lasemutter 1 stk.
139964 Luftmikrometer 1 stk.
140574 Riflet hode og skrue 1 stk.
140582 Tetningselement for fargedyse 5 stk.
143230 Luftfordelerring 3 stk.

* kun pa SATAjet 100 B P

O Inkludert i reparasjonssettet (# 130542)

(] Inkludert i luftstempel-service-enheten (# 92759)

O Inkludert i tetningssettet (# 183780)
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16. EU-samsvarserklaering
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A@ Najpierw przeczytac!
[ ik DANGER |

Przed uruchomieniem i eksploatacjg nalezy szczegétowo zapoznac sie
z calg instrukcjg obstugi. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i informa-
Cji 0 zagrozeniach!

Niniejszg instrukcje obstugi oraz instrukcje obstugi pistoletu lakierniczego
nalezy zawsze przechowywac w poblizu produktu lub w miejscu przez
caly czas ogolnodostepnym!

1. Informacje ogoélne

1.1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczgce eks-
ploataciji pistoletu SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATA-
jet 100 B P, zwanego w dalszej cze$ci pistoletem lakierniczym. W instruk-
cji opisano réwniez uruchomienie, konserwacje i serwisowanie, pielegna-
cje i przechowywanie, jak rowniez usuwanie usterek.

1.2. Grupa odbiorcow

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla

m specjalistow z branzy malarsko-lakierniczej;

m przeszkolonego personelu wykonujacego prace lakiernicze w zakta-
dach przemystowych i rzemies$iniczych.

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzegac ogdlnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wiadciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

T
-
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1.4. Akcesoria oraz czesci zamienne i ulegajace zuzyciu
Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria oraz cze$ci zamienne i
ulegajgce zuzyciu firmy SATA. Akcesoria, ktére nie zostaly dostarczone
przez firme SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Za szkody po-
wstate wskutek stosowania niezatwierdzonych akcesoridow oraz czesci
zamiennych i ulegajgcych zuzyciu firma SATA nie ponosi zadnej odpowie-
dzialnosci.

1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos$¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

m Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

m Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

m Obstugi przez niewykwalifikowany personel

m Niestosowania srodkéw ochrony osobiste;j

m Niestosowanie oryginalnych akcesoriéw oraz czesci zamiennych i
ulegajgcych zuzyciu

m Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

m Naturalne zuzycie/$cieranie sie.

m Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatacji

m Prace montazowe/demontazowe

m Czyszczenie tafli wyswietlacza kolczastym, ostrym lub szorstkim przed-
miotem

2. Wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac¢ sig z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegac. Nieprzestrzeganie lub niewtasciwe przestrzeganie podanych
zalecen moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub powaznych
urazow, a hawet Smierci.

2.1. Wymagania dla personelu

Pistolet lakierniczy moze by¢ stosowany wytgcznie przez doswiadczone,
wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po przeczytaniu ze zro-
zumieniem petnej instrukcji obstugi. Zabrania sie korzystania z pistoletu
lakierniczego osobom z obnizong zdolnoscig reakcji spowodowang $rod-
kami odurzajgcymi, alkoholem, lekami lub w inny sposéb.
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2.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania z pistoletu lakierniczego oraz podczas jego czysz-
czenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drég oddecho-
wych, wzroku i stuchu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez roboczg
oraz obuwie ochronne.

2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

s oancer BINEN
Zagrozenie zycia wskutek wybuchu pistoletu lakierniczego
Postugiwanie sie pistoletem lakierniczym w strefach zagrozenia wybu-
chem 0 moze spowodowac wybuch.

— Pod zadnym pozorem nie wnosic¢ pistoletu lakierniczego do strefy
zagrozenia wybuchem 0.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac si¢ do
oznaczenia na produkcie.

2.4. Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Stan techniczny

m Pod Zzadnym pozorem nie uruchamiac¢ pistoletu lakierniczego w przy-
padku uszkodzenia lub braku czesci.

m W razie uszkodzen niezwiocznie wytgczy¢ pistolet lakierniczy, odigczy¢
od Zrédta sprezonego powietrza i catkowicie odpowietrzyc.

m Pod Zadnym pozorem nie przebudowywac¢ ani nie modyfikowaé samo-
wolnie pistoletu lakierniczego pod wzgledem technicznym.

m Sprawdzac pistolet lakierniczy z wszystkimi podtgczonymi elementami
przed kazdym uzyciem pod katem uszkodzen i prawidtowego zamoco-
wania i w razie potrzeby naprawiac.

Materialy robocze

m Przetwarzanie natryskiwanych mediow zawierajgcych kwasy lub tugi
jest zabronione.

m Przetwarzanie rozpuszczalnikéw z weglowodorami halogenowymi,
benzyny, nafty, herbicydow, pestycyddw i substancji radioaktywnych
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jest zabronione. Halogenowane rozpuszczalniki mogg prowadzi¢ do
powstania wybuchowych i zrgcych zwigzkéw chemicznych.

m Przetwarzanie agresywnych substancji, ktére zawierajg duze, ostrokan-
ciaste lub Scierne pigmenty, jest zabronione. Nalezg do nich przyktado-
wo rézne rodzaje klejow, kleje kontaktowe i dyspersyjne, kauczuk chlo-
rowany, materiaty tynkopodobne i farby wypetnione grubymi wtéknami.

m Do otoczenia roboczego pistoletu lakierniczego wnosi¢ wytgcznie
taka ilo$¢ rozpuszczalnika, farby, lakieru lub innych niebezpiecznych
natryskiwanych mediow, ktéra jest niezbedna do kontynuowania pracy.
Po zakohczeniu pracy nalezy przenies¢ je do wiasciwych pomieszczen
magazynowych.

Parametry eksploatacyjne
m Pistolet lakierniczy moze by¢ eksploatowany wytacznie w ramach para-
metréw podanych na tabliczce znamionowe;j.

Podtaczone elementy

m Stosowac tylko oryginalne akcesoria oraz czesci zamienne i podlegaja-
ce zuzyciu SATA.

m Podtgczone weze i przewody muszg byé niezawodnie odporne na
obcigzenia cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas
uzytkowania.

m Weze znajdujgce sie pod cisnieniem mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchéw przypominajgcych ruch bicza.
Przed odtgczeniem zawsze catkowicie odpowietrzy¢ weze.

Mycie

m Do czyszczenia pistoletu lakierniczego nigdy nie uzywac srodkéw
czyszczacych zawierajgcych kwasy lub tugi.

m Nigdy nie stosowac¢ srodkéw czyszczgcych na bazie weglowodoréow
halogenowanych.

Miejsce uzytkowania

m Nigdy nie uzytkowac¢ pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, palace sie papierosy lub wyposazenie elek-
tryczne niezabezpieczone przed wybuchem.

m Pistolet lakierniczy stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach.

Ogolnie

m Nigdy nie kierowa¢ pistoletu lakierniczego na istoty zywe.

m Przestrzega¢ lokalnych przepiséw bhp oraz przepiséw dotyczgcych
ochrony pracy i srodowiska.
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m Przestrzegac przepiséw ochrony pracy.

3. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pistolet lakierniczy stuzy do nanoszenia farb i lakieréw oraz innych odpo-
wiednich materiatéw ptynnych na wiasciwe podtoza.

4. Opis

Wymagane w trakcie lakierowania sprezone powietrze doprowadzane
jest do przytgcza sprezonego powietrza. Nacisniecie dzwigni spustu do
pierwszego punktu oporu powoduje uaktywnienie sterowania zasilaniem
powietrzem. Dalsze przecigganie dzwigni spustu powoduje wycigganie
iglicy farbowej z dyszy farbowej. Natryskiwane medium wyptywa wtedy
bezcisnieniowo z dyszy farbowej i rozpylane jest przez sprezone powie-
trze wydmuchiwane z dyszy powietrznej.

5. Zakres dostawy

m Pistolet lakierniczy z zestawem dysz B F RP/B F HVLP/B P i kubkiem
grawitacyjnym

m Zestaw narzedzi

m Klips CCS

m Instrukcja obstugi

Alternatywne wykonanie
m zbiornikami z aluminium lub tworzywa sztucznego o roznych pojemno-
Sciach

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:
m Pistolet lakierniczy uszkodzony
m Kompletno$é dostawy

6. Budowa
[1-1] Blokada kapania [1-8] Przytgcze sprezonego
[1-2] Regulacja strumienia powietrza G%4" (gwint
okragtego/ ptaskiego zewnetrzny)
[1-3] Sruba regulacyjna iglicy [1-9] System ColorCode (CCS)
[1-4] Przeciwnakretka regulaciji [1-10] Uchwyt pistoletu
ilosci materiatu [1-11] Sprezyna dociskowa
[1-5] Mikrometr powietrza [1-12] Zestaw dysz z dyszg
[1-6] Sruba zabezpieczajgca powietrza, dyszg farby
mikrometru powietrza (niewidoczna), iglicg
[1-7] Tioczek powietrza (niewi- materiatu (niewidoczna)

doczny)
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[1-13] Przytacze pistoletu lakier-
niczego z QCC
[1-14] Przytgcze zbiornika z QCC

6.1. Mikrometr powietrza

[3-73] SATA adam 2 (patrz
rozdziat 14)

[3-74] Osobny manometr
z uktadem sterowania
(patrz rozdziat 14)

[3-75] Osobny manometr bez
uktadu sterowania (patrz
rozdziat 14)

[3-76] Pomiar cisnienia w instalacji
sprezonego powietrza

[1-15] Sito lakieru (niewidoczne)
[1-16] Zbiornik
[1-17] Pokrywa zbiornika



7. Dane techniczne
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Cisnienie wejsciowe pistoletu

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(obszar stosowa-

nia)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(obszar stosowa-

nia)

"Compliant" > 2,0 bar (ci$nienie | > 29 psi (cisSnie-
wewnetrzne dyszy |nie wewnetrzne
> 0,7 bar) dyszy > 10 psi)

Zgodne z ustawo- | < 2,5 bar ci$nienie | < 35 psi (ci$nie-

dawstwem Lombar- | wewnetrzne dyszy |nie wewnetrzne

dii/Wtochy < 1,0 bar) dyszy < 15 psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(obszar stosowa-
nia)
Odlegtos¢ od obiektu lakierowanego
RP |za|ecany |17 cm-21cm |6.7” -8.3”
HVLP zalecany 10 cm - 15cm 3.9"-5.9”
zalecany Lombar- {13 cm-21cm 5.17-8.3"
dei/ltalien
Polyester| zalecany |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Maks. cisnienie na wejsciu do pistoletu
[10,0 bar | 145 psi
Zuzycie powietrza przy 2,0 bar cisnienia na wejsciu pistoletu
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Poliester 245 NI/min 8.7 cfm
Maks. temperatura natryskiwanego medium
|50 °C [122 °F
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Waga | Wersja RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Masa (bez materiatu) kubka 6019 [612¢g 21.2 |21.6 oz.
grawitacyjnego z tworzywa 0z.
sztucznego 600 ml
Masa (bez materiatu) kubka 4789 |489 g 16.9 |17.2 oz.
RPS 600 ml oz.
Masa (bez materiatu) kubka 610g |621g 215 |219o0z.
grawitacyjnego z aluminium oz.
1000 ml
8. Praca
A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek pekniecia weza pneuma-
tycznego

Stosowanie nieodpowiedniego weza pneumatycznego moze dopro-
wadzi¢ do jego uszkodzenia lub wybuchu spowodowanego przez zbyt
wysokie cisnienie.

— Podtgczaé wytacznie odporne na rozpuszczalniki, antystatyczne

i znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym weze pneuma-
tyczne wytrzymujgce ciggte cisnienie powietrza co najmniej 10 bar,

0 opornosci uptywowej < 1 MQ i sSrednicy wewnetrznej co najmniej 9 mm
(nr 53090).

A

HOTICE

Uwaga!

Szkody spowodowane zanieczyszczeniami sprezonego powie-
trza

Uzywanie zabrudzonego sprezonego powietrza moze

prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.

— Oczyszczac sprezone powietrze. Na przyktad za pomocs filtra SATA
100 (nr 148247) poza kabing lakierniczg lub filtra SATA 484 (nr 92320)
w kabinie lakiernicze;j.

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu
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lakierniczego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzegac nastepujgcych

punktow (sprawdzi¢ nastepujgce punkty):

m Poprawne dokrecenie wszystkich $rub [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] i [2-5].
W razie potrzeby dokreci¢ sruby.

m Dokrecenie dyszy farbowej [2-2] momentem 14 Nm [7-5].

m Dokrecenie sruby ustalajgcej [10-1].

m Techniczna czystos¢ sprezonego powietrza.

8.1. Pierwsze uruchomienie
m Przed montazem gruntownie przedmuchaé przewdd pneumatyczny.
m Przeptukac¢ kanat farbowy odpowiednim ptynem czyszczacym [2-6].
m Przykreci¢ ztgczke [2-10] do przytgcza powietrza [1-8].
m Ustawi¢ dysze powietrzng.

Strumien poziomy [2-8]

Strumien pionowy [2-7]
m Zamontowac sito lakieru [2-12] i kubek grawitacyjny [2-13].

8.2. Tryb regulacji

Podtaczanie pistoletu lakierniczego
m Podigczy¢ waz pneumatyczny [2-11].

Uzupetnianie materiatu

[Iﬂ Wskazowka!

Podczas lakierowania uzywac ilosci materiatu niezbednej w danym eta-
pie roboczym.

Podczas lakierowania zwraca¢ uwage na niezbedny odstep od lakie-
rowanej powierzchni. Po zakonczeniu lakierowania materiat wtasciwie
przechowywac lub zutylizowad.

m Odkreci¢ pokrywke [2-14] z kubka grawitacyjnego [2-13].

m Wcisngc¢ korek [2-9] w pokrywke.

m Napehic¢ kubek grawitacyjny (maksymalnie do poziomu 20 mm ponizej
gornej krawedzi).

m Przykreci¢ pokrywke do kubka grawitacyjnego.

Regulowanie wewnetrznego cisnienia pistoletu

[Iﬂ Wskazowka!

Podczas wykonywania ustawien [3-2], [3-3] i [3-4] mikrometr powietrz-

ny [1-5] musi by¢ catkowicie otwarty (pozycja pionowa).
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[Ti] |Wskazéwka!

Najdoktadniejsze jest regulowanie wewnetrznego cisnienia pistoletu [3-
1] za pomocg SATA adam 2.

[:m Wskazowka!

Jesli wymagane cisnienie wejSciowe pistoletu nie zostanie uzyskane,
nalezy zwigkszy¢ cisnienie w instalacji sprezonego powietrza.
Zbyt wysokie wejsciowe cisnienie powietrza powoduje silny odrzut.

m Catkowicie odciagng¢ spust [1-11].

m Ustawi¢ cisnienie wejsciowe pistoletu zgodnie z ustawieniami [3-1], [3-
2], [3-3] i [3-4]. Uwazaé, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia
wejsciowego pistoletu (patrz rozdziat 7).

m Doprowadzi¢ spust do pozycji wyjsciowej.

Ustawianie ilo$ci materiatu

[:E] Wskazowka!

Przy catkowicie otwartej regulacji ilosci materiatu dysza farbowa i iglica
farbowa zuzywaja sie najmniej. Dobrac wielko$¢ dyszy stosownie do
natryskiwanego medium i predkosci roboczej.

llos¢ materiatu mozna regulowac¢ bezstopniowo za pomocg $ruby regula-
cyjnej zgodnie z ilustracjami [4-1], [4-2], [4-3] i [4-4]. Wraz z nig regulo-
wany jest skok iglicy.

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Catkowicie odciagna¢ spust [1-11].

m Ustawi¢ ilo$¢ materiatu za pomocg Sruby regulacyjnej [1-3].

m Dokreci¢ przeciwnakretke recznie.

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
Strumien natryskowy mozna bezstopniowo regulowa¢ za pomocg regu-
lacji strumienia okragtego/ptaskiego [1-2] az do osiggniecia strumienia
okragtego.
m Ustawi¢ strumien natryskowy, obracajgc regulacje strumienia okragtego
i ptaskiego [1-2].
m Obrét w prawo [5-2] — strumien okragly
m Obrét w lewo [5-1] — strumien ptaski
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Rozpoczynanie lakierowania

m Zajgc¢ miejsce w odpowiednim odstepie od lakierowanej powierzchni
(patrz rozdziat 7).

m Catkowicie odciggna¢ spust [6-2] i ustawi¢ pistolet lakierniczy pod
katem 90° do lakierowanej powierzchni [6-1].

m Zapewni¢ doptyw powietrza natryskowego i materiatu.

m Pociggna¢ do tytu spust [1-11] i rozpoczaé lakierowanie. W razie po-
trzeby wyregulowac ilos¢ materiatu i strumien natryskowy.

Konczenie lakierowania

m Doprowadzi¢ spust [1-11] do pozycji wyjSciowe;j.

m Po zakonhczeniu lakierowania przerwac¢ doptyw sprezonego powietrza
i oprézni¢ kubek grawitacyjny [1-16]. Przestrzega¢ zasad dotyczgcych
pielegnacji i sktadowania (patrz rozdziat 10).

9. Konserwacja i serwisowanie

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie ele-
mentéw i wytrysniecia materiatu.

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji spre-
zonego powietrza grozg nieoczekiwanym odfgczeniem sie elementéw

i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza.

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek ostrych krawedzi
Podczas montowania zestawu dysz istnieje ryzyko odniesienia obrazen
wskutek ostrych krawedzi.

— Nosi¢ rekawice robocze.

— Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywac w kierunku przeciw-

nym do ciata.

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie
pistoletu lakierniczego. Prace konserwacyjne i przeglady mogg by¢ wyko-
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nywane

wylgcznie przez przeszkolonych fachowcow.

m Przed wykonaniem prac konserwacyjnych lub przegladéw odtgczaé za-
wsze doplyw sprezonego powietrza do przytgcza sprezonego powietrza
[1-8].

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-

dziat 15).

9.1. Wymiana zestawu dysz

A

HOTICE

Uwaga!

Szkody spowodowane nieprawidilowym montazem
Nieprawidtowa kolejnos¢ montazu dyszy farbowe;j i iglicy farbowej moze
spowodowac ich uszkodzenie.

— Bezwzglednie przestrzegac kolejnosci montazu. Nigdy nie wkrecaé
dyszy farbowej w iglice farbowa znajdujacg sie pod napieciem.

Zestaw dysz stanowi sprawdzone potgczenie dyszy powietrznej [7-1],

dyszy farbowej [7-2] i iglicy farbowej [7-3]. Zestaw dysz wymienia¢ za-

wsze w komplecie.

Demontaz zestawu dysz

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykreci¢ Srube regulacyjna [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [7-3].

m Odkreci¢ dysze powietrzng [7-1].

m Wykreci¢ dysze farbowg [7-2] kluczem uniwersalnym z korpusu pisto-
letu.

Montaz zestawu dysz

m Wkreci¢ dysze farbowg [7-5] kluczem uniwersalnym w korpus pistoletu
i dokreci¢ jg momentem 14 Nm.

m Przykreci¢ dysze powietrzng [7-4] na korpusie pistoletu.

m Wiozy¢ iglice farbows i sprezyne [7-6].

m Wkrecic¢ srube regulacyjng [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawi¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.
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9.2. Wymiana pier$cienia rozdzielacza powietrza

[Ti] |Wskazéwka!

Po demontazu pierscieni rozprowadzajgcych powietrze nalezy spraw-
dzi¢ powierzchnie uszczelniajgcg w pistolecie do lakierowania. W razie
uszkodzen nalezy zwrdcic sie do dziatu obstugi klienta SATA (adres
patrz rozdziat 16).

Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza

m Zdemontowa¢ zestaw dysz (patrz rozdziat 9.1).

m Wyciggna¢ pierscien rozdzielacza powietrza za pomocg narzedzia
demontazowego SATA [8-1].

m Skontrolowaé czysto$é powierzchni uszczelniajgcej [8-2], w razie
potrzeby jg oczyscié.

Montaz pierscienia rozdzielacza powietrza

m Zatozy¢ pierscien rozdzielacza powietrza. Czop [8-3] pierscienia
rozdzielacza powietrza musi by¢ odpowiednio ustawiony w trakcie jego
wktadania.

m Réwnomiernie wcisnagé pierscien rozdzielacza powietrza.

m Zamontowac zestaw dysz (patrz rozdziat 9.1).

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos§¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.3. Wymiana uszczelki iglicy farbowej
Wymiana jest konieczna, gdy przy samoczynnie regulujgcym sie uszczel-
nieniu iglicy farbowej wycieka materiat.

Demontaz uszczelki iglicy farbowej

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykreci¢ Srube regulacyjna [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowac spust [9-2].

m Wykreci¢ uszczelke iglicy farbowej [9-3] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki iglicy farbowej

m Wkreci¢ uszczelke iglicy farbowej [9-3] w korpus pistoletu.

m Zamontowac spust [9-2].

m Wiozy¢ sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Wkreci¢ $rube regulacyjna [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawi¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.4. Wymiana ttoczka powietrza, sprezyny tloczka powietrza
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i mikrometru powietrznego

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
mikrometru powietrznego.

Jesli sruba ustalajgca jest niedokrecona, mikrometr powietrzny moze
niespodziewanie oderwac sie od pistoletu lakierniczego.

— Skontrolowa¢ poprawnosé dokrecenia sruby ustalajgcej mikrometru
powietrznego i w razie potrzeby jg dokrecic.

Wymiana jest konieczna, gdy bez naciskania spustu
z dyszy powietrznej lub mikrometru powietrznego ulatnia sie powietrze.

Demontaz ttoczka powietrza, sprezyny tloczka powietrza i mikrome-
tru powietrznego

m Wykreci¢ $rube ustalajgcg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyja¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac ttoczek powietrza ze sprezyna ttoczka powietrza [10-5].

m Wyjac ttoczysko tloczka powietrza [10-3].

Montaz tloczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza i mikrometru

powietrznego

m Wiozy¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.

m Wiozy¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujgc te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajgcg [10-1] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.5. Wymiana uszczelki samonastawnej (po stronie powie-
trza)
Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia sie pod spustem.

Demontaz uszczelki samonastawne;j

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykreci¢ $rube regulacyjng [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowa¢ spust [9-2].
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m Wykreci¢ srube ustalajgcg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyja¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5].
m Wyjac¢ ttoczysko tloczka powietrza [10-3].

m Wykreci¢ uszczelke samonastawng [10-2] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki samonastawnej

m Wkreci¢ uszczelke samonastawng [10-2].

m Wiozy¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.

m Wiozy¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujac te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajgca [10-1].

m Zamontowac spust [9-2].

m Wilozy¢ sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Wkreci¢ $rube regulacyjng [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.6. Wymiana wrzeciona regulacji strumienia okragtego/ pta-
skiego

Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia si¢ z regulacji strumienia
okragtego/ ptaskiego lub ustawianie strumienia natryskowego nie jest
mozliwe.

Demontaz wrzecion

m Wykrecic¢ wkret z tbem stozkowym [11-2].

m Zdja¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Wykreci¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA z korpusu
pistoletu.

Montaz wrzeciona

m Wkreci¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA w korpus
pistoletu.

m Zatozy¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Nasmarowac wkret z tbem stozkowym [11-2] smarem Loctite 242 [11-
1] i dokreci¢ go recznie.

10. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewnic prawidtowe dziatanie pistoletu lakierniczego, niezbedne

jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego regularna pielegna-

cja.
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m Pistolet lakierniczy przechowywa¢ w suchym miejscu.
m Pistolet lakierniczy gruntownie czysci¢ po kazdym uzyciu i przed zmia-
ng materiatu.

/N

HOTICE

Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczgcymi
Uzycie agresywnych srodkéw czyszczacych do czyszczenia pistoletu
lakierniczego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6—8.

— Nie stosowa¢ kwasoéw, tugdw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczgcych.

A

HOTICE

Uwaga!

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
lakierniczego.

— Nie umieszczac¢ pistoletu lakierniczego w rozpuszczalniku ani srodku
czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu lakierniczego w myjce ultradzwiekowe;.

— Stosowac tylko maszyny do mycia zalecane przez SATA.

Szkody rzeczowe na skutek uzycia nieprawidiowego narzedzia
do czyszczenia

Zanieczyszczonych otworéw pod zadnym pozorem nie czysci¢ nieod-
powiednimi przedmiotami. Nawet najmniejsze uszkodzenia powodujg
zaktécenia wzoru natrysku.

— Stosowac igly do czyszczenia dysz SATA (nr 62174) lub (nr 9894).
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[Ti] | wskazéwka!

W rzadkich przypadkach moze sie zdarzy¢, ze doktadne wyczyszczenie
pewnych elementéw pistoletu lakierniczego wymagato bedzie ich de-
montazu. W razie koniecznosci demontazu nalezy go ograniczy¢ tylko
do tych elementéw, ktére z powodu petnionej funkcji stykajg sie z mate-
riatem.

m Dobrze przeptukac pistolet lakierniczy rozcienczalnikiem.
m Oczysci¢ dysze powietrzng pedzelkiem lub szczotka.
m Lekko nasmarowaé ruchome elementy smarem do pistoletow.

11. Usterki

Usterki opisane w dalszej czesci mogg by¢ usuwane wytgcznie przez
przeszkolony, wykwalifikowany personel.

Jesli opisanymi w dalszej czesci sposobami nie udato sie usuna¢ usterki,
pistolet lakierniczy nalezy przesta¢ do dziatu serwisu SATA (adres podany
jest w rozdziale 16).

Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Niestabilny strumienn | Niedokrecona dysza | Dokreci¢ dysze farbowg
natryskowy (drze- farbowa. kluczem uniwersalnym.

nie/plucie) lub peche- | Uszkodzony lub zanie- | Wymienic pierscien
rzyki poywetr;a w Kkub- | czyszczony pierécien | rozdzielacza powietrza
ku grawitacyjnym. rozdzielacza powie- (patrz rozdziat 9.2).
trza.
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Pecherzyki powietrza |Poluzowana dysza Dokreci¢ recznie dysze
w kubku grawitacyj- powietrzna. powietrzng.

nym.

Przestrzen miedzy dy-
szg powietrzng i farbo-
w3 (,obieg powietrza”)
zabrudzona.

Oczysci¢ obieg powie-
trza. Przestrzegac za-

sad czyszczenia (patrz
rozdziat 10).

Zabrudzony zestaw
dysz.

Oczyscic zestaw dysz.
Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Uszkodzony zestaw
dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 9.1).

Za mato natryskiwa-
nego medium w kubku
grawitacyjnym.

Napetni¢ kubek gra-
witacyjny (patrz roz-
dziat 8.2).

Uszkodzona uszczel-
ka iglicy farbowe;.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy farbowej (patrz
rozdziat 9.3).

Wz6r natrysku zbyt
maty, pochylony, jed-
nostronny lub poprze-
dzielany.

Otwory dyszy po-
wietrznej obtozone
lakierem.

Wyczyscic¢ dysze po-
wietrzng. Przestrzegac
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 10).

Uszkodzona koncow-
ka dyszy farbowe;j
(czopek dyszy farbo-
wej).

Sprawdzi¢, czy koncow-
ka dyszy powietrznej
nie jest uszkodzona, i w
razie potrzeby wymie-
ni¢ zestaw dysz (patrz
rozdziat 9.1).

Brak funkcji regulacji
strumienia okragte-
go/ptaskiego — regu-
lacja sie obraca.

Pierscien rozdziela-
cza powietrza nie jest
ustawiony w popraw-
nej pozyciji (czop nie
znajduje sie w otwo-
rze) lub ulegt uszko-
dzeniu.

Wymieni¢ pierscien
rozdzielacza powietrza
(patrz rozdziat 9.2).
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Regulacja strumienia | Regulacja strumienia | Wykreci¢ regulacje stru-
okragtego/ptaskiego |okragtego/ptaskiego | mienia okragtego/pta-

sie nie obraca.

zostata przekrecona
zbyt mocno do oporu
w Kierunku przeciw-
nym do ruchu wska-
zowek zegara; polu-
zowane wrzeciono
w gwincie pistoletu.

skiego kluczem uni-
wersalnym i przywrocié
jej swobode ruchu lub
w catosci wymienic
(patrz rozdziat 9.6).

Pistolet lakierniczy nie
odigcza powietrza.

Zanieczyszczone
gniazdo tloczka po-
wietrza.

Oczysci¢ gniazdo
ttoczka powietrza.
Przestrzega¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Zuzyty ttoczek powie-
trza.

Wymieni¢ ttoczek po-
wietrza i uszczelnienie
ttoczka powietrza (patrz
rozdziat 9.4).

Materiat pieni sie
w kubku grawitacyj-
nym.

Powietrze rozpylajace
dociera do kubka gra-
witacyjnego kanatem
farbowym. Niedosta-
tecznie dokrecona
dysza farbowa. Nie
do konca przykrecona
dysza powietrzna,
niedrozny obieg po-
wietrza, uszkodzenie
gniazda lub wkfadu
dyszy.

Dokreci¢, wyczysci¢ lub
wymieni¢ elementy.

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatu (przytacza
kubka) lub korpusu pi-
stoletu lakierniczego.

Plyn czyszczacy (wod-
nisty) pozostaje zbyt
dtugo w pistolecie.

Uzyto nieodpowied-
nich ptynéw czyszcza-
cych.

Zleci¢ wymiane korpusu
pistoletu. Przestrzega¢
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 10).
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Natryskiwane medium
wyptywa za uszczelkg
iglicy farbowe;.

Uszczelka iglicy farbo-
wej jest uszkodzona
lub wypadta.

Wymienié uszczelke
iglicy farbowej (patrz
rozdziat 9.3).

Uszkodzona iglica
farbowa.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 9.1).

Zanieczyszczona igli-
ca farbowa.

Wyczyscic iglice farbo-

wa. Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-

dziat 10).

Kapie z koncowki dy-

szy farbowej pistoletu

lakierniczego (,jezycz-
ka dyszy farbowej”).

Ciata obce miedzy
koncowka iglicy farbo-
wej a dyszg farbowa.

Oczyscic¢ dysze far-
bowg i iglice farbows.
Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Uszkodzony zestaw
dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 9.1).

12. Utylizacja

Utylizacja catkowicie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby wykluczyé ryzyko szkéd dla Srodowiska, resztki natryski-

wanego medium i srodki antyadhezyjne nalezy poddaé¢ wtasciwej utylizacji

oddzielnie od pistoletu lakierniczego. Przestrzega¢ lokalnych przepisow!

13. Serwis

Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

14. Akcesoria

Nr art. Nazwa Liczba
6981 Szybkoztgczka z gwintem wewnetrznym G1/4 5 szt.
27771 Mikrometr powietrzny 0—845 z manometrem 1 szt.
64030 Zestaw do czyszczenia SATA 1 zestaw
53090 Waz pneumatyczny 1 szt.
48173 Smar wysokosprawny 1 szt.
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15. Czes$ci zamienne

Nr art. Nazwa Liczba
1826 Korek do kubka z tworzywa sztucznego 0,6 | 4 szt.
3988 Filterek 10 szt.
6395 CCS-Clip (zielony, niebieski, czerwony, czarny) 4 szt.
9050 Zestaw narzedzi 1 zestaw
15438 Uszczelka iglicy materiatu 1 szt.
25874* O-ring 9x 1,5 1 szt.
27243 Szybkowymienny kubek grawitacyjny 0,6 | QCC 1 szt.
(tworzywo sztuczne)
49395 Pokrywka do kubka z tworzywa sztucznego 0,6 | |1 szt.
76018 Filterek 100 szt.
76026 Filterek 500 szt.
78154* Pokrywa zamykajgca 1 szt.
89771 Wrzeciono do regulacji strumienia okragtego/pta- |1 szt.
skiego
91959 Trzon ttoczka powietrza 1 szt.
130492 Zespot dzwigni spustu pistoletu SATAjet 100 1 szt.
133926 Zestaw rolek kabtgka 1 zestaw
133934 Uszczelka do wrzeciona do regulacji strumienia 3 szt.
okragtego/ptaskiego
133942 Uchwyt uszczelki (od strony powietrza) 1 szt.
133959 Sprezyny iglicy farbowe;j i ttoczka powietrza 3 szt.
133967 Sruba ustalajgca do mikrometru powietrznego 3 szt.
SATA
133983 Przytgcze powietrza 1 szt.
133991 Tloczek spustu 3 szt.
139188 Regulacja ilosci materiatu z przeciwnakretka 1 szt.
139964 Mikrometr powietrza 1 szt.
140574 Pokretto rowkowane i Sruba 1 szt.
140582 Elementy uszczelniajgce do dyszy farbowej 5 szt.
143230 Uszczelka pod dysze materiatowg 3 szt.
* tylko w przypadku SATAjet 100 B P
O Zawarto w zestawie naprawczym (nr 130542)
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Zawarto w module serwisowym ttoczka powietrza (nr 92759)

@)

Zawarto w zestawie uszczelek (nr 183780)

16. Deklaracja zgodnosci WE
Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads
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Leia isto primeiro!
[ ik DANGER |

Antes da colocagdo em funcionamento e da utilizagao, ler atentamente
e na integra as presentes instrugdes de funcionamento. Respeitar as
indicacbes de segurancga e de perigo!

Guardar estas instrugdes de funcionamento, bem como as instrugdes de
funcionamento da pistola automatica sempre junto do produto ou num
local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informagodes gerais

1.1. Introducgao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes im-
portantes sobre o funcionamento da SATAjet 100 B F RP/SATA-

jet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, doravante designada pistola de
pintura. Sdo também descritos os procedimentos de colocagdo em fun-
cionamento, manutengao e reparagao, conservagao e armazenamento,
bem como de resolucéo de falhas.

1.2. Grupo-alvo

Este manual de instrugdes destina-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais
e artesanais.

v
—

[PT] Instrucdes de funcionamento | portugués
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1.3. Prevencgao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevencgéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugdes
de protegao operacional e da oficina.

1.4. Acessorios, pecgas sobressalentes e pegas de desgaste
Por norma, devem ser utilizados apenas acessorios, pegas sobressalen-
tes e pegas de desgaste originais da SATA. Acessorios que ndo tenham
sido fornecidos pela SATA, nido foram testados nem sao autorizados. A
SATA nao assume qualquer responsabilidade por danos resultantes da
utilizacdo de acessorios, pegas sobressalentes e pegas de desgaste ndo
autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigbes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m Inobservancia das instrugdes de funcionamento

m Uso incorreto do produto

m Emprego de pessoal desqualificado

m A ndo utilizagdo de equipamento pessoal de protecédo

m Nao utilizagdo de acessorios, pecas sobressalentes e pegas de des-
gaste originais

m Remodelagdes realizadas por iniciativa préopria ou alteragdes técnicas

m Uso natural/desgaste

m Impacto impréprio durante o uso

m Trabalhos de montagem e desmontagem

m Limpeza do vidro do visor com objetos pontiagudos, afiados ou asperos

2. Notas de seguranga

Leia e cumpra todas as instrugdes apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de pintura destina-se exclusivamente a técnicos especializados
e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as presentes instru-
¢bes de funcionamento na integra. Pessoas cuja capacidade de reagéo
esteja diminuida devido a drogas, alcool, medicamentos ou de outra for-
ma estao proibidas de manusear a pistola de pintura.



Instrugbes de funcionamento SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

2.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutencgéao da pistola de pintura, usar sem-
pre uma protegao respiratéria e ocular autorizada, bem como protegéo
auricular, luvas de protegéo adequadas, um fato de protegéo e calgado
de seguranca.

2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

A A

s oancer BINEN

Adverténcia! Risco de explosao!

Perigo de vida devido a explosdo da pistola de pintura

A utilizagao da pistola de pintura em areas potencialmente explosivas
da zona 0 pode resultar em exploséao.

— Nunca levar a pistola de pintura para areas potencialmente explosi-
vas da Zona 0.

A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagdo/conservagédo em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

2.4. Notas de seguranga

Estado técnico

m Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento em caso de dano
ou falta de pegas.

m Em caso de dano, colocar a pistola de pintura imediatamente fora de
servigo, desliga-la do fornecimento de ar comprimido e evacuar o ar
por completo.

m Nunca modificar ou realizar alteragdes técnicas na pistola de pintura
por iniciativa propria.

m Antes de cada utilizagao, verificar se a pistola de pintura e todos os
componentes ligados apresentam danos e se estdo bem fixados. Se
necessario, reparar.

Materiais de trabalho

m O processamento de fluidos de pulverizagdo que contenham acidos ou
alcalis € proibido.

m O processamento de solventes com hidrocarbonetos halogenados,
gasolina, querosene, herbicidas, pesticidas e substancias radioativas é
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proibido. Os solventes halogenados podem causar combinagdes quimi-
cas explosivas e corrosivas.

m E proibido o processamento de substancias agressivas, que conte-
nham pigmentos grandes, afiados e abrasivos. Estas incluem, por
exemplo, varios tipos de colas, cola de contacto e de disperséo,
borracha clorada, materiais semelhantes a gesso e tintas com fibras
grosseiras.

m Trazer para o ambiente de trabalho da pistola de pintura apenas a
quantidade de solvente, tinta, verniz ou outro fluido de pulverizagdo
perigoso necessaria para a realizacéo do trabalho. Apds a concluséo
do trabalho, colocar estes materiais em locais de armazenamento
adequados.

Parametros de funcionamento
m As pistolas de pintura s6 podem ser utilizadas de acordo com os para-
metros indicados na placa de caracteristicas.

Componentes ligados

m Utilizar apenas acessorios e pegas sobressalentes originais da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranga aos
esforgos térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcio-
namento.

m Ao soltar mangueiras sob pressao, estas podem causar lesdes devido
a movimento tipo chicote. Purgar sempre por completo as mangueiras
antes de as soltar.

Limpeza

m N&o utilizar nunca produtos com acidos ou alcalis para a limpeza da
pistola de pintura.

m Nunca utilizar produtos de limpeza a base de hidrocarbonetos haloge-
nados.

Local de aplicagao

m Nunca utilizar o recipiente de presséo de material na proximidade de
fontes de igni¢do, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipa-
mentos elétricos sem protecao contra exploséo.

m Utilizar a pistola de pintura apenas em espagos bem ventilados.

Geral

m Nunca apontar a pistola de pintura para seres vivos.

m Observar as disposigdes de seguranca, prevengdo de acidentes, segu-
ranga no trabalho e protecdo ambiental locais.

m Respeitar os regulamentos de prevengéo de acidentes.
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3. Uso correto
A pistola de pintura destina-se a aplicagao de tintas e vernizes, ou de
outros materiais fluidos proprios, sobre substratos apropriados.

4. Descrigao

O ar comprimido necessario para a pintura é fornecido a conexao de ar
comprimido. Ao acionar a alavanca do gatilho no primeiro ponto de pres-
sdo, o controlo do ar prévio é ativado. Quando a alavanca do gatilho é
puxada novamente, a agulha de tinta € puxada para fora do bico de tinta,
o fluido de pulverizagao flui sem presséo para fora do bico de tinta e é
atomizado pelo ar comprimido que flui para fora do bico de ar.

5. Volume de fornecimento

m Pistola de pintura com kit do bico B F RP/B F HVLP/B P e caneca por
gravidade

m Kit de ferramentas

m Bragadeira CCS

m Instrugdes de funcionamento

Versao alternativa
m Caneca em aluminio ou material sintético com diferentes capacidades
de volume

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m Pistola de pintura danificada
m Volume de fornecimento completo

6. Estrutura
[1-1]1 Vedagéo anti-gotejamento [1-10] Punho da pistola
[1-2] Ajuste de jato de ar circular/ [1-11] Gatilho

largo [1-12] Kit de bico com bico de ar,
[1-3] Controle da quantidade de bico de tinta (ndo visivel),

material agulha de tinta (nao visivel)
[1-4] Contraporca de ajuste da [1-13] Ligagéo para a pistola de

quantidade de material pintura com QCC (Quick
[1-58] Micrémetro de ar Cup Connector - para
[1-6] Parafuso de retengéo do substituicdo rapida da

micrébmetro de ar caneca)
[1-7]1 Pistao de ar (ndo visivel) [1-14] Conexao da caneca com
[1-8] Conexao de ar comprimido QCC

G'4" (rosca exterior) [1-15] Filtro para o material (ndo

[1-9] Color-Code-System (CCS) visivel)
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[1-16] Caneca [1-17] Tampa da caneca

6.1. Micrometro de ar

[3-77] SATA adam 2 (consultar o
capitulo 14)

[3-78] Mandmetro separado
com dispositivo de ajuste
(consultar o capitulo 14)

[3-79] Mandmetro separado
sem dispositivo de ajuste
(consultar o capitulo 14)

[3-80] Medicao de pressao na
rede de ar comprimido



7. Dados técnicos
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Pressao de entrada da pistola

RP Qperating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Area de aplicagao)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Area de aplicagéo)
"Compliant" > 2,0 bar (pressédo |> 29 psi (pres-
internados bicos > |s&o internados
0,7 bar) bicos > 10 psi)
De acordocoma |< 2,5 bar (pressdo |< 35 psi (pres-
legislacdo da Lom- |interna dos bicos < | s&o internados
bardia, Italia 1,0 bar) bicos < 15 psi)
Polyester Qperating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Area de aplicagao)
Distancia de pulverizagao
RP |recomendado |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
HVLP recomendado 10 cm - 15cm 3.9"-5.9"
recomendado 13cm-21cm 5.17-8.3"
Lombardei/ltalien
Polyester| recomendado |17 cm-21cm |6.7" -8.3”
Pressdao de admissdo recomendada max.
[10,0 bar [145 psi
Consumo de ar com uma presséo de entrada da pistola de 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 350 NI/min 12.4 c¢fm
Poliéster 245 NI/min 8.7 cfm

Temperatura maxima do dispositivo de vaporizagao

|50 °C [122 °F
Peso | Versao RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Peso (sem material) da caneca |601g |612g 212 |21.6 oz.
por gravidade em plastico de oz.
600 ml
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Peso | Versao RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Peso (sem material) da caneca [478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.

RPS de 600 ml 0z.

Peso (sem material) da caneca |610g |621g 21.5 |21.9o0z.

por gravidade em aluminio de 0z.

1000 ml

8. Funcionamento

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a rutura da mangueira

Ao utilizar uma mangueira ndo adequada, esta pode ser danificada e
explodir devido a uma pressao demasiado elevada.

— Utilizar apenas uma mangueira que seja resistente a solventes, an-
tiestatica e tecnicamente perfeita para ar comprimido com uma resistén-
cia a pressado permanente de, pelo menos, 10 bar, uma resisténcia de
fuga de < 1 MOhm e um diametro interno minimo de 9 mm (n.° 53090).

A

HOTICE

Cuidado!

Danos devido a ar comprimido sujo
A utilizagao de ar comprimido contaminado pode causar falhas de fun-
cionamento

— Utilizar ar comprimido limpo. Por exemplo, com filtro SATA 100
(n.° 148247) fora da cabine de pintura ou filtro SATA 484 (n.° 92320)
dentro da cabine de pintura.

Antes de cada utilizagdo, ter em atengao/verificar os seguintes pontos, a

fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola de pintura:

m Devida fixacdo de todos os parafusos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5].
Se necessario, apertar os parafusos.

m Bico de tinta [2-2] apertado com um binario de aperto de 14 Nm [7-5].

m Parafuso de bloqueio [10-1] apertado.

m E utilizado ar comprimido tecnicamente limpo.

PT
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8.1. Primeira colocagao em funcionamento
m Soprar bem o tubo de ar comprimido antes da montagem.
m Enxaguar o canal de tinta com um liquido de limpeza apropriado [2-6].
m Enroscar o bocal de conexao [2-10] na conexao de ar [1-8].
m Alinhar o bico de ar.
Jato horizontal [2-8]
Jato vertical [2-7]
m Montar o crivo de tinta [2-12] e a caneca por gravidade [2-13].

8.2. Modo de ajuste

Ligar a pistola de pintura
m Ligar a mangueira de ar comprimido [2-11].

Encher com material

[Iﬂ Indicagéo!

Ao pintar, utilizar apenas a quantidade de material necessaria para a
etapa de trabalho.

Ao pintar, ter em atengao a distancia de pulverizagado necessaria. Apos
a pintura, armazenar ou eliminar o material corretamente.

m Desenroscar a tampa roscada [2-14] da caneca por gravidade [2-13].

m Pressionar o bloqueio antigotejamento [2-9] na tampa roscada.

m Encher a caneca por gravidade (no maximo 20 mm abaixo da margem
superior).

m Enroscar a tampa roscada na caneca por gravidade.

Ajustar a presséao interna da pistola

[Iﬂ Indicagéo!

Nas opcdes de ajuste [3-2], [3-3] e [3-4], o micrometro de ar [1-5] tem
de estar completamente aberto (posi¢ao vertical).

[Iﬂ Indicagao!

A presséo interna da pistola pode ser ajustada com o maximo de preci-

sao com SATA adam 2 [3-1].
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[:m Indicagao!

No caso de nao ser atingida a pressao de entrada necessaria da pisto-
la, a pressao na rede de ar comprimido tem de ser aumentada.

Uma presséo de ar de entrada demasiado elevada causa forcgas eleva-
das no gatilho.

m Premir completamente o gatilho [1-11].

m Ajustar a pressao de entrada da pistola de acordo com uma das
seguintes opgdes de ajuste [3-1], [3-2], [3-3] a [3-4]. Observar a
pressdo maxima de entrada da pistola (consultar o capitulo 7).

m Colocar o gatilho na posigéo inicial.

Ajustar a quantidade de material

[Iﬂ Indicacgao!

Com o ajuste da quantidade de material totalmente aberto, o desgaste
no bico de tinta e na agulha de tinta € minimo. Selecionar o tamanho do
bico consoante o fluido de pulverizagéo e a velocidade de trabalho.

Pode-se ajustar continuamente a quantidade de material e, por conse-
guinte, a elevagéo da agulha, através do parafuso de ajuste, de acordo
com as figuras [4-1], [4-2], [4-3] e [4-4].

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Premir completamente o gatilho [1-11].

m Ajustar a quantidade de material no parafuso de ajuste [1-3].

m Apertar a contraporca manualmente.

Ajustar a pulverizagao
O jato de pulverizagédo pode ser ajustado continuamente com o ajuste do
jato de ar circular/largo [1-2] até ser atingido um jato circular.
m Ajustar o jato de pulverizagédo rodando o ajuste do jato de ar circular e
largo [1-2].
m Rotacao para a direita [5-2]- jato de ar circular
m Rotacdo para a esquerda [5-1] — jato de ar largo

Iniciar o processo de pintura

m Assumir a distancia de pulverizagao (consultar o capitulo 7).

m Premir completamente o gatilho [6-2] e colocar a pistola de pintura 90°
em relagéo a superficie de pintura [6-1].

m Assegurar a entrada de ar de pulverizagao e o fornecimento de mate-
rial.
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m Puxar o gatilho [1-11] para tras e iniciar o processo de pintura. Se
necessario, ajustar posteriormente a quantidade de material e o jato de
pulverizagao.

Terminar o processo de pintura

m Colocar o gatilho [1-11] na posigéo inicial.

m Ao terminar o processo de pintura, interromper o ar de pulverizagao e
esvaziar a caneca por gravidade [1-16]. Indicacdes relativamente a
conservagao e ao armazenamento (consultar o capitulo 10).

9. Manutengao e reparagao

A

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de manutengéo com ligagao existente a rede de
ar comprimido, os componentes podem soltar-se inesperadamente e
provocar a saida de material.

— Antes de quaisquer trabalhos de manutencgéo, desligar a pistola de
pintura da rede de ar comprimido.

A

Perigo de danos fisicos devido a arestas afiadas

Nos trabalhos de montagem no kit do bico existe o perigo de danos
fisicos devido a arestas afiadas.

— Usar luvas de protecao.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.

Adverténcia!

Adverténcia!

O capitulo que se segue descreve a manutencgao e reparagao da

pistola de pintura. Os trabalhos de manutengédo e de reparagéo sé podem

ser realizados

por pessoal técnico com a devida formagao.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido para a conexao de ar com-
primido [1-8] antes de quaisquer trabalhos de manutengao e repara-
Gao.

Para a reparagao, estédo disponiveis pegas sobressalentes (consultar o
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capitulo 15).
9.1. Substituir o kit do bico

A

HOTICE

Cuidado!

Danos devido a montagem incorreta

Uma sequéncia de montagem incorreta do bico de tinta e da agulha de
tinta pode fazer com que estes sejam danificados.

— Respeitar obrigatoriamente a sequéncia de montagem. N&o enroscar
nunca o bico de tinta contra uma agulha de tinta sob tensao.

O kit do bico é composto por uma combinagao testada de bico de ar [7-
1], bico de tinta [7-2] e agulha de tinta [7-3]. Substituir sempre o kit do
bico completo.

Desmontar o kit do bico

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [7-3].

m Desaparafusar o bico de ar [7-1].

m Desaparafusar o bico de tinta [7-2] do corpo da pistola com uma chave
universal.

Montar o kit do bico

m Aparafusar o bico de tinta [7-5] no corpo da pistola com uma chave
universal e apertar com um binario de aperto de 14 Nm.

m Enroscar o bico de ar [7-4] no corpo da pistola.

m Colocar a agulha de tinta e a mola [7-6].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca [1-4] no
corpo da pistola.

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.
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9.2. Substituir o anel do distribuidor de ar

D:ﬂ Indicagao!

Depois de desmontar o anel de distribuicao de ar, verifique a superficie
de vedacgéao na pistola de pintura. Em caso de danos entre em contacto
com o departamento de atendimento ao cliente SATA (endereco ver
capitulo 16).

Desmontar o anel do distribuidor de ar

m Desmontar o kit do bico (consultar o capitulo 9.1).

m Retirar o anel do distribuidor de ar com a ferramenta de extragdo SATA
[8-1].

m Verificar se a superficie de vedacao [8-2] apresenta sujidade. Limpar
se necessario.

Montar o anel do distribuidor de ar

m Colocar o anel do distribuidor de ar. O pino [8-3] do anel do distribuidor
de ar tem de estar devidamente alinhado.

m Pressionar o anel do distribuidor de ar uniformemente.

m Montar o kit do bico (consultar o capitulo 9.1).

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.

9.3. Substituir a vedagao da agulha de tinta
A substituicdo é necessaria quando sair material na guarnigdo da agulha
de tinta de ajuste autbnomo.

Desmontar a vedagao da agulha de tinta

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Desmontar o gatilho [9-2].

m Desaparafusar a vedagao da agulha de tinta [9-3] do corpo da pistola.

Montar a vedacao da agulha de tinta

m Aparafusar a vedagéo da agulha de tinta [9-3] no corpo da pistola.

= Montar o gatilho [9-2].

m Colocar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca [1-4] no
corpo da pistola.

Apos a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o
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capitulo 8.2.

9.4. Substituir o @mbolo de ar, a mola de émbolo de ar e o
micrometro de ar

A

Perigo de danos fisicos devido ao micrometro que se solta.

O micrometro de ar pode disparar fora de controlo da pistola de pulveri-
zagao quando o parafuso de bloqueio nao esta apertado.

— Verificar se o parafuso de bloqueio do micrometro do ar esta bem
apertado. Apertar se necessario.

Adverténcia!

A substituicdo é necessaria quando o gatilho n&o é premido
Saida de ar no bico de ar ou no micrémetro de ar.

Desmontar o émbolo de ar, a mola de @émbolo de ar e o micrémetro
de ar

m Desapertar o parafuso de bloqueio [10-1] do corpo da pistola.

m Retirar o micrémetro de ar [10-4] do corpo da pistola.

m Retirar o émbolo de ar com a mola do émbolo de ar [10-5].

m Retirar a biela do émbolo de ar [10-3].

Montar o émbolo de ar, a mola de émbolo de ar e o micrometro de ar

m Colocar a biela do émbolo de ar [10-3] tendo em atengéo a posigao
correta.

m Lubrificar o @mbolo de ar [10-5] e o micrometro de ar [10-4] com lubri-
ficante de pistolas SATA (n.° 48173) e coloca-los.

m Pressionar o micrometro de ar [10-4] no corpo da pistola.

m Aparafusar o parafuso de bloqueio [10-1] no corpo da pistola.

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.

9.5. Substituir a vedagado de ajuste auténomo (lado do ar)
A substituicdo é necessaria quando sair ar por baixo do gatilho.

Desmontar a vedagao de ajuste autbnomo

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Desmontar o gatilho [9-2].
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m Desapertar o parafuso de bloqueio [10-1] do corpo da pistola.

m Retirar o micrémetro de ar [10-4] do corpo da pistola.

m Retirar o émbolo de ar com a mola do émbolo de ar [10-5].

m Retirar a biela do émbolo de ar [10-3].

m Desaparafusar a vedagao de ajuste autonomo [10-2] do corpo da
pistola.

Montar a vedagao de ajuste autonomo

m Enroscar a vedacéo de ajuste autbnomo [10-2].

m Colocar a biela do émbolo de ar [10-3] tendo em atengdo a posigao
correta.

m Lubrificar o émbolo de ar [10-5] e o micrometro de ar [10-4] com lubri-
ficante de pistolas SATA (n.° 48173) e coloca-los.

m Pressionar o micrémetro de ar [10-4] no corpo da pistola.

m Enroscar o parafuso de bloqueio [10-1].

m Montar o gatilho [9-2].

m Colocar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca [1-4] no
corpo da pistola.

Ap6s a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.

9.6. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar circular/largo
A substituicdo & necessaria quando sair ar do ajuste do jato de ar circular/
largo ou quando ja ndo for possivel o ajuste do jato de pulverizagao.

Desmontar o fuso

m Desapertar o parafuso de cabega escareada [11-2].

m Retirar o botao serrilhado [11-3].

m Desaparafusar o fuso [11-4] do corpo da pistola com uma chave uni-
versal SATA.

Montar o fuso

m Aparafusar o fuso [11-4] com a chave universal SATA no corpo da
pistola.

m Colocar o botéo serrilhado [11-3].

m Lubrificar o parafuso de cabeca escareada [11-2] com Loctite 242 [11-
1] e apertar manualmente.

10. Conservagdo e armazenamento
Para garantir o funcionamento da pistola de pintura, esta deve ser manu-
seada com cuidado e sujeito a uma constante conservagao.
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m Armazenar a pistola de pintura num local seco.
m Limpar bem a pistola de pintura apds cada utilizagéo e antes de cada
mudancga de material.

/N

NOTICE

Cuidado!

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

Através da utilizagdo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de pintura, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Ultilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

A

NOTICE

Cuidado!

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpeza, ou
limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos na pistola.

— Nao colocar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpe-
za.

— Nao limpar a pistola de pintura num aparelho de ultrassons.

— Utilizar apenas maquinas de lavar recomendadas pela SATA.
Danos materiais devido a ferramenta de limpeza incorreta
N&o limpar orificios sujos com objetos impréprios. Até mesmo o menor
dano afeta o padréo de pulverizacéo.

— Utilizar agulhas de limpeza de bicos SATA (n.° 62174) ou (n.° 9894).

[:E] Indicagéo!

Em casos raros, pode acontecer que alguns componentes da pistola de
pulverizagao tenham que ser desmontados para serem bem limpos. Se
a desmontagem for necessaria, isso deve limitar-se apenas aos com-

ponentes que, devido a sua fungao, entram em contacto com o material.

m Enxaguar bem a pistola de pintura com dilui¢éo.
m Limpar o bico de ar com um pincel ou uma escova.
m Lubrificar ligeiramente as pegas moéveis com lubrificante para pistolas.

PT
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11. Avarias

As falhas descritas a seguir sé podem ser eliminadas por pessoal técnico

com a devida formacao.

No caso de ndo ser possivel resolver uma falha com uma das medidas
descritas, enviar a pistola de pintura para o departamento de apoio ao
cliente da SATA (consultar o enderego no capitulo 16).

Falha

Causa

Ajuda

Jato de pulverizagao
instavel (vibragao/es-
guicho) ou bolhas de
ar na caneca por gra-
vidade.

Bico de tinta ndo aper-
tado.

Apertar o bico de tinta
com a chave universal.

Anel do distribuidor de
ar danificado ou sujo.

Substituir o anel do
distribuidor de ar (con-
sultar o capitulo 9.2).

Bolhas de ar na cane-
ca por gravidade.

Bico de ar solto.

Apertar manualmente o
bico de ar.

Espaco sujo entre os
bicos de ar e de tinta
("circuito de ar").

Limpar o circuito de ar.
Respeitar as indicacdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Kit do bico sujo.

Limpar o kit do bico.
Respeitar as indicacdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Kit do bico danificado.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
l09.1).

Muito pouco fluido de
pulverizagao na cane-
ca por gravidade.

Encher a caneca por
gravidade (consultar o
capitulo 8.2).

Vedacgao da agulha de
tinta com defeito.

Substituir a vedagao da
agulha de tinta (consul-
tar o capitulo 9.3).
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Falha

Causa

Ajuda

Imagem de pulve-
rizagdo demasiado
pequena, inclinada,
unilateral ou dividida.

Orificios do bico de ar
cobertos com tinta.

Limpar o bico de ar.
Respeitar as indicagbes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Ponta do bico de tinta
(pequeno cone do
bico de tinta) danifi-
cada.

Verificar a existéncia
de danos na ponta do
bico de tinta e, se ne-
cessario, substituir o
kit do bico (consultar o
capitulo 9.1).

O ajuste do jato de ar
circular/largo nao fun-
ciona — o ajuste pode
ser rodado.

Anel do distribuidor de
ar posicionado incor-
retamente (pino fora
do orificio) ou danifi-
cado.

Substituir o anel do
distribuidor de ar (con-
sultar o capitulo 9.2).

N&ao é possivel rodar
0 ajuste do jato de ar
circular/largo.

O ajuste do jato de
arcircular/largofoi ro-
dado no sentido con-
trario ao dos ponteiros
do relégio com muita
forga contra o limite;
fuso solto na rosca da
pistola.

Desaparafusar o ajuste
do jato de ar circular/
largo com a chave
universal e repara-lo
ou substitui-lo comple-
tamente (consultar o
capitulo 9.6).

A pistola de pintura
nao desliga o ar.

Sede do émbolo de ar
suja.

Limpar a sede do ém-
bolo de ar. Respeitar as
indicacdes de limpeza
(consultar o capitu-

lo 10).

Embolo de ar desgas-
tado.

Substitui o émbolo de
ar e o revestimento do
émbolo de ar (consultar
o capitulo 9.4).

PT
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Falha

Causa

Ajuda

O material forma bo-
Ihas na caneca por
gravidade.

O ar atomizador entra
na caneca por gravi-
dade através do canal
de tinta. O bico de
tinta ndo é suficiente-
mente puxado. O bico
de ar nao esta total-
mente parafusado,
circuito de ar bloquea-
do, sede com defeito
ou inser¢ao do bico
danificada.

Apertar, limpar ou subs-
tituir as pecas.

Corrosdo na rosca do
bico de ar, no canal de
material (conexao da
caneca) ou no corpo
da pistola de pintura.

O liquido de limpeza
(aquoso) permanece
muito tempo na pis-

tola.

Foram utilizados liqui-
dos de limpeza inade-
quados.

Solicitar a substituigdo
do corpo da pistola.
Respeitar as indicagdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

O fluido de pulveri-
zacgao sai atras da
vedagao da agulha de
tinta.

Vedacgéo da agulha de
tinta com defeito ou
inexistente.

Substituir a vedagdo da
agulha de tinta (consul-
tar o capitulo 9.3).

Agulha de tinta dani-
ficada.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
lo 9.1).

Agulha de tinta suja.

Limpar a agulha de tin-
ta. Respeitar as indica-
¢bes de limpeza (con-
sultar o capitulo 10).
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Falha Causa

Ajuda

Corpo estranho entre
a ponta da agulha de
tinta e o bico de tinta.

A pistola de pintura
goteja na ponta do
bico de tinta("pequeno
cone do bico de tin-
ta").

Limpar o bico de tinta

e a agulha de tinta.
Respeitar as indicagdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Kit do bico danificado.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-

0 9.1).

12. Tratamento

Eliminar a pistola de pintura completa e esvaziada como material recicla-
vel. Para evitar contaminacdo do ambiente, eliminar os residuos do fluido
de pulverizagéo e o antiaglomerante de forma correta e em separado da

pistola de pintura. Respeitar as disposic¢des locais.

13. Servigo para clientes

Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-

dos pelo seu representante SATA.
14. Acessorios

Ref. Designacgao Quanti-
dade
6981 Bocal de acoplamento rapido G1/4 1G 5 unid.
27771 Micrometro de ar 0—845 com manémetro 1 unid.
64030 Kit de limpeza SATA 1 kit
53090 Mangueira de ar 1 unid.
48173 Massa lubrificante de alto desempenho 1 unid.
15. Pecas sobressalentes
Ref. Designagao Quanti-
dade
1826 Bloqueio antigotejamento para caneca de plastico (4 unid.
de 0,6 |
3988 Filtro de tinta 10 Pe-
cas
6395 Grampo CCS (verde, azul, vermelho, preto) 4 unid.

PT
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Ref. Designacgao Quanti-
dade
9050 Kit de ferramentas 1 kit
15438 Vedagéao da agulha de tinta 1 unid.
25874* O-ring 9x 1,5 1 unid.
27243 Caneca por gravidade de mudanga rapida QCC de |1 unid.
0,6 | (plastico)
49395 Tampa roscada para caneca de plastico de 0,6 | 1 unid.
76018 Filtro de tinta
76026 Filtro de tinta
78154* Cobertura de fechamento 1 unid.
89771 Fuso para ajuste do jato de ar circular/largo 1 unid.
91959 Biela do pistao de ar 1 unid.
130492 Kit de gatilho SATAjet 100 1 unid.
133926 Kit de lingueta 1 kit
133934 Vedagao para fuso do ajuste do jato de ar circular/ |3 unid.
largo
133942 Suporte de vedagéo (circuito de ar) 1 unid.
133959 Mola da agulha de tinta e do émbolo de ar 3 unid.
133967 Parafuso de bloqueio para micrémetro de ar SATA |3 unid.
133983 Conexao de ar 1 unid.
133991 Cabega do pistao de ar 3 unid.
139188 Micrometro de ar 1 unid.
139964 Micrémetro de ar 1 unid.
140574 Botéo serrilhado e parafuso 1 unid.
140582 Elemento vedante para bico de tinta 5 unid.
143230 Anel de distribuicao de ar 3 unid.
* apenas na SATAjet 100 B P
O Incluido no kit de reparagédo (n.° 130542)
( Incluido na unidade de servigo do émbolo de ar (n.° 92759)
O Incluido no kit de vedagéo (n.° 183780)
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16. Declaracao de conformidade EU
Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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A®

Mai intai, cititi textul!

Tnainte de punerea in functiune si de functionare, cititi in intregime si
riguros acest manual de utilizare. Respectati indicatiile de securitate si
de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare, precum si manualul de
utilizare al pistolului pentru stropit in preajma produsului sau intr-un loc
care este accesibil pentru oricine in orice moment!

1. Informatii generale

1.1. Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
produsului SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P,
denumit in cele ce urmeaza pistol de vopsire. De asemenea, sunt de-
scrise punerea in functiune, intrefinerea curenta si intretinerea generala,
ingrijirea si depozitarea, precum si remedierea defectiunilor.

1.2. Personalul vizat

Aceste instructiuni de utilizare sunt destinate

m personalului de specialitate care desfagoara activitati de vopsire si
lacuire.

m personalului calificat pentru activitati de lacuire din sectorul industrial si
artizanal.

X
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1.3. Prevenirea accidentelor

In toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie Tn atelier si in Intreprindere.

1.4. Accesorii, piesele de schimb si de uzura

Se vor utiliza in toate cazurile numai accesorii originale. piese de schimb
si piese de uzura de la SATA. Accesoriile care nu sunt livrate de SATA nu
sunt verificate si nici avizate. Pentru prejudicii aparute prin utilizarea ac-
cesoriilor, pieselor de schimb si pieselor de uzura neavizate, SATA nu Tsi
asuma responsabilitatea.

1.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul

m Nerespectare manualului de utilizare

m Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

m Utilizare de personal necalificat

m Neutilizare a echipamentului personal de proteciie

m Neutilizarea de accesorii originale. piese de schimb si piese de uzura

m Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice

m Uzura naturala/deteriorarea

m Solicitare la impact atipica de utilizare

m Lucrari de montare si demontare

m Curatarea geamului display-ului cu obiecte contondente, ascutite sau
aspre

2. Indicatii privind siguranta

Se vor citi si respecta toate indicatiile de mai jos. Nerespectarea sau im-
plementarea eronata a acestora poate conduce la defectiuni de functiona-
re sau poate provoca raniri grave si chiar decesul.

2.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului de vopsire este permisa numai specialistilor experi-
mentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles acest
manual de utilizare. Persoanelor a caror capacitate de reactie este dimi-
nuata de droguri, alcool, medicamente sau in alt mod le este interzis sa
lucreze cu pistolul de vopsire.
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2.2. Echipament de protectie personala

Tn timpul utilizarii pistolului de vopsire, precum si la curétare si intretinere
curentd, purtati Intotdeauna masca de protectie si aparatoare pentru ochi
avizata, precum si casti antiacustice, manusi de protectie, imbracaminte

de lucru si incaltaminte de siguranta adecvata.

2.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

s oancer BINEN
Pericol de moarte in caz de explozie a pistolului de vopsire
Prin utilizarea pistolului de vopsire Tn zonele cu pericol de explozie din
categoria Ex 0 apare posibilitatea unei explozii.

— Nu aduceti niciodata pistolul de vopsire Tnh zone cu pericol de explo-
zie din categoria Ex 0.

Avertisment! Pericol de explozie!

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele

potential explozive din zonele Ex 1 si 2. Este necesara respectarea mar-

cajului produsului.

2.4. Indicatii privind siguranta

Starea tehnica

m Nu puneti niciodata in functiune pistolul de vopsire daca este deteriorat
sau daca are piese lipsa.

m In caz de deteriorare, scoateti imediat din functiune pistolul de vopsire,
separati-l de alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l complet.

m Nu efectuati niciodata conversii constructive abuzive sau modificari
tehnice la pistolul de vopsire.

m Verificati pistolul de vopsire cu toate componentele racordate Thainte de
fiecare utilizare referitor la deteriorari si stabilitate si, dupa caz, reparati.

Materiale de lucru

m Prelucrarea fluidelor de stropire care contin acizi sau lesii este interzisa.

m Prelucrarea solventilor cu hidrocarburi cu halogen, benzina, kerosen,
erbicide, pesticide si substante radioactive este interzisa. Solventji halo-
genati pot forma compusi chimici explozivi si caustici.

m Prelucrarea de substante agresive, care contin pigmenti mari, cu muchii
ascutite si abrazivi este interzisa. Printre acestia se numara, spre
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exemplu, diferiti adezivi, adezivi de contact si de dispersie, cauciuc
clorurat, materiale asemanatoare celor de curatat si vopsele umplute cu
substante fibroase grosiere.

m Aduceti in zona de lucru a pistolului de vopsire exclusiv cantitatea de
solvent, vopsea, lac sau alte fluide de stropire periculoase necesara
pentru progresul lucrarii. Dupa finalul lucrului, transportati aceste sub-
stante in spatii de depozitare conforme cu destinatia.

Parametrii de functionare

m Pistolul de vopsire poate fi exploatate numai in cadrul parametrilor
indicati pe placuta de fabricatje.

Componente racordate

m Utilizati exclusiv accesorii si piese de schimb originale SATA.

m Furtunurile si conductele racordate trebuie sa reziste in timpul funciio-
narii la solicitarile termice, chimice si mecanice asteptate.

m Furtunurile aflate sub presiune pot provoca vatamari la desprindere,
din cauza migcarilor bruste necontrolate. Aerisiti intotdeauna furtunurile
complet inainte de desfacere.

Curatarea

m Nu utilizati niciodata fluide de curatare care contin acizi sau baze pentru
curatarea pistolului de vopsire.

m Nu utilizati niciodata medii de curatare pe baza de hidrocarburi haloge-
nate.

Locul de utilizare

m Nu utilizati niciodata pistolul de vopsire Tn zona surselor de aprindere,
cum sunt focul deschis, tigaretele aprinse sau dispozitivele electrice
neprotejate la explozie.

m Utilizati pistolul de vopsire numai in spatii bine aerisite.

Generalitati

m Nu Indreptati niciodata pistolul de vopsire spre fiinte.

m Respectati prescriptiile de securitate, de prevenire a accidentelor, de
protectie a muncii si de protectie a mediului.

m Respectati prevederile de prevenire a accidentelor.

3. Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de vopsire serveste la aplicarea de vopsele si lacuri, precum si a
altor materiale adecvate cu capacitate de curgere, pe substraturi adecva-
te.
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4. Descriere

Aerul comprimat necesar este alimentat la racordul pentru aer comprimat.
Prin actionarea manetei de declansare spre primul punct de rezistenta
este activat sistemul de control pentru aerul preliminar. Daca maneta de
declansare este trasa mai departe, acul pentru vopsea va fi tras din duza
de vopsea, fluidul de stropire curge fara presiune din duza de vopsea si
este pulverizat de aerul comprimat care iese din duza de aer.

5. Setul de livrare

m Pistol de vopsire cu set de duze B F RP/B F HVLP/B P si pahar de
curgere

m Trusa de scule

m CCS-Clips

m Manual de utilizare

Varianta alternativa

m Cana de alimentare prin cadere din aluminiu sau material plastic cu
diferite volume de umplere

Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul de vopsire deteriorat
m Pachetul de livrare complet

6. Asamblarea

[1-1] Dispozitiv de blocare a [1-9] Sistem ColorCode (CCS)
picurarii [1-10] Maner al pistolului de vopsit
[1-2] Regulatorul pentru jet [1-11] Maneta
rotund/lat [1-12] Set de duze cu duza de aer,
[1-3] Controlul fluxului de duza de vopsea (nu este
material vizibild), ac pentru vopsea
[1-4] Contrapiulita pentru (nu este vizibil)
reglarea debitului de [1-13] Racord pistol de vopsit cu
material QCC
[1-5] Micrometru de aer [1-14] Racord cana de alimentare
[1-6] Surub de blocare a micro- prin cadere cu QCC
metrului de aer [1-15] Sita vopsea (nu este
[1-7] Piston de aer (nu este vizibila)
vizibil) [1-16] Cana de alimentare prin
[1-8] Racord pentru aer cadere
comprimat G, (filet [1-17] Capac cana de alimentare

exterior) prin cadere
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6.1. Micrometru de aer

[3-81] SATA adam 2 (a se vedea

capitolul 14)

[3-82] Manometru separat cu
dispozitiv de reglaj (a se
vedea capitolul 14)

7. Date tehnice

[3-83] Manometru separat fara
dispozitiv de reglaj (a se
vedea capitolul 14)

[3-84] Sistemu

de masurare a

presiunii la reteaua de aer
comprimat

Presiune de intrare pentru pistoale

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Domeniu de utili-
zare)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Domeniu de utili-
zare)
"Compliant” > 2,0 bari (presi- > 29 psi (presi-
une interioara a une interioara a
duzelor > 0,7 bari) |duzelor > 10 psi)
Conform legislatiei |< 2,5 bari presiune |< 35 psi (pre-
Lombardia/ltalia interioara a duzelor | siune interioara
< 1,0 bari) aduzelor <15
psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Domeniu de utili-
zare)
Distanta de pulverizare
RP |recomandat |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
HVLP recomandat 10cm-15cm 3.9"-5.9"
recomandat Lom- (13 cm-21cm 5.17-8.3”
bardei/ltalien
Polyester| recomandat |17 cm-21cm |6.7” -8.3"

Presiune max. de intrare a pistolului

[10,0 bar

| 145 psi
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Consum de aer la 2,0 bari presiune de intrare a pistolului

RP 290 NI/min 10.2 cfm

HVLP 350 NI/min 12.4 cfm

Poliester 245 NI/min 8.7 cfm
Temperatura max. a lichidului de pulverizat

|50 °C [122 °F
Greutate | Versiune RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Masa (fara material) paharde [601g |612g 212 |21.6 oz.
curgere din plastic 600 ml 0z.
Masa (fara material) pahar RPS |478 g |489 g 16.9 |17.2 oz.
600 ml 0zZ.
Masa (fara material) paharde |610g |621g 21.5 |21.9o0z.
curgere din aluminiu 1000 ml oz.

8. Exploatarea

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de explozia furtunului de aer com-
primat

Prin utilizarea unui furtun de aer comprimat neadecvat, acesta se poate
deteriora din cauza presiunii prea ridicate si poate exploda.

— Utilizati numai un furtun rezistent la solventi, antistatic si impeca-

bil din punct de vedere tehnic, pentru aer comprimat cu rezistenta la
presiune permanenta de cel putin 10 bari, o rezistenta la scurgere de

< 1 MOhmi si un diametru interior min. de 9 mm (# 53090).

RO
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/N

HOTICE

Prejudicii cauzate de aerul comprimat murdarit

Utilizarea aerului comprimat murdarit poate duce la

disfunctionalitati.

— Utilizati aer comprimat curat. De exemplu prin filtru SATA 100

(# 148247) in afara cabinei de vopsire sau filtru SATA 484 (# 92320) in
interiorul cabinei de vopsire.

Precautie!

Tnainte de fiecare utilizare, respectati/ verificati urmatoarele puncte, pentru

a garanta un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:

m Stabilitatea tuturor suruburilor [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] si [2-5]. Stran-
geti ferm suruburile, dupa caz.

m Duza de vopsea [2-2] stransa ferm cu un cuplu de 14 Nm [7-5].

m Surubul opritor [10-1] strans ferm.

m Este utilizat aer comprimat curat din punct de vedere tehnic.

8.1. Prima punere in functiune
m Purjati temeinic conducta de aer comprimat Thainte de montaj.
m Spalati canalul de vopsea prin parcurgere cu un lichid de curatare
adecvat [2-6].
m Insurubati niplul de racordare [2-10] la racordul pentru aer [1-8].
m Aliniati duza de aer.
Jet orizontal [2-8]
Jet vertical [2-7]
m Montati sita de vopsea [2-12] si paharul de curgere [2-13].

8.2. Regimul de reglaj

Racordarea pistolului de vopsire
m Racordati furtunul de aer comprimat [2-11].

Umplerea cu material

[1i] | Indicatie!

La vopsire utilizati exclusiv cantitatea de material pentru pasul de lucru.
La vopsire acordati atentie distantei necesare de pulverizare. Dupa vop-
sire, depozitati materialul conform prevederilor sau eliminatj-l ca deseu.

m Desurubati capacul filetat [2-14] de la paharul de curgere [2-13].
m Apasati dispozitivul de blocare a picurarii [2-9] in capacul filetat.
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m Umpleti paharul de curgere (maxim 20 mm sub marginea superioara).

m Insurubati capacul filetat pe paharul de curgere.

Adaptarea presiunii interne in pistol

[:E Indicatie!

La posibilitatile de reglare [3-2], [3-3] si [3-4] trebuie ca micrometrul
pentru aer [1-5] sa fie complet deschis (pozitie verticald).

[1i] | Indicatie!

Presiunea interna in pistol poate fi reglata cel mai precis cu SATA adam
2 [3-1].

[Ti] | Indicatie!

Daca presiunea necesara la intrarea pistolului nu este atinsa, trebuie sa
fie marita presiunea la refeaua de aer comprimat.

O presiune prea ridicata a aerului de intrare duce la forte de tragere
prea mari.

m Trageti complet declansatorul [1-11].

m Reglati presiunea la intrarea pistolului conform uneia dintre urmatoarele
posibilitati de reglare [3-1], [3-2], [3-3] pana la [3-4]. Acordati atentie
presiunii maxime la intrarea pistolului (a se vedea capitolul 7).

m Aduceti declansatorul in pozitia initiala.

Reglarea debitului de material

[:E Indicatie!

Cand dispozitivul de reglare a cantitatii de material este complet des-
chis, uzura la duza de vopsea si la acul pentru vopsea este cea mai
redusa. Alegeti marimea duzei in functie de fluidul de stropire si de vite-
za de lucru.

Debitul de material gi, implicit, cursa acului se poate regla progresiv cu
surubul regulator conform imaginii [4-1], [4-2], [4-3] si [4-4].

m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Trageti complet declansatorul [1-11].

m Reglati debitul de material de la surubul regulator [1-3].

m Strangeti ferm contrapiulita cu mana.
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Reglarea jetului de pulverizat
Jetul de stropire poate fi reglat progresiv cu ajutorul dispozitivului de re-
glare a jetului rotund/lat [1-2] pana la atingerea unui jet rotund.
m Reglati jetul de stropire prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului
rotund/lat [1-2].
m Rotire spre dreapta [5-2] — jet rotund
m Rotire spre stanga [5-1] — jet lat

Pornirea procesului de vopsire

m Adoptati distanta de pulverizare (a se vedea capitolul 7).

m Trageti complet declansatorul [6-2] si duceti pistolul de vopsire la 90°
fata de suprafata de vopsire [6-1].

m Asigurati admisia aerului de stropire i alimentarea cu material.

m Trageti spre Tnapoi declansatorul [1-11] si porniti procesul de vopsire.
Dupa caz, ajustati debitul de material si jetul de stropire.

incheierea procesului de vopsire

m Aduceti declansatorul [1-11] Tn pozitia initiala.

m Cand procesul de vopsire este incheiat, intrerupeti aerul de stropire si
golii paharul de curgere [1-16]. Respectati indicatjile privind ingrijirea
si depozitarea (a se vedea capitolul 10).

9. Intretinerea curenta si intretinerea generala

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau

materialul care iese.

n cazul lucrarilor de intretinere curenta cu legatura existents la reteaua
de aer comprimat, sunt posibile desprinderi neasteptate de componente
si iesiri de material.

— Separati pistolul de vopsire inaintea tuturor lucrarilor de intretinere

curenta de la reteaua de aer comprimat.
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A

Pericol de vatamare la muchii ascutite

Tn cazul lucrarilor de montaj la setul de duze apare pericol de vitamare
din cauza muchiilor ascutite.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul ATA intors in exterior fata de corp.

Avertisment!

Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului de vopsire. Executarea lucrarilor de intretinere curenta si de
intretinere generala este permisa

numai personalului de specialitate scolarizat.

m Tnaintea tuturor lucrérilor de intretinere curenta si de ntretinere gene-
rala intrerupeti alimentarea cu aer comprimat spre racordul pentru aer
comprimat [1-8].

Pentru intretinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea

capitolul 15).

9.1. inlocuirea setului de duze

A

HOTICE

Precautie!

Pagube cauzate de montajul gresit

Ordinea de montaj gresita a duzei de vopsea si acului pentru vopsea
poate duce la deteriorarea acestora.

— Respectati neaparat ordinea de montaj. Nu ihsurubati niciodata duza
de vopsea pe un ac pentru vopsea aflat sub tensiune.

Setul de duze consta dintr-o combinatie verificata Tr)tre duza de aer [7-1],
duza de vopsea [7-2] si acul pentru vopsea [7-3]. Inlocuiti intotdeauna in
intregime setul de duze.

Demontarea setului de duze

m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Desurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita din corpul pistolului.

m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [7-3].

m Desurubati duza de aer [7-1].

m Desurubati duza de vopsea [7-2] cu cheia universala din corpul pisto-
lului.
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Montarea setului de duze

m Insurubati duza de vopsea [7-5] cu cheia universald in corpul pistolului
si strangeti ferm cu un cuplu de 14 Nm.

m Insurubati duza de aer [7-4] pe corpul pistolului.

m Introduceti acul pentru vopsea si arcul [7-6].

m Tnsurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita [1-4] Tn corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.2. inlocuirea inelului distribuitorului de aer

[1i] |Indicatie!

Dupa demontarea inelului distribuitorului de aer, se va verifica suprafa-
ta de etansare a pistolului de I&cuit. In cazul deteriorarilor, adresati-va
departamentului de servicii pentru clienti SATA (a se vedea adresa in
capitolul 16).

Demontarea inelului distribuitorului de aer

m Montati setul de duze (a se vedea capitolul 9.1).

m Extrageti inelul distribuitorului de aer cu extractorul SATA [8-1].

m Verificati daca pe suprafata de etangare [8-2] exista impuritati, cura-
tati-o daca este necesar.

Montarea inelului distribuitorului de aer

m inlocuiti inelul distribuitorului de aer. Totodats, stiftul [8-3] al inelului
distribuitorului de aer trebuie sa fie aliniat corespunzator.

m Presati uniform n interior inelul distribuitorului de aer.

m Montati setul de duze (a se vedea capitolul 9.1).

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.3. inlocuirea garniturii acului pentru vopsea
Schimbarea este necesara daca pe la pachetul acului de vopsea cu au-
toajustare iese material.

Demontarea garniturii acului pentru vopsea

m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Desurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita din corpul pistolului.
m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Demontati declangatorul [9-2].

m Desurubati garnitura acului pentru vopsea [9-3] din corpul pistolului.

Montarea garniturii acului pentru vopsea
m Insurubati garnitura acului pentru vopsea [9-3] in corpul pistolului.
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m Montati declangatorul [9-2].

[ !ntroducegi arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Insurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita [1-4] in corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.4. inlocuirea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si
micrometrului pentru aer

A

Avertisment!

Pericol de vatamare in cazul desfacerii micrometrului pentru
aer.

Micrometrul pentru aer poate fi expulzat necontrolat din pistolul de vop-
sire daca surubul opritor nu este strans.

— Verificati stabilitatea surubului opritor al micrometrului de aer si stran-

geti-s ferm, dupa caz.

Schimbarea este necesara daca, atunci cand declansatorul este neactio-
nat,
pe la duza de aer sau pe la micrometrul pentru aer iese aer.

Demontarea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si microme-

trului pentru aer

m Desurubati surubul opritor [10-1] din corpul pistolului.

m Trageti micrometrul pentru aer [10-4] din corpul pistolului.

m Extrageti pistonul de aer cu arcul pistonului de aer [10-5].

m Extrageti tija pistonului de aer [10-3].

Montarea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si micrometru-

lui pentru aer

m Introduceti tija pistonului de aer [10-3] in pozitie corecta.

m Gresati cu unsoare pentru pistoale SATA si introduceti pistonul de aer
cu arcul pistonului de aer [10-5], precum si micrometrul pentru aer [10-
4] (#48173).

m Apasati in interior micrometrul pentru aer [10-4] in corpul pistolului.

m Insurubati surubul opritor [10-1] in corpul pistolului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.5. inlocuirea garniturii cu autoajustare (pe partea aerului)
Schimbarea este necesara daca pe sub declansator iese aer.
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Demontarea garniturii cu autoajustare

m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Desurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita din corpul pistolului.

m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Demontati declangatorul [9-2].

m Desurubati surubul opritor [10-1] din corpul pistolului.

m Trageti micrometrul pentru aer [10-4] din corpul pistolului.

m Extrageti pistonul de aer cu arcul pistonului de aer [10-5].

m Extrageti tija pistonului de aer [10-3].

m Desurubati garnitura cu autoajustare [10-2] din corpul pistolului.

Montarea garniturii cu autoajustare

m Insurubati garnitura cu autoajustare [10-2].

m Introduceti tija pistonului de aer [10-3] Tn pozitie corecta.

m Gresati cu unsoare pentru pistoale SATA si introduceti pistonul de aer
cu arcul pistonului de aer [10-5], precum si micrometrul pentru aer [10-
4] (#48173).

m Apasati n interior micrometrul pentru aer [10-4] in corpul pistolului.

m Insurubati surubul opritor [10-1].

m Montati declansatorul [9-2].

m Introduceti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Insurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita [1-4] Tn corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.6. Inlocuirea axului dispozitivului de reglare a jetului ro-
tund/lat

Schimbarea este necesara daca pe la dispozitivul de reglare a jetului
rotund/la iese aer sau daca reglajul jetului de stropire nu mai este posibil.

Demontarea axelor

m Scoateti prin rotire surubul cu cap inecat [11-2].

m Desprindeti butonul randalinat [11-3].

m Desurubati axul [11-4] cu cheia universala SATA din corpul pistolului.

Montarea axelor

m Tnsurubati axul [11-4] cu cheia universald SATA in corpul pistolului.

m Asezati butonul randalinat [11-3].

m Ungeti surubul cu cap inecat [11-2] cu Loctite 242 [11-1] si ingurubati-|
cu mana.
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10. ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea pistolului de vopsire, este necesara mane-

vrarea cu precautie, precum si Ingrijirea Tn permanenta a produsului.

m Depozitati pistolul de vopsire intr-un loc uscat.

m Curatati pistolul de vopsire dupa fiecare utilizare si ihainte de fiecare
schimbare a materialului.

/N

NOTICE

Precautie!

Pagube cauzate de detergenti gresiti

Prin utilizarea unor detergenti agresivi pentru curatarea pistolului de
vopsire, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati detergenti neutri cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.

/N

NOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea in solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul de vopsire.

— Nu introduceti pistolul de vopsire in solventi sau detergenti.

— Nu curatati pistolul de vopsire cu aparate cu ultrasunete.

— Utilizati numai masini de spalat recomandate de SATA.

Prejudicii materiale cauzate de un instrument de curatare gre-
sit

In niciun caz nu curétati orificiile murdarite cu obiecte improprii. Chiar si
cele mai insignifiante deteriorari influenteaza forma jetului.

— Utilizati acele de curatare a duzelor SATA (# 62174) resp. (# 9894).

['Ti] | Indicatie!

n cazuri rare poate fi necesard demontarea unor piese de la pistolul de
vopsire, pentru a fi curatate temeinic. Daca este necesara o demontare,
acest lucru se va limita numai la componentele care vin in contact cu
material din cauza modului lor de functionare.
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m Spalati bine pistolul de vopsire prin parcurgere cu diluant.
m Curatati duza de aer cu pensula sau peria.
m Gresati piesele mobile cu putina unsoare pentru pistoale.

11. Defectiuni

Remedierea defectiunilor descrise in cele ce urmeaza este permisa nu-
mai personalului de specialitate scolarizat.
Daca o defectiune nu poate fi inlaturata prin masurile de solutionare men-
tionate in cele ce urmeaza, trimiteti pistolul de vopsire la departamentul
pentru clienti de la SATA (adresa a se vedea capitolul 16).

Defectiunea

Cauza

Remediere

Jet de stropire incon-
stant (cu fluturari/Tim-
proscari) sau bule
de aer in paharul de
curgere.

Duza de vopsea nu
este stransa ferm.

Strangeti ferm duza de
vopsea cu cheia uni-
versala.

Inelului distribuitorului
de aer deteriorat sau
murdarit.

Tnlocuiti inelului distri-
buitorului de aer (a se
vedea capitolul 9.2).

Bule de aer in paharul
de curgere.

Duza de aer desprin-
sa.

Strangeti cu mana duza
de aer.

Spatiul intermediar
dintre duza de aer
si duza de vopsea
(,circuitul aerului)
murdarit.

Curatati circuitul aeru-
lui. Tineti cont de indi-
catiile de curatare (a se
vedea capitolul 10).

Setul de duze mur-
darit.

Curatati setul de duze.
Tineti cont de indicatiile
de curatare (a se vedea
capitolul 10).

Set de duze deteri-
orat.

Tnlocuitj setul de duze
(a se vedea capito-
lul 9.1).

Prea putin fluid de
stropire Tn paharul de
curgere.

Umpleti paharul de
curgere (a se vedea
capitolul 8.2).

Garnitura a acului
pentru vopsea de-
fecta.

Tnlocuiti garnitura acului
pentru vopsea (a se
vedea capitolul 9.3).
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Modelul de pulverizare
este prea mic, oblic,
unilateral sau divizat.

Orificiile duzei de aer
este ocupate cu vop-
sea.

Curatati duza de aer.
Tineti cont de indicatjile
de curatare (a se vedea
capitolul 10).

Varf deteriorat al duzei
de vopsea (pivot al
duzei de vopsea).

Verificati daca varful
duzei de vopsea prezin-
ta deteriorari si inlocuiti
setul de duze, dupa

caz (a se vedea capito-
lul 9.1).

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat nu
functioneaza - dispozi-
tiv de reglare —rotativ.

Inelului distribuitorului
de aer nu este poziti-
onat corect (stifturile
nu sunt in orificii) sau
este deteriorat.

Tnlocuiti inelului distri-
buitorului de aer (a se
vedea capitolul 9.2).

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat nu
se roteste.

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat a
fost rotit prea puternic
in sens antiorar in li-
mitator; axul din filetul
pistolului slabit.

Desurubati dispozitivul
de reglare a jetului
rotund/lat cu cheia
universala si restabiliti
mobilitatea, respectiv
schimbati-I complet (a
se vedea capitolul 9.6).

Pistolul de vopsire nu
opreste aerul.

Scaunul pistonului de
aer murdarit.

Curatati scaunul pis-
tonului de aer. Tineti
cont de indicatiile de
curatare (a se vedea
capitolul 10).

Pistonul de aer uzat.

Tnlocuiti pistonul de aer
si pachetul pistonului
de aer (a se vedea
capitolul 9.4).
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Materialul devine efer-
vescent in paharul de
curgere.

Aerul de pulverizare
ajunge prin canalul
de vopsea in paharul
de curgere. Duza de
vopsea nu este stran-
sa suficient. Duza de
aer nu este Tnsurubata
complet, circuitul ae-
rului Infundat, scaunul
defect sau setul de
duze deteriorat.

Strangeti ferm piesele,
curatati-le sau inlocu-
iti-le.

Coroziune la filetul

duzei de aer, canalul
de material (racordul
paharului) sau corpul
pistolului de vopsire.

Lichidul de curatare
(apos) ramane prea
mult timp in pistol.

S-au utilizat lichide de
curatare inadecvate.

Dispuneti schimbarea
corpului pistolului. Ti-
neti cont de indicatiile
de curatare (a se vedea
capitolul 10).

Fluidul de stropire iese
prin spatele garniturii
acului pentru vopsea.

Garnitura acului pen-
tru vopsea defecta
sau inexistenta.

Tnlocuiti garnitura acului
pentru vopsea (a se
vedea capitolul 9.3).

Acul pentru vopsea
deteriorat.

Tnlocuiti setul de duze
(a se vedea capito-
lul 9.1).

Acul pentru vopsea
murdarit.

Curatati acul pentru
vopsea. Tineti cont de
indicatiile de curatare (a
se vedea capitolul 10).

Pistolul de vopsire
picura pe la varful
duzei de vopsea (,Stif-
tul mic de la duza de
vopsea‘).

Impuritati intre varful
acului pentru vopsea
si duza de vopsea.

Curatati duza de vop-
sea si acul pentru
vopsea. Tineti cont de
indicatiile de curatare (a
se vedea capitolul 10).

Set de duze deteri-
orat.

Tnlocuiti setul de duze
(a se vedea capito-
lul 9.1).
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12. Dezafectarea

Eliminarea ca deseu a pistolului de vopsire complet golit, ca material va-
loros. Pentru a evita prejudicierea mediului, eliminati ca deseu resturile
fluidului de stropire si decofrolul separat de pistolul de vopsire, in confor-
mitate cu prescriptiile de specialitate. Respectati prescriptiile locale!

13. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

14. Accesorii

Nr. art. Denumire Numar
6981 Niplu de cuplare rapida G1/4 1G 5 buc.
27771 Micrometru pentru aer 0—845 cu manometru 1 buc.
64030 Set de curatare SATA 1 set
53090 Furtun pentru aer 1 buc.
48173 Unsoare de mare performanta 1 buc.

15. Piese de schimb

Nr. art. Denumire Numar
1826 Dispozitiv de blocare a picurarii pentru pahar din |4 buc.
plastic de 0,6 |

3988 Sita de vopsea 10 buc.
6395 Clips CCS (verde, albastru, rosu, negru) 4 buc.
9050 Trusa de scule 1 set
15438 Garnitura ac pentru vopsea 1 buc.
25874* InelO9x1,5 1 buc.

27243 Pahar de curgere cu schimbare rapida 0,6 | QCC |1 buc.
(material plastic)

49395 Capac filetat pentru pahar din plastic de 0,6 | 1 buc.
76018 Sita de vopsea 100 buc.
76026 Sita de vopsea 500 buc.
78154* Capac de inchidere 1 buc.
89771 Ax pentru dispozitivul de reglare a jetului rotund/lat|1 buc.

91959 Tip piston de aer 1 buc.
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Nr. art. Denumire Numar
130492 Set manete SATAjet 100 1 buc.
133926 Set role maneta 1 set
133934 Garnitura pentru axul dispozitivul de reglare a jetu- |3 buc.
lui rotund/lat
133942 Suport garnitura (pe partea aerului) 1 buc.
133959 Arc la acul pentru vopsea si pistonul de aer 3 buc.
133967 Surub opritor pentru micrometrul de aer SATA 3 buc.
133983 Racord de aer 1 buc.
133991 Cap piston de aer 3 buc.
139188 Dispozitiv de reglare a cantitatii de material cu 1 buc.
contrapiulita
139964 Micrometru de aer 1 buc.
140574 Buton randalinat si surub 1 buc.
140582 Elemente de etansare pentru duza de vopsea 5 buc.
143230 Inel distribuitor de aer 3 buc.
* numai la SATAjet 100 B P
O Inclus Tn setul de reparatii (# 130542)
(] Inclus Tn unitatea de service pentru pistonul de aer
(# 92759)
O Inclus Tn setul de garnituri (# 183780)

16. Declaratie de conformitate U.E.
Declaratia de conformitate valabild actual o gasiti la:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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8. OkcnnyaTauusa

A®

MpoyecTb npexge yem NpucTynuTb K paboTte!

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaumio U 3Kcnyataumein BHUMaTENbHO W NoM-
HOCTbIO MPOYECTb JAHHOE PYKOBOACTBO No akcnnyaTtauyun. Cobniogarite
yKka3aHusi No TexHUke 6e30MacHOCTM 1 yka3aHWs Ha onacHocTu!

[aHHOe pyKOBOACTBO MO IKCMyaTaumm, a Takke PYKOBOACTBO MO IKCMy-
atayum nucToneTa-KpackopacnbInUTens HeoGXoANMO BCeraa XpaHuTb
BGMM3M M34enus Unu B MecTe, Bcerga AoCTYNHOM Arns nepcoHanal

1. O6wasn nHpopmaums

1.1. BBegeHnue

B naHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCMyaTauum COAEPXKUTCHA BaxHast UHAOP-
mauus 06 akcnnyatauum SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/S
ATAjet 100 B P, nanee Ha3biBaeMOro nokpacodHbimM nucroneTom. Kpome
TOro, B HEM OMUCLIBAIOTCS BBOZA B 3KCMNyaTauuto, TexHudeckoe oberny-
XXMBaHWE N PEMOHT, X0 U XpaHeHue, a Takke yCTpaHeHne HeMCnpaBHO-
CTen.

1.2. LleneBas rpynna

Hacmnu.;ee PYKOBOACTBO MO 3KcnyaTaynn npeaHa3Ha4yeHo ansa

m [1podeccroHanbHbIX ManspoB 1 NakMpPOBLLMKOB.

m OGyyeHHOro nepcoHana anst MansipHo-NoKpacoyHbIX paboT Ha nNpo-
MbILUNIEHHBLIX U peMECNEHHbIX NpeanpunAaTnax.

RUS

[RU] PykoBoacTBO Mo akcnnyatauumu | pycckui sa3bIk
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1.3. MNpegoTBpalleHne HecHacTHbIX cnyyaes

HeOGXOﬂMMO CO6J'I}0,E|,aTb 06u.|,|/|e, a TakXe HauuoHarnbHble npaBuna no
npenoTepalleHnio HeCHacCTHbIX clty4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

1.4. TpuHapnexHoCcTu, 3an4yacT u ObICTPOM3HALLMBAKOLWNECS
oetanu

HeobxoamMmo ncnonb3oBaTh TONbKO OPUrMHarbHbIe NMPUHAANEXHOCTH,
3an4acTtu u 6bicTpousHawwmBatoLwmecs getany komnaHum SATA. Mpu-
HaANeXHOCTK, NocTaBneHHbIe He kKoMmnaHunel SATA, He NPOBEPEHbI U
He ogobpeHbl. KomnaHma SATA He HeCeT HUKaKol OTBETCTBEHHOCTHM 3a
ywiep6, BO3HMKLWINIA B pe3ynbTaTe NpUMeHeHust HeogobpeHHbIX npuHaa-
NeXHOCTEeN, 3anyacTten 1 bbiICTpoM3HaLLMBAOLWMNXCA AeTanein.

1.5. FapaHTuiiHble 00s13aTenbCTBa U OTBETCTBEHHOCTD
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnoeus 3akntoyenns caenok SATAn B
cny4ae HeobxoaUMOCTM Apyrue OroBOPHblE 06513aTeNbCTBA, a Takke
[OeNCTBYIOLLME 3aKOHbI.

["apaHTuiHbIE 0653aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupmbl SATA npekpa-

LLIAI0TCS B CrieayloLwwmx cnyyvasx:

m HecobnaeHNA MHCTPYKLMK NO 3KCnyaTauum

® HeHagnexallem MCronb30oBaHWM NpoayKTa

m Jonycka k pabote HEKOMMNETEHTHOro nepcoHana

® HEUCnonb30BaHWSA CPeAcTB UHAMBMAYaNbHOW 3aWnThI

m Hewcnonb3oBaHue opurmHanbHbIX NPUHAAMEXHOCTEN, 3anyacTen u
ObICTPOM3HALLMBAIOLLMXCSA AeTanen

® CaMOBOJbHOTO NepeaenbIBaHns U N3MEHEHNS KOHCTPYKLMK

m €CTECTBEHHOro n3Hoca/unsHoca

® HETUNWYHOW AN UCTONb30BaHWS yAAPHOW Harpysku

B MOHTaXHbIX U AEMOHTaXHbIX paboT

m OuucTka gmucnnes OCTPOKOHEYHbLIMW, OCTPLIMU UMK LUepLUaBbIMK Npes-
MeTamu

2. YKasaHus no TexHuke

©e3onacHocTH

MpoyecTb 1 cobniogatb BCe NpuBeaeHHbIE HKe yKkazaHuda. Hecobnioage-
HVe Unn HeHaanexatliee BbINOoJIHEHNEe 3TUX yKa3aH|/||7| MOXEeT nosne4yb 3a
coboVi HencnpaBHOCTW, CNOCOBHbIE CTaTb NPUYMHOW CePbE3HbIX TPABM
BNNIOTb 4O CMEPTH.
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2.1. TpeboBaHus kK nepcoHany

|_|0KpaCO‘~|HbIl7I MUCTONET MOXET NPUMEHATLCA TOJIbKO OMNbITHbIMU Cneun-
anncTamMmn U NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NepcoHarioM, KOTopbie MNOJIHOCTbIO
npo4nun gaHHoOEe pykoBOACTBO MO 3KCnnyaTtaunn U NOHANK ero coaepxa-
Hue. J'Imuam, Y KOTOPbIX CKOPOCTb peaKkunn CHUXXeHa Bcnencreme BOS}J,eVI-
CTBUA HApPKOTUYECKUX BELLECTB, allkorosd, nekapCTtBeHHbIX npenapaTtoB
Unu gpyrux cpeacts, pabotaTb C NOKPACOYHBLIM NMUCTONETOM 3anpeLLeHo.

2.2. CpeacTtea MHANBMAYaNbHOM 3aWMThbI

|_|pVI NPUMEHEHNN NOKPaCO4YHOro NNUCToNeTa, a Takke nNnpm O4YNCTke n Tex-
HUYEeCKOM OGCJ'Iy)KVIBaHVIVI HeOﬁXO,D,VIMO BCeraa ncnonb3oBaTtb cpeacTea
3alnTbl OpraHoOB AbIXaHUA U 3PpEHUA, a Takke cnyxa, nogxogdlime 3a-
LUMTHBbIE NepyaTky, paboyyto oaexay U 3almTHY obyBb.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbLIX 06nacTsax

A A

s oancer BINCN

MpeaoynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

OnacHOCTb ANs XU3HW B Criy4yae B3pbiBa NOKPACOYHOro nucTosneTa
[Mpu NpUMEHEHMN NOKPACOYHOIO MUCTONETa BO B3PbIBOOMACHbBIX 30HaX
knacca 0 MOXeT NPOM301TU B3pPbIB.

— Karteropuyecku 3anpelyaercs nepemeLLaTb NOKPACOYHbIN NMCTONET
BO B3pbIBOOMNACHY0 30HY knacca 0.

OKpacoYHbIi NMCTONET paspeLLaeTcs UCMoNb30BaTh / XpaHUTb BO B3pbi-
BOOMacHbIX cpefax 30H knacca 1 1 2. CobnogaTb MapkMPOBKY Ha Npo-

OyKTe.

2.4. YkasaHus no TexHuke
6e3onacHoCcTH

TexHnyeckoe CoCTosiHue

m B cnyyae nospexageHnsa unun oTCyTCTBUS AeTanewn KaTeropudecky 3a-
npeweHo BBOOANTb HOKpaCO‘leIVI MUCTONET B 3KCNnyaTauuto.

m B cnyyae noBpexaeHunsi Nokpaco4HOro nucroneTa Heobxogumo
HeMeaneHHO NpeKpaTUTb aKcnnyaTauuto, OTKNIOYNTbL nogady cxXaTtoro
BO3ayxa U yaoanuTtb BeCb BO3ayX.

| KaTeropmquKm 3anpeleHo camMoBOJIbHO BHOCUTb KOHCTPYKLUVNOHHbIE
Nnn TexHn4yeckmne nameHeHunsa B I'IOKpaCOLIHbIIZ nMNCTONeT.

RUS

448



RUS PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

449

m MNepen KaxabiM UCTIONb30BAHMEM MOKPACOYHOIO NMUCTONIeTa Co BCEMM
npncoegnHeHHbIMMU KOMMNOHEHTAMU NPOBEPATb €ro Ha Hann4dne no-
Bpe)l(ﬂeHl/lVl M NMPOYHOCTb KpenneHna n npu HeOGXO,ElVIMOCTI/I BbIMONMHATb
PEMOHT.

Pa6ouve martepuansi

m HaHeceHve cpeacTB A4ns pacnbiNeHns, CoOaepXaLlnx KUCNoTbl Unm
LLenoYu, 3anpeLlyeHo.

m HaHeceHuve pactBopuTeEneli ¢ ranoreHonpon3BoAHbLIMU YrNeBoaopoaa,
6eH3nHa, kepocuHa, repdbuunaos, NeCTMLMAOB U PaaNOaKTUBHbBIX Be-
LLleCTB 3anpeLleHo. FanoreHupoBaHHble PacTBOPUTENN MOTYT NPUBECTU
K 06pa3oBaHMi0 B3PbIBOOMACHBIX Y €AKUX XUMUYECKMX COEOUHEHWIA.

m 3anpeLyaeTca HaHOCMTb arpeccuBHbIE BELLEeCTBa, CoaepXalume Kpyn-
Hble, OCTPOYrofnbHble U abpa3nBHble MMIrMeHTbl. K Takum BelecTBam
OTHOCSITCS1, HANPUMEP, pa3Hble BUAbI KNESLLUMX BELWECTB, KOHTAKTHbIE U
AVCNEPCUOHHbIE KNew, XnopKayyyk, aHarnornyHble WrykaTypke marte-
puarnbl U Kpacku, B KOTOPbIX B KAYECTBE HaMOMHUTENS UCNONb3yeTCs
rpy6oe BOMOKHO.

m B paboyei 30He NOKpacoYHOro NUCToneTa AOMKHO HAaX0AUTBCS TOMNBbKO
Takoe KONMYECTBO PacTBOPUTENEN, Kpacku, naka unm gpyrux onacHbIx
pacnblsieMbIX BELLECTB, KOTOPOEe He0OX0ANMO AN BbINONHeHUsi pabo-
Tbl. [0 3aBepLueHnn paboTbl nx HeO6Xx0AUMO nepemeLlaTb B NoAXoAs-
LMe cKnagckme nomeLleHms.

Pa6ouune napameTpbl
m [TOKPACOYHBbI MUCTONET MOXHO JKCMITyaTUPOBaTh TOMBKO B pamKax
napameTpoB, ykasaHHbIX Ha (MPMEHHOI Tabnunyke.

MoakntoYeHHbIe KOMMOHEHTBI

m /Icnonb3oBaTb UCKMHYMTENBHO OPUTMHATbHbIE NPUHAATIEXHOCTM U
3anyacTtu SATA.

m [NoaKnoYeHHbIEe LWNaHrM 1 NPoBoAa OOMKHBI COOTBETCTBOBATL TEPMMU-
YECKMUM, XMMUYECKUM N MEXAHUYECKMM Harpyskam, oxXuaaembslm npu
aKcnnyaTaumu.

m B crnyyae oTcoeguHeHUst Haxoaawmxcst Nog AaBnNeHNEM LaHroB UX
xnectoobpasHble ABWKEHUS MOTYT NPUBECTU K TpaBMam. Mepen oTcoe-
OVHeHVeM HeoBXo4MMO BCeraa yaansite BECb BO3AYX W3 LUNaHroB.

OuncTtka

m [1n5 OYMCTKM MOKPACOYHOro NMCcToneTa 3anpeLeHo NCnosb3oBaTh
MOOLLME CpeacTBa, coaepKallime KUCIOTbl U LWEenoyn.

m 3anpeLleHo NpUMEHSITb MoKLLME cpeacTBa Ha OCHOBE ranoreHMpoBaH-
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HbIX YrNeBoAOPOaOB.

MecTto npumeHeHus

m Kateropuuecku sanpeLyeHo 1cnosib3oBaTth NOKPACOYHbIA NUCTONET
BOMM3M UCTOYHMKOB BOCMAaMEHEHWS!, TaKMX KaK OTKPbITbIA OFOHb, ropsi-
LiMe curapeTbl U B3PbIBOHE3ALLMLLEHHbLIE 3MEKTPUYECKME YCTPONCTRA.

m [pUMEHSTL NOKPACOYHbIV NMUCTONET TOMbKO B XOPOLLO BEHTUNNPYEMbIX
NOMeLLEHUSIX.

O6wue nonoxeHus

m KaTeropuyecku sanpeLyeHo HanpasnsiTb NMOKPACOYHbIN NUCTONET Ha
nofaei 1 XUBOTHbIX.

m Heobxoaumo cobntogate MeCTHbIE NpeanncaHnst no TexXHke 6e3o-
NacHOCTW, NPeaynpexaeHnio HecYacTHbIX CryYaeB, oxpaHe Tpyaa u
OKpy>KatoLLeli cpeapl.

m CoGniopath npasuna npeaynpexaeHns Hec4acTHbIX Cryyaes.

3. icnonb3oBaHue no Ha3Ha4YeHuo

HOKpaCOLIHbIVI nMCToneT npegHa3Ha4vyeH ana HaHeCeHnA KpacokK U Nakos,
a Takxke pyrmx noaxogAawmnx Teky4mx MmatepmanoB Ha nogxogdlimne oc-
HOBaHUA.

4. OnucaHune

Heobxoammblin Ans nokpacku cxarbiil BO3oyX NOABOAMTCS K LUTYLEPY Ans
noapoaa cxatoro sosayxa. |_|pVI HaXXaTun CnyckKoBOro pbi4ara o nepsoro
NPOMEXYTOYHOIO yrnopa aktuBupyeTcd npeasaputernibHada nogadva Bo3-
ayxa. NMpu ganbHerwem nepemMeLleHnn CnycKOBOro pblyara urna Kpacko-
pacnbinnTena BbIXOAUT U3 cona aAnd pacnbineHna Kpacku, pacnblnidemMasn
cpefa BbiTeKaeT 13 consia ana pacnblfieHNA Kpacku bes Hanopa un pac-
NblJIAETCA CXKaTbIM BO3YyXOM, BbIXOA4ALWLMM U3 BO3AYLLHOro conna.

5. O6bem nocrtaskm

m [ToKpacoYHbIV NUCTONET ¢ HAbOPOM pacnbINUTENBHbLIX HACaA0K
B F RP/B F HVLP/B P 1 npoTo4HbIM CTakaHOM

m PykoBogcTBO Mo akcnnyatauyum

m LiBeToBble knuncel cuctemsl CCS

m PykoBogcTBO Mo akcnnyatauyum

AJ'IbTepHaTI/IBHoe ncnosnHeHne
|} KpaCKOHaJ'IVIBHbIe CTaKaHbl pasnquon €MKOCTU U3 antoMUHNA nnu
nnacTtmMmacchbl

[Mocne cHATMSA ynakoBKuN NPOBEPUTDL:
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m [1OKpaco4HbI NUCTONET NOBPEXAEH
m [locTaBka KoMnnekTHa

6. KoHcTpyKums

[1-1] BnokupoBka kanenb [1-10] Pyu4ka kpackonynbTa

[1-2] Perynuposanne [1-11] CnyckoBas ckoba
KpYyrnow/wmpokoHanpas- [1-12] Habop pacnbinMTenbHbIX
NEeHHoM CTpym Hacaok C BO3AYLUHbIM

[1-3] Perynupoeka nogauu COMIoM, COMMIOM Ans
maTtepuana pacrbineHus Kpacku (He

[1-4] KonTprarika gnsa perynu- BWOHO), UIMOW Kpackopac-
poBaHus pacxoaa NbinuTens (He BUOHO)
MaTepuana [1-13] MoacoeanHeHne kpacko-

[1-5] Bo3agywHbIi MUKPOMETP nynbta ¢ QCC

[1-6] ®ukcupyoLwnii BUHT [1-14] MoacoeanHeHne kpackoHa-
BO3AYLUHOrO MUKpoMeTpa nmBHoro ctakaHa ¢ QCC

[1-7] BosgywHbIl NopLieHb (He [1-158] Cwuto ansa kpacku (He
BMHO) BWOHO)

[1-8] LWTyuep ansa nogsoaa [1-16] KpackoHanuBHOW cTakaH
cxaTtoro Bo3ayxa G, [1-17] Kpbiwka KpackoHanMBHOro
(HapyxHas pesbba) cTakaHa

[1-9] Cwucrema useToBoW

mMapkupoBku ColorCode-
System (CCS)

6.1. Bo3gywHbIli MUKpOMETP

[3-85]

[3-86]

[3-87]

[3-88]

SATA adam 2 (cm.
rnasy 14)

OToenbHbI MaHOMETP C
perynupyoLmm ycTpon-
CTBOM (CM. rnaBy 14)
OToenbHbI MaHOMETP
6e3 perynupytoLero

ycTporicTBa (cMm. rnasy 14)

M3mepeHne gaBneHns B
CeTu cxaToro Bosgyxa



7. TexHn4eckne xapaktepucTmku
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BxoaHoe aaBrneHue nucrtoneTa

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Chepa npumeHe-

HUS)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Cpepa npumeHe-

HUST)

"Compliant" > 2,0 6ap (paBne- |> 29 psi (naBne-
HVe BHYTpu pop- | HMe BHYyTpu cop-
cyHkn > 0,7 6ap) | cyHkm > 10 psi)

CornacHo 3akoHo- |< 2,5 6ap pgaene- |< 35 psi (naBne-

patenscTtBy JTom- | HMe BHYTpU pop- | HME BHYTpU cbop-

Sapoun/NTanuns cyHku < 1,0 6ap) CyHkM < 15 psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Cpepa npumeHe-

HUS)

PaccTtosiHe 4o NOBEPXHOCTU

RP |peKomeHnyeT0ﬂ |17 cm-21cm |6.7” - 8.3"

HVLP pekomeHayeTcs 10 cm - 15cm 3.9-5.9"
pekomeHgyeTcs 13cm-21cm 517 -8.3"
Lombardei/ltalien

Polyester| pekomeHayeTcs |17 cm -21cm |6.7” -8.3”

Makc. BXogHO€e faBneHne nucrtonerta

[10,0 bar | 145 psi

Pacxopn Bo3gyxa npu BxogHoMm gasnexHuun 2,0 6ap

RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Monwnacpup 245 NI/min 8.7 cfm
Makc. TemnepaTtypa pacnbinisieMol cpefbl
|50 °C [122 °F
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Bec | Bepcus RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Bec (6e3 maTtepuana) Nna- 6019 [612¢g 21.2 |21.6 oz.

CTUKOBbI NPOTOYHBIN CTakaH oz.

600 mn

Bec (6e3 matepuana) Cra- 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.

kaH RPS 600 mn 0z.

Bec (6e3 maTepuana) 610g (6219 215 |219o0z.

AnIOMUHUEBBIN NPOTOYHbIN oz.

ctakaH 1000 mn

8. OkcnnyaTayus

A

MpenynpexaeHue!

OnacHOCTb TpaBMMPOBAHNA B Cllyyae pa3pbiBa NHEBMaTU4e€CKOro
WwinaHra

Mpu ncnonb3oBaHUN HEMOAXOASLLEro MHEBMATMYECKOrO LUaHra Bo3-
MOXXHO €ro NoBpPEXAEHME 1 B3PbIB NOA AEACTBUEM CIIMLLKOM BbICOKOFO
OaBneHus.

— Mcnonb3oBaTtb TONMbKO CTOWKUIA K paCTBOPUTENSIM, aHTUCTaTUYECKUI
N TEXHUYECKW UCMPABHbIN LUMaHF ANsi CKaToro Bo3gyxa ¢ AMTENbHbIM
COMpPOTMBIIEHVNEM AaBfieHMI0 He MeHee 10 6ap, CONPOTUBIEHNEM yTEY-
kM < 1 MOM 1 MWH. BHYTPEHHUM gnameTtpom 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

OcTopoXxHOo!

MoBpexaeHns n3-3a 3arpsi3HEHHOr0 CXXaToro Bo3ayxa
MpryMeHeHWe 3arpsi3HEHHOrO CXKaToro Bo34yxa MOXET NPUBECTU K HEUC-
NpaBHOCTAM

— Vcnonb3oBaTb YUCThIN CXKaTbln BO3ayx. Hanpumep, ncnonb3ys
dunbTtp SATA filter 100 (# 148247) 3a npegenamMmm oKpaco4HOM KaMepbl
unu dunbtp SATA filter 484 (# 92320) BHYTpM OKPACOYHOWN Kamepsbl.

UTto6bl 06ecneunTb Ge3onacHyo paboTy C MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,
nepen kaxabiMm npumMmeHeHnem HGO6XO,EWIMO yHI/ITbIBaTb/I'IpOBepﬂTb cne-

RUS

454



RUS PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

455

ayoulee:

m HagexHocTb 3aTsbkkm BCex BUHTOB [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] v [2-5].
Mpun HeobxoAMMOCTM NOATAHYTb BUHTbI.

m Conno ans pacnbinexHns kpacku [2-2] 3aTaHyTo ¢ MOMeHTOM 14 Hm
[7-5].

m Oukenpytowmin BUHT [10-1] 3aTaHyT.

m /Icnonb3yeTca TEXHUYECKN YNCTBIN CXXaTbl BO3AYX.

8.1. MepBbin BBOA B 3KCNnyaTauuio

m [Nepen MOHTaXXOM TWATENBHO NPOAYTb MHEBMATUYECKYIO NIMHMIO.

m [1pOMbITb kKaHan 4N Kpackv NOAXOASALLMM XUAKMM MOKOLMM cpea-
CTBOM [2-6].

m HaBuHTUTL coeamHuTenbHbIn HUNNens[2-10] Ha wTyuep AnA nogsoaa
Bo3gyxa [1-8].

m BbipoBHATL BO3AyLLIHOE conno.
"opusoHTanbHas cTpys [2-8]
BepTukanbHas ctpys [2-7]

m YCTaHOBUTb ceTyaTbii punbTp [2-12] n NpoTOYHbIN cTakaH [2-13].

8.2. HopmanbHasg akcnnyaTaums

MoacoeanHeHMe NOKpaAcoOYHOro nucToneta
m [logcoeanHnTe NHEBMATUYECKMIA WnaHr [2-11].

3anonHeHne matepuana

[Iﬂ YkasaHue!

Bo Bpems okpalLVBaHWs UCTONb30BaTh TOMBKO TAKoe KONMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoauMo ANa paboyen onepaumu.

Bo Bpems okpallvBaHus cobntogaTb HE0GXOAMMOE pacCcTosiHUE 40
OKpaluVMBaeMo NOBEPXHOCTU. Mocne oKkpalunBaHWsi MOMECTUTL MaTe-
pvian Ha XpaHeH1e Unn YTUIM3MPOBaTh Ero Haanexalym o6pasom.

m OTBMHTUTL pe3bboByIO KPbILKY [2-14] npoToyHOro crakaHa [2-13].

m BaaBuTb npoTnBOKanenbHbIn konnayok [2-9] B pe3bboByO KPbILLIKY.

m 3anonH1Tb NPOTOYHBIV CTakaH (Makcumym 20 MM HUKE BEPXHEW KPOM-
Kn).

m HaBUHTUTE pe3bbOoBYIO KPbILLKY Ha MPOTOYHBIN CTaKaH.
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PerynMpOBKa OaBlieHNA BHYTpU nucToneTta

EE] YkasaHue!

[1ns BO3MOXHbIX HacTpoek [3-2], [3-3] 1 [3-4] Bo3QYyLUHbIN MUKPOMETP
[1-5] pomkeH 6bITb MONHOCTBLIO OTKPLIT (BEPTUKANbHOE NOMOXEHNE).

[:E] YkasaHue!

TouyHee BCero gaBneHve BHYTPU NUCTOSIETa MOXHO HAaCTPOUTL C MOMO-
wbto SATA adam 2 [3-1].

[:E] YkasaHue!

Ecnn Tpe6yemoe AaBlieHne Ha BXxoae nuctosnieTta He 4OCTUraeTcq, He-
06X0AMMO MOBLICUTL AABMEHNE B CETU CXKATOro BO34yxa.
‘-IpesmepHoe AaBlieHne Bo3gyxa Ha BXoAe BeAeT K BbICOKUM YCUINnAam,

HeOGXO,EWIMbIM Ana cnycka.

m [NonHOCTBIO CNYCTUTL CnyckoBow peiyar [1-11].

m HacTtpoutb gaBneHvne Ha Bxofe nucToneTa, UCMonb3ys OAHY U3 creay-
rowmx BoamoxkHocten [3-1], [3-2], [3-3] - [3-4]. YuuTbIBaTL MakcMmarnbs-
HOe JaBrneHue Ha Bxoge nucroneta (CM. rnasy 7).

m YCTaHOBUTb CMYCKOBOW pblvar B UCXOOQHOE MOJSIOXKEHME.

HacTpoiika pacxoga matepuana

[Iﬂ YkasaHue!

[Mpy NONHOCTLIO OTKPLITOM 3NIEMEHTE PErynMpoBaHUs pacxofa matepu-
ana U3Hoc conmna Ans pacnbifeHns Kpacku 1 Uribl KpackopacnbinuTens
MUHMManbHBIN. BeibupaTe pasmep conna B 3aBUCMMOCTM OT pachbinse-
MOW cpeabl U paboyen CKOPOCTH.

Pacxon maTtepuana, a BMECTE C HUM U X0, UMbl MOXHO NIaBHO perynu-

poBaTb NOCPEACTBOM PETYNUPOBOYHOIO BUHTA COrfacHo pucyHkam [4-1],

[4-2], [4-3] n [4-4].

m OTBEpHYTb KOHTpranky [1-4].

m [TonHOCTBIO CNYCTUTL CyckoBoW pbiyar [1-11].

m HacTtpoutb pacxog mateprana ¢ NoMOLLbO PErYNIMPOBOYHOIO BUHTA
[1-3].

m 3aTAHYTb KOHTprariky oT pyKu.

RUS
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HacTpoiika pacnbinsemoi ctpym
Pacnbinsemyto cTpyto MOXHO NMaBHO HAacTpanBaTh C MOMOLLbIO 3NIEMEH-
Ta perynupoBaHns Kpyrinow/ WwmpokoHanpasneHHon ctpyu [1-2] oo goctu-
YKEHUS KpYrIoW CTpyw.
m HacTtpoutb pacnbinsiemyto cTpyto, Bpallas 3neMeHT perynmpoBaHus
Kpyrnow/WwmpokoHanpasneHHom cTpym [1-2].
m BpaweHune BnpaBo [5-2] — kpyrnas cTpys
m BpauweHune BneBo [5-1] — wmnpokoHanpasneHHas cTpys

3anyck nokpaco4HOro npouecca

m NogHecTn nuctoneT Ha TpebyemMoe paccTosiHMe 40 NOBEPXHOCTYU (CM.
rnasy 7).

m [TOMHOCTBIO CNYCTUTL CYCKOBOW pblyar [6-2] n BoaUTb NOKPACOYHbIN
nuctonet nog yrnom 90° K okpalumBaemon noBepxHocTu [6-1].

m Obecneuntb Nogavy Bo3gyxa pacrblfieHus u matepuana.

m [MoTAHYTb cnyckoBon pblyar Hasag [1-11] u HavaTb okpawmsaHue. MNpu
HeobXxoaMMOCTU NOAPErynUMpPOBaTh pacxod MaTepuana u pacnbissie-
MYIO CTpY!O.

3aBeplueHune npouecca okpalwnBaHus

m YCTaHOBUTb CMycKOBOW pbivar [1-11] B ucxogHoOE nonoxeHue.

m o 3aBepLUeHMM MpoLecca OKpaLUMBaHUS NpepBaTh Nogavy cxaTtoro
BO34yXa M ONMOPOXHUTb NPOTOYHLIN cTakaH [1-16]. CobntogaTth ykasa-
HUSA MO YXOA[Y M XpaHeHuto (cm. rnasy 10).

9. TexHu4yeckoe ob6CNyxxMBaHUE U PEMOHT

A

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHNA U3-3a2 OTCOELNHEHUS KOMMOHEHTOB
nnn BbiXxoda matepuana.

Ecnun Bo Bpems pa60T Nno TEXHNYECKOMY 06CJ'Iy)KVIBaHI/1PO aBTomMaTtun4ye-
CKMIA NMUCTONET HE OTCOEANHEH OT CETU CXKATOro BO3ayxXa, KOMMNOHEHTbI
MOryT HEOXXNgaHHO OTCOeANHNTLCA, a MaTtepunan MoXeT BbIATY Nog,
AaBlieHneM.

— [Nepen BbINONHEHNEM NtobbIX pa60T Nno TeéXHN4YEeCKoMy O6Cﬂy)KMBa-
HWIO OTCOEAMHATL MOKPACOYHbIVA MUCTOMET OT CETU CXKATOro BO3ayxa.

MpepynpexaeHue!
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A

OnacHOCTb TpaBMMpPOBaHUSA 06 OCTpblE KPOMKM

Bo Bpems MoHTaxa Habopa pacnbinuTenbHbIX HacagokK CyLLecTByeT
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHMS 06 OCTPbIE KPOMKM.

— Hocutb pabouve nepyaTtku.

— [Mpn paboTe aepxaTtb cneuuanbHbli MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TynoBuLa.

MpepynpexaeHue!

B cnepytoueii rnaee onncbiBaeTcst TexHUYeckoe obcnyxunsaHne v pe-

MOHT

nokpaco4Horo nucroneTa. PaboTbl No TexHu4eckomy o6CnyxuBaHuio n

PEMOHTY AOMXHbI BbINOMHATLCS TONbKO

06yyeHHbIM KBanMuLMpoBaHHbIM NePCoHaNom.

m [lepeq BbINOMHEHNeM Bcex paboT Mo TEXHUYECKOMY 06CIYXMBaHWUIO 1
PEMOHTY NnpepbiBaTh NOAAYy CXXaToro Bo3dyxa K WTyLepy AN nogsoda
cxartoro Bo3gyxa[1-8].

[na peMoHTa npeanaratTcs 3anyactui (cm. rnasy 15).

9.1. 3ameHnTb Habop POPCYHOK.

A

HOTICE

OcTopOoXHO!

Yuep6 1M3-3a HenpaBUIbLHOTO MOHTaxXa

Conno Anst pacnbifeHnst Kpacku U Urna Kpackopacnbimmtenst MoryT Mo-
BpeauTbCs B criyyae HecobnioaeHUs nopsaka X MoHTaxa.

— O6s3aTensbHO cobntoaaTth NOpPSAoK MOHTaxa. Hu B koem criyyae He
HaBWHYMBATL COMIO AN PACMbINEHNs] Kpacky Ha HaxoAsLLyCs nog
Hanps>KeHMEM UTTy KpackopacnbIMTens.

Habop pacnbinMTenbHbIX Hacagok COCTOUT M3 MPOBEPEHHON KOMBMHaLMK

BO34yLLHOro conna [7-1], conna ansa pacnbineHns Kpacku [7-2] n urnel

Kpackopacnbinutens [7-3]. Bcerga 3ameHsATb Habop pacnbINMUTENbHbLIX

HacafoK LienmKoMm.

JemMoHTax Habopa pacnbinmnTenbHbIX Hacagok

m OTBEpHYTb KOHTprawky [1-4].

m BbIBUHTUTBL perynmpoBOYHbIN BUHT [1-3] BMECTe C KOHTpramnkon us
Kopnyca nucronerta.
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m V/I3Bneyb NpyxuHy u urny kpackopacnoinutens [7-3].

m OTBMHTUTBL Bo3ayLlHOe conno [7-1].

m BbIBUHTUTL conno ans pacnbifnieHns Kpacku [7-2] ¢ noMoLLbio YHUBEpP-
CanbHOro Kr4ya 13 kopnyca nuctoneta.

MoHTax Habopa pacnbINMTENbHbLIX HAacaaokK

m BBUHTUTBL conno ang pacnblfeHns Kpacku [7-5] ¢ NOMOLLbIO yHUBEpP-
CanbHOro KroYa B KOpnyc NMcToneTa u 3aTaHyTb C MOMEHTOM 14 Hwm.

m HaBWHTUTbL BO3AYyLIHOE conno [7-4] Ha Kopnyc nucToneTa.

m BcTaBuTb Mrny kpackopacnblinuTens u NpyxuHy [7-6].

m BBUHTUTE perynnpoBoYHbIi BUHT [1-3] ¢ koHTprarikor [1-4] B kopnyc
nucroneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HAcTPOWUTbL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.

9.2. 3ameHa KonbUa Bo3gyxopacnpegenutens

[Iﬂ YkasaHue!

[Mocne aeMoHTaxa KonbLa Bo3gyxopacnpeaenurens npoBepuTb ynnoT-
HUTENbHY MOBEPXHOCTb B OKpaco4YHoM nuctonete. Npu Hanuyum
noBpexXaeHun obpallanTeck B OTAEN 00CMYyXXMBaHUS KIMEHTOB hrpMmbl
SATA (agpec cm. B rnaee 16).

[emoHTax konbLa Bo3gyxopacnpegenurens

m [leMoHTMpoBaThL Habop pacnbiNUTEnNbHLIX Hacagok (cm. rnasy 9.1).

m /13Bneys KonbLo BO3dyxopacnpeaenvrens ¢ NOMOLLbI0 CreLnansHOro
nMHcTpymeHTa SATA [8-1].

m [poBepuTb YNNOTHUTENBLHYIO NOBEPXHOCTDL [8-2] Ha Hanu4ue 3arpssHe-
HWA, NPU HEOBXOAMMOCTUN OYMUCTUTD €ee.

MoHTax KonbLa Bo3ayxopacnpeaenutens

m BcraBuTb KonbLo Bo3gyxopacnpegenutens. [Npu atom wunn [8-3] konb-
Lia Bo3ayxopacnpeaenutens 4OoMKeH pacnonaratbCs COOTBETCTBYHO-
wum obpasom.

m PaBHOMEpPHO 3anpeccyiTe KonbLo Bo3ayxopacnpeaenuTens.

m YCTaHOBUTbL HAbOp pacnbINUTENbHBLIX HAacagok (cM. rnasy 9.1).

Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.

9.3. 3ameHa YNIOTHEHUA UTNbl KpacKopacnblinTena
3ameHa Tp66y6TCF|, €CIln Ha camoperynupyrLiemMmca ynnoTHeHUn nrnbl
KpackopacnbinnMtena BbiCTynaeT Mmatepuan.

[leMOHTaXx YNNOTHEHMS UTTbl KpackopacnbIUTens
m OTBEpHYTb KOHTprawky [1-4].
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m BbIBUHTUTE perynmpoBoYHbIA BUHT [1-3] BMECTE C KOHTprankon us
Kopnyca nucronerta.

m /13Bneys npyxuHy n urny kpackopacnbinutens [9-1].

m [leMOHTMpPOBaTL CrycKoBOW pbiyar [9-2].

m BbIBUHTUTB YNNOTHEHME UMbl Kpackopacnenutens [9-3] us kopnyca
nucronera.

MoHTax ynnoTHeHnst urnbl KpackopacnbinuTens

m BBMHTUTE ynnoTHeHme urnbl kpackopacneinutens [9-3] B kopnyc NucTo-
nera.

m YCTaHOBUWTb CNyCcKOBOM pbiyar [9-2].

m YCTaHOBUTb NPYXUHY 1 Urny kpackopacneinutens [9-1].

m BBUHTUTL perynnpoBoyHbIvi BUHT [1-3] ¢ KoHTprankoin [1-4] B kopnyc
nucronera.

[Mocne ycTtaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.

9.4. 3ameHa nHeBMaTMYECKOrO nopLwHA, NPYXWUHbl NHEBMAaTU4e-
CKOro nopwHa n Bo3aywHoOro MMKpomeTpa

A

dh DANGER

MpepynpexaeHue!

OnacHoCTb TpaBMMPOBaAHWNA U3-3a OTCOEANHEHUS BO3AYLUHOIO
MUKpOMETpa.

Ecnun dukeupyrowmii BUHT He 3aTAHYT, BO3AYLLUHbIA MUKPOMETP MOXET
6ECKOHTPOJIBHO BbICKOYUTbL M3 MOKPACOYHOro NMCTOMETa.

— [poBepUTb HAOEXKHOCTb 3aTSHKKM OUKCUPYHOLLIErO BUHTA, NpY HEOO-
XOAMMOCTM 3aTAHYTb €ro.

3ameHa Tpe6yeTc9| B TOM Clny4vae, ecinu npu HeHa)atom CrnyCcKoBOM pPbl-
yare
M3 BO3OYyLWIHOro conna nnn Bo3ayuwHOro MMKpomMeTpa BbIXOAUT BO34YX.

[eMOoHTaxX MHEBMAaTUYECKOrO MOPLLHSA, NMPYXWHbI MTHEBMAaTUYECKOro NopLLU-
HS 1 BO3AYLUHOIO MMKpoMeTpa

m BbiBUHTUTE dpmkempyrowmin BuHT [10-1] 13 kopnyca nucToneTa.

m /13Bneys Bo3ayLwHbI mukpomeTp [10-4] ns kopnyca nucronerta.

m /I3Bneyb NHeBMAaTMYECKMI NOpPLLUEHb C NpyxuHon [10-5].

m V/I3Bneyb WTOK NHeBMaTnyeckoro nopHs [10-3].

MoOHTax NMHEBMaTUYECKOrO NOPLLHS, NPYXXWUHbI MHEBMATUYECKOTO NMOPLLHS
1 BO3AYLUHOIO MUKpOMETpa
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m BcraBuTb wWiTtok nHeBMaTmyeckoro nopwHs [10-3] B npaBmnbHOM nono-
XKEHUW.

m CmasaTb NHEBMATUYECKUI MOPLUEHBb C NpyxuHor [10-5], a Takke BO3-
AyWwHbIn MmyukpomeTp [10-4] cmaskor anga nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb MX.

m Baasutb Bo3gywHbIn mukpomeTp [10-4] B kopnyc nuctonera.

m BBuHTUTL cbukcmpytowmii BuHT [10-1] B KOpnyc nucToneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuarna cornacHo rnaese 8.2.

9.5. 3ameHa camoperynupytoLlerocs ynnoTHeHMs (Ha CTOpPoOHe
BO3ayxa)

3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecrnv Bo3ayX BbIXOAMT NOA CMYCKOBbLIM
pbl4yarom.

[leMOHTax camoperynmpyrLerocst ynnoTHEHNS

m OTBEpHYTb KOHTpranky [1-4].

m BbIBUHTUTbL perynmpoBOYHbIN BUHT [1-3] BMeCTe C KOHTpramkom u3s
Kopnyca nucroneTta.

m V/I3Bneub NpyxuHy n urny kpackopacnoinutens [9-1].

m [leMoHTMpOBaTb CMyCcKOBOW pblyar [9-2].

m BbIBUHTUTL dukcnpytowmin BuHT [10-1] n3 kopnyca nuctonera.

m V/I3Bneyb Bo3gyLHbIn MukpomeTp [10-4] n3 kopnyca nucroneTta.

m /I3Bneyb NHeBMaTMyeCcknin nopLueHs ¢ npyxuHoin [10-5].

m /13Bneyb WTOK NHeBMaTn4veckoro nopiHs [10-3].

m BbIBUHTUTL camoperynupytowleecs ynnotHeHue [10-2] ns kopnyca
nucroneTa.

MoHTax camoperynupyroLLerocst ynnoTHEHNUsI

m BBMHTUTL camoperynupytoweecs ynnotHeHue [10-2].

m BcTtaBuTh WITOK NHEBMaTmnyeckoro nopLuHs [10-3] B npaBunibHOM Nono-
KEHUN.

m Cma3zaTb NHEBMaTUYECKUIA NOpLUEHb C NpyxuHon [10-5], a Takke BO3-
OyLWHbIA MmyukpomeTp [10-4] cmaskori ansa nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb MX.

m BoaBuTb Bo3aywWwHbI MukpomeTp [10-4] B kopnyc nucToneTa.

m BBUHTUTE pukcupytowmii BuHT [10-1].

m YCTaHOBUTb CMyCcKOBOW pbivar [9-2].

m YCTaHOBUTb MPYXUHY U UFNYy Kpackopacnbinutens [9-1].

m BBUHTUTE perynnpoBoYHbIv BUHT [1-3] ¢ koHTprarikor [1-4] B kopnyc
nucroneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HAaCTPOWUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.
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9.6. 3ameHa WNMHAENS aNemMeHTa perynmpoBaHunsa Kpyrinomn/ wm-
pOKOHanpaBneHHOW CTpyU

3ameHa TpebyeTcsi B TOM cryvae, eCnm Bo34yX BbIXOAUT Yepes aNeMeHT
perynmpoBaHus Kpyrion/ LWmMpoKoHanpaBneHHOW CTPYW UNU eCnn perynu-
pOBKa pacnbinAeMOon CTPyn CTaHOBUTCS HEBO3MOXHOW.

[eMoHTax WnuHaens

m BbIBUHTWTB BMHT € noTainHon ronoskon [11-2].

m CHATb pudneHyto kHonky [11-3].

m BbIBUHTMTE winnHaens [11-4] n3 kopnyca nuctoneTa ¢ NOMOLLbIO YHU-
BepcanbHoro knova SATA.

MoHTax wnuHaens

m BByHTUTE winuHaens [11-4] B kopnyc nucToneTa ¢ NOMOLLbIO YHUBEP-
canbHoro knoya SATA.

m YCTaHOBUTb pudneHyto kHonky [11-3].

m HaHecTu Ha BMHT ¢ noTarHou ronoBkon [11-2] cpeacteo Loctite 242
[11-1] n BBMHTUTb €ro OT PYKW.

10. ¥Yxoq v xpaHeHune

[nsa obecneyeHuns paboTbl NOKpacoO4HOro nuctoneTa TpebyeTcs bepex-

HOoe 06paLL|,EHVIe, a TakKe NMOCTOSAHHbIN yxon 3a nsgenumem.

| | HOKpaCOHHbIVI nncrtonet HEO6XO,D,VIMO XpPaHUTb B CyXOM MeCTe.

m [Nocne KaXaoro ncnonb3oBaHuAa U nepen Ka)KJJ,OVI CMeHoMn maTtepuana
TWaTesnbHO Oo4YnLlaTb I'IOKpaCO‘-leIVI nncTonert.

A

HOTICE

OcTopoXHO!

Yuwep6 1M3-3a HenoaxoAsALWmnx MOKLMX CPEACTB

Mpw NCNoNb30BaHWK arpeccUBHbBIX MOLLUX CPEACTB AN OUYUCTKU MNo-
KpPaco4HOro nucTosieTa OH MOXET BbiTb NOBPEXAEH.

— He ucnonb3yite arpeccuBHble MOKOLLE CPEACTBa.

— Wcnonb3oBath HeliTpanbHoe MotoLLee CPeacTBo C nokasarenem pH
6-38.

— He ncnonb3yite KACMNOThI, WEeNoym, OCHOBaHWs!, TpaBuIbHbIE pac-
TBOPbI, HENoaxoasLMe pereHeparsl Ny Apyre arpeccuBHbIe MotoLLme
cpencTBa.

RUS
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/N

OcTopoXHO!

MaTtepuaneHbii yuwepb BcneacTBrEe HEMPaBUbHON OYUCTKN
[MorpyxeHune B pacTBOpUTENb UMN MOLOLLIEE CPEACTBO UMW OYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOro NpMbopa MOoryT NpUBECTU K NOBPEXAEHMIO
NMOKPaco4HOro nucronera.

— He nomeluaTtb NOKpacoYHbIV NMUCTONET B PACTBOPUTENL UM MOIOLLEE
CPEACTBO.

— He oymwaTh NOKPacoYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOro
npubopa.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO MOEYHbIE MaLUWHbI, PEKOMEHAOBaHHbIE KOM-
naHnen SATA.

MaTtepuaneHbii yuwepb n3-3a MCNONb30BaHWUS HENPaBUIIBHOrO WH-
CTPYMEHTa ANSA O4NCTKM

Hwn B Koem cny4ae He ounaTb 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUSA C NOMOLLIbIO
HenoaxoAawmx npeameToB. [laxe camble He3HauYMTENbHbIE NOBPEXAE-
HVSA BAUSIOT Ha hopMy pacrbina.

— Vcnonb3oBaTtb urnbl A4ns ounctky conen SATA (# 62174) unn

(# 9894).

[:E] YkazaHue!

B penkux cnydasax MoxeT I'IOTpe6OBaTbC$| AEeMOHTaX HEKOTOpPbIX AeTa-
Nen NOKPaCcO4YHOro NUCTONETA, YTOObI TWaTenbHO O4YMCTUTb UX. Ecnn
Tpe6yeTc;| OEMOHTaX, HeobXoaAMMOo OrpaHN4YnTbCA TOJIbKO TEMU KOMIMO-
HEHTaMW, KOTOPbIE NO CBOEWN (byHKLWII/I KOHTaKTUPYHOT C MaTepunanom.

m XOpOLUO NPOMbITb NTAKMPOBOYHbIV MUCTONET PaCTBOPUTENEM.
m Ounctntb BO34yLUHOE conno KMCTOUKOM UMK LLETKON.
m [logBwKHbIE AeTann HEMHOrO cMasaTb CMa3Kon A5s NMCTONEeTOoB.

11. HencnpaBHocCTH

OnucaHHble fganee HeMCNpPaBHOCTW AOMKHbI YCTPAHATLCSA TOMNBKO 06y-
YeHHbIM KBannULUMPOBaHHbLIM NEPCOHANOM.

Ecnn HencnpaBHOCTb HEBO3MOXHO YCTPaHWUTL C MOMOLLbIO OMMUCAHHBIX
HWKe Mep, OTNpaBbTe MOKPACOYHbIN NUCTONET B CEPBUCHBIN OTAEN KOM-
naHun SATA (agpec cm. B rmase 16).



PykoBogcTeo no akcnnyataumu SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

HeycTonumnsas pac-
nbinsgemasi cTpys
(nynbcauumn/6pockm)
Wnn Ny3blpy BO3ayxa B
NMPOTOYHOM CTakaHe.

Conno ans pacnbine-
HUsI Kpacku He 3aTsi-
HyTO.

SaTﬂHyTb conno anAa
pacnblieHnA Kpacku
yHuUBEepCalnbHbIM KO-
YOM.

KonbLo Bo3gyxopac-

npegenuTenst NoBpex-
[AEHO UMK 3arpsi3HEHO.

3amMeHuUTb KOomnbLO BO3-
ayxopacnpegenuTens
(cm. rnasy 9.2).

My3bipn BO3Oyxa B
MPOTOYHOM CTaKaHe.

BO3JJ,yLUHoe conno
MNJI0XO0 3aKpenieHo.

3aTsiHyTb BO3ayLUHOE
CONJIIO OT PYKU.

[MpocTpaHCcTBO Mexay
BO3AYLUHbIM COMSIOM
1 COMMOM Ans pacnbl-
TNeHNs Kpackm («BO3-
OYLUHBIA KOHTYP»)
3arpsi3HeHo.

OuncTnTbL BO3AOYLUHBIN
KoHTyp. Cobniogatb
yKa3aHusi No o4mcTke
(cm. rnasy 10).

HaGop pacnbinurens-
HbIX HacafoK 3arpsia-
HEH.

Ouuctutb Habop pac-

NblNINTENBHbIX HAacagokK.

Cobntogatb ykasaHust
Mo o4ncTKe (CM. rna-
By 10).

Habop pacnbinutens-
HbIX HacagokK noBpe-
XKOEH.

3ameHuTb Habop pac-
NbINMTENbHbLIX HACaA0K
(cm. rnasy 9.1).

Cnuwkom mano pac-
nbiNgemMon cpeabl B
NMPOTOYHOM CTakKaHe.

3anofiHUTb NPOTOYHbIV
ctakaH (cMm. rnasy 8.2).

YNnoTHeHWe urnbl
KpackopacnbinuTens
HeucnpaeHo.

3aMeHUTb YNNoTHEHne
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens (cm. rnasy 9.3).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

PurcyHoK pacnbineHus
CMULLIKOM Mar, CKo-
LLIEeH, 04HOBOK UK xe
paccnoeH.

OTBepCTVIFl BO3AYLUHO-
ro conna 3akynopeHo
Nakom.

OumncTUTb BO3AYLLHOE
conno. Cobniopgatb
yKasaHUsi Mo OYUCTKe
(cm. rnasy 10).

HakoHeuHuk conna
Ans pacnbinexHns
Kpacku (s3bl40K conna
ANs pacnbinexHns Kpa-
CKW) NOBPEeXAEH.

MpoBepnTb KOHYMK
conna Ang pacnbineHns
Kpacku Ha Hanuune
NOBPEXAEHUIA 1 NpK
HeobxoanmocTu 3ame-
HWUTbL Habop pacnbinu-
TenbHbIX HacaaokK (CMm.
rnasy 9.1).

OneMeHT perynmpoBa-
HWUSI KPYrNOW / LLMPOKO-
HanpaBfiEHHOM CTpyun
He paboTaeTt — ane-
MEHT perynmpoBaHusi
NnoBOpaYMBaETCs.

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenuTens pacno-
NOXEHO HeMnpaBWIIbHO
(wwn He B OTBEPCTUN)
UM NOBPEXAEHO.

3aMeHUTb KoMbLo BO3-
gyxopacnpegenurens
(cm. rmasy 9.2).

OnemeHT perynmposa-
HWS KPYrnow/ Wmnpoko-
HanpasneHHON CTpyun
He nosopavvBaeTcs.

OnemeHT perynuposa-
HWS KpYrnow / lWnpoKo-
HanpasneHHON CTpyn
ObIN CULLKOM CUMBbHO
NOBEPHYT NPOTUB Ya-
COBOVi CTPEnKM BNoOTb
[0 orpaHnunTens;
WNuHAaens B pe3bbe
nucToneTa He 3akpe-
nrneH.

BbIBUHTUTL anemMeHT
perynmpoBaHus Kpy-
rnov/ WmnpoKkoHanpae-
TNIEHHOW CTPyM C NOMO-
LLbIO YHUBEPCArbHOMo
Kntova n obecneunTb
€ro NoABWXKHOCTb Unn
NOMHOCTBLIO 3aMEHNUTb
(cm. rnasy 9.6).

[NoKkpaco4HbIN NUCTO-
NET He BbIKNoYaeT
nogavy Bosgyxa.

He3po NnHeBMaTnye-
CKOro nopLuHaA 3arpas-
HEHO.

QuUCTUTb rHE30 NHEB-
MaTMUYECKOrO MOPLLHS.
Cobntogatb ykasaHusi
Mo o4McTKe (CM. rna-
By 10).

[MHeBMaTn4eckun
nopLUeHb U3HOLLEH.

3amMeHuTb NHeBMaTu-
YEeCKUA NOPLUEHb U ero
YMNMnoTHEHWeE (CM. rna-
By 9.4).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

Matepuan 6ypnuT B
NPOTOYHOM CTakaHe.

Bosayx ans pacnbi-
neHus nonapaert B
NPOTOYHBIV CTakaH
yepes kaHan ans
kpacku. Conno ans
pacnbineHnst Kpacku
HeJoCTaTouYHO 3a-
TAHyTO. Bo3aywiHoe
COMIO HaBUHYEHO He
MOSIHOCTbIO, BO3AYLL-
HblIli KOHTYP 3aCOPEH,
rHe3go aedekTHoe
W NoBpexaeH Ha-
Gop pacnbIMUTENbHBIX
HacafoK.

SaTHHyTb, O4YUCTUTb
nnun 3aMeHnTb getanu.

Kopposus Ha pe3bbe
BO3AYLLUHOro conna,
KaHane gna martepu-
ana (wryuepe cTaka-
Ha) unn Ha Kkopnyce
MOKPaCOYHOro NUCTO-
nera.

>Kugkoe motollee

CcpencTBo (BOAHOE)
OCTaeTCyd CIIULLKOM
AOo5nro B nucrtonere.

Vcnonb3oBanock He-
noaxoAsilee XuaKkoe
MololLlee CPEeACTBO.

MopyunTb 3ameHUTL
kopnyc nuctoneta. Co-
ontogaTh ykasaHus no

oyuctke (cm. rnasy 10).

Pacnbinsemas cpe-
Aa BbIXoAUT no3aaun
YNNOTHEHNA UMbl
Kpackopacnbinutens.

YnnoTtHeHne urnbi
KpackopacnblinuTens
AedekTHoe unm oT-
CyTCTBYET.

3aMeHuTb YyNnoTHeHne
Uribl Kpackopacnbinu-
Tensa (cm. rnasy 9.3).

Wrna kpackopacnbinu-
Tensi NoBpexaeHa.

3ameHuTb Habop pac-
MbIMMTENBbHBLIX HACaA0kK
(cm. rnasy 9.1).

Wrna kpackopacnbinm-
Tens 3arpsisHeHa.

OunctuTb Urny Kpa-
ckopacnbinutens. Co-
6ntogaTh ykasaHus no

oyucTke (cm. rnasy 10).

RUS
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

C KOH4MKa conna ans
pacnbiieHnA Kpacku
NOKPaCO4YHOro nnucTo-
NleTa KanaeT Kpacka.

MocTopoHHKe npea-
MeTbl Mexay Ha-
KOHEYHMKOM Wbl
KpackopacnbinuTens u
Comniom Ans pacnbine-
HWS Kpacku.

QOuucTuTb conno ans
pacnbiNeHns Kpacku u
UFNy Kpackopacnblnu-
Tens. Cobniogathb yka-
3aHUS MO OYUCTKE (CM.
rnasy 10).

Habop pacnbinutens-
HbIX HacagokK noBpe-
XKOEH.

3ameHuTb Habop pac-
NbINMTENbHbIX HACaA0K
(cm. rmasy 9.1).

12. YTnnusayums

YTUnusayms NofHOCTbIO OMOPOXXHEHHOTO NOKPACOYHOro NMcToseTa B
KauyecTBe BTOpCbIpbsl. Bo n3GexaHue yuep6a ansa okpyxatowei cpeapi
YTUNU3NPOBATb OCTATKN pacrbifisieMoii cpedbl U pasgenuTenisHoe cpes-
CTBO HaanexalimMm ob6pasoM OTAeNbHO OT MOKPaCOYHOro NucToneTa.
CobntogaTb MecTHble npeanucaHus!

13. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acT U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTE y
BaLLEro nocTasLuKa npoaykummn pmpmbl SATA.

14. Akceccyapbl

ApTt. Ne | O6o3HayeHue Kon-Bo
6981 BeicTpocoeanHsaembivi Hunnens G1/4 1G 5 wr.
27771 BospgyLHbii mukpomeTp 0—845 ¢ maHomeTpom 1 wr.
64030 LLletkm SATA 1 kOm-
nnexTt
53090 BosayLlwHbIv WwnaHr 1 wr.
48173 BbicokoadhdhekTBHasa cmaska 1 wr.
15. 3anyactu
ApTt. Ne | O6o3HayeHue Kon-Bo
1826 [MpoTnBoOKanenbHbIN KONMNAYoK A4S NnacTUkoBoro |4 wr.
ctakaHa 0,6 n
3988 PunbTp ANA Kpacku 10 wr.
6395 3axum CCS (3eneHblii, CUHUIA, KPACHbIN, YEPHbIN) (4 wWT.
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ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo

9050 PykoBoacTBO no aKkcnnyaTauum 1 kom-

nnexT

15438 YNnoTHEeHWe urnbl ANs pacnbineHns Kpackn 1 wr.

25874* YnnoTtHuTtenbHoe konbLo 9 x 1,5 1 wr.

27243 BbicTpocMeHHbI NpoToyHbIn cTakaH QCC (nna- |1 wr.
cTukoBbIn) 0,6 n

49395 Pe3b60Bas kpbillka AnA NNacTMKOBOro cTakaHa 1 wr.
0,6 n

76018 PunbTp 4N Kpacku 100 wr.

76026 PunbTp ANA Kpacku 500 wr.

78154* Yexon 1 wr.

89771 LUnvHgens ona snemMeHTa perynupoBaHns Kpy- 1 wr.
rNoW / LUIMPOKOHAaNPaBneHHOW CTPyU

91959 LLiTok BO3QYLUHOro NOPLUHS 1 wr.

130492 Ha6op cnyckoBbix cko6 SATAjet 100 1 wr.

133926 Habop ponukoB Ans ckobbl 1 kom-

nnekT

133934 YnnoTHeHne ong WNUHAENS anemMeHTa perynvpo- (3 L.
BaHWs KPYrnow/ lnMpoKoHanpaBieHHOW CTpym

133942 [epxartens ynnoTHEHNs (CO CTOPOHbI BO3AyXa) 1 wr.

133959 Mpy>xuHa nrnel KpackopacnbINMUTENS U MHEBMATU- |3 LT,
YEeCKOro NopLUHS

133967 PukcmpyoLWnii BUHT ANS BO3AYLIHOrO MMKpomMeTpa (3 L.
SATA

133983 lMoaknioveHne Bo3ayxa 1 wr.

133991 ["lonoBka BO3AyLIHOrO NOPLUHA 3 wr.

139188 OneMeHT perynmpoBaHus pacxoaa matepuvana ¢ |1 wr.
KOHTpramkom

139964 BosayLuHbIi MUKPOMETP 1 wr.

140574 PudneHas kHomnka 1 BUHT 1 wr.

140582 YnnoTtHUTENbHbIE 3NEMEHTbI AN conna ansi pac- |5 wr.
MbINEHNS Kpacku

143230 BospgyxopacnpegenutensHoe KonbLo 3 wr.

*

| Tonbko anst SATAjet 100 B P

RUS
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O BxoawuT B coctas pemkomnnekTta (# 130542)

[ ) BxoauTt B cocTaB cepBMCHOIO KOMMIEKTa MHEBMaTUYECKOro
nopLuHs (# 92759)

O BxoauT B coctas komnnekTa ynnotHeHun (# 183780)

16. [leknapauus o cooTBeTcTBMM cTaHaapTam EC
[encTBUTENBHYIO HA AaHHBIA MOMEHT BEPCUIO AeKnapauym COOTBETCTBUSA
MO>XHO HaWTV MO CChISIKE:

Ez5E
1o
=

www.sata.com/downloads
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A@ Las forst!

ik DANGER |

Las igenom hela den har bruksanvisningen noga fore idrifttagandet och
anvandningen. Beakta sdkerhets- och riskanvisningarna!

Forvara alltid den har bruksanvisningen och bruksanvisningen till sprutpi-
stolen nara produkten eller pa en plats som alla kommer at!

1. Allman information

1.1. Introduktion

Den hér bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av SA-
TAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, nedan kallad

lackeringspistol. Har beskrivs aven idrifttagande, underhall, service, skot-
sel och foérvaring samt hur stérningar atgardas.

1.2. Malgrupper

Denna bruksanvisning ar avsedd for

m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket.

m Utbildad personal for lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-
verksamheter.

1.3. Arbetarskydd

Fdlj principiellt de allmadnna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

(7))

[SE] Bruksanvisning | svenska
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1.4. Tillbehor, reservdelar och slitdelar

Anvand principiellt bara tillbehor, reservdelar och slitdelar i original fran
SATA. Tillbehdr som inte levererats av SATA ar inte kontrollerade och
darfor inte godkanda. SATA tar inget ansvar for skador som uppstatt pa
grund av att tillbehdr, reservdelar och slitdelar som inte &r godkanda har
anvants.

1.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m om bruksanvisningen inte foljs

m om produkten anvands pa ett ej avsett satt

m om produkten anvands av outbildad personal

m om personlig skyddsutrustning inte anvands

m Ignorering av tillbehor, reservdelar och slitdelar i original
m om egenmaktiga eller tekniska andringar gors

m Naturligt slitage

m vid onormal slagbelastning

m Monterings- och demonteringsarbeten

m Rengdring av displayglaset med ett vasst eller skrovligt féremal

2. Sakerhetsanvisningar

Las och iaktta samtliga foljande listade upplysningar. Ignorering av eller
felaktigt iakttagande kan leda till funktionsstdrningar eller svara skador
samt fororsaka dodsfall.

2.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackman och utbildad personal som har Iast och forstatt
hela den hér bruksanvisningen far anvanda lackeringspistolen. Personer,
vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alkohol, medicin
eller annat, far inte anvanda lackeringspistolen.

2.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd, ldmpliga skyddshandskar,
arbetsklader och sékerhetsskor, nér lackeringspistolen anvands, rengdérs
eller underhalls.
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2.3. Anvandning i explosiva omraden

i oancer BN
Livsfara rader vid en exploderande lackeringspistol
Anvands lackeringspistolen i explosiva omraden i Ex-zon 0, kan det ske

en explosion.
— Lat aldrig lackeringspistolen vara i explosiva omraden i ex-zon O.

Varning! Explosionsrisk!

Lackeringspistolen ar godkand fér anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

2.4. Sakerhetsanvisningar

Tekniskt tillstand

m Ta aldrig lackeringspistolen i drift, om den ar skadad eller om det sak-
nas delar.

m Ta genast lackeringspistolen ur drift, om den &r skadad. Bryt da ocksa
forbindelsen med tryckluften och avlufta helt.

m Bygg varken om eller féréndra lackeringspistolen tekniskt.

m Kontrollera infér varje anvandning att varken lackeringspistolen eller
anslutna komponenter ar skadade och att de sitter fast. Reparera dem
vid behov.

Arbetsmaterial

m Det ar forbjudet att bearbeta syra- eller luthaltiga sprutmedier.

m Det ar forbjudet att bearbeta |6sningsmedel med halogenkolvaten,
bensin, kerosin, herbicider, pesticider eller radioaktiva amnen. Halo-
generade l6sningsmedel kan leda till explosiva och fratande, kemiska
féreningar.

m Det ar forbjudet att bearbeta aggressiva @amnen som innehaller stora,
slipande pigment eller som har vassa kanter. Dit hér exempelvis olika
limtyper, kontakt- och dispersionslim, klorgummi, rengdringsliknande
material och farger som fyllts med grova fiberamnen.

m Placera enbart sd mycket Idsningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier i lackeringspistolens omgivning som behdévs fér det aktuel-
la arbetssteget. Bér tillbaka dem till sina forvaringsplatser, nar arbetet
ar klart.

Driftparametrar
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m Lackeringspistolen far anvandas endast inom de parametrar som anges
pa typskylten.

Anslutna komponenter

m Anvand endast tillbehdr och reservdelar i original fran SATA.

m De anslutna slangarna och ledningarna maste klara de termiska, kemis-
ka och mekaniska belastningar som forvantas.

m Slangar som star under tryck kan leda till personskador pa grund av
piskande rorelser, om de lossar. Avlufta slangarna helt, innan de lossas.

Rengoring

m Anvand aldrig syra- eller luthaltiga rengéringsmedel fér rengéring av
lackeringspistolen.

m Anvand aldrig rengéringsmedel pa bas av halogenerade kolvaten.

Arbetsplats

m Anvand aldrig lackeringspistolen i narheten av antandningskallor,
sasom Oppen eld, brinnande cigaretter eller elektriska anordningar utan
explosionsskydd.

m Anvand lackeringspistolen endast i val ventilerade rum.

Allmént

m Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser.

m FOlj de lokala sékerhets-, arbetsskydds- och miljoféreskrifterna samt de
olycksfallsférebyggande féreskrifterna.

m FOlj de olycksfallsférebyggande féreskrifterna.

3. Avsedd anvandning
Lackeringspistolen &r avsedd fér applicering av farger och lacker samt
andra lampliga, rinnande material pa ldmpliga substrat.

4. Beskrivning

Den tryckluft som kravs vid lackering tillfrs via tryckluftsanslutningen.
Forluftsstyrningen aktiveras, nar avtryckaren trycks in till den forsta tryck-
punken. Nar avtryckaren trycks in helt, dras fargnalen ut ur fargmunstyck-
et. Sprutmediet rinner utan tryck ut ur fargmunstycket och finférdelas av
den tryckluft som kommer fran luftmunstycket.

5. Leveransomfattning

m Lackeringspistol med munstyckssats B F RP/B F HVLP/B P och ut-
loppsbagare

m Verktygssats

m CCS-klammor

m Bruksanvisning
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Alternativt utférande

m Flytkarl av aluminium eller plast med olika pafyliningsvolym

Kontrollera efter uppackningen:
m Lackeringspistolen &r skadad

m Leveransomfattningen fullstéandig

6. Konstruktion

[1-1]1 Droppsparr

[1-2] Regulator for rund/bred
strale

[1-3] Regulator fér materi-
almangd

[1-4] Motmutter for reglering av
materialmangd

[1-5] Luftmikrometer

[1-6] Lasskruv for luftmikro-
metern

[1-7] Luftkolv (syns inte)

[1-8] Tryckluftsanslutning G %4”
(utvandig ganga)

[1-9] ColorCode-system (CCS)

6.1. Luftmikrometer

[3-89] SATA adam 2 (se
kapitel 14)

[3-90] Separat manometer med
regulator (se kapitel 14)

7. Tekniska data

[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-91]

[3-92]

Lackeringspistolens
handtag

Avtryckarbygel
Munstyckssats med
luftmunstycke, fargmun-
stycke (syns inte), fargnal
(syns inte)

Anslutning av lackerings-
pistol med QCC
Anslutning av flytkarl med
QccC

Lacksil (syns inte)
Flytkarl

Flytkarlslock

Separat manometer utan
regulator (se kapitel 14)
Tryckmatare pa tryck-
luftsnatet

Pistolingangstryck

RP Operating range
(anvandningsom-
rade)

1,5 bar - 2,0 bar

22 psi - 29 psi
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Pistolingangstryck

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(anvandningsom-

rade)

"Compliant" >2,0 bar (mun- >29 psi
styckets invandiga | (munstyckets
tryck >0,7 bar) invandiga tryck

>10 psi)

Overensstammer | <2,5 bar (mun- <35 psi

med lagstiftningen i | styckets invandiga |(munstyckets

Lombardiet/Italien |tryck <1,0 bar) invandiga tryck

<15 psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(anvandningsom-
rade)
Sprutavstand
RP |rekommenderat  [17 cm - 21 cm |6.7"- 8.3
HVLP rekommenderat 10cm-15cm 3.9”-5.9”
rekommenderat 13cm-21cm 5.17-8.3”
Lombardei/ltalien
Polyester| rekommenderat |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Max. ingangstryck i pistolen
[10,0 bar [145 psi
Luftforbrukning vid 2,0 bar ingangstryck pa pistolen
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Max. temperatur for sprutmediet
|50 °C [122 °F
Vikt | version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Vikt (utan material) utloppsba- [601g (6129 212 |21.6oz.
gare i plast 600 ml 0z.
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Vikt | version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Vikt (utan material) RPS-bagare (478 g {489 g 16.9 |17.2 oz.

600 ml 0z.

Vikt (utan material) utloppsba- |610g |621g 21.5 |21.9o0z.

gare i aluminium 1 000 ml 0z.

8. Drift

A

Varning!

Det finns risk for personskador utgaende fran en tryckluftss-

lang som springs

Anvands en olamplig tryckluftsslang, kan den skadas eller explodera av
for hogt tryck.

— Anvand endast en I6sningsmedelsbestandig, antistatisk och tekniskt
felfri slang for tryckluft med en kontinuerlig tryckhallfasthet pa minst

10 bar, en avledningsresistans < 1 Mohm och en invandig minimidiame-
ter pa 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Se upp!

Skador pa grund av smutsig tryckluft

Anvandning av smutsig tryckluft kan leda till felaktiga

funktioner.

— Anvand ren tryckluft. Anvand exempelvis SATA filter 100 (# 148247)
utanfor lackeringshytten eller SATA filter 484 (# 92320) inuti lackerings-
hytten.

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-

falle for att sakerstalla ett sakert arbete med lackeringspistolen:

m Alla skruvarna [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] ar ordentligt atdrag-
na. Dra at skruvarna vid behov.

m Fargmunstycket [2-2] ar atdraget med ett atdragningsmoment pa
14 Nm [7-5].

m Lasskruven [10-1] ar atdragen.

m Tekniskt ren tryckluft anvands.
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8.1. Forsta idrifttagandet
m Blas ren tryckluftsledningen infér monteringen.
m Spola igenom fargkanalen med en lIamplig rengdringsvatska [2-6].
m Skruva fast anslutningsnippeln [2-10] pa luftanslutningen [1-8].
m Justera in luftmunstycket.
Horisontell strale [2-8]
Vertikal strale [2-7]
m Montera lacksilen [2-12] och utloppsbagaren [2-13].

8.2. Reglerdrift

Anslutning av lackeringspistolen
m Anslut tryckluftsslangen [2-11].

Pafyllning av material

[1i] |Tips!

Anvand bara den materialmangd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nddvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Skruva av skruvlocket [2-14] fran utloppsbagaren [2-13].

m Tryck in droppsparren [2-9] i skruvlocket.

m Fyll utloppsbagaren (maximalt upp till 20 mm under 6verkanten).
m Skruva fast skruviocket pa utloppsbagaren.

Anpassning av pistolens invandiga tryck

[1i] |Tips!

Pa installningsmajligheterna [3-2], [3-3] och [3-4] maste luftmikrome-
tern [1-5] vara helt 6ppen (lodrat position).

[1i] |Tips!

Pistolens invandiga tryck kan stéllas in mest exakt med SATA adam 2

[3-1].
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[Ti] |Tips!

Uppnas inte det nodvandiga ingangstrycket till pistolen, maste trycket i
tryckluftsnatet hojas.
Ett for hogt ingaende lufttryck leder till hbga avtryckarkrafter.

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in pistolens ingangstryck enligt ett av féljande installningsmajlighe-
ter [3-1], [3-2], [3-3] till [3-4]. Beakta pistolens maximala ingangstryck
(se kapitel 7).

m Satt avtryckaren i utgangspositionen.

Installning av materialmangd

[Ti] | Tips!

Slitaget pa fargmunstycket och fargnalen ar minst, nar regulatorn for
materialmangd ar helt 6ppen. Valj storlek pa munstycket i férhallande till
sprutmediet och arbetshastigheten.

Materialmangden och darmed aven nalslaget kan stéllas in steglost via
reglerskruven, se bilderna [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4].

m Lossa motmuttern [1-4].

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in materialmangden med hjalp av reglerskruven [1-3].

m Dra at motmuttern for hand.

instéllning av sprutstralen
Sprutstralen kan stéllas in stegldst med hjalp av regulatorn for rund/bred
strale [1-2] tills att en rund stréle bildas.
m Stall in sprutstralen genom att vrida regulatorn fér rund och bred strale
[1-2].
m Vrid at hoger [5-2] — rund strale
m Vrid at vanster [5-1] — bred strale

Start av lackeringsforloppet

m Stall dig pa sprutavstandet (se kapitel 7).

m Tryck in avtryckaren [6-2] helt och hall lackeringspistolen 90° mot den
yta som ska lackeras [6-1].

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen.

m Dra avtryckaren [1-11] bakat och starta lackeringsfoérloppet. Justera in
materialmangden och sprutstralen vid behov.
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Avslutande av lackeringsforlopp

m Satt avtryckaren [1-11] i utgangspositionen.

m Bryt sprutluften och tém utloppsbagaren [1-16], nar lackeringsférloppet
avslutas. For anvisningar om skétsel och férvaring (se kapitel 10).

9. Underhall och service

A

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet.

— Lossa lackeringspistolen fran tryckluftsnatet infor alla underhallsarbe-

Varning!

ten.
A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten pa munstyckssatsen.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls

och servas. Underhalls- och servicearbeten far utféras endast av

utbildad fackpersonal.

m Bryt tryckluftsforsorjningen vid tryckluftsanslutningen [1-8] infor alla
underhalls- och servicearbeten.

Det finns reservdelar att bestélla for reparationsarbeten (se kapitel 15).
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9.1. Byte av munstyckssats

/N

HOTICE

Se upp!

Skador pa grund av felaktig montering

Fargmunstycket och fargnalen kan skadas, om de monteras i fel ord-
ningsféljd.

— Falj monteringsordningen. Skruva aldrig fargmunstycket mot en
fargnal som star under spanning.

Munstyckssatsen bestar av en kontrollerad kombination av luftmun-

stycke [7-1], fargmunstycke [7-2] och fargnal [7-3]. Byt alltid hela mun-

styckssatsen.

Montering av munstyckssats

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjadern och fargnalen [7-3].

m Skruva av luftmunstycket [7-1].

m Skruva med hjalp av en universalnyckel ut fargmunstycket [7-2] ur
pistolkroppen.

Montering av munstyckssats

m Skruva med hjalp av en universalnyckel in fargmunstycket [7-5] i pis-
tolkroppen och dra at det med ett atdragningsmoment pa 14 Nm.

m Skruva fast luftmunstycket [7-4] pa pistolkroppen.

m Satt i fargnalen och fjadern [7-6].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 8.2.

9.2. Byte av luftférdelarring

[1i] | Tips!

Kontrollera tatningsytan i lackeringspistolen efter att luftférdelningsring-
en har demonterats. Kontakta SATA:s kundtjanstavdelning (adress, se
kapitel 16) vid skador.

Demontering av luftfordelarring
m Demontera munstyckssatsen (se kapitel 9.1).
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m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [8-1].
m Kontrollera tatningsytan [8-2] med avseende pa féroreningar. Rengor
den vid behov.

Montering av luftfordelarring

m Byt luftférdelarringen. Luftférdelarringens tapp [8-3] maste da vara
korrekt placerad.

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Montera munstyckssatsen (se kapitel 9.1).

Stall in materialmangden enligt kapitel 8.2.

9.3. Byte av fargnalstatning

Bytet behdvs, om det tranger ut material fran den sjalvjusterande

fargnalspackningen.

Demontering av fargnalstéatning

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjadern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut fargnalstatningen [9-3] ur pistolkroppen.

Montering av fargnalstatning

m Skruva fast fargnalstatningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montera avtryckaren [9-2].

m Séatt i fiddern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialméngden enligt kapitel 8.2.

9.4. Byte av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av att luftmikrome-
tern kan lossa.

Luftmikrometern kan skjutas ut okontrollerat ur lackeringspistolen, om
lasskruven inte ar atdragen.

— Kontrollera att lasskruven till luftmikrometern sitter fast ordentligt. Dra
at den vid behov.
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Det ar nédvandigt att byta, om
det tranger ut luft fran luftmunstycket eller luftmikrometern, utan att av-
tryckaren har tryckts in.

Demontering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer
m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

Montering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva fast lasskruven [10-1] i pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 8.2.

9.5. Byte av sjalvjusterande tiatning (pa luftsidan)
Det ar nédvandigt att byta, om det tranger ut luft under avtryckaren.

Demontering av sjalvjusterande tatning

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fijaddern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

m Skruva ut den sjélvjusterande tatningen [10-2] ur pistolkroppen.

Montering av sjalvjusterande téitning

m Skruva i den sjélvjusterande tatningen [10-2].

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva i lasskruven [10-1].

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fjadern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
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pistolkroppen.
Stall in materialméangden enligt kapitel 8.2.

9.6. Byte av spindeln foér regulatorn for rund/bred strale
Bytet ar nddvandigt, om det tranger ut luft fran regulatorn for rund/bred
strale, eller om det inte langre gar att stélla in sprutstralen.

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med forsankt huvud [11-2].

m Dra av den rafflade knappen [11-3].

m Skruva med hjalp av en SATA universalnyckel ut spindeln [11-4] ur
pistolkroppen.

Montering av spindel

m Skruva med en SATA universalnyckel in spindeln [11-4] i pistolkroppen.

m Satt pa den réfflade knappen [11-3].

m Forse skruven med férsankt huvud [11-2] med Loctite 242 [11-1] och
skruva i den handfast.

10. Service och forvaring

Det kravs en noggrann hantering samt en kontinuerlig skétsel av lacke-

ringspistolen for att sakerstalla dess funktion.

m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.

m Rengdr lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfélle och fére
varje materialbyte.

A

Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengoringsmedel
Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengéringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-

rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.
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/N

HOTICE

Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengdring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i I6snings- eller rengdringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

— Anvand endast sadana tvattmaskiner som SATA rekommenderar.
Sakskador pa grund av felaktigt rengoringsverktyg

Rengdr aldrig h&l med felaktiga féremal. Aven riktigt sma skador paver-
kar sprutbilden.

— Anvand SATA munstycksrengdringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).

(13

Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras, for att de ska kunna rengéras noga. Begransa demonte-
ringen till endast de komponenter som genom sin funktion kommer i
kontakt med material, om en demontering ar nddvandig.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med fértunning.
m Rengdr luftmunstycket med en pensel eller en borste.
m Fetta in rérliga delar en aning med pistolfett.

11. Stérningar

Endast utbildad fackpersonal far atgarda sadana stdrningar som beskrivs
nedan.

Sand lackeringspistolen till kundtjansten pa SATA (for adress, se kapi-

tel 16), om en stérning inte kan atgardas med hjalp av informationen
nedan.

Fel Orsak Avhjalpning

Orolig sprutstrale
(fladdrar/spottar) eller
luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Fargmunstycket ar
inte atdraget.

Dra at fargmunstycket
med universalnyckeln.

Luftférdelarringen ar
skadad eller smutsig.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 9.2).
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Luftmunstycket sitter
I0st

Dra at luftmunstycket
handfast.

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket (luft-
kretsen) ar smutsigt.

Rengor luftkretsen.
Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Munstyckssatsen ar
smutsig

Reng6r munstycks-
satsen. Beakta rengo-
ringsanvisningarna (se
kapitel 10).

Munstyckssatsen ar
skadad

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 9.1).

For lite sprutmedium i
utloppsbagaren.

Fyll pa utloppsbagaren
(se kapitel 8.2).

Fargnalstatningen ar
defekt

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 9.3).

Sprutningsbilden for
liten, sned, ensidig
eller delad.

Luftmunstyckets hal ar
férorenade av lack.

Rengdr luftmunstycket.
Beakta rengdringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Fargmunstyckets
spets (fargmunstyck-
ets tapp) ar skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets med
avseende pa skador.
Byt den vid behov (se
kapitel 9.1).

Regulatorn for rund/
bred strale fungerar
inte — vridbar regle-
ring.

Luftférdelarringen sit-
ter inte korrekt (tappen
inte i halet), eller den
ar skadad.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 9.2).

Regulatorn for rund/
bred strale ar inte
vridbar.

Regulatorn fér rund/
bred strale vreds for
kraftigt moturs mot
begransningen. Spin-
deln ar 16s i pistolens
ganga.

Skruva ut regulatorn fér
rund/bred strale med
hjalp av universalnyck-
eln och laga den eller
byt hela (se kapitel 9.6).
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Fel

Orsak

Avhjilpning

Lackeringspistolen
stanger inte av luften.

Luftkolvsatet ar smut-
sigt.

Rengor luftkolvsatet.

Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Luftkolven ar utsliten.

Byt luftkolven och luft-
kolvpackningen (se
kapitel 9.4).

Materialet bubblar i
utloppsbagaren.

Det kommer finférdel-
ningsluft till utloppsba-
garen via fargkanalen.
Fargmunstycket har
inte dragits at tillrack-
ligt. Luftmunstycket
har inte skruvats pa
helt, luftkretsen ar
igensatt, satet ar de-
fekt eller munstycks-
satsen ar skadad.

Dra at, rengor eller byt
delarna.

Korrosion pa luft-
munstycksgangan,

i materialkanalen
(bagaranslutningen)
eller pa lackeringspis-
tolkroppen.

Rengdringsvatskan
(vattnig) blir kvar for
lange i pistolen.

Olampliga rengérings-
vatskor har anvants.

Lat byta pistolkroppen.

Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalstat-
ningen.

Fargnalstatningen ar
defekt eller finns inte.

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 9.3).

Fargnalen ar skadad.

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 9.1).

Fargnalen ar smutsig.

Rengor fargnalen.
Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).
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Fel Orsak Avhjilpning

Lackeringspistolen Smuts mellan fargna- | Rengor fargmunstycket

droppar fran farg- lens spets och farg- och fargnalen. Beakta

munstyckets spets munstycket rengdringsanvisningar-

("fargmunstyckets lilla na (se kapitel 10).

tapp”). Munstyckssatsen &r | Byt munstyckssatsen
skadad (se kapitel 9.1).

12. Avfallshantering

Skrota den fullstandigt tdmda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmediet och slappmedlet atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta
de lokala féreskrifterna!

13. Kundtjanst
Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-
séljare.

14. Tillbehor

Artikelnr |Benamning Antal
6981 Snabbkopplingsnippel G1/4 invandig ganga 5 st
27771 Luftmikrometer 0-845 med manometer 1 styck
64030 SATA rengéringssats 1 sats
53090 Luftslang 1 styck
48173 Hogprestandafett 1 styck

15. Reservdelar

Artikelnr |Benamning Antal
1826 Droppsparr for 0,6 | plastbagare 4 styck-
en
3988 Lacksil 10 st.
6395 CCS-klamma (gron, bla, réd, svart) 4 styck-
en
9050 Verktygssats 1 sats
15438 Fargnalstatning 1 styck
25874* O-ring 9x 1,5 1 styck
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Artikelnr |Benamning Antal
27243 0,6 | QCC utloppsbagare (plast) med snabbfaste |1 styck
49395 Skruvlock for 0,6 | plastbagare 1 styck
76018 Lacksil 100 st
76026 Lacksil 500 st
78154* Andstycke 1 styck
89771 Spindel for regulator for rund/bred strale 1 styck
91959 Luftkolvstang 1 styck
130492 Avtryckarbygelsats SATAjet 100 1 styck
133926 Bygelrullsats 1 sats
133934 Tatning till spindel for regulator fér rund/bred strale |3 styck-
en
133942 Tatningshallare (pa luftsidan) 1 styck
133959 Fargnals- och luftkolvfjader 3 styck-
en
133967 Lasskruv for SATA luftmikrometer 3 styck-
en
133983 Luftanslutning 1 styck
133991 Luftkolvshuvud 3 styck-
en
139188 Materialmangdsreglering med motmutter 1 styck
139964 Luftmikrometer 1 styck
140574 Rafflad knapp och skruv 1 styck
140582 Tatningselement for fargmunstycke 5 st
143230 Luftférdelarring 3 styck-
en
* Galler bara SATAjet 100 B P
(| Ingar i reparationssatsen (# 130542)
[ ) Ingar i serviceenheten for luftkolvar (# 92759)
O Ingar i tatningssatsen (# 183780)
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16. EU Konformitetsforklaring
Den géallande konformitetsforsakran hittar du pa:

Of£30
B
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www.sata.com/downloads



Navodilo za obratovanje SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P
Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]

1. SploSne informacije............. 497 9. Vzdrzevanje in popravila.....507
2. Varnostni napotki................. 498  10. Nega in skladis¢enje ........... 511
3. Uporaba v skladu z 11, Motnje...coooeeeeeeceeeeeces 512

namembnostjo..................... 500 12. Odlaganje.......ccccccceevvvennennee. 515
4. OPIS.cciiiieiiieieecee e 500 13. Servisnasluzba................... 515
5. Obseg dobave..................... 500 14. Oprema.....cccceovvvcreecrrenenne 515
6. Sestava ........ccvieinnn. 501 15. Nadomestni deli................... 516
7. Tehniéni podatki................... 502  16. ES izjava skladnosti ............ 517
8. Delovanje ......c.ccccevvvveiinenns 504

A® Preberite najprej!

[ ik DANGER |

Pred dajanjem v obratovanje skrbno in v celoti preberite to navodilo za
obratovanje. UpoStevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje in navodilo za obratovanje brizgalne pistole
vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu, ki je vedno dostopno vsem!

1. SplosSne informacije

1.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije o uporabi
piStole SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, v
nadaljevanju piStole za lakiranje. Prav tako so opisani zagon, vzdrZzevanje
in servisiranje, nega ter skladis¢enje in odpravljanje moten;.

1.2. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvidena za

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

1.3. Preprecevanje nesrec

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati e ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

2]

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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1.4. Oprema, nadomestni in obrabni deli

V sploSnem je dovoljeno uporabljati samo originalno dodatno opremo,
nadomestne dele in obrabne dele podjetja SATA. Pribor, ki ni dobavljen s
strani podjetja SATA, ni preverjen in zato ni dovoljen. Za $kodo, ki nasta-
ne zaradi uporabe neodobrene opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov, podjetje SATA ne prevzema odgovornosti.

1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodila za uporabo

uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

uporabi s strani neizSolanega osebja

neuporabi osebne zas¢itne opreme

Neuporaba originalne dodatne opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov

samovoljni pregradniji ali tehni¢nih spremembah

Obi¢ajna izraba/obraba.

udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

montaznih in demontaznih delih

Stekla prikazovalnika ne Cistite s koni¢astimi, ostrimi ali grobimi pred-
meti

2. Varnostni napotki

Prebrati in upostevati je treba vse napotke v nadaljevanju. Neupostevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzro¢i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, tudi smrt.

2.1. Zahteve glede osebja

Pistolo za lakiranje smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in uspo-

sobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratova-
nje. Osebe, katerih odzivnost je poslabSana zaradi vpliva mamil, alkohola,
zdravil ali drugih vzrokov, pistole za lakiranje ne smejo uporabljati.

2.2. Osebna zasc¢itna oprema

Pri uporabi piStole za lakiranje in pri njenem ¢id€enju ter vzdrzevanju
vedno uporabljajte predpisano zascito za dihala in oci ter nosite primerne
zascitne rokavice, delovna obladila in varnostno obutev.
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2.3. Uporaba na eksplozijsko ogorozenih obmogjih

i oancer BN
Smrtna nevarnost zaradi eksplozije piStole za lakiranje

Pri uporabi piStole za lakiranje v eksplozijsko ogrozenih obmodgjih cone
Ex 0 lahko pride do eksplozije.

— Pistole za lakiranje nikoli ne vnasSajte v eksplozijsko ogroZzena obmo-
¢ja cone Ex 0.

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmocij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

2.4, Varnostni napotki

Tehniéno stanje

m Pistole za lakiranje ne uporabljajte, kadar je poSkodovana ali ji manjkajo
sestavni deli.

m Pistolo za lakiranje v primeru poSkodbe takoj prenehajte uporabljati, jo
locite od dovoda stisnjenega zraka in jo v celoti odzracite.

m PiStole za lakiranje nikoli samovoljno ne predelujte ali tehni¢no spremi-
njajte.

m Pred vsako uporabo preverite piStolo za lakiranje z vsemi priklju¢enimi
deli, ali je poSkodovana in dobro pritriena, ter jo po potrebi popravite.

Delovni materiali

m Predelava medijev za brizganje, ki vsebujejo kisline ali luge, je prepove-
dana.

m Predelava topil s halogenskimi ogljikovodiki, bencina, kerozina, herbi-
cidov, pesticidov in radioaktivnih snovi je prepovedana. Halogenizirana
topila lahko tvorijo eksplozivne in jedke kemi¢ne spojine.

m Predelava agresivnih snovi, ki vsebujejo velike, ostre ali abrazivne pi-
gmente, je prepovedana. Mednje spadajo na primer razli¢ne vrste lepil,
kontaktna in disperzijska lepila, klorkavéuk, €istilom podobni materiali
ter barve z grobimi viakni.

m V obmodje dela za pistolo za lakiranje vnesite vedno le tolik&no koli¢ino
topila, barve, laka ali drugih nevarnih medijev za brizganje, kolikor jih
potrebujete za izvedbo dela. Po koncu dela vse te snovi prenesite v za
to namenjene skladiS&ne prostore.
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Obratovalni parametri

m Pistolo za lakiranje je dovoljeno uporabljati le skladno s parametri, ki so
navedeni na tipski plosc€ici.

Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalno dodatno opremo in nadomestne dele
SATA.

m Priklju€ene cevi in vodi naj bodo primerni za prena8anje pri¢akovanih
termi€nih, kemi¢nih ter mehanskih obremenitev pri obratovanju.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzrocijo poSkodbe. Cevi pred odklopom vedno v
celoti odzracite.

Ciséenje

m Pri CiS€enju pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte Cistilnih sredstev z
vsebnostjo Kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-
kov.

Mazalno mesto

m Pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte v obmodjih z viri vziga, kot so
odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave brez protieksplozij-
ske zaScite.

m Pistolo za lakiranje uporabljajte samo v dobro prezraenih prostorih.

Splosno

m PiStole za lakiranje nikoli ne usmerjajte proti Zivim bitjem.

m Upostevajte lokalne predpise glede varnosti, prepre€evanja nezgod,
za8Cite pri delu in predpise za varovanje okolja.

m Upostevaijte predpise za prepre€evanje nesrec.

3. Uporaba v skladu z namembnostjo
Pistola za lakiranje je namenjena za nanaSanje barv in lakov ter drugih
primernih teko€ih materialov na primerne podlage.

4. Opis

Stisnjen zrak za lakiranje se dovede na priklju¢ek za stisnjen zrak. S priti-
skom sproZilca do prve tocke preklopa se vklopi upravljanje predhodnega
zraka. Ce sprozilec potegnete naprej, se iz $obe za barvo izvlege igla za
barvo, medij za barvanje brez tlaka izte€e iz Sobe za barvo in se razprsi v
zratnem toku iz zracne Sobe.

5. Obseg dobave
m Lakirna pistola s setom Sob B F RP/B F HVLP/B P in posodo za medij
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m Komplet orodja
m CCS sponke
m Navodilo za obratovanje

Alternativna izvedba
m posodo za tekocino iz aluminija ali iz umetne mase z razli¢nimi prostor-
ninami polnjenja

Po razpakiranju preverite:
m Poskodovana pistola za lakiranje
m Celovitost obsega dobave

6. Sestava

[1-1] zapora proti kapljanju [1-9] ColorCode sistem (CCS)

[1-2] Regulacija okroglega/ [1-10] rocaj lakirne pistole
Sirokega curka [1-11] rocica za sprozitev

[1-3] Regulacija koli¢ine [1-12] komplet Sob z zra¢no Sobo,
materiala Sobo za barve (ni vidna),

[1-4] Nasprotna matica za iglo za barve (ni vidna)
uravnavanje koli¢ine [1-13] priklju¢ek za lakirno pistolo
materiala s QCC

[1-5] zraéni mikrometer [1-14] priklju¢ek za posodo za

[1-6] vijak za pritrditev zraCnega tekocCino s QCC
manometra [1-15] sito za lak (ni vidno)

[1-7] bat za lak (ni viden) [1-16] posoda za teko€ino

[1-8] Prikljucek za stisnjen zrak [1-17] pokrov posode za tekocino
G %" (zunanji navoj)

6.1. zracni mikrometer

[3-93] SATA adam 2 (glejte
poglavje 14)

[3-94] Loceni manometer z regula-
torjem (glejte poglavje 14)

[3-95] Loc&eni manometer
brez regulatorja (glejte
poglavje 14)

[3-96] Meritev tlaka na omrezju za
stisnjen zrak
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Vstopni tlak pisStole

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(podrocje uporabe)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(podroc€je uporabe)

"Compliant" > 2,0 bar (notranji |> 29 psi (notranji
tlak v Sobi > 0,7 tlak v Sobi > 10
bar) psi)

Compliant zakono- |< 2,5 bar notranji | < 35 psi (notranji

daja Lombardija/ tlak v Sobi < 1,0 tlak v Sobi < 15

Italija bar) psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(podrocje uporabe)

Razmik brizganja

RP |priporo<':eno |17 cm -21cm |6.7” -8.3”

HVLP priporo¢eno 10cm-15cm 3.9"-5.9
priporo¢eno Lom- [13cm-21cm 5.17-8.3"
bardei/ltalien

Polyester| priporo¢eno |17 cm-21cm |6.7" -8.3”

Maks. vhodni tlak piStole

[10,0 bar [145 psi
Poraba zraka pri vhodnem tlaku pistole 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Maks. temperatura brizgalnega medija
|50 °C [122 °F
Teza | Razlicica RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Masa (brez materiala), posoda |601g |612g 21.2 |21.6 oz

za barvo s prostornino 600 ml 0z.

SI
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Teza | Razlicica RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Masa (brez materiala), posoda |478g |489 g 16.9 |17.2 oz.

RPS 600 ml 0z.

Masa (brez materiala), alumini- [610g |621 g 215 |219o0z.

jasta posoda za barvo 1000 ml 0z.

8. Delovanje

A

Opozorilo!

Nevarnost telesnih poSkodb zaradi pokanja cevi za stisnjen
zrak

Pri neprimerni cevi za stisnjen zrak se lahko pri uporabi zaradi previso-
kega tlaka cev poSkoduje in eksplodira.

— Uporabljajte samo cevi za stisnjen zrak, ki so odporne proti topilom,
antistatiCne in tehni¢no brezhibne, trajno odporne proti tlaku najman;j
10 bar, imajo odvodno odpornost < 1 Mohm ter imajo notranji premer
9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Pozor!

Poskodbe zaradi necisto€ v stisnjenem zraku
Uporaba onesnazenega stisnjenega zraka lahko povzro¢i napac¢no de-
lovanje.

— Uporabljajte Cist stisnjen zrak. To zagotovite na primer s filtrom
SATA 100 (# 148247) zunaj kabine za lakiranje ali s filtrom SATA 484
(# 92320) znotraj kabine za lakiranje.

Da zagotovite varno delo s pistolo za lakiranje, pred vsako uporabo upo-

Stevajte/preverite naslednje tocke:

m Dobro morajo biti priviti vsi vijaki: [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5].
Vijake po potrebi zategnite.

m Soba za barvo [2-2] mora biti zategnjena z navorom 14 Nm [7-5].

m Zategnjen mora biti zaporni vijak [10-1].

m Uporabljati morate tehnicno Cist stisnjen zrak.
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8.1. Prvi zagon
m Vod za stisnjen zrak temeljito prepihajte.
m Kanal za barvo sperite s primerno istilno teko¢ino [2-6].
m Prikljuéni nastavek [2-10] privijte na zracni priklju¢ek [1-8].
m Izravnajte zra¢no Sobo.
Vodoravni curek [2-8]
Navpicéni curek [2-7]
m Vgradite sito za lak [2-12] in posodo za barvo [2-13].
8.2. Regulacijski nacin
Prikljuéitev piStole za lakiranje
m Prikljucite cev za stisnjen zrak [2-11].
Polnjenje z materialom

[Iﬂ Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolikSno koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja. Po lakiranju material
strokovno skladiS€ite ali zavrzite.

m Navojni pokrov [2-14] odvijte s posode za barvo [2-13].

m V navojni pokrov pritisnite zaporo proti kapljanju [2-9].

m Napolnite posodo za barvo (najve¢ do 20 mm pod zgornjim robom).
m Vijacni pokrov privijte na posodo za barvo.

Prilagoditev notranjega tlaka pistole

[Iﬂ Napotek!

Pri nastavitvah [3-2], [3-3] in [3-4] mora biti mikrometer za zrak [1-5]
do konca odprt (navpi¢en polozaj).

[Iﬂ Napotek!

Notraniji tlak piStole najnatancneje nastavite z orodjem SATA adam 2
[3-1].
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[:m Napotek!

Ce ni doseZen potreben vhodni tlak pistole, morate zvigati tlak omrezja
za stisnjen zrak.
Previsok vhodni tlak zraka povzroci visoke sile na sprozilcu.

m Do konca pritisnite sprozilec [1-11].

m Vhodni tlak piStole nastavite z eno od naslednjih moznosti nastavljanja
[3-1], [3-2], [3-3] ali [3-4]. Upostevajte najvisji dovoljeni vhodni tlak
piStole (glejte poglavje 7).

m Sprozilec premaknite v izhodi$¢ni polozaj.

Nastavitev koli¢ine materiala

[Iﬂ Napotek!

Pri do konca odprti regulaciji koli¢ine materiala se Soba in igla za barvo
obrabljata najmanj. Velikost Sobe izberite glede na medij za brizganje in
hitrost dela.

Koli¢ino materiala in s tem hod igle lahko brezstopenjsko nastavite z na-
stavitvenim vijakom, kot kazejo slike [4-1], [4-2], [4-3] in [4-4].

m Popustite protimatico [1-4].

m Do konca pritisnite sprozilec [1-11].

m Na nastavitvenem vijaku [1-3] nastavite koli¢ino materiala.

m Protimatico zategnite z roko.

Nastavitev brizgalnega curka
Curek lahko z regulacijo okroglega/Sirokega curka [1-2] brezstopenjsko
nastavljate, dokler ne dosezete okroglega curka.
m Curek brizganja lahko nastavite z vrtenjem regulacije okroglega in
Sirokega curka [1-2].
m Vrtenje v desno [5 -2] — okrogli curek
m Vrtenje v levo [5 -1] — Siroki curek

Zacetek postopka lakiranja

m Postavite se na razdaljo brizganja (glejte poglavje 7).

m Do konca pritisnite sprozilec [6-2] in piStolo za lakiranje vodite pod
kotom 90° na povrSino za lakiranje [6-1].

m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala.

m Pritisnite sprozilec [1-11] in zaCnite lakirati. Po potrebi dodatno nastavi-
te koli¢ino materiala in curek.
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Zakljucek postopka lakiranja

m Sprozilec [1-11] premaknite v izhodi$¢ni polozaj.

m Ko je lakiranje kon¢ano, prekinite dovod zraka za brizganje in izpraznite
posodo za barvo [1-16]. UpoStevajte nasvete za nego in skladiS€enje
(glejte poglavje 10).

9. Vzdrzevanje in popravila

A

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrZevanju z obstojeo povezavo do omreZja za stisnjen zrak se
lahko nepri€akovano sprostijo sestavni deli ter zacne uhajati material.
— Pred vsakim vzdrzevanjem odklopite piStolo za lakiranje od omrezja
za stisnjen zrak.

A

Nevarnost telesnih poskodb zaradi ostrih robov

Pri vgradnji kompleta Sobe je zaradi ostrih robov prisotna nevarnost tele-
shih poskodb.

— Nosite delovne rokavice.

— lzvlecno orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

Opozorilo!

Opozorilo!

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.

Vzdrzevalna dela in popravila sme izvajati samo usposobljeno strokovno

osebje.

usposobljeno strokovno osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili morate prekiniti dovod stisnje-
nega zraka do priklju¢ka za stisnjen zrak [1-8].

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 15).

S
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9.1. Zamenjava kompleta Sobe

/N

HOTICE

Pozor!

Skoda zaradi napaéne vgradnje

Pri napaénem zaporedju vgradnje se lahko Soba in igla za barvo posko-
dujeta.

— Obvezno upostevaijte zaporedje vgradnje. Sobe za barvo nikoli ne
privijte proti napeti igli za barvo.

Komplet Sobe sestavljajo preizkuSena kombinacija zraéne Sobe [7-1],
Sobe za barvo [7-2] in igle za barvo [7-3]. Komplet Sobe vedno zamenjaj-
te v celoti.

Odstranjevanje kompleta Sobe

m Popustite protimatico [1-4].

m |z telesa piStole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [7-3].

m Odvijte zraéno Sobo [7-1].

m Sobo za barvo [7-2] z univerzalnim kljuéem odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja kompleta Sobe

m Sobo za barvo [7-5] z univerzalnim kljusem privijte v telo pitole in
zategnite z navorom 14 Nm.

m Zracno Sobo [7-4] privijte na telo pistole.

m Vstavite iglo za barvo in vzmet [7-6].

m V telo pistole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.

9.2. Zamenjava obroc¢a za porazdelitev zraka

[:E Napotek!

Po demontazi obro¢a za porazdelitev zraka preverite tesnilno povrsino
v pistoli za lakiranje. V primeru poSkodb se obrnite na servis SATA (na-
slov je anveden v poglavju 16).

Odstranjevanje obroc¢a za porazdelitev zraka

m Odstranite komplet Sobe (glejte poglavje 9.1).

m Obro€ za porazdelitev zraka izvlecite z izvleénim orodjem SATA [8-1].

m Preverite, ali je tesnilna povrsina [8-2] onesnhazena, in jo po potrebi
ocistite.
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Vgradnja obroca za porazdelitev zraka

m Vstavite obro¢ za porazdelitev zraka. Pri tem mora biti nastavek [8-3]
obro€a za porazdelitev zraka ustrezno usmerjen.

m Obro¢ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Vgradite komplet Sobe (glejte poglavje 9.1).

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglavjem 8.2.

9.3. Zamenjava tesnila igle za barvo
Zamenjava je potrebna, ko za¢ne uhajati material na tesnilu igle za barvo,
ki se samodejno nastavlja.

Odstranjevanje tesnila igle za barvo

m Popustite protimatico [1-4].

m Iz telesa pistole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m Iz telesa pistole odvijte tesnilo igle za barvo [9-3].

Vgradnja tesnila igle za barvo

m V telo pistole privijte tesnilo igle za barvo [9-3].

m Vgradite sprozilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo pistole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].
Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.
9.4. Zamenjava zraénega bata, vzmeti zranega bata in zraé-
nega mikrometra

A

Nevarnost poskodb zaradi sprostitve zracnega mikrometra.
Zracni mikrometer lahko pri sproS¢enem zapornem vijaku nenadzorova-
no odleti iz piStole za lakiranje.

— Preverite zaporni vijak zracnega mikrometra in ga po potrebi zateg-
nite.

Zamenjava je potrebna, ko pri sproS€enem sprozilcu uhaja zrak na zracni

Sobi ali zratnem mikrometru.
Izteka zrak iz zraCne Sobe ali iz zraCnega mikrometra.

Odstranjevanje zraénega bata, vzmeti zracnega bata in zracnega
mikrometra

Opozorilo!
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m |z telesa pistole odvijte zaporni vijak [10-1].

m |z telesa pistole izvlecite zracni mikrometer [10-4].
m Odstranite zra¢ni bat z vzmetjo [10-5].

m Odstranite batnico zraénega bata [10-3].

Vgradnja zraénega bata in zraénega mikrometra

m Pravilno vstavite batnico zratnega bata [10-3].

m Zraéni bat z vzmetjo [10-5] in zrani mikrometer [10-4] namastite z
mastjo za piStole SATA (# 48173) ter vstavite.

m V telo pistole potisnite zra¢ni mikrometer [10-4].

m V telo piStole privijte zaporni vijak [10-1].

Po vgradnji nastavite koli€¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.

9.5. Zamenjava tesnila s samodejnim nastavljanjem (na
zraéni strani)
Zamenjava je potrebna, ko pod sprozilcem uhaja zrak.

Odstranite tesnilo s samodejnim nastavljanjem

m Popustite protimatico [1-4].

m Iz telesa pistole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m |z telesa piStole odvijte zaporni vijak [10-1].

m |z telesa piStole izvlecite zraCni mikrometer [10-4].

m Odstranite zra¢ni bat z vzmetjo [10-5].

m Odstranite batnico zracnega bata [10-3].

m |z telesa piStole odvijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

Vgradnja tesnila s samodejnim nastavljanjem

m Privijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

m Pravilno vstavite batnico zratnega bata [10-3].

m Zracni bat z vzmetjo [10-5] in zrani mikrometer [10-4] namastite z
mastjo za pistole SATA (# 48173) ter vstavite.

m V telo pistole potisnite zracni mikrometer [10-4].

m Privijte zaporni vijak [10-1].

m Vgradite sproZilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo pistole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.
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9.6. Zamenjava vretena regulacije okroglega/Sirokega curka

Zamenjava je potrebna, ko uhaja zrak na regulaciji okroglega/Sirokega
curka ali ni ve€ mogoce nastavljati curka.

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugreznjeni vijak [11-2].

m Snemite nazobcani gumb [11-3].

m Vreteno [11-4] z univerzalnim kljuéem SATA odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja vretena

m Vreteno [11-4] z univerzalnim klju¢em SATA privijte v telo pistole.

m Namestite nazob¢ani gumb [11-3].

m Ugreznjeni vijak [11-2] premazite s sredstvom Loctite 242 [11-1] in
privijte z roko.

10. Nega in skladi$cenje

Za delovanije pistole za lakiranje sta potrebna skrbno ravnanje in stalno

vzdrzevanije izdelka.

m PiStolo za lakiranje hranite na suhem.

m Pistolo za lakiranje po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala
temeljito odistite.

A

HOTICE

Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega &istilnega sredstva

Pistola za lakiranje se lahko poskoduje zaradi uporabe agresivnih Cistil-
nih sredstev.

— Ne uporabljajte agresivnih Cistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

S
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/N

Pozor!

HOTICE

Materialna Skoda zaradi napa¢nega c¢iSéenja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enjem v ultrazvocnih Eistilnih
napravah lahko pistolo za lakiranje poskodujete.

— Pistole za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za lakiranje ne Cistite v napravah za ultrazvoéno &iS¢enje.
— Uporabljajte samo stroje za CiS¢enje SATA.

Gmotna Skoda zaradi napa€nega orodja za ¢iS€enje
Onesnazenih izvrtin nikoli ne &istite z neprimernimi predmeti. Ze naj-
manjSe poskodbe bodo vplivale na vzorec brizganja.

— Uporabljajte igle za CiS€enje Sob SATA (# 62174) oz. (# 9894).

[:E] Napotek!

V dolocenih redkih primerih bovtreba za temeljito ¢iScenje dolocene dele
pistole za lakiranje odstraniti. Ce je potrebno odstranjevanje, ga omejite

samo na dele, ki zaradi delovanja piStole prihajajo v stik z materialom.

m Pistolo za lakiranje dobro sperite z razredcilom.
m Zracno Sobo ocistite s Copi¢em ali krtaco.
m Premi¢ne dele narahlo namastite z mastjo za pistole.

11. Motnje

V nadaljevanju opisane motnje lahko odpravlja samo usposobljeno stro-
kovno osebje.

Ce dolo&ene motnje ne morete odpraviti z v nadaljevanju opisanimi
ukrepi, posljite pistolo za lakiranje oddelku za podporo strankam podjetja
SATA (naslov najdete v poglavju 16).

Motnja Vzrok Odprava/pomo¢

Nemiren curek (tre- Soba za barvo niza- | Sobo za barvo zateg-

petanje/pljuvanje) ali | tegnjena. nite z univerzalnim

mehuréki v posodi za klju¢em.

barvo. Obro¢ za porazdelitev | Zamenjajte obro¢ za
zraka je poSkodovan |porazdelitev zraka (glej-
ali umazan. te poglavje 9.2).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Zracni mehurcki v
posodi za barvo.

Zracna Soba je zrah-
ljana.

Zra€no Sobo zategnite
z roko.

Umazan je prostor
med zrac¢no Sobo in
Sobo za barvo (»zrac-
ni krog«).

Ocistite zracni krog.
Upostevajte navodila za
¢iscenje (glejte poglav-
je 10).

Komplet Sobe je uma-
zan.

Ocistite komplet Sobe.
Upostevajte navodila za
Ciscenje (glejte poglav-
je 10).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 9.1).

Premalo medija za
brizganje v posodi za
barvo.

Napolnite posodo za
barvo (glejte poglav-
je 8.2).

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno.

Zamenjajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 9.3).

Brizgalna slika pre-
majhna, posevna,
enostranska ali raz-
cepliena.

Izvrtine zraéne Sobe
so oblozene z lakom.

Ocistite zracno Sobo.
Upostevajte navodila za
CisCenje (glejte poglav-
je 10).

Konica Sobe za barvo
(nastavek Sobe za
barvo) je poSkodo-
vana.

Preverite, ali je konica
Sobe za barvo poSkodo-
vana, in po potrebi za-
menjajte komplet Sobe
(glejte poglavje 9.1).

Regulacija okroglega/
Sirokega curka ne
deluje — nastavitev se
vrti.

Obroc¢ za porazdelitev
zraka ni pravilno na-
mescen (nastavek ni
Vv izvrtini) ali je posko-
dovan.

Zamenjajte obro€ za
porazdelitev zraka (glej-
te poglavje 9.2).

S
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Regulacija okroglega/
Sirokega curka se ne
vrti.

Regulacija okroglega/
Sirokega curka je bila
odvita prevec v levo
proti naslonu; to je
sprostilo vreteno v
navoju pistole.

Regulacijo okroglega/

Sirokega curka odvijte

z univerzalnim klju¢em
in sprostite oz. v celoti

zamenjajte (glejte pog-
lavje 9.6).

Pistola za lakiranje ne
zapre zraka.

Umazan sedez zrac-
nega bata.

Ocistite sedez zratnega
bata. UpoStevajte navo-

dila za cis€enje (glejte
poglavje 10).

Obrabljen zracni bat.

Zamenijajte zracni bat
in tesnilo zracnega bata
(glejte poglavije 9.4).

Material v posodi za
barvo brbota.

Zrak za razprSevanje
prihaja skozi kanal
za barvo v posodo za
barvo. Soba za barvo
ni dovolj zategnjena.
ZraCna Soba ni privita
do konca, zracni krog
je zamasen, sedez je
pokvarjen ali vioZzek
Sobe je poSkodovan.

Zategnite, ocistite ali
zamenjajte dele.

Korozija na navoju
zracne Sobe, kanalu
za material (prikljucek
za posodo) ali telesu
pistole za lakiranje.

Cistilna tekogina (vo-
dena) ostane predolgo
v pistoli.

Uporabljene so bili
neprimerne tekoc€ine

za CisCenje.

Zahtevajte zamenjavo
telesa pistole. Uposte-
vajte navodila za ¢iSce-
nje (glejte poglavje 10).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Brizgalni medij uhaja
za tesnilom igle za
barvo.

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno ali ni
prisotno.

Zamenijajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 9.3).

Igla za barvo je po$ko-
dovana.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 9.1).

Igla za barvo je uma-
zana.

Ocistite iglo za barvo.
Upostevajte navodila za
CisCenje (glejte poglav-
je 10).

S pistole za lakiranje
kaplja iz konice Sobe
za barvo (Strleci del
Sobe za barvo).

Tujek med konico igle
za barvo in Sobo za
barvo.

Ocistite Sobo in iglo
za barvo. Upostevajte
navodila za ¢iS¢enje
(glejte poglavje 10).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenijajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 9.1).

12. Odlaganje

Odstranjevanje v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne suro-

vine. Da preprecite Skodo na okolju, odstranite ostanke brizgalnega medi-

ja in sredstva proti sprijemanju pravilno ter lo€eno od pistole za lakiranje.
Upostevaijte krajevne predpise!

13. Servisna sluzba

Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.

14. Oprema

St. izd. |Naziv Stevilo

6981 Priklju¢ek za hitro spojko G1/4 NN 5 kos.

27771 Zracni mikrometer 0—845 z manometrom 1 kos

64030 Cistilni komplet SATA 1 garni-
tura

53090 Cev za zrak 1 kos

48173 Visokozmogljiva mast 1 kos

S
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15. Nadomestni deli

St. izd. |Naziv Stevilo
1826 Zapora proti kapljanju za posode iz umetne mase s|4 kos
prostornino 0,6 |
3988 Sito za lak 10
6395 Sponka CCS (zelena, modra, rdeca, ¢rna) 4 kos
9050 Komplet orodja 1 garni-
tura
15438 Tesnilo za barvno iglo 1 kos
25874* Tesnilni obrocek 9 x 1,5 1 kos
27243 Posoda za barvo za hitro menjavo 0,6 | QCC (ume-|1 kos
tna masa)
49395 Vijani pokrov za posodo iz umetne mase 0,6 | 1 kos
76018 Sito za lak 100 kos.
76026 Sito za lak 500 kos.
78154* Konéni pokrov 1 kos
89771 Vreteno za regulacijo okroglega/Sirokega curka 1 kos
91959 Palica za zracni bat 1 kos
130492 Set sprozilne rocice SATAjet 100 1 kos
133926 Set valjckov drzala 1 garni-
tura
133934 Tesnilo vretena za regulacijo okroglega/Sirokega |3 kos
curka
133942 Drzalo tesnila (zra€na stran) 1 kos
133959 Vzmet za iglo za barvo in zracni bat 3 kos
133967 Zaporni vijak za zracni mikrometer SATA 3 kos
133983 Zracni prikljucek 1 kos
133991 Glava zra¢nega bata 3 kos
139188 Regulacija koli¢ine materiala z nasprotno matico |1 kos
139964 zracni mikrometer 1 kos
140574 Nazobc¢ani gumb in vijak 1 kos
140582 Tesnilni elementi za Sobo za barvo 5 kos.
143230 Obro¢ za porazdelitev zraka 3 kos
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* samo pri SATAjet 100 B P

O Del kompleta za popravilo (# 130542)

[ ) Del servisne enote za zracni bat (# 92759)
O Del kompleta tesnil (# 183780)

16. ES izjava skladnosti
Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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Najprv si precitajte!
ik DANGER |

Pred uvedenimFt do prevadzky a prevadzkou si uplne a dékladne pre-
Citajte tento navod na pouZzitie. DodrZiavajte bezpeénostné pokyny a
upozornenia na rizika!

Tento navod na pouzitie ako aj navod na pouzitie striekacej pistole vzdy
uschovajte pri vyrobku alebo na mieste, ktoré je vzdy a kazdému pristup-
né!

1. VSeobecné informacie

1.1. Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje ddlezité informacie o prevadzke SATA-
jet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, v dalsom na-
zvana lakovacia pistol. Tiez je popisané uvedenie do prevadzky, udrzba a
opravy, starostlivost a skladovanie ako aj odstranovanie poruch.

1.2. Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakova¢ského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych
podnikoch.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj ndrodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prisluSné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

(7))
~

[SK] Navod na pouzitie | slovensky
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1.4. Prislusenstvo, nahradné a opotrebovatelné diely
Zasadne sa pouziva len originalne prisluSenstvo a len originalne nahrad-
né a opotrebovatelné diely SATA. Diely prislusenstva, ktoré nedodala
spolo¢nost’ SATA, nie su odsku$ané a nie su povolené. Za $kody, ktoré
vzniknu pouZzitim nepovoleného prislusenstva, nahradnych dielov a
opotrebovatelnych dielov SATA neprebera zZiadnu zaruku.

1.5. Zaruka a rucenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prisludné platné zakony.

Spolocénost’ SATA neruéi pri

m nedodrzani navodu na pouzitie

m pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

m pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

m nepouzivani osobného ochranného vystroja

m Nepouzitie originalneho prislusenstva, nahradnych a opotrebovatelnych
dielov

m svojvolnych prestavbach alebo technickych Upravach

m Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie

m namahani uderom netypickom pre dané pouzitie

m montaznych a demontaznych pracach

m Cistenie skla displeja s $picatymi, ostrymi alebo drsnymi predmetmi

2. Bezpecnostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si precitajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie méze viest k funkg-
nym porucham alebo méze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

2.1. Poziadavky na personal

Lakovaciu pistol mézu pouzivat len skuseni odborni zamestnanci a za-
Skoleny personal, ktori tento ndvod na pouZzitie Uplne precitali a porozu-
meli mu. Osobam, ktorych schopnost’ reagovania je znizena v désledku
drog, alkoholu, liekov alebo inym spdsobom, je zakdzana praca s lakova-
cou pistofou.

2.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani lakovacej pistole ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy pouzivajte
dovolenu ochranu dychania, oci, ako aj ochranu sluchu vhodné ochranné
rukavice, pracovny odev a bezpecnostné rukavice.



Néavod na pouzitie SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P SK

2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu

i oancer BN
Ohrozenie zivota vybuchnutim lakovacej pistole

Pouzitim lakovacej piStole vo vybuSnom prostredi EX zéna 0 méze déjst
k vybuchu.

— Lakovaciu pistol neumiestriujte do priestorov s nebezpecenstvom
vybuchu Ex zéna 0.

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit znacku produktu.

2.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Lakovaciu pistol nikdy neuvedte do prevadzky v pripade poSkodenia
alebo chybajucich €asti.

m Lakovaciu pistol v pripade poSkodenia okamzite odstavte z prevadzky,
odpojte od privodu stlaeného vzduchu a Uplne ju odvzdus$nite.

m Lakovaciu pistol nikdy svojvolne nerekonstruujte alebo technicky ne-
mernite.

m Lakovaciu pistol so vSetkymi pripojenymi komponentami pred kazdym
pouzitim skontrolujte na poSkodenia a pevné uloZenie a v pripade
potreby opravte.

Pracovné materialy

m Spracovanie striekacich médii obsahujucich kyseliny alebo alkalie je
zakazané.

m Spracovanie rozpustadiel s halogénovymi uhlfovodikmi, benzinom,
kerozinom, herbicidmi, pesticidmi a radioaktivnymi latkami je zakazané.
Halogénované rozpustadla mdzu spbdsobit vybusné a Zieravé chemické
zlu&eniny.

m Spracovanie agresivnych latok, ktoré obsahuju velké, ostrohranné a
obrusujuce pigmenty je zakazané. Patria k nim napriklad r6zne druhy
lepidiel, kontaktné a disperzné lepidla, chlérovany kau€uk, omietkové
materialy a natery vyplnené hrubymi vidknami.

m Na pracovisko s lakovacou pistofou prinasajte iba potrebné mnozstvo
riedidla, farby, laku alebo inych nebezpecnych striekacich médii. Tieto
po ukonéeni prace premiestnite do ur€enych skladovacich priestorov.
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Prevadzkové parametre

m Lakovacia pistol sa smie prevadzkovat len v rozsahu parametrov uve-
denych na typovom 8titku.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vyluéne originalne prisluSenstvo a nahradné diely SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia po€as prevadzky bezpecne znasat
oCakavané tepelné, chemické a mechanické namahania.

m Hadice pod tlakom mdZzu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit’ zranenia. Pred uvolnenim hadice vZdy Uplne odvzdusnite.

Cistenie

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce kyseliny alebo Iuhy
na Cistenie lakovacej pistole.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky zalozené na halogénovych
uhlovodikoch.

Miesto pouzitia

m Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov vznietenia ako
su otvorené plamene, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia ne-
zabezpecené proti vybuchu.

m Lakovaciu pistol pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.

Vseobecné udaje

m Striekaciu pistol nesmerujte nikdy na zivé tvory.

m Dodrziavajte miestne bezpecnostné predpisy, predpisy prevencie pred
urazmi, pracovno bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu zivot-
ného prostredia.

m Dodrziavajte bezpe€nostné predpisy.

3. Pouzivanie podla urcéenia
Lakovacia pistol sluzi nanasanie farieb a lakov ako aj inych vhodnych
kvapalnych materialov.

4. Popis

Stlaceny vzduch potrebny na lakovanie sa privadza na pripojku stlace-
ného vzduchu. Stlac¢enim spuste do prvého bodu sa aktivuje riadenie
privadzaného vzduchu. Dal§im zatiahnutim spuste sa vytiahne ihla na
farbu z dyzy na farbu, striekané médium vyteka z dyzy na farbu bez tlaku
a rozprasuje sa vzduchom vychadzajucim zo vzduchovej dyzy.

5. Obsah dodavky
m Lakovacia pistol so supravou dyzy B F RP/B F HVLP/B P a nadrzka
m Suprava naradia
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m Spony CCS
m Navod na pouzitie

Alternativne vyhotovenie
m Nadobkou na kvapalinu z hlinika alebo plastu s réznymi objemami

Po vybaleni skontrolujte:
m Poskodenie lakovacej pistole
m Uplnost’ dodavky

6. Zlozenie
[1-1] Uzaver proti kvapkaniu [1-9] Systém ColorCode (CCS)
[1-2] Regulacia [1-10] Rukovat lakovacej pistole
kruhového/plochého [1-11] Jazycek spuste
rozstreku [1-12] Sdprava dyz so
[1-3] Regulacia mnozstva vzduchovou dyzou, dyzou
materialu na farbu (nie je viditelna),
[1-4] Poistna matica regulacia ihlou na farbu (nie je
mnozstva materialu viditelna)
[1-5] Vzduchovy mikrometer [1-13] Pripojka lakovacej pistole
[1-6] Aretacna skrutka s QCC
vzduchového mikrometra [1-14] Pripojka nadobky na
[1-7]1 Vzduchovy piest (nie je kvapalinu s QCC
viditelny) [1-15] Sitko na lak (nie je
[1-8] Pripojka stlaceného viditelné)
vzduchu G %4, (vonkajsi [1-16] Nadobka na kvapalinu
zavit) [1-17] Veko nadobky na kvapalinu

6.1. Vzduchovy mikrometer

[3-97] SATA adam 2 (vid
kapitolu 14)

[3-98] Samostatny manometer s
regulaénym zariadenim (vid
kapitolu 14)

[3-99] Samostatny manometer
bez regulaéného zariadenia
(vid' kapitolu 14)

[3-100]Meranie tlaku v sieti
stlaceného vzduchu
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Vstupny tlak pisStole

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(Oblast pouzitia)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(Oblast pouzitia)

"Compliant" > 2,0 bar (dyza > 29 psi (dyza
vnutorny tlak > 0,7 |vnuatorny tlak >
bar) 10 psi)

Compliant legisla- |< 2,5 bar dyza < 35 psi (dyza

tiva Lombardska / |vnutorny tlak < 1,0 |vnutorny tlak <

Taliansko bar) 15 psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(Oblast pouzitia)

Vzdialenost striekania
RP | odporugané [177cm-21cm  [6.7"-8.3"
HVLP odporucané 10cm-15cm 3.9"-5.9
odporucané Lom- [13cm-21cm 5.17-8.3"
bardei/ltalien
Polyester| odporucané |17 cm-21cm |6.7" -8.3”
Max. vstupny tlak pistole
[10,0 bar [145 psi
Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku pistole 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Max. teplota striekaného média
|50 °C [122 °F
Hmotnost' | Verzia RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Hmotnost (bez materialu) plas- |601g |612g 21.2 |21.6 oz
tova nadrzka 600 ml 0z.
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Hmotnost' | Verzia RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Hmotnost (bez materialu) RPS |478 g |489 g 16.9 |17.2 oz.

nadrzka 600 ml 0z.

Hmotnost (bez materialu) 610g (6219 21.5 |21.9o0z.

hlinikova nadrzka 1000 mi oz.

8. Prevadzka

A

Varovanie!
| i DANGER |

Nebezpecenstvo poranenia v désledku prasknutia hadice stla-
¢eného vzduchu

V pripade pouzitia nevhodnej hadice stlaceného vzduchu méze sa tato v
dosledku pésobenia vysokého tlaku poskodit a explodovat.

— Pouzivajte len hadicu pre stlateny vzduch odolnu proti rozpustadlam,
antistaticku a technicky dokonalu s trvalou tlakovou odolnostou najme-
nej 10 bar, so zvodovym odporom < 1 MOhm a min. vnutornym prieme-
rom 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Pozor!

Skody spdsobené zneéistenym stlaéenym vzduchom
Pouzitie znecisteného stlaceného vzduchu moéze spdsobit nespravne
funkcie.

— Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch. Napriklad filter SATA 100

(# 148247) mimo lakovacej kabiny alebo filter SATA 484 (# 92320) v
lakovacej kabine.

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujuce body, aby bola

zabezpecena bezpecna praca lakovacej pistole:

m Pevné ulozenie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. V
pripade potreby skrutky dotiahnite.

m Dyzu na farbu [2-2] dotiahnite s dotahovacim kratiacim momentom
14 Nm [7-5].

m Dotiahnite aretacnu skrutku [10-1].

m Pouzivajte technicky Cisty stlaCeny vzduch.
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8.1. Prvé uvedenie do prevadzky
m Vedenie stlaéeného vzduchu pred montazou dokladne preflkaijte.
m Kanal farby preplachnite vhodnou ¢istiacou kvapalinou [2-6].
m Pripojovaciu vsuvku [2-10] priskrutkujte na pripojku vzduchu [1-8].
m Nastavte vzduchovu dyzu.

horizontalny prad [2-8]

vertikalny prad [2-7]
m Zalozte sitko laku [2-12] a nadrzku [2-13].

8.2. Riadna prevadzka

Pripojte lakovaciu pistol
m Pripojte hadicu stlateného vzduchu [2-11].

Naplnenie materialu

[Iﬂ Upozornenie!

Pri lakovani vylu€ne pouZzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost pri striekani. Po lakovani
material odborne skladujte alebo zlikvidujte.

m Odskrutkujte skrutkovaci uzaver [2-14] z nadrzky [2-13].

m Uzaver kvapkania [2-9] zatladte do skrutkovacieho uzaveru.
m Naplite nadrzku (maximalne 20 mm pod vrchny okraj).

m Priskrutkujte skrutkovaci uzaver na nadrzku.

Nastavenie vnutorného tlaku pistole

[Iﬂ Upozornenie!

Pri nastaveniach [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometer
[1-5] uplne otvoreny (kolmé nastavenie).

[Iﬂ Upozornenie!

Najpresnejsie je mozné nastavit vnutorny tlak pistole so SATA adam 2
[3-1].
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[:m Upozornenie!

Ak nie je mozné dosiahnut potrebny vstupny tlak vzduchu pistole, musi
sa zvysit tlak vzduchu v sieti stlaeného vzduchu.
Velmi vysoky vstupny tlak vzduchu spbésobi vysoké odtahovacie sily.

m Uplne stiahnite spust [1-11].

m Nastavte vstupny tlak vzduchu pistole na jednu z nasledujucich
moznosti nastavenia [3-1], [3-2], [3-3] aZ [3-4]. Dodrzte maximalny
vstupny tlak vzduchu (vid' kapitolu 7).

m Spust dajte do vychodzej polohy.

Nastavenie mnozstva materialu

[Iﬂ Upozornenie!

Pri pIne otvorenej regulacii mnozstva materialu je najmenSie opotrebo-
vanie dyzy na farbu a ihly na farbu. Velkost dyzy sa vyberie v zavislosti
na strieckanom médii a pracovnej rychlosti.

Mnozstvo materialu a tym zdvih ihly je mozné plynule nastavit regulacnou
skrutkou podla obrazkov [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Uplne stiahnite spust [1-11].

m Mnozstvo materialu nastavte s regulacnou skrutkou [1-3].

m Rukou dotiahnite poistni maticu.

Nastavenie rozstrekovacieho prudu
Striekaci prud je mozné plynule nastavovat’ s regulaciou kruhové/ploché-
ho rozstreku [1-2] az po dosiahnutie kruhového rozstreku.
m Striekaci prud sa méze nastavit ota€anim regulacie plochého rozstreku
[1-2].
m Otacanie doprava [5-2] — kruhovy rozstrek
m Otacanie dofava [5-1] — plochy rozstrek

Spustenie lakovania

m Zaujmite polohu striekania (vid kapitolu 7).

m Uplne stiahnite spust [6-2] a lakovaciu pistol vedte pod uhlom 90° k
lakovanému povrchu [6-1].

m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom.

m Spust [1-11] tahajte dozadu a zaCnite lakovat. V pripade potreby
nastavte striekaci prad.
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Ukoncenie lakovania

m Spust [1-11] dajte do vychodzej polohy.

m Ak striekanie ukoncite, striekaci vzduch zatvorte a nadrzku [1-16]
vyprazdnite. Dodrziavajte pokyny pre starostlivost a skladovanie (vid
kapitolu 10).

9. Udrzba a opravy

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaéeného
vzduchu mdzu sa ne€akane uvolnit ¢asti zariadenia a vystreknut mate-
rial.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami lakovaciu pistol odpojte od siete
stlaceného vzduchu.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami

Pocas montaznych prac na suprave dyzy je nebezpecenstvo poranenia
ostrymi hranami.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vzdy odvrateny od tela.

V nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy

lakovacej pistole. Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len

zaSkoleny personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte privod
stlaeného vzduchu k pripojke stlateného vzduchu [1-8].

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 15).
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9.1. Vymena supravy dyzy

/N

HOTICE

Pozor!

Skody sposobené nespravnou montazou

Nespravnym poradim montaze dyzy na farbu a ihly na farbu mézu na-
stat’ poSkodenia.

— Poradie montaze sa ma bezpodmienecne dodrzat. Dyzu na farbu
nikdy neskrutkujte na ihlu na farbu, ktora je pod napatim.

Suprava dyzy pozostava z kombinacie vzduchovej dyzy [7-1], dyzy na

farbu [7-2] a ihly na farbu [7-3]. Supravu dyzy vzdy vloZte kompletne.

Demontaz supravy dyzy

m Uvolnite poistnu maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poisthnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [7-3].

m Odskrutkujte vzduchovu dyzu [7-1].

m Vyskrutkujte dyzu na farbu [7-2] s univerzalnym kld¢om z telesa pisto-
le.

Montaz supravy dyzy

m Dyzu na farbu [7-5] priskrutkujte s univerzalnym kfi€¢om a dotiahnite s
dotahovacim momentom 14 Nm.

m Vzduchovu dyzu [7-4] priskrutkujte na teleso pistole.

m Zalozte ihlu na farbu a pruzinu [7-6].

m Zaskrutkujte regulaénua skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podfa kapitoly 8.2.

9.2. Vymena kruzka rozdelovaca

[:E Upozornenie!

Po demontézi kriZku rozdelova€a vzduchu skontrolujte tesniacu plochu
v lakovacej pistoli. V pripade poSkodeni sa obratte na oddelenie zakaz-

nickeho servisu SATA (adresu pozri kapitola 16).

Demontaz kruzka rozdelovaé¢a vzduchu
m Demontujte supravu dyzy (vid kapitolu 9.1).
m Kruzok rozdelovaca vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA [8-1].
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m Tesniacu plochu [8-2] skontrolujte na znedistenia a v pripade potreby
vycistite.

Montaz kruzka rozdelovaca vzduchu

m VloZte kruZok rozdelovaca. Kolik [8-3] kruZka rozdelovaca musi byt
pritom spravne nastaveny.

m Rovnomerne zatlacte kruzok rozdelovaca vzduchu.

m Zabudujte supravu dyzy (vid kapitolu 9.1).

Po zabudovani nastavte prietok materidlu podla kapitoly 8.2.

9.3. Vymena tesnenia ihly na farbu
Vymena je potrebna, ked na samocinne nastavovacom tesneni ihly na
farbu unika material.

Demontaz tesnenia ihly na farbu

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regula¢nu skrutku [1-3] s poistnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] odskrutkujte z telesa pistole.

Montaz tesnenia ihly na farbu

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] zaskrutkujte z telesa pistole.

m Zalozte spust [9-2].

m VloZte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podla kapitoly 8.2.

9.4. Vymena vzduchového piesta, pruziny vzduchového
piesta a vzduchového mikrometra

A

Varovanie!

Nebezpecéenstvo poranenia uvolnenym vzduchovym mikro-
metrom.

Vzduchovy mikrometer méze v pripade nedotiahnutia aretacnej skrutka
nekontrolované vystrelit' z lakovacej pistole.

— Skontrolujte aretaénu skrutku vzduchového mikrometra &i je pevne

dotiahnuta a v pripade potreby ju dotiahnite.
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Vymena je potrebna, ked pri nestlacenej spusti

zo vzduchovej dyzy alebo vzduchového mikrometra unika vzduch.
Demontaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzdu-
chového mikrometra

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].

m Odoberte vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5].

m Vyberte ty¢ku vzduchového piesta [10-3].

Montaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzducho-

vého mikrometra

m Tycku vzduchového piesta [10-3] zalozte do spravnej polohy.

m VVzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5] a tiez vzdu-
chovy mikrometer [10-4] natrite s tukom na piStole SATA (# 48173) a
zalozte.

m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlacte do telesa pistole.

m Aretacnu skrutku [10-1] zaskrutkujte do telesa pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podfa kapitoly 8.2.

9.5. Vymeiite samocinne nastavovacie tesnenie (na strane

vzduchu)

Vymena je potrebna, ked pod spustou unika vzduch.

Demontaz somonastavovacieho tesnia

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regulacnu skrutku [1-3] s poistnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa piStole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].

m Odoberte vzduchovy piest s pruZinou vzduchového piesta [10-5].

m Vyberte ty¢ku vzduchového piesta [10-3].

m Samonastavovacie tesnenie [10-2] vyskrutkujte z telesa pistole.

Montaz somonastavovacieho tesnia

m Zaskrutkujte samonastavovacie tesnenie [10-2].

m TyCku vzduchového piesta [10-3] zaloZte do spravnej polohy.

m Vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5] a tieZ vzdu-
chovy mikrometer [10-4] natrite s tukom na piStole SATA (# 48173) a
zaloZte.
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m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlaCte do telesa pistole.

m Zaskrutkujte aretaénu skrutku [10-1].

m Zalozte spust [9-2].

m VloZte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materidlu podla kapitoly 8.2.

9.6. Vymena vretena regulacie kruhového/plochého rozstre-
ku

Vymena je nutna, ked na regulacii, kruhového/plochého rozstreku unika
vzduch alebo uz nie je mozné nastavenie striekaceho pruadu.

Vybratie vretena

m Vyskrutkujte zapustnu skrutku [11-2].

m Stiahnite ryhovany gombik [11-3].

m Vyskrutkujte vreteno [11-4] s univerzalnym kfu€¢om SATA z telesa
pistole.

Montaz vretena

m Zaskrutkujte vreteno [11-4] s univerzalnym kfu¢om SATA do telesa
pistole.

m VlozZte ryhovany gombik [11-3].

m Zapustnu skrutku [11-2] natrite s Loctite 242 [11-1] a pevne pristkrut-
kujte.

10. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecila funkcia lakovacej pistole, je potrebné starostlivé za-

obchadzanie ako aj stala starostlivost o produkt.

m Lakovaciu pistol skladujte na suchom mieste.

m Lakovaciu pistol dékladne vycistite po kazdom pouZiti a pred kazdou
vymenou materialu.

527



SK' Navod na pouzitie SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

/N

NOTICE

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istiacim prostriedkom
Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie lakovacej pisto-
le mézZe dojst k jej poSkodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— PouZivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivajte kyseliny, lihy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

/N

NOTICE

Pozor!

Skody sposobené nespravnym éistenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Eistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou gistiCkou moéze poskodit' lakovaciu pistol.

— Lakovaciu pistol nedavajte do rozpustadla alebo Cistiaceho prostried-
ku.

— Lakovaciu pistol necistite ultrazvukovou disti¢kou.

— Pouzivajte len pracky odporu¢ené SATA.

Vecné Skody spésobené nespravhym naradim na €istenie
Znecistené otvory v ziadnom pripade necistite nevhodnymi predmetmi.
UZ nepatrné poSkodenia ovplyvnuju vzhlad nastreku.

— PouZivajte ihlu na Cistenie dyz SATA (# 62174) resp. (# 9894).

[:E] Upozornenie!

V zriedkavych pripadoch sa méze stat, Ze niektoré Casti lakovacej pis-
tole sa musia demontovat, aby ich bolo mozné dokladne vycistit. Ak je
potrebna demontaz, mali by ste sa obmedzit' na asti, ktoré podla svojej
funkcie prichadzaju do kontaktu s materialom.

m Lakovaciu pistol dékladne preplachnite s riedidlom.
m Vzduchovu dyzu vycistite so Stetcom alebo kefkou.
m Pohybujuce sa ¢asti mierne natrite tukom na pistole.
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11. Poruchy

Poruchy popisané v nasledujucom smu byt odstrafiované len Skolenym

odbornym personalom.

Ak uvedenymi opatreniami nie je mozné odstranit' poruchu, poSlite lako-

vaciu pistol na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA (adresa je uvedena v

kapitole 16).

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepokojny striekaci
prud (chvenie/prska-
nie) alebo vzduchové
bubliny v nadrzke.

Dyza na farbu nie je
pevne dotiahnuta.

Dyzu na farbu dotiah-
nite univerzalnym kla-
com.

Kruzok rozdelovaca
poskodeny alebo zne-
Cisteny.

Vymerite kruzok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 9.2).

Vzduchové bubliny v
nadrzke.

Vzduchova dyza uvol-
nena.

Vzduchova dyzu pevne
dotiahnite.

Priestor medzi dyzou
na farbu a na vzduch
(,;okruh vzduchu®) je
znecisteny.

Vycistite okruh vzdu-
chu. Dodrziavajte po-
kyny na Cistenie (vid
kapitolu 10).

Suprava dyzy je zne-
Gistena.

Vyc istite supravu dyzy.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 10).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid kapitolu 9.1).

V nadrzke je malo
striekacieho média.

Naplrite nadrzku (vid
kapitolu 8.2).

Chybné tesnenie ihly
na farbu.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid' kapito-
lu 9.3).
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Striekany obraz prili§
maly, Sikmy, jed-
nostranny alebo roz-
deleny.

Otvory vzduchovej
dyzy su pokryté la-
kom.

Vycistite vzduchovu
dyzu. Dodrziavajte
pokyny na Gistenie (vid
kapitolu 10).

Hrot dyzy na farbu
(¢apik) je poskodeny.

Skontrolujte hrot dyzy
na farbu a pripadne
vymente supravu dyzy
(vid kapitolu 9.1).

Nefunguje regulacia

kruhového/plochého
rozstreku — Otacanie
regulacie.

Kruzok rozdelovaca
nie je ulozeny v sprav-
nej polohe (kolik nie
je v otvore) alebo je
poskodeny.

Vymernite krazok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 9.2).

Nie je mozné otacat
regulaciu kruhové-
ho/plochého rozstre-
ku.

Regulacia kruhové-
ho/plochého rozstre-
ku bola proti smeru
otacania hodinovych
ruCiciek silne otaca-
na do obmedzenia,
vreteno je uvolnené v
zavite pistole.

Regulacia kruhové-
ho/plochého rozstreku
vyskrutkujte s univerzal-
nym kfu€¢om a uvornite
ju aby sa otacala resp.
uplne ju vymerite (vid
kapitolu 9.6).

Lakovacia pistol' nevy-
pina vzduch.

Vzduchovy piest zne-
Cisteny.

Vycistite vzduchovy
piest. Dodrziavajte
pokyny na Cistenie (vid
kapitolu 10).

Vzduchovy piest opot-
rebovany.

Vymerite vzduchovy
piest a tesnenie vzdu-
chového piesta (vid
kapitolu 9.4).
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Material v nadrzke
vrie.

Cez kanal farby sa do-
stal rozpraseny vzdu-
ch do nadrzky. Dyzu
na farbu dostatoc¢ne
dotiahnite. Vzducho-
va dyza nie je uplne
dotiahnuta, okruh
vzduchu je upchaty,
chybné uloZenie alebo
poskodena suprava

dyzy.

Casti dotiahnite, vygisti-
te alebo vymeiite.

Korézia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
nali materialu (pripoje-
ni nadrzky) alebo tele-
se lakovacej pistole.

Cistiaca kvapalina
(roztok vody) zostala
velmi dlho v pistole.

Pouzité nevhodné
Cistiace kvapaliny.

Nechajte vymenit tele-
so pistole. Dodrziavajte
pokyny na Gistenie (vid
kapitolu 10).

Striekané médium
unika za tesnenim ihly
na farbu.

Tesnenie ihly na farbu
chybné alebo nie je
zalozené.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid kapito-
lu 9.3).

lhla na farbu pos$ko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid' kapitolu 9.1).

lhla na farbu znedis-
tena.

Vydistite ihlu na farbu.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 10).

Lakovacia pistol od-
kvapkava na hrote
dyzy na farbu (,na-
rasty na dyze na
farbu®).

Cudzie telesa medzi
hrotom dyzy na farbu
a dyzou na farbu.

Vydcistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu. DodrZia-
vajte pokyny na Cistenie
(vid kapitolu 10).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymerite supravu dyzy
(vid kapitolu 9.1).

SK
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12. Likvidacia

Likvidacia uplnej prazdnej striekacej pistole ako material. Aby sa zabranilo
Skodam na Zivotnom prostredi, zvy3ky striekaného alebo oddelovacie-

ho prostriedku odborne zlikvidujte mimo lakovacej pistole. DodrzZiavajte
miestne predpisy!

13. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.

14. Prislusenstvo

Vyr. €. Nazov Pocet
6981 Spojka rychlovsuvky G1/4 1G 5 ks
27771 Vzduchovy mikrometer 0—845 s manometrom 1 ks
64030 Suprava na Cistenie SATA 1 supra-
va
53090 Vzduchové hadica 1 ks
48173 Vysoko vykonny tuk 1 ks

15. Nahradné diely

Vyr. €. Nazov Pocet
1826 Uzaver kvapkania pre plastovu nadrzku 0,6 | 4 ks
3988 Sitko laku 10 ks
6395 CCS-Clip (zleny, modry, €erveny, Cierny) 4 ks
9050 Suprava naradia 1 supra-
va
15438 Tesnenie ihly na farbu 1 ks
25874* O-krdzok 9 x 1,5 1ks
27243 0,6 | QCC rychlovymenna nadrzka (plast) 1 ks
49395 Skrutkovaci uzaver pre plastovu nadrzku 0,6 | 1 ks
76018 Sitko laku 100 ks
76026 Sitko laku 500 ks
78154* Uzavieracia hlavica 1 ks
89771 Vreteno pre regulaciu kruhového//plochého roz- |1 ks
streku
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Vyr. €. Nazov Pocet
91959 Vzduchova piestnica 1 ks
130492 Suprava jazyckov spuste SATAjet 100 1 ks
133926 Suprava koliesok strmena 1 supra-
va
133934 Tesnenie pre regulaciu kruhového/plochého roz- |3 ks
streku
133942 Drziak tesnenia (na strane vzduchu) 1 ks
133959 Pruzina ihly na farbu a vzduchového piesta 3 ks
133967 Aretacna skrutka pre vzduchovy mikrometer SATA |3 ks
133983 Pripojenie vzduchu 1 ks
133991 hlava vzduchového piesta 3 ks
139188 Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou |1 ks
139964 Vzduchovy mikrometer 1 ks
140574 Ryhovany gombik a skrutka 1 ks
140582 Tesniace prvky pre dyzu na farbu 5 ks
143230 Kruzok rozdelovaca vzduchu 3 ks
* len pre SATAjet 100 B P
O Je v opravarenskej suprave (# 130542)
( Je v servisnej jednotke vzduchového piesta (# 92759)
O Je v suprave tesneni (# 183780)

16. EU vyhlasenie o zhode
Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads

SK
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Once okuyunuz!
[ i DANGER |

isletime alma ve isletimden 6nce bu kullanim talimatini tamamen ve
dikkatle okuyun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini ve pulskirtme tabancasinin kullanim talimatini her
zaman Urindn yaninda ya da her zaman herkesin erisebilecegi bir yerde
saklayin!

1. Genel bilgiler

1.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan béyle boyama tabancasi diye tanimlanan
SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P'nin ¢alisti-
rilmasi i¢in dnemli bilgileri kapsamaktadir. Ayrica devreye alma, bakim ve
onarim, koruma ve depolama ile ariza giderme konulari da agiklanmistir.

1.2. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri i¢in egitimli personel igin
tasarlanmistir.

1.3. Kaza énleme

Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-

lerine ve ilgili atélye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

—
X

[TR] Kullanim talimati | tirkce
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1.4. Aksesuar, yedek ve asinma parcalari

Prensip olarak sadece SATA firmasina ait orijinal aksesuar, yedek ve
asinma pargalari kullaniimalidir. SATA tarafindan tedarik edilmeyen ak-
sesuar parcgalari kontrol edilmemis olup onayli degildir. Onayli olmayan
aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar icin SATA sorumluluk Gistlenmez.

1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullar ve varsa eger diger s6zlesme hikimle-
ri ve ilgili yasalar gegerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m Kullanim talimatina riayet edilmemesi

m Urlinlin amacina aykiri sekilde kullaniimasi

m Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

m Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

m Orijinal aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullaniimamasi
m Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

m Dogal yipranma/asinma

m Normal kullanim disi darbe yukleri

m Takma ve sb6kme calismalari

m Ekran caminin sivri, keskin veya kaba cisimlerle temizlenmesi

2. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masi veya hatali uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya 6limle sonug-
lanabilecek agir yaralanmalara neden olabilir.

2.1. Personelden talep edilenler

Boyama tabancasi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus ve
anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.
Uyusturucu, alkol, ilag veya baska maddelerin etkisi altinda reaksiyon
yetenegdi azalmis olan kisilerin boyama tabancasi ile ¢galismasi yasaktir.

2.2. Kisisel koruyucu donanim

Boyama tabancasinin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri esnasinda
daima izin verilen solunum ve géz ile kulak koruyuculariyla , uygun koru-
yucu eldivenler, is elbisesi ve glvenlik ayakkabilari giyiniz.
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2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

i oancer BN
Patlayan boyama tabancasi nedeniyle 6lim tehlikesi

Boyama tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bolge 0 sahalarniginde
kullanilmasindan dolayi patlama meydana gelebilir.

— Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi olan Bolge 0 saha-
larina asla sokmayin.

Uyari! Patlama tehlikesi!

Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmistir. Urtin isareti dikkate
alinmaldir.

2.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Boyama tabancasini asla bir hasar veya eksik parca varsa devreye
almayin.

m Boyama tabancasi hasarliysa derhal devreden ¢ikartin, basingl hava
kaynagindan ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

m Boyama tabancasi lizerinde kesinlikle keyfi olarak tadilat yapmayin
veya teknik bakimdan degistirmeyin.

m Boyama tabancasini tim bagli parcalarla birlikte her kullanimdan énce
hasar ve saglam oturma bakimindan kontrol edin ve gerekirse onarin.

Calisma malzemeleri

m Asit veya alkalik ¢ézelti iceren puskurtme maddelerinin islenmesi ya-
saktir.

m Halojen hidrokarbonlar, benzin, kerosin, herbisitler, pestisitler ve radyo-
aktif maddeler ile ¢dziicllerin islenmesi yasaktir. Halojenize ¢ozlicliler
patlayici ve tahris edici kimyasal bilesimlere neden olabilir.

m BlyUk, keskin kenarli ve taslayici pigmentler iceren agresif maddelerin
islenmesi yasaktir. Bunlarin arasinda 6rnegin degisik yapistirici tirleri,
temas ve dispersiyon yapistiricilari, klor kauguk, siva benzeri materyal-
ler ve kaba elyaf maddeleriyle doldurulan boyalar sayilir.

m Boyama tabancasinin galisma ortamina sadece gerekli miktarlarda
¢dzlcu, boya, vernik veya baska tehlikeli piskirtme maddelerini getirin.
Bu maddeler, is bitiminde amacina uygun depo odalarina nakledilmeli-
dir.

TR
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isletim parametreleri
m Boyama tabancasi yalnizca tip etiketinde bildirilen parametreler igerisin-
de gahistiriimalidir.

Bagli olan pargalar

m Sadece orijinal SATA aksesuar ve yedek pargalarini kullanin.

m Bagh olan hortumlar ve hatlar, calisma esnasinda beklenen termik,
kimyasal ve mekanik yuklere glivenle dayanabilmelidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézilme sirasinda kirbag tlriinden
hareketlerle yaralanmalara yol agabilmektedir. Hortumlari ¢ézmeden
once daima havalarini tamamen bosaltin.

Otomatik Temizleme sistemi

m Boyama tabancasinin temizligi icin kesinlikle asit veya alkalik ¢ozelti
iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Kullanim yeri

m Boyama tabancasini higbir zaman agik ates, yanan sigaralar veya
patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme kaynak-
larinin sahasi igerisinde kullanmayin.

m Boyama tabancasini yalnizca iyi havalandirilan mekanlarda kullanin.

Genel

m Boyama tabancasini kesinlikle canlilar Gzerine dogrultmayin.

m Yerel emniyet, kaza 6nleme, is guivenlidi ve ¢evre koruma yonetmelikle-
rine uyulmahdir.

m Kaza 6nleme yonetmeliklerine uyun.

3. Amacina uygun kullanim
Boyama tabancasi, boya ve cilalarla birlikte baska uygun akiskan madde-
lerin uygun substratlar Gzerine surilmesi i¢in islev gorur.

4. Tanim

Boyama islemi igin gereken basingli hava basingli hava baglantisinda
beslenir. ilk basing noktasi igin tetige basildiginda én hava kontrolii et-
kinlestirilir. Tetige daha fazla basildiginda, boya ignesi boya memesinden
disari ¢ekilir, ptskurtilen madde basingsiz olarak boya memesinden akar
ve hava memesinden akan basingli havayla ince olarak dagitilir.

5. Teslimat igerigi

m Meme seti B F RP/B F HVLP/B P ve akis kabi ile boyama tabancasi
m Takim seti

m CCS-Clips
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m Kullanim talimati

Alternatif model
m Farkl dolum hacmine sahip aliminyum veya plastik tabanca haznesi

Ambalajindan g¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
m Boyama tabancasi hasarli
m Teslimat kapsami eksiksiz mi

6. yapisi
[1-1] Damlama engeli [1-11] Tetik mandali
[1-2] Dairesel/genis huzme ayari  [1-12] Meme seti; hava memesi,
[1-3] Malzeme akis kontroli boya memesi (goriinmez),
[1-4] Malzeme miktari ayari karsi boya ignesi (gérinmez)
somunu [1-13] Hizli hazne degisim
[1-5] Hava mikrometresi baglantili (QCC) boya
[1-6] Hava mikrometresi tabancasi baglantisi
sabitleme vidasi [1-14] Hizli hazne degisim
[1-7] Hava pistonu (goriinmez) baglantili (QCC) hazne
[1-8] Basingli hava baglantisi baglantisi
G'" (erkek vida disi) [1-15] Boya filtresi (gdrinmez)
[1-9] ColorCode sistemi (CCS) [1-16] Hazne
[1-10] Boya tabancasi sapi [1-17] Hazne kapag

6.1. Hava mikrometresi
[3-101]SATA adam 2 (bkz.
Bolim 14)
[3-102]Kontrol diizenekli ayri
manometre (bkz. Bolim 14)
[3-103]Kontrol diizeneksiz ayri
manometre (bkz. Bolim 14)
[3-104]Basin¢h hava sebekesinde
basing 6lgimi
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Tabanca giris basinci
RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Kullanim alant)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Kullanim alani)
"Compliant" > 2,0 bar (meme i¢ | > 29 psi (meme
basinci > 0,7 bar) |i¢ basinci > 10
psi)
Uyumlu Lombardi- |< 2,5 bar meme i¢ |< 35 psi (meme
ya/ltalya kanunlari | basinci < 1,0 bar) |i¢ basinci < 15
psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Kullanim alant)
Piskirtme mesafesi
RP | dnerilir [17cm-21cm  [6.77-8.3"
HVLP onerilir 10cm-15cm 3.9”-5.9”
onerilir Lombar- 13cm-21cm 5.17-8.3”
dei/ltalien
Polyester | nerilir [177cm-21cm  [6.77-8.3"
Maks. tabanca giris basinci
[10,0 bar [145 psi
Hava tuketimi 2,0 bar tabanca giris basincinda
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Piskirtilen madde maks. sicakligi
|50 °C [122 °F
Agirlik | Versiyon RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Plastik akis kabi agirligi (malze- |601g |612 g 21.2 |21.6 oz
mesiz) 600 ml oz.
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Agirlik | Versiyon RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
RPS kabi agirhgr (malzemesiz) [478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.
600 ml oz.
Aliminyum akis kabi agirlig 610g (621 ¢ 215 |21.9o0z.
(malzemesiz) 1000 ml 0z.
8. Kullanim
A Uyari!
| ik DANGER |

Patlayan basincli hava hortumundan dolayi yaralanma tehlikesi
Uygun olmayan bir basingli hava hortumundan dolayi, fazla yiiksek ba-
sinctan dolayi hasar goérip patlayabilir.

— Sadece ¢oziiciilere karsi dayanimli, antistatik ve teknik bakimdan
kusursuz durumda, en az 10 bar sirekli basing direnciyle basin¢h hava
icin en az < 1 MOhm'luk bir desarj direnci olan ve en az 9 mm i¢ capi
olan hortum kullanin ( 53090).

A

HOTICE

Dikkat!

Kirlenmis basin¢l havadan dolay! hasarlar

Kirli basingh hava kullaniimasi hatali fonksiyonlara neden

olabilir.

— Temiz basingli hava kullanin. Ornegin boyama kabininin disinda
SATA filtre 100 (# 148247) veya boyama kabininin icinde SATA filtre
484 (# 92320) kullanilarak.

Boyama tabancasiyla glivenli calisma/ saglayabilmek igin her kullanim-

dan dénce sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m TUm vidalann [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] sadlam oturmasi. Gere-
kirse vidalari sikin.

m Boya memesi [2-2] 14 Nm [7-5] sikma torkuyla sikildI.

m Kilitleme vidasi [10-1] sikildi.

m Temiz basingli hava kullaniliyor.

8.1. ilk devreye alma
m Montaj dncesinde basingl hava borusuna tamamen hava Ufleyin.
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m Boya kanalini uygun temizlik sivisiyla yikayin [2-6].
m Baglanti nipelini [2-10] hava baglantisina [1-8] vidalayin.
m Hava memesini hizalayin.

Yatay huzme [2-8]

Dikey huzme [2-7]
m Boya elegini [2-12] ve akis kabini [2-13] monte edin.
8.2. Ayar modu

Boyama tabancasinin baglanmasi
m Basin¢h hava hortumunu [2-11] baglayin.

Malzemenin doldurulmasi

[1i] |Bilgi!

Boyama sirasinda sadece calisma adimi icin gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskiirtme mesafesine dikkat edin. Boyama
sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Vidali kapagi [2-14] akis kabindan [2-13] sokiin.

m Damla kilidini [2-9] vidali kapagin igine itin.

m Akis kabini doldurun (st kenarin altinda maksimum 20 mm).

m Vidali kapagi akis kabinin Ustiine vidalayin.

Tabanca i¢ basincin uyarlanmasi

[1i] |Bilgi!

Ayar seceneklerinde [3-2], [3-3] ve [3-4] hava mikrometresi [1-5] tam
acik olmaldir (dikey konum).

[1i] |Bilgi!

Tabanca i¢ basinci en dogru olarak SATA adam 2 ile ayarlanabilir [3-1].

[Ti] |Bilgi!

Eger gereken tabanca giris basincina ulasiimaz ise, basingli hava sebe-
kesindeki basing yukseltilmelidir.

Cok ylksek bir giris hava basinci ¢ok yiiksek gcekme kuvvetlerine yol
acar.
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m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Tabanca giris basincini asagidaki ayar segeneklerinden [3-1], [3-2],
[3-3] ila [3-4] birine gbre ayarlayin. Maksimum tabanca giris basincina
dikkat edin (bkz. B6lim 7).

m Tetik kabzasini baslangi¢ pozisyonuna getirin.

Malzeme miktarinin ayarlanmasi

[1i] | Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam acikken boya memesi ve boya ignesi asin-
masi en dusuk seviyededir. Meme buyukligun, ptskirtme maddesine

ve calisma hizina bagl olarak segin.

Malzeme miktari ve dolayisiyla igne stroku, ayar vidasi tUzerinden Resim-
ler [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] geredince kademesiz olarak ayarlanabilir.
m Karsi somunu [1-4] ¢dzln.

m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Ayar vidasinda [1-3] malzeme miktarini ayarlayin.

m Karsi somunu elle sikin.

Piskirtme huzmesinin ayarlanmasi
Piskirtme huzmesi dairesel/genis huzme ayari [1-2] yardimiyla kade-
mesiz olarak dairesel bir huzme elde edilene kadar ayarlanabilir.
m Dairesel ve genis huzme ayarini [1-2] gevirerek puskirtme huzmesini
ayarlayin.
m Saga dondirme [5-2] — Dairesel huzme
m Sola déndirme [5-1] — Genis huzme

Boyama isleminin baslatiimasi

m PUskirtme mesafesine girin (bkz. B6Iim 7).

m Tetik kabzasini tamamen ¢ekin [6-2] ve boyama tabancasini 90° boya-
ma ylzeyine [6-1] géturun.

m PuUskirtme havasi beslemesini ve malzeme beslemesini saglayin.

m Tetik kabzasini [1-11] geriye dogdru ¢ekin ve boyama islemini baslatin.
Malzeme miktarini ve pliskirtme huzmesini gerekirse tekrar ayarlayin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Tetik kabzasini [1-11] baslangi¢ pozisyonuna getirin.

m Boyama islemi sona erdirildiginde, piskirtme havasini kesin ve akis
kabini [1-16] bosaltin. Bakim ve depolama ile ilgili bilgileri dikkate alin
(bkz. Bélum 10).
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9. Bakim ve onarim

A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine baglanti varken yapilan bakim galismalari
sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir ve malzeme fiskirabilir.
— Tum bakim ¢alismalarindan dnce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ayirin.

A

Uyari!

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Meme setindeki montaj ¢alismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

— Is eldivenleri giyin.

— SATA g¢ekme aletini her zaman vicuttan uzak tutarak kullanin.

Asagidaki bolimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi

anlatiimistir. Bakim ve onarim ¢alismalari sadece egitimli

uzman personel tarafindan uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim ¢alismalarindan énce basingli hava baglantisina
[1-8] basin¢l hava beslemesini kesin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bolim 15).

9.1. Meme setinin degistirilmesi

A

HOTICE

Dikkat!

Yanlis montajdan dolayi hasar olusumu

Boya memesinin ve boya ignesinin yanlis bir montaj sirasi nedeniyle
bunlar hasar gérebilir.

— Montaj sirasina mutlaka uyun. Boya memesini asla gerilim altinda

bulunan bir boya ignesine vidalamayin.
Meme seti test edilmis bir hava memesi [7-1], boya memesi [7-2] ve boya
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ignesi [7-3] kombinasyonundan olusmaktadir. Meme setini komple degis-
tirin.

Meme setinin demontaji

m Karsi somunu [1-4] ¢6zin.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokiin.

m Yay! ve boya ignesini [7-3] ¢ikarin.

m Hava memesini [7-1] sokin.

m Universal anahtarla boya memesini [7-2] tabanca gévdesinden sokiin.

Meme setinin montaiji

m Boya memesini [7-5] Universal anahtarla tabanca gdvdesine vidalayin
ve bir 14 Nm sikma torkuyla sikin.

m Hava memesini [7-4] tabanca gbvdesine vidalayin.

m Boya ignesini ve yay! [7-6] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.2. Hava dagitim bileziginin degistirilmesi

[1i] |Bilgi!

Hava dagitim ringini s6ktiikten sonra boyama tabancasindaki sizdir-
mazlik ylizeyini kontrol edin. Hasar durumunda SATA musteri hizmetleri
bélimiine basvurun (adres igin bkz. bolim 16).

Hava dagitim bileziginin demontaji

m Meme setini sokin (bkz. Bélim 9.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢cekme aleti [8-1] ile ¢ekip ¢ikarin.

m Conta ylzeyini [8-2] kirlenme bakimindan kontrol edin, gerektiginde
temizleyin.

Hava dagitim bileziginin montaj

m Hava dagitim bilezigini yerlestirin. Hava dagitim bileziginin mili [8-3] o
sirada uygun sekilde hizalanmis olmalidir.

m Hava dagitim bilezigini esit bigcimde bastirin.

m Meme setini monte edin (bkz. Bélim 9.1).

Montajdan sonra Bélim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.3. Boya ignesi contasinin degistiriimesi
Bu degisiklik, kendinden ayarli boya ignesi kutusundan malzeme ¢iktigin-
da gereklidir.

Boya ignesi contasinin sékilmesi
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m Karsi somunu [1-4] ¢6zln.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yayi ve boya ignesini [9-1] ¢cikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] so6kin.

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gbévdesinden sokin.

Boya ignesi contasinin montaji

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gdvdesine vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.
Montajdan sonra B6lim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.4. Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin
degistirilmesi

A

Cozillen hava mikrometresinden dolayi yaralanma tehlikesi
Hava mikrometresi, kilitleme vidasi sikilmadiginda kontrolstiz olarak
boyama tabancasindan firlayabilir.

— Hava mikrometresinin kilitleme vidasinin tam oturup oturmadigini
kontrol edin ve gerekirse sikin.

Tetik kabzasi galistiriimadiginda hava memesinde veya hava
mikrometresinden hava cikarsa degisim gereklidir.

Uyari!

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin sékilmesi
m Kilitleme vidasini [10-1] tabanca govdesinden sokiin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca g6vdesinden disari ¢ekin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin montaji

m Hava pistonu ¢ubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yag: (# 48173) surin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilittleme vidasini [10-1] tabanca govdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.
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9.5. Kendinden ayarli contanin (hava tarafinda) degistirilmesi
Tetik kabzasinda hava ¢iktiginda degisim gereklidir.

Kendinden ayarli contanin sékulmesi

m Karsi somunu [1-4] ¢6zln.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yay! ve boya ignesini [9-1] ¢cikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] s6kln.

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca gbévdesinden sokin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gbévdesinden disari ¢ekin.
m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

m Kendinden ayarli contayi [10-2] tabanca gévdesinden sékin.

Kendinden ayarli contanin montaji

m Kendinden ayarli contayi [10-2] vidalayin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yagi (# 48173) surlin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca g&vdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yayl ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.

Montajdan sonra B6lim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.6. Dairesel/genis huzme ayarinin milinin degistirilmesi
Dairesel/genis huzme ayarinda hava ¢iktiginda veya puskurtme huzme-
sinin ayarlanmasi artik mimkiin olmadiginda degisim gereklidir.

Milin demontaiji

m Gomme basli vidayi [11-2] gevirerek ¢ikarin.

m Tirtill ddgmeyi [11-3] ¢ekip ¢ikarin.

m SATA Universal anahtarla mili [11-4] tabanca gdvdesinden sokin.

Milin montaiji

m SATA Universal anahtarla mili [11-4] tabanca gbvdesine vidalayin.

m Tirtilh digmeyi [11-3] yerlestirin.

m GOmme basl vidayi [11-2] Loctite 242 ile i1slatin [11-1] ve el sikiiginda
vidalayin.
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10. Bakim ve saklama

Boyama tabancasinin islevselligini saglamak igin trtinuin dikkatle kullanil-

masi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boyama tabancasini her kullanimdan sonra ve her malzeme degisimin-
den 6nce temizleyin.

/N

NOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6-8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

/N

NOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Codzucl veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢6ziici veya temizlik maddelerinin igcine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

— Sadece SATA tarafindan 6nerilen yikama makinelerini kullanin.
Yanlis temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi puskirtme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (# 62174) veya (# 9894) kullanin.

['Ti] | Bilgi!

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi pargalarinin iyice temiz-
lenmesi igin sékulmeleri zorunlu olabilir. Bir sékiim zorunlu olursa, sa-
dece islev bakimindan malzemeyle temas eden yapi pargalarina sinirli
olmamalidir.
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m Boyama tabancasini tinerle iyice yikayin.
m Hava memesini firga veya silici ile temizleyin.
m Hareketli parcalara biraz tabanca yagi sirun.

11. Anizalar

Asagida acgiklanan arizalar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan

giderilmelidir.

Eger var olan bir ariza asagida aciklanan yardim tedbirleriyle giderilemez
ise, boyama tabancasini SATA'nin misteri hizmetlerine génderin (adres

icin bkz. B6lim 16).

Ariza

SEBEPLER

COZUM ONERILERI

Dengesiz puskurtme
huzmesi (titresme/sig-
ratma) veya akis
kabinda hava kabar-
ciklarr.

Boya memesi sikil-
madi.

Boya memesini Univer-
sal anahtarla sikin.

Hava dagitim bilezigi
hasarli veya Kirli.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. B6-
Iim 9.2).

Akis kabinda hava
kabarciklari.

Hava memesi gevsek.

Hava memesini el sikili-
ginda sikistirin.

Hava memesi ve boya
memesi arasindaki
boslukta ("hava devre-
si") kir var.

Hava devresini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Meme seti kirli.

Meme setini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. B6lim 9.1).

Akis kabindaki pus-
kirtme maddesi gok
az.

Akis kabini doldurun
(bkz. Bolim 8.2).

Boya ignesi contasi
arizali.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.3).
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Ariza

SEBEPLER

COzZUM ONERILERI

Plskirtme sekli cok
kigulk, egri, tek tarafli
veya ayriliyor.

Hava memesinin
delikleri boyayla tikan-
mis.

Hava memesini temiz-
leyin. Temizlik bilgile-
rine dikkat edin (bkz.
B6lim 10).

Boya memesi ucu
(boya memesi mili)
hasar gérmis.

Boya memesi ucunu
hasarlanma bakimin-
dan kontrol edin ve
gerekirse meme setini
degistirin (bkz. B6-
Iim 9.1).

Dairesel/genis huzme
ayari — islevsiz, ayar
ddéndurdlebilir.

Hava dagitim bilezigi
dogru konumda degil
(mil delikte degil) veya
hasar gérmus.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.2).

Dairesel/genis huzme
ayari déndurulemiyor.

Dairesel/genis huzme
ayari saat yonunun
tersine sinirlandirma-
ya ¢ok fazla déndural-
di; tabancanin disin-
deki mil gevsektir.

Dairesel/genis huz-

me ayarini Universal
anahtarla soékin ve isler
duruma getirin veya
komple degistirin (bkz.
Bolim 9.6).

Boyama tabancasi
havayi durdurmuyor.

Hava pistonunun yu-
vasi kirlenmis.

Hava pistonunun yuva-
sini temizleyin. Temizlik
bilgilerine dikkat edin
(bkz. Bélum 10).

Hava pistonu asinmis.

Hava pistonunu ve
hava pistonu kutusunu
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.4).
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dagitma havasi ge-
liyor. Boya memesi
yeterince sikilmadi.
Hava memesi tam vi-
dalanmadi; hava dev-
resi tikali, yuva arizali
veya meme elemani
hasarli.

Ariza SEBEPLER COzZUM ONERILERI
Akis kabindaki malze- | Boya kanalinin tze- Pargalari sikistirin, te-
me kabarcikli. rinden akis kabina mizleyin veya degistirin.

Hava memesi disinde,
malzeme kanalinda
(kap baglantisi) veya
boyama tabancasi
gbévdesinde korozyon.

Temizlik sivisi (sulu)
tabancada fazla uzun
sureyle kaliyor.

Uygunsuz temizlik
sivilari kullanildi.

Tabanca gévdesinin
degistiriimesini sagla-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
IGm 10).

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskurtme
maddesi siziyor.

Boya ignesi contasi
arizali veya yok.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.3).

Boya ignesi hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. B6lim 9.1).

Boya ignesi kirli.

Boya ignesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Boyama tabancasi
boya memesi ucun-
dan damlatiyor ("boya
memesi mili").

Boya ignesi ucu ve
boya memesi arasin-
da yabanci cisim var.

Boya ignesi ucunu ve
boya memesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. B6lim 9.1).

12. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénistirilebilir malzeme
olarak atiga ayrilmasi. Cevre i¢in zararlar 6nlemek igin piskirtme mad-
desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!
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13. Mdsteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

14. Aksesuar

Uriin No. |Tanim Adet
6981 Cabuk baglanti rakoru nipeli G1/4 |G 5 ad.
27771 Hava mikrometresi 0—845 ile manometre 1 ad.
64030 SATA temizlik seti 1 set
53090 Hava hortumu 1 ad.
48173 Ylksek performans gresi 1 ad.
15. Yedek parca

Uriin No. |Tanim Adet
1826 Damla kilidi, 0,6 | plastik kap i¢in 4 ad.
3988 Boya elegi 10 adet
6395 CCS klips (yesil, mavi, kirmizi, siyah) 4 ad.
9050 Takim seti 1 set
15438 Boya ignesi contasi 1 ad.
25874* Oring9x1,5 1 ad.
27243 0,6 | QCC hizl degistirme akis kabi (plastik) 1 ad.
49395 Vidal kapak, 0,6 | plastik kap igin 1 ad.
76018 Boya elegi 100 ad.
76026 Boya elegi 500 ad.
78154* Kilitteme kapag! 1 ad.
89771 Dairesel/genis huzme ayari igin mil 1 ad.
91959 Hava pistonu ¢ubugu 1 ad.
130492 SATAjet 100 tetik mandal seti 1 ad.
133926 Aski makara seti 1 set
133934 Dairesel/genis huzme ayari mili igin conta 3 ad.
133942 Conta tutucu (hava tarafi) 1 ad.
133959 Boya ignesi ve hava pistonu yayi 3 ad.
133967 SATA hava mikrometresi igin kilitteme vidasi 3 ad.
133983 Hava baglantisi 1 ad.
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Uriin No. |Tanim Adet
133991 Hava pistonu basi 3 ad.
139188 Kontra somunlu malzeme miktari ayari 1 ad.
139964 Hava mikrometresi 1 ad.
140574 Tirtill digme ve vida 1 ad.
140582 Boya memesi icin conta elemanlari 5 ad.
143230 Hava dagitim bilezigi 3 ad.
* sadece SATAjet 100 B P'de

O Onarim setinde (# 130542) dahil

(] Hava pistonu servis Unitesinde (# 92759) dahil

O Conta setinde (# 183780) dahil

16. AB Uygunluk Beyani

Guncel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:
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Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray
guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales in the
HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website www.sata.com/
usaapprovals and are subject to the following conditions.

m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below under
the supposition that the air pressure supplied to the spray guns shall not exceed
the maximum inlet pressure listed in the chart.

m Approval for the spray guns listed in the chart below is given within the jurisdic-
tion of the SCAQMD for the application of specific categories of coatings subject
to Rule 1151 only (refer to sata.com website).

The analog SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771, with

color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or a SATA adam

(additional digital air micrometer), shall be attached to the standard spray guns

listed in the chart below other than DIGITAL spray guns (see also chart below) and

be in good working condition during spraying.

Spray gun type Max. [Additional measurement acces-
inlet |sory required
pres-
sure
jet X RP BASIC 29psi | [11[4]
jet X RP DIGITAL ready 20psi | [11[4151[6] 0
jet X RP DIGITAL 29psi | [11,[41,[5],[6]
jet X RP DIGITAL pro 29psi | [11,[41,[5],[6]
SATAjet 3000 B RP 35psi | [11,[21,3],[4] S,
SATAjet 3000 BRP DIGITAL | 35 psi - e avalabe) QL
SATAjet 4000 B RP 32psi | [11,[21131[4] ﬁ? e
SATAjet 4000 B RP DIGITAL 32 psi - @ S
SATAjet 5000 B RP 29psi | [11,[21[31[4] )

“
SATA adam 2 U

SATAjet 5000 B RP DIGITAL 29 psi =

SATAjet X 5500 RP 29psi | [11,[31,[4] L)\
SATAjet X 5500 RP DIGITAL 29 psi - %
SATAminijet 4400 B RP 35psi | [11,[21,131.[4] .

SATAjet 100 B RP 32 psi [11,12],[3],[4] ]

SATA adam X pro
SATAjet 100 B P 32 psi [11,[2],[3],[4] ’
SATAjet 1000 B RP 32 psi [11,12],[3],[4]
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