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A@ Zuerst lesen!

Vor Inbetriebnahme und Betrieb diese Gebrauchsanweisung vollstandig
und sorgfaltig durchlesen. Die Sicherheits- und Gefahrenhinweise be-
achten!

Die Gebrauchsanweisung der Lackierpistole ist immer beim Produkt oder
an einer jederzeit fir jedermann zuganglichen Stelle aufzubewahren!

1. Allgemeine Informationen

1.1. Einleitung

Diese Gebrauchsanweisung enthalt wichtige Informationen fir den Be-
trieb der SATAjet K 1800 spray mix, im Folgenden Lackierpistole genannt.
Ebenso werden Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung, Pflege und
Lagerung sowie Stérungsbehebung beschrieben.

1.2. Zielgruppe

Diese Gebrauchsanweisung ist bestimmt fiir

m Fachkrafte des Maler- und Lackiererhandwerks.

m Geschultes Personal flr Lackierarbeiten in Industrie- und Handwerks-
betrieben.

1.3. Unfallverhiitung

Grundsatzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhutungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

O
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1.4. Zubehor, Ersatz-und VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original- Zubehdr, Ersatz-und Verschleif3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht gepriift und nicht freigegeben. Fiir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Zubehor, Ersatz-und Verschleilteile ent-
standen sind, Gibernimmt SATA keinerlei Haftung.

1.5. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und gdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung

m NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

m Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

m Nichtverwendung von Original-Zubehor, Ersatz-und Verschleifteilen
m Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

m Natirlicher Abniitzung/Verschleif’

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

m UnsachgemafRe Montage- und Demontagearbeiten

2. Sicherheitshinweise

Samtliche, nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten.
Nichteinhaltung kann zu Funktionsstérungen fliihren oder schwere Verlet-
zungen bis hin zum Tod verursachen.

2.1. Anforderungen an das Personal

Die Lackierpistole darf nur von erfahrenen Fachkraften und eingewie-
senem Personal verwendet werden, die diese Gebrauchsanweisung
vollstandig gelesen und verstanden haben. Personen, deren Reaktionsfa-
higkeit durch Drogen, Alkohol, Medikamente oder auf andere Weise her-
abgesetzt ist, ist der Umgang mit der Lackierpistole untersagt.

2.2. Personliche Schutzausriistung

Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei der Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie Gehoérschutz, geeig-
nete Schutzhandschuhe, Arbeitskleidung und Sicherheitsschuhe tragen.
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2.3. Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen

i oancer BINEY
Lebensgefahr durch Explosion

Durch Verwendung der Lackierpistole in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Ex-Zone 0 kann es zur Explosion kommen.

— Die Lackierpistole niemals in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-
Zone 0 bringen.

Warnung! Explosionsgefahr!

Die Lackierpistole ist zur Verwendung/Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

2.4, Sicherheitshinweise

Technischer Zustand

m Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in
Betrieb nehmen.

m Lackierpistole bei Beschadigung sofort au3er Betrieb nehmen, von der
Druckluft- und Materialversorgung trennen und vollstandig drucklos
machen.

m Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch veran-
dern.

m Lackierpistole mit allen angeschlossenen Komponenten vor jedem
Gebrauch auf Beschadigungen und festen Sitz Uberpriifen und gegebe-
nenfalls instand setzen.

Beschichtungsstoffe

m Die Verarbeitung von saure- oder laugenhaltigen Beschichtungsstoffen
ist verboten.

m Die Verarbeitung von Lésemittel mit Halogenkohlenwasserstoffen,
Benzin, Kerosin, Herbiziden, Pestiziden und radioaktiven Substanzen
ist verboten. Halogenierte Losemittel kbnnen zu explosiven und atzen-
den chemischen Verbindungen fihren.

m Die Verarbeitung von aggressiven Stoffen, die grof3e, scharfkantige und
schmirgelnde Pigmente enthalten, ist verboten.

m AusschlieRlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an Lése-
mittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Beschichtungsstoffe in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen. Diese sind nach Arbeits-
ende in bestimmungsgemale Lagerraume zu bringen.
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Betriebsparameter
m Die Lackierpistole darf nur innerhalb der in den Technischen Daten
angegebenen Parameter betrieben werden.

Angeschlossene Komponenten

m Ausschlielich SATA Original- Zubehor-und Ersatzteile verwenden.

m Die angeschlossenen Schlauche und Leitungen missen den beim
Betrieb zu erwartenden thermischen, chemischen und mechanischen
Beanspruchungen sicher Stand halten.

m Unter Druck stehende Schlauche kénnen beim Losen durch peitschen-
artige Bewegungen zu Verletzungen fiihren. Vor dem Lésen Schlauche
immer vollstandig drucklos machen.

Reinigung

m Niemals saure- oder laugenhaltige Reinigungsmedien fiir die Reinigung
der Lackierpistole verwenden.

m Niemals auf halogenierte Kohlenwasserstoff basierende Reinigungsme-
dien verwenden.

Einsatzort

m Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen wie offenes Feuer,
brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschitzte, elektrische
Einrichtungen verwenden.

m Lackierpistole nur in gut belifteten Rdumen verwenden.

Allgemein

m Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten.

m Bei der Verarbeitung von Materialien die heif3er sind als > 43 °C, muss
die entsprechende Schutzkleidung getragen werden.

m Die o6rtlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten.

3. Verwendung

BestimmungsgemaRe Verwendung
Die Lackierpistole dient zum Auftragen von Farben und Lacken sowie
anderer geeigneter, flieRfahiger Materialien auf geeignete Substrate.

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Nichtbestimmungsgemafe Verwendung ist der Einsatz in Verbindung
mit Lebensmitteln oder zum Auftragen von ungeeigneten Beschichtungs-
stoffen, wie zum Beispiel Sauren oder Laugen sowie schmirgelnde oder
benzinhaltige Beschichtungsstoffe.
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4. Beschreibung

Die zum Lackieren benétigte Druckluft wird am Druckluftanschluss zu-
gefiihrt. Der Beschichtungsstoff wird am Materialanschluss mit hohem
Druck Uber eine Materialférderpumpe zugefiihrt. Durch Betatigung des
Abzughebels wird der Farbnadelmitnehmer nach hinten gezogen und
der Beschichtungsstoff strémt mit hohem Druck aus der Materialdiise.
Die Strahlhéhe und der Spritzwinkel sind Gber die Geometrie der Materi-
aldise definiert. Durch Zugabe von Druckluft Uber die Luftdise kann die
Strahlform angepasst werden.

5. Lieferumfang
m Lackierpistole ohne Materialdlse
m Universalschlissel
m Je nach Variante:
Materialsieb 100 msh (in Materialfiltergehduse eingebaut)
m Gebrauchsanweisung

Nach dem Auspacken priifen:
m Lackierpistole beschadigt
m Lieferumfang vollstandig

6. Aufbau

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Aufhangehaken mit [1-7] Abzugsbigel
Aufhangebohrung [1-8] Materialanschluss

[1-2] Stufenlose Rund-/Breit- [1-9] Berihrschutz
strahlregulierung [1-10] Disensatz mit Luftdlse,

[1-3] Abschlussschraube Materialdise und Vordise

[1-4] Pistolenkorper (Materialdiise nicht im

[1-5] Abzugsperre Lieferumfang)

[1-6] Druckluftanschluss

SATAjet K 1800 spray mix (mit Materialfilter kurz) [1-15]
[1-12] Materialanschluss [1-14] Farbrohr
[1-13] Materialfiltergehduse kurz

SATAjet K 1800 spray mix (mit Materialfilter lang) [1-11]
[1-16] Materialanschluss [1-18] Farbrohr
[1-17] Materialfiltergehause lang

DE
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7. Technische Daten

Empfohlener Pistoleneingangsdruck (Luft)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Max. Pistoleneingangsdruck (Luft)

[10,0 bar | 145 psi

Empfohlener Lackierabstand bei 0.5 - 3.0 bar/7.0 - 43.5 psi

[18cm-25¢cm  [7°- 10

Luftverbrauch bei 3.0 bar/43.5 psi

Breitstrahl ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm
Rundstrahl ca. 120 Nl/min ca. 4,2 cfm
Max. Temperatur des Beschichtungsstoffes
|50 °C [122 °F
Max. Betriebsiiberdruck des Beschichtungsstoffes
[250,0 bar | 3.626 psi

Materialanschluss

[ 1/4“ NPSM Aussengewinde

Druckluftanschluss

| 1/4“ Aussengewinde

Gewicht

[412 /493 g/523 g
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8. Montage
& Warnung!
ik DANGER |

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder un-
kontrolliert austretendes Material.

Durch den hohen Materialdruck kénnen sich im Bereich des Materialan-
schlusses unerwartet Komponenten I6sen oder Material unkontrolliert
austreten.

— Alle Bauteile im Bereich des Materialanschlusses auf den maximalen
Materialdruck auslegen.

— Materialschlauche von SATA verwenden.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Montagearbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten lésen
und Material austreten.

— System drucklos machen.

— Lackierpistole vor allen Montagearbeiten von Druckluftnetz und Mate-
rialversorgung trennen.

[Ti] |Hinweis!

Sachschaden durch lockere Schraubverbindungen

Lockere Schraubverbindungen kénnen zu Beschadigungen der Bauteile
oder zu Funktionsstérungen fiihren.

— Alle Schraubverbindungen von Hand anziehen und auf festen Sitz
prufen.

m Vor allen Montagearbeiten die Druckluftversorgung zum Druckluft-
anschluss [1-6] und die Materialversorgung zum Materialanschluss
[1-8]/[1-12]/[1-16] unterbrechen.

DE
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8.1. Einbau Materialdiise

[Ti] |Hinweis!

Die ausgewahlte Materialdise (nicht im Lieferumfang enthalten) muss

vor der ersten Verwendung in die Luftdiise eingesetzt werden.

m Luftdisenring mit Berilihrschutz [3-1] von Hand abschrauben und zu-
sammen mit Luftdise [3-2] abnehmen.

m Materialdise [3-3] in Luftdlise einsetzen. Auf die Ausrichtung der Nut
zum Fixierstift achten.

m Luftdisenring mit Berlihrschutz zusammen mit Luftdise und Material-
dise aufschrauben und von Hand festziehen.

9. Betrieb

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch berstenden Materialhochdruck-
schlauch

Durch Verwendung eines nicht geeigneten Materialhochdruckschlauchs
kann dieser durch zu hohem Druck beschadigt werden und explodieren.
— Nur l6semittelbestandigen, antistatischen und technisch
einwandfreien Schlauch fir Beschichtungsstoffe mit Dauerdruck-
festigkeit von mindestens 250 bar, einem Ableitwiderstand von

<1 MOhm und einem min. Innendurchmesser von 3 — 6 mm, gemaf
DIN EN ISO 8028 verwenden.

A

Warnung!
ik DANGER |

Verletzungsgefahr durch berstenden Druckluftschlauch
Durch Verwendung eines nicht geeigneten Druckluftschlauchs kann
dieser durch zu hohen Druck beschadigt werden und explodieren.

— Nur l6semittelbestandigen, antistatischen und technisch
einwandfreien Schlauch fur Druckluft mit Dauerdruckfestigkeit von min-
destens 20 bar, einem Ableitwiderstand von < 1 MOhm und einem min.
Innendurchmesser von 6 mm verwenden.
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A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch Injektion

Durch Hineinfassen in den Spritzstrahl besteht Verletzungsgefahr.

— Niemals Finger, Hande oder andere Kérperteile mit dem Spritzstrahl
in Bertihrung bringen!

— Lackierpistole nie ohne Spritzstrahl-Berlhrschutz verwenden!

— Abzugssperre nur fur den Lackiervorgang entriegeln.

[Ti] |Hinweis!

Sachschéaden durch verschmutzte Druckluft

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
sowie zu Beschichtungsstorungen fiihren.

— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch geeignete SATA
Filtereinheiten.

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Fester Sitz aller Schrauben. Schrauben ggf. festziehen.

m Vorduse [3-4] mit einem Anziehdrehmoment von 3 Nm festziehen.

m Technisch saubere Druckluft verwenden.

m Lackierpistole mit Abzugssperre am Abzugsbiigel sichern.

m Ausreichende Erdung sicherstellen.

m Zulassigen Betriebsdruck von Hochdruckschlauch und Lackierpistole
Uberprifen.

m Alle Verbindungsteile auf Dichtheit prifen.

9.1. Erstinbetriebnahme
m Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen.
m Luftdisenring mit Berthrschutz von Hand festziehen.

9.2. Regelbetrieb

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres
Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Erforderlicher Lufteingangs- und Materialdruck gewahrleisten.

m Technisch saubere Druckluft verwenden.

DE
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Lackierpistole anschlieRen

[Ti] |Hinweis!

Die Pistole nur an drucklosen Hochdruckpumpen anschlieen (Pumpen-

und Lufteingangsdruck auf 0 bar eingestellt).

m Druckluftschlauch an Luftanschluss [1-6] anschlieRRen.
m Materialschlauch an Materialanschluss [1-8]/[1-12]/[1-16] anschlie-
Ren.

Materialversorgung und Lufteingangsdruck einstellen

Die Zerstdubung des Materials erfolgt Uiber das Airless-Prinzip. Das
Material wird unter hohem Druck an die Dise gefuihrt, beim Austritt zer-
staubt und das Strahlbild Gber die Geometrie der Materialdiise geformt.

[1i] |Hinweis!

Wird der fir die Strahlausformung erforderliche Materialdruck nicht er-
reicht, muss dieser an der Hochdruckpumpe erhéht werden.

[:E] Hinweis!

Um von den Vorteilen des Airless-Prinzips zu profitieren und somit den
Farbnebel zu minimieren, sollte der eingestellte Eingangsdruck auf die

erfolderliche Mindestmenge eingestellt werden.

m Erforderlichen Materialdruck an der Hochdruckpumpe einstellen
(z.B. 50 bar — 60 bar).

m Gewinschten Lufteingangsdruck (0,5 bar — 3 bar) bei betatigtem Ab-
zugsbuigel einstellen.

m Strahlbild kontrollieren (z.B. auf Papier) und ggf. (iber Anderung des
Material- oder Lufteingangsdrucks optimal einstellen.

Spritzstrahl einstellen

Die Strahlhdhe und der Spritzwinkel sind liber die Geometrie der Materi-

aldiise definiert. Durch Zugabe von Druckluft Giber die Luftdiise kann der

Spritzstrahl eingestellt werden.

m Ein Rundstrahl kann durch Drehen der stufenlosen Rund- und Breit-
strahlregulierung [4-1] nach links eingestellt werden.

m Zur Vermeidung von Laufern ist bei Rundstrahleinstellung der Material-
und Luftdruck zu reduzieren.
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Lackiervorgang starten

m Luft- und Materialversorgung sicherstellen.

m Lackierabstand einnehmen.

m Abzugsperre [5-1] nach unten in Mittelposition schieben.

m Abzugsbugel voll abziehen [6-1] und Lackierpistole 90° zur
Lackieroberflache [6-2] flihren.

m Materialmenge und Spritzstrahl gegebenenfalls nachstellen.

Lackiervorgang beenden

m Materialversorgung unterbrechen und drucklos machen.

m Druckluftversorgung unterbrechen.

m Lackierpistole durch Betatigen des Abzugsblgels entliiften und
Materialdruck im Materialschlauch drucklos machen.

m Abzugsperre [5-1] nach oben in Endposition schieben.

Hinweise zur Pflege und Lagerung beachten (siehe Kapitel 11).

10. Wartung und Instandhaltung

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten l6sen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz und Ma-
terialversorgung trennen.

— System und Lackierpistole drucklos machen.

Der materialfiihrende Bereich der Lackierpistole sowie die Materialver-
sorgung und Leitungen stehen unter hohem Druck (bis zu 250 bar).
— Schlauchleitungen und Anschlusssysteme entsprechend auslegen.

DE
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A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
Bei Montagearbeiten besteht durch scharfe Kanten Verletzungsgefahr.
— Geeignete Arbeitshandschuhe tragen.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der

Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durfen nur von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung und die Materialversorgung unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verfliigbar (siehe Kapitel 17).

10.1. Diisenteile austauschen

Materialdiise demontieren
m Luftdisenring mit Beriihrschutz [7-1] von Hand abschrauben.
m Luftdise [7-2] zusammen mit Materialdlse [7-3] abnehmen.

Vordiise, Farbnadel und Farbnadelmitnehmer demontieren

m Abzugsbligel [1-7] betatigen um Vorspannung zwischen Hartmetall-
kugel der Farbnadel [7-5] und Vorduse [7-4] zu nehmen.

m Vorduse [7-4] mit SATA Universalschlissel abschrauben.

m Abzugsbugel [1-7] in Ausgangsposition bringen.

m Abschlussschraube (SW 6) [7-9] abschrauben.

m Beide Federn [7-7] und [7-8] entnehmen.

m Farbnadelmitnehmer [7-6] nach hinten bis zum Anschlag ziehen.
Hierbei wird der Farbnadelmitnehmer [2-2] von der Farbnadel
[7-5]/[2-1] abgezogen.

m Farbnadelmitnehmer [7-6] nach hinten aus dem Pistolenkorper [1-4]
entnehmen.

m Farbnadel nach vorne aus dem Pistolenkdrper entnehmen.

Vordiise, Farbnadel und Farbnadelmitnehmer montieren

[Iiﬂ Hinweis!

Sachschaden durch falsche Einbaureihenfolge

Bei falscher Einbaureihenfolge konnen die Komponenten beschadigt
werden.

— Auf richtige Einbaureihenfolge achten.
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m Farbnadel [7-5] vorsichtig von vorne in Pistolenkérper [1-4] einsetzen
und ganz nach hinten schieben.

m Farbnadelmitnehmer [7-6] von hinten vorsichtig in Pistolenkdrper
einflihren und auf Farbnadel [2-1] aufschieben. Dabei Farbnadel mit
dem Finger gegenhalten, um sicherzustellen, dass die Spannkralle des
Farbnadelmitnehmers [2-2] korrekt in die Nut der Farbnadel greift und
einrastet.

Achtung: Im Fall einer nicht eingerasteten Spannkralle kann der Farb-
nadelmitnehmer bei unsachgeméafer, gewaltsamer Montage brechen!

m Farbnadelmitnehmer mit eingerasteter Farbnadel bis auf Anschlag nach
vorne in die Fuhrung der Packungsschraube einschieben.

m Neue Vordise [7-4] mit SATA Universalschliissel einschrauben.

m Feder [7-7] in Farbnadel einsetzen.

m Feder [7-8] auf Abschlussschraube [7-9] aufsetzen.

m Abschlussschraube auf Anschlag einschrauben.

Materialdiise montieren

m Materialdise [7-3] in LuftdUse [7-2] einsetzen. Auf die Ausrichtung der
Nut zum Fixierstift achten.

m Luftdisenring mit Beriihrschutz [7-1] zusammen mit Luftdise und Ma-
terialdise aufsetzen und von Hand aufschrauben.

10.2. Abzugsbiigel austauschen

Abzugsbiigel demontieren

m Befestigungsschraube (TX20) [8-1] abschrauben und mit Unterleg-
scheibe [8-2] abnehmen.

m Bolzen [8-4] aus Pistolenkdrper und Abzugsbigel [8-3] herausziehen.

m Abzugsbuigel [8-3] abnehmen.

Neuen Abzugsbiigel montieren

m Abzugsbuigel [8-3] an Pistolenkdrper ansetzen.

m Bolzen [8-4] lagerichtig in Abzugsbiigel und Pistolenkdrper einschie-
ben. Die flache Seite des Bolzen muss nach unten zeigen.

m Unterlegscheibe [8-2] auf Bolzen aufschieben.

m Befestigungsschraube [8-1] auf Bolzen festziehen.

10.3. Farbnadeldichtung austauschen
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farbna-
deldichtung das Material austritt.

Packungsschraube demontieren
m Arbeitsschritte ,Materialdiise demontieren“ und ,Vorduse, Farbnadel
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und Farbnadelmitnehmer demontieren“ durchfiihren (siehe Kapi-
tel 10.1).

m Dichtungsschraube (SW 6) [9-1] herausschrauben.

m Beide Dichtungen [9-2] aus Pistolenkérper entnehmen.

m Dichtungen entsorgen.

m Dichtungsschraube auf Beschadigungen und Verunreinigungen prifen,
bei Bedarf reinigen oder austauschen.

Neue Dichtungsschraube montieren

m Beide Dichtungen [9-2] in Pistolenkdrper einsetzen, Einbaurichtung
beachten.

m Dichtungsschraube [9-1] auf Anschlag einschrauben.

m Arbeitsschritte ,VordUse, Farbnadel und Farbnadelmithnehmer montie-
ren“ und ,Materialdiise montieren” durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

10.4. Spindel der Rund- und Breitstrahlregulierung austau-
schen

[Iij Hinweis!

Das Gewinde der Spindel wird bei der Montage mit Loctite 242 benetzt.

Bei der Demontage ist daher ein erhohter Kraftaufwand notig.

Spindel demontieren

m Senkschraube (TX20) [10-1] herausdrehen.

m Randelknopf [10-2] abziehen.

m Spindel mit Ringschlissel (SW 12) [10-3] herausdrehen.

Neue Spindel montieren

m Neue Spindel [10-3] mit Loctite 242 sichern und in Pistolenkdrper
einschrauben und festziehen.

m Randelknopf [10-2] aufsetzen.

m Senkschraube [10-1] mit Loctite 242 sichern und handfest
einschrauben.
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10.5. Materialsieb austauschen (kurz)

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Der Betrieb der Lackierpistole mit Materialfiltergehause ohne Material-
sieb flhrt zum Verlust der Dichtungsfunktion.

— Lackierpistole nur mit eingebautem Materialsieb in Betrieb nehmen.

Materialsieb (kurz) demontieren

m Uberwurfmutter [11-2] mit SATA Universalschliissel abschrauben. Mit
einem Gabelschliissel am Gewindeteil [11-4] gegenhalten.

m Materialsieb [11-1] aus Materialfiltergehause [11-3] entnehmen.

m Materialfiltergehause reinigen.

Neuen Materialsieb (kurz) montieren
m Neues Materialsieb [11-1] in Materialfiltergehause [11-3] einsetzen.

m Materialfiltergehause mittels Uberwurfmutter [11-2] aufschrauben und
mit SATA Universalschliissel handfest anziehen.

10.6. Materialsieb austauschen (lang)

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich Isende Komponenten oder
austretendes Material.

Der Betrieb der Lackierpistole mit Materialfiltergehduse ohne Material-
sieb fuhrt zum Verlust der Dichtungsfunktion.

— Lackierpistole nur mit eingebautem Materialsieb in Betrieb nehmen.

Materialsieb (lang) demontieren

m Uberwurfmutter [12-3] mit SATA Universalschliissel abschrauben. Mit
einem Gabelschlussel am Gewindeteil [12-5] gegenhalten.

m Materialfiltergehduse [12-4] nach unten schieben.

m Materialsieb [12-2] aus Materialfiltergehduse entnehmen.

m Materialfiltergehause reinigen.

Neues Materialsieb (lang) montieren
m Neues Materialsieb [12-2] in Materialfiltergehduse [12-4] einsetzen,

DE
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Einbaurichtung beachten.

m Materialfiltergehause nach oben schieben.

m Materialfiltergehéuse mittels der Uberwurfmutter [12-3] auf
Gewindeteil [12-5] schrauben und mit SATA Universalschliissel hand-
fest anziehen.

11. Pflege und Lagerung

Um die Funktion einer Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer

Umgang sowie standige Wartung und Pflege des Produkts erforderlich.

m Lackierpistole an einem trockenen Ort lagern.

m Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch und vor jedem
Materialwechsel griindlich reinigen und auf Dichtigkeit prufen.

m Nach der Reinigung die gesamte Lackierpistole mit sauberer Druckluft
trocken und bewegliche Teile mit SATA Pistolenfett (Art. Nr. 48173)
einfetten.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Reinigungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten l6sen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Reinigungsarbeiten von Druckluftnetz und
Materialversorgung trennen.

[:E] Hinweis!

Sachschaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmittel zur Reinigung der
Lackierpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate

oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.
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[Ti] |Hinweis!

Sachschaden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Lackierpistole beschadigen.

— Lackierpistole nicht in Lose- oder Reinigungsmittel legen.

— Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

[:E Hinweis!

Sachschaden durch falsches Reinigungswerkzeug
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafen Gegenstan-
den reinigen. Schon geringste Beschadigungen beeinflussen das Strahl-
bild.

— SATA-Diisenreinigungsnadeln (# 62174) bzw. (# 9894) verwenden.

[:E] Hinweis!

In seltenen Fallen kann es sein, dass einige Teile der Lackierpistole fur
eine grindliche Reinigung demontiert werden mussen. Diese sollte sich
nur auf die Teile beschranken, die beim Einsatz mit dem Beschichtungs-
stoff in Kontakt kommen.

m Lackierpistole mit Reinigungsmittel gut durchspulen.
m Luftdiise mit Pinsel oder Blrste reinigen.
m Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

12. Stérungen

Die nachfolgend beschriebenen Stérungen dirfen nur von geschultem
Fachpersonal behoben werden.

Kann eine Stérung durch die nachfolgend genannten AbhilfemalRnahmen
nicht beseitigt werden, kontaktieren Sie Ihren SATA-Fachhandler (siehe
Kapitel 15).

Storung Ursache Abhilfe
Lackierpistole tropft Fremdkorper Farbnadel und Mate-
zwischen Farbnadel rialdiise demontieren,
und Materialdlse mit Reinigungsmittel
verhindert Abdichtung | reinigen oder neuen
Disensatz einsetzen

DE
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nadelabdichtung) aus

fekt oder verloren

Storung Ursache Abhilfe
Beschichtungsstoff tritt | Selbstnachstellende | Farbnadelabdichtung
an Farbnadel (Farb- Nadelabdichtung de- | ersetzen

Strahlbild sichelférmig

Hornbohrung oder
Luftkreis verstopft
oder Materialduse
verstopft

Griindlich mit geeigne-
tem Werkzeug reinigen
(z. B. Dusenreinigungs-
nadel)

Strahlbild fehlerhaft

Materialdlise verstopft

Materialdliise mit
Dusenreinigungsset
(#30833) reinigen

13. Duseniibersicht

Materialdiise Technische Daten
Diisen Nr. |Art. Nr. Durch- |Winkel |Breite Material-
messer durchsatz
bei 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |(50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |(65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |(75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |(90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |[25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |(50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm (82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |[50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min




Gebrauchsanweisung SATAjet K 1800 spray mix DE

Materialdiise Technische Daten
Diisen Nr. |Art. Nr. Durch- |Winkel |Breite Material-
messer durchsatz
bei 70 bar
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fir die Umwelt zu vermeiden, Reste des Beschichtungsstoffs
und Reinigungsmittel getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsor-
gen. Die ortlichen Vorschriften beachten!

15. Kundendienst

Zubehdr, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei Ihrem
SATA Handler.

16. Zubehor
Art. Nr. |Benennung Anzahl
1112854  |Disenreinigungs-Set 1 Set
17. Ersatzteile

Art. Nr. Benennung Anzahl
[13-1] 1134866 |Luftdiisenring kpl. 1 St.
[13-2] 1134858 |Beruhrschutz 1 St.
[13-3] 1134840 |Luftdise kpl. 1 St.
[13-4] 1134832 |Vorduse kpl. 1 St.
[13-5] 1134949  |Rund-/Breitstrahlregulierung, kpl. 1 Set
[13-6] 1134783 |Luftkolbenkafig kpl. 1 St.
[13-7] 1134791  |Luftkolben, kpl. 1 St.
[13-8] 1134775 |Ersatzfederset 1 Set
[13-9] 1134767  |AbschluRschraube, kpl. 1 St.
[13-10] 1134808 |Packungsschraube 1 Set
[13-11] 1134874 |Abzugsbligel kpl. 1 Set
[13-12] 1134923 |Materialfiltergehause lang 1 Set
[13-13] 1134882 |Materialanschluss kurz 1 Set
[13-14] 1134915 [Materialfiltergehduse kurz 1 Set
[13-15] 1134890 |Materialanschluss lang 1 Set
[13-16] 1139767 |Farbnadel kpl. 1 St.
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
[13-17] 133983 Luftanschlussstiick 1/4“ (AuRengewin- |1 St.
de)
[13-18] 16162 Drehgelenk Lackierpistolen G1/4a 1 St.
[13-19] 48934 Regulierventil, kpl 1 St.
[13-20] 12260 Sieb, 60 msh fur SATA Materialfilter |4 St.
12278 Sieb, 100 msh fir SATA Materialfilter |4 St.
74856 Sieb-Set: Sieb 200 msh (4 St.), Sieb- |1 Set
halter (2 St.), Schraube (1 St.) fiir
SATA Materialfilter
[13-21] 1134931 |Materialdrehgelenk 1 St.
[13-22] 1129461 |Einsteckfilter gelb 100 mesh 10 St.
[13-23] 1221829 |Farbnadelmitnehmer 1 St.

18. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gultige Konformitétserklarung finden Sie unter:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]
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17. PesepBHu yactv.....
18. EO-peknapauus 3a CbOTBET-

Ekcnnoatauus

A@ MbpBO npoyeTeTe!

MpoueTeTe BHUMATENHO M U3LSANO TE3N MHCTPYKLUMK 3a ynoTpeba, npe-
OV Oa nycHeTe B ekcnnoaTtauusi u aa paboturte ¢ ypega. Cnassarite
WHCTPYKLMUTE 3a 6€30nacHOCT 1 3a HanMyne Ha onacHocTu!

C'bXpaHHBaVITe BUHaArn ToeBa ynbTBaHe 3a paGOTa npu nucrtoneTa 3a 6os-
OMCBaHe Unun Ha JOCTBLMNHO MO BCSIKO BPEME 3a BCEKM MSCTO!

1. O6bwa nHgpopmayma

1.1. YBop

ToBa ynbTBaHe 3a paboTa cbabpxa BaxkHa MHOpMauusa 3a ynotpebara
Ha SATAjet K 1800 spray mix, HapuiaH no-gony nucToneT 3a 6osguc-

BaHe. OCBeH TOBa ca onncaHu NYCKbT B eKcnjioaTayund, nogapbuXkata n
PEeMOHTa, NoNlaraHeTo Ha rpuXXn n CbXpaHeHeTo.

1.2. Llenesa rpyna

Te3n nHcTpykummM 3a ynotpeba ca npegHasHavyeHu 3a

m cneumanuctu B obnacTtrta Ha 6054MCBaHETO U NAKMPaHETo.

m OGyyeH nepcoHan, n3sbpLuBaLy, paboTu No naknpaHe B MHAYCTpUanHu
N 3aHasaTYNACKN NPeanpuaTus.

1.3. lNMpepoTBpaTaBaHe HA UHLUMAEHTH

Mo npuHumn Tpsibea Aa ce cnaseat obLwuTe, KakTo 1 cneuudunyHuTe 3a
CTpaHaTa pa3nopebu 3a npefoTBpaTsBaHe Ha 3110MoNyKN U CbOTBETHU-
Te 3aBOACKU 1 paboTHM MHCTPYKUMKM 3a 6e30nacHOCT Ha Tpyaa.

o
®

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku
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1.4. NpuHaAQNEeXHOCTU, pe3epBHN N N3HOCBALLN Ce YacCTu

Mo npuHUMn TpsiGBa Aa ce M3non3eaTt camo OPUrMHAMHU NPUHAANEXHOC-
TW, pe3epBHM 1 U3HOCBaLLM ce YacTu oT SATA. MpruHagnexxHoCcTH, KOUTo
He ca goctaBeHn To SATA, He ca U3NUTBaHM 1 He ca pa3pelleHn. SATA
He HOCK OTFOBOPHOCT 3a LLETU, KOUTO Ca NPUYMHEHUN OT HEpa3peLLEHN
NPUHaANEXHOCTN ,pE3EPBHU N N3HOCBALLM CE YacTu.

1.5. N apaHyna n OTroBOPHOCT
BaxaT O6wute Thproecku ycnosusi Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyru Aoro-
BOPHW CNOpasyMeHNs, KaKTo 1 CbOTBETHUTE BanvgHW 3aKOHMW.

SATA He HOCU OTrOBOPHOCT Npu

m HecnasBaHe Ha MHCTpyKumuTe 3a ynotpeba

m HeuenecbobpasHa ynotpeba Ha npoaykTa

m paboTta Ha Heoby4eH nepcoHarn

m HEusnosnsBaHe Ha NMYHW NpeanasHu CpeacTea

m HensnonssaHe Ha opurMHanHn NpUHaanNEexXHoOCTU, pe3epBHU 1 M3HOCBA-
LUK ce YacTu

m CBOEBOJIHM NMPEYCTPONCTBA UNN TEXHNYECKN N3MEHEHNS

m EcTecTBeHo usHocsaHe /nstprBaHe.

m HeTunnyHo 3a npuMnoXxeHneTo yaapHoO HaToBapBaHe

m HenpaBunHu paboTy Nno MoHTaxa n AeMOoHTaxa

2. YxasaHuga 3a 6esonacHocCT

[MpoyeTeTe 1 cnasBainTe BCUYKM U3MOXEHN NO-A0NY yka3aHus. Hecnassa-
HeTO MOXe Aa AoBefe A0 CMYyLUEHMs Npu OYHKLMOHUPaHe Unn Aa npuyu-
HU TEXKN HapaHsiBaHUsi 4O CMBPT.

2.1. N3nckBaHus KbM nepcoHana

MuctoneTsT 3a 6osigmMcBaHe Moxe aa 6bae n3non3eaH camo oT crneyua-
JINCTU N UHCTPYKTUPaHU nnuua, KOUTo ca npodvenm n oCMUcnmnm HanbiHO
TOBa ynbTBaHe 3a paborta. Ha nuua, umaTto cnocobHOCT Aa pearupar e
HamMarieHa OT HapKoTuuKn, ankoxon, MegukamMmeHTn Unu no gpyr Ha4vuH, e
3abpaHeHo 6opaBeHe ¢ nucToneTa 3a bosauceaHe.

2.2. JlnyHn npepnasHu cpeacTtea

Mpu ynotpeba Ha nucToneTa 3a 6osaMcBaHe, KakTo 1 NPU NoYncTBaHe

W nogapwbxKKa, BUHarY M3nonaeaiTe paspeLleHn CpeacTaa 3a 3awmTa Ha
auxatenHata cucteMa M oUnUTe, KakTo U aHTUPOHM, NOAXoaALM Npeanas-
HW pbKkaBuLmM, paboTHO 06nekno 1 NnpeanasHu obyBKK.
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2.3. Nanon3BaHe BbB B3PUBOOMACHUN 30HM

i oancer BINEY
OnacHOCT 3a XMBOTa nopagun ekcnnosus

Mpu ynoTpebarta Ha nucToneTa 3a 6osanceaHe BbB B3PUBOONACHU 30HU
Ex-Zone 0 moxe ga HacTbNWU ekcnno3us.

— He BHacsliTe HMKora nucToneTa 3a 6osanceaHe B 30HU C OMacHOCT
oT ekcnno3us Ex-Zone 0.

MpenynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

BosmKUIACKMSAT NUCTONET e paspeLleH 3a 13MNof3BaHe/CbXpaHeHe BbB
B3pMBOONacHM 06acTi Ha B3puBoonacHa 3oHa 1 1 2. Tpsibea ga ce
cnasea 0603HaAYEHNETO Ha NPOAYKTa.

2.4. YkasaHusa 3a 6e3onacHocCT

TexHn4Yecko CbCTosIHME

m He n3nonsearite HMKora nuctoneTta 3a 6osigMcBaHe npy NoBpeaa unm
nuncaeaLLm 4YacTu.

m [1pn noBpeaa BegHara npekpareTe ekcnnoaTayuaTa Ha nucToneTa 3a
bosiancBaHe, paskayeTe ro OT 3aXpaHBaHETO CbC CMbCTEH Bb3AyX U
3axpaHBaHEeTO C MaTepuan 1 HanbIIHO o pa3ToBapeTe OT HandraHe.

m Hukora He npeycTponBanTe U He NPOMEHANTE TEXHNYECKU CaAMOBOSTHO
nuctoneTa 3a 6osgMceaHe.

m [MucToneTsT 3a 6osguCBaHE C BCUYKU CBbP3aHM KOMMOHEHTUN TpsibBa
[a ce NpoBepsiBa 3a NOBPEAM U 3aTaraHe npean Bcska ynotpeba u npu
HeobXoaMMOCT PEMOHTUPA.

MaTtepwanu 3a nokputue

m O6paboTkaTta Ha cpeAcTBa 3a HaHACAHE Ha MOKPUTME ChAbPXKaLLU
KncenuHa unm ocHoBa € 3abpaHeHa.

m OGpaboTkaTa Ha pa3TBOpUTENN C XarioreHHN BbINeBoaopoamn, GeH3VH,
KepocwH, xepbuunamn, necTmynan 1 paamoakTMBHM BellecTBa e 3abpa-
HeHa. XanoreHvpaHuTe pas3TBoOpUTENN MoraT 4O JoBeAaT 40 Bb3HMKBA-
He Ha eKCMnJI03nBHU N pasaxaalin XMMN4YeCKn CbeQNHEHUA.

m O6paboTkaTta Ha arpecvBHM BELLLECTBA, KOUTO CbAbpXaT rpyou, nmaium
ocTpu pvboBe 1 abpasmBHM NUIMEHTK, € 3abpaHeHa.

m BHacalite camo Heob6xogmmuTe 3a paboTHaTa CTbMKa KONMMYecTBa
pa3tBopwuTen, 605, nak UnNu gpyrv onacHn cpeacTsa 3a HaHacsiHe Ha
nokputne B paboTHaTta cpega Ha nucToneTa 3a 6osgucsaHe. Cneg
3aBbplIBaHe Ha paboTa BegHara rv usHacsiite B onpegeneHmTe nome-

LeHNA 3a CbXpaHeHue.
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PaboTHu napameTpu
m [ucToneTsT 3a GosiauceaHe Tpsibea Aa 6bae ekcrnnoaTupaH camo B
paMKUTE Ha yKasaHWTe B TEXHUYECKUTE AaHHU NapameTpu.

CBbp3aHM KOMMNOHEHTH

m /13non3BaiiTe camo opurmHaniu NPUHaANEXXHOCTU U PE3EPBHU YacTu
oT SATA.

m CBbp3aHnTE MapKyun n TpbbonpoBoam Tpsabea aa 6baaT nogabpXKaHu
npu ekcnsoataumstTa B TEPMUYHO, XMMUYECKO U MeXaHUYHO Be3ynpey-
HO CbCTOSIHME.

m MapkyyuTe nog HansraHe MoraT ga NPUYMHAT HapaHsiBaHUA Npu
pasxnabsaHe nopaau kamwumkononobHu asuxkeHve. PasToBapBaiite
BMHarn HanbiHO HaNAraHeTo Ha MapKy4nTe Npeau pasxnabBaHe.

MNMouyncrBaHe

m He nsnonseanTe HUMKOra NoYMCTBaLLM CPEeaCTBa ChbAbpXKaLLn KNCENTUHN
MM OCHOBM 3a NOYMCTBAHETO Ha nNucToneTa 3a 6osanceaHe.

m He nanonseanTe HUMKOra NnoYMCTBaLLM CpeacTBa Ha OCHOBaTa Ha xano-
reHMpaHu BbrineBoaopoan.

MscTto Ha ynoTpeba

m He nsnonssainTe HMKora nuctoneTta 3a bosauceaHe B obnactra Ha
N3TOYHMLUM Ha 3ananBaHe KaTo OTKPUT OrbH, 3ananeHun yurapun nnm
HesalLMTEeHN OT EKCNIo3ns enekTpu4eckn yCTporcTaa.

m /3nonssavite nuctoneTta 3a 6osamceaHe camo B 4o6pe BeHTMnnpaHu
rnomMeLleHus.

O6wo

m He HacouBaiTe Hukora nucroneTa 3a 6osancBaHe KbM XUBM ChlLe-
CTBa.

m [Npn o6paboTka Ha maTepmanu, KOMTo ca no-ropewm ot > 43 °C, Tps6-
Ba Ja Ce HOCU CbOTBETHOTO NpeanasHo obnekno.

m CnasBanTe MmecTHMTE pa3snopendu 3a 6e3onacHOCT, NnpeaoTBpaTaBaHe
Ha 3M0oMosyKK, OXpaHa Ha Tpyaa U 3alluTa Ha OKonHaTta cpeaa.

3. Ynotpeba

LlenecbobpasHa ynotpeba

MucToneTsT 3a GosiancBaHe CnyXu 3a HaHacsiHe Ha 6ou 1 NakoBe, KaKTo
W Ha Opyrv NoAxoasWwm TeHHN MaTepuanu, BbpXy Noaxoasiy cyoctpar.
Ynotpeba He no npegHasHayYeHne

YHOTpeGa He Nno npegHa3Ha4yeHne e U3nosi3BaHeTo B KOM6VIHaLI,VIFI C Xpa-
HUTENHN NPOAYKTU UK 3a HaHacAHe Ha Henoaxogdwmn Mmatepuanm 3a no-
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KpUTUE KaTO KUCEMUHMW UM OCHOBM, KaKTO 1 abpasuBHM UNN CbabpXKaLLm
O€eH3nH MaTepuanu 3a nokpuTme.

4. OnwucaHue

HeobxoammuaTt 3a 6osaMcBaHETO CrbCTEH Bb3AyX Ce NofAaBa KbM Cbe-
AOVNHEHMETO 3a CrbCTEH Bb3ayX. MaTepmaan 3a NOKpuUTUe ce nogasa KbM
CbeOUHEHMETO 3a MaTepmana C BUCOKO HamnsiraHe ypes nomna 3a noga-
BaHe Ha maTtepwuana. ‘-Ipes HaTUCKaHe Ha CNyCbKa AbpXaybT Ha urnata
3a 604T ce usgbpnBa Ha3ag M MaTepuanbsbT 3a NOKPUTME U3THUYA C BUCOKO
Hansrade oT Alo3arta 3a martepuana. BucounHarta Ha cTpysTa v brbibT
Ha npbCkaHe ca AeuHMpaHU OT reomeTpusTa Ha Aro3arta 3a marepuana.
Upes pobaBsHe Ha CrbCTeH Bb3ayX Npe3 Bb3gyLuHaTa Ato3a hopmara Ha
ato3arta moxe ga 6bae HacTpoeHa.

5. O6ewm Ha pgocTaBkaTa

m MNucTonet 3a 6osignceaHe 6e3 Ato3a 3a mateprana

m YHuBepcaneH Koy

m Cnopep BapuaHTa:
Lleaka 3a matepmnana 100 msh (MoHTMpaHa B kopnyca Ha untbpa 3a
MaTepuana)

m YnbTBaHe 3a ynotpeba

Cnep pa3onakoBaHETO NPOBEpPETE Aanu:
m [loBpeaeH nucTonert 3a 6osiguceaHe
m [TbfHa KOMMnekTauusa Ha gocTaBkaTta

6. KoHcTpyKkumsa

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Kyka 3a okauyBaHe C OTBOP [1-8] wu3Bopg 3a maTepuan

3a oKkayBaHe [1-9] SawwmTa cpewy gonup
[1-2] bBescteneHeH perynatop 3a [1-10] KomnnekT gto3u ¢
Kpbrna/wmpoka cTpys Bb3AyLUHa At03a, A13a
[1-3] Mpobka 3a maTtepuana un npeasa-
[1-4] Kopnyc Ha nucToneTa puTenHa atosa (aro3aTa 3a
[1-5] BnokmpoBka Ha cnycbka mMaTtepuarna He ce Cbabpxa
[1-6] Bpwb3ska 3a Bb3gyxa nog B KOMMMeKTaumaTa Ha
Hansrave JocrtaBkara)

[1-7] [MyckoBo ycTponcTBO

SATAjet K 1800 spray mix (¢ dmntbp 3a maTepuana kbc) [1-15]
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[1-15] wn3Boa 3a maTepwuan [1-17] Tpvba 3a 6os
[1-16] Kopnyc Ha puntbpa 3a
maTtepuana KbC

SATAjet K 1800 spray mix (c ¢puntbp 3a maTepuana abnsr) [1-11]
[1-18] wsBog 3a maTepuan [1-18] Tpvbba 3a 6os
[1-19] Kopnyc Ha dpuntbpa 3a

maTtepuana gbnbr

7. TexHun4yeckn AaHHU

lMpenopbYnTENHO BXOAHO HandraHe Ha nucrtoneta (Bb3ayx)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Makc. BXOQHO HansraHe Ha nucroneta (Bb3gyx)

[10,0 bar | 145 psi

MpenopbunTenHo pasctosiHue Ha 6osgnceane npu 0,5 - 3,0
6apa/7,0 - 43,5 doyHTa Ha KB. UHY

[18cm-25cm  [7°-10°

Pasxog Ha Bb3gyx npu 3,0 6apa/43,5 pyHTa Ha KB. UHY

Lnpoka cTpys oK. 120 NI/min oK. 4,2 cfm

Kpbrna ctpys oK. 120 NI/min oK. 4,2 cfm

Makc. TemrnepaTtypa Ha maTtepuarna Ha NokpuTUeTo

|50 °C [122 °F

Makc. paGOTHO HandaraHe Ha martepuana Ha NOKPpUTUeTo

[250,0 bar | 3 626 psi

n3Bo4d 3a martepuan

| 1/4" NPSM gbHwWwHa pesba

Bpb3ka 3a Bb3gyxa noj HansraHe

| 1/4“ BbHWHa pe3ba

Terno

[412 /493 g/523 g
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8. MoHTax
MpepynpexaeHue!
| i DANGER |

OnacHoCT OoT HapaHsBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu UM HEKOH-
TPONUpaHo n3Tuyaly Matepuan.

[Mopaan BUCOKOTO HansraHe Ha matepvana € Bb3MOXHO B obnacrtra Ha
CbeAVHEHUETO 3a MaTeprana Heo4akBaHo fa ce pa3xnabsAr Yactun unm
[a n3reye HEKOHTPONUpPaHO MaTepuar.

— [poeKkTupanTe BCUYKN KOHCTPYKTMBHU AeTannm B obnacrtra Ha cbe-
OVHEHVETO 3a MaTepuarna 3a MakCMMarnHoTO HansraHe Ha Matepuvana.
- WM3nonsBarite mapkyuu 3a matepuana ot SATA.

A

MpeaoynpexaeHue!

OnacHOCT OT HapaHsaBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu unu u3Tu-
yau matepuan.

[Mpu MOHTaxHN paboTu CbC ChLUECTBYBALLO CBbP3BaHE KbM MpexaTa
3a CrbCTeH Bb34yX U 3aXxpaHBaHETO C MaTepuasn MoXxe Heo4YakBaHo Aa
Bb3HUKHE pa3xnabBaHe Ha YacTu U U3TnyaHe Ha matepwman.

— PasToBapeTe HansraHeTo oT cuctemara.

— PaskaveTe nucroneta 3a 6osanceaHe npean BCUYKM MOHTaXHW pa-
60TM OT MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX MU 3aXxpaHBaHETO C MaTepwuar.

[:m YkasaHue!

MaTepuranHu WweTn nopagun pasxnabeHn BUHTOBU CbeANHEHUS
PasxnabeHn BUHTOBU CbeauHEHMS MoraT Aa 4oBedaT 4o noBpean Ha
KOHCTPYKTUBHM OETaNnM unu Ao yHKLMOHANHW HEM3NPaBHOCTHU.

— 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBM CbeAUHEHNSI HA pbKa U MPOBEPETE TAXHO-
TO 3aTsAraHe.

m [pean BCMYKM MOHTaXHN paboTu NpekbCHeTE NOAABaHETO Ha CrbCTEH
Bb34yX KbM CbeAMHEHNETO 3a CrbCTEH Bb3AyX [1-6] n 3axpaHBaHETO ¢
MaTepuarn KbM CbeanHeHneTo 3a matepuana [1-8]/[1-12]/[1-16].
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8.1. MoHTax Ha flo3aTa 3a maTepuana

EEJ YkasaHue!

VI36paHaTa [Ar3a 3a matepuana (He Ce CbAbpXa B KOMMJekTaunAaTa Ha
D,OCTaBKaTa) TDHGBa na 6bae nocrtaBeHa npean nobpeata yn0Tpe6a BbB

Bb3gyLlHaTa Ato3a.

m OTBMHTETE NpPbCTEHA Ha Bb3AyLUHaTa [l03a CbC 3alimTara cpeLly Ao-
nup [3-1] Ha pbKa 1 ro cHemeTe 3aedHO € Bb3ayllHaTa ato3a [3-2].

m lNocTaBeTe Ao3arta 3a matepuana [3-3] BbB Bb3gyLiHaTa ato3a. O6bp-
HeTe BHYMaHWe Ha NoApaBHABAHETO Ha KaHana cnpsiMo oukcupaLims
wnadT.

m 3aBUHTETE NPBbCTEHA Ha Bb3aylUHAaTa Al3a CbC 3aliuMTarta cpely Ao-
nup 3aegHo ¢ Bb3AylUHaTa [l3a 1 Alo3ata 3a MaTepuana v ro aaTerHe-
Te Ha pbKa.

9. EkcnnoaTtauyusa

A

MpeaynpexaeHue!
ik DANGER |

OnacHOCT OT HapaHsABaHe Nopaau NpbCKaly ce MapKy4 3a matepu-
an noj BMCOKO HansaraHe

Mpu ynoTpeba Ha HenoaxoadALy, Mapkyy 3a MaTepuan nog BUCOKO Ha-
naraHe Ton Moxe Aa 6bae noBpedeH OT TBbPAE BUCOKO HansraHe v aa
ekcnnogupa.

- M3nonsBarite camo yCTONYMB Ha Pa3TBOPUTENWN, aHTUCTATUYEH U TEX-
HMYECKN N3MNPaBEeH MapKyy 3a matepuana Ha MOKPUTUETO C NPOLBITKN-
TernHa yCTOMYMBOCT Ha HansraHe oT Haw-manko 250 bar, cenpoTtusne-
Hue Ha yTeyku oT < 1 MOhm u MyH. BbTpeLleH aguameTsp ot 3 — 6 mm,

cbrnacHo DIN EN ISO 8028.
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A

MpeaynpexaeHue!
| i DANGER |
OnacHOCT OT HapaHsBaHe Nopagu Npbckaly, ce MapKyy 3a CrbCTeH
Bb3AYX

Mpu ynoTpeba Ha HenoaxoasLy, MapKy4 3a CrbCTEH Bb34yX TON MoXe Aa
Obae NoBpeaeH TBbpAE BUCOKO HansaraHe n aa ekcnmoaupa.

— M3nonsBavite caMmo yCTONYMB Ha Pa3TBOPUTENMN, aHTUCTATUYEH U
TEXHUYECKM U3NpaBeH MapKy4 3a CrbCTEH Bb34yX C NPOABIMKUTENHA
YCTOMYUBOCT Ha HandaraHe ot Haur-manko 20 bar, cbnpoTnBneHme Ha
yTeykm oT < 1 MOhm 1 MUH. BbTpELLEH AnaMeTbp OT 6 mm.

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaau BNpbCcKBaHe

ChblliecTBYBa OMacHOCT OT HapaHsiBaHe Npu NPOHUKBaHE Ha CTpysTa 3a
npbCKaHe.

— Hukora He gokocBaliTe ¢ NPbCTUTE, PLLETE UMK APYIN YacTh Ha
TANOTO CU CTPysiTa 3a NpbckaHe!

— He nanonaeaiite HUKora nuctoneTa 3a 6osauceaHe Ge3 3alyuTa cpe-
Ly AONUp Ha CTpysiTa 3a NpbckaHe!

— OcBoboxaaBavite 6MokMpoBKaTa Ha Crycbhbka camo 3a npoueca Ha
bosgucBaHe.

[:E] YkasaHue!

MaTepunanHu WweTn nopagn 3aMmbpPCEH CrbCTEH Bb3AYX
M3non3BaHeTo Ha 3aMbPCEH CrbCTEH Bb3AyX MOXE Aa NPUYNHM Henpa-
BUIMHO DYHKLMOHMPAHE, KaKTO Y HEU3MPABHOCTM Ha NOKPUTUETO.

— lM3anonsBainTe YICT CrbCTEH Bb3ayX. Hanpumep ypes nogxopdwy oun-
TbpeH 6rok SATA.

Mpeawn Bcsaka ynotpeba obpbLyanTe BHUMaHUe Ha/npoBepsiBaiTe crnea-
HWUTe TOYKK, 3a Aa rapaHTuparte 6e3onacHa paboTta ¢ nucroneta 3a 6os-
AVCBaHe:

m 3artaraHe Ha BCMYKM BUHTOBE. EBEHT. 3aTerHeTe BUHTOBETE.

m 3aTerHeTe npegBapuTenHarta ato3a [3-4] ¢ MOMEHT Ha 3aTsraHe oT
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3 Nm.

m /13non3Barite TEXHNYECKN YUCT CIbCTEH Bb3AYX.

m Obe3onaceTe nucToneTa 3a 6osancBaHe ¢ 6nokMpoBKaTa Ha Crycbhka
KbM CryCbKa.

m OcurypeTe [OCTaTbyHO 3a3eMsiBaHe.

m [poBepeTe fONYCTMMOTO paboTHO HansAraHe Ha MapKyya 3a BUCOKO
HansiraHe u nucToneTa 3a bosanceaHe.

m [poBepeTe 3a TEYHOCTU BCUYKM CBBHP3BALLM Ce YacTu.

9.1. NbpBO NyckaHe B ekcnnoaTayus

| |_|pOMVIl7ITe kaHana 3a 6os ¢ noaxoadila novucrtealla Te4HOCT.

m 3arterHete NpbCTEeHa Ha Bb3AyLllHaTa Alo3a CbC 3aljutaTta cpewly
Jonvp Ha pbka.

9.2. Pexum Ha perynupaHe

Mpeau Bcska ynotpeba cnasBarite/npoBepsiBaiTe criegHUTE TOYKK, 3a Aa

ocurypute

Oe3onacHa paboTa ¢ nucToneTa 3a bosguceaHe:

m [apaHTUpaiTe He06X0AMMOTO HansraHe Ha Bb3AYLIHUS BXO4 W Hamns-
raHeTo Ha martepuana.

m /13non3Baite TEXHNYECKN YUCT CIbCTEH Bb3AYX.

Cebp3BaHe Ha nucToneTa 3a 6osianceaHe

[Iﬂ YkasaHue!

CB‘bp3BaI7ITe nncToneTa camo KbM pa3ToBapeHn OT HandraHe nomnu 3a
BUCOKO HandraHe (HaJ'IﬂFaHe Ha nomMmnaTta U Ha Bb3ayLWHNA BXO4 HACTpO-
eHo Ha 0 bar).

m CBbpxeTe MapKyya 3a CrbCTEH Bb34yX KbM Bb3AYLIHOTO CbeAUHEHME
[1-6].

m CBbpXeTe MapKyya 3a MaTepuana KbM CbeAVHEHNETO 3a MaTtepuana
[1-8]1/[1-12]/[1-16].

HacTpoiTe 3axpaHBaHETO C MaTepunan n HaNAraHeTo Ha Bb3-

OYyLWHUA BXopA

MynBepusnpaHeTo Ha maTtepuan ce n3sbpLuBa Ha npuHumna Airless. Ma-

TepuanbT ce nodasa NoJ BUCOKO HansiraHe KbM Al3ata, Npu n3tuyaHe

ce nyneepusnpa 1 MoAeNbT Ha CTpysATa ce hopMupa OT reoMeTpusaTa Ha

atosata 3a matepuana.
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[:m YkasaHue!

AKO HeOBX0OMMOTO HansraHe Ha maTepuana 3a ogopMsiHe Ha CTpysTa
He e JOCTUrHaTO HanAraHeTo KbM NnomraTa 3a BUCOKO HansaraHe Tpsa6Ba
na 6bae noBuLLIEHO.

[Iiﬂ YkasaHue!

3a ga ce Bb3nonsearte oT npegumcTeaTa Ha npuHumna Airless n ¢ ToBa
Aa Hamanute 40 MMHUMYM Mbrnarta oT 0o, HaCTpPOEHOTO HanAraHe Ha
Bxoaa TDHGBa na 6bae HaCTpPOEeHO Ha HeobxoaNMMOTO MUHUMAIHO KOJn-
4YeCTBO.

m Hactpoiite Heob6xoaMMOTO HanaraHe Ha Matepuvana Ha nomnara 3a
BMCOKO HansraHe
(Hanpumep 50 bar — 60 bar).

m HacTtpoliTe xenaHoTo HansraHe Ha Bb3gywHusa Bxog (0,5 bar — 3 bar)
npv HAaTUCHAaT CMyCHK.

m [poBepeTe Mogena Ha cTpysiTa (Hanpumep BbpXy XapTusi) U Npu Heob-
XOAMMOCT ro HacTPONTE ONTUMANHO Ype3 NMPOMsIHA Ha HaNsAraHeTo Ha
mMaTepuana unm Ha Bb3ayLUHUS BXO[.

PerynupaHe Ha cTpyaTa Ha npbCckaHe

BucounHaTa Ha cTpysATa M brbnbT Ha NpbCKaHe ca AeOHUPaHU OT reo-

MeTpusiTa Ha [ro3aTa 3a matepuana. Ypes gobassiHe Ha CrbCTEH Bb3OyX

npes Bb3gyllHaTa Ato3a MoXe Aa Ce HaCcTpou CTpyaTa Ha NpbCKaHe.

m Kpbrna cTpysi Moxe Aa ce HacTpou Ypes 3aBbpTaHe HansiBo Ha GescTe-
NEeHHWsA perynatop 3a Kpbrna v lwvpoka ctpys [4-1].

m 3a pga ce nsberHe obpasyBaHe Ha CTPYWKK, HaNsiraHETO Ha MaTepuana
N HandraHeTo Ha Bb3ayxa TpFIGBa Oa ce Hamandart npu HaCTpOﬁKaTa Ha
Kpbrnara cTpys.

CtapTupaHe Ha npoLeca Ha nakupaHe

m OcwurypeTte nogaBaHe Ha Bb34yX W 3aXpaHBaHETO C MaTtepmarnn.

m CnasBainTe pa3ctoaHMeTo Ha 6osanceaHe.

m HatucHeTte 6nokunposkaTta Ha cnycbka [5-1] Hagony B cpegHa no3unums.

m /3gbpnanTte gokpari cnyceka [6-1] n HacoyeTe nucTtoneTta 3a 6osauc-
BaHe Ha 90° kbm 6osaMcBaHaTa NOBbLPXHOCT [6-2].

m [JoHacTponTe npu HeOGXOAMMOCT KONMMYECTBOTO Ha MaTepuarna u cTpy-
ATa Ha NpbCKaHe.
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3aBbpluBaHe Ha npoueca Ha nakvpaHe

m [pekbcHeTe 3axpaHBaHeTo C maTtepuan » pa3toBapeTe HansaraHeTo.

m [pekbcHeTe 3axpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX.

m PastoBapete nuctoneta 3a 6osgnceaHe Ypes HaTUCKaHe Ha cnycbka u
1 pa3ToBapeTe HanAraHeTo Ha marepuana B Mapky4a 3a marepuana.

m HatucHeTte 6noknpoBkaTta Ha cnycbka [5-1] Harope B kpaviHa no3vuus.

CnasBaviTe yka3aHusiTa 3a nogapbXKka n cbxpaHeHue (Bux rmasa 11).

10. TexHn4yecko obcnyxBaHe 1 nogabpxaHe B U3-

npaBHOCT
& MpenynpexapeHue!
ik DANGER |

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacTu Unu UsTu-
Yyauwy maTepwuarn.

Mpwv paboTn No TEXHNYECKOTO 0BCNyKBaHe CbC ChLLECTBYBALLO CBbP3-
BaHe KbM MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX M 3axpaHBaHeTo ¢ MaTepuarn
MOXXe HeoyakBaHO Aa Bb3HUKHE pa3xiabBaHe Ha KOMMOHEHTU 1 U3TUYa-
He Ha maTepwarn.

— PaskaueTe nucToneta 3a 6osiancBaHe npeaw BCUYky paboTu no noa-
ApbXKKaTa OT MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3dyX U 3aXpaHBaHETO C MaTepuar.
— PasToBapeTe HansraHeTo Ha cuctemara 1 nicTosieTa 3a 6osaucea-
He.

3oHaTa Ha nogaBaHe Ha MaTepuana Ha nucroneTa 3a 6osanceaHe,
KaKTO M 3axpaHBaHETO C MaTepuan u TpbbonpoBoAUTE Ca Nof BUCOKO
HansraHe (go 250 6apa).

— [NpoekTnpanTe CbOTBETHO MapKy4ONpOBOAWTE U CBbP3BaLLUTE CUC-
TEMM.

A

MpeaynpexaeHue!
ik DANGER |

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaau ocTpu pbboBe
Mpy MOHTaXHM paboTK CbLLECTBYBA OMACHOCT OT HapaHsiBaHE OT OCTPU
pbboBe.

— HoceTe noaxogsiwm paboTHU pbKaBULM.
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CnegHata rnaBa onMcBa TEXHUYECKOTO obcnyxBaHe U NOAABPXKAHETO B
M3MNpaBHOCT Ha nucToneTta 3a 6osamcBaHe. PaboTnte no TEXHMYECKOTO
obcnyXBaHe 1 NpMBEXOAHETO B M3NPaBHOCT TpsbBa ga ce nposexaar
camo oT oby4eH cneumanuanpaH nepcoHarn.

m [Mpeam Bcuykm paboTu No TEXHUYECKOTO o6CnyxBaHe U NOAABPXKAHE B
M3MNPaBHOCT NPEKbCHETE 3aXpPaHBAHETO CbC CIbCTEH Bb3AyX M 3axpaH-
BaHETO C maTepuan.

3a nogabpkaHe B M3NPaBHOCT Ca Ha pa3nosiokeHne pe3epBHU YacTu

(BwxTe rmaea 17).

10.1. CmsaHa Ha 4yacTu Ha ato3aTa

[emoHTMpaHe Ha ato3aTa 3a MaTepuana

m OTBMHTETE NPbCTEHA Ha Bb3AYLUHA At03a CbC 3alutaTa cpeLyy gonup
[7-1] Ha pbKa.

m CHewmeTe Bb3aylLHaTa Ato3a [7-2] 3aegHo ¢ Ato3aTa 3a matepuana
[7-3].

[emoHTupaliTe npeaBapuTenHaTa aw3a, urnarta 3a 6os n gbpxada Ha

urnata 3a 6os

m HatucHete cnycbka [1-7] 3a ga noemeTe npeaBapuUTENHOTO Hanpexe-
H1e mexay cdepaTa OT TBbpPA MeTan Ha urnara 3a 6os [7-5] u npeasa-
puTenHaTta grosa [7-4].

m OTBMHTETE NpeaBapuTenHara ato3a [7-4] ¢ yHnBepcanHus knod SATA.

m [NoctaBeTe cnycbka [1-7] B n3xoaHa nosmuus.

m OTBMHTETE 3aTBapsilLaTa kanadka (LUMpuHa Ha knoda 6) [7-9].

m CHemeTe ABeTe NpyxwuHu [7-7] n [7-8].

m /3gbpnainte gbpxava Ha urnata 3a 6os [7-6] Hazag oo ynop.
Mpu ToBa ObpKaybT Ha UrnaTa 3a 608 [2-2] ce n3gbpnea oT urnarta 3a
604 [7-5]/[2-1].

m OTCcTpaHeTe Abpxada Ha urnata 3a 6os [7-6] Hasag oT TANOTO Ha
nuctoneta [1-4].

m OTcTpaHeTe urnata 3a 605 Hanpepg OT TANOTO Ha NUcToneTa.

MoHTupaiiTe NpeaBapuTenHaTta Awsa, urnarta 3a 6os U abpxada Ha ur-
narta 3a 6osi
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[:m YkasaHue!

MaTtepuanHu LWweTn nopaau HenpaBunHa nocrnenoBaTenHOCT Ha
MOHTaxa

Mpy HenpaBunHa NocneaoBaTENHOCT Ha MOHTaX KOMMOHEHTUTE Morat
Oa 6baat noBpeneHu.

— OB6bpHETE BHUMaHWE Ha NpaBuHaTa nocneaoBaTenHoCT Ha MOHTa-

XKa.

m Bkapaiite nrnata 3a 604 [7-5] BHUMaTENHO Hanpea B TANOTO Ha NUCTO-
neta [1-4] n 2 n3byTaliTe Aokpan Ha3ag.

m BHumarenHo BkapaiTe gbpxava Ha urnata 3a 604 [7-6] oT3ag B Kopny-
ca Ha nucToneTa u ro NiTb3HeTe BbPXY urnara 3a 6os [2-1]. 3agpbxTe
urnara 3a 605 c NpbCT, 3a 4a ce yBepuTte, Ye nanewbT Ha Abpxada Ha
urnata 3a 6os [2-2] Bnn3a npaBunHo B xneba Ha urnarta 3a 6os u ce
cumkempa.

BHumaHme: Ako naneubT He ce UKcupa, obpXKaybT Ha urnata 3a 6os
MOXe [la Ce CUynu Npv HENPaBWUITHO MOHTMPAHE C NMpunaraHe Ha cuna

m Bkapaiite gbpxava Ha nrnarta 3a 608 ¢ mkcpaHaTa urna 3a nos 4o
yrnop Harnpej BbB BoAaya Ha BUHTA Ha YMITbTHEHUETO.

m 3aBUHTETE HOBaTa NpeaBapuTenHa At3a [7-4] ¢ yHuBepcanHus Knod
SATA.

m [NocTaBeTe npyxwuHaTa [7-7] B urnata 3a 6os.

m [NocTaBeTe npyxuHarta [7-8] BbpXxy 3aTBapsLiata kanadka [7-9].

m 3aBUHTETE 3aTBapsLiaTa kanadka o ynop.

MoHTupaHe Ha gto3aTa 3a maTepuana

m [locTaBeTe Ato3arta 3a matepuana [7-3] BbB Bb3gyluHaTa gtosa [7-2] .
O6GbpHeTe BHYMaHWe Ha NoApaBHSBAHETO Ha KaHana crpsimo uKeu-
pawus wmdr.

m [NocTaBeTe NpbCTEHA Ha Bb3AyLIHATa Al03a CbC 3aluTaTa cpeLly
ponup [7-1] 3aegHo ¢ Bb3gyluHaTa Ato3a v Aro3aTa 3a matepuana u ro
3aBUHTETE Ha pbKa.

10.2. CmsaHa Ha cnycbka

[emoHTax Ha cnycbka

m OTBMHTETe GonTa 3a 3akpensaHe (TX20) [8-1] n ro cHemeTe ¢ NOANOX-
HaTa wariba [8-2].

m /3gbpnante ocrta [8-4] OT TANOTO Ha nNMcToneTa n cnycbka [8-3].

m CHewmerTe cnycbka [8-3].



YnbTBaHe 3a ynotpeba SATAjet K 1800 spray mix BG

MoHTMpaHe Ha HOB CryCbK

m [MoctaBeTe cnycbka [8-3] KbM TANOTO Ha NMUcTONeTa.

m BmbkHeTe ocTa [8-4] Ha npaBUNHOTO MSACTO B CNyCbKa M TANOTO Ha
nuctoneta. lNnockata cTpaHa Ha ocTa TpsiGBa Aa coyn Hagony.

m [NocTaBeTe nognoxHara waiba [8-2] Bbpxy ocTa.

m 3arterHeTe 6onTta 3a 3akpensaHe [8-1] Bbpxy ocTa.

10.3. CmsaHa Ha yNnnbTHEHNETO Ha urnarta 3a 6os
CwmsiHa e Heo6xop,mma, KoraTto ot CaMOHaCTpOVIBaLLlOTO Cce yniibTHeHune
Ha urnaTa 3a 605 3ano4yHe Aa n3nusa martepwuan.

[leMOHTMpaHe Ha BMHTA Ha YNITbTHEHNETO

m V3nbnHeTe paboTHM cTbMkKM “[leMOoHTUpaHe Ha Ato3aTta 3a matepuana’
n ,JemoHTupanTe npeaBapvTenHarta 4to3sa, urnarta 3a 605 u gbpxaya
Ha urnara 3a 6os“ (BwxTe rnasa 10.1).

m OTBMHTETE BUHTA HA YNITbTHEHUETO (LUMPUMHA Ha Krtova 6) [9-1].

m /3BageTe ABeTe ynnmbTHEHMA [9-2] OT TANOTO Ha nucToneTa.

m VI3xBbpreTe ynimbTHEHUATA.

m [TpoBepeTe BMHTA Ha YMITbTHEHMETO 3a NOBPEAUN N 3aMbpCABaHUS, NpuU
HeobXxoAMMOCT o NOYNCTETE MM NOJMEHETE.

MoHTupaiiTe HOB BUHT Ha yNMbTHEHNETO

m [NocTaBeTe gBeTe ynnbTHEHUs [9-2] B TANOTO Ha NucToneTa, cna3sanTe
nocokarta Ha MOHTax.

m 3aBUHTETE BMHTA Ha ynibTHeHneTo [9-1] o ynop.

m V3nbnHeTe paboTHuTE cThhkn “MoHTUpaHe Ha nNpegBapuTenHaTta
Ato3a, urnarta 3a 6os1 n gbpxaya Ha urnarta 3a 6o0sa” n “MoHTUpaHe Ha
Arosarta 3a matepuana” (Buxre rnasa 10.1).

10.4. CmsaHa Ha WwnuHaena Ha perynaTtopa 3a Kpbria cTpysa u
perynaTopa 3a Luupoka cTpys

[:m YkasaHue!

Pesbarta Ha wnuHaena ce nokpmea nNpu MoHTaxa ¢ Loctite 242. MNpu
JEMOHTaXxa Nnopagu ToBa € Heobxoamma no-rofisima cuna.

[eMoHTMpaHe Ha wnuHaena

m OTBMHTETE BUHTA CbC ckpuTa rnasa (TX20) [10-1].

m /3gbpnanTte GyToHa ¢ HakaTka [10-2].

m OTBMHTETE WINMHAENA C KPBIbA KoY (LUMpWHa Ha kntoya 12) [10-3].

MoHTMpaHe Ha HOB WnuHAen
m Mogcurypete HoBus wnuHaen [10-3] ¢ Loctite 242 n ro 3aBuHTETE 1M
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3aTerHeTe B TANOTO Ha NucToneTa.
m [NocTaBeTe GyToHa ¢ HakaTka [10-2].

m HaHecete Bbpxy BUHTa cbe ckpuTa rnasa [10-1] Loctite 242 u ro
3aTerHeTe Ha pbka.

10.5. CmaHa Ha uepkaTa 3a matepmnana (kbca)

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu unu u3Tu-
yau matepuan.

PaboTata Ha nucToneTa 3a 6osiancBaHe ¢ kopnyc Ha chunTbpa 3a Ma-
Tepuan 6e3 uegka 3a maTepuan Boauv o 3aryba Ha ynnbTHUTENHaTa
YHKLMS.

— M3nonsBalite npu paboTa nucroneta 3a 6osaucBaHe camo C MOHTU-
paHa Liegka 3a matepuana.

[emoHTMpaHe Ha ueakaTta 3a matepuana (Kbca)

m OTBMHTETE XoneHaposaTa rarika [11-2] ¢ yHuBepcanHus kniod SATA. C
OTBOPEH raeyeH KoY 3agpbxTe nNpu getavina ¢ pesba [11-4].

m VI3BageTe yegkata 3a matepmana [11-1] ot kopnyca Ha chunTbpa 3a
maTepwuana [11-3].

m [NoumncTeTe kopnyca Ha hunTbpa 3a MaTepuana.

MoHTupaHe Ha HOBa Lefka 3a MaTepuarna (kbca)

m [NocTaBeTe HOBaTa Leadka 3a matepuana [11-1] B kopnyca Ha puntbpa
3a matepvana [11-3].

m 3aBMHTETE KOpryca Ha hunTbpa 3a MaTepuana ¢ XorieHapoBara ramka
[11-2] v 3aTerHeTe Ha pbka € yHMBepcaneH knoy SATA .
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10.6. CmsaHa Ha ueakaTta 3a Mmatepuana (abnra)

A

MpenynpexaeHune!

OnacHOCT OT HapaHsBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu unu usTu-
yau, matepuan.

Pabotarta Ha nucToneTa 3a 6osancBaHe ¢ kopnyc Ha chunTbpa 3a Ma-
Tepuan 6e3 ueaka 3a maTepuan Boau Ao 3aryba Ha ynnbTHUTENHAaTa
PyHKLMS.

— M3nonsBariTte npy paboTa nucroneta 3a 6bosguceaHe camo C MOHTU-
paHa uepka 3a matepuana.

[eMoHTMpaHe Ha ueakaTa 3a matepuvana (abnra)

m OTBMHTETE XONeHapoBaTa raika [12-3] ¢ yHmsepcanHusa knod SATA. C
OTBOPEH raeyeH KoY 3aapbxTe npy getanna ¢ pesbda [12-5].

m /36yTante Hagony kopnyca Ha unTbpa 3a matepuana [12-4].

m /3BageTe ueakara 3a matepuana [12-2] ot kopnyca Ha cuntbpa 3a
maTtepuana.

m [Mounctete kopnyca Ha counTbpa 3a matepuana.

MoHTupaHe Ha HOBa Uefka 3a MaTepuana (abnra)

m [NocTaBeTe HoBaTa Ledka 3a MaTepuana [12-2] B kopnyca Ha unTbpa
3a maTepuana [12-4], cnaseTe nocokaTa Ha MOHTaX.

m /136yTanTe Harope kopnyca Ha ounTbpa 3a matepuana.

m 3aBUHTETE KOpryca Ha unTbpa 3a Matepuana ¢ XoneHaposara ravika
[12-3] Bbpxy AeTaiina c pe3ba [12-5] 1 3aTerHeTe ¢ yHMBepcaneH Krod
SATA.

11. lNonaraHe n cbxpaHeHue

3a Aa ce rapaHtunpa beHKLlMOHVIpaHeTO Ha eaunH N1UCToNeT 3a 60;|p,14c3a-

He, HeoGXO/J,MMO € BHMMaTeInHoO 6opaBeHe, KaKTO 1N peaoBHO TEXHNYECKO

OGCJ'Iy)KBaHe M nonaraHe Ha rpuxxu 3a npoaykra.

| C'bXpaHHBaVITe nnucToneTa 3a 609|,CI,I/ICBaHe Ha CyX0 MACTO.

m [TouncTBanTe nucToneTa 3a 609|,CI,I/ICBaHe OCHOBHO cnep BCdKa ynoTtpe-
b6au npeau BCcAka CMdAHa Ha MmaTtepuana u ro I'IpOBepFIBaﬁTe 3a Te4yoBe.

| CJ'Ie/:l, no4yncTeBaHe noacylweTe uenma nMcTtonert 3a GOHAMCBaHe C unct
CrbCTEH Bb34yX U rpecmpaﬁTe noABMXHUTE YaCTu C NUCTONETHa rpec
SATA (KaT. Ne 48173).

BG
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A

MpeaynpexaeHue!
| i DANGER |

OnacHocT OoT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacTu Unu UsTu-
Yyauy maTepwvarn.

Mpwv paGoT No NOYUCTBAHETO CbC CHLLECTBYBALLO CBbpP3BaHE KbM
Mpexara 3a CrbCTEH Bb3AyX U 3axpaHBaHETO C MaTepuan MoXe He-
OYaKBaHO Aa Bb3HWKHE pa3xnabBaHe Ha KOMMOHEHTU 1 U3TUYaHE Ha
maTepwarn.

— PaskaueTe nucroneta 3a 6osigucBaHe npeay BCUYKK paboTu no
MOYMCTBAHETO OT MpekaTa 3a CrbCTEeH Bb3AyX U 3aXpaHBaHETO C MaTe-
pvarn.

[:E] YkasaHue!

MaTepuanHu WweTn nopagn HeNpaBUIIHO NOYMCTBALLO CPEACTBO
Mopaamn ynotpebaTa Ha arpecvMBHO NOYMCTBALLIO CPEACTBO 3a NOYMCTBA-
HeTO Ha nucToneTa 3a 6osaMcBaHe Ton Moxe Aa 6bae NoBpeaEeH.

— He n3non3sBarite arpecvMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.

— W3nonsBavite HeyTpanHu NoYUCTBaLLM CPeAcTBa CbC CTOMHOCT Ha pH
oT 6-8.

— He n3non3sBarite kucenuHu, nyru, oCHoBW, 6awnLBaLLm cpeacTBa, He-
noaxoAsaLy pereHepaTt Unn apyrn arpecMBHv NOYMCTBaLLY CPeACTBaA.

[:E] YkasaHue!

MaTepunanHu WweTn nopagn HENPaBUIIHO NOYMCTBAHE

[MoTanaHeTo B pa3TBapALLO MM NOYUCTBALLO CPEACTBO UMK NOYUCTBA-
HeTO C yNnTpasBYKOB ypea MOXe Aa noBpean nuctonerta 3a 6osamceaHe.
— He nocraBsante nuctoneTa 3a 6osgnceBaHe B pasTBapsLLO Unn no-
YNCTBALLO CPEACTBO.

— He nouuctBarite nucronera 3a 60saMcBaHe C yNTpa3ByKOB ypea.
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(1]

YkasaHue!

cTpysTa.

(# 9894).

MaTtepuanHu weTn nopagn HenpaBUNeH NOYUCTBALY MHCTPYMEHT
He nouncTtBarite B HMKAKbB Criy4an 3aMbpCEHUTE OTBOPU C HEMOOXO-
aawm npeametu. [laxke 1 Han-mankuTe NnoBpeau BrowasaTt Mogena Ha

— V3nonsBanTe urnu 3a nouncTBaHe Ha ato3m SATA (# 62174) pecn.

(1]

YkasaHue!

B penku cnyyaun moxe a ce HanoXu 3a OCHOBHO NOYUCTBAHE AEMOH-

TMpaHe Ha HSAKOWM YacTu Ha nucToneTa 3a bosguceaHe. Tosa Tpsbea oa
Ce orpaHuyaBa camo 40 4YacTu, KoUTo Npu ynotpeba BNM3aT B KOHTAKT C
mMaTepuana Ha NoKpUTMETO.

m VsnnakHeTe pobpe nucroneTa 3a 6osanceaHe ¢ NOYUCTBALLO Cpea-

CTBO.

m MouncTeTe Bb3gyLLIHATaA At03a C YeTka.
m CmaeTe NeKo C NUCTONETHA rpec NOABWXKHUTE YacTu.

12. HensnpaBHoCTHU
OnucaHnte no-gony HemsnpaBHOCTU TpFIGBa Aa ce OTCTpaHABaT caMoO OT
o6yqu cneynann3npaH nepcoHarn.
Ako egHa HEeUn3npaBHOCT HE MOXe Aa 61:,u,e OTCTpaHeHa C onncaHnuTe

no-gony Mepku 3a OTCTpaHABaHe, CBbpXeTe Ce CbC CBOA cneunannsnpaH

Tbprosey Ha SATA (Bux rnaea 15).

MoBpeaa

MpuymnHa

OTcTpaHsBaHe

MuctoneTsbT 3a 60s-
AnceBaHe Kane

Yyxgo Tano
Mexay urnata 3a 6os
1 Oro3arta 3a mare-

HemoHTupanTe gro3aTta
3a maTepumana, noync-
TeTe C No4YncTBaLlO

KpUTUETO M3THYa OT
urnata 3a 6os (ynmbT-
HeHue Ha urnara 3a
601)

ce yNmbTHEHWE Ha
urnata e pedeKkTHo
nnn narybeHo

prnan cpeacTeo UM nocrtaBee-
BBb3npendaTcTea T€ HOB KOMNNEKT A3n
YNIIbTHABAHETO

MaTtepumansT Ha no- CaMOHaCTpOVIBaLLI,OTO CmeHeTe yniibTHEHNE-

TO Ha urnara 3a 6os
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

MogenbT Ha CTpydTa
€ CbpnoBunaeH

PorosngHuat oteop
Unn Bb3OyLWHUAT KPpbr
Ca 3anyLweHu nnun
3anylwleHa ar3a 3a

MouncTeTe OCHOBHO C
NoAX0AsILL, UHCTPYMEHT
(vanp. vrna 3a no-
YMCTBaHe Ha [Ato3u)

maTepuana
[pelwweH mogen Ha 3anyweHa gto3a 3a [NouucTteTe Ao3aTta 3a
cTpysdTa matepuana Marepuarna ¢ KOMMMekT

3a No4McTBaHe Ha [3n
(#30833)

13. MNperneg Ha go3ute

MaTepuan Ha ato3aTta | TEXHUYECKU JaHHU
Oo3a Ne. Katano- |Ouname- |brbn |LWwupuHa |Pasxoa Ha
XeH Nr. Tbp MaTepuana
npu 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25¢cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 Nl/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 Nl/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
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14. V3xBbpngaHe

M3xBbprsiHe Ha HaMbIHO Npa3eH NUcToneT 3a 6osiaMcBaHe KaTo LEHEH
maTtepwvan. 3a fa npegoTepaTuTe 3aMbpcsiBaHE Ha OkonHaTa cpeaa,
U3XBbpIETE OCTaTbLUNUTE OT Matepmana 3a NoKpUTMETO U NOYUCTBALLOTO
CcpeacTBO OTAENHO OT nNMcToneTa 3a 6osianceaHe no npodecuoHaneH
HauyuH. CnassaiTe MecTHUTe pasnopenodu!

15. CepBus
NPUHAANEXHOCT, PE3EPBHN YaCTU U TEXHUYECKA MOMOLL, LLie MoNy4mTe OT
Bawwums Toprosey, Ha SATA.

16. MpuHagnexHocTu

Katano- |HaumeHoBaHune Bpori
xeH Nr.
1112854  |KomnnekT 3a NoYMCcTBaHEe Ha Ao3un 1 KOM-
nnekT
17. Pe3epBHU YacTu
Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
XeH Nr.
[13-1] 1134866 |[MpbCcTeH Ha Bb3aylwHa Ato3a komnin. |1 6p.
[13-2] 1134858 [3awwTa cpeluy gonvp 1 6p.
[13-3] 1134840 |Bb3gywHa agro3a komnin. 1 6p.
[13-4] 1134832 |[MpegBapuTenHa gro3a Komn. 1 6p.
[13-5] 1134949 |Perynatop 3a kpbrna/wupoka ctpys, |1 Kom-
KoM, nnexT
[13-6] 1134783 |Knetka 3a Bb3gyLuHO OyTano komnn. |1 6p.
[13-7] 1134791  |Bb3gywHo 6yTano, Komns. 1 6p.
[13-8] 1134775 |KoMNnekT pe3epBHU NPYXWUHN 1 KOm-
nnexkT
[13-9] 1134767 |3aTtBapswa kanayvka, KOMmn. 1 6p.
[13-10] 1134808 |BuHT Ha ynmbTHEHUETO 1 kom-
NNekT
[13-11] 1134874  |Cnycbk komnn. 1 Kom-
nnexTt
[13-12] 1134923 |Kopnyc Ha hunTbpa 3a matepuana 1 kOm-
Obnbr NnekT
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Katano- |HaumeHoBaHue Bponi
xeH Nr.
[13-13] 1134882 |CbeguHeHve 3a maTepuana KbCco 1 kom-
nnexTt
[13-14] 1134915 |Kopnyc Ha dunTbpa 3a matepuana 1 kom-
KbC nnexkT
[13-15] 1134890 |CbeguHeHuve 3a maTepuana abiro 1 kom-
nnexTt
[13-16] 1139767 |/rna 3a 605 komni. 1 6p.
[13-17] 133983 Bb3gywHo cbeguHeHune 1/4” (BbHWwHa |1 6p.
pe3ba)

[13-18] 16162 BbpTALy ce wapHup Ha nuctoneta 3a |1 6p.
bosiancBaHe G1/4a

[13-19] 48934 Perynupall, BEHTU, KOMNNEKT 1 6p.
[13-20] 12260 Lleaka, 60 msh 3a cdountbpa 3a mate- |4 6p.
puana SATA
12278 Lleaka, 100 msh 3a ¢ountbpa 3a maTte- |4 6p.
puana SATA

74856 Lleokn komnnekT: Lieaka 200 msh (4 |1 kowm-
6p.), AbpKad Ha Leaka (2 6p.), BUHT (1 [mnekT
6p.) 3a unTbp 3a matepmana SATA
[13-21] 1134931 |BbpTdAw, ce wapHWp 3a matepuana 1 6p.

[13-22] 1129461 |dunTbp OT WekepeH Tun xbnT 100 10 6p.
mesh
[13-23] 1221829 |Ovbpxadv Ha urnara 3a 6os 1 6p.

18. EO-peknapauyus 3a CbOTBETCTBUE

BanugHaTta B MOMeHTa Aeknapauma 3a CbOTBETCTBME MOXETe a HamepuTe

m..lqm
i
[=]

www.sata.com/downloads
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TEAEEAENRERRAERCURTSENREMNE , Sl BRRH
LR E MR E TR ERE R
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4.
BEMMENERESRBEIERAZEZSREOSIA., EEEARHED B SR
WIERERIREM B, B MRV E GBI HT , SEREM BN
REBIE R B, §RSEMNGS A B RSN LA RRETE Lo
B XEIMAERZESTAREREIR

5. R#ZIRE
m TTRBLBIE B B
n TRARF
n REXBTRE :
AIEESAE 100 msh RPHER ( ZRERBIIER/NFES )
m FAEER

FRERE
n BIHE IR
n XETERETE

6. WM&

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] FEANES [1-71 &AM

[1-2] FTEREF/ EEBEIEBTEE [1-8] &EHEO

[1-3] 1R« [1-9] PBhfRiERP

[1-4] #o4k [1-10] T XIE | AR08 0 0 ay w08
[1-5] WHBH WEEES (CREBEERE
[1-6] E&HZ=SEED HEEEA )

SATAjet K 1800 spray mix ( 7 & B KBS IEES ) [1-15]
[1-18] &pHENO [1-20] BZFRE
[1-19] EESRELIIEERNTF

SATAjet K 1800 spray mix ( Tt ERBHSIERT ) [1-11]
[1-20] #pHE0 [1-18] &P
[1-21] KERREIREENE

7. BRSH

HENBRALED (ZX)

|0.5 bar - 3.0 bar |7 psi - 44 psi
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BHREAAAED (ZX)

[10.0 bar | 145 psi

0.5 - 3.0 bar/7.0 - 43.5 psi B HEH BURERE

[18cm-25cm  [7» - 10»

3.0 bar/43.5 psi RS HEER

BEEIE £ 120 Nl/min £ 4.2 cfm
BT #9 120 Nl/min £ 4.2 cfm
REMBEERE
|50 °C [122 °F
REMANEARAIERE
1250.0 bar 13,626 psi
#RHED
| 1/4“ NPSM #0241
ERZESEED
| 1/4“ 5B
BEE
[412 /493 g/523 g
8. %
Aﬁ &
| i GANGER|

HERINBHERFZRRHNABESEZONBR.
BRBLE D AT RE S S BEAERRHE QL MBI RERB A Z IR,
- RBHEO LA A S I9 R BB RBE iR,

- fEF SATA BBHRE.

CN
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A

24

W BHEIREN RS BEZ AR,
HREINERZSMENRREERSNNBERN , TERSKBIATAN
EBHF AR B RUR RIS

— ARGME,

g HT—PRFEELE , TIHBHRNERZSINE SRS REHNE

[ |z=t

FAZ) B SR GUE B4 S AR U IR K
FABH HYSRGUE B¢ S AR IR IR B Th BE MR

- AFTEMmARUERHHARERBREE,

w PERRIEZE , M EEHZSEO [1-6] HERESERMERE
%0 [1-8]/[1-12]/[1-16] HRBMERL,

8.1. ZE AR BIE

[T |x&!

PRIERHREIEE ( FTEREERECHN ) XAEERXERNRERIXIE

o

n AFITTHAAERSP BRI [3-1] H MKIE [3-2] —RBE T,

n FFEREIBUE [3-3] KARIE. ZEERESEEHNT.

» FHEAAMERPHXIBRSXIERREEE BT £, ARFITE,

9. JE1T
& B
4 Dance|

REEEHREBASHZHER

FRATEYNAREEREN , SEED TS RE L ERPTIRIE,

> NAMEATRN. MBEABERARREBOEEMEEE , HFEME
MFE AR 250 bar , KB <1 MOhm EREZEDH 3-6 mm , HE
DIN EN ISO 8028,
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A

24

EREZSHRERRSHZ MR

EATELINERESRER , S8 ENTRSHERERIIFLE,
— RAEAM AR, el BERRRBOERESHE | A8
EMZEDH 20 bar , H#IFBEE <1 MOhm BEREZEDH 6 mm,

A

24

BHBERZ MR

FF R RAEERZ AR,

— FiE, FHRREMS AL TRERAMSR |

— BRRERAHS RIEZMRBERER T EA BT |
— REEN GRS R SR8

[ [x=!

ESHNEREZSLSBU SR
RSN ERES2ERDERTEARRERE.
- EATANESRES., HIMBELEEN SATA TIEE T,

BRFEAIEE/MREUTSIM , XEUTURIEZSIREBR®
s FEBRIEERRRE, VEMFIERITE,
m A 3 Nm BT EHEFTERIBE [3-4],

s FABRETFANERES,

n AR LR IRHBIBUE B

m BRE D,

s RESEREMNBR A TN ITEES,

s REFREEEFRBERH,

9.1. A

s EREGENEERTERGREE,

n AFIFETHHAERTHXIER,

CN
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9.2. E¥IBIT
BREAZH , ERRE/LTILR, UBR
At T T T4

n BRATEHHSOEDFRBED,

s AR ETFANERES.

BB

(] [z®

REEENSER LEEGR (READM#SOENERNA Obar) .

s FEFEREERIZESEOD(M-6] L.

m TERRHEND [1-8]/[1-12]/[1-16] LEESRRBEHE,
WELRBHNMASOED

RABHESTRRERT, FARESETHSEBEEL , £HO4#T
BOR , BB RRBTER AR ERE RER.

[l [z®

WMRKREFGHEREARORBESD , WAAESER LRSS ZED.

[l [z®

ATINESRENREBHZR  ARLKRMLERALT | BFARHVAAD
ENEARENRNE,

s EEERBEMENARED
( 5l#n 50 bar — 60 bar )

n BENFIRVSFAENFHFSOED (0.5 bar - 3 bar).

n REERPR (W0 £HKLE ) AEMXENBEIFIRBELSIHS
AEDBREISERR.

R

SRS EMBS A BT RBABREN AR ITE L. B XEMNAESR

=R LA EEE,

n BN ELEELTRE RN EBIERT R [4-1] KigERFBHE.

s NTFEAFEBEEE , h THERSE , XTREEABEDMSE,

FRELRE

n BHRZESTRBHELS,

m RISEEIEEE,
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m B R [5-1] #HBIFEME,

n RN ER [6-1] A EBRBEBURRE [6-2] £ 90°%
s BEEFTRBARENBE KD,

gRGBETRE

m BT FF SRR R H M

n W EAR = RAER

n B HNFIRNABICHES
BRAKRRIERE R RREE D

m B EFIRALGE [5-1] IR IRVE,

BFPEMNEFEHRAN (SREW 1),

10. RI=ML4EH

A

B

WHHBHERREN RS SBEZHRK.
HREFIERZSMENRBEERSNNBEEN , TERSKEIATAN
EBHF AR RURBIHIR

— BT —YIMRIFFAEALET , ST RERZ SN ESREMELRENE
%,

— BREMBHEME,

BSRARS X , URARMARENEERLTEEZT ( &iX
250 bar ) .
— NHREMEEREHTHEMNIRIT,

A

B

BANDESHZhRR
REELR  ERLETRSHZHRR,
> BEEENTHEFE,

UTENHRBRHNRFTMNLET . RFENEFELIRFHESZ)INE
A A R #ATo

n EFERFNLEY TEZE , BEMTERZSEMNRBELR,
EHTATSEY (RE17E),

CN

53



CN| SATAjet K 1800 spray mix 124Ei5% B

10.1. EHRBEEIDH

I ERBE

s AFHTHEHAERF RIS [7-1].

m EERRIBE [7-3] —RETXIE [7-2].

EIRTBINE . SRBH AR AT

m HIBIRYL [1-7] , SUHBRRR4T [7-5] BB ERM I [7-4] Z B BT
bl

n £ SATA FTRIRFF T EIBME [7-4].
m RN [1-7] AFF , @EEERBME,
m T TR (SW 6) [7-9].
m BE AN [7-7] F [7-8].
m BERDREET T [7-6] , EE LR,
Eib |, FEARE AT [2-2] WERE [7-5]/[2-1] FHLH.
m FERRI4E HEAT [7-6] @A MBI [1-4] FEUH,
n FERR4EH B ET MBS P E
RZRBIGIE, RBHET TR HET

[T =

HBIRNZRINF 2SR~ R K
REIRFHEIRN |, TRESBRIRESF,

- FBREBNREINF,

m FRBE [7-5] DO N BTHE IR A B4R [1-4] A HEEHIK,

n FERBHEHEAT [7-6] /N S TEHEA B I L HE B RRLET / [2-1]
E. XRAFREEERET , AR HETHRMN [2-2) EBESEESE
BB MERHF A
EEMBERKEA , EFBRY, BHREN , RRAHHET TR
il

n R ETSFAN R —BATEAEZIZRNSHF , EZLE
B,

m £/ SATA TRIRFIT LFHHOEIEE [7-4].

m 5 E [7-7) EA KRG,

m 3R E [7-8] IR [7-9] L,

m FARE , BEEIEH,

TRIRPIEIE

m FHERIBINE [7-3] MARIE [7-2], IEEERSEEHEXF.

n AP AE R B RIEER [7-1] EREARBIBE —R2KLE  HBEFiT
J:O
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10.2. BRI
HrERR AN

m T TREERRE (TX20) [8-1] HEHERE [8-2] —EE T,

m FHF [8-4] MBI AT [8-3] PRI,

m BUT R4 [8-3].

TR

n fFHRH [8-3] HRIBRE L,

m 4T [8-4] HARYABIRENEBME L, BTHRENLAB T,
m R [8-2] B F L,

n EHTF LT REERRE [8-1]0

10.3. BRI A BE4
MREBRAEREABHE LEREEY |, NERHTER,

WHE SR

m T TS TR FEHRBBE R FHBGEE, SR R4 #T (S
WEF101) .

n 7 HZ 1R (SW 6) [9-1],

n \BHeAE AR EHHm AN Z 4 [9-2].

n RANBEREH,

n REZHIZR EFRANET | EEEERER.

IR E IR

n FENZEE [9-2] EABRE | EERERG,

n R IR [9-1] TR,

n MITITES TR ZRAEE, RS FREH#HT A ZRRBGEE (5
NEH 101),

10.4. EHRE AR BIHE 8 7 35 09 £ H

[l ==

ZEERT , A Loctite 242 JEE X HAVIRA, Rt , {HENEEE AN I,

FEEH

m FEH B KR4 (TX20) [10-1]6

m WTRTGIRA [10-2].

m AHEIRF (SW12) [10-3] HEH E 5.

TR EH

m F Loctite 242 SREHFHIEH [10-3] HiF ABRAEEITE,
m W ERTEIRA [10-2],

CN
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m [ Loctite 242 & IB LR [10-1] HAFIF Ao
10.5. B RRLEN (B8 )

A

T

P-4
A

W BHERREN RS BEZ ALK,
B A RELT IR AR A R B B 2 SRR B IR ELE N 2 S BB H LR K
— B RBEARB T S REE M.

FERRLEM ((EH )

m f SATA BRRFITTHEES [11-2]. ARIRFEBLEH [11-4] £
REEE.

m MWRERTIERRAEE [11-3] RELHREEER [11-1].

n SEE SRR R,

LZEFHREER (EH )

m FFHAREDEM [11-1] EARBE RS AT [11-3].

n BEIBIEIRA [11-2] T LSRR IERSNEH A SATA EARFFahir

ZRo

10.6. B AREMN (K& )

A

B

WHNBHEIREN R SRHZ ALK,
SERHREELIR R AT BN MR AREEN &SRB HNERER K,
— B RABEARBTHEN T REER,

FERBER (K2 )

n i SATA BRIRFIT FTHRBRS [12-3], ARRFERLEH [12-5] £
REEE,

n [0 FHERBESIRBRANS [12-4]0

n MORBES IR 3ROSR R B R BIE M [12-2]0

n EERBEIRBRAR,
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REMEVRBLER (K2 )
n RERTRORBIE M [12-2] FARBLLIRBRAR [12-4] , EBRES G,
n [0 EHERBES IR AR =
n EEBRIRF [12-3] FHRRILIRBASZITEIRGERF [12-5] £, H+H
SATA 7T RRF FaiT R,

1. PEMNF M

ATHRRTRNIIE  ESEEENRENZERFESHE~ R,

n [FBEARAEFE T IR S,

s EERERAZEURBAERABZINEABRRARELEREEHRE,
n EEEERATANERESERNERTIR , ANFERSHRLE
SATA Bi#6% B (iT5%5 : 48173 ),

A

T

P-4
A

WM RREN RS HZHER.
HERIERESMENRBEERSWNEEREN , TRSHIATAN
BB AR RUR B IR
gﬁﬁ—ﬂﬁﬁﬁﬂm,W%ﬁﬁﬁ&ﬁ?%m%%ﬁﬂﬁ%%%mﬁ

[l |==

HiRMBEN 2 SBM =R K
ERARMMBENFERL 2 SBERA,

— TEEARMMEEER.

— £/ pH B 6-8 MR MHEEENT,

—J» THEAR. W, BUH, TeENEFERENRECRUMES
ﬁl o

[ |==!

BB S M =R K

RBHLRIAEBFFE S, REEABF R RBZF AR I TREER
Lig: 0 177N

— T AR B A A OB ER o

— T A B BB R IR & B,

CN
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EE

(1]

BRABEIEASHRRE
BEOERATHEERNYRBERESHA . BEKRBUNRALLERE

IR,

— A SATA BB & (#62174) = (# 9894).

AR

(1]

EAMBERT , TRRFEZRREBCH T LS  UEHRITHEEE, XL

EDHF X PR A Bt SRR MR R ARV D4 o

n B FRETI MR R o

n EAERFFERIE,

n FETEFERF IR D VF BRI

12. W&

TRthpE R HEI E b A B F SUBER,
MBETRIBIEETSEHRME | BEHREN SATA TLALHE (20E
F15),

ke =] SRR

B TE R Pyt I EL AR R B 5

HRBBIE < B A=Y
I H

B, REBERRITER

RERHMNEEEH

REMHMRBE (R

BIRERBE ZE R

BHABE BER

R ZEME ) R R EKX
BFHEEREIR WNARESEREE | BEENIENEEE
ARG EE (flan : BIMEESEE )

ERFERERIE RGN E ABEEETES
(#30833) JEIE AR B

13. BRI

% BARSH

B 1 & TS [ER2S AE |RE 70 bar &Y

RERE

1840 23044 0,18 mm |[40° 18 cm 0.16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0.23 NI/min

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0.23 NI/min
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5T BARSH

W = iT#5 [ER2S AE |KE 70 bar &Y

RERE

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0.23 Nl/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0.30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0.30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0.30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0.45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0.45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0.45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32 cm 0.45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0.45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0.61 Nl/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0.61 Nl/min
3882 74948 0,38 mm |[82° 34 cm 0.61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0.95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0.95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1.28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1.59 NI/min
14. RYALE

NEEHEHNBRER A EWERRRTRFLE. NBRBAHRE | HFF
B TR REVRB M BB ER EFt 5 I AR, BT LHBAIME !

15. €ERRS
BINSATA KHBE A LR BRMEH. FHMBERIZF,
16. HWBI™ m
THS  |FmiEk BE
1112854  |BIEEEEN 14
17. &4

THSE |FmiEk BE
[13-1] 1134866 |EEX I 13
[13-2] 1134858  |BrAtiE{RH 1R
[13-3] 1134840 |BEXIE 13

CN
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TH= 7= m iR E4d
[13-4] 1134832 |RERIBIE 13
[13-5] 1134949 B/ BREREETES K BE 14
[13-6] 1134783 |REZESFERX 1R
[13-7] 1134791 |Z=REFE , BE 12
[13-8] 1134775 |RAREEH 14
[13-9] 1134767 |BRERE 12
[13-10] |[1134808 |#ifiR% 148
[13-11] [1134874 |EERH 148
[13-12] [1134923 |[KESREIERNTE 148
[13-13] [1134882 |wE#RHED 14
[13-14] [1134915 |EEREEIEERNT 14
[13-15] [1134890 |KE&pHED 148
[13-16] |[1139767 |EESR4t i 5
[13-17] |133983  |ZESIEOH 1/4 ( HMBRLQ) 1R
[13-18] [16162 B HERSIEL G1/4a 1R
[13-19]  |48934 BYE, BE 1R
[13-20] (12260 60 msh W3EM , AT SATAREN |4 #
ik
12278 100 msh B93R™ , AT SATARRE |4 #
ik
74856 EMEL B 200 msh (44) 814
M2 (24 ) , AT SATA RELHER
SR (14)
[13-21]  [1134931 [REFEHEL =R
[13-22] [1129461 |EE\EAXIIREE 100 mesh 10 A
[13-23] 1221829  |BRPI4EHHEMT 14
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18. BREGFSHEFA

FABRS M TR ERSF AN FESEER

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads

CN
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A@ Nejdfive si prectéte:

Pfed uvedenim produktu do provozu a jeho pouzivanim si peclivé a
zcela prectéte tento navod k pouziti. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a
varovani!

Navod k pouZiti stfikaci pistole musi byt vZdy uloZzen u vyrobku nebo na
misté, které je kazdému pfistupné!

1. VsSeobecné informace

1.1. Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dulezité informace pro provoz pistole SA-
TAjet K 1800 spray mix, dale jen stfikaci pistole. Rovnéz je zde popsano
uvedeni do provozu, udrzba, péc€e a uskladnéni a odstranéni poruch.

1.2. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen pro

m odbornikdim malifského a lakyrnického femesla.

m vySkolenému personalu pro lakyrnické prace v primyslovych podnicich
a femesiné vyrobé.

1.3. Prevence urazu

Je zasadné nutné dodrzovat vSeobecné i narodni bezpecénostni pfedpisy
a bezpecénostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfislusném podniku.

(@]
N
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1.4. Prislusenstvi, ndhradni a rychle opotrebitelné dily
VZdy je nutno pouzivat pouze originalni pfislusenstvi, ndhradni a rychle
opotfebitelné dily SATA. Dily pfisluSenstvi, které nebyly dodané firmou
SATA, nejsou atestovany a schvaleny. Za Skody zpUsobené pouzitim
neschvaleného pfislusenstvi, nahradnich a rychle opotfebitelnych dilt
nenese firma SATA Zadnou odpovédnost.

1.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-

hody, jakoz i pfisludné platné zakony.

Spole¢nost SATA nenese odpovédnost

m Nedodrzeni navodu k pouziti

m pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucéelem pouziti

m pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

m nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

m Nepouziti originalniho pfisluSenstvi, nahradnich a rychle opotfebitel-
nych dil{

m svévolnych prestavbach nebo technickych upravach

m Pfirozené opotfebeni/opotfebeni

m namahani uderem netypickém pro dané pouziti

m Nespravna montaz a demontaz

2. Bezpecénostni pokyny
Prectéte si a dodrzujte vSechny nize uvedené pokyny. Jejich nedodrzeni
mUze vést k porucham nebo zpUsobit vazné zranéni ¢i dokonce smrt.

2.1. Pozadavky na personal

Strikaci pistoli sméji pouzivat pouze zku$eni kvalifikovani pracovnici a
zaSkoleni pracovnici, ktefi si kompletné pfecetli tento Navod k pouziti a
porozuméli mu. Osoby, jejichz schopnost reakce je snizena vlivem drog,
alkoholu, Iékl nebo jinym zpisobem, nesmi stfikaci pistoli pouzivat.

2.2. Osobni ochranné vybaveni

Pfi pouziti stfikaci pistole a rovnéz pfi Cisténi a udrzbé noste schvalenou
ochranu dychacich organt a ochranné bryle a ochranu sluchu, vhodné
ochranné rukavice, pracovni odév a bezpe€nostni obuv.
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2.3. Pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu

A A
i oancer BINEY
Nebezpecéi ohrozeni zivota pfi vybuchu
Pouziti stfikaci pistole v prostfedi s nebezpeéim vybuchu v zéné 0 maze
zpusobit vybuch.
— Nikdy neprenasejte stfikaci pistoli do prostor s nebezpeéim vybuchu
v zoné Ex 0.

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / ulozeni v prostorech s nebez-
pe€im vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na ozna&eni produktu.

2.4. Bezpecnostni pokyny

Technicky stav

m Stfikaci pistoli nikdy neuvadeéjte do provozu, pokud je poskozena &i na
ni chybi soucastky.

m V pFipadé poskozeni okamzité vypnéte stfikaci pistoli, odpojte ji od
pfivodu stlateného vzduchu a materidlu a zcela ji odtlakujte.

m Stfikaci pistoli nikdy svévolné nepfestavujte a neprovadeéijte technické
zmény.

m Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stfikaci pistoli se vSemi pfipojenymi
komponentami z hlediska poSkozeni a tésnosti a podle potfeby proved-
te opravu.

Povlakové materialy

m Pouziti povlakovych material(i s obsahem kyseliny nebo louhu je zaka-
zano.

m Zpracovani rozpoustédel s halogenovanymi uhlovodiky, benzinem,
petrolejem, herbicidy, pesticidy a radioaktivnimi latkami je zakazano.
Halogenovana rozpoustédla mohou vést ke vzniku vybusnych a Zira-
vych chemickych sloucenin.

m Zpracovani agresivnich latek, které obsahuji velké a abrazivni pigmenty
s ostrymi hranami, je zakazano.

m Do pracovniho prostfedi stfikaci pistole umistéte pouze potfebné mnoz-
stvi rozpous$tédla, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych povlakovych
materiald. Po ukonéeni prace musi byt tyto uskladnény na pfislusnych
skladovacich mistech.

Provozni parametry
m Stfikaci pistole smi byt provozovana pouze v ramci parametr( uvede-
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nych v technickych udajich.

Pripojené soucasti

m Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a nahradni dily SATA.

m Pfipojené hadice a vedeni musi pfi provozu bezpeéné odolat teplotni-
mu, chemickému a mechanickému zatizeni.

m Uvolnéné hadice, které jsou pod tlakem, mohou v disledku hazivych
pohybt zplsobit zranéni. Pfed povolenim hadic vzdy zcela vypustte
tlak.

Cisténi

m K Cisténi stfikaci pistole nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici
kyseliny nebo louhy.

m Nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi halogenovanych uhlovo-
dikad.

Misto pouziti

m Stfikaci pistoli nikdy nepouZzivejte u zdroji vzniceni, jako je otevieny
ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni nechranéna pied vybu-
chem.

m Stfikaci pistoli pouzivejte pouze v dobfe vétranych prostorach.

Vseobecné udaje

m Stiikaci pistoli nikdy nemifte na osoby.

m P¥i praci s materialy teplejSimi nez > 43 °C je nutné nosit vhodny
ochranny odév.

m Dodrzujte mistni bezpe€nostni pfedpisy, pfedpisy pro prevenci urazda,
predpisy bezpecnosti prace a predpisy o ochrané zivotniho prostfedi.

3. Pouziti

Pouzivani podle uréeni

Automaticka pistole je uréena k nanaseni natérovych hmot, lakl a jinych
vhodnych tekutych materialt na pfislusné podklady.

Nespravné pouziti

Za pouziti v rozporu s uréenim je povazovano spojeni s potravinami nebo
nanaseni nevhodnych povlakovych materiald, jako jsou kyseliny nebo
louhy, jakoz i abrazivni hmoty nebo hmoty s obsahem benzinu.
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4. Popis

Stlaceny vzduch potfebny pro lakovani je pfivadén do pfivodu stlateného
vzduchu. Povlakovy material je pfivadén erpadlem pod vysokym tlakem
na pfipojku materialu. Stisknutim spoustéci paky se ovlada¢ jehly zatahne
dozadu a povlakovy material vytéka z trysky pod vysokym tlakem. Vyska
a uhel rozstfiku jsou definovany geometrii materialové trysky. Tvar paprs-
ku Ize upravit pfidanim stlateného vzduchu prostfednictvim vzduchové

trysky.
5. Obsah dodavky

m Stfikaci pistole bez materialové trysky
m Univerzalni kli¢
m V zavislosti na varianté:
Sitko na material 100 msh (zabudované v pouzdru materialového filtru)
m Navod k obsluze

Po vybaleni zkontrolujte, zda:
m PoSkozena stfikaci pistole
m Dodavka kompletni

6. Slozeni

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Hacek pro zavéseni s [1-7] Jazycek spousté

otvorem [1-8] Pripojka pro material
[1-2] Plynula regulace paprsku [1-9] Ochrana proti dotyku

do kruhu/S8itky [1-10] Sada trysek se vzduchovou
[1-3] Sroubové zatka tryskou, tryskou na material
[1-4] Téleso pistole a tryskou na barvu (tryska
[1-5] Pojistka spousté na material neni soucasti
[1-6] P¥ipojka stlaceného dodavky)

vzduchu

SATAjet K 1800 spray mix (s kratkym materialovym filtrem) [1-15]
[1-21] P¥ipojka pro material [1-23] Trubka na barvu
[1-22] Pouzdro materialového filtru

kratké

SATAjet K 1800 spray mix (s dlouhym materialovym filtrem) [1-11]
[1-22] P¥ipojka pro material
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[1-23] Pouzdro materidlového filtru [1-18] Trubka na barvu
dlouhé

7. Technické udaje

Doporuceny vstupni tlak pistole (vzduch)

|0.5 bar - 3.0 bar |7 psi - 44 psi

Maximalni vstupni tlak pistole (vzduch)

[10.0 bar | 145 psi

Doporuéena vzdalenost strikani pri tlaku 0,5 — 3,0 bary (7,0 —
43,5 psi)

[18cm-25¢cm  [7°- 10"

Spotieba vzduchu pfri tlaku 3,0 bary (43,5 psi)

Paprsek do Sirky ca. 120 Nl/min ca. 4.2 cfm

Paprsek do kruhu ca. 120 Nl/min ca. 4.2 cfm

Max. teplota nanasené latky

|50 °C [122 °F

Max. provozni pretlak povilakového materialu

[250.0 bar | 3,626 psi

Pripojka pro material

| Vnéjsi zavit 1/4“ NPSM

Pripojka stlaceného vzduchu

|vngjsi zavit 1/4°

Hmotnost

[412 /493 g/523 g
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8. Montaz

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku uvolnéni soucasti nebo nekont-
rolovaného uniku materialu.

Pusobenim vysokého tlaku materialu mize dojit v oblasti pfipojeni ma-
teridlu k neoCekavanému uvolnéni soucasti nebo k nekontrolovanému
uniku materialu.

— V8echny konstrukéni dily v oblasti pfipojeni materialu museji byt di-
menzovany pro maximalni tlak materialu.

— Pouzivejte hadice na material SATA.

A

Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Pfi montaznich pracich se stavajicim napojenim k siti stlaeného vzdu-
chu a k pfivodu materialu se mohou neo¢ekavané uvolnit komponenty a
unikat material.

— Ze systému vypustte tlak.

— PFed jakymikoliv montaznimi pracemi odpojte stfikaci pistoli od roz-
vodu stlaéeného vzduchu a od pfivodu materialu.

[:E] Upozornéni!

Poskozeni v disledku uvolnénych Sroubovych spoju
Uvolnéné Sroubové spoje mohou vést k poskozeni soucasti nebo k po-
rucham.

— Utahnéte vSechny Sroubové spoje rukou a zkontrolujte jejich pevné
usazeni.

m Pfed zahajenim jakychkoli montaznich praci preruste pfivod stlacené-
ho vzduchu k pfipojce stlaceného vzduchu [1-6] a pfivod materialu k
pfipojce materialu [1-8]/[1-12]/[1-16].
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8.1. Montaz materialové trysky

[:E] Upozornéni!

Zvolena materialova tryska (neni soucasti dodavky) se musi pred prv-

nim pouzitim vlozit do vzduchové trysky stfikaci pistole.

m Rukou odSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[3-1] a sejméte jej spolu se vzduchovou tryskou [3-2].

m Do vzduchové trysky nasadte materialovou trysku [3-3]. Dbejte na
orientaci drazky vagci fixaénimu koliku.

m Nasadte krouzek vzduchoveé trysky s ochranou proti dotyku spolu se
vzduchovou a materialovou tryskou a rukou je utahnéte.

9. Provoz

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku prasklé vysokotlaké hadice na
material

PFi pouziti nevhodné vysokotlaké hadice na material mdze byt tato po-
Skozena prilis vysokym tlakem a explodovat.

— K nanaseni natérovych hmot pouZzivejte pouze antistatické a technic-
ky bezvadné hadice odolné vici rozpoustédiim, s kontinualni pevnosti v
tlaku alespon 250 bar(, se svodovym odporem < 1 megaohm a minimal-
nim vnitfnim prdmérem 3 — 6 mm, dle DIN EN ISO 8028.

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku prasklé hadice na stlaceny
vzduch

PFi pouziti nevhodné hadice na stlaceny vzduch mize byt tato poskoze-
na prilis vysokym tlakem a explodovat.

— Pouzivejte pouze antistatické, nepoSkozené, technicky bezvadné
tlakové vzduchové hadice odolné vici rozpoustédiim s kontinuaini pev-
nosti v tlaku min. 20 bar(, se svodovym odporem < 1 megaohm a min.
vnitfnim prdmérem 6 mm.
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A

Varovani!

Riziko poranéni strikajicim paprskem

Pfi sahnuti do paprsku rozstfiku hrozi riziko poranéni.

— Nikdy nevkladejte prsty, ruce nebo jiné €asti téla do drahy paprsku
rozstfiku!

— Nikdy nepouzivejte stfikaci pistoli bez ochranného krytu proti kontak-
tu s paprskem rozstriku!

— Pojistku odjistéte pouze pfi lakovani.

[:E] Upozornéni!

Skody zpusobené zneéisténym stlaéenym vzduchem
Pouzivani znecisténého stlacteného vzduchu miize vést k porucham a
problémdm s lakovanim.

— Pouzivejte Cisty stlaéeny vzduch. Pomoci mohou napfiklad vhodné
filtracni jednotky SATA.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte/dodrzujte nasledujici body, abyste

zajistili bezpe€nou praci se stfikaci pistoli:

m Pevné utaZeni véech $roubt. Srouby pfipadné dotahnéte.

m Utahnéte trysku pro barvu [3-4] utahovacim momentem 3 Nm.

m Pouzivejte technicky Cisty stlaceny vzduch.

m Stiikaci pistoli zajistéte pojistkou na spousti.

m Zajistéte fadné uzemnéni.

m Zkontrolujte pFipustny provozni tlak vysokotlaké hadice a stfikaci pisto-
le.

m Zkontrolujte té€snost vSech spojovacich €asti.

9.1. Prvni uvedeni do provozu
m Barvovy kanal proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou.
m Rucné utahnéte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku.

9.2. Regulaéni rezim

PFed kazdym pouzitim dodrzujte/kontrolujte nasledujici body, abyste zajis-
tili bezpec€nou

praci se stfikaci pistoli:

m Zajistéte pozadovany tlak pfivodu vzduchu a tlak materiélu.
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m PouZivejte technicky Cisty stlaCeny vzduch.
Pfipojeni lakovaci pistole

[Iiﬂ Upozornéni!

Pistoli pfipojujte pouze k nenatlakovanym vysokotlakym ¢erpadldm (Cer-
padlo a vstupni tlak vzduchu nastavte na 0 bar).

m Pfipojte hadici na stlaeny vzduch na pfipojeni vzduchu [1-6].
m Pfipojte hadici na material k pfipojce materialu [1-8]/[1-12]/[1-16] .

Nastaveni pfivodu materialu a vstupniho tlaku vzduchu
Material se rozprasuje na bezvzduchovém principu. Material se pod vyso-
kym tlakem pfivadi do trysky, na vystupu se ptsobenim vhodné geometrie
materialoveé trysky rozprasuje v pfislusném tvaru.

[Iiﬂ Upozornéni!

Pokud neni dosazeno tlaku materialu potfebného k vytvoreni paprsku
rozstfiku, je tfeba jej zvysSit na vysokotlakém Cerpadle.

[Iiﬂ Upozornéni!

Chcete-li vyuzit vyhod bezvzduchového principu a minimalizovat tak
tvorbu mlhy, nastavte vstupni tlak na minimalni pozadovanou hodnotu.

m Na vysokotlakém Cerpadle nastavte pozadovany tlak materialu
(napf. 50 bart — 60 bar().

m Nastavte pozadovany vstupni tlak vzduchu (0,5 bar — 3 bary) pfi aktivo-
vané spousti.

m Zkontrolujte vzor paprsku rozstfiku (napf. na papir) a v pfipadé potre-
by jej optimalné upravte zménou vstupniho tlaku materialu nebo tlaku
vzduchu.

Nastaveni stFiku

Vyska a uhel rozstfiku jsou definovany geometrii materialové trysky. Tvar

paprsku Ize upravit pfidanim stlateného vzduchu prostfednictvim vzdu-

chové trysky.

m Paprsek do kruhu Ize nastavit oto&enim plynulé regulace paprsku do
kruhu a $ifky doleva [4-1].

m Aby nedoslo k neCekanému nadmérnému stfikani, snizte pfi nastavova-
ni paprsku do kruhu tlak materialu a vzduchu.
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Zahajeni lakovani

m Zajistéte pfivod vzduchu a materialu.

m Dodrzujte pfi lakovani nalezitou vzdalenost.

m Posunte pojistku [5-1] dold do stfedni polohy.

m Stisknéte spoust [6-1] az k dorazu a stfikaci pistoli vedte pod Uhlem
90° vUci lakovanému povrchu [6-2].

m Pfipadné nastavte mnozstvi materialu a paprsek rozstfiku.

Ukon¢eni lakovani

m Pferuste pfivod materialu a vypustte tlak.

m Odpojte pfivod stlaceného vzduchu.

m Odvzdusnéte stfikaci pistoli zatazenim spousté a vypustte tlak
z hadice materialu.

m Posurite pojistku [5-1] nahoru do koncové polohy.

Dbejte na pokyny tykajici se péce a skladovani (viz kapitolu 11).

10. Udrzba

A

Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Pfi udrzbovych pracich s pfipojenim k siti stlaceného vzduchu a k pfi-
vodu materialu se mohou neocekavané uvolnit komponenty a unikat
material.

— Pred jakymikoliv udrzbovymi pracemi odpojte stfikaci pistoli od rozvo-
du stlac¢eného vzduchu a od pfivodu materialu.

— Vypustte tlak ze systému a stfikaci pistole.

V Céastech stfikaci pistole, jimiz prochazi material, a rovnéz v celém sys-
tému dodavky materialu je znacné vysoky tlak (az 250 bar().
— Hadice i systémy pro pfipojeni museji byt pfislusné dimenzovany.
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A

Varovani!
| i DANGER |

Nebezpecéi zranéni o ostré hrany
PFi montaznich pracich hrozi nebezpeci poranéni o ostré hrany.

— PouzZivejte vhodné pracovni rukavice.

Nasledujici kapitola popisuje tdrzbu a servis stfikaci pistole. Udrzbové a

servisni prace smi provadét pouze Skoleni kvalifikovani pracovnici.

m Pfed zahajenim jakychkoliv udrzbovych a servisnich praci pferuste
pfivod stlaeného vzduchu a materialu.

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 17).

10.1. Vyména dilt trysky

Demontaz materialové trysky

m Rukou odsSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[7-1].

m Vzduchovou trysku [7-2] odejméte spolu s materialovou tryskou [7-3].

Demontaz trysky pro barvu, jehly a ovladace jehly

m Zatahnéte za spoust [1-7], abyste odstranili pfedpéti mezi kuli¢kou z
tvrdokovu jehly na barvu [7-5] a tryskou pro barvu [7-4].

m Univerzalnim klicem SATA odSroubujte trysku na barvu [7-4].

m Spoust [1-7] umistéte do vychozi polohy.

m OdSroubujte Sroubovou zatku [7-9] (velikost klice 6).

m Vyjméte obé pruziny [7-7] a [7-8].

m Ovladac jehly [7-6] stahnéte dozadu az k dorazu.
Timto se ovladac jehly [2-2] odtahne od jehly na barvu [7-5]/[2-1].

m Vyjméte ovladac jehly [7-6] smérem dozadu z téla pistole [1-4].

m Jehlu na barvu vytahnéte z téla pistole smérem dopredu.

Montaz trysky pro barvu, jehly a ovladace jehly

[Iiﬂ Upozornéni!

Poskozeni v disledku nespravného poradi montaze
V pfipadé nespravného poradi instalace mize dojit k poSkozeni soucas-
ti.

— Dbejte pfi montazi na spravné poradi.

m Opatrné zasunte jehlu na barvu [7-5] zepfedu do téla pistole [1-4] a
zatlacte ji az dozadu.
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m Opatrné zasurite ovladac jehly na barvu [7-6] zezadu do téla pistole a
zatlacte jej na jehlu na barvu [2-1]. PFitom si jehlu na barvu pfidrzujte
prstem, abyste se uijistili, Ze upinaci prvek ovladace jehly na barvu [2-2]
spravné zapadl na své misto do drazky urcené pro jehlu na barvu.
Pozor: Pfi nespravné a/nebo nasilné montazi maze byt upinaci prvek
usazen nespravné a muze dojit ke zlomeni ovladace jehly na barvu!

m Ovlada¢ jehly se zacvaknutou jehlou na barvu zatlaéte dopfedu do
voditka tésniciho Sroubu az k dorazu.

m Univerzalnim klicem SATA nasroubujte novou trysku pro barvu [7-4].

m Do jehly na barvu vlozZte pruzinu [7-7].

m Nasadte pruzinu [7-8] na Sroubovou zatku [7-9].

m ZaSroubujte Sroubovou pruzinu az na doraz.

Montaz materialové trysky

m Materialovou trysku [7-3] nasadte do vzduchové trysky [7-2]. Dbejte na
orientaci drazky vici fixacnimu koliku.

m Nasadte krouZek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku [7-1] spolu
se vzduchovou tryskou a rukou jej nasroubuijte.

10.2. Vyména spousté

Demontaz spousté

m OdSroubujte upeviovaci Sroub (TX20) [8-1] a vyjméte ho i s podloz-
kou [8-2].

m Vytahnéte Cep [8-4] z téla pistole a spousté [8-3].

m Sejméte spoust [8-3].

Montaz nové spousté

m Nasadte spoust [8-3] na télo pistole.

m VloZte Cep [8-4] ve spravné poloze do spousté a téla pistole. Plocha
strana ¢epu musi sméfovat dolG.

m Nasurite podlozku [8-2] na Cep.

m Utadhnéte upeviiovaci Sroub [8-1] na Cepu.

10.3. Vyména tésnéni jehly na barvu
Vyména je nutna tehdy, pokud ze samonastavovaciho tésnéni jehly na
barvu vytéka material.

Demontaz tésniciho Sroubu

m Provedte pracovni kroky podle ,Demontaz materialové trysky“ a ,De-
montaz trysky pro barvu, jehly a ovladace jehly” (viz kapitolu 10.1).

m VySroubuijte tésnici Sroub [9-1] (velikost klice 6).

m Obé tésnéni [9-2] vyjméte z téla pistole.
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m Tésnéni zlikvidujte.

m ZKkontrolujte, zda neni té&snici Sroub poSkozen a znecistén, v pfipadé
potfeby jej vycistéte nebo vymérite.

Montaz nového tésniciho Sroubu

m VloZte obé tésnéni [9-2] do téla pistole, dbejte na spravny smér.

m NaSroubujte tésnici Sroub [9-1] na doraz.

m Provedte kroky ,Montaz trysky pro barvu, jehly a ovladace jehly” a
~,Montaz materidlové trysky“ (viz kapitolu 10.1).

10.4. Vyména vietene regulace paprsku do kruhu a Sifky

[:E] Upozornéni!

Zavit vietena se pfi montazi potira pfipravkem Loctite 242. Pfi demonta-
Zi je proto nutné vyvinout vétsi silu.

Demontaz vieten

m VysSroubujte zapustny Sroub (TX20) [10-1].

m Stahnéte ryhovany knoflik [10-2].

m Odsroubujte [10-3] vieteno pomoci o¢kového klice (velikost klice 12).

Montaz nového vietene

m Nové vieteno [10-3] zajistéte pfipravkem Loctite 242, zaSroubujte do
téla pistole a utahnéte.

m Nasadte ryhovany knoflik [10-2].

m Potfete zapustny Sroub [10-1] pfipravkem Loctite 242 a pevné jej
zaSroubuijte.

10.5. Vyména sitka na material (kratké provedeni)

A

Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Provoz stfikaci pistole s pouzdrem materialového filtru bez nasazeného
sitka na material zplUsobuje ztratu funkce tésnéni.

— Stiikaci pistoli pouzivejte pouze s instalovanym sitkem na material.

Demontaz sitka na material (kratké provedeni)
m OdSroubujte pfevie€nou matici [11-2] univerzalnim kli¢em SATA. Ote-
vienym kli¢em pfidrzte dil se zavitem [11-4].
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m Vyjméte sitko na material [11-1] z pouzdra materialového filtru [11-3].
m Vycistéte pouzdro materialového filtru.

Montaz nového sitka na material (kratké provedeni)

m VloZte nové sitko na material [11-1] do pouzdra materialového filtru
[11-3].

m Pomoci pfevleéné matice [11-2] naSroubujte pouzdro materialového
filtru a utahnéte univerzalnim klicem SATA.

10.6. Vyména sitka na material (dlouhé provedeni)

A

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Provoz stfikaci pistole s pouzdrem materialového filtru bez nasazeného
sitka na material zpUsobuje ztratu funkce tésnéni.

— Stikaci pistoli pouzivejte pouze s instalovanym sitkem na material.

Varovani!

Demontaz sitka na material (dlouhé provedeni)

m OdSroubujte pfevie€nou matici [12-3] univerzalnim klicem SATA. Ote-
vienym klic¢em pfidrzte dil se zavitem [12-5].

m Pouzdro materialového filtru [12-4] posurite dold.

m Vyjméte sitko na material [12-2] z pouzdra materialového filtru.

m Vycistéte pouzdro materialového filtru.

Montaz nového sitka na material (dlouhé provedeni)

m VloZte nové sitko na material [12-2] do pouzdra materialového filtru
[12-4]. Dbejte na spravny smér.

m Posurnite pouzdro materialového filtru nahoru.

m Pomoci pfevle¢né matice [12-3] naSroubujte pouzdro materidlového
filtru na dil se zavitem [12-5] a utahnéte univerzalnim klicem SATA.

11. Péce a skladovani

Pro zajisténi funkénosti stfikaci pistole je nezbytné peclivé zachazeni a

neustala udrzba a péce o vyrobek.

m Stfikaci pistoli skladujte na suchém misté.

m Stfikaci pistoli po kazdém pouziti a pfed kazdou zménou materialu
vycistéte a zkontrolujte t&snost.

m Po vycisténi celou stfikaci pistoli osuste Cistym stlatenym vzduchem a
pohyblivé dily namazte tukem na pistole SATA (vyr. ¢. 48173).

7
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A

Varovani!
| i DANGER |

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Pri €isténi stlacenym vzduchem se stavajicim napojenim k siti stlacené-
ho vzduchu a k pfivodu materialu se mohou neo€ekavané uvolnit kom-
ponenty a unikat material.

— Pred jakymikoliv ¢isténim odpojte stfikaci pistoli od rozvodu stlacené-
ho vzduchu a od pfivodu materialu.

[:E] Upozornéni!

Poskozeni v diusledku nespravného ¢isticiho prostredku

V dusledku pouziti agresivniho Eisticiho prostfedku pfi ¢isténi stiikaci
pistole maze dojit k jejimu poskozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

[:E] Upozornéni!

Vécné skody v disledku nespravného cisténi

Ponofeni do Cisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo Cisténi ultra-
zvukovym zafizenim muze stfikaci pistoli poSkodit.

— Stfikaci pistoli nepokladejte do rozpoustédel ani Cisticich prostredku.
— Stfikaci pistoli neCistéte ultrazvukovym pfistrojem.

[:E] Upozornéni!

Poskozeni zpisobené nespravnym nastrojem pro ¢isténi
Necdistéte znecisténé otvory nevhodnymi pfedméty. Dokonce i nejmensi
poskozeni ovliviiuje tvar paprsku.

— PouZivejte jehly na Cisténi trysek SATA (# 62174) nebo (# 9894).
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(1]

Upozornéni!

Ve vzacnych pripadech se mlize stat, Ze nékteré ¢asti strikaci pistole
musi byt demontovany, aby byly dikladné vycistény. To by se mélo
omezit pouze na ¢asti, které béhem pouzivani pfichazeji do styku s
povlakovym materialem.

m Dukladné proplachnéte stfikaci pistoli €isticim pfipravkem.
m Vzduchovou trysku ocistéte Stétcem nebo kartacem.
m Pohyblivé ¢asti lehce namazte tukem na pistole.

12. Poruchy

NiZe popsané poruchy smi opravovat pouze Skoleny personal.
Pokud nelze poruchu nasledujicim zplsobem odstranit, obratte se na
prodejce spole€nosti SATA (adresa viz kapitolu 15).

Porucha

Pric¢ina

Naprava

Stfikaci pistole kape

Cizi predmét

mezi jehlou na barvu a
materialovou tryskou
brani utésnéni

Demontujte jehlu na
barvu a materialovou
trysku, vycistéte je Cis-
ticim prostfedkem nebo
pouZijte novou sadu
trysek

Unik povlakového
materialu z jehly na
barvu (tésnéni jehly
na barvu)

Vadné nebo chybéjici
samonastavovaci
tésnéni jehly

Vymeérite tésnéni jehly
na barvu

Vzor paprsku ve tvaru
pulmésice

Ucpany otvor v hlavé
pistole nebo vzducho-
vy okruh nebo ucpana
materialova tryska

Dukladné vycistéte
vhodnym nastrojem
(napf. jehlou na cisténi
trysek)

Nespravny vzor pa-
prsku

Materialova tryska je
ucpana

Vycistéte materialovou
trysku pomoci sady na
cisténi trysek (#30833)

Ccz
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13. Prehled trysek

Materialova tryska Technické udaje

Cislo Obj. &. Pramér |Uhel |Sitka Pratok
trysky materialu

pri tlaku
70 baru

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Likvidace

Likvidace zcela prazdné stfikaci pistole jako cenného materiélu. Aby se
zabranilo Skodam na Zivotnim prostfedi, likvidujte nalezitym zpUisobem
zbytky povlakového materialu a €isticiho prostfedku oddélené od stfikaci
pistole. Dodrzujte mistni pfedpisy!

15. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-
ce SATA.
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16. PrisluSenstvi

Obj. €. Nazev Pocet
1112854  |Sada na Cisténi trysek 1 sada
17. Nahradni dily
Obj. €. Nazev Pocet
[13-1] 1134866 |Krouzek vzduchové trysky, kompl. 1ks
[13-2] 1134858 |Ochrana proti dotyku 1 ks
[13-3] 1134840 |Vzduchova tryska, kompl. 1 ks
[13-4] 1134832 |Tryska pro barvu, kompl. 1 ks
[13-5] 1134949 [Regulace paprsku do kruhu/Sirky, 1 sada
kompl.
[13-6] 1134783 |Klec vzduchového pistu, kompl. 1 ks
[13-7] 1134791  |Vzduchovy pist, kompl. 1 ks
[13-8] 1134775 |[Sada nahradnich pruzin 1 sada
[13-9] 1134767 |Koncovy Sroub, kompl. 1 ks
[13-10] 1134808 |Tésnici Sroub 1 sada
[13-11] 1134874  |Spoust, kompl. 1 sada
[13-12] 1134923 |Pouzdro materialového filtru dlouhé 1 sada
[13-13] 1134882  |Pfipojeni materialu kratké 1 sada
[13-14] 1134915 [Pouzdro materidlového filtru kratké 1 sada
[13-15] 1134890 |Pfipojeni materialu dlouhé 1 sada
[13-16] 1139767 |[Jehla na barvu, kompl. 1 ks
[13-17] 133983 PFipojka vzduchu 1/4” (vnéjsi zavit) 1 ks
[13-18] 16162 Strikaci pistole s otoénym kloubem 1ks
G1/4a
[13-19] 48934 Regulaéni ventil, kompl. 1 ks
[13-20] 12260 Sitko, 60 msh pro materialovy filtr 4 ks
SATA
12278 Sitko, 100 msh pro materialovy filtr 4 ks
SATA
74856 Sada sitek: sitko 200 msh (4 ks), drzak|1 sada
sitka (2 ks), Sroub (1 ks) pro materialo-
vy filtr SATA
[13-21] 1134931  |Otocny kloub materialu 1 ks
[13-22] 1129461 |Vsazovaci filtr Zluty 100 msh 10 ks

Ccz
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Obj. &.

Nazev

Pocet

[13-23]

1221829

Ovladac jehly na barvu

1 ks

18. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:

Of£30

1
(=

www.sata.com/downloads
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A@ Las dette forst!

Laes denne brugsanvisning omhyggeligt og i sin helhed, fgr du tager
apparatet i brug. Fglg sikkerheds- og farehenvisningerne!

Opbevar altid betjeningsvejledningen til sprgjtepistolen sammen med
produktet eller pa et sted, der til enhver tid er tilgaengeligt for alle!

1. Generel information

1.1. Indledning

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brug af SATAjet K 1800 spray mix, herefter kaldet sprajtepistol. Ogsa
ibrugtagning, vedligeholdelse og reparation, pleje og opbevaring samt
udbedring af fejl beskrives her.

1.2. Malgruppe

Denne brugsanvisning er beregnet il

m Fagfolk inden for maler- og lakhandvaerk.

m Uddannet personale inden for malerarbejde i industri og handveerk.

1.3. Forebyggelse af ulykker

De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante veerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal
altid overholdes.

w)
~

[DK] Betjeningsvejledning | dansk
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1.4. Tilbehor, reserve- og sliddele

Brug altid kun originalt tilbehgr og originale reserve- og sliddele fra SATA.
Tilbeharsdele, der ikke er leveret af SATA, er ikke kontrolleret og ikke
godkendt. SATA er ikke ansvarlig for skader, der opstar som fglge af bru-
gen af tilbehgr, reserve- og sliddele, der ikke er godkendt.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er gaeldende for dette produkt.

SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af brugsanvisningen

m Ukorrekt anvendelse af produktet

m Brug af ikke-uddannet personale

m Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

m Brug af andet end originalt tilbehgar, originale reserve- og sliddele
m Ombygning eller tekniske sendringer udfert af brugeren

m Naturlig nedslidning/slitage

m Atypisk slagbelastning

m Forkert montering og afmontering

2. Sikkerhedshenvisninger
Alle nedenstaende henvisninger skal leeses og falges. Hvis ikke kan det
medfgre funktionsfejl, alvorlig tilskadekomst eller dgdsfald.

2.1. Krav til personale

Sprgijtepistolen ma kun anvendes af erfarne fagfolk og opleert personale,
som har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning. Personer, hvis
reaktionsevne er nedsat pga. stoffer, alkohol, medicin eller af andre ar-
sager, ma ikke bruge sprajtepistolen.

2.2. Personligt beskyttelsesudstyr

Brug altid godkendt andedraetsbeskyttelse, sikkerhedsbriller, harevaern,
egnede handsker, arbejdstgj og sikkerhedssko ved brug af sprajtepistolen
samt ved rengaring og vedligeholdelse.
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2.3. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader

A A

i oancer BINEY

Advarsel! Eksplosionsfare!

Livsfare pga. eksplosion

Der kan opsta eksplosion, hvis sprgjtepistolen anvendes i eksplosive
atmosfaerer i ex-zone 0.

— Sprojtepistolen ma aldrig bringes ind i eksplosive atmosfeerer i ex-zo-
ne 0.

Sprgijtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.

2.4. Sikkerhedshenvisninger

Teknisk tilstand

m Brug ikke sprgjtepistolen, hvis den er beskadiget, eller der mangler
dele.

m Hvis sprgjtepistolen beskadiges, skal den omgaende tages ud af drift,
adskilles fra trykluft- og materialeforsyningen og geres helt trykigs.

m Du ma ikke selv ombygge eller foretage tekniske aendringer af sprgjte-
pistolen.

m Sprgjtepistolen med alle tilsluttede komponenter skal altid kontrolleres
for beskadigelser og fastsidden fgr brug og om ngdvendigt repareres.

Belagningsmateriale

m Bearbejdning af syre- eller ludholdige belaegningsmaterialer er ikke
tilladt.

m Bearbejdning af oplgsningsmidler med halogenerede kulbrinter, benzin,
kerosen, plantegifte, pesticider og radioaktive substanser er ikke tilladt.
Halogenerede oplgsningsmidler kan medfare eksplosive og setsende,
kemiske forbindelser.

m Bearbejdning af aggressive stoffer, der indeholder store, slibende pig-
menter med skarpe kanter, er ikke tilladt.

m Kun den maengde oplgsningsmiddel, maling, lak eller andre farlige
beleegningsmaterialer, der er ngdvendige for udferelse af arbejdet, ma
forefindes i sprgjtepistolens arbejdsomgivelser. Disse skal anbringes i
dertil beregnede lagerrum efter arbejdets afslutning.

Driftsbetingelser

m Sprgjtepistolen ma kun anvendes inden for de parametre, der er angi-
vet i de tekniske data.

DK
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Tilsluttede komponenter

m Brug udelukkende originalt tilbehgr og originale reservedele fra SATA.

m De tilsluttede slanger og ledninger skal kunne klare de termiske, kemi-
ske og mekaniske krav, der ma forventes under arbejdet.

m Slanger under tryk kan forarsage tilskadekomst pga. piskagtige be-
veegelser, hvis de gar lgs. Slanger skal altid ggres helt tryklgse, for de
lgsnes.

Rengoring

m Brug aldrig syre- eller ludholdige renggringsmidler til rengering af sprgj-
tepistolen.

m M4 aldrig bruges med renggringsmidler baseret pa halogeniseret kul-
brinte.

Anvendelsessted

m Sprgjtepistolen ma ikke anvendes i omrader med antaendelseskilder
som f.eks. aben ild, teendte cigaretter eller elektriske anordninger, der
ikke er eksplosionsbeskyttede.

m Sprgjtepistolen ma kun anvendes i godt ventilerede rum.

Generelt

m Ret aldrig sprajtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

m Ved bearbejdning af materialer, der er varmere end > 43 °C, skal der
beeres passende beskyttelsestgj.

m De lokale forskrifter vedrgrende sikkerhed, ulykkesforebyggelse, ar-
bejdsbeskyttelse og miljgbeskyttelse skal overholdes.

3. Anvendelse

Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen bruges til pafering af maling og lak samt andre egnede,
flydende materialer pa egnede overflader.

Ikke tilsigtet anvendelse

Som ikke tilsigtet brug herer anvendelse forbindelse med levnedsmidler
eller pafgring af uegnede belsegningsmaterialer som f.eks. syre og lud
samt slibende eller benzinholdige belaegningsmaterialer.

4. Beskrivelse

Den trykluft, der skal bruges ved lakering, tilfares pa tryklufttilslutningen.
Belaegningsmaterialet tilfares med hgijt tryk ved materialetilslutningen
via en materialetilfarselspumpe. Ved betjening af aftraekkeren treekkes
farvenalsmedbringeren bagud, og belaegningsmaterialet stremmer ud af
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materialedysen under hgijt tryk. Strélebredden og sprejtevinklen er defi-
neret med materialedysens geometri. Straleformen kan tilpasses ved at
tilfgre trykluft via luftdysen.

5. Samlet levering
m Sprgjtepistol uden materialedyse
m Universalnggle
m Afhaengigt af variant:
Materialesi 100 msh (indbygget i materialefilterhus)
m Betjeningsvejledning

Kontroller fglgende efter udpakning:

m Sprgjtepistol beskadiget

m At leveringsomfanget er fuldstaendigt
6. Opbygning

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Ophaengningskrog med [1-7] aftreekker
opheengningshul [1-8] Materialetilslutning

[1-2] Trinlgs rund-/bredstralere- [1-9] Bergringsbeskyttelse
gulering [1-10] Dysesaet med luftdyse,

[1-3] Afslutningsskrue materialedyse og fordyse

[1-4] Pistolkrop (materialedyse medfalger

[1-5] Aftraekkerspaerre ikke)

[1-6] Lufttilslutningsstykke

SATAjet K 1800 spray mix (med kort materialefilter) [1-15]
[1-24] Materialetilslutning [1-26] Farvergr
[1-25] Kort materialefilterhus

SATAjet K 1800 spray mix (med langt materialefilter) [1-11]
[1-24] Materialetilslutning [1-18] Farvergr
[1-25] Langt materialefilterhus

7. Tekniske data

Anbefalet pistolindgangstryk (luft)
|0.5 bar - 3.0 bar |7 psi - 44 psi
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Maks. pistolindgangstryk (luft)

[10.0 bar | 145 psi

Anbefalet lakeringsafstand ved 0.5 - 3.0 bar/7.0 - 43.5 psi

[18cm-25cm  [77-10

Luftforbrug ved 3.0 bar/43.5 psi

Bredstrale ca. 120 Nl/min ca. 4.2 cfm

Rundstrale ca. 120 NI/min ca. 4.2 cfm

Maks. temperatur pa belagningsmaterialet

|50 °C [122 °F

Maks. driftsovertryk pa beleegningsmaterialet

250.0 bar | 3,626 psi

Materialetilslutning

| 1/4" NPSM udvendigt gevind

Lufttilslutningsstykke

| 1/4“ udvendigt gevind

Vaegt

[412 /493 g/523 g

8. Montage

A

Advarsel!
i DANGER |

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller ukontrolleret udilgbende materiale.

Pga. det hgjre materialetryk kan komponenter uventet Igsne sig eller
materiale Iabe ukontrolleret ud i omradet ved materialetilslutningen.

— Alle komponenter i omradet ved materialetilslutningen dimensioneres
til det maksimale materialetryk.

— Brug materialeslanger fra SATA.
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A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Igsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under monteringsarbejde med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale lgbe ud.

— Goar systemet tryklgst.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
monteringsarbejde.

[Ti] |oB.s!

Materielle skader pa grund af lease skrueforbindelser

Lgse skrueforbindelser kan medfgre beskadigelse af komponenterne
eller funktionsfejl.

— Efterspaend alle skrueforbindelser med handen, og kontroller, at de
sidder fast.

m For alt monteringsarbejde skal trykluftforsyningen til tryklufttilslutnin-
gen [1-6] og materialeforsyningen til materialetilslutningen [1-8]/[1-
12]/[1-16] afbrydes.

8.1. Montering af materialedyse

[Tli] |oBs!

Den valgte materialedyse (medfglger ikke) skal monteres i luftdysen far
forste anvendelse.

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [3-1] af med handen, og
tag den af sammen med luftdysen [3-2].

m Seet materialedysen [3-3] ind i luftdysen. Vaer opmaerksom pa justerin-
gen af noten til fikseringsstiften.

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse pa sammen med luftdy-
sen og materialedysen, og speend dem med handen.

DK
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9. Brug

A

Advarsel!
| i DANGER |

Risiko for tilskadekomst, hvis materialehgjtryksslangen bri-
ster

Ved brug af en uegnet materialehgijtryksluftslange kan denne blive be-
skadiget af for hgijt tryk og eksplodere.

— Brug kun en oplgsningsmiddelbestandig, antistatisk og teknisk
upaklagelig slange til beleegningsmaterialer med en konstant tryk-
bestandighed pa mindst 250 bar, en afledningsmodstand pa < 1 mohm
og en indvendig diameter pa minimum 3 — 6 mm i henhold til DIN EN
ISO 8028.

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst, hvis trykluftslangen brister

Ved brug af en uegnet trykluftslange kan denne blive beskadiget af for
hgijt tryk og eksplodere.

— Brug kun en oplgsningsmiddelbestandig, antistatisk og teknisk upa-
klagelig slange til trykluft med en varig trykbestandighed pa mindst

20 bar, en afledningsmodstand pa < 1 mohm og en indvendig diameter
pa min. 6 mm.

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pa grund af indsprgjtning

Der er risiko for tilskadekomst ved indgriben i sprajtestralen.

— Fingre, haender eller andre legemsdele ma aldrig komme i bergring
med sprgjtestralen!

— Brug aldrig sprgjtepistolen uden beskyttelse mod bergring af sprgjte-
stralen!

— Aftreeksspaerren ma kun friggres med henblik pa lakeringsprocessen.




Driftsvejledning SATAjet K 1800 spray mix DK

[Ti] |oBs!

Materielle skader pga. snavset trykluft

Brug af snavset trykluft kan medfere fejlfunktion samt fejl ved belaeg-
ning.

— Brug ren trykluft. F.eks. ved hjeelp af egnede SATA-filterenheder.

Veer opmaerksom pa/kontrollér fglgende punkter fgr hver brug for at gere
arbejdet med sprgjtepistolen sikkert:

m Fastsidden af alle skruer. Spaend om ngdvendigt skruer.

m Spaend fordysen [3-4] med et tilspaendingsmoment pa 3 Nm.

m Brug teknisk ren trykluft.

m Sikr sprajtepistolen med aftraeksspaerren pa aftreeksbajlen.

m Sgrg for korrekt jordforbindelse.

m Kontroller det tilladte driftstryk fra hgjtryksslange og sprajtepistol.

m Kontroller alle forbindelsessteder for taethed.

9.1. Forste ibrugtagning
m Skyl farvekanalen igennem med egnet renggaringsveeske.
m Spaend luftdyseringen med bergringsbeskyttelse med handen.

9.2. Reguleringsdrift

Far hver anvendelse skal felgende punkter observeres/kontrolleres for at
sikkert

arbejde med sprgjtepistolen kan garanteres:

m Sikring af nedvendigt luftindgangs- og materialetryk.

m Brug teknisk ren trykluft.

Tilslutning af sprejtepistol

[1i] |oBs!

Pistolen ma kun sluttes til tryklase hgjtrykspumper (pumpe- og luftind-
gangstryk indstillet til O bar).

m Tilslut trykluftslangen til lufttilslutningen [1-6].
m Slut materialeslangen til materialetilslutningen [1-8]/[1-12]/[1-16].

Indstilling af materialeforsyning og luftindgangstryk
Forstavningen af materialet sker vha. airless-princippet. Materialet fgres
til dysen under hgijt tryk, forstaves ved udgang, og stralebilledet dannes
med materialedysens geometri.
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[Ti] |oBs!

Hvis det ngdvendige materialetryk til straledannelsen ikke opnas, skal
dette forgges ved hgjtrykspumpen.

[1i] |oBs!

For at drage nytte af airless-princippet og dermed minimere farvetagen
skal det indstillede indgangstryk indstilles til den pakreevede minimums-
maengde.

m Indstil det pakraevede materialetryk pa hgjtrykspumpen
(f.eks. 50 bar — 60 bar).

m Indstil det snskede luftindgangstryk (0,5 bar — 3 bar) ved aktiveret
aftreeksbagijle.

m Kontroller stralebilledet (f.eks. pa papir), og indstil evt. optimalt ved
eendring af materiale- eller luftindgangstrykket.

Indstil sprojtestralen

Stralebredden og sprgjtevinklen er defineret med materialedysens geo-

metri. Sprejtestralen kan indstilles ved at tilfare trykluft via luftdysen.

m En rundstrale kan indstilles mod venstre ved at dreje pa den trinlgse
rund- og bredstraleregulering [4-1].

m For at undga Igbere skal materiale- og lufttrykket reduceres ved rund-
straleindstilling.

Start af lakeringsprocessen

m Kontroller luft- og materialeforsyning.

m Stil dig i lakeringsafstand.

m Skub aftreekkerspaerren [5-1] nedad i midterposition.

m Treek aftreeksbajlen helt af [6-1], og fer sprajtepistolen i en vinkel pa
90° i forhold til lakeringsfladen [6-2].

m Justér om ngdvendigt materialemaengde og sprejtestrale.

Afslutning af lakeringsprocessen
m Afbryd materialeforsyningen, og ggr den tryklgs.
m Afbryd trykluftforsyningen.
m Udluft sprgjtepistolen ved at betjene aftreeksbgjlen, og
og udlgs materialetrykket i materialeslangen.
m Skub aftraekkerspaerren [5-1] opad i slutposition.
Oplysninger om vedligeholdelse og opbevaring (se kapitel 11).
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10. Vedligeholdelse og reparation

A

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Ilgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale lgbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
vedligeholdelsesarbejde.

— Ggr systemet og sprejtepistolen tryklgst.

Advarsel!

Sprgijtepistolens materialeferende omrade samt materialeforsyningen og
ledninger star under hgijt tryk (op til 250 bar).
— Dimensioner slangeledninger og tilslutningssystemer derefter.

A

Risiko for tilskadekomst pga. skarpe kanter

Ved monteringsarbejde er der risiko for tilskadekomst pga. skarpe kan-
ter.

— Baer egnede arbejdshandsker.

Advarsel!

Falgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af sprgjtepisto-

len. Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udferes af uddannet

fagpersonale.

m For alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal trykluftforsyningen
og materialeforsyningen afbrydes.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 17).

10.1. Udskiftning af dysedele

Demontering af materialedyse

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [7-1] af med handen.

m Tag luftdysen [7-2] af sammen med materialedysen [7-3].

Afmontering af fordyse, farvenal og farvenalsmedbringer

m Betjen aftreeksbgjlen [1-7] for at udigse forspaendingen mellem farvena-
lens hardmetalkugle [7-5] og fordysen [7-4].
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93



DK Driftsvejledning SATAjet K 1800 spray mix

m Skru fordysen [7-4] af med SATA-universalngglen.

m Saet aftraeksbgjlen [1-7] i udgangsstilling.

m Skru endeskruen (SW 6) [7-9] af.

m Tag begge fjedre [7-7] og [7-8] af.

m Traek farvenalsmedbringeren [7-6] bagud til anslag.
Herunder treekkes farvenalsmedbringeren [2-2] af farvenalen [7-5]/ [2-
1].

m For farvenalsmedbringeren [7-6] bagud og ud af pistolkroppen [1-4].

m For farvenalen fremad og ud af pistolkroppen.

Montering af fordyse, farvenal og farvenalsmedbringer

[1i] |oBs!

Materielle skader pga. forkert monteringsrakkefolge
Komponenterne kan beskadiges ved forkert monteringsreekkefolge.

— Veer opmaerksom pa korrekt monteringsraekkefelge.

m Seet forsigtigt farvenalen [7-5] ind i pistolkroppen [1-4] forfra, og skub
den helt tilbage.

m Skub forsigtigt farvenalsmedbringeren [7-6] ind in pistolkroppen bagfra,
og skub den pa farvenalen [2-1]. Hold malingsnalen fast med fingeren
for at sikre, at spaendekloen pa farvenalsmedbringeren [2-2] gar korrekt
i indgreb pa farvenalens rille og klikker pa plads.

Bemaerk venligst: Hvis speendekloen ikke er i indgreb, kan far-
venalsmedbringeren knaekke, hvis den monteres forkert eller med for
stor kraft!

m Skub farvenalsmedbringeren med farvenalen fremad i pakningsskruens
faring til anslag.

m Skru en ny fordyse [7-4] i med SATA-universalngglen.

m Seet fiederen [7-7] i farvenalen.

m Seet fiederen [7-8] pa endeskruen [7-9].

m Skru endeskruen i til anslag.

Montering Demontering af materialedyse

m Sezet materialedysen [7-3] ind i luftdysen [7-2] . Vaer opmeerksom pa
justeringen af noten til fikseringsstiften.

m Saet luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [7-1] p4 sammen med
luftdysen og materialedysen, og skru dem pa med handen.

10.2. Udskiftning af aftreksbgjle
Demontering af aftreeksbgjle
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m Skru fastgerelsesskruen (TX20) [8-1] af, og tag den af sammen med
underlagsskiven [8-2] .

m Traek bolten [8-4] ud af pistolkroppen, og traek aftraeksbgjlen [8-3] ud.

m Tag aftraeksbgjlen [8-3] af.

Montering af ny aftreeksbgjle

m Seet aftraeksbajlen [8-3] pa pistolkroppen.

m Skub bolten [8-4] ind pa den korrekte placering i aftraeksbgjle og pistol-
krop. Boltens flade side skal vende nedad.

m Skub underlagsskiven [8-2] pa bolten.

m Spaend fastggrelsesskruen [8-1] pa bolten.

10.3. Udskiftning af farvenalspakning
Udskiftningen er ngdvendig, nar materialet Igber ud ved den selvjusteren-
de farvenalspakning.

Afmontering af pakningsskrue

m Udfaer arbejdstrinnet "Afmontering af materialedyse" og ,Afmontering af
fordyse, farvenal og farvenalsmedbringer” (se kapitlet 10.1).

m Skru pakningsskruen (SW 6) [9-1] ud.

m Tag begge pakninger [9-2] ud af pistolkroppen.

m Bortskaf pakningerne.

m Kontroller pakningsskruen for beskadigelser og forureninger, renger
eller udskift ved behov.

Montering af ny pakningsskrue

m Saet begge pakninger [9-2] i pistolkroppen, vaer opmaerksom pa monte-
ringsretning.

m Skru pakningsskruen [9-1] i til anslag.

m Udfer arbejdstrinnene "Montering af fordyse, farvenal og farvenalsmed-
bringer" (se kapitlet 10.1).

10.4. Udskiftning af rund- og bredstralereguleringens spind-
ler

[Ti] |oss!

Ved montering af spindlens gevind paferes Loctite 242. Der kreeves
derfor stgrre kraftanvendelse ved demontering.

Demontering af spindel

m Skru underseenkskruen (TX20) [10-1] ud.

m Traek fingermatrikken [10-2] af.

m Skru spindlen ud med en ringnggle (SW12) [10-3].
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Montering af nye spindler

m Fastger en ny spindel [10-3] med Loctite 242, skru den ind i pistolkrop-
pen, og spaend.

m Seet fingermetrikken [10-2] pa.

m Undersankskruen [10-1] sikres med Loctite 242 og skrues handfast i.

10.5. Udskiftning af materialesi (kort)

A

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Ved brug af sprgjtepistolen med materialefilterhus uden materialesi gar
pakningsfunktionen tabt.

Advarsel!

— Brug kun sprgjtepistolen med monteret materialesi.

Demontering af materialesi (kort)

m Skru omlgbermgtrikken [11-2] af med SATA universalngglen. Hold imod
pa gevinddelen [11-4] med en gaffelnggle.

m Tag materialesien [11-1] ud af materialefilterhuset [11-3].

m Renggr materialefilterhuset.

Montering af ny materialesi (kort)

m Sezet den nye materialesi [11-1] i materialefilterhuset [11-3].

m Skru materialefilterhuset pa ved hjeelp af omlgbermeatrikken [11-2], og
spaend den handfast med SATA universalngglen.

10.6. Udskiftning af materialesi (lang)

A

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Ved brug af sprajtepistolen med materialefilterhus uden materialesi gar
pakningsfunktionen tabt.

— Brug kun sprgjtepistolen med monteret materialesi.

Advarsel!

Demontering af materialesi (lang)
m Skru omlgbermgtrikken [12-3] af med SATA universalngglen. Hold imod
pa gevinddelen [12-5] med en gaffelnagle.
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m Skub materialefilterhuset [12-4] nedad.
m Tag materialesien [12-2] ud af materialefilterhuset.
m Renger materialefilterhuset.

Montering af ny materialesi (lang)

m Szt den nye materialesi [12-2] i materialefilterhuset [12-4], veer op-
maerksom pa monteringsretningen.

m Skub materialefilterhuset opad.

m Skru materialefilterhuset [12-3] pa gevinddelen [12-5] ved hjeelp af
omlgbermetrikken, og spaend handfast med SATA universalngglen.

11. Pleje og opbevaring

For at sikre en sprgjtepistols funktion er en omhyggelig omgang samt

Ilabende vedligeholdelse og pleje af produktet nadvendigt.

m Opbevar sprgjtepistolen pa et tart sted.

m Sprgjtepistolen skal altid renggres far brug og fer hvert materialeskift
og kontrolleres for taethed.

m Tar hele sprgjtepistolen med ren trykluft efter renggring, og smer de
bevaegelige dele med SATA-sprajtefedt (art. nr. 48173).

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under renggringsarbejde med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
renggringsarbejde.

[Ti |oBs!

Materielle skader pga. forkerte rengoringsmidler
Sprgijtepistolen kan blive beskadiget, hvis der anvendes aggressive
renggringsmidler til renggring af trykbaegerpistolen.

— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

— Brug neutrale renggringsmidler med en pH-vaerdi pa 6—8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.
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[Ti] |oBs!

Risiko for materielle skader pga. forkert rengering
Nedsaenkning i oplgsnings- eller rengegringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige sprajtepistolen.

— Leeg ikke sprgjtepistolen i oplgsnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke sprgijtepistolen med et ultralydsapparat.

[1i] |oBs!

Materielle skader pga. forkert rengoringsvaerktoj
Tilsmudsede huller ma under ingen omsteendigheder renggres med
fagligt ukorrekte genstande. Selv de mindste beskadigelser pavirker
stralebilledet.

— Brug SATA-dyserenggringsnale (# 62174) eller (# 9894).

[1i] |oBs!

| sjeeldne tilfeelde kan det veere ngdvendigt at demontere nogle af sprgj-
tepistolens dele for at rengare disse grundigt. Dette bgr begreenses til
de dele, der kommer i kontakt med belaegningsmaterialet under brug.

m Skyl sprgjtepistolen grundigt igennem med renggringsmiddel.
m Renger luftdysen med en pensel eller barste.
m Smer bevaegelige dele med en smule pistolfedt.

12. Fejlmeddelelser

De fejl, der er beskrevet herunder, ma kun afhjeelpes af uddannet fagper-
sonale.

Hvis en fejl ikke kan udbedres vha. de herunder naevnte udbedringsfor-
slag, skal SATA-forhandleren kontaktes (se kapitlet 15).

Fejl Arsag Hjzlp
Sprajtepistolen dryp- | Fremmedlegemer Demonter farvenal og
per mellem farvenal og materialedyse, rengar
materialedyse med renggringsmiddel,
forhindrer teetning eller szt et nyt dyse-
seet i
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Fejl Arsag Hjzelp

Der Igber belaeg- Den selvjusterende Udskift farvenalspak-
ningsmateriale ud ved |nalepakning er defekt |ningen

farvenalen (farvenals-
pakning)

eller faldet af

Seglformet stralebil-
lede

Hornhul eller luftkreds
tilstoppet eller materi-
aledyse tilstoppet

Rengear grundigt med
egnet veerktej (f.eks. en
dyserenggringsnal)

Forkert stralebillede

Materialedyse tilstop-
pet

Renggr materialedysen
med dysereng@rings-

seettet (#30833)

13. Dyseoversigt

Materialedyse Tekniske data

Dysenr. Art. nr. Diame- |Vinkel |Bredde |Materiale-

ter gennemigb
ved 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Nl/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 Nl/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 Nl/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
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Materialedyse Tekniske data
Dysenr. Art. nr. Diame- |Vinkel |Bredde |Materiale-
ter gennemigb
ved 70 bar
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Nl/min

14. Bortskaffelse

Bortskaffelse af den helt tamte sprgjtepistol som brugbart materiale. Bort-
skaf rester af belaegningsmaterialet og renggringsmidler separat fra sprgj-
tepistolen for at undga miljgskader. Overhold de lokale forskrifter!

15. Kundeservice
Tilbehear, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-
TA-forhandler

16. Tilbehor

Art. nr. Betegnelse Antal
1112854  |Dyserenggringssaet 1 seet
17. Reservedele

Art. nr. Betegnelse Antal
[13-1] 1134866 |Luftdysering kpl. 1 stk.
[13-2] 1134858 |Bergringsbeskyttelse 1 stk.
[13-3] 1134840 |Luftdyse kpl. 1 stk.
[13-4] 1134832 |Fordyse kpl. 1 stk.
[13-5] 1134949  |Rund-/bredstraleregulering, kpl. 1 seet
[13-6] 1134783  |Luftstempelbur kpl. 1 stk.
[13-7] 1134791  |Luftstempel, kpl. 1 stk.
[13-8] 1134775 |Reservefjedersaet 1 saet
[13-9] 1134767 |Endeskrue, kpl. 1 stk.
[13-10] 1134808 |Pakningsskrue 1 saet
[13-11] 1134874  |Aftraeksbgijle kpl. 1 seet
[13-12] 1134923 |Langt materialefilterhus 1 seet
[13-13] 1134882  |Kort materialetilslutning 1 seet
[13-14] 1134915 |Kort materialefilterhus 1 seet
[13-15] 1134890 |Lang materialetilslutning 1 seet
[13-16] 1139767 |Farvenal kpl. 1 stk.
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Art. nr. Betegnelse Antal
[13-17] 133983 Lufttilslutningsstykke 1/4" (udvendigt |1 stk.
gevind)
[13-18] 16162 Drejeled sprajtepistoler G1/4a 1 stk.
[13-19] 48934 Reguleringsventil, kpl. 1 stk.
[13-20] 12260 Si, 60 msh til SATA materialefilter 4 stk.
12278 Si, 100 msh til SATA materialefilter 4 stk.
74856 Sisaet: Si 200 msh (4 stk.), siholder (2 |1 saet
stk.), skrue (1 stk.) til SATA materiale-
filter
[13-21] 1134931 |Materialedrejeled 1 stk.
[13-22] 1129461 |Indstiksfilter gult 100 mesh 10 Stk.
[13-23] 1221829 |Farvenalsmedbringer 1 stk.

18. EF konformitetserklzering

Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserklaering under:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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101






Kasutusjuhend SATAjet K 1800 spray mix
Sisukord [originaalsOonastus: saksakeelne]
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18. EU vastavusdeklaratsioon.... 121

A@ Koigepealt lugege!

Enne seadme kasutuselevétmist ja kasutamist lugege kaesolevat kasu-
tusjuhendit hoolikalt ja taielikult 1abi. Jargige ohutus- ja ohusuuniseid!

Hoidke k&esolevat varvipustoli kasutusjuhendit alati toote l&dheduses vbi
igal ajal kéigile ligipdasetavas kohas!

1. Uldine informatsioon

1.1. Sissejuhatus

See kasutusjuhend sisaldab olulist teavet SATAjet 1800 K spray mixi,
edaspidi varvipustol, kditamise kohta. Lisaks kirjeldatakse kasutuselevot-
tu, hooldamist ja korrashoidu, puhastamist ning hoiustamist, samuti rikete
kérvaldamist.

1.2. Sihtrihm

See kasutusjuhend on méeldud

m Professionaalsetele maalri- ja varvimisettevotetele.

m Varvitdode spetsialistidele t6dstus- ja kasitdoettevotetes.

1.3. Onnetuste viltimine
Alati tuleb jargida dldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid t66koja ja td6kaitse-eeskirju.

1.4. Tarvikud, varu- ja kuluosad

Alati tuleb kasutada SATA originaalseid tarvikuid, varu- ja kuluosi. Tarvi-
kuid, mis ei ole SATA tarnitud, ei ole kontrollitud ega heaks kiidetud. SATA
ei vastuta kahjustuste eest, mis on tekkinud heaks kiitmata tarvikute,
varu- ja kuluosade kasutamise tottu.

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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1.5. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tiiliptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m Kasutusjuhendi eiramine

m toote mittesihiparane kasutamine

m kasutamine véljadppeta personali poolt

m isikliku kaitsevarustuse puudumine

m Originaalsete tarvikute, varu- ja kuluosade mittekasutamine
m Omavoliline imberehitamine v6i tehnilised muudatused

m Loomulik kulumine

m Kasutamisest mittetulenev koormus

m Oskamatud paigaldamis- ja eemaldamist6od

2. Ohutusjuhised
Lugege ja jargige koiki alljargnevaid juhiseid. Eiramise tagajarjeks voivad
olla talitlushaired voi rasked voi surmavad vigastused.

2.1. Noudmised tooétajatele

VarvipUstolit véivad kasutada ainult kogenud spetsialistid ja instrueeritud
personal, kes on selle kasutusjuhendi tervenisti labi lugenud ning sellest
aru saanud. Isikud, kelle reageerimisvdime on vahenenud narkootiku-
mide, alkoholi, ravimite véi méne muu pdhjuse téttu, ei tohi varvipustolit
kasutada.

2.2. Isiklikud kaitsevahendid

Kandke varvipustoli kasutamisel ning puhastamisel ja hooldamisel alati
sertifitseeritud hingamis-, silmade- ja kuulmiskaitset, sobivaid kaitsekin-
daid, todriideid ja turvajalatseid.

2.3. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades

A A

s oancer BN

Hoiatus! Plahvatusoht!

Eluohtlik plahvatuse korral

Kasutades varvipustolit plahvatusohtlikus keskkonnas Ex-tsoon 0, vdib
toimuda plahvatus.

— Arge kunagi viige varvipUstolit Ex-tsooni 0 plahvatusohtlikku keskkon-
da.
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Varvipustol on mdeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.

2.4. Ohutusjuhised

Tehniline seisund

m Kahjustatud véi puuduvate osadega varvipustolit ei tohi mitte mingil
juhul kasutada.

m Kahjustuse korral 16petage varvipustoli kasutamine viivitamatult, lahuta-
ge surudhuvarustusest ja materjali juurdevoolust ning Shutage taielikult.

m Varvipustolit ei tohi omavoliliselt Gmber ehitada ega tehniliselt muuta.

m Kontrollige varvipUstolit koos kdikide (hendatud komponentidega iga
kord enne kasutamist kahjustuste ja korraliku kinnituse tuvastamiseks
ning korrigeerige vajaduse korral.

Kattematerjalid

m Happeid voi leeliseid sisaldavate kattematerjalide to6tlemine on keela-
tud.

m Keelatud on té6delda lahusteid, mis sisaldavad halogeensusivesinik-
ke, bensiini, petrooli, herbitsiide, pestitsiide ja radioaktiivseid aineid.
Halogeenitud lahustid véivad tekitada plahvatusohtlikke ja s6dvitavaid
keemilisi ihendeid.

m Keelatud on té6delda agressiivseid aineid, mis sisaldavad suuri, terava-
servalisi ja abrasiivseid pigmenditiikke.

m Hoidke varvipustoli tddpiirkonnas ainult t66ks vajalikku kogust lahus-
teid, varve, lakke vdi muid ohtlikke kattematerjale. Viige need parast t66
I16ppu ettenahtud hoiuruumidesse.

Tooparameetrid
m Varvipustolit tohib kaditada ainult tehnilistes andmetes naidatud para-
meetrite piires.

Uhendatud komponendid

m Kasutage Uksnes SATA originaalseid tarvikuid ja varuosi.

m Uhendatud voolikud ja juhtmed peavad kindlalt vastu pidama kaitamisel
tekkida véivale termilisele, keemilisele ning mehaanilisele koormusele.

m Rohu all olevad voolikud véivad lahtitulemisel piitsalédgilaadse liigutu-
sega tekitada vigastusi. Laske voolikutest enne lahtivétmist alati réhk
taielikult valja!

Puhastamine

m Varvipustoli puhastamiseks ei tohi mitte mingil juhul kasutada happeid
voi leeliseid sisaldavaid puhastusvahendeid.

m Mitte mingil juhul ei tohi kasutada halogeenitud susivesinikel phinevaid
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puhastusvahendeid.

Kasutuskoht

m Varvipustolit ei tohi mitte mingil juhul kasutada stuteallikate 1dhedu-
ses, nt lahtine tuli, pdlevad sigaretid v6i plahvatuskaitse kasutusloata
elektriseadmed.

m Kasutage varvipustolit Uksnes hea dhutusega ruumides.

Uldosa

m Arge kunagi suunake vérvipistolit elusolendi poole.

m Kui toddeldakse materjale, mis on kuumemad kui 43 °C, tuleb kanda
sobivat kaitseriietust.

m Jargige kohalikke ohutus-, td6ohutus-, té0kaitse- ja keskkonnakait-
seeesKirju.

3. Kasutamine

Sihiparane kasutamine
Varvipustol on ette ndhtud varvi, laki ja teiste voolavate materjalide kand-
miseks sobivatele aluspindadele.

Mitteotstarbekohane kasutamine

Kasutamine seoses toiduainetega voi sobimatute kattematerjalide, nt ha-
pete voi leeliste, samuti abrasiivsete vbi bensiini sisaldavate materjalide
pealekandmine on mittesihiparane kasutamine.

4. Kirjeldus

Varvimiseks vajalik surudhk saadakse surudhuthendusest. Kattematerjal
juhitakse korge rdhu all materjali Ghendusse materjalipumba abil. Paas-
tiku vajutamisega tbmmatakse varvindela tdmbaja taga ja kattematerjal
voolab suure rdhu all materjalidudsist. Pihustusjoa kérgus ja pihustusnurk
on maaratud materjalidilsi geomeetriaga. Joa kuju saab kohandada
surudhu lisamisega éhuduusi kaudu.

5. Tarnekomplekt
m Materjalid(iUsita varvipustol
m universaalvoti
m Olenevalt variandist:
materjalisel 100 msh (paigaldatud materijalifiltri korpusesse)
m Kasutusjuhend

Parast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.
m Varvipustol on kahjustatud
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m Kas tarnekomplekt on taielik?

6. Aufbau

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Riputuskonks koos riputu- [1-7] Paastik

sauguga [1-8] materjali liitmik
[1-2] sujuv Gmara/laia pihus- [1-9] Puutekaitse

tusjoa regulaator [1-10] Diusikomplekt koos
[1-3] sulgemiskork 6huduisiga, materja-
[1-4] Pustoli korpus lidisiga ja eeldlisiga
[1-5] Paastiku tokis (materjaliduis ei sisaldu
[1-6] Surudhuliitmik tarnekomplektis)

SATAjet K 1800 spray mix (liihikese materjalifiltriga) [1-15]
[1-27] materjali liitmik [1-29] Varvitoru
[1-28] Luhike materijalifiltri korpus

SATAjet K 1800 spray mix (pika materjalifiltriga) [1-11]
[1-26] materjali liitmik [1-18] Varvitoru
[1-27] Pikk materijalifiltri korpus

7. Tehnilised andmed

Soovitatud piistoli sisendrohk (6hk)

10,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Piistoli max sisendréhk (6hk)

[10,0 bar | 145 psi

Soovitatud varvimiskaugus 0,5-3,0 baari / 7,0-43,5 psi juures

[18cm-25¢cm  [77-10

Ohukulu 3,0 baari / 43,5 psi

Lai pihustusjuga ca. 120 Nl/min ca. 4,2 cfm

Umar pihustusjuga ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm

kattematerjali max temperatuur

|50 °C [122 °F

Kattematerjali max t66rohk

[250,0 bar | 3 626 psi

EE
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materjali liitmik

| 1/4“ NPSM viliskeere

Suruodhuliitmik

| 1/4° valiskeere

Kaal

[412 /493 g/523 g

8. Montaaz

A

Hoiatus!
i DANGER |

Vigastusoht lahtitulevate komponentide voi kontrollimatult
véljuva materjali tottu.

Kdrge materjalirdhu téttu voivad materjali Ghenduse piirkonnas kompo-
nendid ootamatult lahti tulla véi materjal kontrollimatult vélja voolata.

— Valige kdik detailid materjaliihenduse piirkonnas maksimaalse t66r6-
hu jaoks.

— Kasutage SATA materjalivoolikuid.

A

Hoiatus!
i DANGER |

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvork ja materjali juurdevool on paigaldustédde ajal Gihenda-
tud, véivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.
— LlUlitage stisteem réhuvabaks.

— Lahutage enne kdiki paigaldustoid varvipustol suruéhuvdrgust ja ma-

terjali juurdevoolust.
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[T |Junhis!

Varaline kahju halvasti kinnitatud keermesiihenduste tottu
Kindlalt kinnikeeramata keermesiihendused vdivad pdhjustada kompo-
nentidel kahjustusi vai talitlushaireid.

— Keerake kdik keermesiihendused kasitsi kinni ja kontrollige tugevat

kinnitust.

m Enne koiki paigaldustdid tuleb suruéhuiihenduse [1-6] surudhuvarustus
ja materjali Uhenduse [1-8]/[1-12]/[1-16] materjalivarustus katkesta-
da.

8.1. Materjaliduiisi paigaldus

[Ti] |Juhis!

Valitud materjalidlis (ei sisaldu tarnekomplektis) tuleb enne esimest

kasutust paigaldada 6huduidsi.

m Keerake puutekaitsega dhudiilsirdngas [3-1] kasitsi lahti ja votke koos
6huduisiga [3-2] ara.

m Paigaldage materjalidiitis [3-3] 6huduiusi. Jalgige soone joondust kinni-
tustihvti suhtes.

m Keerake puutekaitsega dhudiilsirdngas koos dhudiilisiga ja materja-
lidiUsiga peale ning keerake kasitsi kinni.

9. Kasitsemine

A

Hoiatus!

Vigastusoht I6hkeva materjali suruéhuvooliku korral

Kui kasutatakse ebasobivat materjali suruéhuvoolikut, voib see liiga suu-
re surve mojul kahjustada saada ja I6hkeda.

— Kasutage kattematerjalide jaoks ainult lahustikindlat, antistaatilist ja
tehniliselt laitmatus korras voolikut, mille pidev survekindlus on vahemalt
250 baari, juhi takistus < 1 MQ ja minimaalne siselabimddt 3 — 6 mm

vastavalt standardile DIN EN 1SO 8028.

EE
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A

Hoiatus!

Vigastusoht I6hkeva suruéhuvooliku korral

Kui kasutatakse ebasobivat suruéhuvoolikut, véib see liiga suure surve
mojul kahjustada saada ja Idhkeda.

— Kasutage surudhu jaoks lahustikindlat, antistaatilist ja tehniliselt
laitmatus korras olevat voolikut, mille pidev survekindlus on vahemalt
20 baari, juhi takistus < 1 MQ ja minimaalne siselabimddt 6 mm.

A

Hoiatus!

Vigastusoht nahkatungimise tottu

Pihustusjoa puudutamine véib péhjustada vigastusi.

— Mitte mingil juhul ei tohi panna sérmi, kasi véi muid kehaosi pihustus-
joa vastu!

— Varvipustolit ei tohi kunagi kasutada pihustusjoa puudutuskaitseta!
— Vabastage lukk ainult varvimise jaoks.

[Ti] |Junis!

Varaline kahju maardunud suruéhu téttu

Maardunud surudhu kasutamine vaib pdhjustada vaartalitlust ja ebakva-
liteetset varvipinda.

— Kasutage puhast surudhku. Kasutage naiteks sobivaid SATA filtrisu-
damikke.

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-
tud varvipustoli kindel t60.

m Kdikide poltide korralik kinnitus. Vajaduse korral pingutage polte.

m Keerake eeldlus [3-4] kinni pingutusmomendiga 3 Nm.

m Kasutage tehniliselt puhast suruéhku.

m Kinnitage varvipustoli lukk paastikul.

m Tagage piisav maandus.

m Kontrollige survevooliku ja varvipustoli lubatud t66rohku.

m Kontrollige kdikide Ghenduste lekkekindlust.
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9.1. Esmakordne kasutuselevott
m Loputage varvikanalit sobiva puhastusvedelikuga.
m Keerake puutekaitsega dhudiusirdngas kasitsi kinni.

9.2. Tavareziim

Kontrollige iga kord enne kasutamist jargmisi punkte, et tagada ohutu
t66 varvipustoliga.

m Tagage piisav 6husisendi ja materjali réhk.

m Kasutage tehniliselt puhast surudhku.

Varvipiistoli ihendamine

[1i]  [Juhis!

Uhendage pump kérgsurvepumba kiilge ainult siis, kui see on réhuvaba
(pumba ja 6husisendi réhk seatud 0 baari peale).

m Uhendage surudhuvoolik huiihenduse [1-6] kiilge.

m Uhendage materjalivoolik materjali ihenduse [1-8]/[1-12]/[1-16]
kulge.

Materjalivarustuse ja 6hu sisendrohu seadistamine

Materjali pihustamine toimub &huvabalt. Materjal juhitakse korge réhu all

dldsi juurde, pihustatakse valja ja juga kujundatakse materjalidiitsi geo-

meetriaga.

[1i]  |Junis!

Kui joa kujundamiseks vajalikku materjali rohku ei saavutata, tuleb tosta
seda kérgsurvepumbas.

[Ti] |Junis!

Selleks et kasutada tdhusalt 6huvabalt ja seelabi varviudu vahendada,
tuleb seadistatud sisendréhk seada vajalikule miinimumkogusele.

m Seadistage kdérgsurvepumbas vajalik materjalirbhk
(nt 50 baari — 60 baari).

m Seadistage soovitud dhu sisendrdhk (0,5 bar — 3 baari) rakendatud
paastiku ajal.

m Kontrollige joa kuju (nt paberil) ja seadke vajaduse korral materjali ja
6hu sisendrohu muutmisega optimaalseks.

m
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Pihustusjoa reguleerimine

Pihustusjoa kdrgus ja pihustusnurk on maaratud materjalidutisi geomeet-

riaga. Pihustusjuga saab seadistada suruéhu lisamisega dhuduisi kaudu.

m Umarat pihustusjuga saab seada vasakule, keerates sujuvat (imara ja
laia pihustusjoa regulaatorit [4-1].

m Pinnal varvi jooksmise véltimiseks tuleb imara joa seadistamisel va-
hendada materjali- ja hurdhku.

Varvimise alustamine

m Tagage 6hu- ja materjalivarustus.

m Seadke sobivale varvimiskaugusele.

m LUkake paastiku tokis [5-1] alla keskmisesse asendisse.

m Vajutage paastik taielikult pdhja [6-1] ja liigutage varvipustolit 90° nurga
all varvitava pinna [6-2] suhtes.

m Reguleerige vajaduse korral materjalikogust ja pihustusjuga.

Véarvimise Iopetamine

m Katkestage materjalivarustus ja vabastage rdéhust.

m Katkestage surudhuvarustus.

m Vajutage paastikut, et vabastada varvipistol taielikult 6hust ja
et vabastada materjalivoolik materjali réhust.

m Likake paastiku tokis [5-1] Ules I6ppasendisse.

Jargige hooldamise ja hoiustamise juhiseid (vt peatlkki 11).

10. Tehnohooldus ja korrashoid

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide voi valjuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvork ja materjali juurdevool on hooldustédde ajal tihendatud,
voivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.

— Lahutage enne kéiki hooldustéid varvipustol surudhuvérgust ja mater-
jali juurdevoolust.

— Vabastage varviplstol ja siisteem réhust.

Varvipustoli materjali juhtiv piirkond ning materjali juurdevool ja voolikud
on kdrge réhu all (kuni 250 bar).
— Paigaldage voolikud ja ihendusstisteemid vastavalt.
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A

Vigastusoht teravate servade t6ttu
Paigaldustdode korral valitseb teravate servade téttu vigastusoht.
— Kandke sobivaid t6ékindaid.

Hoiatus!

Jargmises peatukis kirjeldatakse varvipustoli hooldust ja korrashoidu.

Hooldus- ja korrashoiutéid tohivad teha ainult koolitatud erialaspetsialistid.

m Enne ko&iki hooldus- ja korrashoiutdid tuleb katkestada surudhu- ja
materjalivarustus.

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatiikki 17).

10.1. Diiisiosade valjavahetamine

Materjalidiilisi demonteerimine

m Keerake puutekaitsega dhudiilsirdngas [7-1] kasitsi lahti.

m Votke Shudiis [7-2] koos materjalidliisiga [7-3] ara.

Eeldiiiisi, varvinoela ja varvindela tombaja eemaldamine

m Vajutage paastikut [1-7], et reguleerida eelpinget varvindela [7-5] ko-
vasulamist kuuli ja eeldulsi [7-4] vahel.

m Keerake eeldiils [7-4] SATA universaalvétmega lahti.

m Seadke paastik [1-7] lahteasendisse.

m Keerake otsakork (votme suurus 6) [7-9] lahti.

m Eemaldage mélemad vedrud [7-7] ja [7-8].

m Tdmmake varvindela tdmbaja [7-6] taha kuni piirdeni.
Seejuures tdmmatakse varvindela tdmbaja [2-2] varvindelalt [7-5]/ [2-
1] ara.

m Votke varvindela tdmbaja [7-6] taha pustoli korpusest [1-4] valja.

m Votke varvindel ette pustoli korpusest valja.

Eelduiisi, varvindela ja varvindela tombaja paigaldamine

[1i]  |Junis!

Valest paigaldusjarjekorrast tingitud varaline kahju

Kui paigaldusjarjekord on vale, véivad komponendid kahjustada saada.

— Jalgige diget paigaldusjarjekorda.

m Asetage varvindel [7-5] ettevaatlikult ette pistoli korpusesse [1-4] ja
likake taielikult taha.

m Likake varvindela tdbmbaja [7-6] ettevaatlikult tagant plstoli korpusesse
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ja varvindelale [2-1]. Seejuures hoidke varvindela kaega kinni, et taga-
da varvindela tdmbaja kinnitushaaratsi [2-2] digesti varvinbela soonde
kinnitumine ja lukustumine.
Tahelepanu: Lukustumata kinnitushaaratsi korral vdib varvindela tom-
baja asjakohatu vagisi paigaldamise korral murduda!

m Likake varvinbela tdmbaja koos kinnitatud varvindelaga kuni piirdeni
tihenduspoldi juhikusse.

m Keerake uus eeldiils [7-4] SATA universaalvotmega sisse.

m Asetage vedru [7-7] varvindela sisse.

m Asetage vedru [7-8] otsakorgile [7-9].

m Keerake otsakork piirdeni peale.

Materjalidiilisi paigaldamine

m Asetage materjaliduts [7-3] 6huduusi [7-2]. Jalgige soone joondust
kinnitustihvti suhtes.

m Asetage puutekaitsega 6huduusirdngas [7-1] koos dhudulisiga ja ma-
terjalidiUsiga peale ja keerake kasitsi kinni.

10.2. Paastiku védljavahetamine

Paastiku demonteerimine

m Keerake kinnituspolt (TX 20) [8-1] peale ja eemaldage koos alusseibi-
ga [8-2].

m TOmmake polt [8-4] plstoli korpusest ja paastikust [8-3].

m Eemaldage paastik [8-3].

Uue paastiku paigaldamine

m Pange péaastik [8-3] vastu pustoli korpust.

m Likake polt [8-4] diges asendis paastikusse ja pustoli korpusesse.
Poldi lapik kilg peab olema suunatud alla.

m Likake alusseib [8-2] poldile.

m Keerake kinnituspolt [8-1] poldil kinni.

10.3. Véarvinodela tihendi vdljavahetamine
Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindelatihendi juurest lekib
materjali.

Tihenduspoldi eemaldamine

m Labige td66sammud ,Materjalidiusi demonteerimine® ja ,Eelduusi, varvi-
ndela ja varvindela tdmbaja eemaldamine” (vt peatlkki 10.1).

m Keerake tihenduspolt (vétme suurus 6) [9-1] vélja.

m Votke mblemad tihendid [9-2] pustoli korpusest.

m Utiliseerige tihendid.
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m Kontrollige tihenduspolti kahjustuste ja mustuse tuvastamiseks, vajadu-
se korral puhastage v6i vahetage valja.

Uue tihenduspoldi paigaldamine

m Pange mdlemad tihendid [9-2] pustoli korpusesse, jalgige paigaldamis-
suunda.

m Keerake tihenduspolt [9-1] kuni piirdeni sisse.

m Labige td6sammud ,Eeldlulsi, varvindela ja varvindela tdmbaja paigal-
damine® ning ,Materjalidliisi paigaldamine” (vt peattikki 10.1).

10.4. Umara ja laia pihustusjoa regulaatori spindli viljava-
hetamine

[1i]  [Junis!

Spindli keeret niisutatakse paigaldamisel vahendiga Loctite 242. Eemal-
damisel tuleb seega rohkem jéudu kasutada.

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi (TX20) [10-1] véalja.

m Eemaldage rihvelpea [10-2].

m Keerake spindel valja silmusvétmega (suurus 12) [10-3].

Uue spindli paigaldamine

m Fikseerige uus spindel [10-3] vahendiga Loctite 242, likake plstoli
korpusesse ja keerake kinni.

m Asetage rihvelpea [10-2] kohale.

m Fikseerige peitpeakruvi [10-1] vahendiga Loctite 242 ja keerake kasitsi
sisse.

10.5. Materjaliséela (liihike) vahetamine

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui varvipustolit kasutada ilma materjalisdelata materjalifiltri korpuseta,
kaob tihendusfunktsioon.

— Kasutage varvipustolit ainult koos paigaldatud materjalisdelaga.

Materjalis6ela (liihike) eemaldamine
m Keerake umbmutter [11-2] SATA universaalvdtmega lahti. Hoidke mutri-

EE
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vétmega keermestatud osa [11-4] juures kinni.

m Votke materjalisel [11-1] materjalifiltri korpusest [11-3].

m Puhastage materjalifiltri korpus.

Uue materjalis6ela (liihike) paigaldamine

m Paigaldage uus materjalisdel [11-1] materijalifiltri korpusesse [11-3].

m Keerake materjalifiltri korpus koos umbmutriga [11-2] peale ja keerake
SATA universaalvotmega kae jduga kinni.

10.6. Materjalis6ela (pikk) vahetamine

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui varvipustolit kasutada ilma materjalisdelata materjalifiltri korpuseta,
kaob tihendusfunktsioon.

— Kasutage varvipustolit ainult koos paigaldatud materjalisGelaga.

Materjalisela (pikk) eemaldamine

m Keerake umbmutter [12-3] SATA universaalvétmega lahti. Hoidke mutri-
vétmega keermestatud osa [12-5] juures kinni.

m Likake materjalifiltri korpus [12-4] alla.

m Votke materjalisbel [12-2] materjalifiltri korpusest.

m Puhastage materjalifiltri korpus.

Uue materjalis6ela (pikk) paigaldamine

m Paigaldage uus materjalisdel [12-2] materjalifiltri korpusesse [12-4],
jalgige paigaldamissuunda.

m Likake materjalifiltri korpus Ules.

m Keerake materjalifiltri korpus umbmutri [12-3] abil keermestatud osa-
le [12-5] ja keerake SATA universaalvotmega ke jduga kinni.

11. Korrashoid ja hoiustamine

Varvipustoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-

valt hooldada.

m Hoidke varvipustolit kuivas kohas.

m Puhastage varvipustolit iga kord parast kasutamist ja iga kord enne
materjali vahetamist ning kontrollige lekkeid.

m Puhastamise jarel kuivatage kogu varvipustol puhta suruéhuga ja maa-
rige koiki liikuvaid osi SATA pustolimaardega (art-nr 48173).



Kasutusjuhend SATAjet K 1800 spray mix

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide voi valjuva materjali
tottu.

Kui surudhuvork ja materjali juurdevool on puhastustoode ajal iihenda-
tud, voivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.
— Lahutage enne kéiki puhastustoid varvipistol surudhuvérgust ja ma-
terjali juurdevoolust.

[Ti] |Junis!

Valest puhastusvahendist tingitud varaline kahju

Kui varvipustoli puhastamiseks kasutatakse agressiivseid puhastusva-
hendeid, voivad need pustolit kahjustada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kasutage neutraalseid puhastusvahendeid, mille pH-vaartus jaab
vahemikku 6-8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

[Ti] |Junis!

Valest puhastamisest tulenev varaline kahju

Lahustisse vdi puhastusvahendisse kastmine voi ultraheliseadmega
puhastamlne vBib varvipustolit kahjustada.

— Arge pange varvipustolit lahustisse ega puhastusvahendisse.

— Arge puhastage varvipiistolit ultraheliseadmega.

[Ti  |Juhis!

Varaline kahju vale puhastusseadme tottu

Arge mitte mingil juhul puhastage maardunud avasid selleks mitte ette-
nahtud esemetega. Juba vaga vaikesed kahjustused méjutavad pihusta-
mistulemust.

— Kasutage SATA duusipuhastusndelu (# 62174) voi (# 9894).

EE
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(1]

Juhis!

Harvadel juhtudel véib olla vajalik méned varvipistoli osad pdhjalikuma
puhastamise jaoks lahti votta. Seejuures tuleks piirduda ainult osadega,
mis puutuvad kasutamisel kattematerjaliga kokku.

m Loputage varvipistol puhastusvahendiga korralikult 1abi.
m Puhastage 6hudidusi pintsli vdi harjaga.

m Maarige liikuvaid osi kergelt pustolimaardega.

12. Rikked

Jargnevalt kirjeldatud rikkeid tohivad kdrvaldada ainult koolitatud erialas-

petsialistid.

Kui riket ei saa kdrvaldada alljargnevalt kirjeldatud meetmete abil, vétke
Uhendust oma SATA edasimiljaga (vt peattkki 15).

ei lase tihendada

Rike Pohjus Abindu

Varvipustol tilgub Véorkeha Eemaldage varvindel ja
varvinbela ja materja- | materjalidius, puhasta-
liduusi vahel ge puhastusvahendiga

vOi paigaldage uus
duusikomplekt

Kattematerjal tuleb

Isereguleeriv ndelati-

Vahetage varvindela

terjalidiis ummistu-
nud

valja varvindela hend rikkis voi kadu- | tihend valja

juurest (varvindela nud

tihend)

Sirbikujuline pihusta- | Ava vdi 6huringlus Puhastage korralikult
mistulemus ummistunud vdi ma- | sobiva tdoriistaga (nt

duusi puhastusndelaga)

Vale pihustamistule-
mus

Materjalidiiis on um-
mistunud

Puhastage materja-
lidiitsi dutsipuhastus-
komplektiga (#30833)
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13. Diiusi ulevaade

Materjalidiiiis Tehnilised andmed
Diitisi nr Art-nr Labi- Nurk [Laius Materjali
moot labivoolu-
kogus 70
baari juu-
res
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipustoli utiliseerimine kasuliku materjalina.
Keskkonnakahju valtimiseks utiliseerige kattematerjali jaagid ja puhastus-
vahendid nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

15. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA miiligiesindaja kau-
du
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16. Tarvikud
Art-nr Nimetus Kogus
1112854  |dUdsipuhastuskomplekt 1 komp-
lekt
17. Varuosad
Art-nr Nimetus Kogus
[13-1] 1134866 |6hududsirbngas, taielik 1tk
[13-2] 1134858 |Puutekaitse 1tk
[13-3] 1134840 |6huduus, taielik 1tk
[13-4] 1134832 |eeldiils, taielik 1tk
[13-5] 1134949 |Umara/laia pihustusjoa regulaator, 1 komp-
taielik lekt
[13-6] 1134783  [6hukolvi Umbris, taielik 1tk
[13-7] 1134791  |Bhukolb, taielik 1tk
[13-8] 1134775 |asendusvedrude komplekt 1 komp-
lekt
[13-9] 1134767 |otsakork, taielik 1tk
[13-10] 1134808 |tihenduspolt 1 komp-
lekt
[13-11] 1134874  |paastik, taielik 1 komp-
lekt
[13-12] 1134923  |pikk materjalifiltri korpus 1 komp-
lekt
[13-13] 1134882 |luhike materjali Ghendus 1 komp-
lekt
[13-14] 1134915  (lihike materjalifiltri korpus 1 komp-
lekt
[13-15] 1134890 |pikk materjali Ghendus 1 komp-
lekt
[13-16] 1139767 |varvindel, taielik 1tk
[13-17] 133983 Ohuliitmik 1/4“ (valiskeere) 1tk
[13-18] 16162 varvipustolite poordligend G1/4a 1tk
[13-19] 48934 reguleerimisventiil, taielik 1tk
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[13-23] 1221829

Art-nr Nimetus Kogus
[13-20] 12260 soel, 60 msh SATA materjalifiltrile 4 tk
12278 soel, 100 msh SATA materjalifiltrile 4 tk
74856 sGelakomplekt: séel 200 msh (4 tk), 1 komp-
soelahoidik (2 tk), polt (1 tk) SATA lekt
materjalifiltrile
[13-21] 1134931 |materjali poordliigend 1tk
[13-22] 1129461 |kollane pistikfilter 100 mesh 10 tk
Varvindela tdmbaja 1tk

18. EU vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

OFEHD)
1
=

www.sata.com/downloads

EE
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AD |Read first!

Read this manual thoroughly and carefully before commissioning and
use. Observe the safety and hazard information!

Die Gebrauchsanweisung der Lackierpistole ist immer beim Produkt oder
an einer jederzeit fir jedermann zuganglichen Stelle aufzubewahren!

1. General information

1.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operating
the SATAjet K 1800 spray mix, referred to hereinafter as spray gun. They
also describe commissioning, maintenance and servicing, care and stor-
age as well as troubleshooting.

1.2. Target group

This instruction manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

1.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

m
pz4

[EN] Operating Instruction | english
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1.4. Accessories, spare and wear parts

Always only use original SATA accessories, spare parts and wear parts.
Accessories not supplied by SATA have not been tested and approved.
SATA assumes no liability for damage caused by the use of non-approved
spare parts, accessories and wear parts.

1.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m Failure to observe the manual

m When the product is used in other than the intended ways of usage.

m When untrained staff is employed.

m When no personal protection equipment is worn.

m Failure to use original accessories, spare and wear parts

m When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

m Natural wear/and tear

m In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

m Incorrect assembly and dismantling work

2. Safety Instructions
Always read and heed all instructions given below. Failure to comply can
result in malfunctions or cause serious and even fatal injuries.

2.1. Requirements regarding personnel

The spray gun may only be used by experienced skilled workers and
instructed persons who have thoroughly read and understood these oper-
ating instructions. People whose reactions have been adversely affected
by drugs, alcohol, medication or by any other means are prohibited from
handling the spray gun.

2.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing, hearing and eye protection, suitable pro-
tective gloves, workwear and safety boots when using the spray gun and
during cleaning and maintenance work.
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2.3. Use In Explosive Areas

i oancer BINEY
Danger to life from explosion

When using the spray gun in potentially explosive atmospheres of ex-
zone 0, it is possible for an explosion to occur.

— Never bring the spray gun into potentially explosive atmospheres of
ex-zone 0.

Warning! Risk of explosion!

The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

2.4. Safety Instructions

Technical status

m Never start using the spray gun when damaged or when parts are
missing.

m If the spray gun is damaged, stop working with it immediately, discon-
nect it from the compressed air and material supply system and depres-
surise the unit completely.

m Never make any unauthorised modifications or technical changes to the
spray gun.

m Every time before using the spray gun, check the unit with all connected
components for any signs of damage and ensure it is fitted firmly; carry
out any necessary repairs.

Coating materials

m Processing acidic or alkaline coating materials is prohibited.

m The processing of solvents with halogenated hydrocarbons, petrol, ker-
osene, herbicides, pesticides and radioactive substances is prohibited.
Halogenated solvents can result in explosive and corrosive chemical
compounds.

m The processing of aggressive substances containing sharp, abrasive
pigments is prohibited.

m Never bring more solvent, paint, varnish or other dangerous coating
materials into the working environment of the spray gun than you need
to continue working. Always move these materials to correct storage
rooms after work has finished.

Operating parameters
m Only operate the spray gun within the parameters stated in the Techni-
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cal Data.

Connected components

m Only use original SATA accessories and spare parts.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the thermal,
chemical and mechanical loads expected during operation.

m When pressurised hoses work loose, their whip-like movements can
cause injuries. Always depressurise the hoses completely before they
are loosened.

Cleaning
m Never use acidic or alkaline cleaning agents to clean the spray gun.
m Never use cleaning agents based on halogenated hydrocarbon.

Point of use

m Never use the spray gun in the vicinity of ignition sources, such as
naked flames, burning cigarettes or non-explosion-proof electrical
equipment.

m Only use the spray gun in well ventilated rooms.

General

m Never point the spray gun at human beings.

m When processing materials that are hotter than > 43 °C, the corre-
sponding protective clothing must be worn.

m Comply with the local regulations for safety, accident prevention, occu-
pational health and safety and environmental protection.

3. Use

Intended Use
The spray gun is used to apply paints, lacquers and other sprayable me-
dia on suitable substrates.

Incorrect use

Improper use includes using in conjunction with food products or for
spraying unsuitable coating materials, such as acids or caustic solutions
as well as abrasive coating materials or coating materials containing pet-
rol.

4. Description

The compressed air required for spraying is supplied at the compressed
air connection. The coating material is pumped to the material connection
at high pressure by a material feed pump. Actuating the trigger pulls the
paint needler tappet back and the coating material flows out of the mate-
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rial nozzle under high pressure. The material nozzle geometry defines the
spray height and the spraying angle. The spray fan pattern can be adjust-
ed by adding more compressed air at the air cap.

5. Scope of Delivery
m Spray gun without material nozzle
m Universal spanner
m Depending on the variant:
material strainer 100 msh (fitted in the material filter housing)
m Manual

After unpacking, check:

m Spray gun damaged

m Complete scope of supply
6. Technical Design
SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Suspension hook with [1-7] Trigger

suspension hole [1-8] Material connection
[1-2] Fully variable round/flat fan  [1-9] Contact protection

control [1-10] Nozzle set with air cap,
[1-3] Closing screw material nozzle and
[1-4] Spray gun body pre-nozzle (material nozzle
[1-5] Trigger lock not included in scope of
[1-6] Compressed air connection delivery)

SATAjet K 1800 spray mix (with material filter, short) [1-15]
[1-30] Material connection [1-32] Colour tube
[1-31] Material filter housing, short

SATAjet K 1800 spray mix (with material filter, long) [1-11]
[1-28] Material connection [1-18] paint pipe
[1-29] Material filter housing, long

7. Technical Data

Recommended gun input pressure (air)

|0.5 bar - 3.0 bar |7 psi - 44 psi

EN
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Max. gun input pressure (air)

[10.0 bar | 145 psi

Recommended spraying distance at 0.5 - 3.0 bar/7.0 - 43.5 psi

[18cm-25cm  [77-10

Air consumption at 3.0 bar/43.5 psi

Flat fan approx. 120 NI/ | approx. 4.2 ¢fm
min

Round fan approx. 120 NI/ | approx. 4.2 cfm
min

Max. temperature of the coating material

|50 °C [122 °F

Max. operating pressure of the coating material

[250.0 bar | 3626 psi

Material connection

| 1/4“ NPSM outer thread

Compressed air connection

| 1/4" male thread

Weight

[412 /493 g/523 g

8. Assembly

A

Warning!
ik DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or uncon-
trolled leaking material.

The high material pressure can make components come loose or mate-
rial can leak unexpectedly around the material connection.

— Rate all components around the material connection to the maximum
material pressure.

— Use SATA material hoses.
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A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If assembly work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Depressurise the system.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

[:E] Note!

Damage from loose screwed connections

Loose screwed connections can cause damage to parts or result in mal-
functions.

— Tighten all screw connections by hand and check that they are
screwed tight.

m Before any assembly work, disconnect the compressed air supply from
the compressed air connection [1-6] and the material supply from the
material connection [1-8]/[1-12]/[1-16] .

8.1. Fitting the material nozzle

[Ti] |Note!

The chosen material nozzle (not included in the scope of supply) must
be fitted in the air cap before being used for the first time.

m Unscrew the air cap ring, with contact protection, [3-1] by hand and
remove together with the air cap [3-2].

m Insert material nozzle [3-3] in air cap. Pay attention to the groove align-
ment with the fixing pin.

m Screw on the air cap ring with contact protection together with the air
cap and material nozzle and tighten by hand.

EN
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9. Operation

A

Warning!
ik DANGER |

Risk of injury from bursting material high-pressure hose

If an unsuitable material high-pressure air hose is use, it can be dam-
aged by too much pressure and explode.

— Only use solvent-resistant, antistatic and technically flawless hose for
coating materials with permanent pressure resistance of min. 250 bar,
bleeder resistance of < 1 MOhm and min. inner diameter of 3 — 6 mm as
per DIN EN ISO 8028.

A

Warning!
ik DANGER |

Risk of injury from bursting compressed air hose

If an unsuitable compressed air hose is use, it can be damaged by too
much pressure and explode.

— Only use solvent-resistant, antistatic and technically flawless hose
for compressed air with permanent pressure resistance of min. 20 bar,
bleeder resistance of < 1 MOhm and min. inner diameter of 6 mm.

A

Warning!
ik DANGER |

Risk of injuries from injection

There is a risk of injuries on reaching into the spray fan pattern.

— Never bring fingers, hands or other parts of the body in contact with
the spray fan pattern!

— Never use spray gun without spray fan pattern contact protection!
— Only unlock the trigger lock for the spraying process.
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[:m Note!

Damage from dirty compressed air

Using dirty compressed air can cause malfunctions and coating prob-
lems.

— Use clean compressed air. For example with suitable SATA filter
units.

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working:

m Check that all screws are securely tightened. Tighten screws if neces-
sary.

m Tighten the pre-nozzle [3-4] with a torque of 3 Nm.

m Use technically clean compressed air.

m Secure the spray gun with the trigger lock on the trigger guard.

m Ensure sufficient grounding.

m Check the permitted operating pressure of high-pressure hose and
spray gun.

m Check all connecting parts for leaks.

9.1. First use
m Purge paint channel with suitable cleaning solution.
m Tighten the air cap ring and contact protection by hand.

9.2. Normal operation

Heed/check the following points before use to
warrant safe working with the spray gun:

m Warrant necessary air input and material pressure.
m Use technically clean compressed air.

Connect spray gun

[Iiﬂ Note!

Only connect the gun to depressurised high-pressure pumps (pump and
air input pressure set to 0 bar).

m Connect the compressed air hose to the air connection [1-6].
m Connect the material hose to the material connection [1-8]/[1-12]/[1-
16] .
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Adjust the material supply and air input pressure

The material is atomised with the airless principle. The material arrives at
the nozzle under high pressure and is atomised when it exits the nozzle;
the spray pattern is formed by the geometry of the material nozzle.

[Iiﬂ Note!

If the material pressure necessary to form the spray fan pattern is not
reached, this must be increased at the high-pressure pump.

[Iiﬂ Note!

To benefit from the advantages of the airless principle and thus minimise
paint mist, adjust the input pressure to the necessary minimum setting.

m Adjust necessary material pressure at the high-pressure pump
(e.g. 50 bar — 60 bar).

m Adjust the required air input pressure (0.5 bar — 3 bar) with actuated
trigger guard.

m Check the spray pattern (e.g. on paper) and possibly change the mate-
rial or air input pressure to obtain the optimum adjustment.

Adjust spray fan pattern

The material nozzle geometry defines the spray height and the spraying

angle. The spray fan pattern can be adjusted by adding compressed air at

the air cap.

m A round fan pattern can be adjusted by rotating the fully variable round
and flat fan control [4-1] to the left.

m Reduce the material and air pressure to avoid tears in the paint when
adjusting the round fan pattern.

Start spraying process

m Ensure there is air feed and material supply.

m Stand at the stated spraying distance.

m Push the trigger lock [5-1] down into the middle position.

m Pull the trigger guard right back [6-1] and hold the spray gun at 90° to
the surface being sprayed [6-2].

m Adjust material flow and spray pattern if required.

End the spraying process

m Disconnect and depressurise the material supply.

m Disconnect the compressed air supply.

m Vent the spray gun by actuating the trigger guard and
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depressurise the material pressure in the material hose.
m Push the trigger lock [5-1] up into the end position.
Comply with the instructions for care and storage (see chapter 11).

10. Maintenance and repairs

A

ik DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any maintenance work.

— Depressurise system and spray gun.

Warning!

All parts of the spray gun that convey material, the material supply and
lines are under high pressure (up to 250 bar).
— Hoses and connection systems must be rated accordingly.

A

ik DANGER |

Risk of injury from sharp edges
There is a risk of injury from sharp edges during installation work.
— \Wear suitable protective gloves.

Warning!

The following chapter describes the procedures for maintaining and ser-

vicing the spray gun. Maintenance and service work may only be carried

out by specialist personnel.

m Always interrupt the compressed air supply and the material supply
before performing any maintenance and repair work.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 17).

10.1. Replace nozzle parts

Dismantle material nozzle
m Unscrew the air cap ring and contact protection [7-1] by hand.
m Remove the air cap [7-2] together with the material nozzle [7-3].
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Dismantle the pre-nozzle, paint needle and paint needle tappet

m Actuate the trigger guard [1-7] to remove prestressing between the
hard metal ball of the paint needle [7-5] and the pre-nozzle [7-4].

m Unscrew the pre-nozzle [7-4] using the SATA universal spanner.

m Bring the trigger guard [1-7] to the starting position.

m Unscrew the end screw (spanner size 6) [7-9].

m Remove both springs [7-7] and [7-8].

m Pull the paint needle tappet [7-6] right back as far as it will go.
This pulls the paint needle tappet [2-2] off the paint needle [7-5]/[2-
1].

m Take the paint needle tappet [7-6] backwards out of the gun body [1-4].

m Take the paint needle forwards out of the gun body.

Mount the pre-nozzle, paint needle and paint needle tappet

[Iiﬂ Note!

Damage from incorrect installation sequence
The components can be damaged if fitted in the wrong order.

— Heed correct installation sequence.

m Insert the paint needle [7-5] in the gun body [1-4] carefully from the
front and push right to the back.

m Carefully insert the paint needle driver [7-6] into the pistol body from be-
hind and slide it onto the paint needle [2-1]. Hold the paint needle with
your finger to ensure that the clamping claw of the paint needle driver
[2-2] engages correctly in the groove of the paint needle and clicks into
place.

Attention: If the clamping claw is not engaged, the paint needle driver
may break if it is installed incorrectly or with force!

m With the engaged paint needle, push the paint needle tappet forwards
as far as it will go into the groove of the packing bolt.

m Screw in the new pre-nozzle [7-4] using the SATA universal spanner.

m Insert the spring [7-7] in the paint needle.

m Position the spring [7-8] on the end screw [7-9].

m Screw the end screw in as far as it will go.

Mount the material nozzle

m Insert the material nozzle [7-3] in the air cap [7-2]. Pay attention to the
groove alignment with the fixing pin.

m Position the air cap ring with contact protection [7-1] together with the
air cap and material nozzle, then screw on by hand.
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10.2. Replace trigger guard

Remove trigger guard

m Unscrew the fastening screw (TX20) [8-1] and remove with the wash-
er [8-2].

m Pull the bolt [8-4] out of the gun body and trigger guard [8-3].

m Remove the trigger guard [8-3].

Mount new trigger guard

m Position the trigger guard [8-3] on the gun body.

m Push the bolt [8-4] into the trigger guard and gun body in the correct
position. The flat side of the bolt must point downwards.

m Push the washer [8-2] onto the bolt.

m Tighten the fastening screw [8-1] on the bolt.

10.3. Replace the paint needle seal
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle seal.

Remove packing screw

m Carry out the steps to dismantle the material nozzle ,Dismantle the
pre-nozzle, paint needle and paint needle tappet® (see chapter 10.1).

m Unscrew the sealing screw (spanner size 6) [9-1].

m Remove both seals [9-2] from the gun body.

m Dispose of the seals.

m Check sealing screw for damage and soiling, clean or replace if neces-
sary.

Mount the new sealing screw

m Insert new seals [9-2] in the gun body, heeding the installation direction.

m Tighten the sealing screw [9-1] to the maximum

m Proceed with the steps to "Mount pre-nozzle, paint needle and paint
needle tappet" and "Mount material nozzle" (see chapter 10.1).

10.4. Replacing spindles of round/flat fan control

[Iiﬂ Note!

The thread of the spindle is coated with Loctite 242 during installation.

Greater use of force is therefore necessary when dismantling.

Dismantle spindle
m Unscrew the countersunk screw (TX20) [10-1].
m Remove the control knob [10-2].
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m Unscrew the spindle using a ring spanner (spanner size 12) [10-3].

Mount new spindle

m Secure the new spindle [10-3] with Loctite 242, screw into the gun body
and tighten.

m Position the control knob [10-2].

m Secure the countersunk screw [10-1] with Loctite 242 and screw hand-
tight.

10.5. Replace the material strainer (short)

A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

Operation of the spray gun with material filter housing without a material
sieve will lead to loss of the sealing function.

— Only use the spray gun when the material sieve is inserted.

Dismantle material strainer (short)

m Unscrew the union nut [11-2] using the SATA universal spanner. Hold
with an open-end spanner at threaded part [11-4].

m Remove the material strainer [11-1] from the material filter housing
[11-3].

m Clean the material filter housing.

Fit new material strainer (short)

m Insert a new material strainer [11-1] in the material filter housing [11-3].

m Screw on the material filter housing using the union nut [11-2] and
screw handtight with the SATA universal spanner.

10.6. Replace material strainer (long)

A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

Operation of the spray gun with material filter housing without a material
sieve will lead to loss of the sealing function.

— Only use the spray gun when the material sieve is inserted.
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Dismantle material strainer (long)

m Unscrew the union nut [12-3] using the SATA universal spanner. Hold
with an open-end spanner at threaded part [12-5].

m Push the material filter housing [12-4] down.

m Take the material strainer [12-2] out of the material filter housing.

m Clean the material filter housing.

Fit new material strainer (long)

m Insert a new material strainer [12-2] in the material filter housing [12-4],
heeding the installation direction.

m Push the material filter housing up.

m Screw the material filter housing using the union nut [12-3] onto the
threaded part [12-5] and screw handtight with the SATA universal
spanner.

11. Care and storage

Careful handling, together with constant maintenance and care of the

product, is necessary to ensure the functioning of a spray gun.

m Store the spray gun in a dry place.

m Clean the spray gun thoroughly every time after it has been used and
every time before changing the material.

m After cleaning, dry the complete spray gun with clean compressed air
and grease moving parts with SATA high performance grease (Art. No.
48173).

A

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If cleaning work is performed while the gun is still connected to the com-
pressed air circuit and material supply, components can unexpectedly
work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

Warning!
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[:E] Note!

Damage from wrong cleaning agents

The spray gun can be damaged by using aggressive cleaning agents to
clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

[E Note!

Physical damage from incorrect cleaning

The spray gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning agent
or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the spray gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the spray gun in an ultrasonic cleaning machine.

[:E] Note!

Damage from incorrect cleaning tool

Never use unsuitable objects to clean clogged holes. Even the tiniest
damage can influence the spray pattern.

— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).

[:E] Note!

In rare cases, it may be necessary to dismantle some parts of the spray
gun to clean them thoroughly. This should only be limited to parts in

contact with the coating material during use.

m Purge spray gun thoroughly with cleaning agent.
m Clean air cap with a paint brush or brush.
m Lightly grease moving parts with high performance grease.

12. Malfunctions

The malfunctions described below may only be remedied by trained per-
sonnel.

If it is not possible to remedy a malfunction with the described corrective
actions, contact your SATA dealer (address see chapter 15).
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Spray gun drips

Foreign body
between paint needle
and material nozzle
prevents sealing

Dismantle paint needle
and material nozzle,
clean with cleaning
agent or insert new
nozzle set

Coating material leaks
at the paint needle
(paint needle seal)

Self-adjusting needle
seal defective or lost

Replace paint needle
seal

Sickle-shaped spray
pattern

Horn bore or air circuit
clogged or material
nozzle clogged

Clean thoroughly with a
suitable tool (e.g. noz-
zle cleaning needle)

Faulty spray pattern

Material nozzle
cogged

Clean material nozzle
with nozzle cleaning set
(#30833)

13. Nozzle list

Fluid tip Technical Data
Nozzle No. |Art. No. Diame- |Angle |Width Material
ter flow rate
with 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0.16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0.23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0.23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0.23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0.30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0.30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0.30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0.45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |(50° 23 cm 0.45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0.45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32 cm 0.45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0.45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0.61 Nl/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0.61 NI/min
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Fluid tip Technical Data
Nozzle No. |Art. No. |Diame- |[Angle (Width Material
ter flow rate
with 70 bar
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0.61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0.95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0.95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1.28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1.59 NI/min

14. Disposal
Dispose of the completely emptied spray gun as a recyclable material.
To avoid damage to the environment, dispose of the coating material and
cleaning agent separately from the spray gun in an appropriate manner.
Comply with local regulations!

15. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from

your SATA dealer.
16. Accessories
Art. No. |Description Num-
ber
1112854  |Nozzle cleaning kit 1 set
17. Spare parts
Art. No. [Description Num-
ber
[13-1] 1134866 |Air cap ring, compl. 1 ea.
[13-2] 1134858 |Contact protection 1 ea.
[13-3] 1134840 |Air cap, compl. 1 ea.
[13-4] 1134832 |Pre-nozzle, compl. 1 ea.
[13-5] 1134949 |Round/flat fan control, compl. 1 set
[13-6] 1134783 |Air piston cage, compl. 1 ea.
[13-7] 1134791  |Air piston, cpl. 1 ea.
[13-8] 1134775 |Set of spare springs 1 set
[13-9] 1134767 |End screw, compl. 1 ea.
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Art. No. |Description Num-
ber
[13-10] 1134808 |[Seal retaining nut 1 set
[13-11] 1134874  |Trigger guard, compl. 1 set
[13-12] 1134923 |Material filter housing, long 1 set
[13-13] 1134882 |Material connection, short 1 set
[13-14] 1134915 [Material filter housing, short 1 set
[13-15] 1134890 |Material connection, long 1 set
[13-16] 1139767 |Paint needle, compl. 1 ea.
[13-17] 133983 Air connection piece 1/4" (male thread)|1 ea.
[13-18] 16162 Swivel joint, spray guns G1/4a 1 ea.
[13-19] 48934 Control valve, compl. 1 ea.
[13-20] 12260 Material strainer, 60 msh for SATA 4 ea.
material filter
12278 Material strainer, 100 msh for SATA 4 ea.
material filter
74856 Strainer set: material strainer 200 msh (1 set
(4 ea.), strainer holder (2 ea.), screw
(1 ea.) for SATA material filter
[13-21] 1134931 |Material swivel joint 1 ea.
[13-22] 1129461  |Plug-in filter, yellow 100 mesh 10 pcs.
[13-23] 1221829 |Paint needle driver 1 pc.

18. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

OE£30
i
[=

www.sata.com/downloads
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18.

A@ iLeer primero!

Antes de la puesta en marcha y el funcionamiento, leer completa y de-
tenidamente estas instrucciones de uso. jObservar las indicaciones de
seguridad y de peligro!

jLas instrucciones de servicio de la pistola de pintura se guardaran siem-
pre junto con el producto o en un lugar accesible en todo momento y para
toda personal!

1. Informacioén general

1.1. Introduccién

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion importante
sobre el funcionamiento de la SATAjet K 1800 spray mix, denominada en
lo sucesivo pistola de pintura. Asimismo, en ellas se describen la puesta
en marcha, el mantenimiento y la conservacion, el cuidado y el almace-
namiento, asi como la eliminacion de fallos.

1.2. Destinatarios de este manual

Estas instrucciones de uso estan destinadas a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas
industriales y artesanales.

1.3. Prevencién de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

m
w
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1.4. Accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
Se utilizaran por principio Unicamente accesorios, piezas de recambio

y piezas de desgaste originales de SATA. Los accesorios que no hayan
sido suministrados por SATA no estan comprobados ni autorizados. SATA
no asumira ninguna responsabilidad por dafios derivados del uso de ac-
cesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m Inobservancia de las instrucciones de uso

m Utilizacion del producto no conforme a su destino

m Empleo de personal sin formacién

m No utilizacién de equipo de proteccién personal

m No utilizacién de accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
originales

m Reconstruccidon o cambios técnicos por cuenta propia

m Desgaste/deterioro naturales

m Carga de choque atipica a la utilizacion

m Trabajos inadecuados de montaje y de desmontaje

2. Instrucciones de seguridad

Leer y observar todos los avisos enunciados a continuacion. La inobser-
vancia puede conllevar fallos de funcionamiento u ocasionar lesiones
graves e incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola de pintura esta reservado a personal técnico expe-
rimentado y a personal instruido que haya leido y comprendido comple-
tamente las presentes instrucciones de servicio. Las personas con una
capacidad de reaccion reducida por efecto de drogas, alcohol, medica-
mentos o de otra forma tienen prohibido manejar la pistola de pintura.

2.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar la pistola de pintura, asi como en su limpieza y mantenimiento,
llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva homologada, asi
como guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de seguridad
adecuados.
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2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

A A

i oancer BINEY

jAviso! jPeligro de explosion!

Peligro de muerte por explosion

El uso de la pistola de pintura en areas con riesgo de explosion de la
zona Ex 0 puede conllevar una explosion.

— No llevar nunca la pistola de pintura a areas con riesgo de explosion
de la zona Ex 0.

Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

2.4. Instrucciones de seguridad

Estado técnico

m No poner nunca en funcionamiento la pistola de pintura en caso de
dafios o piezas faltantes.

m En caso de dafos, poner de inmediato la pistola de pintura fuera de
servicio, desconectarla de la alimentacién de aire comprimido y de la
de material y eliminar completamente la presion.

m No reformar ni modificar técnicamente la pistola de pintura por cuenta
propia.

m Comprobar antes de cada uso si la pistola de pintura con todos los
componentes conectados presenta dafos y esta bien ajustada y, dado
el caso, repararla.

Materiales de revestimiento

m El uso de materiales de revestimiento con acido o lejia esta prohibido.

m El uso de disolventes con hidrocarburos halogenados, bencina, quero-
seno, herbicidas, pesticidas y sustancias radioactivas esta prohibido.
Los disolventes halogenados pueden producir compuestos quimicos
explosivos y corrosivos.

m El uso de sustancias agresivas que contengan pigmentos de gran
tamafo, cortantes y abrasivos esta prohibido.

m Llevar al entorno de trabajo de la pistola de pintura Unicamente la
cantidad de disolvente, pintura, barniz u otros materiales peligrosos de
revestimiento que sea necesaria para el desarrollo de la tarea. Dichos
materiales se llevaran a lugares de almacenamiento adecuados tras
finalizar el trabajo.

ES
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Parametros de funcionamiento
m La pistola de pintura solo se debe hacer funcionar dentro de los para-
metros indicados en los datos técnicos.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente accesorios y piezas de recambio originales de
SATA.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento.

m Las mangueras bajo presion pueden causar lesiones por movimientos
de latigo cuando se sueltan. Eliminar siempre y completamente la pre-
sion antes de soltar las mangueras.

Limpieza

m No usar nunca medios de limpieza con acido o lejia para limpiar la
pistola de pintura.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

Lugar de uso

m No usar nunca la pistola de pintura en zonas con fuentes de ignicién
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o0 equipos eléctricos sin
proteccion contra explosiones.

m Usar la pistola de pintura Unicamente en lugares bien ventilados.

General

m No dirigir nunca la pistola de pintura hacia seres vivos.

m Al utilizar materiales a una temperatura > 43 °C se debe llevar la
ropa de proteccion correspondiente.

m Observar las normas locales sobre seguridad, prevencion de acciden-
tes, proteccion laboral y proteccién del medioambiente.

3. Utilizaciéon
Utilizacion adecuada

La pistola de pintura sirve para aplicar pinturas y barnices, asi como otros
materiales fluidos adecuados, sobre sustratos apropiados.

Utilizacion no adecuada

La utilizacion no adecuada comprende el uso en combinacién con pro-
ductos alimenticios o para aplicar materiales de revestimiento no apro-
piados, como por ejemplo acidos o lejias, asi como materiales de revesti-
miento esmerilados o que contengan bencina.
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4. Descripcion

El aire comprimido necesario para pintar se suministra en la conexion de
aire comprimido. El material de revestimiento se suministra a alta presién
en la conexién de material mediante una bomba de impulsiéon de material.
Oprimiendo la palanca del gatillo, el empujador de la aguja de pintura se
desplaza hacia atras y el material de revestimiento sale con gran presién
de la boquilla de material. La altura de la pulverizacion y el angulo de
proyeccion quedan definidos por la geometria de la boquilla de material.
Afadiendo aire comprimido a través de la boquilla de aire es posible
adaptar la forma del abanico.

5. Volumen de suministro

m Pistola de pintura sin boquilla de material

m Llave universal

m Segun la variante:
Tamiz de material 100 msh (montado en la carcasa del filtro de mate-
rial)

m Manual de servicio

Tras el desembalaje, comprobar si:
m Pistola de pintura sin dafios
m Volumen de suministro completo.

6. Componentes

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Gancho de suspension con  [1-7] Palanca del gatillo

orificio de suspension [1-8] Conexién de material
[1-2] Regulacién en progresion [1-9] Proteccion contra contacto
continua del abanico [1-10] Juego de boquillas con
redondo/lineal boquilla de aire, boquilla
[1-3] Tornillo de cierre de material y boquilla
[1-4] Cuerpo de la pistola delantera (boquilla de
[1-5] Bloqueo de gatillo material no incluida en el
[1-6] Conexién de aire volumen de suministro)
comprimido

SATAjet K 1800 spray mix (con filtro de material corto) [1-15]
[1-33] Conexion de material [1-34] Carcasa del filtro de
material corta
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[1-35] Tubo de color

SATAjet K 1800 spray mix (con filtro de material largo) [1-11]
[1-30] Conexién de material [1-18] Tubo de pintura
[1-31] Carcasa del filtro de

material larga

7. Datos técnicos

Presion de entrada recomendada (aire)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Max. presion de entrada de la pistola (aire)

[10,0 bar | 145 psi

Distancia de pintura recomendada a 0,5-3,0 bares/7,0-43,5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10

Consumo de aire a 3,0 bar/43,5 psi

Abanico lineal aprox. 120 NI/min | aprox. 4,2 cfm

Chorro redondo aprox. 120 NI/min | aprox. 4,2 cfm

Max. temperatura del material de revestimiento

|50 °C [122 °F

Max. sobrepresion de servicio del material de revestimiento

[250,0 bar |3.626 psi

Conexion de material

| Rosca exterior NPSM de 1/4"

Conexion de aire comprimido

| Rosca exterior 1/4*

Peso

[412 /493 g/523 g
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8. Montaje
& jAviso!
i DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa sin control.

Debido a la elevada presion del material, en la zona de la conexién de
material es posible que se suelten componentes o escape material de
forma inesperada y sin control.

— Dimensionar todos los componentes en la zona de conexion de ma
terial conforme a la presién maxima del material.

— Usar mangueras de material de SATA.

A

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de montaje con la conexién establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Eliminar la presion del sistema.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de montaje.

[Ti] |iAviso!

Dafnos materiales por uniones roscadas flojas

Las uniones roscadas flojas pueden conllevar dafios en los componen-

tes o fallos de funcionamiento.

— Apretar a mano todas las uniones roscadas y comprobar su ajuste

correcto.

m Antes de todos los trabajos de montaje, cortar la alimentacién de aire
comprimido a la conexién de aire comprimido [1-6] y la alimentacion de
material a la conexién de material [1-8]/[1-12]/[1-16] .

jAviso!
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8.1. Montaje de la boquilla de material

[Ti] |iAviso!

La boquilla de material seleccionada (no incluida en el volumen de su-

ministro) debe montarse antes del primer uso en la boquilla de aire.

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién con-
tra contacto [3-1], y retirarlo junto con la boquilla de aire [3-2].

m Colocar la boquilla de material [3-3] en la boquilla de aire. Prestar aten-
cion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Enroscar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y apretarlos a
mano.

9. Funcionamiento

A

Peligro de lesiones por estallido de la manguera de material
de alta presion

Una manguera de material de alta presion no adecuada puede sufrir
danos y explosionar debido a una presién demasiado alta.

— Usar unicamente mangueras para materiales de revestimiento resis-
tentes a los disolventes, antiestaticas y en perfecto estado técnico, con
una resistencia a la presion continua de al menos 250 bares, una resis-
tencia de escape < 1 MOhm y un diametro interior minimo de 3 — 6 mm
segun DIN EN ISO 8028.

jAviso!
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A

jAviso!

Peligro de lesiones por estallido de la manguera de aire com-
primido

Una manguera de aire comprimido no adecuada puede sufrir dafios y
explosionar debido a una presion demasiado alta.

— Usar Unicamente mangueras para aire comprimido resistentes a los
disolventes, antiestaticas y en perfecto estado técnico, con una resis-
tencia a la presion continua de al menos 20 bares, una resistencia de
escape < 1 MOhm y un didmetro interior minimo de 6 mm.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por inyeccion

Existe peligro de lesiones por introducir las manos en el abanico.

— jNo poner nunca los dedos, las manos ni otras partes del cuerpo en
contacto con el abanico!

— jNo utilizar nunca la pistola de pintura sin proteccién contra contacto
con el abanico!

— Quitar el bloqueo del gatillo Unicamente para el proceso de pintura.

[Ti] |iAviso!

Danos materiales por aire comprimido sucio

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un mal funcionamien-
to, asi como fallas en el revestimiento.

— Usar aire comprimido limpio. Por ejemplo, usando unidades de filtra-
cion adecuadas de SATA.

Antes de cada uso, prestar atencién/comprobar los puntos siguientes

para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m Todos los tornillos estan bien ajustados. Dado el caso, apretar los
tornillos.

m Apretar la boquilla delantera [3-4] con un par de apriete de 3 Nm.

m Usar aire comprimido técnicamente limpio.

m Asegurar la pistola de pintura con bloqueo de gatillo en la palanca del
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gatillo.

m Asegurar una conexion suficiente a tierra.

m Verificar la presién de servicio permitida de la manguera de alta presion
y de la pistola de pintura.

m Comprobar la estanqueidad de todas las piezas de conexion.

9.1. Primera puesta en servicio

m Lavar el conducto de pintura con un liquido limpiador adecuado.

m Apretar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra
contacto.

9.2. Servicio regular

Antes de cada uso, prestar atencién/comprobar los puntos siguientes
para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m Garantizar la presion necesaria de entrada del aire y la del material.
m Usar aire comprimido técnicamente limpio.

Conectar la pistola de pintura

[Iiﬂ jAviso!

Conectar la pistola Unicamente a bombas de alta presién despresuriza-
das (presion de la bomba y de la entrada del aire ajustada en 0 bares).

m Conectar la manguera de aire comprimido a la conexién de aire [1-6].

m Conectar la manguera de material a la conexion de material [1-8]/[1-
12]1/[1-16].

Ajustar la alimentacion de material y la presion de entrada

del aire

La pulverizacion del material se realiza mediante el principio de 'airless’.

El material se conduce bajo alta presion a la boquilla, se pulveriza al salir

y el patrén de pulverizacion se forma mediante la geometria de la boquilla

de material.

[Iiﬂ jAviso!

De no alcanzarse la presion de material necesaria para la forma del
abanico se la debera aumentar en la bomba de alta presion.
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[Ti] |iAviso!

Para beneficiarse de las ventanas del principio de ‘airless’ y, de tal
modo, minimizar la neblina de pintura, la presion de entrada ajustada
deberia cambiarse a la cantidad minima necesaria.

m Ajustar la presion necesaria del material
(p- €j., 50 bares — 60 bares).

m Ajustar la presion deseada de entrada del aire (0,5 bares — 3 bares)
con la palanca del gatillo accionada.

m Controlar el patron de pulverizacién (p. ej., sobre un papel) y, dado el
caso, ajustarlo de forma 6ptima cambiando la presion del material o la
de entrada del aire.

Ajustar abanico

La altura de la pulverizacion y el angulo de proyeccion quedan definidos

por la geometria de la boquilla de material. Afladiendo aire comprimido a

través de la boquilla de aire es posible ajustar el abanico.

m Un abanico redondo se puede ajustar girando la regulacion del abanico
redondo y lineal [4-1] en progresion continua hacia la izquierda.

m Para evitar corrimientos, en el ajuste del abanico redondo se reducira
la presion del material y la del aire.

Iniciar el proceso de pintura

m Asegurar la alimentacion de aire y la de material.

m Tomar la distancia de pintura.

m Desplazar el bloqueo del gatillo [5-1] hacia abajo hasta la posicion
central.

m Accionar la palanca del gatillo [6-1] por completo y dirigir la pistola de
pintura a 90° contra la superficie de pintar [6-2].

m Dado el caso, reajustar la cantidad de material y el abanico.

Finalizar el proceso de pintura

m Cortar la alimentacion de material y eliminar la presion.

m Cortar la alimentacion de aire comprimido.

m Purgar el aire de la pistola de pintura oprimiendo la palanca del gatillo y
eliminar la presién del material de la manguera de material.

m Desplazar el bloqueo del gatillo [5-1] hacia arriba hasta la posicion
final.

Observar las indicaciones sobre el cuidado y almacenamiento (véase el

capitulo 11).
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10. Mantenimiento y conservacion

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con la conexion establecida a la
red de aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de
forma inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de mantenimiento.
— Eliminar la presion del sistema y de la pistola de pintura.

La zona conductora de material de la pistola de pintura, asi como la
alimentacion de material y los conductos, se encuentran a alta presion
(hasta 250 bar).

— Dimensionar los conductos flexibles y los sistemas de conexion de
forma correspondiente.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por bordes afilados
Durante los trabajos de montaje existe peligro de lesiones por bordes
afilados.

— Usar guantes de trabajo adecuados.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion

de la pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacion

estan reservados Unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar la
alimentacién de aire comprimido y la alimentacion de material.

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el

capitulo 17).

10.1. Sustituir piezas de la boquilla

Desmontar la boquilla de material
m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién
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contra contacto [7-1].
m Retirar la boquilla de aire [7-2] junto con la boquilla de material [7-3].

Desmontar la boquilla delantera, la aguja de pintura y el arrastrador

de la aguja de pintura

m Accionar la palanca del gatillo [1-7] para quitar tensién previa entre la
bola de metal duro de la aguja de pintura [7-5] y la boquilla delantera
[7-4].

m Desenroscar la boquilla delantera [7-4] con la llave universal SATA.

m Colocar la palanca del gatillo [1-7] en la posicion inicial.

m Desenroscar el tornillo de cierre (ancho de llave de 6) [7-9].

m Quitar los dos resortes [7-7] y [7-8].

m Tirar del empujador de la aguja de pintura [7-6] hacia atras, hasta el
tope.
Con ello, el empujador de la aguja de pintura [2-2] se extrae de la
aguja de pintura [7-5]/[2-1].

m Sacar el empujador de la aguja de pintura [7-6] hacia atras del cuerpo
de la pistola [1-4].

m Quitar la aguja de pintura hacia delante del cuerpo de la pistola.

Montar la boquilla delantera, la aguja de pintura y el empujador de la

aguja de pintura

[Iﬂ jAviso!

Dafos materiales por orden de montaje incorrecto
De no seguirse el orden de montaje correcto, los componentes pueden
sufrir dafos.

— Prestar atencion al orden de montaje correcto.

m Colocar con cuidado la aguja de pintura [7-5] desde delante en el cuer-
po de la pistola [1-4] y desplazarla completamente hacia atras.

m Introducir con cuidado el empujador de la aguja de pintura [7-6] desde
atras en el cuerpo de la pistola y colocarlo en la aguja de pintura [2-1].
Sujete la aguja de la pintura con el dedo para asegurarse de que la
garra de sujecion del empujador de la aguja de pintura [2-2] encaja
correctamente en la ranura de la aguja de pintura y se bloquea.
Atencion: En caso de que la garra de sujecion no esté bloqueada, el
empujador de la aguja de pintura puede romperse si se monta de forma
incorrecta o forzada.

m Introducir el empujador con la aguja de pintura encajada hacia delante
y hasta el tope en la guia del tornillo de guarnicion.
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m Enroscar una nueva boquilla delantera [7-4] con la llave universal
SATA.

m Colocar el resorte [7-7] en la aguja de pintura.

m Poner el resorte [7-8] en el tornillo de cierre [7-9].

m Enroscar el tornillo de cierre hasta el tope.

Montar la boquilla de material

m Colocar la boquilla de material [7-3] en la boquilla de aire [7-2]. Prestar
atencion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccién contra contacto
[7-1] junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y enroscar-
los a mano.

10.2. Sustituir la palanca del gatillo

Desmontar la palanca del gatillo

m Desenroscar el tornillo de fijacion (TX20) [8-1] y retirarlo con la aran-
dela [8-2].

m Sacar el perno [8-4] del cuerpo de la pistola y la palanca del gatillo
[8-3].

m Retirar la palanca del gatillo [8-3].

Montar una nueva palanca del gatillo

m Colocar la palanca del gatillo [8-3] en el cuerpo de la pistola.

m Introducir el perno [8-4] en posicion correcta en la palanca del gatillo
y el cuerpo de la pistola. El lado plano del perno debe sefialar hacia
abajo.

m Colocar la arandela [8-2] en el perno.

m Apretar el tornillo de fijacion [8-1] en el perno.

10.3. Sustituir la junta de la aguja de pintura
La sustitucién sera necesaria cuando salga material de la junta autoajus-
table de la aguja de pintura.

Desmontar el tornillo de guarnicion

m Ejecutar los pasos de trabajo «Desmontar la boquilla de material» y
,Desmontar la boquilla delantera, la aguja de pintura y el arrastrador de
la aguja de pintura“ (véase el capitulo 10.1).

m Desenroscar el tornillo de junta (ancho de llave de 6) [9-1].

m Quitar las dos juntas [9-2] del cuerpo de la pistola.

m Desechar las juntas.

m Comprobar si existen dafios y suciedad en el tornillo de junta; de ser
necesario, limpiarlo o sustituirlo.
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Colocar nuevo tornillo de la junta

m Colocar las dos juntas [9-2] en el cuerpo de la pistola; observar la
direccién de montaje.

m Atornille el tornillo de cierre [9-1] hasta el maximo.

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar la boquilla delantera, la aguja
de pintura y el empujador de la aguja de pintura» y «Montar una boqui-
lla de material» (véase el capitulo 10.1).

10.4. Sustituir el huso de la regulaciéon del abanico redondo
y lineal

[:E] jAviso!

La rosca del huso se humedece con Loctite 242 durante el montaje. Por
tanto, en el desmontaje es preciso ejercer mayor fuerza.

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado (TX20) [10-1].

m Extraer el boton regulable [10-2].

m Desenroscar el huso con una llave anular (ancho de 12) [10-3].

Montar un nuevo huso

m Asegurar el nuevo huso [10-3] con Loctite 242, enroscarlo en el cuerpo
de la pistola y apretarlo.

m Colocar el botén regulable [10-2].

m Asegurar el tornillo avellanado [10-1] con Loctite 242 y apretarlo a
mano.

10.5. Sustituir el tamiz de material (corto)

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El funcionamiento de la pistola de pintura con carcasa de filtro de mate-
rial sin tamiz de material conlleva la pérdida de la funcién de estanquei-
dad.

— Poner la pistola de pintura en funcionamiento Unicamente con el
tamiz de material montado.

Desmontar el tamiz de material (corto)
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m Desenroscar la tuerca de racor [11-2] con la llave universal SATA. Suje-
tar la pieza roscada [11-4] en sentido contrario con una llave de boca.

m Quitar el tamiz de material [11-1] de la carcasa del filtro de material
[11-3].

m Limpiar la carcasa del filtro de material.

Montar un nuevo tamiz de material (corto)

m Colocar el nuevo tamiz de material [11-1] en la carcasa del filtro de
material [11-3].

m Enroscar la carcasa del filtro de material mediante la tuerca de racor
[11-2] y apretarla a mano con la llave universal SATA.

10.6. Sustituir el tamiz de material (largo)

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El funcionamiento de la pistola de pintura con carcasa de filtro de mate-
rial sin tamiz de material conlleva la pérdida de la funcién de estanquei-
dad.

— Poner la pistola de pintura en funcionamiento Gnicamente con el

tamiz de material montado.

Desmontar el tamiz de material (largo)

m Desenroscar la tuerca de racor [12-3] con la llave universal SATA. Su-
jetar la pieza roscada [12-5] en sentido contrario con una llave de boca.

m Desplazar la carcasa del filiro de material [12-4] hacia abajo.

m Quitar el tamiz de material [12-2] de la carcasa del filtro de material.

m Limpiar la carcasa del filtro de material.

Montar un nuevo tamiz de material (largo)

m Colocar el nuevo tamiz de material [12-2] en la carcasa del filtro de
material [12-4]; observar la direccion de montaje.

m Desplazar la carcasa del filtro de material hacia arriba.

m Enroscar la carcasa del filtro de material mediante la tuerca de racor
[12-3] en la pieza roscada [12-5] y apretarla a mano con la llave univer-
sal SATA.
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11. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar un buen funcionamiento de la pistola de pintura, se re-

quiere un manejo cuidadoso, asi como un mantenimiento y cuidado per-

manentes.

m Almacenar la pistola de pintura en un lugar seco.

m Limpiar a fondo la pistola de pintura y comprobar su estanqueidad tras
cada uso y antes de cada cambio de material.

m Después de la limpieza, secar la pistola de pintura completa con aire
comprimido limpio y engrasar los componentes moviles con grasa para
pistolas SATA (ref. 48173).

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de limpieza con la conexion establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacién de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de limpieza.

[Ti] |iAviso!

Dainos materiales por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos para limpiar la pistola de
pintura puede dafiar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6—-8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.
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[Ti] |iAviso!

Dafos por limpieza incorrecta

La inmersion en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden dafar la pistola de pintura.

— No colocar la pistola de pintura en disolventes ni productos de limpie-
za.

— No limpiar la pistola de pintura en un equipo por ultrasonidos.

[:E jAviso!

Dafnos materiales por herramienta incorrecta de limpieza

No limpiar bajo ningun concepto los orificios sucios con objetos inade-
cuados. Incluso el mas minimo dafio repercutira en el patron de pulve-
rizacion.

— Usar agujas para la limpieza de boquillas de SATA (# 62174) o

(# 9894).

[:E] jAviso!

En raros casos, puede ser preciso desmontar algunas piezas de la pis-
tola de pintura para limpiarla a fondo. Esta actividad deberia limitarse
solo a las piezas que durante el uso entran en contacto con el material
de revestimiento.

m Lavar bien la pistola de pintura con un producto de limpieza.

m Limpiar la boquilla de aire con un pincel o un cepillo.

m Engrasar ligeramente los componentes movidos con grasa para pisto-
las.

12. Fallos

La eliminacion de los fallos descritos a continuacion esta reservada uni-
camente a personal técnico formado.

Si no fuera posible eliminar un fallo aplicando las medidas seguidamente
mencionadas, péngase en contacto con su distribuidor de SATA (véase el
capitulo 15).
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Averia

Causa

Solucion

La pistola de pintura
gotea

Un cuerpo extrafo
entre la aguja de pin-
tura y la boquilla de
material

impide la estanquei-
dad

Desmontar la aguja de
pintura y la boquilla de
material y limpiarlas
con un producto de
limpieza, o bien colocar
un juego de boquillas
nuevo

Sale material de re-
vestimiento de la agu-
ja de pintura (junta de
la aguja de pintura)

Junta autoajustable de
la aguja defectuosa o
perdida

Sustituir la junta de la
aguja de pintura

Patrén de pulveriza-
cion en forma de hoz

Orificio del cuerno o
circuito de aire obs-
truidos, o bien boquilla
de material obstruida

Limpiar a fondo con
una herramienta ade-
cuada (p. €j., una aguja
de limpieza de boqui-
llas)

Patrén de pulveriza-
cion defectuoso

Boquilla de material
obstruida

Limpiar la boquilla de
material con el juego de
limpieza de boquillas
(#30833)

13. Sinopsis de las boquillas

Bogquilla de material Datos técnicos

N.° de bo- |Ref. Diame- |Angu- |Anchura |Flujo de
quilla tro lo material a

70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
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Bogquilla de material Datos técnicos

N.° de bo- |Ref. Diame- |Angu- |Anchura |Flujo de
quilla tro lo material a

70 bar

3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NlI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Eliminacién

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vacia como desecho
reciclable. Para evitar danos medioambientales, eliminar los restos de
material de revestimiento y de productos de limpieza por separado de la
pistola de pintura y de forma debida. jObservar las disposiciones locales!

15. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor
SATA.

16. Accesorios

Ref. Denominacién Canti-
dad
1112854  |Juego de limpieza de boquillas 1 juego
17. Piezas de recambio
Ref. Denominacioén Canti-
dad
[13-1] 1134866 |Anillo de la boquilla de aire compl. 1 ud./s.
[13-2] 1134858 |Proteccion contra contacto 1 ud./s.
[13-3] 1134840 |Boquilla de aire compl. 1 ud./s.
[13-4] 1134832 |Boquilla delantera compl. 1 ud./s.
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Ref. Denominacion Canti-
dad
[13-5] 1134949 |Regulacion del abanico redondo/li- 1 juego
neal, compl.
[13-6] 1134783 |Jaula de pistdn de aire, compl. 1 ud./s.
[13-7] 1134791 |Piston de aire, compl. 1 ud./s.
[13-8] 1134775 |Juego de resortes de recambio 1 juego
[13-9] 1134767 |Tornillo de cierre, compl. 1 ud./s.
[13-10] 1134808 |Tornillo de sujecion de junta 1 juego
[13-11] 1134874 |Palanca del gatillo compl. 1 juego
[13-12] 1134923 |[Carcasa del filtro de material larga 1 juego
[13-13] 1134882 |Conexion de material corta 1 juego
[13-14] 1134915 |Carcasa del filtro de material corta 1 juego
[13-15] 1134890 |Conexion de material larga 1 juego
[13-16] 1139767 |Aguja de pintura compl. 1 ud./s.
[13-17] 133983 Pieza de conexion de aire de 1/4” (ros-|1 ud./s.
ca exterior)
[13-18] 16162 Articulacion giratoria pistolas de pintu- |1 ud./s.
ra G1/4a
[13-19] 48934 Valvula reguladora, compl. 1 ud./s.
[13-20] 12260 Tamiz, 60 msh para filtro de material |4 ud./s.
SATA
12278 Tamiz, 100 msh para filtro de material |4 ud./s.
SATA
74856 Juego de tamices: tamiz de 200 msh |1 juego
(4 uds.), soporte de tamices (2 uds.),
tornillo (1 ud.) para filtro de material
SATA
[13-21] 1134931 |Articulacion giratoria para material 1 ud./s.
[13-22] 1129461 [Filtro insertable amarillo de 100 mesh |10 uds.
[13-23] 1221829 |Empujador de la aguja de pintura 1 ud.
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18. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaracién de Conformidad se encuentra a:
[EzxE]

o s

O

www.sata.com/downloads
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A® [Lue tama ensin!

Lue tdma kayttdohje taydellisesti ja huolellisesti 1api ennen kayttéonottoa
ja kayttda. Noudata turvaohjeita ja varoituksia!

Sailyta tdma maaliruiskun kayttéohje aina laitteen lahella tai aina kaikkien
kayttajien kasilla!

1. Yleistiedot

1.1. Johdanto

Tama kayttéohje sisaltaa tarkeita tietoja SATAjet K 1800 spray mix -tuot-
teen kaytosta, jota kutsutaan jaljempana maaliruiskuksi. Siind on kuvail-
tuna myds kayttéonotto, huolto ja kunnossapito, hoito ja séilytys seka
viankorjaus.

1.2. Kohderyhma

Tama kayttéohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen ammattilaisille.

m Koulutetuille henkilGille lakkaustdihin teollisuudessa ja kasitdissa.

1.3. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia sekd maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

1.4. Lisavaruste-, vara- ja kulumisosat

Ainoastaan SATA:n alkuperdisia lisdvaruste-, vara- ja kulumisosia saa
kayttdd. Muiden kuin SATA:n toimittamia lisdvarusteosia ei ole testattu
eika hyvaksytty. SATA ei vastaa vaurioista, jotka johtuvat hyvaksymatto-
mien lisdvaruste-, vara- ja kulumisosien kaytosta.

il

[FI] Kéyttdohje | suomi
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1.5. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset seké voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjeen noudattamatta jattdminen

m Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti

m Kayttdjana on ollut kouluttamaton henkil®

m Henkilésuojaimia ei ole kaytetty

m Alkuperéisten lisdvaruste-, vara- ja kulumisosien kayttamaéatta jattdminen
m Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset

m Luonnollinen kuluminen/kuluneisuus

m Kaytodlle epatyypillinen iskukuormitus

m Epdasianmukaiset asennus- ja purkutyott

2. Turvallisuusohjeet
Lue kaikki jallempana olevat ohjeet ja noudata niitd. Noudattamatta jatta-
minen johtaa toimintahairidihin ja vakaviin vammoihin, jopa kuolemaan.

2.1. Henkildstén vaatimukset

Maaliruiskuja saa kayttda vain kokenut ammattitaitoinen ja koulutettu hen-
kilokunta, joka on lukenut tdman kayttdohjeen kokonaan ja ymmartanyt
sen. Sellaiset henkilot eivat saa kasitelld maaliruiskuja, joiden reaktiokyky
on huumeiden, alkoholin, ladkkeiden vaikutuksen vuoksi tai muilla tavoin
heikentynyt.

2.2. Henkilésuojaimet

Maaliruiskujen kayton seka puhdistuksen ja huollon aikana taytyy aina
kayttéa hyvaksyttyja hengitys- ja silméa- seké kuulosuojaimia, sopivia suo-
jakasineita, tydvaatetusta ja turvakenkia.

2.3. Kayttd rajahdysvaarallisilla alueilla

s oancer BN
Ré&jahdys aiheuttaa hengenvaaran

Maaliruiskun kéyttdminen Ex-vyohykkeen 0 rajahdysvaarallisissa tiloissa
voi aiheuttaa rajahdyksen.

— Maaliruiskua ei saa koskaan vieda Ex-vy6hykkeen 0 rajahdysvaaral-
lisiin tiloihin.

Varoitus! Rajahdysvaara!
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Maaliruisku on hyvaksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

2.4. Turvallisuusohjeet

Tekninen kunto

m Maaliruiskua ei saa koskaan ottaa kayttéon, jos siina on vaurioita tai jos
siitd puuttuu osia.

m Jos maaliruiskuun tulee vaurio, se on poistettava heti kaytsta, erotetta-
va paineilman- ja ainesy6ttsta ja siitd on poistettava taysin paine.

m Maaliruiskuun ei saa koskaan tehda omavaltaisia eika teknisia muutok-
sia.

m Tarkasta maaliruisku ja kaikki liitetyt komponentit ennen jokaista kaytto-
kertaa vaurioiden varalta ja ettd ne ovat tiukasti kiinnitettyja ja tarvit-
taessa korjaa ne.

Pinnoitusaineet

m Happo- ja eméspitoisten pinnoitusaineiden kasittely on kiellettya.

m Halogenoituja hiilivetyja, bensiinid, kerosiinia, kasvimyrkkyja, kasvin-
suojeluaineita ja radioaktiivisia aineita siséltévien liuottimien kasittely on
kiellettya. Halogenoidut liuottimet voivat synnyttaa rajahdysherkkia ja
sydvyttavia kemiallisia yhdisteita.

m Suuria, terédvareunaisia ja hankaavia pigmentteja sisaltavien syovytta-
vien aineiden kasittely on kiellettya.

m Maaliruiskun toiminta-alueelle saa tuoda vain téiden edistymisen kan-
nalta valttamaton maara liuottimia, maalia, lakkaa tai muita vaarallisia
pinnoitusaineita. Ne on vietava téiden paatyttyd maaraysten mukaisiin
varastotiloihin.

Kayttoparametrit
m Maaliruiskua saa kayttaa vain teknisissa tiedoissa ilmoitettujen para-
metrien puitteissa.

Liitettavat komponentit

m Ainoastaan SATAnN alkuperaisia lisavaruste- ja varaosia saa kayttaa.

m Liitettavien letkujen ja johtojen taytyy kestaa turvallisesti kdyton aikana
odotettavissa olevaa lamp®-, kemiallista ja mekaanista rasitusta.

m Paineistetut letkut voivat irrotessaan aiheuttaa vammoja piiskamaisten
liikkeiden vuoksi. Poista letkuista aina kokonaan paine ennen niiden
irrottamista.

Puhdistus
m Maaliruiskun puhdistukseen ei saa koskaan kayttda happo- tai lipeapi-
toisia puhdistusaineita.
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m Ala koskaan kayta halogenoituun hiilivetyyn perustuvia puhdistusainei-
ta.

Kayttopaikka

m Maaliruiskuja ei saa koskaan kayttaa syttymislahteiden, kuten avotu-
len, palavien savukkeiden tai ei-rajahdyssuojattujen sahkélaitteiden
laheisyydessa.

m Maaliruiskuja saa kayttaa vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

Yleista

m Al3 koskaan suuntaa maaliruiskua eldvia olentoja kohti.

m Kasiteltdessa aineita, jotka ovat kuumempia kuin > 43 °C, on kaytetta-
va vastaavaa suojavaatetusta.

m Paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tyésuojelu- ja ymparistén-
suojelumaarayksia on noudatettava.

3. Kayttd

Maaraystenmukainen kayttd
Maaliruisku on tarkoitettu maalien ja lakkojen seka muiden soveltuvien,
juoksevien aineiden levitykseen sopiville pinnoille.

Maaraystenvastainen kayttd

Maaraystenvastaista on kaytto elintarvikkeiden yhteydessa tai soveltu-
mattomien pinnoitusaineiden, kuten happojen tai lipeiden seka hankaa-
vien tai bensiinipitoisten pinnoitusaineiden levittdmiseen.

4. Kuvaus

Maalaukseen tarvittavan paineilman sy6ttod tapahtuu paineilmaliitdnnan
kautta. Pinnoitusaine sydtetaan aineliitdntdan korkealla paineella aineen
syo6ttdpumpun kautta. Liipaisinta painamalla varineulan vaantio tulee
vedetyksi taaksepain ja pinnoitusainetta virtaa ulos ainesuuttimesta kor-
kealla paineella. Ainesuuttimen geometria maéarittelee sadekorkeuden ja
ruiskutuskulman. S&ddemuotoa voidaan mukauttaa lisdamalla paineilmaa
ilmasuuttimen kautta.

5. Toimituksen sisaltod
m Maaliruisku ilman ainesuutinta
m Yleisavain
m Mallin mukaan:
ainesuodatin 100 msh (yhdysrakennettu ainesuodatinkoteloon)
m Kayttdohje
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Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:
m Onko maaliruisku vaurioitunut

m Onko toimituksen sisaltd taydellinen

6. Rakenne

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Ripustuskoukku ja ripus- [1-7] Liipaisin

tusreika [1-8] Materiaaliliitanta
[1-2] Portaaton py6ré-/viuhkasa-  [1-9] Kosketussuoja

desaato [1-10] Suutinsarja sis. ilmasuutin,
[1-3] Paatyruuvi ainesuutin ja esisuutin
[1-4] pistoolin runko (ainesuutin ei sisally toimi-
[1-5] Liipaisinlukko tukseen)

[1-6] Paineilmaliitants

SATAjet K 1800 spray mix (siséltda lyhyen ainesuodattimen) [1-15]
[1-36] Materiaaliliitanta [1-38] Maaliputki
[1-37] Lyhyt ainesuodatinkotelo

SATAjet K 1800 spray mix (sisaltda pitkdn ainesuodattimen) [1-11]
[1-32] Materiaaliliitanta [1-18] Maaliputki
[1-33] Pitk& ainesuodatinkotelo

7. Tekniset tiedot

Suositeltava ruiskun tulopaine (ilma)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Ruiskun maks. tulopaine (ilma)

[10,0 bar | 145 psi

Suositeltava maalausetaisyys arvossa 0,5-3,0 bar/7,0-43,5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10"

llmankulutus arvossa 3,0 bar/43,5 psi

Viuhkasade noin 120 NI/min | noin 4,2 cfm

Pyodrésade noin 120 NI/min | noin 4,2 cfm

Pinnoitemateriaalin maks. lampétila

|50 °C [122 °F

Fl
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Pinnoitusaineen maks. kayttdylipaine

250,0 bar |3 626 psi

Materiaaliliitanta

| 1/4” NPSM ulkokierre

Paineilmaliitanta

| 1/4* ulkokierre

Paino

|412 /493 g/523 g

8. Asentaminen

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja hallitsemattomasti ulostuleva aine aiheuttavat
loukkaantumisvaaran.

Korkea ainepaine voi irrottaa odottamatta osia aineliitdnnan alueella tai
ainetta voi tulla sieltd hallitsematta ulos.

— Mitoita kaikki aineliitinnan alueella olevat rakenneosat maksimille
ainepaineelle.

— Kayta SATA:n aineletkuja.

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos asennustéitd suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesyo6ttéon
litettynd, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.
— Katkaise jarjestelmasta paine.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia asennustéita paineilmaverkosta ja
ainesyo6tosta.
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[Ti] |onje!

Loyhien ruuviliitosten aiheuttamat esinevahingot

Loéyhat ruuvilitokset voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toiminta-
hairioita.

- Kirista kaikki ruuviliitokset kasin ja tarkista niiden tiukkuus.

m Ennen kaikkia asennustoita katkaise paineilmansyéttd paineilmaliitan-
tdan [1-6] ja ainesy6tto aineliitdntdan [1-8]/[1-12]/[1-16].

8.1. Ainesuuttimen asennus

[Ti] |onje!

Valittava ainesuutin (ei sisélly toimitukseen) on asennettava ennen il-
masuuttimen ensikayttoa.

m Ruuvaa kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [3-1] kasin
auki ja irrota se yhdessa ilmasuuttimen [3-2] kanssa.

m Aseta ainesuutin [3-3] ilmasuuttimeen. Huomioi uran suunta sokkaa
kohti.

m Ruuvaa kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas yhdessa
ilmasuuttimen ja ainesuuttimen kanssa paikoilleen ja kirista kasin.

9. Kayttd

A

Varoitus!

Aineen korkeapaineilmaletkun puhkeaminen aiheuttaa loukkaantu-
misvaaran

Jos kaytetdan sopimatonta aineen korkeapaineilmaletkua, liian korkea
paine voi vaurioittaa sitd ja se voi rajahtaa.

— Kayta ainoastaan liuottimia kestavaa, antistaattista ja teknisesti moit-
teetonta letkua pinnoitusaineille, jonka kestopaineenkestéavyys on vahin-
tdan 250 bar, vuotoresistori < 1 MOhm ja siséhalkaisija min. 3 — 6 mm,
standardin DIN EN ISO 8028 mukaisesti.

Fl
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A

Varoitus!

Puhkeava paineilmaletku aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Jos kaytetdan sopimatonta paineilmaletkua, liilan korkea paine voi vauri-
oittaa sitd ja se voi rajahtaa.

— Kayta ainoastaan liuottimia kestavaa, antistaattista ja teknisesti moit-
teetonta letkua paineilmalle, jonka kestopaineenkestavyys on vahintédan
20 bar, vuotoresistori < 1 MOhm ja sisahalkaisija min. 6 mm.

A

Varoitus!
| i DANGER |

Ruiskutuksen aiheuttama loukkaantumisvaara

Ruiskutussateeseen kajoaminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

— Ala koskaan laita sormia, kasia tai muita kehon osia kosketuksiin
ruiskutussateen kanssa!

— Al4 koskaan kayta maaliruiskua ilman ruiskutusséateen kosketussuo-
jaa!

— Vapauta liipaisinlukitus vain maalaustoimenpidetta varten.

[Ti] |onje!

Likainen paineilma aiheuttaa esinevahinkoja

Likaisen paineilman kayttd voi aiheuttaa seka toiminta- ettd maalaushéai-
rioita.

— Kayta puhdasta paineilmaa. Esimerkiksi sopivia SATA-suodatinyksi-
koita.

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat/ennen jokaista kayttokertaa maaliruis-
kun turvallisen kaytdn takaamiseksi:

m Kaikkien ruuvien tiukkuus. Kirista ruuveja tarvittaessa.

m Kiristd esisuutin [3-4] vdantdémomenttiin 3 Nm.

m Kayta teknisesti puhdasta paineilmaa.

m Varmista maaliruiskun liipaisin liipaisinlukituksella.

m Varmista riittdva maadoitus.

m Tarkasta korkeapaineletkun ja maaliruiskun sallittu kayttépaine.

m Tarkasta kaikkien liitososien tiiviys.
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9.1. Ensikayttéoénotto
m Huuhtele maalikanava sopivalla puhdistusnesteella.
m Kirista kosketussuojallinen ilmasuuttimen rengas kasin.

9.2. Normaalikayttd

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat ennen jokaista kayttokertaa
turvallisen tydskentelyn takaamiseksi maaliruiskulla:

m Takaa riittdva ilmantulo- ja ainepaine.

m Kayta teknisesti puhdasta paineilmaa.

Maaliruiskun liittaminen

[Ti] |ohje!

Liitad ruiskut ainoastaan paineettomiin korkeapainepumppuihin (pumpun-
ja ilmantulopaine saadetty 0 baariin).

m Liitd paineilmaletku ilmaliitantaan [1-6].
m Liita aineletku aineliitdntaan [1-8]/[1-12]/[1-16].

Ainesydton ja ilmantulopaineen saataminen

Aineen sumutus toteutetaan Airless-periaatteella. Aine johdetaan korkean
paineen alaisena suuttimeen, ruiskutetaan sen tullessa ulos ja ainesuutti-
men geometria muodostaa sadekuvion.

[1i] |onhje!

Ellei sateen muodostamiseen tarvittavaa ainepainetta saavuteta, painet-
ta on nostettava korkeapainepumpussa.

[1i] |ohje!

Jotta Airless-periaatteen eduista voidaan hyotya ja maalisumu nain mini-
moida, saadetty tulopaine tulisi saataa tarvittavaan vahimmaismaaraan.

m Saada tarvittava ainepaine korkeapainepumpusta
(esim. 50 bar - 60 bar).

m S&4ada haluttu ilmantulopaine (0,5 bar — 3 bar) liipaisimen ollessa pai-
nettuna.

m Tarkasta sadekuvio (esim. paperilla) ja sdada se tarvittaessa optimaali-
seksi aine- tai ilmantulopainetta muuttamalla.
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Ruiskutussateen sdatadminen

Ainesuuttimen geometria maarittelee sddekorkeuden ja ruiskutuskulman.

Ruiskutussadettd voidaan saataa lisaamalla paineilmaa ilmasuuttimen

kautta.

m Pydrésadettd voidaan sdataa portaatonta pyoro- ja viuhkasadesaa-
t6a [4-1] vasemmalle kdantamalla.

m Jos haluat vélttda maalin valumista, alenna aine- ja ilmanpainetta py6-
réséddesdadossa.

Maalaamisen aloittaminen

m Varmista ilman- ja ainesyotto.

m Ota maalausetaisyys.

m Tyonna liipaisinlukitus [5-1] alas keskiasentoon.

m Paina liipaisin kokonaan pohjaan [6-1] ja vie maaliruisku 90° asentoon
maalattavaan pintaan [6-2] nahden.

m Saada tarvittaessa ainemaaraa ja ruiskutussadetta.

Maalaustoimenpiteen paattaminen

m Keskeytéd ainesyo6tto ja kytke paineettomaksi.

m Keskeytd paineilmansyotto.

m Poista maaliruiskusta ilma liipaisinta painamalla ja
kytke aineletkun ainepaine pois paalta.

m Tyonna liipaisinlukitus [5-1] yl6s paateasentoon.

Noudata hoito- ja sailytysohjeita (katso luku 11).

10. Huolto ja kunnossapito

A

Varoitus!
i DANGER |

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos huoltotdita suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesy6ttdon liitet-
tyna, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia huoltotdita paineilmaverkosta ja ai-
nesyotosta.

— Kytke jarjestelma ja maaliruisku paineettomaksi.

Maaliruiskun ainetta kuljettava alue seka ainesyo6tto ja letkut ovat kor-
kean paineen alaisia (jopa 250 bar).
— Mitoita letkut ja litntajarjestelmat sen mukaan.
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A

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran
Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran asennustéiden aikana.
— Kayta sopivia tydkasineita.

Varoitus!

Seuraavassa luvuissa on kuvailtuna maaliruiskun huolto ja kunnossapito.

Ainoastaan koulutettu ammattihenkilékunta saa tehda huolto- ja kunnos-

sapitotdita.

m Paineilmansy6ttd ja ainesyottd on keskeytettava ennen kaikkia huolto-
ja kunnossapitotdita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 17).

10.1. Suutinosien vaihto

Ainesuuttimen irrottaminen
m Ruuvaa kosketussuojallinen ilmasuuttimen rengas [7-1] kasin irti.
m Irrota ilmasuutin [7-2] yhdessa ainesuuttimen [7-3] kanssa.

Esisuuttimen, varineulan ja varineulan vaantion purkaminen

m Paina liipaisinta [1-7] esijannityksen vapauttamiseksi varineulan
[7-5] kovametallikuulan ja esisuuttimen [7-4] valilta.

m Ruuvaa esisuutin [7-4] irti SATA-yleisavaimella.

m Palauta liipaisin [1-7] alkuasentoon.

m Ruuvaa paatyruuvi (SW 6) [7-9] irti.

m Irrota kumpikin jousi [7-7] ja [7-8].

m Veda vérineulan vaantio [7-6] taakse vasteeseen saakka.
Tallgin varineulan vaantio [2-2] vedetaan irti varineulasta [7-5]/[2-1].

m Irrota véarineulan vaantio [7-6] taaksepain ruiskun rungosta [1-4].

m Poista varineula eteenpain ruiskun rungosta.

Esisuuttimen, varineulan ja varineulan vaantiéon asentaminen

[1i] |ohje!

Vaaran asennusjarjestyksen aiheuttamat esinevahingot
Komponentit voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa jarjestykses-
sa.

— Noudata oikeaa asennusjarjestysta.

m Aseta varineula [7-5] varoen etupuolelta ruiskun runkoon [1-4] ja tydnna
se taysin taakse.
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m Ty6énna varineulan vaantio [7-6] taustapuolelta varoen ruiskun runkoon
ja varineulaan [2-1]. Pida sormea vaineulaa vasten, jotta varineulan
vaantion valike [2-2] asettuu varineulan uraan oikein ja lukittuu siihen.
Huom: Jos vélike ei lukkiudu, varineulan vaantié voi murtua epaasian-
mukaisen voimallisen asennuksen yhteydessa.

m Tyoénna varineulan vaantiota kiinnitetyn varineulan kera eteenpain vas-
teeseen saakka tiivisteruuvin ohjaimeen.

m Ruuvaa uusi esisuutin [7-4] kiinni SATA-yleisavaimella.

m Aseta jousi [7-7] varineulaan.

m Sijoita jousi [7-8] paatyruuvin [7-9] paalle.

m Ruuvaa paatyruuvi vasteeseen.

Ainesuuttimen asentaminen

m Aseta ainesuutin [7-3] ilmasuuttimeen [7-2]. Huomioi uran suunta sok-
kaa kohti.

m Aseta kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [7-1] ilmasuutti-
men ja ainesuuttimen kanssa paikoilleen ja ruuvaa kasin kiinni.

10.2. Vetokahvan vaihto

Vetokahvan irrottaminen

m Ruuvaa kiinnitysruuvi (TX20) [8-1] auki ja poista se aluslevyn [8-2]
kanssa.

m Veda pultti [8-4] irti ruiskun rungosta ja liipaisimesta [8-3].

m Irrota liipaisin [8-3].

Uuden liipaisimen asentaminen

m Aseta liipaisin [8-3] ruiskun runkoon.

m Tydnna pultti [8-4] oikeassa asennossa liipaisimeen ja ruiskun runkoon.
Pultin littedn puolen taytyy osoittaa alaspain.

m Tyonna aluslaatta [8-2] pulttiin.

m Kirista kiinnitysruuvi [8-1] pulttiin.

10.3. Varineulan tiivisteen vaihto
Vaihto on valttamatonta, kun itsesadatavasta varineulatiivisteesta tulee
ulos ainetta.

Tiivisteruuvin irrottaminen

m Suorita tydvaiheet "Ainesuuttimen irrottaminen” ja ,Esisuuttimen, véari-
neulan ja varineulan vaantion purkaminen® (katso luku 10.1).

m Ruuvaa tiivisteruuvi (SW 6) [9-1] irti.

m Ruuvaa tiivisteet [9-2] irti ruiskun rungosta.

m Havita tiivisteet.
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m Tarkasta tiivisteruuvi vaurioiden ja epapuhtauksien varalta, puhdista tai
vaihda tarvittaessa.

Asenna uusi tiivisteruuvi

m Aseta molemmat suodattimet [9-2] ruiskun runkoon, huomioi asennus-
suunta.

m Ruuvaa tiivisteruuvi [9-1] vasteeseen.

m Suorita tybvaiheet "Esisuuttimen, varineulan ja varineulan vaantion
asentaminen” ja "Ainesuuttimen asentaminen” (katso luku 10.1).

10.4. Pydro6- ja viuhkasddesdadon karojen vaihtaminen

[Ti] |onje!

Karan kierre kostutetaan asennuksen yhteydessa Loctite 242 -kierrelu-
kitteella. Purettaessa tarvitaan siten enemman voimaa.

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi (TX20) [10-1] irti.

m Veda pyalletty nuppi [10-2] irti.

m Ruuvaa kara irti lenkkiavaimella (SW12) [10-3].

Uusien karojen asentaminen

m Kiinnita uusi kara [10-3] Loctite 242 -kierrelukitteella ja ruuvaa ja kirista
ruiskun runkoon.

m Sijoita pyalletty nuppi [10-2] paikalleen.

m Kiinnitd uppokantaruuvi [10-1] Loctite 242 -kierrelukitteella ja ruuvaa
kiinni kasitiukkuuteen.

10.5. Ainesuodattimen vaihto (lyhyt)

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Maaliruiskun kayttd ilman ainesuodatinta ainesuodatinkotelossa aiheut-
taa tiivistetoiminnon rikkoutumisen.

— Maaliruiskun saa ottaa kayttéon vain ainesuodatin asennettuna.

Ainesuodattimen (lyhyt) irrottaminen
m Ruuvaa liitosmutteri [11-2] irti SATA-yleisavaimella. Pida kierreosasta
[11-4] kiinni kiintoavaimella.
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m Poista ainesuodatin [11-1] ainesuodatinkotelosta [11-3].

m Puhdista ainesuodatinkotelo.

Uuden ainesuodattimen (lyhyt) asentaminen

m Aseta uusi ainesuodatin [11-1] ainesuodatinkoteloon [11-3].

m Ruuvaa ainesuodatinkotelo liitosmutterin [11-2] avulla ja kiristéd SA-
TA-yleisavaimella kasitiukkuudelle.

10.6. Ainesuodattimen vaihto (pitka)

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Maaliruiskun kaytto ilman ainesuodatinta ainesuodatinkotelossa aiheut-
taa tiivistetoiminnon rikkoutumisen.

— Maaliruiskun saa ottaa kayttéon vain ainesuodatin asennettuna.

Ainesuodattimen (pitka) irrottaminen

m Ruuvaa liitosmutteri [12-3] irti SATA-yleisavaimella. Pida kierreosasta
[12-5] kiinni kiintoavaimella.

m Tybénna ainesuodatinkoteloa [12-4] alaspain.

m Poista ainesuodatin [12-2] ainesuodatinkotelosta.

m Puhdista ainesuodatinkotelo.

Uuden ainesuodattimen (pitkd) asentaminen

m Aseta uusi ainesuodatin [12-2] ainesuodatinkoteloon [12-4,], huomioi
asennussuunta.

m Tydnna ainesuodatinkoteloa yléspain.

m Ruuvaa ainesuodatinkotelo liitosmutterin [12-3] avulla kier-
reosaan [12-5] ja kiristd SATA-yleisavaimella kasitiukkuudelle.

11. Hoito ja sailyttdminen

Maaliruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitella huolella ja huol-

taa ja hoitaa saanndllisesti.

m Sailytéd maaliruiskua kuivassa paikassa.

m Puhdista maaliruisku kunnolla jokaisen kayttdkerran jalkeen ja ennen
jokaista aineen vaihtoa seka tarkasta tiiviys.

m Kuivaa koko maaliruisku puhdistuksen jalkeen puhtaalla paineilmalla ja
voitele liilkkuvat osat SATA-ruiskurasvalla (tuotenro 48173).
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A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos puhdistustéité suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesyottéon
litettyn&a, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.
— Irrota maaliruisku ennen kaikkia puhdistustéitd paineilmaverkosta ja
ainesyotosta.

[Ti] |onje!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat esinevahingot

Syodvyttavien puhdistusaineiden kaytté maaliruiskun puhdistukseen voi
vaurioittaa sita.

— Syovyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraaleja puhdistusaineita, joiden pH-arvo 6-8.

— Happoja, lipeita, emaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita sydvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

[Ti] |onje!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa esinevahinkoja

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultradanilaitteessa
puhdistaminen voivat vaurioittaa maaliruiskua.

— Ala laita maaliruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Maaliruiskua ei voi puhdistaa ultradanilaitteessa.

[Ti] |onje!

Vaaranlainen puhdistusvaline aiheuttaa esinevahinkoja

Likaisia reikia ei saa missaan tapauksessa puhdistaa vaaranlaisilla esi-
neilld. Jo vahaisimmatkin vauriot vaikuttavat sédekuvioon.

— Kayta SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (# 62174) tai (# 9894).

Fl
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[Ti] |ohje!

Maaliruiskun joidenkin osien irrottaminen voi olla harvinaisissa tapauk-
sissa tarpeellista, jotta ne voi puhdistaa perusteellisesti. Tama tulisi
rajoittaa vain sellaisiin osiin, jotka joutuvat kdyton aikana kosketuksiin
pinnoitusaineen kanssa.

m Huuhtele maaliruisku huolellisesti puhdistusaineella.

m Puhdista ilmasuutin pensselilla tai harjalla.

m Voitele liikkuvat osat kevyesti ruiskurasvalla.

12. Hairiot

Vain koulutettu ammattihenkilékunta saa korjata jaljempana kuvailtuja
hairigita.

Ellei hairiéta voi poistaa jaliempana mainituilla korjaavilla toimenpiteilla,
ota yhteyttd SATA-jalleenmyyjaan (katso osoite luvusta 15).

Hairid Syy Toiminta

Maaliruiskusta vuotaa |Epapuhtaudet Irrota vérineula ja aine-

pisaroita varineulan ja ainesuut- | suutin, puhdista puhdis-
timen valilla tusaineella tai asenna
estavat tiiviyden uusi suutinsarja

Pinnoitusainetta tulee |ltsesaatyva neulatiivis- | Vaihda varineulan tii-
varineulasta (varineu- |te viallinen tai mennyt | viste

lan tiiviste) ulos hukkaan
Sadekuvio sirppimai- | Sarvireika tai ilmapiiri | Puhdista perusteellises-
nen tukossa tai ainesuutin | ti sopivalla tytkalulla
tukossa (esim. suuttimen puh-
distusneulalla)
Sadekuvio viallinen Ainesuutin tukossa Puhdista ainesuutin

suutinten puhdistussar-
jalla (#30833)

13. Suutinkatsaus

Ainesuutin Tekniset tiedot
Suuttimen |Tuotenro |Halkai- |[Kulma |Leveys |Aineen la-
nro sija pivirtaus 70

baarissa

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Nl/min
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Ainesuutin Tekniset tiedot

Suuttimen |Tuotenro |Halkai- |[Kulma |[Leveys |Aineen la-
nro sija pivirtaus 70

baarissa

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |(50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |(75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |(90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |[25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0,61 Nl/min
3882 74948 0,38 mm (82° 34 cm 0,61 Nl/min
4650 19307 0,46 mm |[50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |(82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Havittaminen

Havita taysin tyhjennetty maaliruisku hyotyjatteena. Havita pinnoitusai-
neen ja puhdistusaineen jadmat asianmukaisella tavalla maaliruiskusta
erillddn ymparistévahinkojen vélttdmiseksi. Noudata paikallisia maarayk-
sia!

15. Asiakaspalvelu

Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-
myyijaltasi.
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16. Tarvikkeet

Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
1112854  |Suutinten puhdistussarja 1 sarja
17. Varaosat
Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
[13-1] 1134866 |limasuuttimen rengas kok. 1 kpl
[13-2] 1134858 |Kosketussuoja 1 kpl
[13-3] 1134840 |limasuutin kok. 1 kpl
[13-4] 1134832  |Esisuutin kok. 1 kpl
[13-5] 1134949 |Pydro-/viuhkasadesaato, kok. 1 sarja
[13-6] 1134783 |limamantékoppa, kok. 1 kpl
[13-7] 1134791  (llmamanta, kok. 1 kpl
[13-8] 1134775 |Varajousisarja 1 sarja
[13-9] 1134767  |Paatyruuvi, kok. 1 kpl
[13-10] 1134808 (Tiivisteruuvi 1 sarja
[13-11] 1134874  |Liipaisin kok. 1 sarja
[13-12] 1134923  |Pitka ainesuodatinkotelo 1 sarja
[13-13] 1134882 |Lyhyt aineliitanta 1 sarja
[13-14] 1134915 [Lyhyt ainesuodatinkotelo 1 sarja
[13-15] 1134890 |Pitka aineliitanta 1 sarja
[13-16] 1139767 |Varineula kok. 1 kpl
[13-17] 133983 limaliitdntdosa 1/4” (ulkokierre) 1 kpl
[13-18] 16162 Kiertonivel, maaliruiskut G1/4a 1 kpl
[13-19] 48934 Saatoventtiili, kok. 1 kpl
[13-20] 12260 Suodatin, 60 msh SATA-ainesuodat- |4 kpl
timelle
12278 Suodatin, 100 msh SATA-ainesuodat- (4 kpl
timelle
74856 Suodatinsarja: suodatin 200 msh (4 1 sarja
kpl), suodatinpidin (2 kpl), ruuvi (1 kpl)
SATA-ainesuodattimelle
[13-21] 1134931 |Aineen kiertonivel 1 kpl
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Tuotenro |Nimitys Luku-

maara

[13-22] 1129461 |Pistosuodatin keltainen 100 mesh 10 kpl.
[13-23] 1221829 |Varineulan vaantio 1 kpl

18. EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Télla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus |6ytyy osoit-

teesta:

[=lzx=]
i
[=]

www.sata.com/downloads

Fl
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A@ A lire avant I'utilisation !

Lire la présente notice d'utilisation, attentivement et intégralement, avant
la mise en service et I'utilisation. Respecter les consignes de sécurité et
avertissements sur les dangers !

Toujours conserver le mode d'emploi du pistolet de peinture a proximité
du produit ou a un endroit accessible par tous a tout moment

1. Informations générales

1.1. Introduction

Le présent mode d'emploi comporte des informations importantes pour
I'utilisation du SATAjet K 1800 spray mix, ci-aprés nommeé le pistolet de
peinture. Il décrit également la mise en service, la maintenance, I'entre-
tien et le stockage, de méme que les remédes aux pannes.

1.2. Groupe cible

Ce manuel d'instructions est destiné a

m aux peintres professionnels en batiment et en carrosserie.

m au personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et
artisanales.

1.3. Prévention des accidents
Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention

des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et

de protection d'exploitation correspondantes.

‘I1
Pyl

[FR|BL|L] Mode d'emploi | frangais
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1.4. Accessoires, piéces de rechange et d'usure

N'utiliser théoriquement que des accessoires originaux, des piéces de
rechange et d’'usure originales de SATA. Les accessoires qui n'ont pas
été fournis par SATA ne sont pas contr6lés ni homologués. SATA décline
toute responsabilité pour tous les dommages qui résultent de piéces de
rechange, d'usure et d'accessoires non homologués.

1.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m Non-respect de la notice d'utilisation

m Utilisation non appropriée de I'appareil

m Mise en action d'employés non formés

m Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

m Non-usage d’accessoires originaux et de piéces de rechange et d’'usure
originales

m Transformations ou modifications techniques arbitraires

m Usure naturelle

m Soumise a des chocs non conformes avec les parameétres de I'utilisa-
tion normale

m Travaux de montage et de démontage non conformes

2. Renseignements de sécurité

Lire et respecter toutes les instructions mentionnées ci-dessous. L'inob-
servation peut causer des dysfonctionnements ou des blessures graves,
voire mortelles.

2.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-

lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet de peinture. L'utili-
sation du pistolet de peinture est interdite aux personnes concernées par

une réactivité réduite due a des stupéfiants, a I'alcool, a des médicaments
ou d'une autre fagon.

2.2. Equipement de protection individuelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire et

d'une protection auditive, de gants de protection appropriés, d'une tenue
de travail et de chaussures de sécurité est imposé lors de I'utilisation du
pistolet de peinture, ainsi que pour son nettoyage et sa maintenance.
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2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

i oancer BINEY
Danger mortel di au risque d’explosion

L'utilisation du pistolet de peinture dans des atmosphéres explosibles
des zones Ex 0 risque de provoquer une explosion.

— Ne jamais amener le pistolet de peinture dans des atmosphéres ex-
plosibles de la zone Ex 0.

Avertissement ! Danger d'explosion !

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation
dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respecté.

2.4. Renseignements de sécurité

Etat technique

m Ne jamais mettre pistolet de peinture en fonctionnement s'il présente
des endommagements ou si des piéces manquent !

m En cas d’'endommagement, mettre immédiatement le pistolet de pein-
ture hors service, couper I'alimentation en air comprimé et en produit, et
dépressuriser complétement.

m Ne jamais transformer ou modifier le fonctionnement technique du
pistolet de peinture de son propre chef.

m Contréler I'absence d#endommagements du pistolet de peinture avec
tous les composants raccordés et leur logement correct et a bloc avant
chaque utilisation et remettre en état si nécessaire.

Produits de revétement

m L'application de produits de revétement acides ou alcalins est interdite.

m L'application de solvants contenant des hydrocarbures halogénés,
de I'essence, du kéroséne, des herbicides, pesticides et substances
radioactives est interdite. Les solvants halogénés peuvent mener a des
composeés chimiques explosifs et corrosifs.

m L'application de substances agressives qui contiennent de grands pig-
ments a arétes vives et abrasifs est interdite.

m Amener exclusivement la quantité de solvant, de peinture, de vernis ou
d’un autre produit de revétement dangereux nécessaire a la cadence
de travail dans I'environnement de travail du pistolet de peinture.
Ramener les substances dans les espaces de stockage conformes a
'usage prévu a la fin du travail.
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Parametres de service
m L'utilisation du pistolet de peinture doit toujours respecter les para-
métres figurant aux caractéristiques techniques.

Composants raccordés

m Utiliser exclusivement des accessoires originaux et des piéces de
rechange originales SATA.

m Les tuyaux et conduites raccordés doivent impérativement résister
aux sollicitations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant
pendant ['utilisation.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter I'air et de
provoquer des blessures. Toujours dépressuriser les tuyaux compléte-
ment avant de les détacher.

Nettoyage

m Ne jamais utiliser de détergents contenant des acides ou soudes pour
le nettoyage du pistolet de peinture.

m Ne jamais utiliser de détergents a base d'hydrocarbures halogénés.

Lieu d'utilisation

m Ne jamais utiliser le pistolet de peinture a proximité de sources d'inflam-
mation, par ex. d'un feu nu, de cigarettes incandescentes ou d'équipe-
ments électriques non protégés contre les explosions.

m Utiliser le pistolet de peinture uniquement dans des locaux bien aérés.

Points généraux

m Ne jamais diriger le pistolet de peinture sur des étres vivants.

m En cas d’application de produits plus chauds que > 43 °C, il est impé-
ratif de porter les vétements de protection requis.

m Respecter les consignes de sécurité, de prévention des accidents,
d'hygiene et de protection du travail et de protection de I'environnement
sur site.

3. Utilisation

Utilisation correcte
Le pistolet de peinture est destiné a I'application de peintures et de laques
ainsi que d'autres produits fluides adaptés sur des subjectiles appropriés.

Utilisation non conforme

L'utilisation avec des produits alimentaires ou I'application de produits de
revétements inappropriés, tels que les acides et soudes ou les produits
de revétements abrasifs ou contenant de I'essence, est réputée non-
conforme a l'usage prévu.
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4. Description

L’air comprimé nécessaire a I'application de la peinture est amené via le
réseau d'air comprimé. Le produit de revétement est amené vers le rac-
cord de produit avec une pression élevée via la pompe de refoulement du
produit. L'actionnement du levier de gachette a pour effet de tirer I'entrai-
neur d'aiguille de peinture en arriére et le produit de revétement sort de
la buse a produit a pression élevée. La hauteur du jet de pulvérisation et
I'angle de pulvérisation sont définis via la géométrie de la buse a produit.
L'adaptation de la forme du jet est possible via I'ajout d'air comprimé au
niveau de la buse d'air.

5. Contenu de la livraison
m Pistolet de peinture sans buse a produit
m Clé universelle
m Selon la variante :
Tamis de produit 100 msh (intégré au carter du tuyau de produit)
m Notice d'utilisation

Aprés le déballage, contrller :
m Pistolet de peinture endommagé
m Fournitures complétes

6. Montage
SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Crochet de suspension [1-7] Gachette
avec pergage de [1-8] Raccord de produit
suspension [1-9] Protection contre les
[1-2] Reégulation en continu du jet contacts accidentels
rond/jet plat [1-10] Jeu de buses avec buse
[1-3] Vis de fermeture d'air, buse a produit et
[1-4] Corps du pistolet pré-buse (buse a produit
[1-5] Blocage pour gachette non fournie)

[1-6] Raccord d'air comprimé

SATAjet K 1800 spray mix (avec filtre a produit, modeéle court) [1-15]
[1-39] Raccord de produit [1-41] Tube de peinture
[1-40] Carter du filtre de produit,

modele court
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SATAjet K 1800 spray mix (avec filtre a produit, modéle long) [1-11]
[1-34] Raccord de produit [1-18] Tube de peinture
[1-35] Carter du filtre de produit,

modéle long

7. Données techniques

Pression d'entrée (d’air) recommandée pour le pistolet

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Pression maximale a I’entrée du pistolet (air)

[10,0 bar | 145 psi

Distance de pulvérisation a 0,5 a 3,0 bars / 7,0 a 43,5 psis

[18cm-25cm  [7»-10»

Consommation d’air a 3,0 bars / 43,5 psis

Jet plat ca. 120 Nl/min ca. 4,2 cfm

Jet rond ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm

Température maximale du produit de revétement

|50 °C [122 °F

Surpression de service maximale du produit de revétement

[250,0 bar |3 626 psi

Raccord de produit

| Filet méale 1/4“ NPSM

Raccord d'air comprimé

| Filetage extérieur 1/4"

Poids

[412 /493 g/523 g
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8. Montage

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une émergence de produit incontrélée.

Des composants peuvent se détacher de maniere inattendue ou du
produit peut s'échapper de maniére incontrélée dans la zone du raccord
de produit en raison de la pression de produit élevée.

— Dimensionner tous les éléments dans la zone du raccord de produit
sur la pression de produit maximale.

— Utiliser des tuyaux souples de matiere de SATA.

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux de montage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation en produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Dépressuriser le systéme.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de montage.

[:E] Renseignement!

Dommages matériels dus aux raccords a vis desserrés

Les vis desserrées peuvent endommager les composants ou causer
des dysfonctionnements.

— Serrer tous les raccords a vis a la main et s'assurer qu’ils sont fixés
correctement.

m Avant tous les travaux de montage, couper I'alimentation d'air pres-
surisé du raccord d’air comprimé [1-6] et I'alimentation en produit du
raccord de produit [1-8]/[1-12]/[1-16].

FR
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8.1. Montage de la buse a produit

[:E] Renseignement!

Installer la buse a produit choisie (non fournie) dans la buse d'air du

pistolet de peinture avant la premiére utilisation.

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] a la main et enlever ensemble avec la buse d'air [3-2].

m Insérer la buse a produit [3-3] dans la buse d'air. Veiller a l'orientation
de la rainure vers la broche de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
ensemble avec la buse d'air et la buse a produit, et visser a la main.

9. Fonctionnement

A

Avertissement!

Risque de blessures dues a I’éclatement du tuyau d'air com-
primé

Un tuyau de produit haute pression inapproprié risque d'étre endomma-
gé ou d’exploser en cas d’exposition a une pression trop élevée.

— Utiliser uniguement un tuyau de produit résistant aux solvants, an-
tistatique et dans un état technique impeccable d’une résistance a la
pression continue d’au moins 250 bars, d'une résistance électrique <

a 1 MOhm et d’'un diamétre intérieur d’au moins 3 — 6 mm suivant DIN
EN ISO 8028.

A

Avertissement!

Risque de blessures di a I’éclatement du tuyau d'air compri-
mé

L’emploi d’'un tuyau d'air comprimé inapproprié exposé a une pression
trop élevée risque d’étre endommageé ou d’exploser.

— Utiliser uniquement un tuyau d’air comprimé résistant aux solvants,
antistatique et dans un état technique impeccable d’une résistance a
la pression continue d’au moins 20 bars, d'une résistance électrique <
a 1 MOhm et d’un diamétre intérieur d’au moins 6 mm.
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A

Risque de blessures dues a I’injection

Attention au risque de blessures en cas de contact avec le jet de pulvé-
risation.

— Ne jamais toucher le jet de pulvérisation avec les doigts, les mains ou
d’autres parties corporelles !

— Ne jamais utiliser le pistolet de peinture sans protection contre les
contacts accidentels avec le jet de pulvérisation !

— Déverrouiiller le blocage pour gachette uniquement pour le processus
de peinture.

Avertissement!

[:E] Renseignement!

Dommages matériels dus a lI'air comprimé encrassé
L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer des dysfonctionne-
ments et un revétement irrégulier.

— Ultiliser de I'air comprimé propre. Par exemple avec des unités de
filtration SATA adéquates.

Avant chaque utilisation, contrdler/respecter les points suivants pour

garantir un travail sir avec le pistolet de peinture :

m Ajustement correct de toutes les vis. Resserrer les vis a bloc si néces-
saire.

m Serrer la pré-buse [3-4] a bloc avec un couple de serrage de 3 Nm.

m Utiliser de I'air comprimé techniquement propre.

m Verrouiller la gachette du pistolet de peinture avec le blocage pour
gachette.

m S’assurer que la mise a la terre est suffisante.

m Vérifier la pression de service admissible du tuyau haute pression et du
pistolet de peinture.

m Vérifier 'étanchéité de toutes les piéces de jonction.

9.1. Premiére mise en service

m Rincer le canal de peinture avec un liquide de nettoyage approprié.

m Serrer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels a
bloc a la main.
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9.2. Mode régulé

Avant chaque utilisation, controler / respecter les points suivants pour
garantir

un travail en toute sécurité avec le pistolet de peinture :

m Garantir une pression d’entrée d’air et de produit suffisante.

m Utiliser de I'air comprimé techniquement propre.

Raccordement du pistolet de peinture

[:E] Renseignement!

Raccorder le pistolet uniquement a des pompes haute pression
exemptes de pression (pression des pompes et de I'entrée d’air sur
0 bar).

m Raccorder le tuyau d'air comprimé a la prise d'air [1-6].
m Raccorder le tuyau de produit au raccord de produit [1-8]/[1-12]/[1-
16].

Réglage de I’alimentation en produit et de la pression d’en-
trée d’air

La pulvérisation du produit s'effectue d'aprés le principe sans air. Le
produit est dirigé jusqu'a la buse avec une pression élevée, pulvérisé au
niveau de la sortie et le motif de pulvérisation est réalisé via la géométrie
de la buse a produit.

[:E] Renseignement!

Si la pression de produit nécessaire a la création du motif de pulvérisa-
tion est insuffisante, il faut 'augmenter sur la pompe haute pression.

[Iﬂ Renseignement!

Afin de profiter au maximum des avantages du principe sans air et
de réduire les brouillards de peinture au minimum, il est recommandé
d’ajuster la pression d’entrée réglée sur la quantité minimale requise.

m Régler la pression de produit nécessaire sur la pompe haute pression
(p. ex. 50 bars — 60 bars).

m Régler la pression d’entrée d’air souhaitée (0,5 bar — 3 bars) tant que la
gachette est actionnée.

m Contréler le motif de pulvérisation (p. ex. sur du papier) et modifier si
nécessaire la pression de produit ou de I'entrée d’air pour obtenir un
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résultat optimal.

Ajuster le jet

La hauteur du jet de pulvérisation et I'angle de pulvérisation sont définis

via la géométrie de la buse a produit. L'adaptation du jet de pulvérisation

est possible via |'ajout d'air comprimé au niveau de la buse d'air.

m Le réglage du jet rond s'effectue en tournant la régulation a variation
continue de jet rond et jet plat [4-1] vers la gauche.

m Pour éviter les coulures de peinture lors du réglage du jet rond, il faut
réduire la pression de produit et d’air comprimé.

Démarrage du processus de peinture

m Assurer 'alimentation en air et en produit.

m Se placer a la distance de pulvérisation requise.

m Pousser le blocage pour gachette [5-1] vers le bas sur la position
médiane.

m Tirer a fond sur la gachette [6-1] et diriger le pistolet de peinture dans
un angle de 90° vers la surface a pulvériser [6-2].

m Ajuster la quantité de produit et le jet de pulvérisation si nécessaire.

Terminer le processus de peinture

m Couper I'alimentation en produit et dépressuriser.

m Couper 'alimentation en air comprimé.

m Purger I'air du pistolet de peinture via 'actionnement de la gachette et
dépressuriser la pression de produit dans le tuyau de produit.

m Pousser le blocage pour gachette [5-1] vers le haut sur la position
finale.

Observer les instructions d’entretien et de stockage (voir chapitre 11).
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10. Entretien et maintenance

A

Avertissement!
| i DANGER |

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux d'entretien.

— Dépressuriser le systeme et le pistolet de peinture.

La zone contenant le produit du pistolet de peinture ainsi que I'alimen-
tation en produit et les conduites sont soumises a une pression élevée
(jusqu'a 250 bars).

— Dimensionner les conduites en tuyaux souples et les systémes de
raccordement en conséquence.

A

Avertissement!

Risque de blessures di aux arétes vives
Les arétes vives générent un risque de blessures durant les travaux de
montage.

— Porter des gants de travail appropriés.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du pistolet de pein-
ture. Seules les personnes spécialisées diment formées sont autorisées
a exécuter les interventions de maintenance et d'entretien.

m Séparer toujours I'alimentation en air comprimé et I'alimentation en pro-
duit du pistolet avant de procéder a des interventions de maintenance
et d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-

pitre 17).

10.1. Remplacement des piéces de la buse
Démontage de la buse a produit
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m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[7-1] a la main.

m Enlever la buse d'air [7-2] ensemble avec la buse a produit [7-3].

Démontage de la pré-buse, de I'aiguille de peinture et de I’entraineur

d'aiguille de peinture

m Actionner la gachette [1-7] pour créer une précontrainte entre la bille de
métal dur de l'aiguille de peinture [7-5] et |la pré-buse [7-4].

m Dévisser la pré-buse [7-4] avec la clé universelle SATA.

m Amener la géchette [1-7] a la position initiale.

m Dévisser le systeme antigoutte (clé de 6) [7-9].

m Enlever les deux ressorts [7-7] et [7-8].

m Tirer 'entraineur d’aiguille de peinture [7-6] en arriére jusqu’en butée.
Ceci a pour effet de retirer I'entraineur d’aiguille de peinture [2-2] de
I'aiguille de peinture [7-5]/[2-1].

m Extraire I'entraineur d’aiguille de peinture [7-6] vers I'arriere du corps du
pistolet [1-4].

m Extraire l'aiguille de peinture vers 'avant du corps du pistolet.

Montage de la pré-buse, de I'aiguille de peinture et de I’entraineur

d'aiguille de peinture

[Iﬂ Renseignement !

Dommages matériels dus un ordre de montage erroné
Les composants peuvent étre endommagés par un ordre de montage
erroné.

— Respecter I'ordre de montage correct.

m Insérer l'aiguille de peinture [7-5] avec précaution par I'avant dans le
corps du pistolet [1-4] et la glisser complétement en arriére.

m Insérer I'entraineur d’aiguille de peinture [7-6] avec précaution par
I'arriére dans le corps du pistolet et le glisser sur I'aiguille de peinture
[2-1]. Ce faisant, maintenir I'aiguille de peinture avec le doigt afin de
garantir que la griffe de serrage de I'entraineur d’aiguille de peinture
[2-2] s’insére et s’enclenche correctement dans la rainure de I'aiguille
de peinture.

Attention : Si la griffe de serrage n’est pas correctement enclenchée,
I'entraineur d’'aiguille de peinture peut se briser en cas de montage
incorrect réalisé en forgant !

m Glisser I'entraineur d’aiguille de peinture avec I'aiguille de peinture
engagée jusqu’en butée vers 'avant dans le guidage de la vis de garni-
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ture.
m Visser la pré-buse neuve [7-4] avec la clé universelle SATA.
m Insérer le ressort [7-7] dans l'aiguille de peinture.
m Placer le ressort [7-8] sur le systéme antigoutte [7-9].
m Visser le systéme antigoutte jusqu’en butée.

Montage de la buse a produit

m Insérer la buse a produit [7-3] dans la buse d'air [7-2]. Veiller a I'orien-
tation de la rainure vers le goujon de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[7-1] ensemble avec la buse d'air et la buse a produit et visser a la
main.

10.2. Remplacement de la gachette

Démontage de la gachette

m Dévisser la vis de fixation (TX20) [8-1] et |a retirer avec la ron-
delle [8-2].

m Extraire la goupille [8-4] du corps du pistolet et de la gachette [8-3].

m Enlever la gachette [8-3].

Montage d'une gachette neuve

m Placer la gachette [8-3] contre le corps du pistolet.

m Glisser la goupille [8-4] en position correcte dans la gachette et le
corps du pistolet. La face plate de la goupille doit pointer vers le bas.

m Glisser la rondelle [8-2] sur la goupille.

m Serrer la vis de fixation [8-1] & bloc sur I'axe.

10.3. Remplacement du joint d'aiguille de peinture
Le remplacement est nécessaire si le produit s'échappe du joint autorégu-
lant de I'aiguille de peinture.

Démontage de la vis de garniture

m Exécuter les étapes de travail du « Démontage de la buse a produit » et
du ,Démontage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture et de I'entrai-
neur d’aiguille de peinture” (voir chapitre 10.1).

m Dévisser la vis d’étanchéité (clé de 6) [9-1].

m Retirer les deux joints [9-2] du corps du pistolet.

m Eliminer les joints.

m Vérifier 'absence d'endommagement et d’encrassement de la vis
d’étanchéité, nettoyer ou remplacer si nécessaire.

Monter la nouvelle vis d‘étanchéité
m Insérer les deux joints [9-2] dans le corps du pistolet en tenant compte
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du sens du montage.

m Visser la vis d‘étanchéité [9-1] en serrant jusqu’a la butée.

m Exécuter les étapes « Montage de la pré-buse, de I'aiguille de peinture
et de I'entraineur d'aiguille de peinture » et « Montage d'une buse a
produit neuve » (voir chapitre 10.1).

10.4. Remplacer les broches de la régulation de jet rond ou
plat

[:E] Renseignement!

Lors du montage, il faut mouiller le filet de la broche de Loctite 242. Par
conséquent, le démontage exige plus d’effort.

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique (TX20) [10-1].

m Extraire la vis moletée [10-2].

m Dévisser la broche avec une clé polygonale (clé de 12) [10-3].

Monter des broches neuves

m Appliquer de la Loctite 242 sur la broche neuve [10-3] avant de la vis-
ser dans le corps du pistolet et de la serrer a bloc.

m Installer la vis moletée [10-2].

m Mouiller la vis a téte conique [10-1] avec de la Loctite 242 et serrer la
vis a la main.

10.5. Remplacement du tamis de produit (modéle court)

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

L'utilisation du pistolet de peinture avec le carter du filire de produit sans
tamis de produit nuit a la fonction d'étanchéité.

— Utiliser le pistolet de peinture uniquement avec un filtre de produit
intégre.

Démontage du tamis de produit (modéle court)

m Dévisser I'écrou-raccord [11-2] avec la clé universelle SATA. Se servir
d’une clé a fourche pour maintenir la zone du filetage [11-4] en place.

m Retirer le tamis de produit [11-1] du carter du filtre de produit [11-3].
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m Nettoyer le carter du filtre de produit.

Montage d'un tamis de produit neuf (modéle court)

m Insérer le tamis de produit neuf [11-1] dans le carter du filtre de produit
[11-3].

m Visser le carter du filtre de produit a I'aide de I'écrou-raccord [11-2] et
serrer a la main avec la clé universelle SATA.

10.6. Remplacement du tamis de produit (modéle long)

A

Avertissement!
i DANGER |

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

L'utilisation du pistolet de peinture avec le carter du filire de produit sans
tamis de produit nuit a la fonction d'étanchéité.

— Utiliser le pistolet de peinture uniquement avec un filtre de produit

intégreé.

Démontage du tamis de produit (modéle long)

m Dévisser I'écrou-raccord [12-3] avec la clé universelle SATA. Se servir
d’une clé a fourche pour maintenir la zone du filetage [12-5] en place.

m Pousser le carter du filtre de produit [12-4] vers le bas.

m Retirer le tamis de produit [12-2] du carter du filtre de produit.

m Nettoyer le carter du filtre de produit.

Montage d'un tamis de produit neuf (modéle long)

m Insérer le tamis de produit neuf [12-2] dans le carter du filtre de produit
[12-4], tenir compte du sens du montage.

m Pousser le carter du filtre de produit vers le haut.

m Visser le carter du filtre de produit a I'aide de I'écrou-raccord [12-3] sur
la partie filetée [12-5] et serrer a la main avec la clé universelle SATA.

11. Soin et entreposage

Pour garantir la fonction d’un pistolet de peinture, une manipulation soi-

gneuse ainsi qu'un entretien et une maintenance permanente du produit

sont nécessaires.

m Ranger le pistolet de peinture dans un endroit sec.

m Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisation et avant chaque
changement de produit et contréler I'étanchéité.

m Aprés le nettoyage, sécher le pistolet de peinture dans I'ensemble a
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I'air comprimé propre et sec, et graisser les piéces mobiles avec de la
graisse pour pistolet SATA (Réf. 48173).

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux de nettoyage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a I'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de nettoyage.

[:E] Renseignement!

Dommages matériels dus a des détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet de pein-
ture risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6—38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.

[Iiﬂ Renseignement!

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet de peinture.

— Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du solvant ou du dé-
tergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet de peinture dans un appareil a ultrason.

FR

201



FR| Mode d’emploi SATAjet K 1800 spray mix

202

[:m Renseignement!

Dommages matériels dus a un outil de nettoyage erroné

Ne jamais nettoyer les vides de forure souillés avec des objets inappro-
priés. Méme d’infimes endommagements risquent d'avoir une influence
sur le motif de pulvérisation.

— Utiliser des aiguilles de nettoyage de buse SATA (# 62174) ou

(# 9894).

[Iiﬂ Renseignement !

Il se pourrait, dans des cas rares, qu'il soit nécessaire de démonter cer-
taines piéces du pistolet de peinture en vue d'un nettoyage approfondi.
Il est cependant requis de limiter un tel démontage aux piéces entrant
en contact avec le produit de revétement.

m Rincer le pistolet de peinture abondamment avec un détergent.

m Nettoyer le chapeau d'air avec un pinceau ou une brosse.

m Appliquer une fine couche de graisse pour pistolet sur les piéces en
mouvement.

12. Dysfonctionnements

Seules personnes spécialisées diment formées sont autorisées aux dys-
fonctionnements décrits ci-apres.

S'il est impossible d'éliminer le dysfonctionnement a I'aide des remédes
décrits ci-aprés, veuillez contacter votre distributeur SATA (voir cha-

pitre 15).

Probléme Cause Solution
Egouttement du pisto- |Un corps étranger Démonter 'aiguille de
let de peinture entre l'aiguille de peinture et la buse a

peinture et la buse de | produit, nettoyer avec
buse a produit géne un détergent ou insérer
I'étancheité un jeu de buses neuf
entre l'aiguille de
peinture et la buse a
produit

entrave I'étanchéité
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Probléme

Cause

Solution

Egouttement de pro-
duit de revétement de
I'aiguille de peinture
(joint d’aiguille de
peinture)

Joint de l'aiguille auto-
réglant défectueux ou
disparu

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture

Motif de pulvérisation
falciforme

Percage de la corne

ou circuit d’air bouché,

ou buse a produit
bouchées

Nettoyer rigoureuse-
ment avec un outil
approprié (p. ex. une
aiguille de nettoyage de
buse)

Motif de pulvérisation
défectueux

Buse a produit bou-
chée

Nettoyer la buse a
produit avec un kit de
nettoyage de buse
(#30833)

13. Apercgu des buses

Buse de produit Données techniques
N° de buse |Réf. Dia- Angle |Largeur [Débit de
meétre produit a
70 bars

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Nl/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Nl/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
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Buse de produit Données techniques
N° de buse |Réf. Dia- Angle |Largeur |Débit de
meétre produit a
70 bars
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Evacuation

Eliminer le pistolet de peinture complétement vidé comme produit valo-
risable ou recyclable. Pour ne pas nuire a I'environnement, éliminer les
restes de produit de revétement et les détergents séparément du pistolet
de peinture. Observer les prescriptions applicables sur le plan local !

15. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et une aide tech-
nigue aupres de votre distributeur SATA.

16. Accessoires

Réf. Désignation Quan-
tité
1112854  [Kit de nettoyage de buse 1jeu
17. Piéces de rechange
Réf. Désignation Quan-
tite
[13-1] 1134866 |Anneau de buse d’air, compl. 1pc
[13-2] 1134858 |Protection contre les contacts acciden- |1 pc
tels
[13-3] 1134840 |Bus d’air, compl. 1pc
[13-4] 1134832 |Pré-buse, compl. 1 pc
[13-5] 1134949 |Régulation jet rond/jet plat, compl. 1jeu
[13-6] 1134783 |Cage de piston pneumatique, compl. |1 pc
[13-7] 1134791  |Piston d'air, cpl. 1 pc
[13-8] 1134775 [Kit de ressorts de rechange 1jeu
[13-9] 1134767 |Systéme antigoutte, compl. 1 pc
[13-10] 1134808 |Vis de joint 1jeu
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Réf. Désignation Quan-
tité
[13-11] 1134874 |Gachette, compl. 1jeu
[13-12] 1134923 |Carter du filtre de produit, modele long |1 jeu
[13-13] 1134882 |Raccord de produit, modéle court 1jeu
[13-14] 1134915 |Carter du filtre de produit, modeéle 1jeu
court
[13-15] 1134890 |Raccord de produit, modele long 1jeu
[13-16] 1139767 |Aiguille de peinture, compl. 1 pc
[13-17] 133983 Piece de raccord d'air 1/4” (filet male) |1 pc
[13-18] 16162 Joint rotatif du pistolet de peinture 1 pc
G1/4a
[13-19] 48934 Valve de réglage, compl. 1 pc
[13-20] 12260 Tamis, 60 msh, pour filtre de produit |4 pcs
SATA
12278 Tamis, 100 msh, pour filtre de produit |4 pcs
SATA
74856 Kit de tamis : tamis 200 msh (4 pcs), |1 jeu
porte-tamis (2 pcs), vis (1 pc) pour
filtre de produit SATA
[13-21] 1134931  |Joint rotatif de produit 1pc
[13-22] 1129461  |Filtre insérable jaune, 100 mesh 10 pcs.
[13-23] 1221829 |Entraineur de l'aiguille de peinture 1 pc

18. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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Mepiexopeva [TrpwToéTUTTO KEipPEVO: MEppavVIKd]

1. 10. Zuvtripnon kai diatApnon o€

2. KOA KATAOTAON.....ccccveeennee. 218

3. 11. ®povrida kal amobrikeuaon.... 223

4, 12. BAOBEG ..o 224

5. T[epiexduevo ouokeuaoiag.... 211 13. XuvoTITiKr| TrTapouaiaon

6. KOTOOKEUR....ccovveeeiirieeiiieens 21 AKPOPUGTWV.....evveeeeiveeriieens 225

7. TeXvIK& XApaKTNPIOTIKG ........ 212 14, ATTOPPIYN ceveieeeee e 226

8. TomoBETNON...ccvevveeceiecrenne. 213  15. E&ummpétnon TeAaTwy......... 226

9. AEITOUPYIO....eeeeieeeciee e 214 16. AZECOUGP ..oovvererreeeneeerrieeneans 226
17. AVTOANOKTIKG ..o 226
18. AnAwaon cuppbdpewaong Tng

EKoeeeeeeeee e 227

A@ AlaBdore mpwra!

Mpiv amé Tn B€an o€ Aeitoupyia kai Tn Asiroupyia dIaBAoTE TTPWTA TTPO-
OEKTIKA TIG TTAPOUCEG 0dNYieG Xpriong aTo oUVOAS Toug. Tnpeite TIG UTTO-
Oeifeig ao@aAeiag kal TTPOANWNG Kivduvou!

PuldooeTe TIG 0dnYieg AciToupyiag yia To TAaToA Bagng TTavTa diTTAa OTO
TIPOIGV ] o€ anueio TTou €ival avd TTaca oTiyur| TTpooBaaipo o€ dAoug!
1. Tevikég TAnpo@opicg

1.1. Eilcaywyn

O1 TTapouaeg 0dnyieg AeIToUpyiag TTEPIEXOUV TNUAVTIKEG TTANPOPOPIES
yia Tn Aeiroupyia Tou SATAjet K 1800 spray mix, 1o o1roio epegng 6a
ovopddetal ToTOM Bagng. Emiong, TepiypageTal n B€on o€ Asitoupyia, n
ouvTAPNON, N ETTIOKEURA, N QPOVTIOO Kal N aTToBrKeEUaN, KABWS Kal n avTi-
peTwTmon BAaBwv.

1.2. ¢ roI0Ug aTreuBUveTAI

AuUTEG 01 00nYyieg Xpriong TrpoopilovTal yia

m Eidikeupévo epyatikd SuVANIKO TTOU ATTACXOAEITAI € XEIPWVAKTIKEG
epyaoieg Bagng Kal BEPVIKWUATOG

m KatopTIopEVO TTPOCWTTIKG VIO EPYACIEG BEPVIKWUATOG O BIOUNXAVIKES
Kail BIOTEXVIKEG OPAOTNPIOTNTEG

)]
X

[GR] Odnyieg Asitoupyiag | EAAnvIKG
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1.3. MpOAnYn atuxnUAaTwyv

Katd kavova TrpéTrel va TnpoUvTal Ol YEVIKEG KaBWG Kal ol EI0IKEG YIa KABE
Xwpa TpodlaypaPEég TTEPi TTPOANWNG ATUXNUATWY KAl Ol avTioTOIXEG 0dnyi-
€G ylO TNV TTPOCTOGCIA TOU £PYOCTNPIOU KaI TNG ETTIXEIPNONG.

1.4. MNapeAkOuevog e§O0TAIOUNOG, AVTAAAAKTIKA Kal e§apTAHA-
Ta @Bopdg

Katd kavova TTpETTEl va XpNnoIPoTTolouvTal HOVO YVACIOG TTOPEAKOUEVOG
€EOTTAIOUOG, avTaAAakTIKG Kal e€apTrpaTta eBopdag Tng SATA. Ta afeoou-
dp, Ta otroia dev TTapéxovTal atrd Tn SATA, dev gival EAeyuéva KAl EYKE-
Kpipéva. MNa ¢nui€Eg TTou o@eilovTal 0TnN XPAON PN EYKEKPIMEVOU TTOPEAKO-
pevou €E0TTAICOU, avTaAAGKTIKWYV Kal eEapTnudaTwy @Bopdg, n SATA dev
avaAapBaver kapia eudavn.

1.5. EyyUnon ka1 €u8oivn

loxuouv ol evikoi Opol ZuvaAdaywv TG SATA Kail evOEXOUEVES TTEPQITE-

pw cuuBacelg kKabwg Kai n IoxUouca vouobeaia.

H SATA 3ev @épel euBUvn oTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

= Mn Tipnon Twv odnyiwv Xpnong

m Mn TTpoBAETTOPEVN XPON TOU TTPOIOVTOG

m ExTéAeon Twv epyaaiwv atrd Pn eKTTAIOEUNEVO TTPOCWTTIKO

m [MapdAeiyn xpriong atouikou eEOTTAICUOU TTPOCTAGIOG

m Mn xprion yvAoiou TTapeAkOpevou £EOTTAICHOU, avTaAAGKTIKWY Kal €ap-
TNUATWY POOPAEg

m AuBaipeTWV PETATPOTIWV KAl TEXVIKWY TPOTTOTIOINTEWV

m Quoikr] Oopd/Talaiwon

m XTUTTAPOTA TTOU UTTEPRAiVOUV TOV GKOTTO TNG XPHOoNG

m AKOTAAANAEG Epyaaieg ouvapuoAdynong Kal aTrToouvapuoAdynong

2. 0Oobnyieg ao@aAciag

AloBdaoTe Kal TNPEITE OAEG TIG UTTOBEIEEIG TTOU AVAPEPOVTAI OTr CUVEXEIQ.
H pn ouppépewaon ptropei va odnyroel ae duaAeitoupyieg ; cofapouls
TPAUPATIOPOUG 1 akOpa Kai Bavaro.

2.1. ATTaITAOEIG YIA TO TTPOCWTTIKO

To mOTON Ba@AG ETTITPETTETAI VA XPNOIMOTTOIEITAI HOVO ATTO EUTTEIPOUG
TEXVIKOUG KOl EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO TToU €XouV SlafBACEl Kal KAaTavor-
o€l TTAfpwWG TIG TTapouaceg 0dnyieg Asitoupyiag. ATrayopeUeTal n Xprion Tou
TIoToAIoU Ba®r§ atmd AToa, TWV OTToIWV N IKAVATNTA avTidpAoNnG EXEl UEI-
wOei Aoyw AAWNG VOPKWTIKWY, adAKOOA, @apudkwy 1 Adyw GAANG aitiag.
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2.2. NMpoowTikdg e§OTAICNOG TTPOCTATIOG

Katd tnv xprion Tou maoToAioU BagpAg, KaBWG kal KaTd Tov KaBapiouo Kal
TN ouvTAPNON, TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI TTAVTA EYKEKPIKEVN TTPOCTACIA
TNG QVATIVONG KAl TWV JOTIWV, KOBWG Kal TG aKORg, KatdAAnAa yavTia
TTpooTaciag, evdupacia epyaciag Kal UTTOSAPATA ACPAAEIOG.

2.3. Xpon og mePIOXEG UE Kiviuvo ekpR§ewv

A A
i oancer BN

Oavaoipog Kivduvog Adyw €kpnéng

Katd 1n xprion Tou moToAloU Ba®rig o€ TTEPIOXEG PE KivOUVo €KpnEng TNG
Cwvng Ex 0 ptropei va uttdpéel Ekpnén.

— Mnv @épveTe To MOTON Ba@ng o€ TTEPIOXEG ME KiVOUVO €KpNENG TNG
{wvng Ex 0.

Mposidomoinon! Kivduvog ékpnéng!

H xprion/atmoBrikeuan Tou MOTOAIOU Ba@nG EMITPETTETAI € EKPAEINES
TTEPIOXEG TNG EKPNKTIKAG dwvng 1 kai 2. Npoc€ETe TNV avayvwpion TTpoiod-
VTOG.

2.4. Odnyieg ao@alAciag

TeXVIKA KaTdoTAON

m Mnv B£1eTe TO TIOTOAI Bagrg TToTé O€ AeiToupyia e@v TTapouaiadel BAARN
n AgitTrouv g€aptrpara.

m Edv 10 MOoTOM Bagrg TTapouaidcel (NI BECTE TO AUECWG EKTOG A€I-
TOUpYiag, amoouvoEATE TO ATTO TNV TPOPODOCIa TTETTIEGUEVOU AEPA KOl
TNV TPOPOdOCia UAIKOU KAl ATTOCUMPTTIESTE TO TTARPWG.

m Mnv TTpofaiveTe O€ Kapia TTEPITITWON O€ AUBAIPETEG PETATPOTTEG ] TEXVI-
KEG TTEPRATEIG OTO TTIOTOMN BaAPNG.

m EA&yxeTe TO MIOTOAI Bagng pe OAa Ta ouvdedepéva eCapTAPATA YIa
{nMIEG Kal yia owaTr £€dpaan TTpIvV atrd KABe xprion Kai, Qv aTraiTeiTal,
emdIopOWaTE.

YAIKd eTioTpwONg

m H eme€epyaoia 6&Ivwv Kal aAKaAIKWY UNIKWV ETTIOTPWONG atrayopeue-
Tal.

m H eme€epyaoia dIGAUTIKWY Péowv PE ahoyovwuEvous udpoyovavBpa-
KeG, Bevdivn, knpodivn, JILavIOKTOVA, QUTOPAPHAKA KAl PABIEVEPYES
ouaieg amrayopeletal. Ta aloyovwpéva dIaAUTIKE p€oa putropouv va
TTPOKOAEOOUV EKPNKTIKEG 1] DIABPWTIKEG XNMIKEG EVWOEIG.

m H eme€epyaoia dIaBpwTIKWV UAIKWYV, TTOU TTEPIEXOUV XPWOTIKEG UAEG
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HEYBAEG o€ pEyEBOG, PE aIXUNPEG OKUEG KAl Eival ATTOEETTIKEG, aTTAYO-
peveTal.

m MeTa@EPETE OTOV XWPO EPYATIAG HOVO TIG ATTAITOUMEVEG VIO TO TTPOKEI-
pevo Brpa epyaciag ToadTnTeg SIAAUTN, XPWHATOG i BEPVIKIOU 1 GAAWV
ETMIKIVOUVWY UANIKWV TTIOTPWONG. ETTIOTPEQETE T UAIKG QUTG OTA TTPO-
BAeTréueva onpeia amoBrikeuang PETA TNV OAOKARPWON TNG EPYATiag.

MapdapeTpog Asitoupyiag

m [Npétrel va XeipifeaTe 10 TOTOM BA@PAG ATTOKAEIOTIKG EVTOG TWV TTAPAME-
TPWV TTOU avaypAa@ovTal OTA TEXVIKA OTOIXEIQ.

Tuvdedepéva e€apTRpaTa

m XPNOIYOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKG YVNOIa TTOPEAKOUEVA KAl AVTAAAGKTIKG
SATA.

m O1 guvOEdEPEVOI EUKAUTITOI CWARAVEG KOl AYWYOi TTPETTEI VO AVTEXOUV HE
ACQAAEIO TIG AVANEVOUEVEG BEPUIKEG, XNMIKEG KAl UNXAVIKEG KATATTOVI-
OEIG KATA TN AgImoupyia.

m O1 eUKaPTITOI CWARVEG TTOU €ival UTTO TTiEGN PITTOPOUV VA TTPOKAAETOUV
TPAUUATIOPOUG aTTd TIG ATTOTONES KIVATEIG KATd TO AUGING Toug. Mpiv
atrd 10 AUCIPO va £EAEPWIVETE TTAVTA TTANPWGS TOUG EUKAUTITOUG CWAN-
VEG.

KaBapiopoég

m Mnv xpnoiyoTroleite TToTE 6&Iva Kal aAKOAIKE KaBapIoTIKA péoa yia ToV
KaBapiopo Tou TTIoTOAIOU BAPAG.

m Mnv xpnoipyoTrolgite TToTE KABAPIOTIKG péoa TTou BacifovTal o€ aAoyo-
VWHEVOUG UDPOYOVAVOPOKEG.

Xwpog Asitoupyiag

m Mnv xpnoiyotrolgite To OTOM BaQrG TTOTE O€ TTEPIOXEG KOVTA O€ TTNYEG
AVAPAEENG, OTTWG AVOIXTH PWTIA, TOIYAPA ] NAEKTPIKEG EYKATAOTACEIG
XWPIg TTpooTaCia aTTd EKPAEEIS.

m XPnOIPOTIOIEITE TO TNIOTOAI Ba@rig HOvo o€ KaAd agpI{OPEVOUG XWPOUG.

levika

m Mnv oTpépeTe TTOTE TO TTIOTONI BAPRS O€ {Wa 1 avBpwITOUG.

m Katd Tnv emme€epyaacia UKWV TTou gival BepudTtepa amd > 43 °C, mpé-
TTEl va QOPATE KATAAANAN TTPOCTATEUTIKN evOUpaaia.

m TnpeiTe TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG ao@aAgiag, TTpdAnWNG atuxnuAaTwy,
TTPOCTACIAG TNG EPYACiag Kal TTpooTaoiag Tou TrePIBAGAAOVTOG.

3. Xpnon
MpoBAerépevn xpRon
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To mOoTOA Barg XPNOIKEUEl OTNV ETTIOTPWON XPWHATWY KAl BEPVIKIWY,
KOBWG ka1 GAAWY KATAAANAWYV, PEUCTWYV UANIKWV O& KOTAAANAEG ETTIQAVEIEG.

Mn evdedeiypévn xpnon

Mn evdedelyuévn xprion gival n Asitoupyia oe cuvOuaouo Pe TPOPIPA 1 yia
EMOTPWAON OKATAAANAWY UAIKWV ETTIOTPWONG, TT.X. 0EEWV 1 SIaAUPATWY
KaBwg kal atrogeaTIKA UNIKG eTTIOTPWONG 1 PE BEVEivn.

4. MNMeprypa@n

O TremeoPévVog aépag TTOU aTTaITEITAl yia TN Bagr] Tpo@odoTeiTal aTn oUv-
dean Teapévou aépa. To UAIKO €TTIOTpWONG TPOPOdOTEITAI TN GUVOEDN
UAIKOU o€ uynAn Trieon péow avtAiag Tapoxng UAIKoU. Me 1o TTaTnua NG
oKavdAaAng, o odnyog TNG BeAOGVAG XpWHATOG TPARIETAI TTPOG TA TTICW KAl
TO UAIKO €TTIOTpWONG péel £Ew atrd To akpo@Uaio UAIKOU g€ uwnAn Trieon.
To UYog TG OE0UNG KAl N YwVia Yekaouou opifovTal atrd Tn YEWMETPIa
TOU OKPOQUaiou UAIKOU. Mg TTpocaywyr| TTETTIECUEVOU AEPa HETW TOU
OKPOQPUTIoU aépa PTTOPE va TTPOCAPUOLETAI TO XA TNG OECUNG.

5. MNMepiexdpuevo ocuokevaoiag
m [TioTOAI Ba®nig Xwpig akpo@Uaio UAIKOU
m KA&Idi TToAMaTTAWYV Xprioewv
m Avdaloya pe Tnv ékdoaon:
2ATa UANIKoU 100 msh (evowpaTwuévn aTto TTEPiIBANUa @iATpou UAIKOU)
m Odnyieg xpriong

MeTd TNV agaipean Tng ouokeuaaiag, EAEYETE Ta €ENG:
m [MoTéAI Ba®nig e Cnuid

m [ARpng TTapadoTéog eCOTTAIOUOG

6. Kartaokeun

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] AykioTpo avaptTnong Pe [1-8] ZU0vdeon uAikoU

OTT avapTnNong [1-9] [pooTacia évavT TTAPAG
[1-2] EAe06¢gpn puBuIon [1-10] ZuykpdTNPa aKPOPUTiIWV

OTPOYYUANG/TTAQTIGG ME aKPOPUOIO aépa,

0éouNng Wwekaopou aKpo@UO10 UAIKOU Kal
[1-3] Bida oppdayiong apxIké akpo®Uaoio (To
[1-4] Zwpa moToAIoU aKPO@PUOI0 UAIKOU dev
[1-5] AocodAeia okavddAng TepINapBaveTal oTovV
[1-6] ZUvdeon TremeoUéVOU aépa TTapadIddueVo eEOTTAITHO)

[1-7] ZxkavddaAn TioToAIOU

GR
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SATAjet K 1800 spray mix (pe @iATpo UAIKoU KovTO) [1-15]
[1-42] ZU0vdeon uAikoU [1-44] ZwAnvag Baeng
[1-43] MepiBAnua @iATpou UAIKOU

KOVTO

SATAjet K 1800 spray mix (pe @iATpo uAikoU pakpu) [1-11]
[1-36] ZUvdeon uAikou [1-18] ZwAnvag Baeng
[1-37] MepiBAnua @iATpou UAIKOU

MOKPU

7. TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

ZUVIOTWHMEVN TTiEon €106050u mIGTOAIOU (aépag

|0.5 bar - 3.0 bar |7 psi - 44 psi

Méy. rieon €10680u mIoTOAIOU (aépag)

[10.0 bar | 145 psi

ZuvioTwpevn amoéortaon Baeng ota 0.5 - 3.0 bar/7.0 - 43.5 psi

|180m-250m |7>)—10>>

KartavaAwon aépa ota 3.0 bar/43.5 psi

MAama déopn wekaopou | rep. 120 NI/min | mep. 4.2 cfm

ZTPOYYUAN BEOuN WeKa- mep. 120 NI/min | mep. 4.2 cfm
guou

Méy. Oeppokpacia UAIKOU ETTioTpWONG

|50 °C [122 °F

Méy. utreptrieon AsiToupyiag UAIKOU eTioTpwong

[250.0 bar | 3,626 psi

2Uvdeon UAIkoU

[ 1/4“ NPSM e€wTepiko aTreipwpa

2Uvdeon MEMIECPEVOU aépa

| E€wrepikod atreipwpa 1/4*

Bdpog

[412 /493 g/523 g
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8. Tomobétnon

A

Mposidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU aTTOocUvVSéovTal
N aveéAeykTn Siappor UAIKOU.

A6yw TnG UWPnNANG TTieong UAIKOU PTTOPET OTNV TTEPIOXT TNG OUVOEDNG
UAIKOU va atToouvOeBoUv un avapevoueva eEapTAUATA ) va UTTAPEEI
aveEEAeykTn dlappor] UAIKOU.

— AlapopewaTe OAa Ta €6OPTHAPATA 0TV TTEPIOXA TNG OUVOEGNG UAIKOU
yla Tn péyioTn TTieon UAIKoU.

— XPNOIYOTIOIEITE EUKAPTITOUG OWANVES UAIKOU TnNG SATA.

A

Mpo&idomoinon!

Kivduvog Tpaupatiogol amo e§apTANATA TTOU aTTOCUVSéovTal
R diappon UAIKOU.

>¢ epyaaieg ouvappoAdynong evw dlatnpeital n olvoeon Pe To BiKTUO
TTETTIECUEVOU AEPA KAl TRV TPOPOdOCia UAIKOU, EVOEXETAI VO ATTOCUVOE-
Boulv eCapTripaTa un avapevopeva Kal va utrdpéel diappor] UAIKOU.

— ATTOOUMTTIECTE TO OUCTNHAL.

— ATTOOUVOEDTE TO TTIIOTOAI BAPAG TTPIV OTTO KABE EPyaTia GUVAPHUOAS-
ynong amo 1o SiKTUO TTETTIECUEVOU AEPA KAl TRV TPOPOd0aia UAIKOU.

[Ti] |Ymedeign!

YAIkég {nuiég Aoyw XaAapwv cuvdéoewv BiIdwv

XaAapég ouvoETEIG BIBWVY UTTOPET VA £XOUV WG ATTOTEAETUA CNUIEG TWV
€€APTNUATWY | DUCAEITOUPYIES.

— 2@iETE PE TO XEPI OAEG TIG GUVOETEIG BIBWV KOl EAEYETE TIG yia KAAR
gQappoyn.

m [piv a1md 6AEg TIG gpyaanieg cuvapuoAdynong, dIaKOWTE TNV TTAPOXH
TTETMECUEVOU aEPa 0Tn oUVOEDN TTeTTIETUEVOU agpa [1-6] kal Tnv Tpo-
@odoaia uAikou oTn ouvdeon uAikou [1-8]/[1-12]/[1-16].

GR
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8.1. TomoBéTnon akpo@uaciou UAIKoU

[Ti] |Ywodeign!

To emmAeypévo akpo@Uaio UAIKOU (dev TrepIAapBdaveTal gTov TTapadi-
OOMEVO £EOTTAIONO) TTPETTEI VO TOTTOBETNOEI TTPIV TNV TTPWTN XPrion OTO

aKpo@Ualo agpa.

m =ef16waoTe Tov SAKTUANIO OKPOQUOioU aépa PE TTPOOTACIa EVAVTI ETTAPAG
[3-1] pe 1O XEpI KAl apaipéoTe Tov Padi ge To akpopuoio aépa [3-2].

m ToTmoBeTAOTE TO OKPOPUOI0 UAIKOU [3-3] oTO akpopuaoio aépa. Mpooégte
TNV €UBUYPAPMION TNG EYKOTING TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWONG.

m BidwaoTte Tov daKTUAIO AKpO@UaTiou aEpa e TTPOCTACIa EVavTl ETTAPNG
padi ge T0 akpo@UOIo aépa Kal TO aKpo@PUCIo UAIKOU Kal OTEPEWOATE TOV
ME TO XEPI.

9. Aszitoupyia

A

Mpo&idotmoinon!
ik DANGER |

Kivduvog Tpaupatiopol amo eUKANTITO CWARVa UAIKoU uyn-
ARG Trieong Tou oTdel

Ortav dev xpnoipoTroleiTe KATAAANAO EUKAUTITO CWARVA UAIKOU uwnArg
TTieong, T0Te PTTOPEi va TTPoKANBoUV ¢nuIEG € auTOV aTTé TTOAU UWNAR
TTiEON YE ATTOTEAECUA VA EKPAYEI.

— XPNOIYOTIOIEITE HOVO EUKAUTITO CWARVA AVOEKTIKO O€ BIOAUTIKA,
QVTIOTATIKO Kal XWPIG TEXVIKA EAATTWHATA, YIa UAIKA €TTIOTpWONG avOe-
KTIKG o€ ouvexn Triean TouAaxioTov 250 bar, ye avopOwrTikr) avTioTaon
<1 MOhm ka1 eowTePIKA BIGUETPO TOUA. 3 — 6 mm, katd 1o DIN EN ISO
8028.
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A

Mpo&idomoinon!

Kivduvog TpaupaTtiopol atmod eAAOTIKO CWARVA TTETIECHEVOU
aépa TTOU CTTAEl

Ortav dev XpnoiyoTroleiTe KATAAANAOUG EAAOTIKOUG OWANVEG TTETTIEGUEVOU
aépa, TOTE PUTTOPEi va TTpokANBoUV ¢nuiEg o€ auTtoUg atrd TTOAU UWnAn
TTiEON UE ATTOTEAECHA VA EKPAYOUV.

— XPNOIUOTIOIEITE HOVO EUKAUTITO CWAN VA avOEKTIKO O€ SIAAUTIKA,
QVTIOTATIKO Kal XWPIG TEXVIKA EAATTWMATA, VIO TTETTIECUEVO AEPA UE
avToxr o€ ouvexn tieon TouhdyioTov 20 bar, pe avopBwTIKr avTioTaon
< 1 MOhm kaI EowTEPIKA BIGPETPO TOUA. 6 mm.

A

Mpo&idomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopgol amé éyxuon

Ymdpyel Kivduvog TpaupaTiopoU €4dv ayyigete Tn 8Eoun YeKAOUOU.

— [Moté unv @épvete Ta OAXTUAQ, Ta XEpIa 1] GAAQ €PN TOU CWHPATOG O
eTTA@NA PE TN OETUN YeKATuoU!

— Mnv xpnoIYOTTIOIEITE TTOTE TO TTIOTOAI WeKAOUOU Xwpig TrpoaTacia
£VavTl ETTAPAG YE TN 6€0UN Wekaouou!

— ATTAo@OAIOTE TNV AO@AAEI OKAVOAANG UOVO yia Tn diadikacia Bagrg.

[Ti] |Ymedeign!

YAikég {nuiég AOyw BpOUIKOU TTETTIECHEVOU aépa

H xprion BpouikoU TTETTIECUEVOU aéPa UTTOPEI VO TTPOEEVHOEI OUTAEI-
Toupyieg KaBwg Kal BAGBEG OTNV ETMIOTPWON.

— XpNoIYoTroinoTe KaBapd TeTETUEVO aépa. Ma TTapAdElyUa HETW
KATAAANAWYV povadwy @iAtpou SATA.

Mpiv atmé kaBe xprion TpoosTe/ eAEyETe Ta £EAG ONpeia, yia va dIac@aAi-
CeTal pia a0QAAnG epyacia Ye 1o TOTOA Bagng:

m ZwoTn €dpacn SAwv Twv Bidwv. Z@igTe evdey. TIG BideG.

m >QifTe TO apyikd akpopuaoio [3-4] pe potrr) ouoEigng 3 Nm.

m XPnoIPoTToINOTE TEXVIKA KaBapd TTETMECUEVO OEPQ.

m Ao@aAioTe To TIOTON Ba@ng Pe TNV ao@dAcia okavddAng oTn okavod-

GR
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An.

m E€aopalioTe eTapkn yeiwon.

m EAEyETe TNV emTpeTTOUEVN TTiEGN AEITOUPYIOG TOU EUKOAUTITOU CWAAVO
UWnANAG TTiEaNG Kai Tou TMoToAIoU Ba@ng.

m EAEyETe OAa Ta e€apTAPaTa OUVOEONG WG TTPOG TN OTEYAVOTNTA.

9.1. Mpwtn évapén Asitoupyiag

m =€TTAUVETE TO KAVAAI XpWUOTOG PE KATAAANAO KaBapIaTIKO UypPo.

m 2 @igTe TOV OOKTUNIO OKPOQYUCIioU aépa YE TTPOCTATIO EVAVTI ETTOQAG UE
TO X€pI.

9.2. AciToupyia pubupiong

Mpiv atmé kaBe Aeitoupyia, TNPACOTE/EAEYETE T akOAOUBa onuEia yia va

dlaopalioeTe

TNV AoQaAR epyaaia he To MOTOA Bagng:

m Alao@aAioTe TNV aTTAITOUNEVN TTIECT £10000U GEPA KaI TTIEGNG UAIKOU.

m XPnOIPOTIOINOTE TEXVIKA KABapO TTETMECUEVO OEPQ.

Zgvdeon mioTOoAIOU BaPRig

[Iiﬂ Ymwodeign!

>uvdEaTe TO TOTOAI OVo o€ avTAieg UWNANG TTieang Xwpig TTiean (avTAia
Kal Trieon €10600u aépa pubuiouévn ata 0 bar).

m ZUVOEOTE TOV EUKAUTITO CWARVA TTETTIEGUEVOU 0épa OTn oUVOEDN aépa
[1-6].

m ZUVOEOTE TOV EUKAUTITO CWARVA UAIKOU aoTn aUvdeon UAIkou [1-8]/[1-
12]/[1-16] .

PUOpion Tpo@odociag UAIKOU Kal TTieang e10080u aépa

O wekaopog Tou UAIKOU yiveTtal péow TnG apxns Asitoupyiag Airless. To
UAIKG TTpocdyeTal UTTd UWNAR TTiECN OTO aKPOPUCIO, WEKAZETAI OTNV £EQ-
YWYN KaI N €IKOVO YEKACHOU DIAPOPPUIVETAI HECW TNG YEWMETPIAG TOU
aKPOQYUaTiou UAIKOU.

[Iiﬂ Ymwodeign!

Av dev eTmiTeUXOEi n TTieon UAIKOU TTOU aTraiTeiTal yia Tn SIapopewan TnG
0éoung Wekaopou, TTPETTEl va augnBei aTnv avTAia uwnAng Trieong.
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[Ti] |Ywodeign!

MNa va emw@eAnBeiTe amd Ta TTAEOVEKTHMATA TNG APXG AEITOUpYiag
Airless kai €101 va eEAQXIOTOTIOINCETE TNV OMiXAN XPWHATOG, N PUBUICHEVN
TTiean €1l0600uU TTPETTEl va puBUIOTEI TNV aTTaIToUhEvn EAAXIOTN TTOOOTN-
Ta.

m PuBpioTe TnVv attaitoupevn tiean UAIKOU aTnv avtAia upnAng Trieong
(11.x. 50 bar — 60 bar).

m PuBuioTe Tnv emBupntr mieon €10660ou aépa (0,5 bar — 3 bar) ye martn-
MEVN OKavOAAn.

m EAEyETe TNV eIkOVa wekaopou (TT.X. O€ XapTi) Kal, €av gival atropaitn-
TO, pUBuioTE TO PE TOV KAAUTEPO duvaTd TPOTTO, aAAGlovVTaG TNV TTiEoN
€10000U UAIKOU 1} agpa.

PuBpion déopung yekaouou

To UyWog Tng BEoNG KAl N Ywvia yekaouou opifovTal atrd Tn yewMETpIa

TOU aKpo@uaiou UAIKOU. H déoun wekaouoU UTTopei va puBuioTei TTpocBE-

TOVTAG TTETTIEOUEVO a€pa HECW TOU OKPOPUOIioU aépa.

m Mia otpoyyuAr) 6éopun wekaopoU PTTopei va puBpiletal Ye TTEPIOTPOPH
NG adIaB&dunTng pUBHIoNG OTPOYYUANG Kai TTAATIAG BECUNG WEKATHOU
TTPOG Ta aploTEPA [4-1].

m [0 TNV ammoQuyn Twv dpouéwy, To UAIKG Kal n TTiEon Tou aépa TTPETTEI va
MEIWBOUV e Tn pUBUION TNG OTPOYYUANG BE0UNG WEKATHOU.

‘Evapgn diadikaciag Bagpng

m Alaoc@aAioTe Tnv Tpo@odoaia aépa Kal TNV Tpo@odoaia UAIKOU.

m 2T100¢iTe O€ amméoTaon BAPnG.

m 2ZU0peTe TNV ao@aAeia okavddAng [5-1] TTpog Ta k&Tw oTn Yecaiobéan.

m TpaBrgte TARpwg TN okavddAn [6-1] kal odnyAaTe To TIOTOAI BA®ng
90° Trpog TNV emeaveia Baeng [6-2].

m PuBuioTe TNV To06TNTA UAIKOU KOl TN O€0UN WEKOTHOU, Qv OTTAITEITAL.

TeppaTiopog diadikaoiag Bapng
m AIOKOWTE TNV TPOPOOOCia UAIKOU KAl OTTOCUMTTIECTE TNV.
m AIOKOWYTE TNV TTAPOXI) TTETTIECPEVOU aépa.
m E€aepwoTe To TOTOAI Bagng TTATWVTAG TN OKavOAAn Kai
ATTOCUUTTIECTE TNV TTiEON UAIKOU GTOV €UKAUTITO CWARVA UAIKOU.
m 2U0peTe TNV ao@aAeia okavddAng [5-1] mpog Ta Tavw oTnv TeAIKR BEan.
Tnpeite TIG UTTOBEIEEIG I TN @pOovVTIda Kal TN @UAAEN (BAETTe KeE@AAaio 11).
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10. ZuvTApnon Kai d1IaTAPNON O& KAOAR KATAOTAON

A

Mposidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU aTTOocUvVSéovTal
R diappon UAIKoU.

>€ epyaaieg ouvtrpnong evw dlatnpeital n oUveeon YE TO BIKTUO TTETTI-
€EOMEVOU agpa Kal TNV TPoPodoaia UAIKOU, EVOEXETAI va atToouvoeBouv
€EAPTANATA PN OVAUEVOUEVA Kal Va UTTAPEEl Slappor| UAIKOU.

— ATToouVOEDTE TO TIIOTOAI BAPRG TTPIV aTTO KABE Epyacia auvTipnong
aTT0 TO BIKTUO TTETTIECUEVOU QéPa Kal TNV TPo@odoaia UAIKOU.

— ATTOOUNTTIECTE TO CUCTNUA Kal TTIOTOAI Ba@n|G.

H 1TEpIoX Tou TTIOTOAIOU Ba@rg TTou 0dnyei UAIKG KaBwg Kal n TPo®odo-
oia UNIkoU Kal ol OwAAveg TEAOUV UTTO uwnAn Tieon (Ewg kai 250 bar).
— AIOJOPPWVETE AVTIOTOIXA TOUG EUKAUTITOUG aywyoUg Kal Ta GUCTHHO-
T0 OUVOEDNG.

A

Mpo&idomoinon!

Kivduvog TpaupaTicpol atmo aiXpunpég aKpég

>¢ gpyaaieg ouvappoAdynong UTTdpxel KivOuvog TPaUPaTIoPoU atrd aix-
HNPEG aKUEG.

— ®oparte KaTAAANAa yavTia Epyaciag.

To eréuevo Ke@AAaIo TTEPIYPAPEI TN CUVTAPNON KAl TIG EPYATiEg yia TN

dlatApnon TnG KaAng katdoTtaong Tou MaoToAloU Bagng. O1 epyaaieg ou-

VT PNONG Kai dIaTAPNoNG KAANG KATdoTaong ETTITPETTETAI VA TTPAYUATO-

TToI0UVTal HOVO ATTO EKTTAIBEUNEVO EIDIKO TTPOCWTTIKO.

m [piv a1mé KGO epyadia cUVTAPNONG Kal ETTIOKEUNG SIOKOTITETE TNV TPO-
@odoacia TTeMETPEVOU aépa Kal TNV Tpopodoaia UAIKOU.

Ma tnv emmokeur) d1atiBevral avTaAAakKTIKG (BeiTe KeE@AAalo 17).

10.1. AvTikaTdoTaon THNHATWY OKPOPUCTiou

ATTooUVapPHOAGYNON OKPOYUGCioU UAIKOU
m =eL10wWaoTe Tov SAKTUAIO OKPOQPUGIoU aépa PE TTPOCTACIa £VAVTI ETTAPAG
[7-1] pe 1O XEp1.
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m AQaipéoTe TO akpo@ualo aspa [7-2] padi e To akpo@ualo UAIKou [7-3].

AtroouvapuoAdynon apxikol akpo@uaiou, BeAOvag XpWHATOG KAl

odnyou BeAdvag xpwpaTog

m MNatoTe TN okavddaAn [1-7] yia va a@aip€TETE TNV TACT PETAEU TNG
OKANPAG METAAAIKAG 0@aipag Tng BeAdvag xpwuaTog[7-5] kal Tou apxI-
KOU akpo@uaiou [7-4].

m ZeL10WOTE TO ApXIKO aKPOoPUaIo [7-4] pe To KAEIDI TTOAATTAWY XPATEWV
SATA.

m Oépte TN okavOaAn [1-7] otn B€on €E6dou.

m =ef1dwoaoTe TN Bida oppdyiong (UéyeBog KAeIdIoU 6) [7-9] .

m AQaipéoTe Kal Ta duo eAaTApia [7-7] kai [7-8].

m Tpafnrgte Tov 0dnyo Tng BeAdvag xpwuaTog [7-6] TTpog Ta TTiow uéxpl
TEPUQ.
Edw, o0 0dnydg NG BeAdvag xpwpuatog [2-2] agaipeital atd Tn BeAdva
xpwparog[7-5]/[2-1] .

m AgaipéaTe Tov 0dnyo Tng BeAdvag XpwpaTog [7-6] TTpog Ta TTiow aTré To
owa Tou TTIoTOAIOU [1-4].

m A@aipéoTe Tn BeAGVa XpWHOTOG TTPOG Ta UTTPOCTA ATTd TO OWHA TOU
TTIGTOAIOU.

ZuvapHoASyNnon apxikoU akpo@uaiou, BeAOVAG XPWHATOG Kal odn-

youU BeA6vVag XpWHATOG

[Iﬂ Ymwodeign!

YAIkéG CnMIEG aTrd e0@aApévn oeIpd TOTTOBETRONG
>& AdBog oeIpd TOTTOBETNONG UTTOPEI Va uTTooToUV ¢nuId Ta eEapTAMATA.
— [poo€ETe yia owoTr oeIpd TOTTOBETNONG.

m TOTTOBETAOTE TTPOCEKTIKA TN BeAdvVa XpwuaTog [7-5] ammd pmmpooTtd oTo
Owya Tou TTIoToAIoU [1-4] OTTpWYVOVTAG TTPOG TA TTIOW.

m EiodyeTe TpooekTiKG TOV 00NnY6 BeAdvag Bang [7-6] oTo cwua Tou
TTIoTOAIOU OTTO TTiow Kal oUPETE Tov TTAvw aTn BeAdva Bagng [2-1]. Katd
N didpkela authg TNG diadikaaciag, KpaTAaTe TN BeAdva Bang YE TO
0AGxTUAG oag yia va BeRaiwBeite 6T TO KAITT CUYKPATNONG Tou 0dnyou
BeAdvag Bagng [2-2] eptrAékeTal owOTA TNV QUAGKWON TNG BeAdvag
Bapnrg kal ao@aAilel.

Mpoooxn: & TTePITITWAON TTOU TO KAITT GUYKPATNONG OEV £XEI AOPOAAITEI,
0 0dnyog BeAdvag Bagng UTropei va oTrdael g€ TTepiTITwon AavBaopé-
vng n Biaing ouvapuoAdynong!

m EiodyeTe Tov 00nyo BeAdvag XpwUaTog HE oNVWHEVN BEAOVA Xpwa-
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TOG PEXPI TEPUA TTPOG TA UTTPOCTA oToV 00NYo TNG Bidag ouokeuaaiag.

m BidwoTe 10 vEo apXIKO akpo@Ualo [7-4] ue To KAEIDI TTOAAQTTAWY Xprioe-
wv SATA.

m Eiodyete 10 eAatrpio [7-7] oTn BeAdva xpwpaTog.

m TomroBeTroTE TO €AaTApIo [7-8] oTn Bida oppdyiong [7-9].

m BidwaoTe 1n Bida opdyiong péxpl Tépua.

ZUuVvapMOASGYNON OKPOPUGCioU UAIKOU

m ToTmoBeTACTE TO AKPOPUCIO UAIKOU [7-3] oTO akpo@Uaolo aépa [7-2] .
MpooégTe TNV eUBUYPAPMION TNG EYKOTING TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWANG.

m ToTToBeTAGTE TOV BAKTUAIO AKPOPUGIOU aépa e TTPOCTATIa EvVavTI
ema@ng [7-1] padi pe To akpPoPUGCIo aéPa Kal TO aKPOPUGTIo UAIKOU Kal
BIOWOTE TOV E TO XEPI.

10.2. AvTikatdoTaon oKavsdaAng

AtroouvappoAéynon okavddaAng

m =ef1dwaoTe T Bida atepéwang (TX20) [8-1] kai apaipéoTe TN Pe TRV
utToBepaTIKr) podéAa [8-2] .

m AQaipéoTe Toug TrEipoug [8-4] atTd To cWpa Tou TMOTOAIOU Kal apaipé-
OTE TN OKavOAGAn [8-3].

m A@aipéoTe Tn okavddaAn [8-3].

ZuvappoAdynon véag okavdaAng

m >uvdéoTe Tn okavddAn [8-3] oTo owpa Tou TMOTOAIOU.

m JTTPWETE Toug TTEipoug [8-4] oTn owaoTh B€on oTn oKavddAn Kal GTo
owpa Tou ToToAIoU. H eTTiTTedn TTAEUPA TWV TTEIpWV TTPETTEI VA BEIYVEI
TTPOG T KATW.

m STpwETe TNV uTToBepaTIKAPOdEAT [8-2] oTOUG TTEiPOUG.

m >TepewOTE TN Bida oTepéwong [8-1] oToug TrEipoug.

10.3. AVTIKATAOTAO OTEYAVOTTOINTIKOU TTapePBUoHaTOG BE-

Abvag xpwpaTog

H avTikardoTtaon gival amrapaitntn, edv 010 autopuBuI{OUEVO OTEYAVOTTOI-

NTIKO TTapéuBUaUa BEAOVOG XpWHATOG eEEPXETAI UAIKO.

AmrocuvapuoAéynon Bidag ocuokeuaoiag

m AlgvepynoTe Ta BrpaTta epyaagiag "ATToouvappoAdynan aKpo@uaiou UAI-
KouU" kai ,ATToouvapuoAdynon apxikoU akpo@uaiou, BEAOVOG XpwHATOG
ka1 0dnyou BeAdvag xpwpuatog” (Beite To ke@aAaio 10.1).

m =ef1dwoTe TN Bida oTeyavotroinong (uéyebog kAeidiou 6) [9-1].

m AQaipéoTe Kal Ta U0 aTeyavoTroIinTIKG TTapeuBuouara [9-2] oTo cwua
TOU TMIOTOAIOU.
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m ATToppiyTe TO GTEYAVOTTOINTIKG TTapEUBUCUATA.

m EAéyEre Tn Bida oTeyavotroinong yia {nuiég Kal pUTTOUG, Qv XPEIQOTE
KaBapioTe A AVTIKOTOGTAOTE TNV.

ZuvappoAoynon véag Bidag oTeyavorroinong

m TommoBeTAOTE KAl Ta U0 OTEYAVOTTOINTIKA TTapePBUoUaTa [9-2] GTO
gwpa Tou ToToAIoU, AauBAavovTag uTréwn TNV Kareubuvan CuVapUOAs-
ynonge.

m BidwaoTe 1 Bida ateyavotroinong [9-1] péxpr T€pua.

m AlgvepynoTe Ta Briparta epyaciog "ZuvapuoAdynaon apyikol akpopuai-
ou, BeAdvag XpwHaTog Kal 0dnyou BeAGVOG XpwHATOG" Kal "ZuvapUOAS-
ynon akpoguaiou UAikoU" (deiTte To Ke@aAaio 10.1).

10.4. AvtikatdoTaon puduioTIKAG Bidag TnG pUBUIONG OTPOY-
YUARQG Kal TAaTIdG SE0UNG YeEKATHOU

[Iﬂ Ymodeign!

To oTreipwpa TNG PUBNICTIKAG Bidag KATA T cuvApPOAGynaon eTixpiceTal
ue Loctite 242. Katd tnv ammoouvapuoAdynor, ETTOUEVWG, ATTAITEITAI
auénuévn TTpooTTabeia.

AtroouvapuoAdynon pubuIoTIKAG Bidag

m =ef1dwoTe TN @pedaTn Rida (TX20) [10-1].

m AQaipéoTe TO PIKVWTO KoupTri [10-2].

m =ef1dwaoTe TN puBUIOTIKN Bida pe SAKTUAIOEIOEG KAEIDT (UEyeOOG KAEI-
di100 12) [10-3].

TomroBéTnon véag puBuioTIKAG Bidag

m Ao@ahioTte Tn véa puBbuioTikn Bida [10-3] pe Loctite 242 kai BidwoTe Kal
OQiETE OTO CWHA TOU TTIGTOAIOU.

m TOTTOBETACTE TO PIKVWTO KOUUTTi [10-2].

m AopalioTe Tn @pedaTn Bida [10-1] ue Loctite 242 kai BIOWOTE PE TO XEPI.

GR
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10.5. AvtaAAayn Tng ofTag UAIKOU (KOVTH)

A

Mpo&idomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTANATA TTOU aTTocUVSéovTal
A diappon UAIKoOU.

H Agitoupyia Tou TTIoTOAIOU Bagng pe TTePiBAnUa @iATpou UAIKOU Xwpig
onfTa UAIKOU £XEI WG ATTOTEAECUA TNV ATTWAEIA TNG AEITOUPYIOG GTEYAVO-
TToinong.

— O¢oTe o€ Aeimoupyia 1o TOTOAI Bagpng HOVOo e TOTTOBETNUEVN O Ta
UAIKOU.

AtroouvapuoAdynon ofTag UAIkou (KovTR)

m =ef10woTe To pakdp [11-2] pe 1o KA€Idi TTOAATTAWY Xprigewv SATA.
KpaTtAoTe KOVTPA HE Eva YEPHAVIKO KAEIDI OTO PEPOG OTTEIPWHATOG
[11-4].

m AgaipéoTe Tn onTa UAIkoU [11-1] atté To TTEPiBANUa @iIATPpOU UAIKOU
[11-3].

m KaBapioTe 1o TTEPiBANpa Tou @iATpou UAIKOU.

ZuvapuoAdynon véag oNTag UAIKOU (KovTh)

m TommoBeTAoTE TN VEa 0ATa UAIKOU [11-1] a0 TrepiBAnua @iATpou UAIKOU
[11-3].

m BidwaoTe 10 epiAnua @iATpou UAIKOU péow pakdp [11-2] kal o@ifTe pe
TO X€pI ME TO KAEI®i TTOAAATTAWYV Xprioewv SATA.

10.6. AvtaAAayn Tng 0ATAG UAIKOU (JaKpid)

A

MNposidommoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU ATTOCUVSéovTal
N Siappon UAIKOU.

H Aermoupyia Tou 1TIoTOoAIOU Ba®ng pe TePiBANUa QiATpOU UAIKOU Xwpig
OATA UAIKOU €XEl WG ATTOTEAECUA TNV ATTWAEIX TNG AEITOUPYIAg OTEYQVO-
TToinongG.

— ©¢oTe o€ Aeimoupyia 1o TIOTOAI Ba@ng HOVO e TOTTOBETNUEVN ONTa
UAIKOU.

AtroouvapuoAdéynon oiTag UAIKoU (HaKpId)
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m =eP1dwoTe To pakdp [12-3]ue To KAEIDI TTOAATTAWY Xpricewy SATA.
KpatroTe KOVTPpa PE éva YyEPUAVIKO KAEIDI OTO HEPOG OTTEIPWHATOG
[12-5].

m 2TpWETE TO TTEPIBANUA TOu PiATPOU UAIKOU [12-4] TTpOG Ta KATW.

m AQaipéoTe Tn oTa UAIKOU [12-2] atrd To TrepiBAnua Tou @iATpou UAIKOU.

m KaBapioTe 10 EPIBANUQ TOU PIATPOU UAIKOU.

ZuvapuoAoynon véag onTag UAIKOU (Hakpid)

m TommoBeTACTE TN VEéa GATA UAIKOU [12-2] oTo TTEpiBAnuUa @iATpou UAIKOU
[12-4], AapBdvovTag utrdéwn TNV KatelBuvon cuvapuoAdynong.

m 2TTpWETE TO TTEPIBANUA QIATPOU UAIKOU TTPOG Ta TTAVW.

m BidwaoTe 10 TEPiBANUa @iATpou UAIKOU pécw pakop [12-3] oTo pépog
aTtrelpwpaTog [12-5]kal o@igTe pe 10 XEPI ME TO KAEIDI TTOAAQTTAWY XproE-
wv SATA.

11. ®povTida Kal aroBRKEUON

MNa va dilac@alifeTal n Asitoupyia evog OToAIOU Ba®ig, aTTaITeITal TTPO-

OEKTIKOG XEIPIOPOG KABWG KAl HOVIKN CUVTAPNON Kal ¢POVTIOa TOU TTPOIo-

VTOG.

m QuAGETE TO TTIOTONI BAPrG O€ XWPO XWPIG uypaaia.

m KaBapiete 10 MIOTOAI Bagrg HETA aTTd KABE XpPrion Kal TTpIv a1 KABE
aAAayr] UAIKOU Kail eAEYXETE TN OTEYAVOTNTA.

m MeTtd Tov KaBapiopd oTeyvwaTe OAO TO TIOTON Ba®ng ue KaBapo TTeTTI-
€OMEVO aéPA Kal YPATAPETE T KIVOUUEVA THAUATA JE YPATO TTIOTOAIOU
SATA (Ap. €idoug 48173).

A

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU ATTOoUVSéovTal
N Siappon UAIKoU.

>¢ epyaoieg kaBapiouyoU evw dlatnpeital n oUvoean Pe TO JIKTUO TTETTI-
€0UEVOU agpa Kal TNV TPOPOod0Gia UAIKOU, EVOEXETAI VA ATTOCoUVOEBOUV
€EAPTAMATA N QVAUEVOUEVA Kal Va UTTAPEEI dlappor| UAIKOU.

— ATTOOUVOEDTE TO TIIOTOAI BA®RG TTIPIV aTTO KABE epyaaia KaBapiauou
atrd 10 JIKTUO TTETTIEGUEVOU aépa Kal TNV TPOPOoO0aia UAIKOU.

Mpoegidomoinon!
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[Ti] |Ymedeign!

YAikég {nuiég amod ec@aAuévo KaBapioTikO péco

To MOTON Ba@AG UTTOPEI Va UTTOCTEN CNUIEG AV XPNOIUOTIOINBoUV ETTIOETI-
K& KaBapIoTIKA p€oa yia Tov KaBapIGuo Tou.

— Mnv XpNOIYOTIOIEITE ETMOETIKG KABAPIOTIKA NETA.

— XpNOIUOTIOIEITE OUBETEPA KABAPIOTIKG Uuypd pE Tiur pH 6—8.

— Mnv xpnaipoTroigite 0&éa, aAkaAika diaAUuaTa, BATEIG, OTTOXPWOTIKY,
akat@AAnAa avayevvnuéva Aadia i GAAa TTIOETIKG KABAPIOTIKA UETQ.

[E Ymodeign!

YAikég {nuiég amo ec@aluévo kabapiopo

H BUBion o€ dIaAUTEG ) KABAPIOTIKA PECQ ) 0 KOBAPIOUOG OE CUOKEUR
JE UTTEPFXOUG UTTOPEI VO TTPOKAAETEI (NUIEG OTO TTIOTOAI BA®rG.

— Mnv BadeTe 1o TOTOMN Bagng péoa o€ SIAAUTEG i} KOBAPIOTIKG PETQ.
— Mnv kaBapileTe TO MOTOA BaQr) O€ GUOKEUN UE UTTEPIIXOUG.

[Ti |Ymwédeign!

YAikég {nuiég awd AdBog epyaAeio kaBapiopou

Mnv kaBapieTe TTOTE TIG BPWUIKEG OTTEG PE AKATAAANAQ avTIKEipEVa.
AKOpa Kal ol HIKPOTEPEG CNUIEG ETTNPEALOUV TNV EIKOVA WEKACUOU.

— Xpnoiyotrolgite BeAdveg kaBapioyol akpo@uaiwv SATA (# 62174) i)
(# 9894).

[Ti] |Ymedeign!

>€ OTTAVIEG TTEPITITWOEIG UTTOPET VA XPEIATTEI N ATTOCUVAPPOAGYNON
MEPIKWV PEPWV TOU TTIGTOAIOU BAPAG YIa TOV OXOAAGTIKO KaBapIGud Tou.
AuTO TTpETTE VA TTEPIOPICETAI OVO OTA PEPN TTOU £PXOVTAI OE ETTAPH UE
TO UAIKO ETTIOTPWONG KOTA TN XPrion.

m =eTTAUVETE KOAA TO TIOTOA Ba@rG ue KaBapIoTIKO.
m KabBapioTe To akpo@uaio aépa ue TTIvEAO 1} BoupTtoa.
m [pacdpeTe eAa@pid Ta KIVOUUEVA PEPN ME YPATO TTIOTOAIOU.

12. BAGBeg

O1 BAABeg TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTN CUVEXEID ETTITPETTETAI VA ETTIOIOPOWVO-
VTl JOVO aTTO EKTTAIOEUMEVO €IOIKO TTPOCWTTIKO.

Av pia BAGBN dev ptropei va d1opBwBEi Ye Ta PETPA AVTIUETWTTIONG TTOU
TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW, ETTIKOIVWVAOTE PE TOUG EEEIBIKEUPEVOUG EPTTO-
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poug TnG SATA (BAétre kepdAaio 15).

BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

MaoTéA Bagnig aTddel

=évo owua

METagu BeAdvag xpw-
MATOG KOl OKPO®Uaiou
UAIKOU

euTTOdilel TN aTEYAVO-
TToinon

ATTOCUVaPPOAOYADTE TN
BeAdva xpwpaTog Kai
aKPOQYUaiou UAIKOU, Ka-
BapioTe pe KaBaAPIOTIKO
] TOTTOBETAOTE VEO OU-
YKPOTNHA AKPOQUaiwY

To UAIKO eTTIOTPW-
ong &épyertal ammo

TN BeAGvVa XpwHATOG
(oTeyavoTtroinTiko
TapéuBuopa BeAdvag
XPWHATOG)

AuTtopuBpIfouEVO OTE-
YQVOTTOINTIKO TTAPEW-
Buopa BeAdvag eAaT-
TWHMATIKO I XGONKE

AvTikatdaTaon Baong
OTEYAVOTTOINTIKOU TTO-
pepBuopaTog BeAdvag
XPWHOTOG

Eikéva yekaouou oe
oxXAMa NUICEAAVOU

KaptmuAwTo avoryua
O1dTpNong ) KUKAW-

KaBapioTe oxoAaoTIkG
ME KOTAAANAa epyaleia

MO aépa @payuéva (11.X. BeAdva kabBapi-
Il AKPOPUGIO UAIKOU OMOU aKPOPUTiwV)
ppaypévo
Eo@aApévn ikéva Akpo@UaIo UAIKoU KaBapioTe 10 akpo-
YeKAOUOU PPayuEVO @Ua010 UAIKOU pg KaBa-

PICUOU OKPOPUTiWV
(#30833)

13. ZuvoTITIKA TTapouCiaocn aKpoYuoiwyVv

AKpo@UOi0 UAIKOU TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

Ap. akpo- |Ap. &i- Aigpe- |Twvia [MMAdrog |Pon uAikou
puaiou doug TPOG ota 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min

GR
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AKpo@UOI0 UAIKOU TeEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

Ap. akpo- |Ap. &i- Aigpe- [Twvia [MAdTog |Pon uAikoU
puaiou doug TPOG ota 70 bar
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Améppiyn
ATTOpPIYN TOU EVTEAWG AdEIOU TTIGTOAIOU Ba®PrG WG UAIKOU avaKUKAWGONG.
MNa va ammo@elyetal emBapuvan Tou TEPIBAAAOVTOG, ATTOPPITITETE CWOTA
Ta KATAAOITTA TOU UAIKOU ETTIOTPWAONG KAl TOU KABAPIOTIKOU PETOU EEXWPI-
oT1d atod 1o MOoTOA BaPAG. TNEEITE TIG TOTTIKEG TTPOdIAYPAPES!

15. E§utrnpétnon meAatwyv

MapeAkdpevo €E0TTAIGUS, avTOAAGKTIKG KOl TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdPReTE

Q110 TOV TOTTIKO 0ag £UTTopo Tng SATA.

16. A%eooudp

Ap. &i- Ovouagcia NMARBGog
doug
1112854  |ZeT KOBAPIOPOU AKPOPUTIWV 1 o€t
17. AvraAAaKTIKA
Ap. €i- Ovopacia NMAnR6og
doug
[13-1] 1134866 |AakTUMNIOG akpouaiou aépa, TTANPNG |1 TeW.
[13-2] 1134858 |[MpocTacia EvavTl ETTAPAG 1 Tep.
[13-3] 1134840 |Akpo@uaio agpa, TTANPES 1 Tep.
[13-4] 1134832 |Apxiké akpo@Ualo, TTANPES 1 TeV.
[13-5] 1134949  |PUBuion otpoyyuAng/Aatidg déopng |1 o€t
Wekaopou, TTANpNG
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Ap. €i- Ovouacia NMAn6og
doug
[13-6] 1134783  |[KAwBog euoiou aépa, TTApNG 1 Tep.
[13-7] 1134791 [EpBolo aépa, TTARpES 1 TEM.
[13-8] 1134775 |ZeT avTOAAGKTIKWY EAATNPIWV 1 oet
[13-9] 1134767 |Bida oppayiong, TARPNG 1 Tep.
[13-10] 1134808 |[Bida cuokeuaaiag 1 oer
[13-11] 1134874  |ZkavddAn, TTAfPNG 1 o€t
[13-12] 1134923  |[MepifAnua @iATpou UAIKOU paKkpu 1 o€t
[13-13] 1134882 |X0vdeon UAIKOU KovTA 1 0¢1
[13-14] 1134915  [MepiBAnua @iATpou UAIKOU KoVTo 1 o€T
[13-15] 1134890 |Z0vdeon UAIKOU Pakpid 1 o€t
[13-16] 1139767 |BeAdva xpwuaTtog, TARPNG 1 Tep.
[13-17] 133983 Tepdyxio auvdeang aépa 1/4” (eSwrepl- |1 Tey.
KO OTTEipwpa)
[13-18] 16162 MepioTpo@ikn dpBpwan yia moToAIa |1 TEW.
Baprig G1/4a
[13-19] 48934 BaABida opaAotroinong, TARpNg 1 Tepu.
[13-20] 12260 >nr1a, 60 msh yia @iATpa uAikoUu SATA |4 Tep.
12278 2110, 100 msh yia @iATpa UAIkoU SATA (4 Tep.
74856 >e1 onTag: anta 200 msh (4 Tux.), 1 oet
aThpIyha oATag (2 Tux.), Bida (1 Tux.)
yla QiATpa UAIkoU SATA
[13-21] 1134931  |[MepioTpo@ikr) dpBpwaon UAIKOU 1 Tep.
[13-22] 1129461 |®iATpo atepéwaong KiTpivo 100 mesh |10 Tux
[13-23] 1221829 |Odnyog BeAdvag Bagng 1 TX.

18. AQAwon cuppdépewong Tng E.K.

Tnv IoxUoUCa evNUEPWEVN BHAWGTTN CUPPOPPWANG Ba BpEeiTe dW:

EzEE
i
=
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AD |Legelsszor olvassa el

Az eszkdz Gizembe helyezése és lizemeltetése elbtt figyelmesen és
maradéktalanul olvassa el ezt a hasznalati utasitast. Vegye figyelembe
a biztonsagi és veszélyekre vonatkozo tudnivalokat!

A lakkozopisztoly Uzemeltetési utasitasat mindig a termék kdzelében,
vagy barki szamara barmikor hozzaférhet helyen tarolja!

1. Altalanos tudnivalok

1.1. Bevezetés

Ez az (izemeltetési utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a SATA-

jet K 1800 spray mix berendezés lizemeltetésével kapcsolatban, amelyet
a kdvetkezbkben lakkozdpisztolynak neveziink. Az utmutaté az izembe
helyezést, a karbantartast és szervizelést, az apolast és tarolast, valamint
a hibaelharitast ugyancsak bemutatja.

1.2. Célcsoport

Ezek a hasznalati utasitasok a

m festd- és fényezd szakemberek

m ipari és kisipari fényez6 miihelyek képzett személyzete

1.3. Balesetvédelem

Kotelez6 betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
el6irasokat, valamint az idevago lizemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi elbirasokat.

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

ac
=
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1.4. Tartozékok, pét- és kopo alkatrészek

Alapvetéen a termék csak eredeti SATA markaju tartozékokkal, pét- és
kop¢ alkatrészekkel hasznalhat6. A nem a SATA altal szolgaltatott tar-
tozékokat a gyarté nem vizsgalta be és nem hagyta jéva. A nem jévaha-
gyott tartozékok, pot- és kopd alkatrészek hasznalatabol fakadd karokért
a SATA nem vallal felel6sséget.

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a kdvetkez6 esetekben:

m A hasznalati utasitas be nem tartasa

m A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

m Nem szakképzett személyzet alkalmazasa

m Személyi védbfelszerelés nem alkalmazasa

m Nem eredeti tartozékok, pot- és kopdalkatrészek hasznalata

m Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki médositasok

m Természetes elhasznalddas/kopas

m Hasznalatra nem jellemz6 (tés altali terhelés

m Szakszeritlen szerelési és szétszerelési munkak

2. Biztonsagi tudnivalok

A kovetkezbkben felsorolt utmutatasokat olvassa el és tartsa be. A be
nem tartasuk miikédési zavarokhoz vezethet, vagy sulyos sériléseket,
akar halalt okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A lakkozopisztolyt csak tapasztalt szakmunkasok és betanitott személyek
hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast végigolvastak és meg-
értették. Drogok, alkohol, gyégyszerek vagy egyéb okok miatt csdkkent
reakcioképességil személyek nem hasznalhatjak a lakkozopisztolyt.

2.2. Személyi védofelszerelés

A lakkozopisztoly hasznélatakor, valamint tisztitasakor és karbantarta-
sakor mindig viseljen engedélyezett 1égzésvédét és véddszemiiveget,
tovabba hallasvédét, megfeleld védékesztylt, munkaruhat és védécipét.
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2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terileteken

i oancer BINEY
A robbanas életveszélyt okoz
Ha a 0. zénabesorolasu robbanasveszélyes kdérnyezetben hasznélja a

lakkozépisztolyt, robbanas kdvetkezhet be.

— Soha ne vigye a lakkozdpisztolyt 0. zénabesorolasu robbanasveszé-
lyes kérnyezetbe.

Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

A festékszoré pisztoly hasznalata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zona
1 és 2 tipusu teriileteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

2.4. Biztonsagi tudnivaldk

Muszaki allapot:

m Soha ne helyezze Gzembe a lakkozdpisztolyt sérilt allapotban, vagy ha
hianyoznak rola alkatrészek.

m A sérult lakkozopisztolyt haladéktalanul helyezze Gizemen kivdl, valasz-
sza le a s(ritettleveg6- és anyagcsatlakozasrol, és teljesen eressze ki a
nyomast.

m Soha ne végezzen dnhatalmulag atalakitasokat és miiszaki modosita-
sokat a lakkozopisztolyon.

m A lakkozopisztoly és a csatlakozé alkatrészek ép allapotat és stabil
helyzetét minden hasznalat el6tt ellendrizze, illetve sziikség esetén
hozza rendbe.

Rétegezd anyagok

m Tilos sav- vagy lugtartalmu rétegezd anyagokat feldolgozni.

m Halogén szénhidrogéneket tartalmazo olddszereket, benzint, kerozint,
ndvényirtd és névényvédd szereket, valamint radioaktiv anyagokat tilos
feldolgozni. A halogénezett oldoszerekbdl robband és maro vegylletek
keletkezhetnek.

m Nagy, éles széll és koptato hatasu festékanyagokat tartalmazo6 agresz-
sziv anyagokat tilos feldolgozni.

m A mikodd lakkozopisztoly kdzelében kizardlag a munka elérehalada-
sahoz sziikséges mennyiségben taroljon oldészert, festéket, lakkot,
illetve egyéb veszélyes rétegezd anyagot. Ezeket a munka befejezését
kovetden vigye vissza a megfeleld raktarba.

Uzemi paraméterek

m A lakkozopisztolyt kizardlag a miiszaki adatokban megadott paraméte-
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rek szerint m(koddtesse.

Csatlakoztatott 6sszetevok

m Kizarolag eredeti SATA tartozékokat és pétalkatrészeket hasznaljon.

m A csatlakoztatott tdomldk és vezetékek biztosan legyenek ellenalléak az
Uzemeltetésekor varhaté termikus, kémiai és mechanikai igénybevéte-
lekkel szemben.

m A nyomas alatt allé tdmldk levalasztaskor az ostorszer(i mozgas révén
sériléseket okozhatnak. A tdml6k levalasztasa el6tt mindig teljesen
eressze ki a nyomast.

Tisztitas

m Soha ne hasznaljon sav- vagy lugtartalmu tisztitdszereket a lakko-
zbpisztoly tisztitasahoz.

m Soha ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén alapu tisztitdszereket.

Felhasznalas helye

m Soha ne hasznalja a lakkozopisztolyt gyujtoforrasok — pl. nyilt lang, €g6
cigaretta és robbanasvédelemmel nem rendelkezd elektromos eszko-
z6k — kdzelében.

m A lakkozopisztolyt csak jol szell6zd helyiségekben hasznalja.

Altalanos tudnivalok

m A lakkozopisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.

m A 43 °C-nal forrébb anyagok feldolgozasakor viseljen megfeleld
védéruhazatot.

m Tartsa be a helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kdrnye-
zetvédelmi el6irasokat.

3. Alkalmazas

Rendeltetésszer( hasznalat
A lakkozopisztolyt festékek és lakkok, valamint mas alkalmas foly6s anya-
gok arra alkalmas alapanyagra valo felvitelére terveztiik.

Nem rendeltetésszer(i hasznalat

Nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mindstil, ha a terméket élelmiszerek-
kel hasznalja, vagy arra nem alkalmas rétegez4 anyagokat, mint példaul
lugot vagy savat, valamint koptatd hatasu vagy benzintartalmu rétegez6
anyagokat akar a pisztollyal felhordani.
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4. Leiras

A lakkozashoz sziikséges slritett leveg6t a siritettleveg6-csatlakozashoz
vezetik. A rétegez8 anyag az anyagcsatlakozashoz megy nagy nyomas-
sal, egy anyagszallité szivattyun keresztil. A ravasz mikodtetésével a
fest6timeneszt6 hatrahuzodik, és a rétegez6 anyag nagy nyomassal
kidrad az anyagfuvokabdl. A sugar magassagat és a széras szogét az
anyagfuvoka geometriaja hatdrozza meg. Ha suritett leveg6t vezet be a
légfuvokan, illesztheti a sugar alakjat.

5. Szallitasi terjedelem
m Lakkozopisztoly anyagfuvoka nélkil
m Univerzalis kulcs
m Valtozattdl fliggben:
anyagszita 100 msh (az anyagsz(iréhazba beépitve)
m Hasznalati itmutato

Kicsomagolas utan ellendrizze:
m A lakkozopisztoly épségét

m A gyari csomag teljessége
6. Felépités

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Flggesztéhorog fliggeszté- [1-7] Kengyel

furattal [1-8] Anyagcsatlakozas
[1-2] Fokozatmentes kér- és [1-9] Erintésvédelem
szélessav-szabalyozo [1-10] Fuavokakészlet 1égfu-
[1-3] Zarocsavar vokaval, anyagfuvokaval
[1-4] Pisztolytest és el6fuvokaval (az
[1-5] BillentyGzar anyagfuvoka nem része a
[1-6] Sdritett levegd csatlakozo szallitott elemeknek)

SATAjet K 1800 spray mix (révid anyagsz(r&vel) [1-15]
[1-45] Anyagcsatlakozas [1-47] Festékcs6
[1-46] ROovid anyagsziréhaz

SATAjet K 1800 spray mix (hosszu anyagszirével) [1-11]
[1-38] Anyagcsatlakozas

[1-39] Hosszu anyagsz(ir6haz

[1-18] Festékcs6
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7. Mdaszaki adatok

Pisztoly ajanlott bemeneti nyomasa (levegd)

10,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Pisztoly legnagyobb bemeneti nyomasa (leveg6)

[10,0 bar | 145 psi

Ajanlott lakkozasi tavolsag 0,5-3,0 bar/7,0-43,5 psi nyomasnal

[18cm-25¢cm  [77-10

Levegb6fogyasztas 3,0 bar/43,5 psi nyomasnal
Széles sav kb 120 NI/min kb 4,2 cfm
Korsugar kb 120 NI/min kb 4,2 cfm
Rétegez6 anyag max. hémérséklete
|50 °C [122 °F

Rétegezd anyag max. Uzemi tulnyomasa

[250,0 bar | 3 626 psi

Anyagcsatlakozas

| 1/4” NPSM kiilsd menet

Siritett leveg6 csatlakozo

| 1/4" killsd menet

Saly

[412 /493 g/523 g

8. Beszerelés

A

Figyelmeztetés!

Az elszabadul6 alkatrészek vagy az iranyitatlanul kilépd anyagok
séruléseket okozhatnak.

A nagy anyagnyomas kovetkeztében az anyagcsatlakozas teriiletén az
alkatrészek varatlanul levalhatnak, vagy anyag léphet ki iranyitatlanul.
— Az anyagcsatlakozas teriiletén minden alkatrészt a legnagyobb
anyagnyomasra méreteztiink.

— Hasznaljon SATA anyagcsatlakozasokat.
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A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a szerelést ugy végzi, hogy a késziiléket nem valasztotta le a s(iri-
tettleveg6-haldzatrél és az anyagellatasrol, elemek oldédhatnak le varat-
lanul el, és anyag léphet ki a készlilékbol.

— Nyomasmentesitse a rendszert.

— A lakkozopisztolyt minden szerelési munka elétt valassza le a siri-
tettleveg6-haldzatrél és az anyagellatasrol.

[:E] Figyelem!

A meglazult csavarkotések miatt anyagi karok keletkezhetnek

A meglazult csavarkotések az alkatrészek karosodasahoz vagy miko-
dési zavarhoz vezethetnek.

— A csavarkotéseket hizza meg kézzel, és ellenérizze a rogzitettségu-
ket.

m Minden szerelési munka elétt szakitsa meg az [1-6] s(ritettlevegé-csat-
lakozas és az [1-8]/[1-12]/[1-16] anyagcsatlakozas ellatasat.

8.1. Anyagfuvoka beszerelése

[:E] Figyelem!

A kivalasztott (a szallitott anyagok kézoétt nem szerepld) anyagfuvokat
az els6 alkalmazas el6tt helyezze be a légfuvdkaba.

m Csavarja le kézzel a [3-1] légfuvokagylr(it az érintésvédelemmel, és a
[3-2] légfuvokaval egylitt vegye le.

m A [3-3] anyagfuvokat helyezze be a légfuvokaba. Ugyeljen a horony
helyzetére a régzitépecekhez képest.

m A légfuvdkagylrit az érintésvédelemmel és a légfuvokaval, valamint az
anyagfuvokaval egyltt csavarja fel és kézzel hizza meg.

HU
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9. Uzemeltetés

A

Figyelmeztetés!
ik DANGER |

A kirepedt nagynyomasu anyagtémlé sérilésveszélyt okozhat
Nem megfelelé nagynyomasu anyagtémlé hasznalata esetén az a tul
nagy nyomas miatt karosodhat és felrobbanhat.

— Csak oldoszeralld, antisztatikus és miszakilag kifogastalan allapotu,
legalabb 250 bar allandé nyomészilardsagu, < 1 Mohm levezetési ellen-
allasu, és min. 3-6 mm bels6 atmérdji rétegezdanyag-témlét hasznaljon
a DIN EN ISO 8028 szerint.

A

Figyelmeztetés!
ik DANGER |

Kirepedt siritettleveg6-tomlé okozta sérilésveszély

Nem megfeleld siritettlevegs-tdmlé hasznalata esetén az a tul nagy
nyomas miatt karosodhat és felrobbanhat.

— Csak oldodszeralld, antisztatikus és miszakilag kifogastalan allapotu,
legalabb 20 bar alland6é nyomdszilardsagu, < 1 Mohm levezetési ellenal-
lasu és min. 6 mm belsé atmérdji siritettleveg6-tomlét hasznaljon.

A

Figyelmeztetés!
ik DANGER |

Befecskendezés okozta sériilésveszély

Sérulésveszélyt okoz, ha belenyul a szorasi sugarba.

— Soha ne érintse az ujjat, kezét vagy mas testrészét a szorasi sugar-
hoz!

— Soha ne hasznalja a lakkozopisztolyt szorasi sugar elleni érintésvé-
delem nélkul!

— A billenty(izarat csak a lakkozasi folyamathoz nyissa ki.




SATAjet K 1800 spray mix HU

[:EL] Figyelem!

A szennyezett siritett levegd anyagi karokat okozhat

Szennyezett siritett levegd hasznalata hibas miikddést, valamint bevo-
nathibakat eredményezhet.

— Hasznaljon tiszta siritett leveg6t. Példaul megfeleld SATA sziiréegy-
ségekkel.

Minden hasznalat el6tt Gigyeljen a kdvetkezdkre/ ellenérizze az alabbiakat,

hogy biztonsagosan dolgozhasson a lakkozopisztollyal:

m Az Osszes csavar rogzitettsége. Szikség esetén hizza meg a csava-
rokat.

m Huzza meg a [3-4] el6éfuvokat 3 Nm nyomatékkal.

m Haszndljon miiszaki szempontbdl tiszta siritett levegét.

m A lakkozopisztolyt a ravaszon levd billenty(izarral biztositsa.

m Biztositson megfeleld féldelést.

m Ellendrizze a nagynyomasu témlé és a lakkozépisztoly megengedett
zemi nyomasat.

m Ellenérizze az illesztéelemek tomitettségét.

9.1. Els6 hasznalat
m Oblitse 4t a festékcsatornat megfelels tisztitofolyadékkal.
m Kézzel huzza meg a légfuvokagylrit az érintésvédelemmel.

9.2. Normal izem

Minden hasznalat el6tt vegye figyelembe/ellenérizze a kdvetkezd ponto-
kat, hogy biztonsagos

munkat garantaljon a lakkozo6pisztollyal.

m Biztositsa a szikséges bemeneti Iégnyomast és anyagnyomast.

m Hasznaljon miszaki szempontbdl tiszta siritett levegét.

A lakkozoépisztoly csatlakoztatasa

[:E] Figyelem!

A pisztolyt csak nyomasmentes nagynyomasu szivattydkhoz csatla-

koztassa (a szivattyiUnyomast és a bemeneti Iégnyomast allitsa 0 bar

értékre).

m Csatlakoztassa a s(ritettleveg6-témlét az [1-6] levegdcsatlakozasra.

m Csatlakoztassa az anyagtomlét az [1-8]/[1-12]/[1-16] anyagcsatlako-
zasra.
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Az anyagellatas és a bemeneti [égnyomas beallitasa

Az anyag porlasztasa levegémentes elv alapjan torténik. Az anyag nagy
nyomassal keril a fuvokaba, a kilépéskor porolddik, és a sugarképet az
anyagfuvoka geometriaja hatarozza meg.

[Iiﬂ Figyelem!

Ha nem éri el a sugar alakjanak kialakitasahoz sziikséges anyagnyo-
mast, a szivattyun ndvelje a nyomast.

[Iiﬂ Figyelem!

A bemeneti nyomast a legkisebb sziikséges mennyiségre allitsa be,
hogy élvezze a levegémentes elv elényeit, és igy minimalisra csokkent-
se a festékkddot.

m Allitsa be a szilkséges anyagnyomast a nagynyomasu szivatty(n
(pl. 50 bar-60 bar).

m Mikddtetett ravasz mellett allitsa be a kivant bemeneti Iégnyoméast
(0,5 bar-3 bar).

m Ellenbrizze a sugarképet (pl. papiron), és sziikség esetén az anyag-
nyomas vagy a bemeneti légnyomas médositasaval allitsa be optimalis
maodon.

A szorosugar bedllitasa

A sugar magassagat és a széras szogét az anyagfuvéka geometrigja

hatarozza meg. Ha s(ritett levegét vezet be a Iégfuvokan, bedllithatja a

szoérasi sugarat.

m Korsugarat a [4-1] fokozatmentes kor- és szélessav-szabalyozé balra
forgatasaval allithat be.

m A kérsugar beallitasanal cstkkentse az anyag- és légnyomast az anyag
futasanak elkeriléséhez.

A lakkozasi eljaras megkezdése

m Gondoskodjon arrol, hogy rendelkezésére alljon a szlikséges levegb és
anyag.

m Vegye fel a lakkozasi tavolsagot.

m Az [5-1] billentylzarat tolja lefelé a kbzépsd helyzetbe.

m Teljesen hizza meg a ([6-1]) ravaszt, és a lakkozdpisztolyt vezesse
90°-ban a lakkozasi felllethez ([6-2]).

m Szikség esetén allitsa utan az anyagmennyiséget és a szorasi sugarat.
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Lakkozasi folyamat befejezése

m Szakitsa meg az anyagellatast és eressze ki a nyomast.

m Szakitsa meg a sUritettleveg6-ellatast.

m A lakkozépisztolyt a ravasz mikodtetésével Iégtelenitse, és
eressze ki az anyagnyomast az anyagtémlében.

m Az [5-1] billenty(izérat tolja felfelé a véghelyzetbe.

Tartsa be az 4polasra és tarolasra vonatkoz6 utmutatasokat (lasd a

11. fejezetet).

10. Szervizelés és karbantartas

A

i DANGER |

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a késziiléket nem valasz-
totta le a siritettleveg6-halozatrol és az anyagellatorol, alkotorészek
szabadulhatnak varatlanul el, és anyag Iéphet ki a késziilékbdl.

— A lakkozopisztolyt minden karbantartasi munka el6tt valassza le a
sUritettleveg6-halézatrol és az anyagellatasrol.

— Eressze ki a rendszer és a lakkozdpisztoly nyomasat.

A lakkozopisztoly, valamint az anyagellatas anyagot vezet6 teriilete
nagy nyomas alatt all (akar 250 bar).

— Megfelel6en méretezze a tomldvezetékeket és a csatlakozo rendsze-
reket.

A

Figyelmeztetés!

Az éles szélek sérlilésveszélyt jelentenek
Szereléskor az éles szélek sériiléseket okozhatnak.
— Viseljen megfelelé védbékeszty(it.

Az alabbi fejezet a lakkozépisztoly karbantartasaval és apolasaval kap-

csolatos tudnivalokat ismerteti. A karbantartast és apolast csak képzett

szakszemélyzet végezze.

m Minden karbantartasi és szervizelési munka el6tt szakitsa meg a sdri-
tettleveg6- és anyagellatast.

HU
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A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 17fejeze-
tet).

10.1. Fuvoka alkatrészek cseréje

Anyagfuvoka kiszerelése

m Kézzel csavarja le a [7-1] légfuvokagyriit az érintésvédelemmel.

m Vegye le a [7-2] Iégfuvokat a [7-3] anyagfuvokaval egydtt.

El6fuvoka, festéktl és festéktlimeneszt6 kiszerelése

m M{kddtesse az [1-7] ravaszt, hogy feloldja az el6fesziiltséget a festékti
[7-5] keményfém golyodja és a [7-4] el6fuvoka kdzott.

m A [7-4] el6favékat csavarozza le a SATA univerzalis kulccsal.

m Allitsa vissza az [1-7] ravaszt a kiindulasi helyzetébe.

m Tekerje le a [7-9] zardécsavart (6-0s kulcsnyilas).

m Vegye ki mindkét rugot ([7-7] és [7-8]).

m Huzza hatra a [7-6] festéktlimeneszt6t Gtkdzésig.
Ezzel lehuzza a [2-2] festéktlimenesztéta [7-5]/[2-1] festéktlrdl.

m A [7-6] festéktlimeneszt6t vegye ki hatrafelé az [1-4] pisztolytestbél.

m A festékt(it vegye ki el6refelé a pisztolytestbdl.

El6fuvoka, festéktl és festéktlimeneszté beszerelése

[Iiﬂ Figyelem!

Hibas beszerelési sorrend miatti anyagi karok

Ha nem tartja be a beszerelési sorrendet, az az elemek kdrosodasahoz
vezethet.

— Ugyeljen a helyes beszerelési sorrendre.

m A [7-5] festéktlit 6vatosan helyezze eldlrél az [1-4] pisztolytestbe, és
tolja egészen hatra.

m A [7-6] festéktiimenesztét dvatosan tolja hatulrdl a pisztolytestbe, és
tolja a [2-1] festéktlre. Kbzben tartson ellen a festéktlinek az ujjaval,
hogy a festéktiimeneszté [2-2] befogd karma megfeleléen illeszkedjen a
festéktl hornyaba, és a helyére kattanjon.

Vigyazat: Ha a befogd karom nem kattan be, akkor eltérhet a festékti-
meneszt6, ha nem megfeleléen és erészakosan szerelik fel!

m A festéktiimenesztét a bepattant festéktivel egyditt tolja be lUtkdzésig
elére a tdmitécsavar vezetésébe.

m Az Uj [7-4] el6fuvokat csavarozza be a SATA univerzalis kulccsal.

m Helyezze be a [7-7] rugét a festéktlibe.

m A [7-8] rugo6t helyezze fel a [7-9] zar6csavarra.
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m Tekerje be a zarécsavart a végpontra.

Anyagfuvoka beszerelése

m A [7-3] anyagfuvokat helyezze be a [7-2] légfivékaba. Ugyelien a ho-
rony helyzetére a régzitépecekhez képest.

m A [7-1] légfuvokagylrit az érintésvédelemmel és a Iégfuvokaval, vala-
mint az anyagfuvokaval egyitt helyezze fel és kézzel csavarja fel.

10.2. Elsutébillenty cseréje

Elsitébillenty( kiszerelése

m Tekerje le a [8-1] rogzitécsavart (TX20), és a [8-2] alatéttel egyltt
vegye le.

m Huzza ki a [8-4] menetes csapot a pisztolytestbdl és a [8-3] ravaszbdl.

m Vegye le a [8-3] ravaszt.

Uj ravasz felszerelése

m Helyezze a [8-3] ravaszt a pisztolytestre.

m A [8-4] menetes csapot a megfeleld helyzetben tolja be a ravaszba és
a pisztolytestbe. A menetes csap lapos oldala nézzen lefelé.

m Tolja fel a [8-2] alatétet a menetes csapra.

m Huzza meg a [8-1] rogzitécsavart a menetes csapon.

10.3. Festéktiitomités cseréje

A cserére akkor van szlikség, ha az 6nmagatol utanallitddo festéktitomi-

tésnél az anyag szivarog.

Témitdcsavar kiszerelése

m Végezze el az ,Anyagfuvoka kiszerelése” és ,El6fuvoka, festéktl és
festéktlimenesztd kiszerelése miveleti [épéseket (lasd: 10.1. fejezet).

m Tekerje ki a [9-1] témit6csavart (6-0s kulcsnyilas).

m Vegye ki mindkét [9-2] tomitést a pisztolytestbol.

m A tdmitéseket kezelje hulladékként.

m Ellendrizze, hogy a tdmitécsavar nem sériilt és nem szennyezett-e,
szikség esetén tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Szerelje fel az uj tdmitécsavart.

m Helyezze be mindkét [9-2] tomitést a pisztolytestbe, vegye figyelembe a
szerelési iranyt.

m A [9-1] tbmit6csavart Utkdzésig tekerje be.

m Végezze el az El6fuvoka, festékti és festéktiimeneszt beszerelése”
és az ,Anyagfuvoka beszerelése” miveleti Iépéseket (I4sd: 10.1 feje-
zet).
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10.4. A kor- és szélessav-szabalyozo tiiskéjének kicserélése

DE] Figyelem!

A tiiske menetét beszereléskor Loctite 242 anyaggal nedvesitik be.
Ezért a kiszereléskor megnovelt erékifejtésre van sziikség.

Az orso leszerelése

m Tekerje ki a [10-1] slillyesztett feji csavart (TX20).

m Huzza le a [10-2] recézett gombot.

m Csavarja ki a [10-3] tUskét csillagkulccsal (12-es kulcsnyilas).

Uj orso felszerelése

m Az Uj [10-3] tiskét biztositsa Loctite 242 anyaggal, csavarja be a pisz-
tolytestbe, és huzza meg.

m Helyezze fel a [10-2] recézett gombot.

m Biztositsa Loctite 242 anyaggal a [10-1] slllyesztett feji csavart, és
kézzel tekerje be.

10.5. Anyagszita cseréje (révid)

A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha anyagszita nélkili anyagsziréhazzal mikddteti a lakkozopisztolyt,
elvesziti a tomité funkcidjat.

— A lakkozopisztolyt csak beszerelt anyagszitdval mikodtesse.

Anyagszita (révid) kiszerelése

m A [11-2] hollandianyat csavarozza le a SATA univerzdlis kulccsal. Egy
villaskulccsal tartson ellen a [11-4] menetes részen.

m A [11-1] anyagszitat vegye ki a [11-3] anyagszilréhazbdl.

m Tisztitsa meg az anyagszlréhazat.

Uj anyagszita (révid) beszerelése

m Az Uj [11-1] anyagszitat helyezze be a [11-3] anyagsziréhazba.

m Az anyagsz(ir6hazat csavarja fel a [11-2] hollandianyaval, és
SATA univerzalis kulccsal hizza meg.
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10.6. Anyagszita cseréje (hosszu)

A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha anyagszita nélkiili anyagsziréhazzal miikodteti a lakkozopisztolyt,
elvesziti a tomité funkcidjat.

— A lakkozopisztolyt csak beszerelt anyagszitaval mikddtesse.

Anyagszita (hosszu) kiszerelése

m A [12-3] hollandianyat csavarozza le a SATA univerzalis kulccsal. Egy
villaskulccsal tartson ellen a [12-5] menetes részen.

m Tolja lefelé a [12-4] anyagsz(ir6hazat.

m A [12-2] anyagszitat vegye ki az anyagszlréhazbol.

m Tisztitsa meg az anyagsz(iréhazat.

Uj anyagszita (hosszu) beszerelése

m Az Uj [12-2] anyagszitat helyezze be a [12-4] anyagsziiréhazba, vegye
figyelembe a szerelési iranyt.

m Tolja felfelé az anyagsz(ir6hazat.

m Az anyagszlréhazat csavarja fel a [12-3] hollandianyaval a [12-5] me-
netes részre, és SATA univerzalis kulccsal huzza meg.

11. Karbantartas és tarolas

A terméket 6vatosan kezelje, valamint rendszeresen apolja és tartsa kar-

ban, hogy a lakkozodpisztoly megérizze a miikddéképességeét.

m A lakkozopisztolyt szaraz helyen tarolja.

m A lakkozopisztolyt minden hasznalat utan és minden anyagcsere el6tt
alaposan tisztitsa meg, és ellenérizze a tomitettségét.

m Tisztitas utan az egész lakkozdpisztolyt tiszta siritett levegbvel szaritsa

meg, és a mozgo alkatrészeket kenje be SATA pisztolyzsirral (cikk-
szam: 48173).
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A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a tisztitast gy végzi, hogy a késziléket nem valasztotta le a siritett-
leveg6-halozatrol és az anyagellatasroél, elemek szabadulhatnak varatla-
nul el, és anyag léphet ki a késziilékbdl.

— A lakkozopisztolyt minden tisztitas el6tt valassza le a s(ritettleve-
g6-halézatrol és az anyagellatasrol.

[:E] Figyelem!

Nem megfeleld tisztitdszerek miatti anyagi karok

Ha agressziv tisztitdszereket hasznal a lakkozopisztoly tisztitasahoz, a
lakkozopisztoly karosodhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6 -8 pH-értéki tisztitdszereket.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
feleld regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

[:E] Figyelem!

Nem megfeleld tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitoszerbe martas, ill. az ultrahangos készulékkel vald
tisztitas karosithatja a lakkozopisztolyt.

— Ne tegye a lakkozodpisztolyt oldo- vagy tisztitoszerbe.

— Ne tisztitsa a lakkozopisztolyt ultrahangos készulékkel.

[:E] Figyelem!

A nem megfelel6 tisztitd szerszam hasznalata anyagi kart okozhat
A szennyezett furatokat semmi esetre se tisztitsa a célnak nem meg-
feleld eszkdzdkkel. Mar a legcsekélyebb karosodas is befolyasolja a
sugarképet.

— Hasznalja a SATA fuvokatisztito tliket (62174 sz.), ill. (9894 sz.).
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(1]

Figyelem!

Esetenként el6fordulhat, hogy egy alapos tisztitas céljabdl le kell sze-
relni a lakkozopisztoly egyes alkatrészeit. Ez korlatozédjon azokra az
alkatrészekre, amelyek hasznalatkor érintkeznek a rétegez6 anyaggal.

m Alaposan 6blitse at a lakkozopisztolyt tisztitdszerrel.
m Tisztitsa meg a légfuvokat ecsettel vagy kefével.
m VVékonyan kenje meg a mozgé alkatrészeket pisztolyzsirral.

12. Hibak

A kovetkezdkben leirt lizemzavarokat csak képzett szakszemélyzet harit-

hatja el.

Ha egy lizemzavar nem harithato el az alabb leirt intézkedésekkel, fordul-
jon a SATA szakkereskeddjéhez (lasd: 15. fejezet).

Zavar

Ok

Elharitas

A lakkozopisztoly
csepeg

Egy idegen test

a festéktl és anyagfu-
voka kozott
akadalyozza a témi-
test

Szerelje ki a festéktlt
és az anyagfuvokat,
tisztitoszerrel tisztitsa
meg Oket, vagy helyez-
zen be Uj fuvokakész-
letet

Rétegez6 anyag szi-
varog a festéktinél
(festéktltomitésnél)

Az 6nmagatol utanal-
litodo titémités hibas
vagy elveszett

Cserélje ki a festékti
tomitését

A sugarkep sarl¢ for-
maju

A szarufurat vagy
légkor eltdomédott,
vagy az anyagfuvoka
eltdomodott

Alaposan tisztitsa meg
megfelelé szerszammal
(pl. favokatisztité ta)

A sugarkép hibas

Az anyagfuvoka elto-
moédott

Tisztitsa meg az anyag-
fuvokat fuvokatisztitd
készlettel (30833 sz.)
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13. Fuvokak attekintése

Anyagfuvoka Miszaki adatok
Fuvéka sz. |Cikk-sz. |Atméré |Szdg |Széles- |Anyagata-
ség ramlas 70
bar nyo-
masnal

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Nl/perc
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 Nl/perc
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Nl/perc
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Nl/perc
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Nl/perc
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Nl/perc
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 Nl/perc
3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 Nl/perc
3350 50898 0,33 mm |(50° 23 cm 0,45 Nl/perc
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 Nl/perc
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Nl/perc
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Nl/perc
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 Nl/perc
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Nl/perc
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Nl/perc
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 Nl/perc
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 Nl/perc
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 Nl/perc
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Nl/perc

14. Hulladékkezelés

A teljesen kilrult lakkozopisztolyt kezelje hulladékként. A kérnyezeti karok
elkerlléséhez a rétegez6 anyag és a tisztitdszer maradvanyait a lakko-
z6pisztolytdl elklldnitve, szakszerilen artalmatlanitsa. Vegye figyelembe
a helyi el6irasokat!

15. Vevdszolgalat
Tartozékokat, potalkatrészeket és miiszaki tamogatast SATA keresked6-
jénél kaphat.
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16. tartozék

Cikk-sz. |[Megnevezés Darab-
szam
1112854  |Fuvokatisztito készlet 1 készlet
17. Pétalkatrészek
Cikk-sz. |[Megnevezés Darab-
szam
[13-1] 1134866 |Teljes légfuvokagylri 1 db.
[13-2] 1134858 |Erintésvédelem 1 db.
[13-3] 1134840 |Teljes légfuvoka 1 db.
[13-4] 1134832 |Teljes el6fuvoka 1 db.
[13-5] 1134949 |Teljes kor- és szélessav-szabalyozé |1 készlet
[13-6] 1134783 |Teljes légdugattyuketrec 1 db.
[13-7] 1134791 |[Teljes légdugattyu 1 db.
[13-8] 1134775 |Potrugdkészlet 1 készlet
[13-9] 1134767 |Teljes zarocsavar 1 db.
[13-10] 1134808 |Tomitécsavar 1 készlet
[13-11] 1134874 |Teljes ravasz 1 készlet
[13-12] 1134923 |Hosszu anyagsz(ir6haz 1 készlet
[13-13] 1134882 |ROvid anyagcsatlakozas 1 készlet
[13-14] 1134915 |ROvid anyagsziréhaz 1 készlet
[13-15] 1134890 |Hosszu anyagcsatlakozas 1 készlet
[13-16] 1139767 |Teljes festéktl 1 db.
[13-17] 133983 1/4” (kiilsé menetes) levegdbcsatlakozé |1 db.
idom
[13-18] 16162 G1/4a lakkozopisztolyok forgocsukloja (1 db.
[13-19] 48934 Teljes szabalyozdszelep, teljes 1 db.
[13-20] 12260 Szita, 60 msh a SATA anyagsziréhoéz |4 db
12278 Szita, 100 msh a SATA anyagsz(ir6- |4 db
héz
74856 Szitakészlet: szita, 200 msh (4 db), 1 készlet
szitatart6 (2 db), csavar (1 db) a SATA
anyagsz(iréhéz
[13-21] 1134931 |Anyagforg6csuklo 1 db.
[13-22] 1129461 |Bedughat6 sz(ir6, sarga, 100 mesh 10 db

HU
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Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
[13-23] 1221829 |Festéktlimenesztd 1db

18. EK Megfelel6ség nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfelelségi nyilatkozatot itt érheti el:
= ziiE
%

www.sata.com/downloads
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A@ Note preliminari

Leggere le presenti istruzioni attentamente e in ogni loro parte prima
della messa in funzione e dell'utilizzo. Osservare le indicazioni di sicu-
rezza e di pericolo!

Conservare sempre le istruzioni d'uso della pistola a spruzzo accanto al
prodotto o in un luogo sempre accessibile a tutti!

1. Informazioni generali

1.1. Introduzione

Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per il
funzionamento del prodotto SATAjet K 1800 spray mix, di seguito deno-
minato pistola a spruzzo. Vengono anche descritte le operazioni di messa
in funzione, manutenzione e manutenzione periodica, cura, stoccaggio e
rimozione dei guasti.

1.2. Destinatari

Le presenti istruzioni per I'uso sono destinate a

m alla manodopera specializzata del settore artigianale dei tinteggiatori e
verniciatori

m al personale addestrato per lavori di verniciatura nelle imprese dell'indu-
stria e dell'artigianato.

5
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1.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.

1.4. Accessori, ricambi e pezzi usurabili

In generale, utilizzare solo ricambi, accessori e pezzi usurabili originali
SATA. | ricambi non forniti da SATA non sono omologati né autorizzati.
SATA non risponde per eventuali danni causati dall'uso di ricambi, acces-
sori e pezzi usurabili non autorizzati.

1.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza delle istruzioni per l'uso

m Utilizzo non corretto del prodotto

m Impiego di personale non qualificato

m Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

m Utilizzo di accessori, ricambi e pezzi usurabili non originali
m Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate

m Logoramento/usura naturale

m Carico atipico di impiego

m Operazioni di montaggio e smontaggio inadeguate

2. Indicazioni di sicurezza
Leggere e rispettare tutte le indicazioni riportate di seguito. Il mancato
rispetto pud causare malfunzionamenti o lesioni da gravi a mortali.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso della pistola a spruzzo € riservato al personale tecnico addestrato,
che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.
L'uso della pistola a spruzzo ¢ vietato alle persone con capacita reattiva
alterata, ad esempio in seguito all'assunzione di droghe, alcol o medici-
nali.

2.2. Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'uso della pistola a spruzzo e durante gli interventi di pulizia e
manutenzione, indossare sempre la protezione delle vie respiratorie, de-
gli occhi e dell'udito, guanti di protezione adeguati, indumenti di lavoro e
scarpe antinfortunistiche.
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2.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione.

i oancer BINEY
Pericolo di morte per esplosione

Se si utilizza la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosione ap-
partenenti alla zona Ex 0, esiste il pericolo di esplosione.

— Non portare mai la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosio-
ne appartenenti alla zona Ex 0.

Avviso! Pericolo di esplosione!

La pistola di verniciatura & omologata per 'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.

2.4. Indicazioni di sicurezza

Stato tecnico

m Non mettere mai in funzione la pistola a spruzzo con segni di danneg-
giamento o parti mancanti.

m In caso di danneggiamento, mettere immediatamente fuori servizio la
pistola a spruzzo, staccarla dall'alimentazione del materiale e dell’aria
compressa e sfiatarla completamente.

m Non apportare modifiche o trasformazioni arbitrarie alla pistola a spruz-
zo.

m Prima dell'uso, controllare sempre I'eventuale danneggiamento e la sta-
bilita della pistola a spruzzo e dei componenti annessi e, se necessario,
provvedere alla riparazione.

Prodotti di rivestimento

m E vietato utilizzare prodotti di rivestimento acidi o basici.

m E vietato spruzzare solventi con idrocarburi alogenati, benzina, che-
rosene, erbicidi, pesticidi e sostanze radioattive. | solventi alogenati
possono provocare legami chimici esplosivi e corrosivi.

m E vietato |'uso di sostanze aggressive contenenti pigmenti di grandi
dimensioni, a spigoli vivi e abrasivi.

m Portare nell'ambiente di lavoro della pistola a spruzzo esclusivamente
la quantita di prodotto strettamente necessaria per il lavoro, in particola-
re solvente, colore, vernice o altri prodotti di rivestimento pericolosi. Alla
fine del lavoro riportare i prodotti negli ambienti di stoccaggio adeguati.

Parametri operativi
m La pistola a spruzzo va utilizzata solo entro i parametri indicati nella
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sezione Dati tecnici.

Componenti collegati

m Usare esclusivamente accessori e ricambi originali SATA.

m | tubi collegati, flessibili e rigidi, devono essere resistenti alle sollecita-
zioni termiche, chimiche e meccaniche previste durante il funzionamen-
to.

m La forza sprigionata quando si staccano i tubi flessibili sotto pressione
puo causare l'effetto frusta, con conseguente pericolo di lesioni. Sfiata-
re sempre completamente i tubi flessibili prima di staccarli.

Pulizia

m Non utilizzare mai detergenti contenenti acidi o soluzioni alcaline per la
pulizia della pistola a spruzzo.

m Non utilizzare mai detergenti a base di idrocarburo alogenato.

Luogo di utilizzo

m Non utilizzare mai la pistola a spruzzo nei pressi di fonti di accensione,
come un fuoco non protetto, sigarette accese o dispositivi elettrici non
protetti contro le esplosioni.

m Utilizzare la pistola a spruzzo solo in ambienti ben ventilati.

In generale

m Non puntare mai la pistola a spruzzo contro un essere vivente.

m Se si utilizzano materiali a temperatura superiore a > 43 °C, si devono
indossare indumenti protettivi adeguati.

m Rispettare le norme di sicurezza, antinfortunistiche, di tutela del lavoro
e ambientale, in vigore nel luogo di utilizzo.

3. Utilizzo

Impiego secondo le disposzioni
La pistola a spruzzo ¢ destinata all'applicazione di vernici e smalti o di
altre sostanze liquide idonee, su substrati adeguati.

Utilizzo non conforme

Rientra nell’'uso non conforme l'impiego della pistola con sostanze alimen-
tari o I'applicazione di prodotti di rivestimento non idonei, come acidi o
basi, nonché sostanze abrasive o contenenti benzina.
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4. Descrizione

L'aria compressa necessaria per la verniciatura € alimentata dall'attacco
specifico. Il prodotto di rivestimento viene alimentato con aria compressa
da una pompa in corrispondenza del raccordo del materiale. Se si azio-
na la leva a grilletto, il nottolino dell’ago di colore viene tirato indietro e il
prodotto di rivestimento fuoriesce ad alta pressione dell’'ugello. L'altezza
del getto e I'angolo di spruzzo sono definiti dalla geometria dell'ugello del
materiale. Regolando I'erogazione di aria compressa attraverso il cappello
dell'aria, & possibile adeguare la forma del getto.

5. Volume di consegna
m Pistola a spruzzo senza ugello materiale
m Chiave universale
m Secondo la variante:
vaglio materiale 100 msh (montato nel contenitore del filtro materiale)
m Istruzioni d'uso

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:
m Pistola a spruzzo danneggiata
m Volume di consegna completo.

6. Struttura

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Gancio di fissaggio con foro  [1-7] Girilletto

di sospensione [1-8] Collegamento di materiale
[1-2] Regolazione continua [1-9] Protezione da contatto

ventaglio ovale/tondo [1-10] Set di ugelli con cappello
[1-3] Vite terminale dell'aria, ugello materiale e
[1-4] Corpo della pistola preugello ('ugello materiale
[1-5] Blocco leva non ¢ fornito in dotazione)

[1-6] Attacco dell'aria compressa

SATAjet K 1800 spray mix (con filtro materiale corto) [1-15]
[1-48] Collegamento di materiale [1-50] Tubo vernice
[1-49] Contenitore del filtro

materiale corto

SATAjet K 1800 spray mix (con filtro materiale lungo) [1-11]
[1-40] Collegamento di materiale
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[1-41] Contenitore del filtro [1-18] Tubo del colore
materiale lungo

7. Dati tecnici

Pressione d’ingresso raccomandata per la pistola (aria)

[0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Max. pressione d'ingresso della pistola (aria)

[10,0 bar | 145 psi

Distanza di verniciatura raccomandata a 0.5 - 3.0 bar/7.0 -
43.5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10

Consumo d’aria a 3.0 bar/43.5 psi

Ventaglio ovale ca. 120 Nl/min ca. 4,2 cfm

Getto rotondo ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm

Max. temperatura del prodotto di rivestimento

|50 °C [122 °F

Max. sovrappressione d'esercizio del prodotto di rivestimento

[250,0 bar |3.626 psi

Collegamento di materiale

| 1/4“ NPSM filettatura esterna

Attacco dell'aria compressa

| 1/4" filettatura esterna

Peso

[412 /493 g/523 g
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8. Montaggio

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta incontrollata di materiale.

A causa dell'elevata pressione del materiale, in corrispondenza del rac-
cordo del materiale puo verificarsi il distacco inaspettato di componenti
o la fuoriuscita incontrollata di materiale.

— L'utilizzo di aria compressa sporca pud causare malfunzionamenti e
difetti al rivestimento.

—Utilizzare tubi flessibili per materiale SATA.

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di montaggio con collegamento alla rete di distribuzione
dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il rischio di
distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente fuoriuscita
di materiale.

— Scaricare la pressione dal sistema.

— Prima di ogni intervento di montaggio, scollegare la pistola a spruzzo
dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazione del
materiale.

[:E] Indicazione!

Pericolo di danni materiali per raccordi allentati

Eventuali raccordi a vite allentati possono causare danni ai componenti
o malfunzionamenti.

—Serrare a mano tutti i raccordi a vite e controllarne la stabilita.

m Prima di ogni operazione di montaggio, interrompere I'alimentazione
d’aria verso il raccordo di aria compressa [1-6] e I'alimentazione del
materiale verso il raccordo del materiale [1-8]/[1-12]/[1-16].
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8.1. Montaggio dell'ugello materiale

DE] Indicazione!

Prima di usare il dispositivo per la prima volta, inserire I'ugello materiale

selezionato (non fornito in dotazione) nel cappello dell'aria.

m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto [3-1] e rimuoverla insieme al cappello dell'aria [3-2].

m Inserire 'ugello materiale [3-3] nel cappello dell'aria. Prestare attenzio-
ne all'allineamento della scanalatura con il perno di fissaggio.

m Avvitare la ghiera completa di protezione da contatto al cappello dell'a-
ria e all'ugello materiale e serrare a mano.

9. Funzionamento

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per lo scoppio del tubo flessibili del mate-
riale ad alta pressione

Se si utilizza un tubo flessibile del materiale ad alta pressione inadegua-
to, esiste il pericolo di danneggiamento e di esplosione in seguito alla
pressione eccessiva.

— Utilizzare solo un tubo flessibile per prodotti di rivestimento resisten-
te ai solventi, antistatico e perfettamente integro, con resistenza alla
pressione continua di almeno 250 bar, una resistenza di dispersione <

1 MOhm e diametro interno minimo di 3 — 6 mm, secondo DIN EN ISO
8028.
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A

Avviso!

Pericolo di lesioni per lo scoppio del tubo flessibili dell'aria
compressa

Se si utilizza un tubo flessibile inadeguato, esiste il pericolo di danneg-
giamento o di esplosione in seguito alla pressione eccessiva.

— Utilizzare un tubo flessibile per aria compressa resistente ai solventi,
antistatico e perfettamente integro, con resistenza alla pressione con-
tinua di almeno 20 bar, una resistenza di dispersione < 1 MOhm e un
diametro interno minimo di 6 mm.

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per iniezione

Pericolo di lesioni se si avvicina la mano al getto.

— Non toccare mai il getto con le dita, le mani o altre parti del corpo!

— Non utilizzare mai la pistola a spruzzo senza la protezione da contat-
to del getto!

— Sbloccare il blocco leva solo per il processo di verniciatura.

[:E] Indicazione!

Danni materiali per aria compressa sporca

L'utilizzo di aria compressa sporca puo causare malfunzionamenti e
difetti al rivestimento.

— Utilizzare aria compressa pulita. Ad esempio applicando filtri SATA
adeguati.

Prima di ogni utilizzo verificare i seguenti punti/, al fine di garantire un
lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:

m Stabilita di tutte le viti. Serrare le viti all'occorrenza.

m Serrare il preugello [3-4] serrato con una coppia di serraggio di 3 Nm.
m Utilizzare aria compressa tecnicamente pulita.

m Bloccare la pistola a spruzzo con il blocco leva sulla leva a grilletto.

m Garantire una messa a terra sufficiente.

m Controllare la pressione di esercizio ammissibile per il flessibile ad alta
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pressione e la pistola a spruzzo.
m Verificare la tenuta di tutti i raccordi.

9.1. Prima messa in funzione

m Lavare il canale della vernice con un detergente liquido idoneo.

m Serrare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto.

9.2. Modalita regolazione

Prima di ogni utilizzo osservare/verificare i punti seguenti per garantire un
lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:

m Garantire la pressione necessaria del materiale e sull’ingresso dell’aria.
m Utilizzare aria compressa tecnicamente pulita.

Collegamento della pistola a spruzzo

[:E] Indicazione!

Collegare la pistola solo a pompe ad aria compressa senza pressione
(pressione d’'ingresso pompe e aria impostata su 0 bar).

m Collegare il tubo flessibile dell'aria compressa al raccordo dell'aria [1-
6].

m Collegare il tubo flessibile del materiale al raccordo del materiale [1-
8]/[1-12]/[1-16].

Regolare I’alimentazione del materiale e la pressione d’in-

gresso dell'aria

La nebulizzazione del materiale si basa sul principio airless. Il materiale

viene erogato all'ugello in condizioni di alta pressione e nebulizzato in

uscita, mentre la geometria dell'ugello ne definisce la forma.

[:E] Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione del materiale richiesta per la forma del
getto, occorre aumentare la pressione con la pompa ad alta pressione.

[:E] Indicazione!

Per godere dei vantaggi del principio airless e ridurre cosi al minimo la
nebbia di colore, impostare la pressione in ingresso sulla quantita mini-
ma richiesta.

m Regolare la pressione materiale necessaria sulla pompa ad alta pres-
sione
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(ad es. 50 bar — 60 bar).

m Regolare la pressione in ingresso desiderata (0,5 bar — 3 bar) con la
leva a grilletto azionata.

m Controllare la forma del getto (ad es. su carta) e regolarla in modo otti-
male modificando la pressione del materiale o dell’aria in ingresso.

Regolare il ventaglio

L'altezza del getto e I'angolo di spruzzo sono definiti dalla geometria

dell'ugello del materiale. Regolando I'erogazione di aria compressa attra-

verso il cappello dell'aria, € possibile modificare la forma del getto.

m Un ventaglio tondo pud essere impostato girando a sinistra il sistema di
regolazione continuo per ventaglio ovale e tondo [4-1].

m Per evitare colature di colore, ridurre la pressione del materiale e dell’a-
ria durante la regolazione del ventaglio tondo.

Avvio del processo di verniciatura

m Garantire I'alimentazione dell'aria e del materiale.

m Posizionarsi alla giusta distanza di verniciatura.

m Abbassare il blocco leva [5-1] nella posizione centrale.

m Estrarre completamente la leva a grilletto [6-1] e portare la pistola a
spruzzo a 90° rispetto alla superficie da verniciare [6-2].

m Regolare anche la quantita materiale e il getto.

Termine del processo di verniciatura
m Interrompere I'alimentazione del materiale ed eliminare la pressione.
m Interrompere I'alimentazione dell'aria compressa.
m Sfiatare la pistola a spruzzo azionando la leva a grilletto e
eliminare la pressione del materiale nel tubo flessibile.
m Sollevare il blocco leva [5-1] nella posizione finale.
Rispettare le istruzioni di pulizia e stoccaggio (capitolo 11).
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10. Manutenzione e manutenzione periodica

A

Avviso!
| i DANGER |

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distri-
buzione dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il
rischio di distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente
fuoriuscita di materiale.

— Prima di ogni intervento di manutenzione, scollegare la pistola a
spruzzo dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazio-
ne del materiale.

— Eliminare la pressione dal sistema e dalla pistola a spruzzo.

La parte della pistola a spruzzo destinata al trasporto del materiale, il
sistema di alimentazione del materiale e le tubazioni sono sottoposte a
forte pressione (fino a 250 bar).

— Dimensionare opportunamente i tubi flessibili e i sistemi di collega-
mento.

A

Avviso!
| i DANGER |

Pericolo di lesioni per bordi affilati
Durante il montaggio esiste il pericolo di taglio per bordi affilati.

— Indossare guanti di lavoro adeguati.

Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione

periodica della pistola a spruzzo. | lavori di manutenzione e manutenzione

periodica sono riservati al personale tecnico addestrato.

m Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e manutenzione periodi-
ca, interrompere I'alimentazione del materiale e di aria compressa.

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capitolo

17).

10.1. Sostituzione dei componenti degli ugelli
Smontaggio dell'ugello materiale
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m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto [7-1].
m Staccare il cappello dell'aria [7-2] insieme all'ugello materiale [7-3].

Smontare il preugello, I’ago di colore e il relativo nottolino

m Azionare la leva a grilletto [1-7] per eliminare la tensione tra la sfera in
metallo duro dell’ago di colore [7-5] e il preugello [7-4].

m Svitare il preugello [7-4] con la chiave universale SATA.

m Portare la leva a grilletto [1-7] nella posizione iniziale.

m Svitare la vite di chiusura (chiave 6) [7-9].

m Rimuovere le due molle [7-7] e [7-8].

m Tirare indietro il nottolino dell'ago di colore [7-6] fino all'arresto.
In questo modo il nottolino dell’ago di colore [2-2] viene estratto dall’a-
go di colore [7-5]/[2-1].

m Rimuovere il nottolino dell'ago di colore [7-6] dal corpo della pistola
[1-4] tirandolo indietro.

m Rimuovere I'ago di colore in avanti dal corpo della pistola.

Montare il preugello, I’ago di colore e il relativo nottolino

[Iﬂ Indicazione!

Danni materiali per errata sequenza di montaggio
Una sequenza di montaggio errata puo causare danni ai componenti.
— Prestare attenzione alla sequenza di montaggio.

m Inserire con cautela dal davanti 'ago di colore [7-5] nel corpo della
pistola [1-4] e tirarlo indietro completamente.

m Inserire con cautela da dietro il nottolino dell’ago di colore [7-6] nel
corpo della pistola e applicarlo sull’ago di colore [2-1]. Tenere I'ago di
colore con il dito per assicurarsi che la graffa di serraggio del nottolino
dell'ago di colore [2-2] si inserisca correttamente nella scanalatura
dell'ago e scatti in posizione.

Attenzione: Se la graffa di serraggio non € inserita, il nottolino dell'ago
di colore pud rompersi se non viene montato correttamente e forzato!

m Spostare in avanti il nottolino con I'ago di colore fissato fino all'arresto
nella guida della vite della guarnizione.

m Avvitare il nuovo preugello [7-4] con la chiave universale SATA.

m Inserire la molla [7-7] nell’ago di colore.

m Applicare la molla [7-8] sulla vite di chiusura [7-9].

m Serrare la vite di chiusura fino all'arresto.

Montaggio dell'ugello materiale
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m Inserire l'ugello materiale [7-3] nel cappello dell'aria [7-2]. Prestare
attenzione all'allineamento della scanalatura con il perno di fissaggio.

m Applicare la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da contat-
to [7-1] insieme al cappello dell'aria e all'ugello materiale e serrare a
mano.

10.2. Sostituzione della leva a grilletto

Smontaggio della leva a grilletto

m Svitare la vite di fissaggio (TX20) [8-1] e rimuoverla insieme alla ron-
della [8-2].

m Estrarre il perno [8-4] dal corpo della pistola e rimuovere la leva a
grilletto [8-3].

m Smontare la leva a grilletto [8-3].

Montaggio della nuova leva a grilletto

m Applicare la leva a grilletto [8-3] sul corpo della pistola.

m Inserire il perno [8-4] nella giusta posizione nella leva a grilletto e nel
corpo della pistola. Il lato piatto del perno deve essere orientato in
basso.

m Applicare la rondella [8-2] sul perno.

m Serrare la vite di fissaggio [8-1] sul perno.

10.3. Sostituzione del supporto guarnizione dell'ago di co-
lore

La sostituzione & necessaria se fuoriesce materiale dalla guarnizione
dell’ago di colore a regolazione automatica.

Smontaggio della vite della guarnizione

m Eseguire i passi di lavoro indicati in "Smontaggio dell'ugello materiale"
e ,Smontare il preugello, I'ago di colore e il relativo nottolino* (capito-
lo 10.1).

m Svitare la vite di tenuta (chiave 6) [9-1].

m Svitare le due guarnizioni [9-2] dal corpo della pistola.

m Smaltire le guarnizioni.

m Controllare l'integrita e la pulizia della vite di tenuta e pulire o sostituire
all'occorrenza.

Montare la nuova vite di tenuta

m Applicare le due guarnizioni [9-2] nel corpo della pistola rispettando il
senso di montaggio.

m Serrare la vite di tenuta [9-1] fino all'arresto.

m Eseguire i passi di lavoro “Montare il preugello, I'ago di colore e il relati-
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vo nottolino.” e ,Montaggio dell'ugello materiale” (v. il capitolo 10.1).

10.4. Sostituzione del mandrino della regolazione ventaglio
ovale/tondo

[:E] Indicazione!

La filettatura dei mandrini con viene lubrificata con Loctite 242 in fase di
montaggio. Per questo, durante il montaggio € necessario applicare una
certa forza.

Smontaggio del mandrino

m Estrarre la vite a testa svasata (TX20) [10-1].

m Estrarre la regolazione del ventaglio [10-2].

m Estrarre i mandrini con la chiave ad anello (chiave 12) [10-3].

Montaggio di nuovi mandrini

m Fissare i nuovi mandrini [10-3] con Loctite 242, avvitarli nel corpo della
pistola e serrare.

m Applicare la regolazione del ventaglio [10-2].

m Fissare la vite a testa svasata [10-1] con Loctite 242 e serrare a mano.

10.5. Sostituzione del vaglio materiale (corto)

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

L'uso della pistola a spruzzo con contenitore del filiro materiale senza
vaglio pregiudica la tenuta.

— Mettere in funzione la pistola a spruzzo solo con il vaglio materiale
montato.

Smontaggio del vaglio materiale (corto)

m Svitare il dado di accoppiamento [11-2] con la chiave universale SATA.
Con una chiave a forchetta [11-4] tenere ferma la parte filettata.

m Rimuovere il vaglio materiale [11-1] dal contenitore del filtro materiale
[11-3].

m Pulire il contenitore del filtro materiale.

Montaggio del nuovo vaglio materiale (corto)

m Applicare il nuovo vaglio materiale [11-1] nel contenitore del filtro mate-
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riale [11-3].
m Avvitare il contenitore del filtro materiale con il dado di accoppiamento
[11-2] e serrare a mano con la chiave universale SATA.

10.6. Sostituzione del vaglio materiale (lungo)

A

Avviso!
| di DANGER |

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

L'uso della pistola a spruzzo con contenitore del filtro materiale senza
vaglio pregiudica la tenuta.

— Mettere in funzione la pistola a spruzzo solo con il vaglio materiale

montato.

Smontaggio del vaglio materiale (corto)

m Svitare il dado di accoppiamento [12-3] con la chiave universale SATA.
Con una chiave a forchetta [12-5] tenere ferma la parte filettata.

m Spingere in basso il contenitore del filtro [12-4].

m Rimuovere il vaglio [12-2] dal contenitore del filtro materiale.

m Pulire il contenitore del filtro materiale.

Montaggio del nuovo vaglio materiale (lungo)

m Applicare il nuovo vaglio materiale [12-2] nel contenitore del filtro mate-
riale [12-4] rispettando il senso di montaggio.

m Sollevare il contenitore del filtro materiale.

m Avvitare il contenitore del filtro materiale con il dado di accoppiamento
[12-3] sulla parte filettata [12-5] e serrare a mano con la chiave univer-
sale SATA.

11. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare di una pistola a spruzzo richiede un uso accura-

to e costanti operazioni di cura e manutenzione del prodotto.

m Conservare la pistola a spruzzo in un luogo asciutto.

m Pulire sempre a fondo la pistola a spruzzo e controllane la tenuta dopo
l'uso e prima di cambiare il materiale.

m Dopo la pulizia, asciugare la pistola a spruzzo con aria compressa
pulita e ingrassare i componenti mobili con il grasso per pistole SATA
(cod. 48173).
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A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di pulizia con collegamento alla rete di distribuzione
dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il rischio di
distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente fuoriuscita
di materiale.

— Prima di ogni intervento di pulizia, scollegare la pistola a spruzzo
dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazione del
materiale.

[:E] Indicazione!

Danni materiali per uso di detergente errato

Se si utilizzano detergenti aggressivi per la pulizia della pistola a spruz-
o, si rischia di danneggiarla.

— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH 6-8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

[:E] Indicazione!

Danni materiali per pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pud danneggiare la pistola a spruzzo.

— Non immergere la pistola a spruzzo in un solvente o detergente.
— Non pulire la pistola a spruzzo con un dispositivo a ultrasuoni.

[:E] Indicazione!

Danni materiali per I'uso di strumenti di pulizia inadeguati
Non pulire i fori sporchi con strumenti inadeguati. Anche il minimo dan-
neggiamento pud modificare la forma del getto.

— Utilizzare aghi di pulizia SATA (# 62174) o (# 9894).

265



IT

266

Istruzioni d’'uso SATAjet K 1800 spray mix

(1]

Indicazione!

Raramente puo essere necessario smontare alcune parti della pistola
per una pulizia accurata. Questo interessa solo le parti che entrano in
contatto con il prodotto di rivestimento durante l'uso.

m Sciacquare a fondo la pistola con il detergente.

m Pulire il cappello dell'aria con un pennello o una spazzola.
m Lubrificare leggermente le parti mobili con grasso per pistole.

12. Anomalie

| guasti descritti di seguito possono essere riparati solo dal personale

tecnico addestrato.

Se non si riesce a rimediare al guasto con le contromisure descritte di
seguito, rivolgersi al rivenditore autorizzato SATA (per i contatti vedere il

capitolo 15).

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

La pistola a spruzzo
perde

Un corpo estraneo
tra ago di colore e
ugello materiale
pregiudica la tenuta

Smontare I'ago di colo-
re e l'ugello materiale,
pulire con il detergente
o sostituire il set di
ugelli

Il prodotto di rive-
stimento fuoriesce
dall'ago di colore
(guarnizione dell’'ago
di colore)

Guarnizione dell'ago
di colore a regolazione
automatica difettosa o
perduta

Sostituire la guarnizione
dell'ago di colore

Forma del getto falci-
forme

Foro o circuito dell'aria
occluso o ugello mate-
riale otturato

Pulire a fondo con un
utensile adeguato (ad
es. un ago per la pulizia
ugelli)

Forma del getto difet-
tosa

Ugello materiale ot-
turato

Pulire I'ugello materia-
le con il set di pulizia
(#30833)
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13. Panoramica ugelli

Ugello di materiale Dati tecnici
N. ugello Cod. Diame- |Ango- |Lar- Portata del
tro lo ghezza |materiale a
70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Smaltimento

Smaltire la pistola a spruzzo completamente vuota come materiale ricicla-
bile. Per tutelare I'ambiente, separare dalla pistola i residui del prodotto

di rivestimento e i detergenti per lo smaltimento. Rispettare le normative
locali!

15. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.
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16. Accessori

Cod. Denominazione Quan-
tita
1112854  [Set di pulizia ugelli 1 set
17. Ricambi
Cod. Denominazione Quan-
tita
[13-1] 1134866 |Ghiera del cappello dell'aria compl. 1 pz.
[13-2] 1134858 |Protezione da contatto 1 pz.
[13-3] 1134840 |Cappello dell'aria compl. 1 pz.
[13-4] 1134832 |Preugello compl. 1 pz.
[13-5] 1134949 |Regolazione ventaglio ovale/tondo, 1 set
compl.
[13-6] 1134783 |Gabbia del pistone ad aria compl. 1 pz.
[13-7] 1134791 |Pistone ad aria compl. 1 pz.
[13-8] 1134775 [Set di molle di ricambio 1 set
[13-9] 1134767 |Vite di chiusura compl. 1 pz.
[13-10] 1134808 |Vite di guarnizione 1 set
[13-11] 1134874 |Leva a grilletto compl. 1 set
[13-12] 1134923 |Contenitore del filtro materiale lungo |1 set
[13-13] 1134882 |Raccordo del materiale corto 1 set
[13-14] 1134915 |Contenitore del filtro materiale corto |1 set
[13-15] 1134890 |Raccordo del materiale lungo 1 set
[13-16] 1139767 |Ago di colore compl. 1 pz.
[13-17] 133983 Raccordo per aria 1/4" (filettatura 1pz.
esterna)

[13-18] 16162 Giunto rotante pistole a spruzzo G1/4a |1 pz.
[13-19] 48934 Valvola di regolazione completa 1 pz.
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Cod. Denominazione Quan-
tita
[13-20] 12260 Vaglio, 60 msh per filtro materiale 4 pz.
SATA
12278 Vaglio, 100 msh per filtro materiale 4 pz.
SATA
74856 Set vagli: vaglio 200 msh (4 pz.), por- |1 set
tavaglio (2 pz.), vite (1 pz.) per filtro
materiale SATA
[13-21] 1134931 |Giunto rotante materiale 1 pz.
[13-22] 1129461  |Filtro maschio giallo 100 mesh 10 pz.
[13-23] 1221829 |Nottolino dell’ago di colore 1 pz.

18. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:

OFEHD)
1
=

www.sata.com/downloads
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A@ Perskaityti visy pirmiausia!

Prie$ paleisdami ir pradédami eksploatuoti, atidziai perskaitykite visg Sig
naudojimo instrukcijg. Laikykités saugos ir pavojaus nurodymy!

8ig naudojimo instrukcijg visada reikia laikyti prie dazymo pistoleto arba
visiems bet kuriuo metu gerai prieinamoje vietoje!

1. Bendroji informacija

1.1. lvadas

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta svarbios informacijos apie ,SATA-
jet K 1800 spray mix“, toliau vadinamo dazymo pistoletu, eksploatavima.
Cia taip pat apradyta eksploatavimo pradzia, techniné ir einamoji techniné
priezidra, profilaktiné priezidra, laikymas ir trikiy Salinimas.

1.2. Tiksliné grupé

Sios naudojimo instrukcijos skirtos

m dazymo ir lakavimo dirbtuviy specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo darbams pramonés ir amaty jmonése.
1.3. |spéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendryjy ir Salyje galiojan€iy nelaimingy atsitiki-
my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-
cijy.

5

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviy k.
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1.4. Priedai, atsarginés ir nusidévinciosios dalys

IS esmés galima naudoti tik originalius priedus, atsargines ir nusidévin-
Cigsias dalis. Ne SATA tiekiami priedai néra patikrinti ir neaprobuoti. SATA
neprisiima atsakomybés uz Zalg, kuri padaroma naudojant neaprobuotus
priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis.

1.5. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m Naudojimo instrukcijos nesilaikymas

m gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

m dirba nekvalifikuotas personalas

m nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

m naudojant ne originalius priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis;
m atliekamos savavali$kos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai

m Natdrali amortizacija/nusidévéjimas

m apkraunama naudojimui netipiSka smigine apkrova

m netinkamai atliekant montavimo ir iSmontavimo darbus.

2. Saugos nurodymai

Perskaitykite visas toliau pateiktas nuorodas ir jy laikykités. Nesilaikant
nuorody gali sutrikti veikimas arba kyla pavojus sunkiai ir net mirtinai su-
sizaloti.

2.1. Reikalavimai personalui

Dazymo pistoletg leidziama naudoti tik specialistams ir instruktuotiems
asmenims, perskai€iusiems ir supratusiems visg 8ig naudojimo instruk-
cija. Su dazymo pistoletu draudziama dirbti asmenims, kuriy reakcija yra
sumazeéjusi dél narkotiky, alkoholio, medikamenty ar kity medziagy.

2.2. Asmeninés apsauginés priemonés

Naudodami dazymo pistoletg ir atlikdami valymo ir techninés prieZitros
darbus visada naudokite kvépavimo, akiy ir klausos apsaugos priemones,
dévékite tinkamas apsaugines pirstines, apsauginius drabuZius ir avékite
apsauginius batus.
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2.3. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose

A A
i oancer BINEY
Pavojus gyvybei dél sprogimo
Dazymo pistoletg naudojant potencialiai sprogiose 0 zonos atmosferose,
gali jvykti sprogimas.
— Dazymo pistoleto niekada neneskite j potencialiai sprogias 0 zonos
atmosferas.

Ispéjimas! Sprogimo pavojus!

Purskimo pistoleta naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai
sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Batina naudotis gaminio
etiketéje esanciomis instrukcijomis.

2.4. Saugos nurodymai

Techniné bisena

m Niekada neeksploatuokite dazymo pistoleto, jei pazeistos jo dalys arba
néra kai kuriy daliy.

m Pazeistg dazymo pistoletg nedelsdami iSjunkite, atjunkite nuo suslégto-
jo oro ir medziagos tiekimo sistemos bei iSleiskite visg slegj.

m Niekada dazymo pistoleto nepertvarkykite ir nekeiskite konstrukcijos
savarankiskai.

m Pries kiekvieng naudojima patikrinkite, ar dazymo pistoletas ir visi
prijungti komponentai yra stipriai pritvirtinti, ir prireikus juos suremontuo-
kite.

Dengiamosios medziagos

m Dirbti su rligstinémis arba Sarminémis dengiamosiomis medziagomis
draudziama.

m Naudoti skiediklius su halogenizuotais angliavandeniliais, benzing,
zibalg, herbicidus, pesticidus ir radioaktyvias medziagas draudziama.
Halogeninti tirpikliai gali sudaryti sprogius ir ésdinancius cheminius
junginius.

m Draudziama dirbti su agresyviomis medziagomis, kuriose yra dideliy,
astriabriauniy ir Sveiiamajj poveikj turin€iy pigmenty.

m Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbo etapui reikiamg
skiedikliy, dazy, lako ar kity pavojingy dengiamyjy medziagy kiekj.
Baigus dirbti Sias medziagas reikia nunesti j joms pritaikytas laikymo
patalpas.

Darbo parametrai
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m DaZymo pistoletg galima eksploatuoti tik laikantis techniniuose duome-
nyse pateikty parametry.

Prijungti komponentai

m Galima naudoti tik SATA originalius priedus ir atsargines dalis.

m Prijungtos Zarnos ir linijos turi bati atsparios eksploatuojant atsirandan-
Ciai Siluminei, cheminei ir mechaninei apkrovai.

m Jei vykstant plakamiesiems judesiams atsilaisvinty Zarnos, kuriomis tie-
kiamas slégis, kyla pavojus susiZaloti. Prie§ atjungdami Zarnas visada
iSleiskite i$ jy visa slég;.

Valymas

m Dazymo pistoleto niekada nevalykite rigstinémis arba Sarminémis
valymo priemonémis.

m Niekada nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra halogeninty
angliavandeniliy.

Naudojimo vieta

m Dazymo pistoleto niekada nenaudokite uzdegimo Saltiniy srityje, pa-
vyzdziui, Salia atviros ugnies, degandiy cigarec€iy ar Salia nuo sprogimo
neapsaugoty elektriniy jrenginiy.

m Dazymo pistoletg naudokite tik veédinamose patalpose.

Bendroji informacija

m Niekada nenukreipkite dazymo pistoleto j Zmones arba gyvinus.

m Dirbant su medziagomis, kuriy temperatdra yra > 43 °C, batina vilkéti
atitinkamus apsauginius drabuzZius.

m Laikykités vietoje galiojandiy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos,
darbo saugos ir aplinkos apsaugos potvarkiy.

3. Naudojimas

Naudojimo paskirtis

DazZymo pistoletas yra skirtas tinkamiems objektams dengti dazais ir la-
kais bei kitomis tinkamomis skystomis medziagomis.

Naudojimas ne pagal paskirtj

Naudojimu ne pagal paskirtj laikomas naudojimas kartu su maisto pro-
duktais arba naudojimas netinkamoms dengiamosioms medziagoms,
pavyzdziui, rigstims ar Sarmams bei SveiCiamajj poveikj turin€ioms ar
benzininéms medziagoms, purksti.



Naudojimo instrukcija SATAjet K 1800 spray mix

4. Aprasymas

Lakuojant reikiamas suslégtasis oras tiekiamas j suslégtojo oro jungt;.
Dengiamoji medziaga per medziagos jungtj dideliu slégiu tiekiama iS me-
dziagos tiekimo siurblio. Aktyvinus spaudziamajg svirtj dazy pulverizato-
riaus adatos griebtuvas patraukiamas atgal ir dengiamoji medziaga dide-
liu slégiu sruva i§ medziagos purkstuko. Srovés aukstj ir purskimo kampa

apibrézia medziagos purkstuko geometrija. Srovés formg galima pritaikyti,

per oro purkStukg pridedant suslégtojo oro.

5. Komplektacija
m DaZzymo pistoletas be medziagos purkstuko
m Universalusis raktas
m Atsizvelgiant j varianta:
medziagos sietas 100 msh (jmontuotas medziagos filtro korpuse)
m Naudojimo instrukcija

ISpakave patikrinkite, ar:

m DaZymo pistoletas sugadintas
m ar nieko netroksta.

6. Uzdéjimas

»SATAjet K 1800 spray mix*

[1-1] Kabinimo kabliukas su [1-7] Nuspaudimo apkaba
kabinimo anga [1-8] Medziaginé jungtis

[1-2] Nuoseklus [1-9] Apsaugas nuo prisilietimo
apvaliosios/placiosios [1-10] Purkstuky komplektas su
sroves reguliatorius oro purk$tuku, medziagos

[1-3] Sraigtinis dangtelis purkstukas ir pirminis

[1-4] Pistoleto korpusas purkStukas (medziagos

[1-5] Paleidimo blokuoté purkstuko tiekimo komplek-

[1-6] Suslégtojo oro jungtis tacijoje néra)

»SATAjet K 1800 spray mix“ (su medziagos filtru, trumpu) [1-15]
[1-51] Medziaginé jungtis [1-53] Dazy vamzdis
[1-52] Medziagos filtro korpusas,

trumpas

»SATAjet K 1800 spray mix“ (su medziagos filtru, ilgu) [1-11]
[1-42] Medziaginé jungtis
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[1-43] Medziagos filtro korpusas, [1-18] Dazy vamzdis
ilgas

7. Techniniai duomenys

Rekomenduojamas pistoleto jleidimo slégis (oras)

[0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Maks. pistoleto jéjimo slégis (oras)

[10,0 bar | 145 psi

Rekomenduojamas atstumas dazant, kai 0,5-3,0 bar / 7,0-43,5
psi

[18cm-25¢cm  [7°- 10"

Oro sanaudos esant 3,0 bar / 43,5 psi

Placioji srove mazdaug 120 NI/ | mazdaug 4,2 cfm
min

Apvalioji srové mazdaug 120 NI/ | mazdaug 4,2 cfm
min

Maks. dengimo medziagos temperatura

|50 °C [122 °F

Maks. dengiamosios medziagos darbinis virSslégis

[250,0 bar |3 626 psi

Medziaginé jungtis

| 1/4“ NPSM i8orinis sriegis

Suslégtojo oro jungtis

| 1/4“ iSorinis sriegis

Svoris

[412 g/493 g/523 g
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8. Montavimas

A

Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba nekontroliuojamai iSpucia-
mos medziagos keliamas suzeidimo pavojus.

Dél didelio medziagos slégio medziagos jungties srityje gali netikétai
atsipalaiduoti komponentai arba nekontroliuojamai istryksti medziaga.

— Visy konstrukciniy daliy parametrai medZiagos jungties srityje turi bati
pritaikyti maksimaliam medzZiagos slégiui.

— Naudokite SATA medZiagos Zarnas.

A

Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpué¢éiamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Montavimo darbus atliekant neatjungus jo nuo suslégtojo oro tinklo ir
medZziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir iStryksti
medZiaga.

— Nusléginkite sistema.

— Prie$ bet kokius montavimo darbus atjunkite dazymo pistoletg nuo
suslégtojo oro tinklo ir medzZiagos tiekimo.

[:E] Pastabal!

Materialiné zala atsilaisvinus srieginéms jungtims
Atsilaisvinusios srieginés jungtys gali apgadinti konstrukcines dalis arba
sutrikdyti veikima.

— Visas sriegines jungtis priverzkite ranka ir patikrinkite, ar jos tvirtai
laikosi.

m Prie$ bet kokius montavimo darbus nutraukite suslégtojo oro tiekimg
suslégtojo oro junggiai [1-6] ir nutraukite medziagos tiekimg medziagos
junggiai [1-8]/[1-12]/[1-16].
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8.1. Medziagos purkstuko jmontavimas

[:E] Pastabal!

PrieS naudojant pirma kartg j oro purkStuka reikia jstatyti pasirinktg me-

dziagos purkstuka (tiekimo komplektacijoje néra).

m Ranka nusukite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [3-1] ir
nuimkite kartu su oro purkstuku [3-2].

m | oro purkStukg jstatykite medziagos purkStukg [3-3]. Atkreipkite démes;j
j griovelio padétj fiksavimo kaiscio atzvilgiu.

m |sukite ir ranka priverzZkite oro purkStuko Ziedg su apsaugu nuo prisilieti-
mo kartu su oro purkstuku ir medziagos purkstuku.

9. Eksploatacija

A

Pavojus susizeisti susprogus aukstojo slégio medziagos zar-
nai

Naudojant netinkama aukstojo slégio medziagos Zarna, jg gali pazeisti
per aukstas slégis, todél ji gali sprogti.

— Dengiamosioms medZiagoms naudokite tik skiedikliams atsparig,
antistatine ir techniSkai nepriekaistingos biuklés zarng, kurios atsparu-
mas nuolatiniam slégiui bty maziausiai 250 bar, nuotékio varza < 1 me-
gaomas, o min. vidinis skersmuo — 3 — 6 mm, kaip nurodyta DIN EN ISO
8028.

A

Ispéjimas!

Ispéjimas!

Pavojus susizeisti susprogus suslégtojo oro zarnai

Naudojant netinkamga suslégtojo oro zarng, jg gali pazeisti per aukstas
slégis, todél ji gali sprogti.

— Suslégtajam orui naudokite tik skiedikliams atsparig, antistatine ir
techniSkai nepriekaistingos buklés Zarng, kurios atsparumas nuolatiniam
slégiui blty maziausiai 20 bar, nuotékio varza < 1 megaomas, o min.
vidinis skersmuo — 6 mm.
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A

ik DANGER |
Pavojus susizeisti dél injekcijos
Palietus purSkiamg srove kyla pavojus susizeisti.
— Pirstais, rankomis ar kitomis kiino dalimis niekada nelieskite purskia-
mos sroves!
— Dazymo pistoleto niekada nenaudokite be apsaugo nuo prisilietimo
prie purSkiamos sroves.
— IStraukimo blokuote atblokuokite tik prieS dazymo procesa.

[:E] Pastabal

Materialiné zala dél neSvaraus suslégtojo oro

Naudojant neSvary suslégtajj org gali sutrikti veikimas ir dengimas.

— Naudokite Svary suslégtajj org. Pavyzdziui, filtruokite tinkamais SATA
filtravimo blokais.

Ispéjimas!

Siekiant uztikrinti saugy darbg su dazymo pistoletu, kiekvieng kartg pries

naudojant reikia jsitikinti/ patikrinti, kad:

m Visy varzty pritvirtinimas. Jei reikia, varztus priverzkite.

m Priverzkite pirminj purkstuka [3-4] 3 Nm priverzimo momentu.

m Naudokite techniskai Svary suslégtajj org.

m Dazymo pistoletg su paleidimo blokuote uzskleskite paleidimo svirtyje.

m Uztikrinkite, ar tinkamai jzeminta.

m Patikrinkite, ar leidziamasis darbinis slégis yra tinkamas aukstojo slégio
Zarnai ir dazymo pistoletui.

m Patikrinkite, ar visos jungiamosios dalys yra sandarios.

9.1. Pirmasis paleidimas
m DaZy kanalg iSskalaukite tinkamu valymo skys¢iu.
m Ranka priverzkite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo.

9.2. |prastinis naudojimas

Prie§ naudodami kiekvieng kartg patikrinkite pagal toliau pateiktus punk-
tus ir j juos atkreipkite démesj, kad

uztikrintuméte saugy darbg su dazymo pistoletu:

m Jsitikinkite, kad baty tiekiamas batinas oro jleidimo ir medzZiagos slégis.
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m Naudokite techniSkai Svary suslégtajj org.
Dazy pistoleto prijungimas

[:E] Pastaba!

Pistoletg junkite tik prie slegio neveikiamy aukstojo slégio siurbliy (nu-
statyta 0 bar siurbliy ir oro jleidimo slégio verté).

m Suslégtojo oro Zarng prijunkite prie oro tiekimo jungties [1-6].

m MedZiagos Zarng prijunkite prie medziagos jungties [1-8]/[1-12]/[1-
16].

Medziagos tiekimo ir oro jleidimo slégio nustatymas

MedZiaga iSpurdkiama beoriu principu. MedzZiaga dideliu slégiu tiekiama

iki purkstuko, i§ purkstuko iSleidZiant pulverizuojama, o purskimo struktdra

formuojama pagal medziagos purk$tuko geometrija.

[:E] Pastaba!

Jei nepasiekiamas srovei formuoti batinas medziagos slégis, reikia jj
padidinti aukstojo slégio siurblyje.

[Iﬂ Pastaba!

Kad baty galima pasinaudoti beorio purskimo principo privalumais ir
sumazinti dazy dulksng, nustatytg jleidimo slégj reikia sureguliuoti pagal
maziausig reikiama kiekj.

m Aukstojo slégio siurblyje nustatykite reikiamg medziagos slégj
(pvz., 50 bar — 60 bar).

m Norimg oro jleidimo slégj (0,5 bar — 3 bar) nustatykite spausdami palei-
dimo blokuote.

m Patikrinkite purskimo struktlrg (pvz., purkSdami ant popieriaus) ir
prireikus optimaliai nustatykite pakeisdami medziagos arba oro jleidimo
slég;.

Purskiamos srovés nustatymas

Srovés aukstj ir purskimo kampg apibrézia medziagos purkstuko geo-

metrija. PurSkiama srove galima pritaikyti per oro purkStukg pridedant

suslégtojo oro.

m Apvaligjg srove galima nuosekliai reguliuoti sukant apvaliosios ir placio-
sios srovés reguliatoriy [4-1].

m Kad medziaga nenutekéty, reguliuojant apvaligjg srove reikia sumazinti
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medZiagos ir oro slégj.

Dazymo proceso pradéjimas

m UZtikrinkite, kad baty tiekiamas oras ir medZiaga.

m Atsistokite atstumu, i$ kurio dazysite.

m Stumkite paleidimo blokuote [5-1] Zemyn j vidurine padét;.

m VisiSkai iStraukite visg iStraukimo rankeng [6-1] ir daZzymo pistoletg
nukreipkite 90° kampu j dazymo pavirSiy [6-2].

m Jei reikia, pareguliuokite medZiagos kiekj ir pur§kimo srove.

Dazymo proceso baigimas

m Nutraukite medziagos ir slégio tiekima.

m Nutraukite suslégtojo oro tiekimg.

m ISleiskite org iS dazymo pistoleto; tai atliksite spausdami paleidimo svirt].
IS medziagos tiekimo zarnos iSleiskite slég;.

m Stumkite paleidimo blokuote [5-1] aukStyn j galuting padét;.

Atkreipkite démesj j priezidros ir laikymo nuorodas (zr. 11 skyriy).

10. Einamoji techniné prieziiira ir remontas

A

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpu¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Einamosios techninés priezitiros darbus atliekant neatjungus jo nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti
komponentai ir iStryksti medziaga.

— Prie$ bet kokius einamosios techninés priezitros darbus atjunkite
dazymo pistoletg nuo suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

— ISleiskite slégj i$ sistemos ir dazymo pistoleto.

Ispéjimas!

Dazymo pistoleto dalys, pro kurias juda medziaga, bei medziagos tieki-
mo sistemoje ir linijose blna didelis slégis (iki 250 bar).
— Zarny ir prijungimo sistemy parametrai turi bati tam pritaikyti.

281



LT | Naudojimo instrukcija SATAjet K 1800 spray mix

282

A

Ispéjimas!

Pavojus susizeisti j astrius krastus
Montuojant kyla pavojus susiZeisti j astrius krastus.
— Muavekite tinkamas darbines pirstines.

Toliau pateiktame skyriuje aprasyta dazymo pistoleto techniné ir einamoji

techniné priezidra. Techninés ir einamosios techninés priezitros darbus

leidZiama atlikti tik mokytiems specialistams.

m Prie$ atlikdami bet kokius techninés ir einamosios techninés priezitros
darbus, nutraukite suslégtojo oro ir medziagos tiekima.

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 17 skyriy).

10.1. Purkstuko daliy keitimas

Medziagos purkstuko iSmontavimas
m Ranka nusukite oro purk$tuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [7-1].
m Nuimkite oro purkstuka [7-2] kartu su medziagos purkstuku [7-3].

Pirminio purkstuko, dazy pulverizatoriaus adatos ir dazy pulveriza-

toriaus adatos griebtuvo iSmontavimas

m Spauskite paleidimo svirtj [1-7], kad sumazintuméte pirmine jtemptj
tarp dazy pulverizatoriaus adatos [7-5] kietmetalio rutuliuko ir pirminio
purkstuko [7-4].

m SATA universaliuoju raktu nusukite pirminj purkstukg [7-4].

m IStraukimo rankeng [1-7] nustatykite | pradine padét;.

m ISsukite galinj varztg (6 dydzio) [7-9].

m ISimkite abi spyruokles [7-7] ir [7-8].

m Iki galo traukite dazy pulverizatoriaus adatos griebtuvg [7-6] atgal.
Tai atliekant dazy pulverizatoriaus adatos griebtuvas [2-2] nutraukia-
mas nuo dazy pulverizatoriaus adatos [7-5]/[2-1].

m ISimkite dazy pulverizatoriaus adatos griebtuvg [7-6] traukdami jj atgal
i$ pistoleto korpuso [1-4].

m ISimkite dazy pulverizatoriaus adatg i$ pistoleto korpuso traukdami j
priekj.

Pirminio purkstuko, dazy pulverizatoriaus adatos ir dazy pulveriza-

toriaus adatos griebtuvo montavimas
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[:m Pastaba!

Materialiné zala dél netinkamo jmontavimo eiliSkumo
Sumontavus neteisinga eilés tvarka, komponentai gali bati apgadinti.
— Atkreipkite démes;j j teisingg jmontavimo eiliSkuma.

m IS priekio atsargiai jstatykite dazy pulverizatoriaus adatg [7-5]  pistoleto
korpusg [1-4] ir jstumkite jg iki galo.

m Atsargiai jkiSkite dazy adatos tvarkykle [7-6] j pistoleto korpusg i$ galo
ir uzmaukite jg ant dazy adatos [2-1]. PirStu prilaikykite dazy adata, kad
jsitikintuméte, jog dazy adatos tvarkyklés [2-2] spaustukas tinkamai
jsiremia j dazy adatos griovelj ir uzsifiksuoja.

Démesio: Jei spaustukas nejsitraukia, netinkamai ir nestipriai pritvirtinta
dazy adatos tvarkyklé gali suldzti!

m Dazy pulverizatoriaus adatos griebtuvg su uzfiksuota dazy pulverizato-
riaus adata iki galo jstumkite j spaudziamojo varzto kreipiamaja.

m SATA universaliuoju raktu jsukite naujg pirminj purkStukg [7-4].

m | dazy pulverizatoriaus adatg jstatykite spyruokle [7-71].

m Uzdékite spyruokle [7-8] ant galinio varzto [7-9].

m |sukite galinj varzta iki galo.

Medziagos purksStuko montavimas

m Jstatykite medziagos purkstukg [7-3] j oro purkStuka [7-2]. Atkreipkite
démesj j griovelio padétj fiksavimo kaiS¢€io atzvilgiu.

m UZdékite ir ranka prisukite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilie-
timo [7-1] kartu su oro purkStuku ir medziagos purkstuku.

10.2. Paleidimo svirties keitimas

Paleidimo svirties iSmontavimas

m ISsukite tvirtinimo varztg (TX20) [8-1] ir nuimkite jj kartu su poverz-
le [8-2].

m IStraukite sraigta [8-4] i$ pistoleto korpuso ir paleidimo svirties [8-3].

m Nuimkite paleidimo svirtj [8-3].

Naujos paleidimo svirties montavimas

m Uzdékite paleidimo svirtj [8-3] ant pistoleto korpuso.

m Sraigtus [8-4] tinkamai jstumkite j paleidimo svirtj ir pistoleto korpusa.
Plokscioji sraigto pusé turi bati nukreipta zemyn.

m Stumkite poverzle [8-2] ant sraigto.

m Priverzkite tvirtinimo varztg [8-1] ant sraigto.
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10.3. Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio keitimas
Keisti reikia tuomet, kai i§ savaime susireguliuojancio dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklio iStrykSta medziagos.

Spaudziamojo varzto iSmontavimas

m Atlikite darbo veiksmus, apraSytus skyriuje ,MedZiagos purkstuko
iSmontavimas® ir ,Pirminio purkStuko, dazy pulverizatoriaus adatos ir
dazy pulverizatoriaus adatos griebtuvo iSmontavimas® (zr. 10.1 skyriy).

m ISsukite sandarinimo varzta (6 dydzio) [9-1].

m IS pistoleto korpuso iSimkite abu sandariklius [9-2].

m Pasalinkite sandarikliy atliekas.

m Patikrinkite, ar sandarinimo varZtas neapgadintas ir Svarus, jei reikia,
nuvalykite arba pakeiskite.

|sukite nauja sandarinimo varzta.

m | pistoleto korpusg jstatykite abu sandariklius [9-2], atkreipkite démesj j
montavimo kryptj.

m Sandarinimo varztg [9-1] jsukite iki galo.

m Atlikite darbo veiksmus, aprasytus skyriuje ,Pirminio purkstuko, dazy
pulverizatoriaus adatos ir dazy pulverizatoriaus adatos griebtuvo mon-
tavimas* ir ,Medziagos purkstuko montavimas* (zr. 10.1 skyriy).

10.4. Apvaliosios ir pladiosios srovés reguliatoriaus suklio
keitimas

[Iiﬂ Pastaba!

Suklio sriegis montuojant sutepamas ,Loctite 242“ . Todél montuojant
reikia panaudoti didesne jéga.

Suklio iSmontavimas

m ISsukite jleistinj varztg (TX20) [10-1].

m Nutraukite rievétgjj bumbulg [10-2].

m ISsukite suklj Ziediniu raktu (12dydzio) [10-3].

Naujo suklio montavimas

m Naujg suklj [10-3] uzfiksuokite ,Loctite 242", jsukite j pistoleto korpusg ir
priverzkite.

m UZdékite rievétajj bumbulg [10-2].

m UZfiksuokite jleistinj varztg [10-1] ,Loctite 242" ir jsukite jj ranka.
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10.5. Medziagos sieto (trumpo) keitimas

A

Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuéiamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Naudojant dazymo pistoletg su medziagos filtro korpusu be medziagos
sieto jis praranda sandaruma.

— Dazymo pistoletg naudokite tik su jdétu medZiagos sietu.

Medziagos sieto (trumpo) iSmontavimas

m ISsukite gaubiamajg verzle [11-2] SATA universaliuoju raktu. Atviruoju
raktu prilaikykite sriegine dalj [11-4].

m ISimkite medziagos sietg [11-1] i§ medziagos filtro korpuso [11-3].

m ISvalykite medziagos filtro korpusa.

Naujo medziagos sieto (trumpo) montavimas

m |statykite naujajj medziagos sietg [11-1] | medziagos filtro korpusag
[11-3].

m Prisukite medziagos filtro korpusg gaubiamaja verzle [11-2] ir priverzki-
te SATA universaliuoju raktu.

10.6. Medziagos sieto (ilgo) keitimas

A

Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpu¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Naudojant dazymo pistoletg su medziagos filtro korpusu be medziagos
sieto jis praranda sandaruma.

— Dazymo pistoletg naudokite tik su jdétu medziagos sietu.

Medziagos sieto (ilgo) iSmontavimas

m ISsukite gaubiamajg verzle [12-3] SATA universaliuoju raktu. Atviruoju
raktu prilaikykite sriegine dalj [12-5].

m Stumkite medziagos filtro korpusg [12-4] Zemyn.

m ISimkite medzZiagos sietg [12-2] i§ medziagos filtro korpuso.

m |Svalykite medZziagos filtro korpusa.

Naujo medziagos sieto (ilgo) montavimas
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m |statykite naujagjj medziagos sietg [12-2] j medZziagos filtro korpusg
[12-4], atkreipkite démesj | montavimo krypt;.

m Stumkite medziagos filtro korpusg j virsy.

m Sukite medziagos filtro korpusg gaubiamaja verzle [12-3] ant srieginés
dalies [12-5] ir priverzkite SATA universaliuoju raktu.

11. Prieziura ir sandéliavimas

Kad buty uztikrintas tinkamas dazymo pistoleto veikimas, su gaminiu

reikia ripestingai elgtis bei reguliariai atlikti jo techninés ir profilaktinés

priezitros darbus.

m DaZzymo pistoletg laikykite sausoje vietoje.

m DaZzymo pistoletg kruops¢€iai iSvalykite po kiekvieno naudojimo ir prie$
kiekvieng medziagos keitima, patikrinkite jo sandaruma.

m ISvale visg daZzymo pistoletg iSdZiovinkite Svariu suslégtuoju oru ir su-
tepkite judzias dalis SATA pistolety tepalu (art. Nr. 48173).

A

Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Valymo darbus atliekant neatjungus jo nuo suslégtojo oro tinklo ir me-
dziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir iStryksti
medZiaga.

— Prie$ bet kokius valymo darbus atjunkite dazymo pistoletg nuo
suslégtojo oro tinklo ir medZiagos tiekimo.

[:E] Pastabal!

Materialiné zala naudojant netinkamg valymo priemone
Agresyvios dazymo pistoleto valymo priemonés gali jj pazeisti.

— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralias valymo priemones, kuriy pH rodiklis yra 6—8.

— Nenaudokite rags¢iy, Sarmuy, baziy, tirpikliy, netinkamy regeneravimo

priemoniy arba kity agresyviy valikliy.
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[:EL] Pastaba!

Netinkamai valant gali bati padaryta zalos

Dazymo pistoletg panardinus | tirpiklj ar valymo priemone arba valant
ultragarso prietaisu, dazymo pistoletas gali biti pazeistas.

— Dazymo pistoleto nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Dazymo pistoleto nevalykite ultragarso prietaisu.

[Iiﬂ Pastaba!

Materialiné zala naudojant netinkamus valymo jrankius
Jokiu budu nevalykite uZterSty angy netinkamais daiktais. Net ir dél
nedidelio paZeidimo gali pasikeisti purSkimo struktara.

— Naudokite SATA purkstuky valymo adatas (# 62174) arba (# 9894).

[:E] Pastaba!

iSmontuoti tam tikras dalis. Reikéty iSmontuoti tik tas dalis, kurios turi
salytj su dengiamaja medziaga.

Norint kruop$¢iai iSvalyti dazymo pistoleta, tam tikrais atvejais gali reikéti

m Dazymo pistoletg kruop$¢iai iSskalaukite valymo priemone.
m Oro purkstuka nuvalykite teptuku arba Sepetéliu.
m Judancias dalis Siek tiek sutepkite pistolety tepalu.

12. Gedimai

Toliau aprasSytus sutrikimus leidZziama $alinti tik mokytiems specialistams.
Jei toliau nurodytomis pagalbinémis priemonémis sutrikimo pa$alinti ne-

pavyksta, susisiekite su SATA platintoju (Zr. 15 skyriy).

Gedimas Priezastis Priemoné

IS dazymo pistoleto Svetimkanis

tarp dazy pulveriza-
toriaus adatos ir me-
dziagos purkstuko
neleidzia uzsandarinti

lasa dazai

ISmontuokite dazy pul-
verizatoriaus adatg ir
medziagos purkstuka,
iSvalykite valymo prie-
mone arba jstatykite
naujg purkstuky kom-
plektg
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Gedimas

Priezastis

Priemoné

IS dazy pulverizato-
riaus adatos (dazy
pulverizatoriaus
adatos sandariklio)
skverbiasi dengiamoji
medziaga

Sugedo arba iSkrito
savaime nusistatantis
adatos sandariklis

Pakeiskite dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklj

Srovés struktira pus-
ménulio formos

Uzsikim$usi rago
anga, oro tiekimo kon-
tdras arba medziagos
purkstukas

Kruopsdiai iSvalykite
tinkamu jrankiu (pvz.,
purkstuky valymo ada-
ta)

Netinkama srovés
struktdira

UzsikimSes medzia-
gos purkstukas

ISvalykite medziagos
purkstukg purkstuky va-
lymo rinkiniu (#30833)

13. Purkstuky apzvalga

Medziagos purkstukas | Techniniai duomenys

Purkstuko |Gaminio |Skers- |[Kam- [Plotis Medziagos
Nr. Nr. muo pas pralaida

esant 70
bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min.
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min.
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min.
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min.
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min.
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min.
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min.
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min.
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min.
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min.
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min.
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min.
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min.
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Ni/min.
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min.
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Medziagos purkstukas | Techniniai duomenys

PurksStuko |Gaminio |Skers- |Kam- [Plotis Medziagos

Nr. Nr. muo pas pralaida
esant 70
bar

4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min.

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min.

5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min.

6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min.

14. Utilizavimas

VisiSkai iStustintg dazymo pistoletg utilizuokite kaip antrine zaliavg. Kad
neterStuméte aplinkos, dengiamosios medziagos liku€ius ir valymo prie-
mone tinkamai Salinkite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités vietos
taisykliy!

15. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jisy SATA
prekybos atstovas.

16. Priedai

Gaminio |Pavadinimas Kiekis

Nr.

1112854  |PurkStuky valymo rinkinys 1 rinki-
nys

17. Atsarginés dalys

Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.
[13-1] 1134866 |Oro purkstuko Ziedas, sukompl. 1 vnt.
[13-2] 1134858 |Apsaugas nuo prisilietimo 1 vnt.
[13-3] 1134840 |Oro purkstukas, sukompl. 1 vnt.
[13-4] 1134832 |Pirminis purkstukas, sukompl. 1 vnt.
[13-5] 1134949 |Apvaliosios/placiosios srovés regulia- |1 rinki-
torius, sukompl. nys
[13-6] 1134783 |Pneumatinio stdmoklio narvas, sukom- |1 vnt.
pl.
[13-7] 1134791  |Pneumatinis stimoklis, sukompl. 1 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.
[13-8] 1134775 |Atsarginiy spyruokliy rinkinys 1 rinki-
nys
[13-9] 1134767 |Prijungimo varztas, sukompl. 1 vnt.
[13-10] 1134808 |[Spaudziamasis varztas 1 rinki-
nys
[13-11] 1134874  |Paleidimo svirtis, sukompl. 1 rinki-
nys
[13-12] 1134923 |Medziagos filtro korpusas, ilgas 1 rinki-
nys
[13-13] 1134882 |Medziagos jungtis, trumpa 1 rinki-
nys
[13-14] 1134915 |Medziagos filtro korpusas, trumpas 1 rinki-
nys
[13-15] 1134890 |Medziagos jungtis, ilga 1 rinki-
nys
[13-16] 1139767 |Dazy pulverizatoriaus adata, sukompl. |1 vnt.
[13-17] 133983 Oro tiekimo jungties prijungimo ele- 1 vnt.
mentas 1/4“ (iSorinis sriegis)
[13-18] 16162 Dazymo pistolety sukamasis lankstas |1 vnt.
G1/4a
[13-19] 48934 Reguliavimo voZtuvas, sukompl. 1 vnt.
[13-20] 12260 Sietas, 60 msh, skirtas SATA medzia- |4 vnt.
gos filtrui
12278 Sietas, 100 msh, skirtas SATA medzia- |4 vnt.
gos filtrui
74856 Siety rinkinys: sietas 200 msh (4 vnt.), |1 rinki-
sieto laikiklis (2 vnt.), varztas (1 vnt.), [nys
skirta SATA medziagos filtrui
[13-21] 1134931 |Medziagos sukamasis lankstas 1 vnt.
[13-22] 1129461 ||statomasis filtras, geltonas, akuciy 10 vnt.
dydis 100
[13-23] 1221829 |Dazy adatos tvarkyklé 1 vnt.
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18. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:
[z
%

www.sata.com/downloads
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A@ Vispirms izlasiet!

Pirms nodoSanas ekspluatacija un ekspluatacijas pilntba un rapigi izla-
siet So lietoSanas pamacibu. levérot instrukcijas par droSibu un riskiem!

Krasas pulverizatora lietoSanas instrukcijai pastavigi jaglabajas tie$a ie-
rices tuvuma vai art vieta, kurai jebkura bridt ikvienam ir iesp&jams brivi
pieklat!

1. Visparéeja informacija

1.1. levads

81 lieto$anas instrukcija satur svarigu informéaciju par SATA-

jet K 1800 spray mix, turpmak teksta sauktu "Krasas pulverizators",
lietoSanu. Taja ir aprakstita arT ierices ekspluatacijas saksana, tehniska

apkope un uzturéSana darba kartiba, kopsana un uzglabasana, ka art
traucéjumu novérsana.

1.2. Mérkauditorija

Sis lietoanas instrukcijas ir paredzétas

m krdsoSanas un lakoSanas razotnes specialistiem.

m apmacttam personalam lakoSanas darbiem ripniecibas un amatnieku
uznémumos.

1.3. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot vispargjos, ka art ekspluatacijas valstt spéka esosos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski
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1.4. Piederumi, rezerves un dilstoSas dalas

Pamata ir izmantojamas vienigi SATA originalas rezerves, piederumu
un dilsto8as dalas. Piederumu dalas, kuras nav piegadajis SATA, nav
parbauditas un akceptétas lietoSanai. Par bojajumiem, kas radusies,
izmantojot neakceptétas rezerves, piederumu un dilsto$as dalas, SATA
neuznemas nekadu atbildibu.

1.5. Garantija un saistibas

Ir speka SATA vispargjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
8anas, ka arT attiecigie speka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m LietoSanas pamacibas neievéro$ana

m izstradajums tiek lietots neatbilstosi paredzétajam pielietojumam
m tiek piesaistits neapmacits personals

m netiek izmantoti individualie aizsardzibas lidzekli

m Originalo piederumu, rezerves un dilsto$o detalu neizmanto$ana
m tiek veiktas paSrociga parbive vai tehniskas izmainas

m Dabiskais nolietojums/nodilums

m ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

m Nelietpratigi veikti montazas un demontazas darbi

2. Drosibas noradijumi

Izlastt un ievérot visas talak sniegtas norades. Neievérosanas gadijuma
iespéjami ierices darbibas traucéjumi vai smagas pakapes miesas bojaju-
mi, vai naves iestasanas.

2.1. Prasibas personalam

Krasu pulverizatoru drikst lietot tikai pieredzé&jusi kvalificéti specialisti un
instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis So lietoSanas ins-
trukciju. Personam, kuras atrodas narkotisko vielu, alkohola, medikamen-
tu vai citu vielu ietekmé, pulverizatoru lietot aizliegts.

2.2. Individualie aizsardzibas lidzekli

Izmantojot pulverizatoru, ka arT veicot ta tiriSanu un tehnisko apkopi, vien-
mér lietot sertificétus elpoSanas celu aizsardzibas ltdzeklus un acu aiz-
sargus, ka arT dzirdes aizsargus, valkat piemérotus aizsargcimdus, darba
apgérbu, ka arT aizsargapavus.
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2.3. Lietosana spradzienbistamibas zonas

A A

i oancer BINEY

Bridinajums! Spradzienbistamiba!

Dzivibas apdraudéjums spradziena de|

Lietojot pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas spradzienbistamaja
vidé, iespéjama eksplozija.

— Nekad neienest krasu pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas

spradzienbistamaja vidé.

Krasu pulverizators ir atlauts lietoSanai/uzglabasanai 1. un 2. klases spra-
dzienbistamas zonas. Jaievéro produkta markéjums.

2.4. DroSibas noradijumi

Tehniskais stavoklis

m Krasu pulverizatoru nekad nelietot, ja tam ir konstatéts kads bojajums
vai triikst kada detala.

m Konstatéjot bojajumu, uzreiz partraukt krasu pulverizatora lietoSanu,
atvienot to no saspiesta gaisa un materiala padeves un pilniba atgaisot.

m Krasu pulverizatoru pasrocigi neparbiaveét un neveikt tai tehniska rakstu-
ra izmainas.

m Pirms katras lietoSanas parbaudrt, vai krasu pulverizatora un neviena
no pieslégtajiem piederumiem nav radusies bojajumi un tiem ir stabila
séza; vajadzibas gadijuma salabot.

Parklasanas materiali

m Skabi vai sarmus saturoSu parklajamo materialu parstrade ir aizliegta.
herbicidu, pesticidu un radioaktivu vielu parstrade ir aizliegta. Haloge-
néti Skidinataji var izraistt eksplozivu un kodigu kimisko savienojumu
rasanos.

m Aizliegts izmantot tadas agresivas vielas, kas satur lielus, asus un
abrazivus pigmentus.
lakas vai citu bistamu parklaSanas materidlu daudzumu, kads ir nepie-
cieSams darba izpildei. Péc darba beigam STs vielas novietot noteiku-
miem atbilsto$as uzglabasanas telpas.

Ekspluatacijas parametri

m Krasas pulverizatoru drikst darbinat tikai, ievérojot tehnisko datu plak-
snité noraditos parametrus.
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Pieslegtie komponenti

m Izmantot tikai SATA originalas piederumu un rezerves dalas.

m Pieslégtajam $luteném un vadiem jabut atbilstoSiem ekspluatacijas
laika paredzamajam termiskajam, kimiskajam un mehaniskajam noslo-
gojumam.

m Zem spiediena esoSas $|utenes atvienojoties ar patagveida kustibam
var izraisit savainojumus. Pirms atvienoS$anas no $|Gteném vienmér
pilntba izlaist spiedienu.

Tinsana

m Krasu pulverizatora tiriSanai neizmantojiet skabi vai sarmu saturoSus
tiriSanas lidzek|us.

m Nekad nelietot tiriSanas Skidrumus uz halogenizéta ogludenraza bazes.

Izmantosanas vieta

m Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmoSanas avotu, pieméram,
atklatas uguns, degosu cigareSu vai pret spradzieniem neaizsargatu
elektrisko ieriéu tuvuma.

m Krasu pulverizatoru izmantot tikai telpas ar labu ventilacijas sistemu.

Vispariga informacija

m Nekad nevérst krasu pulverizatoru pret dzivam batném.

m Apstradajot materialus, kas ir karstaki par > 43 °C, javalka atbilsto$s
aizsargapgérbs.

m levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérSanas, darba aizsar-
dzibas un vides aizsardzibas noteikumus.

3. LietoSana

Paredzétais pielietojums
Krasu pulverizators ir paredzéts krasu un laku, ka arf citu piemérotu $kid-
ru vielu uzklasanai uz piemérotam virsmam.

Noteikumiem neatbilstosa lietoSana

Noteikumiem neatbilstoSa lietoSana ir izstradajuma izmanto8ana kopa ar
partikas produktiem vai arT nepiemérotu parklaSanas materialu, piemé-
ram, skabju vai sarmu, ka arT abrazivu vai benzinu saturoSu parklasanas
materialu izmantoSana.
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4. Apraksts

Kraso$anai nepiecieSamais saspiestais gaiss tiek pievadits caur saspies-
ta gaisa pieslégumu. Parklaanas materials caur izsmidzinama materiala
pieslégumu tiek padots ar lielu spiedienu, izmantojot materiala padeves
sukni. Aktivizéjot spridu, krasas adatas palaidéjs tiek vilkts uz atpakal un
parkladanas materials ar lielu spiedienu izplist no izsmidzinama mate-
ridla sprauslas. Smidzinamas striiklas augstumu un smidzinaSanas lenki
nosaka izsmidzinama materiala sprauslas forma. Smidzinasanas formu
iespéjams pielagot, palielinot pievadama saspiesta gaisa daudzumu gaisa
sprausla.

5. Piegades komplekts

m krasu pulverizators bez izsmidzindma materiala sprauslas

m Universala atsléga

m Atkariba no varianta:
izsmidzinama materiala siets 100 msh (iemontéts izsmidzinama mate-
ridla filtra korpusa)

m LietoSanas pamaciba

Péc ierices izpako$anas parbaudtt, vai
m krasu pulverizatora bojajumi
m vai ir pilns piegades komplekts

6. Uzbive

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] PakabinaSanas akis ar [1-8] Materiala pieslégums
pakabinaSanas caurumu [1-9] pieskarSanas aizsargs

[1-2] Apalas/plakanas izsmi- [1-10] Sprauslu komplekts ar
dzinaSanas bezpakapju gaisa sprauslu, izsmi-
regulators dzinama materiala sprauslu

[1-3] Skravéjams vacins un ieejas sprauslu (izsmi-

[1-4] Pistoles korpuss dzinama materiala sprausla

[1-5] AktivizéSanas blokétajs nav ieklauta piegades

[1-6] Saspiesta gaisa pieslégums komplektacija)

[1-7] Darba svira
SATAjet K 1800 spray mix (ar iso materiala filtru) [1-15]
[1-54] Materiala pieslégums [1-55] Tsais izsmidzinama

materiala filtra korpuss

297



LV LietoSanas instrukcija SATAjet K 1800 spray mix

298

[1-56] Krasas caurule

SATAjet K 1800 spray mix (ar garo materiala filtru) [1-11]
[1-44] Materiala pieslégums [1-18] Krasas caurule
[1-45] Garais izsmidzinama

materiala filtra korpuss

7. Tehniskie parametri

leteiktais pulverizatora ieejas spiediens (gaiss)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Maks. pulverizatora ieeja spiediens (gaiss)

[10,0 bar | 145 psi

leteiktais krasoSanas attalums pie 0,5 - 3,0 bar/7,0 - 43,5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10

Gaisa patérin$ pie 3,0 bar/43,5 psi

Plakanas formas strikla |apm 120 NI/min | apm 4,2 cfm

Apalas formas strukla apm 120 NI/min | apm 4,2 cfm

Parklajama materiala maks. temperatira

|50 °C [122 °F

Parklasanas materiala maks. darba parspiediens

[250,0 bar |3 626 psi

Materiala piesléegums

| 1/4“ NPSM araja vitne

Saspiesta gaisa piesléegums

| 1/4 aréja vitne

Svars

[412 /493 g/523 g
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8. Montaza

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gtsanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai nekontroléti izplistot izsmidzinamajam materialam.

Augsta izsmidzinama materiala spiediena del izsmidzinama materiala
piesleguma zona var atvienoties detalas vai nekontroléti izplust izsmidzi-
namais materials.

— Visas detalas, kas atrodas izsmidzinama materiala piesléguma tuvu-
ma, noregulét atbilstoSi maksimalajam izsmidzinama materiala spiedie-
nam.

— Izmantot SATA izsmidzinama materiala Slatenes.

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu giSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja montazas darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspies-
ta gaisa padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve,
pek3ni var atvienoties kads ierices komponents un izplast izsmidzina-
mais materials.

— Atvienot sistémai spiediena padevi.

— Pirms jebkadu montazas darbu saksanas atvienot krasu pulverizatoru
no saspiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama ma-
teriala padevi.

[:E] Norade!

Materialais kaitéejums, ko rada valigi skrivsavienojumi

Valigi skriivsavienojumi var izraistt bojajumus ierices komponentos vai
funkcionalus traucéjumus.

— Visus skriivsavienojumus pievilkt ar roku un parbaudrt to sézas stabi-
litati.

m Pirms visiem montazas darbiem partraukt saspiesta gaisa padevi sa-
spiesta gaisa piesléegumam [1-6] un izsmidzinama materiala padevi uz
izsmidzinama materiala pieslégumu [1-8]/[1-12]/[1-16].
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8.1. Izsmidzinama materiala sprauslas uzmontésana

[:E] Norade!

Izvéléta izsmidzinama materiala sprausla (nav ieklauta piegades kom-
plekta) pirms tas pirmreizéjas lietoSanas jaievieto gaisa sprausla.

m Ar roku noskravét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[3-1] un nonemt to kopa ar gaisa sprauslu [3-2].

m levietot izsmidzinama materiala sprauslu [3-3] gaisa sprausla. Pievérst
uzmanibu rievas centréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.

m Uzskrivét un ar roku pievilkt gaisa sprauslas gredzenu ar pieskar§anas
aizsargu un gaisa sprauslu, ka arT izsmidzinama materiala sprauslu.

9. LietoSana

A

Bridinajums!
ik DANGER |

Traumu risks, plistot izsmidzinama materiala augstspiediena
Slutenei

Izmantojot nepiemérotu izsmidzindma materiala augstspiediena $lateni,
parak liels spiediens tai var nodartt bojajumus un $latene var eksplodét.
— Drikst izmantot tikai $kidinatajizturigu, antistatisku un pilniga tehniska
kartiba esoSu parklaSanas materialiem paredzétu $|ateni, kuras ilgstosa
spiediena izturiba ir vismaz 250 bar, noplides pretestiba ir < 1 mega-
oms un minimalais iek3€jais diametrs ir 3 — 6 mm, saskana ar standartu
DIN EN ISO 8028.

A

Bridinajums!
ik DANGER |

Traumu risks, plistot saspiesta gaisa Slutenei

Izmantojot nepiemérotu saspiesta gaisa $Slateni, parak liels spiediens tai
var nodarit bojajumus un iesp&jama eksplozija.

— Drikst izmantot tikai $kidinatajizturigu, antistatisku un pilniga tehniska
kartiba esoSu saspiesta gaisa $luteni, kuras ilgstoSa spiediena izturtba
ir vismaz 20 bar, nopludes pretestiba ir < 1 megaoms un iekS€&jais dia-

metrs ir vismaz 6 mm.
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A

Bridinajums!

Inzekcijas izraisits traumu risks

Tverot izsmidzinataja strikla, pastav traumu risks.

— Nekad nepielaujiet pirkstu, roku vai citu kermena dalu nonakSanu
saskaré ar izsmidzinato straklu!

— Nekad nelietot krasas pulverizatoru bez izsmidzinatas strioklas pie-
skarSanas aizsarga!

— AktivizéSanas blokétaju atblokét tikai krasoSanas noldka.

[:E] Norade!

Piesarnota saspiesta gaisa radits materialais kaitéjums

Netira saspiesta gaisa izmanto$ana var izraisit nepareizu ierices darbi-
bu, ka arT krasojuma uzklasanas traucéjumus.

— Izmantot tiru saspiestu gaisu. Pieméram, izmantojot piemérotus
SATA filtréSanas elementus.

Lai nodroSinatu droSu darbu ar krasu pulverizatoru, pirms katras tas lieto-

Sanas reizes nemt véra/parbaudit sekojoso:

m Visu skrivju nostiprindjums. Pievilkt skriives, ja nepiecieSams.

m leejas sprauslu [3-4] pievilkt ar 3 Nm pievilkSanas griezes momentu.

m Izmantot tehniski tiru saspiestu gaisu.

m Krasas pulverizatoru noblokét ar aktivizéSanas blokétaju, kas atrodas
pie aktivizéSanas aptveres.

m NodroSinat pietiekamu zemé&jumu.

m Parbaudrt pielaujamo augstspiediena $|ttenes un krasas pulverizatora
darba spiedienu.

m Parbaudit visu savienotajdetalu hermétiskumu.

9.1. Pirmreizéja lietoSana
m Krasu kanalu izskalot ar piemeérotu tiriSanas Skidrumu.
m Ar roku pievilkt gaisa sprauslas gredzenu ar pieskar§anas aizsargu.

9.2. Standarta lietosana

Pirms katras izmanto$anas ievérot/parbaudit $adus punktus, lai garantétu
droSu

darbu ar krasas pulverizatoru:
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m NodroSinat nepiecieSamo gaisa ieplides un materiala spiedienu.
m Izmantot tehniski tiru saspiestu gaisu.

Krasu pulverizatora pieslégsana

[Iiﬂ Norade!

Pievienot pulverizatoru tikai pie augstspiediena stukniem, kurtos nav
spiediena (stkna un gaisa ieejas spiediens iestatits uz 0).

m Saspiesta gaisa S|ateni pieslégt pie gaisa pieslégvietas [1-6].

m |zsmidzinama materiala $lateni savienot ar izsmidzinama materiala
pieslégumu [1-8]/[1-12]/[1-16].

lestatit izsmidzinama materiala padevi un gaisa ieejas spie-

dienu.

Izsmidzinama materiala izkliede notiek péc "Airless” principa. Izsmidzina-

mais materials zem liela spiediena tiek pievadits sprauslai, izplides bridt

izkliedéts un izveidots krasas klajums, kuru nosaka izsmidzindma mate-

ridla sprauslas forma.

[Iiﬂ Norade!

Ja struklas izveidei nepiecieSamais izsmidzinama materiala spiediens
netiek sasniegts, japalielina spiediens augstspiediena saknr.

[1i] [Norade!

Lai baudrttu "Airless” principa sniegtas priekSrocibas un tadéjadi samazi-
natu krasas radito miglu, iestatito ieejas spiedienu ieteicams iestatit uz

nepiecieSamo minimalo spiedienu.

m Augstspiediena stknT iestatit nepiecieSamo izsmidzinama materiala
spiedienu
(piem., 50 bar — 60 bar).

m VEélamo gaisa ieplldes spiedienu (0,5 bar — 3 bar) iestatit, esot aktivizé-
tai aktivizéSanas aptverei.

m Parbaudit izveidoto krasas klajumu (piem., uz papira) un vajadzibas
gadijuma, izmainot izsmidzinama materiala vai gaisa ieplides spiedie-
nu, iestatit atbilstoSi optimalajam.
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Smidzinasanas striiklas noregulésSana

Smidzinamas striklas augstumu un smidzinaSanas lenki nosaka izsmidzi-

nama materiala sprauslas forma. Izsmidzinato striklu iespéjams iestatit,

palielinot pievadama saspiesta gaisa daudzumu gaisa sprausla.

m Apalas formas striklu var iestatit, pezpakapju apalas un plakanas
izsmidzina8anas regulatoru [4-1] grieZot pa kreisi.

m Lai izvairtos no krasas notecéSanas, apalas formas striklas iestati-
Sanas laika jasamazina izsmidzinama materiala spiediens un gaisa
spiediens.

Kraso$anas procesa sakSana

m Nodro$inat gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

m leverot krasas izsmidzinasSanai nepiecieSamo attalumu,

m AktivizéSanas blokéetaju [5-1] parbidit uz leju vidus pozicija.

m Pilnba atvilkt aktivizéSanas aptveri [6-1] un krasas pulverizatoru pa-
griezt par 90° pret krasojamo virsmu [6-2].

m Ja nepiecieSams, pieregulét izsmidzinama materiala daudzumu un
smidzinasanas struklu.

Kraso$anas procesa beig$ana

m Partraukt izsmidzinama materiala padevi un izlaist spiedienu.

m Partraukt saspiesta gaisa padevi.

m Nospiezot aktivizéSanas aptveri, atgaisot krasas pulverizatoru un izlaist
spiedienu no izsmidzinama materiala Slatenes.

m AktivizéSanas blokétaju [5-1] parbidit uz augsu beigu pozicija.

levérot noradijumus par kopSanu un uzglabasanu (skatit 11. nodalu).

LV

303



LV LietoSanas instrukcija SATAjet K 1800 spray mix

304

10. Apkopes un uzturésanas darbi

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gtsanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja apkopes darbu izpildes laikd nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, pék-
8ni var atvienoties kads ierices komponents un izplast izsmidzinamais
materials.

— Pirms apkopes darbu sakSanas atvienot krasu pulverizatoru no sa-
spiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama materiala
padevi.

— |zlaist spiedienu no sistémas un krasas pulverizatora.

Krasu pulverizatora izveidota izsmidzinama materiala plismas sistéma,
ka arT materiala padeves ierice un $litenes atrodas zem liela spiediena
(I"dz pat 250 bariem).

— AtbilstoSi noregulét Slatenu vadus un piesléguma sistémas.

A

Bridinajums!
ik DANGER |

Traumu risks asu malu del

Montazas darbu laika pastav asu Skautnu izraisits miesas bojajumu
gdsanas risks.

— Valkat piemérotus darba cimdus.

Nakamaja nodala ir izklastita krasas pulverizatora apkope un uzturé3ana

darba kartiba. Apkopes un uzturéSanas darbus drikst veikt tikai apmacits

kvalificéts personals.

m Pirms visiem apkopes un uzturéSanas darbiem partraukt saspiesta
gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

Lai ierici uzturétu darba kartiba, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 17.

nodalu).

10.1. Sprauslu detalu nomaina
Izsmidzinama materiala sprauslas demontésana
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m Ar roku noskravét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[7-1].

m Gaisa sprauslu [7-2] kopa ar izsmidzinama materiala sprauslu [7-3]
nonemt.

leejas sprauslas, krasas adatas un krasas adatas palaidéja nomon-

tesana

m Aktivizét aktivizéSanas aptveri [1-7], lai nonemtu priek3spriegojumu
starp krésas adatas [7-5] cietmetalaloditi un ieejas sprauslu [7-4].

m Izmantojot SATA universalo atslégu, noskrivét ieejas sprauslu [7-4].

m AktivizéSanas aptveri [1-7] novietot sakotné&ja pozicija.

m Noskravét noslégvacinu (atslégas izmérs 6) [7-9].

m Iznemt abas atsperes [7-7] un [7-8].

m Pavilkt krasas adatas palaidéju [7-6] lidz galam uz atpakal.
Sai procesa krasas adatas palaidéjs [2-2] tiek nobidits no krasas ada-
tas [7-5]/[2-1].

m Virziena uz atpakal iznemt krasas adatas palaidéju [7-6] no pulverizato-
ra korpusa [1-4].

m Virziena uz priek8u iznemt krasas adatu no pulverizatora korpusa.

leejas sprauslas, krasas adatas un krasas adatas palaidéja uzmonte-

Sana

[Iﬂ Norade!

Materialais kaitejums nepareizas montazas solu secibas dél
MontaZu veicot nepareiza seciba, var tikt bojati ierices komponenti.
— levérot pareizu montazas solu secibu.

m No priek8puses uzmanigi ievietot krasas adatu [7-5] pulverizatora kor-
pusa [1-4] un bidit uz aizmuguri.

m Krasas adatas palaidé&ju [7-6] no aizmugures uzmanigi ievietojiet pulve-
rizatora korpusa un uzbidiet uz krasas adatas [2-1]. Sai laika ar pirkstu
pieturiet krasas adatu, lai parliecinatos, ka krasas adatas palaidé&ja [2-2]
iesprléSanas skava pareizi savienojas ar krasu adatas uzgriezni un
nofikséjas.

Uzmanibu: Ja iespiléSanas skava nav nofikséta, krasas adatas palai-
déjs var saluzt, ja montaza tiek veikta neatbilstoSi un pielietojot parme-
rigu spéku

m Krasas adatas palaidéju ar nofiksétu krasas adatu virziena uz priekSu
[Tdz galam iebidit pakojuma skrives vadotné.

m Ar SATA universalo atslégu ieskrivét jaunu ieejas sprauslu [7-4].
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m levietot atsperi [7-7] krasas adata.

m Uzlikt atsperi [7-8] uz noslégskraves [7-9].

m L1dz galam ieskravét noslégskravi.

Izsmidzinama materiala sprauslas uzmontésana

m levietot izsmidzinama materiala sprauslu [7-3] gaisa sprausla [7-2].
Pievérst uzmanibu rievas centréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.

m Uzlikt un ar roku uzskraveét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskar§anas
aizsargu [7-1] un gaisa sprauslu, ka arT izsmidzinama materiala spraus-
lu.

10.2. AktivizéSanas aptveres nomaina

AktivizéSanas aptveres demontésSana

m Noskravét stiprindjuma skravi (TX20) [8-1] un kopa ar paplaksni [8-2]
nonemt nost.

m |zvilkt tapu [8-4] no pulverizatora korpusa un aktiviz€Sanas aptveres
[8-3].

m Nonemt aktivizéSanas aptveri [8-3].

Jaunas aktivizéSanas aptveres uzmontésana

m Pielikt aktivizéSanas aptveri [8-3] pie pulverizatora korpusa.

m Pareiza novietojuma ieb1dtt tapu [8-4] aktivizEéSanas aptveré pulveriza-
tora korpusa. Tapas plakanajai pusei jabat vérstai uz leju.

m Uzb1dit paplaksni [8-2] uz tapas.

m Pievilkt stiprindjuma skravi [8-1] uz tapas.

10.3. Krasas adatas blives nomaina
Nomainu nepiecieS8ams veikt tad, ja no pasreguléjosa krasas adatas bli-
ves izplUst izsmidzinamais materials.

Pakojuma skriives nomontésana

m Veikt darba solus "Izsmidzinama materiala sprauslas nomonté$ana” un
sleejas sprauslas, krasas adatas un krasas adatas palaidéja nomonté-
Sana“ (skatit 10.1. nodalu).

m Izskravét blivéjoSo skrivi (atslégas izmérs 6) [9-1].

m Iznemt abas blives [9-2] no pulverizatora korpusa.

m Blives utilizét.

m Parbaudit, vai blivéjosa skrive nav bojata un netira, vajadzibas gadiju-
ma notirit vai nomainit.

Uzmontét jaunu blivskrivi.

m Abas blives [9-2] ievietot pulverizatora korpusa, ievérojot montazas
virzienu.
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m L1dz galam ieskravét blivskravi [9-1].

m Veikt darba solus ,leejas sprauslas, krasas adatas un krasas adatas
palaidéja uzmonté8ana“ un ,lzsmidzinama materiala sprauslas uzmon-
téSana“ (skatit 10.1. nodalu).

10.4. Apalas un plakanas izsmidzinasanas regulatora ass
nomaina

[:E] Norade!

Ass vitne montazas laika tiek parklata ar Loctite 242. Tapéc, veicot no-
montésanu, ir nepiecieSama lielaka piepale.

Ass demontaza

m |zskrivét gremdgalvas skravi (TX20) [10-1].

m Izvilkt pogu ar rievojumu [10-2].

m Ar galatslégu izskrivét asi (atslégas izmérs 12) [10-3].

Jaunas ass montaza

m Jauno asi [10-3] nostiprinat ar Loctite 242 un ieskruvét pulverizatora
korpusa, un stingri pievilkt.

m Uzspraust pogu ar rievojumu [10-2].

m Gremdgalvas skrivi [10-1] parklat ar Loctite 242 un ieskrvét ar roku.

10.5. Izsmidzinama materiala sieta (i1sa) nomaina

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gisSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Krasas pulverizatora lietoSana ar izsmidzinama materiala filtra korpusu
bez izsmidzinama materiala sieta rada hermétiskuma zudumu.

— Krasu pulverizatoru lietot tikai ar iemontétu izsmidzinama materiala
sietu.

Izsmidzinama materiala sieta (1sa) nomontésSana

m Ar SATA universalo atslégu noskrivét uzmavuzgriezni [11-2]. Ar atvérto
gala atslegu pie vitnes dalas [11-4] izveidot pretspiedienu.

m Iznemt izsmidzindma materiala sietu [11-1] no izsmidzinama materiala
filtra korpusa [11-3].

m |ztirTt izsmidzinama materiala filtra korpusu.
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Jauna izsmidzinama materiala sieta (isa) uzmontésana

m levietot jauno izsmidzindma materiala sietu [11-1] izsmidzinama mate-
riala filtra korpusa [11-3].

m Ar uzmavuzgriezni [11-2] uzskravét izsmidzinama materiala filtra korpu-
su un ar SATA universalo atslégu ar roku pievilkt.

10.6. Izsmidzinama materiala sieta (gara) nomaina

A

Miesas bojajumu giiSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Krasas pulverizatora lietoSana ar izsmidzinama materiala filtra korpusu
bez izsmidzinama materiala sieta rada hermétiskuma zudumu.

— Krasu pulverizatoru lietot tikai ar iemontétu izsmidzinama materiala
sietu.

Bridinajums!

Izsmidzinama materiala sieta (gara) nomontésana

m Ar SATA universalo atslégu noskrivét uzmavuzgriezni [12-3]. Ar atvérto
gala atslégu pie vitnes dalas [12-5] izveidot pretspiedienu.

m Izsmidzinama materiala filtra korpusu [12-4] bidit uz leju.

m |zsmidzinama materiala sietu [12-2] iznemt no izsmidzinama materiala
filtra korpusa.

m [zt izsmidzinama materiala filtra korpusu.

Jauna izsmidzinama materiala sieta (gara) uzmontésana

m levietot jauno izsmidzinama materiala sietu [12-2] izsmidzinAma mate-
ridla filtra korpusa [12-4], ievérot montazas virzienu.

m Parbidit izsmidzindma materiala filtra korpusu uz augsu.

m Ar uzmavuzgriezni [12-3] uzskravét izsmidzinama materiala filtra korpu-
su uz vitnes dalas [12-5] un ar SATA universalo atslégu ar roku pievilkt.

11. KopSana un uzglabasana

Lai nodroSinatu krasas pulverizatora darbibu, nepiecieSama ripiga apie-

8anas ar produktu, ka arT pastaviga ta apkope un kopSana.

m Krasu pulverizatoru uzglabat sausa vieta.

m Péc katras krasas pulverizatora lietoSanas un pirms katras izsmidzina-
ma materiala nomainas rapigi notirit un parbaudit hermétiskumu.

m Pé&c iztiriSanas visu krasas pulverizatoru nozavét ar tiru saspiestu gaisu
un kustigas detalas ieziest ar SATA pulverizatoru smeérvielu (preces nr.
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48173).

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gusSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja tiriSanas darbu laika nav partraukts savienojums ar saspiesta gaisa
padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, peksni var
atvienoties kads ierices komponents un izplast izsmidzinamais mate-
rials.

— Pirms tiriSanas darbu sakSanas atvienot krasu pulverizatoru no sa-
spiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama materiala
padevi.

[:E] Norade!

Materialais kaitéjums nepareiza tiriSanas Iidzekla dé|
Izmantojot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzeklus krasas pulverizatora
tiriSanai, tam var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzeklus.

— Izmantot neitralas iedarbibas tiriSanas lidzeklus, kuru pH ITmenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tiriSanas lldzeklus.

[Iiﬂ Norade!

Bojajumi nepareizas tiriSanas dél

levietojot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tiriSanas lidzeklr vai tirot to
ultraskanas aparata, var tam nodarit bojajumus.

— Neievietot krasu pulverizatoru 8kidinataja vai tiriSanas ltdzekIr.

— Netirit krasu pulverizatoru ultraskanas aparata.
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(1]

Norade!

tus

Mantas bojajumi, izmantojot nepareizus tiriSanas instrumen-

Netirus urbumus nekada gadijuma netirit ar nepiemérotiem priekSme-
tiem. Krasas klajumu ietekmé pat vismazakais bojajums.
— lzmantot SATA sprauslu tiriSanas adatu (# 62174), resp., (# 9894).

Norade!

(1]

Retos gadijumos var bat nepiecieSama dazu krasas pulverizatora dalu
nomontésana, lai tas rapigi iztiritu. Tam vajadzétu bat tikai tam dalam,
kuras ierices izmantoSanas laika saskaras ar parklaSanas materialu.

m Krasas pulverizatoru kartigi izskalot ar tiriSanas Iidzekli.
m Gaisa sprauslu iztirit ar otu vai suku.
m Kustigas detalas nedaudz ieellot, izmantojot pulverizatoru smérvielu.

12. Klimes

Talak aprakstitos traucéjumus drikst noveérst tikai kvalificéts specializétais

personals.

Ja kadu traucéjumu nav iesp&jams novérst, veicot turpmak minétos no-
vérSanas pasakumus, sazinieties ar savu SATA klientu apkalpoSanas
centru (skattt 15. nodalu).

Traucéjums

Ceélonis

Novérsana

Krasas pulverizators
pil

Sveskermeni

starp krésas adatu un

izsmidzindma materia-
la sprauslu

novérs hermétiskumu.

Nomontét krasas adatu,
iztir1t ar tiriSanas I1-
dzekli vai ievietot jaunu
sprauslu komplektu

Pa krasas adatu (kra-
sas adatas blivéjums)
izplGst parklasanas
materials

Bojats vai pazudis
pasreguléjoSais ada-
tas blivéjums

Nomaintt krasas adatas
blivéjumu pret jaunu

Krasas klajumam ir
sirpjveida forma

Aizseéréjis uzgala cau-
rums, gaisa aplis vai
izsmidzindma materia-
la sprausla

Kartigi iztirit ar pieme-
rotu instrumentu (piem.,
ar sprauslas tirisanas
adatu)
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Kladains krasas kla-
jums

Aizsérgjusi izsmi-
dzinama materiala
sprausla

Iztirt izsmidzinama
materiala sprauslu ar
sprauslas tirisanas
komplektu (#30833)

13. Sprauslu parskats

Izsmidzinama materia- | Tehniskie parametri
la sprausla
Sprauslas |Preces Dia- Lenkis |Platums |lzsmi-
nr. Nr. metrs dzinama
materiala
caurpliade
pie 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 Nl/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Nl/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Nl/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

LV
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14. Utilizacija
PilnTba iztukSotu krasa pulverizatoru utilizét ka otrreizéjo izejvielu. Lai

noveérstu kaitéjumu apkartéjai videi, parklasanas materiala un tiriSanas

lidzekla paliekas atbilstoSi noteikumiem utilizét atseviski. leverot vietéjos
spéka esoSos priekSrakstus!

15. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu Jus varat sanemt no
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sava SATA pardevéja.

16. Piederumi

Preces Nosaukums Skaits
Nr.
1112854  |Sprauslas tiriSanas komplekts 1 kom-
plekts
17. Rezerves detalas
Preces Nosaukums Skaits
Nr.
[13-1] 1134866 |Gaisa sprauslas gredzens, kompl. 1 gab.
[13-2] 1134858 |pieskarSanas aizsargs 1 gab.
[13-3] 1134840 |Gaisa sprausla, kompl. 1 gab.
[13-4] 1134832 |leejas sprausla, kompl. 1 gab.
[13-5] 1134949  |Apalas un plakanas izsmidzinaSanas |1 kom-
regulators, kompl. plekts
[13-6] 1134783 |Gaisa virzula aptvere, kompl. 1 gab.
[13-7] 1134791  |Gaisa virzulis, kompl. 1 gab.
[13-8] 1134775 |Rezerves atsperu komplekts 1 kom-
plekts
[13-9] 1134767 |Noslégskrive, kompl. 1 gab.
[13-10] 1134808 |Pakojuma skrave 1 kom-
plekts
[13-11] 1134874  |AktivizéSanas aptvere, kompl. 1 kom-
plekts
[13-12] 1134923 |Garais izsmidzinama materiala filtra 1 kom-
korpuss plekts
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Preces Nosaukums Skaits
Nr.
[13-13] 1134882 |lsais izsmidzinama materiala pieslé- |1 kom-
gums plekts
[13-14] 1134915 |Isais izsmidzinama materiala filtra 1 kom-
korpuss plekts
[13-15] 1134890 |Garais izsmidzinama materiala pieslé- |1 kom-
gums plekts
[13-16] 1139767 |Krasas adata, kompl. 1 gab.
[13-17] 133983 Gaisa piesleguma elements 1/4“ (argja |1 gab.
vitne)
[13-18] 16162 Sarnirs, krasu pulverizatori G1/4a 1 gab.
[13-19] 48934 ReguléSanas varsts, kompl. 1 gab.
[13-20] 12260 Siets, 60 msh SATA izsmidzinama 4 gab.
materiala filtram
12278 Siets, 100 msh SATA izsmidzinama 4 gab.
materiala filtram
74856 Sieta komplekts: siets 200 msh (4 1 kom-
gab.), sieta turétdjs (2 gab.), skriive plekts
(1 gab.) SATA izsmidzinama materiala
filtram
[13-21] 1134931 |lzsmidzinama materiala Sarnirs 1 gab.
[13-22] 1129461 |(lesprauzams filtrs, dzeltens, 100 msh |10 gab.
[13-23] 1221829 |Krasas adatas palaidéjs 1 gab.

18. EK atbilstibas deklaracija

Pasreiz spéka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:

Ez5E
I
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www.sata.com/downloads
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A@ Lees dit eerst!

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volledig door voordat u het
apparaat in gebruik neemt en gebruikt. Houd rekening met de veilig-
heids- en gevarenaanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding van het lakpistool altijd bij het pro-
duct of op een voor iedereen toegankelijke plaats!

1. Algemene informatie

1.1. Inleiding

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie over het gebruik
van de SATAjet K 1800 spray mix, hierna lakpistool genoemd. Tevens
worden de ingebruikname, het onderhoud, de opslag en het oplossen van
storingen behandeld.

1.2. Doelgroep

Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld voor

m vakkundige schilders en spuitlakkers.

m Geschoold personeel voor lakwerkzaamheden in industriéle en aanne-
mersbedrijven.

1.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

zZ
=
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1.4. Toebehoren, reserve- en slijtage-onderdelen

In principe mogen alleen originele toebehoren, reserve-en slijtageonder-

delen van SATA worden gebruikt. Toebehoren die niet van SATA zijn, zijn
niet gekeurd en niet vrijgegeven. SATA is niet aansprakelijk voor schade

die is ontstaan door gebruik van niet goedgekeurde toebehoren, reserve-
en slijtage-onderdelen.

1.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Niet-naleving van de gebruiksaanwijzing

m Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

m Inzet van niet-opgeleid personeel

m Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

m Niet gebruiken van originele toebehoren, reserve- en aan slijtage on-
derhevige onderdelen

m Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

m Natuurlijke slijtage

m Gebruiksontypische schokbelasting

m Ondeskundige montage- en demontagewerkzaamheden

2. Veiligheidsinstructies

U moet alle volgende aanwijzingen aandachtig doorlezen en naleven. Het
niet opvolgen kan functiestoringen of ernstig lichamelijk of dodelijk letsel
tot gevolg hebben.

2.1. Eisen aan het personeel

Het lakpistool mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en gein-
strueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben gele-
zen en begrepen. Het lakpistool mag niet worden gebruikt door personen
met verminderd reactievermogen als gevolg van drugs, alcohol, medicij-
nen of andere invloeden.

2.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Draag bij gebruik van het lakpistool en tijdens de reiniging en onderhoud
ervan altijd goedgekeurde adem-, oog- en gehoorbescherming, passende
veiligheidshandschoenen, werkkleding en veiligheidsschoenen.
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2.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

i oancer BINEY
Levensgevaar door explosie

Het gebruik van het lakpistool in explosieve atmosferen van ex-zone 0
kan een explosie veroorzaken.

— Het lakpistool nooit in explosieve atmosferen van ex-zone 0 bewaren
of gebruiken.

Waarschuwing! Explosiegevaar!

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

2.4, Veiligheidsinstructies

Technische staat

m Gebruik het lakpistool nooit als er sprake is van beschadiging of ontbre-
kende delen.

m Schakel het lakpistool bij beschadiging direct uit, koppel de aanvoer
van perslucht en materiaal los en maak het pistool volledig drukloos.

m Lakpistool nooit op eigen initiatief ombouwen of technisch veranderen.

m Controleer het lakpistool met alle aangesloten componenten voor elk
gebruik op beschadiging en controleer of de aansluitingen goed vast
zZijn gedraaid. Voer evt. reparaties uit.

Spuitmedia

m De verwerking van coatings die zuren of logen bevatten, is verboden.

m Het is verboden om oplosmiddelen met gehalogeneerde koolwaterstof-
fen, benzine, kerosine, herbiciden, pesticiden en radioactieve stoffen
te verwerken. Gehalogeneerde oplosmiddelen kunnen explosieve en
bijtende chemische verbindingen produceren.

m Het is verboden om agressieve stoffen die grote, scherpe en schurende
pigmenten bevatten, te verwerken.

m Zorg dat alleen de voor de arbeidsvoortgang noodzakelijke hoeveel-
heid oplosmiddel, verf, lak of andere gevaarlijke coatings in de werk-
omgeving van het lakpistool aanwezig is. Berg deze na afloop van de
werkzaamheden op in daarvoor geschikte opslagruimten.

Bedrijfsparameters
m Het lakpistool mag alleen binnen de in de technische gegevens vermel-
de parameters worden gebruikt.
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Aangesloten componenten

m Gebruik uitsluitend originele SATA toebehoren en reserveonderdelen.

m De aangesloten slangen en leidingen moeten 100% bestand zijn tegen
de te verwachten thermische, chemische en mechanische belastingen
die tijdens bedrijf kunnen optreden.

m Onder druk staande slangen kunnen bij het losmaken letsel veroorza-
ken door zwiepende bewegingen. Zorg dat de slangen voor het losma-
ken volledig drukloos zijn.

Reiniging

m Gebruik voor de reiniging van het lakpistool nooit reinigingsmedia die
zuur of loog bevatten.

m Gebruik nooit reinigingsmedia op basis van gehalogeneerde koolwater-
stoffen.

Plaats van toepassing

m Gebruik het lakpistool nooit in de buurt van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, een brandende sigaret of niet-explosieveilige elektrische
installaties.

m Gebruik het lakpistool uitsluitend in goed geventileerde ruimten.

Algemeen

m Richt het lakpistool nooit op mensen of dieren.

m Bij de verwerking van materialen die heter zijn dan > 43 °C, moet de
bijbehorende beschermende kleding worden gedragen.

m Houdt u zich aan de plaatselijke veiligheids-, ongevalpreventie-, ar-
beidsveiligheid- en milieubeschermingsvoorschriften.

3. Gebruik

Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken,
alsmede andere geschikte, vloeibare middelen op de hiervoor geschikte
substraten.

Onjuist gebruik

Als ongeoorloofd gebruik geldt het gebruik in combinatie met levensmid-
delen of het aanbrengen van ongeschikte coatings zoals bijvoorbeeld
zuren of logen evenals schurende of benzinehoudende coatings.
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4. Beschrijving

De voor het lakken benodigde perslucht wordt via de persluchtaansluiting
aangevoerd. De coating wordt op de materiaalaansluiting met hoge druk
via een materiaalpomp aangevoerd. Door het indrukken van de hendel
wordt de verfnaaldmeenemer naar achteren getrokken en de coating
stroomt met hoge druk uit de sproeier. De straalhoogte en de spuithoek
worden door de geometrie van de materiaalsproeier bepaald. Door de
toevoer van perslucht via de luchtkop kan de straalvorm worden aange-
past.

5. Leveringsomvang
m Lakpistool zonder materiaalkop
m Universele sleutel
m Afhankelijk van de variant:
materiaalzeef 100 msh (in materiaalfilterbehuizing ingebouwd)
m Gebruiksaanwijzing

Na het uitpakken controleren:
m Lakpistool beschadigd
m Leveringsomvang volledig

6. Opbouw
SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Ophanghaak met [1-7] Trekkerbeugel
ophanggat [1-8] materiaalaansluiting
[1-2] Traploze afstelling [1-9] Aanraakbeveiliging
ronde/brede straal [1-10] Sproeierset met lucht-
[1-3] Afdichtschroef sproeier, materiaalsproeier
[1-4] Pistoolbehuizing en voorsproeier (materiaal-
[1-5] Hendelvergrendeling sproeier wordt niet meege-
[1-6] Persluchtaansluiting leverd)

SATAjet K 1800 spray mix (met materiaalfilter kort) [1-15]
[1-57] materiaalaansluiting [1-59] Verfbuis
[1-58] Materiaalfilterbehuizing kort

SATAjet K 1800 spray mix (met materiaalfilter lang) [1-11]
[1-46] materiaalaansluiting [1-18] Verfbuis
[1-47] Materiaalfilterbehuizing lang

NL
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7. Technische gegevens

Aanbevolen pistoleningangsdruk (lucht)

10,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Max. pistoolingangsdruk (lucht)

[10,0 bar | 145 psi

Aanbevolen spuitafstand bij 0,5 - 3,0 bar/7.0 - 43.5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10

Luchtgebruik bij 3,0 bar/43.5 psi

Brede straal ca. 120 Nl/min ca. 4,2 cfm

Ronde straal ca. 120 Nl/min ca. 4,2 cfm

Max. temperatuur van coatingmateriaal

|50 °C [122 °F
Max. bedrijfsoverdruk van de coating
[250,0 bar | 3.626 psi

materiaalaansluiting

Persluchtaansluiting

| 1/4" buitendraad

Gewicht
[412 /493 g/523 g
8. Montage
& Waarschuwing!
ik DANGER |

of ongecontroleerd onder druk ontsnappend materiaal.

zijn voor de maximale materiaaldruk.
— Gebruik de materiaalslangen van SATA.

| 1/4" NPSM uitwendige schroefdraad

Gevaar voor lichamelijk letsel door losrakende componenten

Door de hoge materiaaldruk kunnen bij de materiaalaansluiting onver-
wachts onderdelen losraken of kan materiaal ongecontroleerd uittreden.
— Zorg dat alle componenten rondom de materiaalaansluiting geschikt
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A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens montagewerkzaamheden met bestaande aansluiting op pers-
luchtnetwerk en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten los-
schieten en kan materiaal uittreden.

— Maak het systeem drukloos.

— Koppel het lakpistool voor alle montagewerkzaamheden af van het
persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

[Ti] |Aanwijzing!

Materiéle schade door losse schroefverbindingen

Losse schroefverbindingen kunnen de componenten beschadigen of
functiestoringen veroorzaken.

— Draai alle schroefverbindingen met de hand vast en controleer of
deze goed vastzitten.

m Onderbreek voor alle montagewerkzaamheden de persluchtaanvoer
naar de persluchtaansluiting [1-6] en de materiaalaanvoer naar de
materiaalaansluiting [1-8]/[1-12]/[1-16].

8.1. Montage materiaalkop

[]E Aanwijzing!

De geselecteerde materiaalsproeier (wordt niet meegeleverd) moet voor
het eerste gebruik in de luchtsproeier van het verfpistool worden gemon-
teerd.

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [3-1] er met de hand af
en verwijder deze samen met de luchtkop [3-2].

m Plaats de materiaalkop [3-3] in de luchtkop. Let op de positionering van
de gleuf ten opzichte van de fixeerpen.

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging samen met de lucht-
sproeier en de materiaalsproeier erop en draai deze met de hand vast.

NL
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9. Bedrijf

A

Waarschuwing!
ik DANGER |

Gevaar voor lichamelijk letsel door scheurende hoge-
drukslang met materiaal

Een ongeschikte hogedrukslang met materiaal kan door een te hoge
druk worden beschadigd en exploderen.

— Gebruik uitsluitend een oplosmiddelbestendige, antistatische en in
technisch perfecte staat verkerende slang voor de coating met een per-
manente drukbestendigheid van minimaal 250 bar, een lekweerstand
van < 1 MOhm en een min. binnendiameter van 3 — 6 mm, overeenkom-
stig DIN EN ISO 8028.

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door scheurende persluchtslang

Een niet geschikte persluchtslang kan door een te hoge druk worden
beschadigd en exploderen.

— Gebruik uitsluitend een oplosmiddelbestendige, antistatische en in
technisch perfecte staat verkerende slang voor de perslucht met een
permanente drukbestendigheid van minimaal 20 bar, een lekweerstand
van < 1 MOhm en een min. binnendiameter van 6 mm.

A

Waarschuwing!
ik DANGER |

Gevaar voor lichamelijk letsel door het injecteren van materi-
aal

Door in de spuitstraal te grijpen bestaat gevaar voor lichamelijk letsel.
— Nooit vingers, handen of andere lichaamsdelen met de spuitstraal in
aanraking laten komen!

— Lakpistolen nooit zonder aanraakbeveiliging van de spuitstraal ge-
bruiken!

— De hendelvergrendeling alleen voor het lakken ontgrendelen.
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[Ti] |Aanwijzing!

Materiéle schade door verontreinigde perslucht

Het gebruik van verontreinigde perslucht kan storingen veroorzaken.

— Gebruik schone perslucht. Bijv. door middel van geschikte SATA-filte-
runits.

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten/controleer

deze zodat er veilig met het lakpistool kan worden gewerkt:

m Correcte bevestiging van alle schroefverbindingen. Schroefverbindin-
gen evt. vastdraaien.

m De voorsproeier [3-4] met een aanhaalmoment van 3 Nm vastdraaien.

m Gebruik technisch schone perslucht.

m Vergrendel het lakpistool met de hendelblokkering op de hendel.

m Zorg voor voldoende aarding.

m De toegestane bedrijfsdruk van de hogedrukslang en het lakpistool
controleren.

m Alle verbindingen op lekkage controleren.

9.1. Eerste ingebruikname
m Spoel het verfkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof door.
m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging met de hand vast.

9.2. Regelbedrijf

Voor ieder gebruik de onderstaande punten in acht nemen/controleren om

het veilig

werken met het lakpistool te kunnen garanderen:

m zorg voor de noodzakelijk luchtingangs- en materiaaldruk.
m Gebruik technisch schone perslucht.

Lakpistool aansluiten

[1i] |Aanwijzing!

Het pistool uitsluitend op drukloze hogedrukpompen aansluiten (pomp-
en luchtingangsdruk op 0 bar ingesteld).

m Sluit de persluchtslang op de luchtaansluiting [1-6] aan.

m Sluit de materiaalslang op de materiaalaansluiting [1-8]/[1-12]/[1-16]

aan.

NL
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Materiaalaanvoer en luchtingangsdruk instellen

Het materiaal wordt volgens het airless-principe verstoven. Het materiaal
wordt onder hoge druk naar de sproeier verpompt, als het uit de sproeier
komt vernevelt het, waarbij het sproeibeeld door de geometrie van de
materiaalsproeier wordt gevormd.

[1i] |Aanwijzing!

Als de voor de straalvorm vereiste materiaaldruk niet wordt bereikt,
moet deze op de hogedrukpomp worden verhoogd.

[Iiﬂ Aanwijzing!

Om van alle voordelen van het airless-principe te kunnen profiteren en
daarmee de verfnevel te kunnen minimaliseren, moet de ingestelde
ingangsdruk op de noodzakelijke minimale waarde worden ingesteld.

m Noodzakelijke materiaaldruk op de hogedrukpomp instellen
(bijv. 50 bar — 60 bar).

m Gewenste luchtingangsdruk (0,5 bar — 3 bar) bij ingedrukte hendel
instellen.

m Het sproeibeeld controleren (bijv. op papier) en evt. de verandering van
de materiaal- of luchtingangsdruk optimaal instellen.

Sproeistraal instellen

De straalhoogte en de spuithoek worden door de geometrie van de mate-

riaalsproeier bepaald. Door de aanvoer van perslucht via de luchtsproeier

kan de straalvorm worden aangepast.

m U kunt een ronde straal instellen door de traploze afstelling van de
ronde en brede straal [4-1] naar links te verdraaien.

m Om druipers te voorkomen moeten bij de instelling van de ronde straal
de materiaal- en luchtdruk worden verminderd.

Lakproces starten

m Zorg dat de lucht- en materiaalaanvoer is geregeld.

m De spuitafstand in acht nemen.

m De hendel [5-1] naar beneden in de middelste stand zetten.

m De hendel volledig indrukken [6-1] en het lakpistool 90° ten opzichte
van het lakoppervlak [6-2] bewegen.

m Stel evt. de materiaalhoeveelheid en sproeistraal bij.

Lakproces beéindigen
m De materiaalaanvoer onderbreken en drukloos maken.
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m De persluchtaanvoer onderbreken.

m Het lakpistool door het indrukken van de hendel ontluchten en
de materiaalslang drukloos maken.

m De hendel [5-1] naar boven in de eindstand zetten.

Zie de aanwijzingen voor onderhoud en opslag (zie hoofdstuk 11).

10. Onderhoud en instandhouding

A

ik DANGER |

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnet-
werk en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten
en kan materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voor alle onderhoudswerkzaamheden af van
het persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

— Systeem en lakpistool drukloos maken.

De materiaalvoerende delen van het lakpistool, de materiaaltoevoer en
de leidingen staan onder hoge druk (tot 250 bar).
— Zorg dat slangen en aansluitsystemen daarop zijn berekend.

A

ik DANGER |

Waarschuwing!

Letselgevaar door scherpe randen

Bij montagewerkzaamheden bestaat gevaar voor lichamelijk letsel door
de scherpe randen.

— Draag geschikte werkhandschoenen.

In het volgende hoofdstuk wordt het onderhoud van het lakpistool behan-

deld. Onderhouds- en reparatiewerkzaamheden mogen uitsluitend door

geschoolde vakmensen worden uitgevoerd.

m Onderbreek voor alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden de
persluchtaanvoer en de materiaalaanvoer.

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofdstuk

17).
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10.1. Koponderdelen vervangen

Materiaalkop demonteren
m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [7-1] met de hand los.
m Verwijder de luchtsproeier [7-2] samen met de materiaalsproeier [7-3].

Voorsproeier, verfnaald en verfnaaldmeenemer demonteren

m De hendel [1-7] indrukken om een voorspanning tussen de hardmeta-
len kogel van de verfnaald [7-5] en voorsproeier [7-4] te realiseren.

m Draai de voorsproeier [7-4] met de universele SATA-sleutel los.

m Breng de hendel [1-7] in de beginstand.

m Schroef de afsluitdop (SW 6) [7-9] los.

m Haal de beide veren [7-7] en [7-8] eruit.

m De verfnaaldmeenemer [7-6] tot aan de aanslag naar achteren trekken.
Hierbij wordt de verfnaaldmeenemer [2-2] van de verfnaald [7-5]/[2-
1] getrokken.

m De verfnaaldmeenemer [7-6] naar achteren toe uit de pistoolbehuizing
[1-4] verwijderen.

m De verfnaald naar voren toe uit de pistoolbehuizing verwijderen.

Voorsproeier, verfnaald en verfnaaldmeenemer monteren

[Iiﬂ Aanwijzing!

Materiéle schade door onjuiste montagevolgorde

Door onjuiste montagevolgorde kunnen de componenten worden be-
schadigd.

— Handhaaf de juiste montagevolgorde.

m De verfnaald [7-5] voorzichtig vanaf de voorkant in de pistoolbehuizing
[1-4] plaatsen en helemaal naar achteren schuiven.

m De verfnaaldmeenemer [7-6] van achteren voorzichtig in de pistoolbe-
huizing schuiven en op de verfnaald / [2-1] schuiven. Houd de verfnaald
met uw vinger vast om ervoor te zorgen dat de klemklauw van de
verfnaaldmeenemer [2-2] goed in de groef van de verfnaald grijpt en
vastklikt.

Let op: Als de spanklauw niet vastzit, kan de verfnaaldmeenemer bre-
ken als deze niet goed en geforceerd wordt aangebracht!

m De verfnaaldmeenemer met vergrendelde verfnaald tot de aanslag naar
voren in de geleiding van de afdichtingsbout schuiven.

m Schroef de nieuwe voorsproeier [7-4] er met de universele SATA-sleutel
in.

m De veer [7-7] in de verfnaald plaatsen.
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m De veer [7-8] op de afsluitdop [7-9] plaatsen.
m Schroef de afsluitdop er tot de aanslag in.

De materiaalsproeier monteren

m Plaats de materiaalsproeier [7-3] in de luchtsproeier [7-2] . Let op de
positionering van de gleuf ten opzichte van de fixeerpen.

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [7-1] samen met de
luchtsproeier en de materiaalsproeier erop en draai deze met de hand
vast.

10.2. Trekkerbeugel vervangen

Trekkerbeugel demonteren

m De bevestigingsbout (TX20) [8-1] losschroeven en met tussen-
ring [8-2] verwijderen.

m De pen [8-4] uit de pistoolbehuizing en de hendel [8-3] trekken.

m De hendel [8-3] verwijderen.

Een nieuwe hendel monteren

m De hendel [8-3] op de pistoolbehuizing plaatsen.

m De pen [8-4] in de juiste stand in de hendel en de pistoolbehuizing
schuiven. De vlakke kant van de pen moet naar beneden wijzen.

m De tussenring [8-2] op de pen schuiven.

m De bevestigingsbout [8-1] op de pen vastdraaien.

10.3. Verfnaaldafdichting vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er bij de zelfinstellende verfnaaldafdichting
materiaal lekt.

De afdichtingsbout demonteren

m De stappen ,Materiaalsproeier demonteren” en ,Voorsproeier, verfnaald
en verfnaaldmeenemer demonteren® uitvoeren (zie hoofdstuk 10.1).

m Schroef de afsluitdop (SW 6) [9-1] los.

m Beide afdichtingen [9-2] uit de pistoolbehuizing verwijderen.

m De afdichtingen als afval afvoeren.

m De afdichtingsbout op beschadigingen en verontreinigingen controle-
ren. Reinig of vervang deze indien nodig.

Een nieuwe afdichtingsbout monteren

m Beide afdichtingen [9-2] in de pistoolbehuizing plaatsen, de montage-
richting in acht nemen.

m De afdichtingsbout [9-1] tot de aanslag vastschroeven.

m De stappen ,Voorsproeier, verfnaald en verfnaaldmeenemer monteren®
en ,Materiaalsproeier monteren“ uitvoeren (zie hoofdstuk 10.1).
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10.4. Spil voor afstelling ronde/brede straal vervangen

[li] |Aanwijzing!

De schroefdraad van de spil wordt tijdens de montage met Loctite 242

bevochtigd. Daarom is bij de demontage meer kracht noodzakelijk.

Spil demonteren

m Draai de bout met verzonken kop (TX20) [10-1] los.

m Verwijder de kartelknop [10-2].

m De spil m.b.v. een ringsleutel (SW12) [10-3] losdraaien.

Nieuwe spil monteren

m Een nieuwe spil [10-3] met Loctite 242 borgen en in de pistoolbehuizing
schroeven en vastdraaien.

m Plaats de kartelknop [10-2].

m De bout met verzonken kop [10-1] met Loctite 242 besproeien en deze
handvast vastdraaien.

10.5. De materiaalzeef vervangen (kort)

A

Waarschuwing!
ik DANGER |

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Wanneer het lakpistool met materiaalfilterbehuizing zonder materiaal-
zeef wordt gebruikt, kan de afdichtingsfunctie verloren gaan.

— Gebruik het lakpistool uitsluitend met ingebouwde materiaalzeef.

De materiaalzeef (kort) demonteren

m Draai de wartelmoer [11-2] er met de universele SATA-sleutel af. M.b.v.
een steeksleutel op het schroefdraaddeel [11-4] tegenhouden.

m Verwijder de materiaalzeef [11-1] uit de materiaalfilterbehuizing [11-3].

m De materiaalfilterbehuizing reinigen.

Een nieuwe materiaalzeef (kort) monteren

m Plaats de nieuwe materiaalzeef [11-1] in de materiaalfilterbehuizing
[11-3].

m De materiaalfilterbehuizing m.b.v. de wartelmoer [11-2] opschroeven en
met de universele SATA-sleutel handvast vastdraaien.
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10.6. De materiaalzeef vervangen (lang)

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Wanneer het lakpistool met materiaalfilterbehuizing zonder materiaal-
zeef wordt gebruikt, kan de afdichtingsfunctie verloren gaan.

— Gebruik het lakpistool uitsluitend met ingebouwde materiaalzeef.

De materiaalzeef (lang) demonteren

m Draai de wartelmoer [12-3] er met de universele SATA-sleutel af. M.b.v.
een steeksleutel op het schroefdraaddeel [12-5] tegenhouden.

m De materiaalfilterbehuizing [12-4] naar beneden schuiven.

m Verwijder de materiaalzeef [12-2] uit de materiaalfilterbehuizing.

m De materiaalfilterbehuizing reinigen.

Een nieuwe materiaalzeef (lang) monteren

m Plaats de nieuwe materiaalzeef [12-2] in de materiaalfilterbehuizing
[12-4] en let daarbij op de montagerichting.

m De materiaalfilterbehuizing naar boven schuiven.

m De materiaalfilterbehuizing m.b.v. de wartelmoer [12-3] op het schroef-
draadgedeelte [12-5] schroeven en met de universele SATA-sleutel
handvast vastdraaien.

11. Onderhoud en opslag

Om de werking van een lakpistool te kunnen garanderen, moet zorgvuldig

met het product worden omgegaan en moet het product volgens de voor-

schriften worden onderhouden.

m Sla het lakpistool op een droge locatie op.

m Het lakpistool na elk gebruik en voor elke materiaalwissel grondig reini-
gen en op lekkages controleren.

m Droog na de reiniging het hele lakpistool met schone perslucht en
smeer de bewegende delen in met SATA-pistoolvet (art.nr. 48173).

NL
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A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens reinigingswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnetwerk
en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool vor alle reinigingswerkzaamheden af van het
persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

[Ti] |Aanwijzing!

Materiéle schade door verkeerde reinigingsmiddelen

Door het gebruik van agressieve reinigingsmiddelen voor de reiniging
van het lakpistool kan het beschadigd raken.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik reinigingsmiddelen met een pH-waarde van 6—38.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.

[:E] Aanwijzing!

Materiéle schade door onjuiste reiniging

Door het lakpistool onder te drompelen in een oplos- of reinigingsmiddel
of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, beschadigt u het lak-
pistool.

— Leg het lakpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig het lakpistool niet in een ultrasone reiniger.

[:E] Aanwijzing!

Materiéle schade door onjuist reinigingsgereedschap

Reinig verontreinigde gaten in geen geval met voorwerpen die daarvoor
niet zijn bedoeld. Zelfs de kleinste beschadigingen doen afbreuk aan de
kwaliteit van het sproeibeeld.

— Gebruik SATA-sproeikopreinigingsnaalden (# 62174) of (# 9894) .
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(1]

Aanwijzing!

Soms kan het nodig zijn om enkele delen van het lakpistool te demon-
teren om deze grondig te kunnen reinigen. Dit moet uitsluitend beperkt
blijven tot die onderdelen, die tijdens het gebruik met de coating in aan-

raking komen.

m Spoel het lakpistool goed door met reinigingsmiddel.
m Reinig de luchtkop met een kwast of borstel.
m Vet bewegende delen in met pistoolvet.

12. Storingen

De hieronder genoemde storingen mogen uitsluitend door geschoold
vakpersoneel worden opgelost.
Als een storing niet d.m.v. één van de hulpmaatregelen kan worden ver-
holpen, neem dan contact op met uw SATA-dealer (zie hoofdstuk 15).

Storing

Oorzaak

Remedie

Het lakpistool druppelt

Vreemde voorwerpen
tussen verfnaald
sproeier

voorkomt de afdichting

De verfnaald en de
materiaalsproeier
demonteren, met reini-
gingsmiddel reinigen of
een nieuwe sproeierset
plaatsen

De coating lekt bij
de verfnaald (verf-
naaldafdichting)

Zelfstellende naal-
dafdichting defect of
verloren

De verfnaaldafdichting
vervangen

Sproeibeeld sikkel-
vormig

Het hoorngat of de
luchtcirculatie of de
materiaalsproeier is
verstopt

Grondig met geschikt
gereedschap reinigen
(bijv. sproeierreinigings-
naald)

Het sproeibeeld is niet
goed

De materiaalsproeier
is verstopt

De materiaalsproeier
met de sproeierrei-
nigingsset (#30833)
reinigen
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13. Overzicht koppen

Spuittip Technische gegevens
Kop nr. Art. nr. Diame- |Hoek |Breedte |Materiaal-
ter doorstro-
ming bij 70
bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Nl/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min

14. Afvalverwerking

Afvoer van volledig geleegd lakpistool als recyclebaar materiaal. Om mi-
lieuschade te voorkomen moeten resten coating en verdunningsmiddel
gescheiden van het lakpistool op milieuvriendelijke wijze worden afge-
voerd. Zie de lokale voorschriften!

15. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.
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16. Toebehoren

Art. nr. Benaming Aantal
1112854  |Sproeierreinigingsset 1 Set
17. Reserveonderdelen
Art. nr. Benaming Aantal
[13-1] 1134866 |Luchtkopring compleet 1 st.
[13-2] 1134858 [Aanraakbeveiliging 1 st.
[13-3] 1134840 |Luchtsproeier compleet 1 st.
[13-4] 1134832 |Voorsproeier compleet 1 st.
[13-5] 1134949 |Afstelling ronde/brede straal, compleet|1 Set
[13-6] 1134783  |Luchtzuigerkooi compleet 1 st.
[13-7] 1134791  |Luchtzuiger, compleet 1 st.
[13-8] 1134775 |Set reserveveren 1 Set
[13-9] 1134767 |Afsluitdop, compleet 1 st.
[13-10] 1134808 |Pakkingbout 1 Set
[13-11] 1134874 |Hendel compleet 1 Set
[13-12] 1134923 |Materiaalfilterbehuizing lang 1 Set
[13-13] 1134882 |Materiaalaansluiting kort 1 Set
[13-14] 1134915 |Materiaalfilterbehuizing kort 1 Set
[13-15] 1134890 |Materiaalaansluiting lang 1 Set
[13-16] 1139767 |Verfnaald compleet 1 st.
[13-17] 133983 Luchtaansluitstuk 1/4" (buitendraad) |1 st.
[13-18] 16162 Draaigewricht lakpistolen G1/4a 1 st.
[13-19] 48934 Regelventiel, compleet 1 st.
[13-20] 12260 Zeef, 60 msh voor SATA-materiaalfilter |4 st.
12278 Zeef, 100 msh voor SATA-materiaal- |4 st.
filter
74856 Set zeven: zeef 200 msh (4 st.), zeef- |1 Set
houder (2 st.), schroef (1 st.) voor SA-
TA-materiaalfilter
[13-21] 1134931 |Materiaaldraaigewricht 1 st.
[13-22] 1129461 |Insteekfilter geel 100 mesh 10 st.
[13-23] 1221829 |Verfnaaldmeenemer 1 st.
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18. EG Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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A@ Les dette forst!

Far igangkjering og drift ma du lese denne bruksanvisningen fullstendig
og ngye. Falg henvisningene om sikkerhet og fare!

Lakkeringspistolens buksveiledning ma alltid oppbevares sammen med
produktet eller pa et sted der den er tilgjengelig for alle til enhver tid.

1. Generell informasjon

1.1. Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av SATA-
jet K 1800 spray mix, heretter kalt lakkeringspistol. | tillegg beskrives start,
service og vedlikehold, pleie og lagring samt retting av feil.

1.2. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er beregnet pa

m Faghandverkere som malere og lakkerere.

m Utdannet personell for lakkeringsarbeid i industri- og handverksbedrif-
ter.

1.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

1.4. Tilbehor, reserve- og slitedeler

Det skal prinsipielt bare brukes originale tilbehgrs-, reserve- og slitedeler
fra SATA. Tilbehgrsdeler som ikke er levert av SATA, er ikke testet og
dermed ikke godkjent. SATA overtar ikke ansvar for skader som oppstar
ved bruk av ikke godkjente tilbehars-, reserve- og slitedeler.

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk
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1.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m Unnlatelse av & fglge bruksanvisningen

m Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

m Personalet som brukte spraytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert

m Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

m Manglende bruk av originale tilbehgars-, reserve- og slitedeler

m Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

m Naturlig bruk/slitasje

m Skaden er resultat av et slag som ikke hgrer med til vanlig bruk av
produktet

m Feil monterings- og demonteringsarbeid

2. Sikkerhetsanvisninger
Alle etterfglgende henvisninger ma leses og falges. Manglende overhol-
delse kan fgre til funksjonsfeil, alvorlige personskader eller dgd.

2.1. Krav til personell

Lakkeringspistolen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring og per-
sonale som har fatt oppleering og som har lest og forstatt denne bruksvei-
ledningen i sin helhet. Personer som har nedsatt reaksjonsevne pa grunn
narkotiske stoffer, alkohol, medikamenter eller pa annen mate, har forbud
mot & benytte lakkeringspistolen.

2.2. Personlig verneutstyr

Ved bruk av lakkeringspistolen samt ved rengjering og vedlikehold ma
man alltid benytte godkjent &ndedretts- og @yevern, egnede vernehan-
sker, arbeidsklzer og vernesko.
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2.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader

i oancer BINEY
Livsfare pa grunn av eksplosjon

Bruk av lakkeringspistolen i eksplosjonsfarlige omrader i EX-sone 0 kan
fare til eksplosjoner.

— Ta aldri lakkeringspistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i Ex-sone
0.

Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

2.4. Sikkerhetsanvisninger

Teknisk tilstand

m Lakkeringspistolen ma aldri tas i bruk nar den er skadet eller nar deler
mangler.

m Lakkeringspistolen ma straks settes ut av drift, skilles fra trykkluft- og
materialforsyningen og gjeres trykklgs nar den er skadet.

m Lakkeringspistolen ma aldri ombygges pa egenhand eller endres tek-
nisk.

m Hver gang far lakkeringspistolen med alle tilkoblede komponenter skal
brukes, ma den kontrolleres for skader og om den sitter godt fast, og
eventuelt settes i stand.

Beleggmaterialer

m Bearbeiding av syre- og lutholdige beleggmaterialer er forbudt.

m Bearbeiding av lasemidler med klorfluorkarboner, bensin, parafin, herbi-
cider, pesticider og radioaktive stoffer er forbudt. Halogenerte lgsemid-
ler kan fare til eksplosive og etsende kjemiske forbindelser.

m Bearbeiding av aggressive stoffer som inneholder store pigmenter som
har skarpe kanter og er smerglende, er forbudt.

m Ta kun den mengden Igsemiddel, maling, lakk eller andre farlige be-
leggmaterialer som er ngdvendige for arbeidet, med inn i lakkeringspis-
tolens arbeidsomrade. Ved arbeidsslutt mé disse plasseres i lagerrom i
henhold til reglene.

Driftsparametre
m Lakkeringspistolen kan kun brukes innenfor de parameterne som er
oppgitt i de tekniske dataene.

Tilkoblede komponenter

Advarsel! Eksplosjonsfare!
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m Bruk utelukkende SATA originalt tilbehgr og reservedeler.

m Slanger og ledninger som tilkobles ma under drift tale de forventede
kravene angaende termisk, kjemisk og mekanisk pakjenning.

m Slanger som star under trykk kan forarsake skader pa grunn av piske-
bevegelser nar de Igsnes fra tilkoblingen. Far slanger lgsnes ma de
alltid gjeres fullstendig trykklgse.

Rengjoring

m Bruk aldri syre- eller lutholdige rengjgringsmidler til rengjgringen av
lakkeringspistolen.

m Bruk aldri rengjgringsmedier som er basert pa halogenerte hydrokarbo-
ner.

Brukssted

m Bruk aldri lakkeringspistolen i omrader med tenningskilder som apne
flammer, gladende sigaretter eller ikke eksplosjonsbeskyttede elektriske
innretninger.

m Bruk lakkeringspistolen kun i rom med god lufting.

Generelt

m Lakkeringspistolen méa aldri rettes mot levende vesener.

m Ved bearbeiding av materialer som er varmere enn > 43 °C, ma det
brukes tilsvarende vernerkleer.

m Lokale sikkerhetsforskrifter, forskrifter for forebyggelse av ulykker og
miljgvernforskrifter mé overholdes.

3. Bruk

Rett bruk
Lakkeringspistolen skal brukes til pafgring av farge og lakk samt andre
egnede, flytende materialer pa egnede substrater.

Feil bruk

Ikke tiltenkt bruk er bruken i forbindelse med neaeringsmidler eller til pafe-
ring av uegnede beleggmaterialer som for eksempel syre eller lut samt
slipende eller bensinholdige beleggmaterialer.

4. Beskrivelse

Trykkluften som er ngdvendig for lakkeringen kobles til pa trykklufttilko-
blingen. Beleggmaterialet tilferes pa materialtilkoblingen med hgyt trykk
via en materialtransportpumpe. Nar avtrekkeren betjenes, trekkes farge-
nal-medbringeren bakover, og beleggmaterialet strammer med hayt trykk
ut av materialdysen. Spraytestralehgyden og spreytevinkelen er definert
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ut fra materialdysens geometri. Ved a tilfgre trykkluft via luftdysen kan
straleformen tilpasses.

5. Leveransens innhold
m Lakkeringspistol uten materialdyse
m Universalngkkel
m Avhengig av varianten:
Materialsil 100 msh (montert i materialfilterhuset)
m Bruksanvisning

Etter utpakking méa du kontrollere fglgende:
m Lakkeringspistol skadet
m Leveringsomfang komplett

6. Oppbygging
SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Opphengskrok med [1-7] Avtrekker

opphengshull [1-8] Materialforbindelse
[1-2] Trinnlgs rund-/bredstralere- [1-9] Bergringsvern

gulering [1-10] Dysesett med luftdyse,
[1-3] Stoppeskrue materialdyse og fordyse,
[1-4] Pistollegeme (materialdyse ikke inkludert
[1-5] Avtrekkersperre i leveringen)

[1-6] Trykklufttilkobling

SATAjet K 1800 spray mix (med materialfilter kort) [1-15]
[1-60] Materialforbindelse [1-62] Fargerer
[1-61] Materialfilterhus kort

SATAjet K 1800 spray mix (med materialfilter kort) [1-11]
[1-48] Materialforbindelse [1-18] Fargerer
[1-49] Materialfilterhus lang

7. Tekniske data

Anbefalt pistolinngangstrykk (luft)
10,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Maks. pistolinngangstrykk (luft)
[10,0 bar | 145 psi
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Anbefalt lakkeringsavstand ved 0,5 — 3,0 bar/7,0 — 43.5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10"

Luftforbruk ved 3,0 bar / 43.5 psi
Bredstrale ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm
Rundstrale ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm

Maks. temperatur pa belegningsstoffet

50 °C [122 °F

Maks. driftsovertrykk til beleggmaterialet

[250,0 bar | 3 626 psi

Materialforbindelse

| 1/4” NPSM utvendig gjenge

Trykklufttilkobling

| 4" utvendige gjenger

Vekt

|412 /493 g/523 g

8. Montering

A

Advarsel!
| di DANGER |

Risiko for personskader hvis komponenter Igsner eller materi-
ale kommer ut ukontrollert.

P4 grunn av det hgye materialtrykket kan komponenter i omradet rundt
materialtilkoblingen uventet lgsne eller material komme ut ukontrollert.
— Alle komponentene i omradet rundt materialtilkoblingen ma vaere kon-
struert for det maksimale materialtrykket.

— Benytt materialslanger fra SATA.
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A

Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material
kommer ut.

Under monteringsarbeider med samtidig forbindelse til trykkluftnettet og
materialforsyningen, kan komponenter Igsne uventet og material komme
ut.

— Gjgr systemet trykklgst.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle monteringsarbeider.

[Ti] |merk!

Materielle skader pa grunn av lgse skrueforbindelser

Lase skrueforbindelser kan fare til skader pa komponentene eller til
funksjonsfeil.

— Trekk til alle skruforbindelser for hand og kontroller for godt feste.

m For alt monteringsarbeidet ma trykkluftforsyningen til trykklufttilko-
blingen [1-6] og materialforsyningen til materialtilkoblingen [1-8]/[1-
12]/[1-16] avbrytes.

8.1. Montering materialdyse

[T |[Merk!

Den valgte materialdysen (ikke med i leveringen) ma fer farste gangs
bruk settes inn i luftdysen.

m Skru av luftdyseringen med bargringsvernet [3-1] for hand, og ta den
av sammen med luftdysen [3-2].

m Sett materialdysen [3-3] inn i luftdysen. Pass pa a justere noten mot
fikseringsstiften.

m Skru pa luftdyseringen med bergringsvernet sammen med luftdysen og
materialdysen, og trekk fast for hand.

NO
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9. Drift

A

Advarsel!
| i DANGER |

Risiko for personskader pa grunn av material-hgytrykkslange
som sprekker

Ved bruk av en ikke egnet material-hgytrykksslange kan denne skades
pa grunn av for hgyt trykk og den kan eksplodere.

— Bruk kun en lgsemiddelbestandig, antistatisk og teknisk feilfri slan-
ge til beleggmaterialer med en kontinuerlig trykkbestandighet pa minst
250 bar, en avledningsmotstand pa < 1 Mohm og en minste innvendig
diameter pa 3 — 6 mm, iht. NS-EN ISO 8028.

A

Advarsel!
| i DANGER |

Fare for personskade pa grunn av trykkluftslangen som sprek-
ker

Ved bruk av en ikke egnet trykkluftslange, kan denne skades pa grunn
for hayt trykk og eksplodere.

— Bruk kun en lgsemiddelbestandig, antistatisk og teknisk feilfri slange
for trykkluft med en kontinuerlig trykkbestandighet pa minst 20 bar, en
avledningsmotstand pa < 1 MOhm og en minste innvendig diameter pa
6 mm.

A

Advarsel!

Risiko for personskader pa grunn av injeksjon

A gripe inn i sproytestralen medfarer risiko for personskader.

— Fingre, hender eller andre kroppsdeler ma aldri komme i bergring
med spraytestralen.

— Lakkeringspistolen ma aldri brukes uten spragytestrale-bergringsbe-
skyttelse.

— Avtrekkersperren ma kun apnes for lakkeringen.
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[Ti]  |Merk!

Materielle skader pa grunn av tilsmusset trykkluft

Bruk av forurenset trykkluft kan forarsake funksjonsfeil samt feil i be-
leggmaterialet.

— Bruk ren trykkluft. For eksempel ved a bruke egnede filterenheter fra
SATA.

Far hver bruk ma falgende punkter tas hensyn til/kontrolleres for & garan-

tere et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m Alle skruer ma sitte godt fast. Skru ev. skruene fast.

m Fordysen [3-4] trekkes fast med et dreiemoment pa 3 Nm.

m Bruk teknisk ren trykkluft.

m Sikre lakkeringspistolen med avtrekkersperren pa avtrekkeren.

m Sikre tilstrekkelig jording.

m Kontroller det tillatte driftstrykket til haytrykkslangen og lakkeringspisto-
len.

m Kontroller alle koblingsdeler for tetthet.

9.1. Forste gangs bruk
m At fargekanalen er gjennomspylt med egnet rengjaringsveeske.
m Skru fast luftdyseringen med bergringsvern for hand.

9.2. Reguleringsdrift

Falgende punkter méa overholdes/kontrolleres fgr enhver bruk for & garan-
tere

et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m Garantere det ngdvendige luftinngangs- og materialtrykket.

m Bruk teknisk ren trykkluft.

Koble til lakkeringspistolen

[1i]  |Merk!

Pistolen tilkobles kun pa trykklgse heytrykkspumper (pumpe- og luftinn-
gangstrykk settes til 0 bar).

m Koble trykkluftslangen til lufttilkoblingen [1-6].
m Materialsslangen kobles til materialtilkoblingen [1-8]/[1-12]/[1-16].
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Innstilling av materialforsyningen og luftinngangstrykket
Materialets forstavingstrykk skjer iht. airless-prinsippet. Materialet fares til
dysen under hgyt trykk, nar det kommer ut forstever det og former stréle-
bildet iht. materialdysens geometri.

[Ti]  |Merk!

Hvis det ngdvendige materialtrykket for & oppna straleutformingen ikke
oppnas, ma dette gkes pa haytrykkspumpen.

[1i]  |Merk!

For a dra nytte av fordelene til airless-prinsippet og dermed minimere
fargetdken, ma det innstilte inngangstrykket innstilles iht. den ngdvendi-

ge minstemengden.

m Det ngdvendige materialtrykket innstilles pa haytrykkspumpen
(f.eks. 50 bar — 60 bar).

m Det ngdvendige luftinngangstrykket (0,5 bar — 3 bar) innstilles med
betjent avtrekker.

m Kontroller stralebildet (f.eks. pa papir) og innstill det optimalt ved ev. &
endre material- og luftinngangstrykket.

Innstilling av sproytestralen

Spreytestralehgyden og spreytevinkelen er definert ut fra materialdysens

geometri. Ved a tilfare trykkluft via luftdysen kan sprgytestralen justeres.

m En rundstrale kan innstilles ved & dreie den trinnlgse rund- og bredstra-
lereguleringen [4-1] til venstre.

m For & unnga rennemerker ma material- og lufttrykket reduseres ved
innstilling av rundstralen.

Starte lakkeringsprosessen

m Sikre Iuft- og materialforsyningen.

m Innta lakkeringsavstanden.

m Skyv avtrekkersperren [5-1] nedover til midtposisjonen.

m Trekk avtrekkeren [6-1] helt inn og far lakkeringspistolen i 90° til lakke-
ringsoverflaten [6-2].

m Etterjuster eventuelt materialmengde og spraytestrale.

Avslutte lakkeringen

m Avbryt materialforsyningen og gjer den trykklgs.

m Avbryt trykkluftforsyningen.

m Luft ut lakkeringspistolen ved & betjene avtrekkeren, og
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gjer materialtrykket i materialslangen trykklgst.
m Skyv avtrekkersperren [5-1] oppover til midtposisjonen.
Overhold henvisningene om pleie og lagring (se kapittel 11).

10. Vedlikehold og reparasjon

A

ik DANGER |

Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter lgsner eller material
kommer ut.

Hvis det utfares vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet
og materialforsyningen, kan komponenter Iasne uventet og slippe ut
material.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle vedlikeholdsarbeider.

— Gjor systemet og lakkeringspistolen trykklgse.

Lakkeringspistolens materialfarende omrade samt materialforsyningen
og slangen star under hgyt trykk (opptil 250 bar).
— Slanger og tilkoblingssystemer ma beregnes deretter.

A

ik DANGER |

Advarsel!

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter

Under monteringsarbeid er det risiko for personskader pa grunn av skar-
pe kanter.

— Bruk egnede arbeidshansker.

Folgende kapittel beskriver vedlikehold og reparasjon av lakkeringspisto-

len. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeid ma kun gjennomfares av opplaert

fagpersonale.

m For alt vedlikeholds- og reparasjonsarbeid ma trykkluftforsyningen og
materialforsyningen avbrytes.

For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 17).

10.1. Bytte dysedeler

Demontere materialdysen
m Skru av luftdyseringen med bergringsvern [7-1] for hand.
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m Ta av luftdysen [7-2] sammen med materialdysen [7-3].

Demontere fordyse, fargenal og fargenal-medbringer

m Betjen avtrekkeren [1-7] for a lgsne forspenningen mellom hardmetall-
kulen til fargenalen [7-5] og fordysen [7-4].

m Skru av fordysen [7-4] med SATA-universalngkkelen.

m Sett avtrekkeren [1-7] i utgangsposisjon.

m Skru av lukkeskruen (SW 6) [7-9].

m Ta ut begge fjzerene [7-7] og [7-8].

m Dra fargenal-medbringeren [7-6] bakover til anslaget.
Dermed dras fargenal-medbringeren [2-2] fra fargenalen [7-5]/[2-1].

m Fargenal-medbringeren [7-6] tas bakover ut av pistolkroppen [1-4].

m Fargenalen tas forover ut av pistolkroppen.

Montere fordyse, fargenal og fargenal-medbringer

[1i]  |merk!

Materielle skader pa grunn av feil monteringsrekkefalge
Ved feil monteringsrekkefaglge kan komponentene skades.

— Pass pa riktig monteringsrekkefelge.

m Sett fargenalen [7-5] forsiktig forfra inn i pistolkroppen [1-4] og skyv
den helt bakover.

m Skyv fargenalmedbringeren [7-6] forsiktig bakfra pa pistolkroppen og
skyv den pa fargenalen [2-1]. Hold fargenalen med fingeren for & sikre
at klemmekloen til fargenalmedbringeren [2-2] griper riktig inn i sporet
pa fargenalen og lases pa plass.

Advarsel: Hvis klemmekloen ikke lases, kan fargenalmedbringeren
knekke hvis den monteres feil eller med overdreven kraft!

m Skyv fargenal-medbringeren med fargenalen, som har gatt i las, forover
inn i faringen til pakningsskruen.

m Skru inn den ny fordysen [7-4] med SATA-universalngkkelen.

m Sett fiaeren [7-7] inn i fargenalen.

m Sett fiaeren [7-8] pa lukkeskruen [7-9].

m Skru inn lukkeskruen til anslag.

Montere materialdysen

m Sett materialdysen [7-3] inn i luftdysen [7-2]. Pass pa a justere noten
mot fikseringsstiften.

m Sett pa luftdyseringen med bergringsvernet [7-1] sammen med luftdy-
sen og materialdysen, og skru fast for hand.
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10.2. Bytte avtrekkeren

Demontere avtrekkeren

m Skru av festeskruen (TX20) [8-1] og ta av underlagsskiven [8-2].
m Dra bolten [8-4] ut av pistolkroppen og avtrekkeren [8-3].

m Ta av avtrekkeren [8-3].

Montere ny avtrekker

m Sett avtrekkeren [8-3] pa pistolkroppen.

m Skyv bolten [8-4] i riktig posisjon inn i avtrekkeren og pistolkroppen.
Boltens flate side ma peke nedover.

m Skyv underlagsskiven [8-2] pa bolten.

m Trekk festeskruen [8-1] fast pa bolten.

10.3. Bytt fargenalstetning
Et bytte er n@gdvendig nar materialet kommer ut av den selvjusterende
fargenaltetningen.

Demontere pakningsskruen

m Gjennomfer arbeidstrinnene “Demontere materialdysen” og ,Demontere
fordyse, fargenal og fargenal-medbringer” (se kapittel 10.1).

m Skru ut tetningsskruen (SW 6) [9-1].

m Skru begge tetningene [9-2] ut av pistolkroppen.

m Deponer tetningene.

m Kontroller tetningsskruen for skader og tilsmussinger, rengjgr eller skift
den ved behov.

Monter ny tetningsskrue

m Sett begge tetningene [9-2] inn i pistolkroppen, overhold monteringsret-
ningen.

m Skru inn tetningsskruen [9-1] til anslag.

m Gjennomfgr arbeidstrinnene “Montere fordyse, fargenal og farge-
nal-medbringer” og “Montere materialdysen” (se kapittel 10.1).

10.4. Skifte spolen for rund- og bredstralereguleringen

[1i] |merk!

Ved montering fuktes spindelens gjenge med Loctite 242 . Demonterin-

gen trenger derfor mer kraft.

Demontere spole
m Skru ut senkeskruen (TX20) [10-1].
m Trekk av det riflede hodet [10-2].
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m Skru ut spindelen med ringnakkel (SW12) [10-3].

Montere ny spole

m Sikre den nye spindelen [10-3] med Loctite 242, skru den inn i pistol-
kroppen og trekk den fast.

m Sett pa det riflede hodet [10-2].

m Sett senkeskruen [10-1] inn med Loctite 242 og skru den inn for hand .

10.5. Bytte materialsil (kort)

A

Advarsel!
i DANGER |

Fare for personskader hvis komponenter Igsner eller material
kommer ut.

Bruk av lakkeringspistolen med materialfilterhus uten materialsil fgrer til
tap av tetningsfunksjonen.

— Ta lakkeringspistolen kun i bruk med montert materialsil.

Demontere materialsil (kort)

m Skru av overfalsmutteren [11-2] med SATA universalngkkelen. Hold i
mot med en fastngkkel pa gjengedelen [11-4].

m Ta materialsilen [11-1] ut av materialfilterhuset [11-3].

m Rengjor materialfilterhuset.

Montere ny materialsil (kort)

m Sett den nye materialsilen [11-1] inn i materialfilterhuset [11-3].

m Skru pa materialfilterhuset ved hjelp av overfalsmutter [11-2] og trekk
den fast for hand med SATA universalngkkel.

10.6. Bytte materialsil (lang)

A

Advarsel!
| i DANGER |

Fare for personskader hvis komponenter lgsner eller material
kommer ut.

Bruk av lakkeringspistolen med materialfilterhus uten materialsil fgrer til
tap av tetningsfunksjonen.

— Ta lakkeringspistolen kun i bruk med montert materialsil.

Demontere materialsil (lang)
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m Skru av overfalsmutteren [12-3] med SATA universalngkkelen. Hold i
mot med en fastngkkel pa gjengedelen [12-5].

m Skyv materialfilterhuset [12-4] nedover.

m Ta materialsilen [12-2] ut av materialfilterhuset.

m Rengjer materialfilterhuset.

Montere ny materialsil (lang)

m Sett den nye materialsilen [12-2] inn i materialfilterhuset [12-4], over-
hold monteringsretningen.

m Skyv materialfilterhuset oppover.

m Skru materialfilterhuset ved hjelp av overfalsmutteren [12-3] pa
gjengedelen [12-5] og trekk den fast for hdnd med SATA universalngk-
kel.

11. Pleie og oppbevaring

For & garantere lakkeringspistolens funksjonen kreves en forsiktig handte-

ring samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.

m Lakkeringspistolen lagres pa et tort sted.

m Rengjar lakkeringspistolen naye etter hver gangs bruk og far hvert
bytte av materialet, og kontroller den for tetthet.

m Etter rengjeringen tarkes hele lakkeringspistpolen med ren trykkluft, og
bevegelige deler settes inn med SATA pistolfett (art. nr. 48173).

A

Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Igsner eller material

kommer ut.

Hvis det utfares rengjeringsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet og
materialforsyningen, kan komponenter lgsne uventet og slippe ut mate-

rial.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far

alle rengjgringsarbeider.
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[Ti] |merk!

Materielle skader pa grunn av feil rengjgringsmidler

Bruk av aggressive rengjgringsmidler for rengjgring av lakkeringspisto-
len kan skade den.

— Ikke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmidler med en pH-verdi pa 6—38.

— Ikke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmedier.

[Ti] |merk!

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjering
Lakkeringspistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i Igse- eller ren-
gjeringsmiddel eller rengjgres med et ultralydapparat.

— |kke legg lakkeringspistolen i Igse- eller rengjgringsmiddel.

— |kke rengjgr lakkeringspistolen i et ultralydapparat.

[T |[Merk!

Det kan fore til materielle skader a bruke feil rengjsringsverk-
toy

Ikke rengjar tilsmussede hull med upassende gjenstander. Selv den
minste skaden pavirker stralebildet.

— Bruk SATA-dyserengjgringsnal (# 62174) hhv. (# 9894).

[Ti] |merk!

| sjeldne tilfeller kan det vaere nedvendig & demontere noen av lakke-
ringspistolens deler for en grundig rengjgring. Denne skal begrense seg
til kun de delene som kommer i kontakt med beleggmaterialet under
bruk.

m Gjennomspyl lakkeringspistolen godt med rengjgringsmiddel.
m Luftdysen rengjgres med pensel eller bgrste.
m Bevegelige deler settes inn med pistolfett.

12. Feil

Feilene som beskrives nedenfor kan kun rettes av oppleert fagpersonele.
Hvis en feil ikke kan rettes med utbedringstiltakene som er beskrevet
nedenfor, ma du ta kontakt med din SATA-faghandel (se kapittel 15).




Bruksanvisning SATAjet K

1800 spray mix

Feil

Arsak

Losning

Lakkeringspistolen
drypper

Fremmedlegeme
mellom fargenal og
materialdys
hindrer tetning

Demontere fargenal og
materialdyse, rengjgr
med rengjgringsmiddel
eller sett inn nytt dyse-
sett

Beleggmateriale kom-
mer ut av fargenalen
(fargenalpakning)

Selvjusterende nal-
pakning defekt eller
mistet

Bytt fargenalpakningen

Stralebilde sigdformet

Hornboring eller luft-
krets tilstoppet eller
materialdyse tilstoppet

Rengjer grundig med
egnet verktay (f.eks.
dyserengjgringsnal)

Stralebilde feil

Materialdyse tilstoppet

Materialdysen rengje-
res med dyserengjg-

ringssett (#30833)

13. Dyseoversikt
Materialdyse Tekniske data
Dysenr. Art.nr. Diame- |Vinkel |Bredde |Materialka-

ter pasitet ved

70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min.
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min.
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min.
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Nl/min.
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min.
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min.
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min.
3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 NI/min.
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min.
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min.
3375 74930 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min.
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min.
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min.
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min.
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Materialdyse Tekniske data
Dysenr. Art.nr. Diame- |Vinkel |Bredde |Materialka-
ter pasitet ved
70 bar
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Ni/min.
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min.
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min.
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min.
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min.

14. Deponering

Lakkeringspistolen ma veere helt temt nar den leveres til resirkulering. For
& unnga miljgskader ma rester av beleggmaterialet og rengjgringsmidde-
let deponeres pa fagmessig riktig mate atskilt fra lakkerinspistolen. Over-
hold de lokale forskriftene.

15. Kundeservice
Tilbeher, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

16. Tilbehor

Art.nr. Betegnelse Antall
1112854  |Dyserengjeringssett 1 sett
17. Reservedeler

Art.nr. Betegnelse Antall
[13-1] 1134866 |Luftdysering, kompl. 1 stk.
[13-2] 1134858 |Bergringsvern 1 stk.
[13-3] 1134840 |Luftdyse, kompl. 1 stk.
[13-4] 1134832 |Fordyse, kompl. 1 stk.
[13-5] 1134949 |Rund-/bredstraleregulering, kompl. 1 sett
[13-6] 1134783 |Luftstempelstang, kompl. 1 stk.
[13-7] 1134791  |Luftstempel, kompl. 1 stk.
[13-8] 1134775 |Reserverfjeersett 1 sett
[13-9] 1134767  |Lukkeskrue, kompl. 1 stk.
[13-10] 1134808 |Pakningsskrue 1 sett
[13-11] 1134874  |Avtrekker kompl. 1 sett
[13-12] 1134923 |Materialfilterhus lang 1 sett
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Art.nr. Betegnelse Antall
[13-13] 1134882 |Materialtilkobling kort 1 sett
[13-14] 1134915 |Materialfilterhus kort 1 sett
[13-15] 1134890 |Materialtilkobling lang 1 sett
[13-16] 1139767 |Fargenal kompl. 1 stk.
[13-17] 133983 Lufttilkoblingsnippel 1/4” (utvendig 1 stk.
gjenge)
[13-18] 16162 Dreieledd lakkeringspistoler G1/4a 1 stk.
[13-19] 48934 Reguleringsventil, kompl. 1 stk.
[13-20] 12260 Sil, 60 msh til SATA-materialfilter 4 stk.

12278 Sil, 100 msh til SATA-materialfilter 4 stk.

74856 Sil-sett: Sil 200 msh (4 stk.), silholder |1 sett
(2 stk.), skrue (1 stk.) til SATA-materi-

alfilter
[13-21] 1134931 |Materialdreieledd 1 stk.
[13-22] 1129461 |Innstikksfilter gult 100 mesh 10. stk.
[13-23] 1221829 |Fargenalmedbringer 1 stk.

18. CE samsvarserklaering

Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

(=l [=]
[=]

www.sata.com/downloads
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AD  |Najpierw przeczytag!

Przed uruchomieniem i eksploatacjg nalezy szczegétowo i starannie
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg uzytkowania. Przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i informacji o zagrozeniach!

Instrukcje obstugi pistoletu lakierniczego nalezy zawsze przechowywacé w
poblizu produktu lub w miejscu przez caly czas ogélnodostepnym!

1. Informacje ogodlne

1.1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eks-
ploatacji pistoletu SATAjet K 1800 spray mix, zwanego w dalszej czesci
pistoletem lakierniczym. W instrukcji opisano réwniez uruchomienie,
konserwacje i serwisowanie, pielegnacje i przechowywanie, jak rowniez
usuwanie usterek.

1.2. Grupa odbiorcéw

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla

m specjalistdw z branzy malarsko-lakierniczej;

m przeszkolonego personelu wykonujacego prace lakiernicze w zakta-
dach przemystowych i rzemies$iniczych.

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzegac ogélnych oraz krajowych przepiséw bhp
i whasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

)
=
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1.4. Akcesoria oraz czesci zamienne i ulegajgce zuzyciu
Nalezy stosowaé wylgcznie oryginalne akcesoria oraz czesci zamienne i
ulegajace zuzyciu firmy SATA. Akcesoria, ktére nie zostaty dostarczone
przez firme SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Za szkody po-
wstate wskutek stosowania niezatwierdzonych akcesoridow oraz czesci
zamiennych i ulegajgcych zuzyciu firma SATA nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci.

1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

m Nieprzestrzeganie instrukcji uzytkowania

m Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

m Obstugi przez niewykwalifikowany personel

m Niestosowania srodkéw ochrony osobistej

m Niestosowanie oryginalnych akcesoriéw oraz czesci zamiennych i ule-
gajacych zuzyciu

m Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

m Naturalne zuzycie/S$cieranie sie.

m Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatacii

m Nieprawidtowe prace zwigzane z montazem i demontazem

2. Wskazdéwki dotyczace

bezpieczenstwa
Nalezy przeczytac¢ wszystkie wymienione zasady i ich przestrzegac. Skut-
kiem ich nieprzestrzegania mogg byc¢ usterki w dziataniu lub powazne
obrazenia ciata, tacznie ze $miercia.

2.1. Wymagania dla personelu

Pistolet lakierniczy moze byé stosowany wytgcznie przez doswiadczone,
wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po przeczytaniu ze zro-
zumieniem petnej instrukcji obstugi. Zabrania si¢ korzystania z pistoletu
lakierniczego osobom z obnizong zdolnoscig reakcji spowodowang $rod-
kami odurzajgcymi, alkoholem, lekami lub w inny sposaéb.

2.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania z pistoletu lakierniczego oraz podczas jego czysz-
czenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drég oddecho-
wych, wzroku i stuchu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez roboczg
oraz obuwie ochronne.
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2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

A A

i oancer BREN

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

Zagrozenie zycia wskutek wybuchu

Postugiwanie sie pistoletem lakierniczym w strefach zagrozenia wybu-
chem 0 moze spowodowac wybuch.

— Pod zadnym pozorem nie wnosic¢ pistoletu lakierniczego do stref za-
grozenia wybuchem Ex O.

Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac sie do
oznaczenia na produkcie.

2.4. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Stan techniczny

m Pod zadnym pozorem nie uruchamiac pistoletu lakierniczego w przy-
padku uszkodzenia lub braku czesci.

m W razie uszkodzen niezwiocznie wytgczyé pistolet lakierniczy, odtaczy¢
od zrodta sprezonego powietrza i doptywu materiatu oraz zredukowac
w nim cisnienie do zera.

m Pod zadnym pozorem nie przebudowywac ani nie modyfikowa¢ samo-
wolnie pistoletu lakierniczego pod wzgledem technicznym.

m Sprawdzac pistolet lakierniczy z wszystkimi podtagczonymi elementami
przed kazdym uzyciem pod katem uszkodzen i prawidtowego zamoco-
wania i w razie potrzeby naprawiac.

Nanoszone materiaty

m Przetwarzanie nanoszonych materiatéw zawierajgcych kwasy lub tugi
jest zabronione.

m Przetwarzanie rozpuszczalnikéw z weglowodorami halogenowymi,
benzyny, nafty, herbicydéw, pestycydéw i substancji radioaktywnych
jest zabronione. Halogenowane rozpuszczalniki mogg prowadzi¢ do
powstania wybuchowych i zragcych zwigzkéw chemicznych.

m Przetwarzanie agresywnych substancji, ktore zawierajg duze, ostrokan-
ciaste lub scierne pigmenty, jest zabronione.

m Do otoczenia roboczego pistoletu lakierniczego wnosi¢ wytgcznie takg
ilos¢ rozpuszczalnika, farby, lakieru lub innych niebezpiecznych nano-
szonych materiatéw, ktéra jest niezbedna do kontynuowania pracy. Po
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zakonczeniu pracy nalezy przenies¢ je do wiasciwych pomieszczen
magazynowych.

Parametry eksploatacyjne
m Pistolet lakierniczy moze by¢ eksploatowany wytacznie w ramach para-
metréw podanych w danych technicznych.

Podtaczone elementy

m Stosowac tylko oryginalne akcesoria oraz cze$ci zamienne i podlegaja-
ce zuzyciu SATA.

m Podtaczone weze i przewody muszg byé niezawodnie odporne na
obcigzenia cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas
uzytkowania.

m Weze znajdujace sie pod cisnieniem moga doprowadzi¢ do obrazenh
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchéw przypominajgcych ruch bicza.
Przed odtgczeniem zawsze redukowac cisnienie w wezach do zera.

Mycie

m Do czyszczenia pistoletu lakierniczego nigdy nie uzywaé srodkéw
czyszczacych zawierajacych kwasy lub tugi.

m Nigdy nie stosowaé srodkéw czyszczacych na bazie weglowodoréw
halogenowanych.

Miejsce uzytkowania

m Nigdy nie uzytkowac pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, palace sie papierosy lub wyposazenie elek-
tryczne niezabezpieczone przed wybuchem.

m Pistolet lakierniczy stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach.

Ogolnie

m Nigdy nie kierowac pistoletu lakierniczego na istoty zywe.

m Stosujgc materiaty o temperaturze > 43 °C, nalezy nosi¢ odpowied-
nig odziez ochronna.

m Przestrzega¢ lokalnych przepiséw bhp oraz przepiséw dotyczacych
ochrony pracy i srodowiska.

3. Uzytkowanie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pistolet lakierniczy stuzy do nanoszenia farb i lakieréw oraz innych odpo-
wiednich materiatéw ptynnych na wtasciwe podtoza.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem
Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem obejmuje zastosowanie w po-
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faczeniu z zywnoscig lub nanoszenie nieodpowiednich materiatéw, np.
kwasow i tugow, oraz materiatow lakierniczych o wiasciwosciach Scier-
nych lub zawierajgcych benzyne.

4. Opis

Wymagane w trakcie lakierowania sprezone powietrze doprowadzane jest

do przytgcza sprezonego powietrza. Nanoszony materiat doprowadzany
jest pod wysokim cisnieniem do przytgcza materiatu za posrednictwem
pompy ttoczacej. Nacisniecie dzwigni spustu powoduje pociagniecie
zabieraka iglicy farbowej do tytu, w efekcie czego nanoszony materiat
wyptywa pod wysokim cisnieniem z dyszy materiatowej. Wysokos¢ stru-
mienia i kat natrysku zaleza od geometrii dyszy materiatowej. Ksztatt
natrysku mozna dostosowac przez dodanie sprezonego powietrza przez
dysze powietrzna.

5. Zakres dostawy
m Pistolet lakierniczy bez dyszy materiatowej
m Klucz nastawny
m W zaleznosci od wersji:
sitko materiatu 100 msh (wbudowane w obudowe filtra materiatu)
m Instrukcja obstugi

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:
m Pistolet lakierniczy uszkodzony
m Kompletno$¢ dostawy

6. Budowa

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Haczyk do zawieszania [1-7] Sprezyna dociskowa
z otworem do zawieszania [1-8] Przytacze materiatu

[1-2] Bezstopniowa regulacja [1-9] Zabezpieczenie przed
strumienia okragtego/ dotknigciem
ptaskiego [1-10] Zestaw dysz z dyszg

[1-3] Sruba koncowa powietrzng, dyszg

[1-4] Korpus pistoletu materiatowq i dyszg

[1-5] Blokada spustu wstepna (dysza

[1-6] Przytagcze sprezonego materiatowa nie wchodzi
powietrza w zakres dostawy)

SATAjet K 1800 spray mix (z krotkim filtrem materiatu) [1-15]
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[1-63] Przytacze materiatu [1-65] Rurka farbowa
[1-64] Krotka obudowa filtra
materiatu

SATAjet K 1800 spray mix (z dtugim filtrem materiatu) [1-11]
[1-50] Przytagcze materiatu [1-18] Rurka farbowa
[1-51] Dtuga obudowa filtra

materiatu

7. Dane techniczne

Zalecane ciSnienie na wejsciu pistoletu (powietrze)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Maks. cisnienie na wejsciu pistoletu (powietrze)

[10,0 bar | 145 psi

Zalecany odstep od lakierowanego elementu przy 0,5 - 3,0 bar
/7,0 —43,5 psi

[18cm-25cm  [77-10”

Zuzycie powietrza przy 3,0 bar / 43,5 psi

Strumien plaski ok. 120 NI/min ok. 4,2 cfm

Strumien okragty ok. 120 NI/min ok. 4,2 cfm

Maks. temperatura nanoszonego materiatu

|50 °C [122 °F

Maks. nadcisnienie robocze nanoszonego materiatu

[250,0 bar | 3 626 psi

Przytacze materiatu

| Gwint zewnetrzny NPSM 1/4*

Przytacze sprezonego powietrza

| 1/4 gwint zewnetrzny

Ciezar

[412 /493 g/523 g
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8. Montaz

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i niekontrolowanego wytrysniecia materiatu.

Ze wzgledu na wysokie cisnienie materiatu mozliwe jest nieoczekiwane
oddzielenie sie elementéw lub niekontrolowane wytrysniecie materiatu
w strefie przylgcza materiatu.

— Wszystkie elementy w strefie przytacza materiatlu musza by¢ przysto-
sowane do maksymalnego cisnienia materiatu.

— Stosowac weze materiatu SATA.

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrySniecia materiatu.

Prace montazowe przy podtgczonej instalacji sprezonego powietrza

i podtgczonym zrédle materiatu grozi nieoczekiwanym odfgczeniem sie
elementéw i wyciekiem materiatu.

— Zredukowac cisnienie w systemie.

— Przed przystapieniem do wszelkich czynnosci zwigzanych z mon-
tazem odtaczy¢ pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza

i zZrédfa materiatu.

[Ti] |wskazowka!

Ryzyko szkéd materialnych spowodowane przez luzne potgczenia
gwintowane

Luzne potgczenia gwintowane mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia cze-
8ci lub usterek w dziataniu.

— Wszystkie potgczenia gwintowane dokrecic¢ reka i sprawdzié, czy sg
prawidtowo dokrecone.

m Przed przystgpieniem do wszelkich prac montazowych przerwac do-
ptyw sprezonego powietrza do przytgcza sprezonego powietrza [1-6]
i doptyw materiatu do przytgcza materiatu [1-8]/[1-12]/[1-16].
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8.1. Montaz dyszy materiatowej

[:E] Wskazowkal!

Przed pierwszym uzyciem w dyszy powietrznej nalezy zamontowac

wybrang dysze materiatowg (nie wchodzi w zakres dostawy).

m Odkrecic pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [3-1] rekg i zdjg¢ razem z dyszg powietrzng [3-2].

m Wiozy¢ dysze materiatowg [3-3] w dysze powietrzna. Zwrdci¢ uwage na
ustawienie rowka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Przykrecic¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed do-
tknieciem razem z dyszg powietrzng oraz dyszg materiatowg i dokrecic¢
reka.

9. Praca

A

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek pekniecia wysokocisnienio-
wego weza materiatu

Stosowanie nieodpowiedniego wysokocisnieniowego weza materiatu
moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia lub wybuchu spowodowanego
przez zbyt wysokie cisnienie.

— Podtaczac wytacznie odporny na rozpuszczalniki, antystatyczny

i znajdujacy sie w nienagannym stanie technicznym waz do nanoszo-
nych materiatéw wytrzymujacy ciagte cisnienie powietrza co najmniej
250 bar, o opornosci uptywowej < 1 MQ i Srednicy wewnetrznej co naj-
mniej 3 — 6 mm, wg DIN EN ISO 8028.

Ostrzezenie!
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A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek pekniecia weza pneumatycz-
nego

Stosowanie nieodpowiedniego weza pneumatycznego moze dopro-
wadzi¢ do jego uszkodzenia lub wybuchu spowodowanego przez zbyt
wysokie cisnienie.

— Podtgczaé wytacznie odporny na rozpuszczalniki, antystatyczny

i znajdujgcy sie w nienagannym stanie technicznym waz do sprezonego
powietrza wytrzymujacy ciagte cisnienie powietrza co najmniej 20 bar,

0 opornosci uptywowej < 1 MQ i Srednicy wewnetrznej co najmniej

6 mm.

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek iniekcji

Sieganie w strumien natryskowy grozi ryzykiem odniesienia obrazen.
— Pod zadnym pozorem nie dotykac strumienia natryskowego palcami,
dtonmi ani innymi czesciami ciata!

— Nigdy nie korzystac z pistoletu lakierniczego bez zabezpieczenia
przed dotknieciem strumienia natryskowego!

— Blokade spustu zwalnia¢ wytgcznie w celu lakierowania.

[:E] Wskazowkal!

Ryzyko szkéd materialnych spowodowane zanieczyszczeniami
sprezonego powietrza

Uzywanie zabrudzonego sprezonego powietrza moze prowadzi¢ do
nieprawidtowosci w dziataniu i nanoszeniu materiatu.

— Oczyszczac sprezone powietrze. Na przyktad za pomocg odpowied-
nich modutéw filtracyjnych SATA.

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu

lakierniczego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzegac nastepujacych

punktéw (sprawdzi¢ nastepujgce punkty):

m Prawidlowe zamocowanie wszystkich srub. W razie potrzeby dokreci¢
Sruby.
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m Dysze wstepng [3-4] dokrecaé momentem 3 Nm.

m Stosowac technicznie czyste sprezone powietrze.

m Zabezpieczaé pistolet lakierniczy blokadg spustu przy spuscie.

m Zapewnia¢ dostateczne uziemienie.

m Kontrolowa¢ dopuszczalne cisnienie robocze weza wysokocisnieniowe-
go i pistoletu lakierniczego.

m Kontrolowa¢ szczelnosé wszystkich elementéw ztacznych.

9.1. Pierwsze uruchomienie

m Przeptukac kanat farbowy odpowiednim ptynem czyszczacym.

m Pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknieciem
dokrecac reka.

9.2. Tryb regulacji

Przed kazdym uzyciem zwracaé¢ uwage na/kontrolowaé nastepujgce

punkty, aby zagwarantowac¢ bezpieczng prace z uzyciem pistoletu lakier-

niczego:

m Zapewni¢ wymagane ci$nienie na wlocie powietrza i ciSnienie materia-
tu.
m Stosowac technicznie czyste sprezone powietrze.

Podtgczanie pistoletu lakierniczego

[Iiﬂ Wskazowkal!

Pistolet podtgczac wytgcznie do pomp wysokocisnieniowych pozbawio-
nych cisnienia (cisnienie pompy i ciSnienie na wlocie powietrza ustawio-
ne na 0 bar).

m Podigczy¢ waz pneumatyczny do przytgcza powietrza [1-6].

m Podtgczy¢ waz materiatu do przytacza materiatu [1-8]/[1-12]/[1-16].
Regulacja doptywu materiatu i ciSnienia na wlocie powietrza
Materiat rozpylany jest metoda Airless. Materiat doprowadzany jest pod
wysokim cisnieniem do dyszy i rozpylany przy wylocie; ksztatt strumienia
dyktuje geometria dyszy materiatowe;.

[Ti] |wskazowkal

Jesli cisnienie materiatu jest za stabe do formowania strumienia, nalezy
zwiekszy¢ je na pompie wysokocisnieniowej.
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[Ti] |wskazéwka!
Chcac korzystac z zalet zasady Airless, ograniczajac w ten sposob do
minimum mgte z farby, ciSnienie na wejsciu powinno by¢ ustawione na
wymagang wartos¢ minimalna.

m Ustawi¢ wymagane ci$nienie materiatu na pompie wysokoci$nieniowej
(np. 50 bar - 60 bar).

m Ustawi¢ zgdane ci$nienie na wlocie powietrza (0,5 bar — 3 bar) przy
nacisnietym spuscie.

m Skontrolowac ksztatt strumienia (np. na papierze) i w razie potrzeby
wyregulowaé go poprzez zmiane cisnienia materiatu lub ci$nienia na
wlocie powietrza.

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy

Wysokos$¢ strumienia i kat natrysku zalezg od geometrii dyszy materia-

fowej. Strumien natryskowy mozna ustawi¢ przez dodanie sprezonego

powietrza przez dysze powietrzng.

m Strumien okragly mozna ustawic¢ przez obracanie ptynnej regulaciji stru-
mienia okragtego i ptaskiego [4-1] w lewo.

m Aby uniknaé zaciekdw w przypadku ustawienia strumienia okragtego,
nalezy zmniejszy¢ cis$nienie materiatu i powietrza.

Rozpoczynanie lakierowania

m Zapewni¢ doptyw powietrza i materiatu.

m Ustawi¢ sie we wtasciwej odlegtosci od lakierowanego elementu.

m Przesung¢ blokade spustu [5-1] w dot w potozenie Srodkowe.

m Catkowicie odciggna¢ spust [6-1] i ustawi¢ pistolet lakierniczy pod
katem 90° do lakierowanej powierzchni [6-2].

m W razie potrzeby wyregulowac ilos¢ materiatu i strumien natryskowy.

Konczenie lakierowania
m Przerwac¢ doptyw materiatu i zredukowac cisnienie w doptywie do zera.
m Przerwac doptyw sprezonego powietrza.
m Odpowietrzy¢ pistolet lakierniczy, naciskajac spust,

i zredukowac cisnienie materiatu w wezu materiatu do zera.
m Przesunac blokade spustu [5-1] w gore w potozenie krancowe.
Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych pielegnacji i skladowania (patrz
rozdziat 11).
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10. Konserwacja i serwisowanie

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji sprezo-
nego powietrza i podtgczonym zrédle materiatu grozg nieoczekiwanym
odfgczeniem sie elementéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza i zrédta materiatu.
— Zredukowac cisnienie w systemie i pistolecie lakierniczym do zera.

Przewodzace materiat czesci pistoletu lakierniczego znajduja sie pod
wysokim cisnieniem (do 250 baréw), podobnie jak zrodto materiatu

i przewody.

— Przewody elastyczne i elementy ztgczne musza by¢ do tego przysto-
sowane.

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek ostrych krawedzi

Podczas prac montazowych istnieje ryzyko skaleczenia o ostre krawe-
dzie.

— Nosi¢ odpowiednie rekawice robocze.

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie pistoletu lakier-

niczego. Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane

wylgcznie przez przeszkolony, wykwalifikowany personel.

m Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i serwiso-
wych przerwaé doptyw sprezonego powietrza i doptyw materiatu.

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz rozdziat

17).

10.1. Wymiana elementéw dysz

Wymontowywanie dyszy materiatowe;j
m Odkrecic recznie pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed
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dotknieciem [7-1].
m Zdja¢ dysze powietrzng [7-2] wraz z dyszg materiatowg [7-3].
Demontaz dyszy wstepnej, iglicy farbowej i zabieraka iglicy farbowej
m Nacisna¢ spust [1-7], aby zlikwidowac naprezenie wstepne miedzy
kulkg z weglika spiekanego iglicy farbowej [7-5] i dyszg wstepng [7-4].
m Odkreci¢ dysze wstepna [7-4] kluczem uniwersalnym SATA.
m Doprowadzi¢ spust [1-7] do pozycji wyjsciowej.
m Odkreci¢ srube zamykajacg (rozmiar klucza 6) [7-9].
m Zdjac obie sprezyny [7-7] i [7-8].
m Pociggna¢ zabierak iglicy farbowej [7-6] do oporu do tytu.
W trakcie tej czynno$ci zabierak iglicy farbowej [2-2] zostanie zdjety
z iglicy farbowej [7-5]/[2-1].
m Wyja¢ zabierak iglicy farbowej [7-6] do tytu z korpusu pistoletu [1-4].
m Wyja¢ iglice farbowg do przodu z korpusu pistoletu.
Montaz dyszy wstepnej, iglicy farbowej i zabieraka iglicy farbowej

[Ti] |wskazowkal

Ryzyko szk6éd materialnych spowodowane niewtasciwg kolejnoscig
montazu

Btedna kolejnos¢ montazu grozi uszkodzeniem elementéw.

— Uwaza¢ na poprawng kolejnos¢é montazu.

m Wiozy¢ iglice farbowg [7-5] ostroznie od przodu w korpus pistoletu
[1-4] i przesunaé catkowicie do tytu.

m Wsuna¢ zabierak iglicy farbowej [7-6] ostroznie od tytu w korpus pisto-
letu i nasung¢ na iglice farbowg [2-1]. Jednoczesnie przytrzymac iglice
farbowg palcem, aby upewnic¢ sie, ze pazur zaciskowy zabieraka iglicy
farbowej [2-2] prawidtowo zaczepit sie w rowku iglicy farbowej i sie w
nim zatrzasnat.

Uwaga: Jezeli pazur zaciskowy nie zatrzasnie sie w rowku, zabierak
iglicy farbowej moze sie ztamag, jesli bedzie nieprawidtowo montowany
przy uzyciu sity!

m Wsuna¢ zabierak iglicy farbowej z zablokowang iglicg farbowg do oporu
do przodu w prowadnice $ruby uszczelniajace;j.

m Przykreci¢ nowg dysze wstepna [7-4] kluczem uniwersalnym SATA.

m Wiozyé sprezyne [7-7] w iglice farbowa.

m Zatozy¢ sprezyne [7-8] na $rube zamykajaca [7-9].

m Wkreci¢ do oporu $rube zamykajaca.

Montaz dyszy materiatowej
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m Wiozy¢ dysze materiatowg [7-3] w dysze powietrzng [7-2]. Zwrdcic
uwage na ustawienie rowka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Natozy¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [7-1] razem z dyszg powietrzng i dyszg materialowg oraz przykre-
ci¢ reka.

10.2. Wymiana spustu

Demontaz spustu

m Odkrecic srube mocujaca (TX20) [8-1] i zdja¢ z podktadka [8-2].

m Wysunac¢ trzpien [8-4] z korpusu pistoletu i spustu [8-3].

m Zdjac spust [8-3].

Montaz nowego spustu

m Zatozy¢ spust [8-3] na korpus pistoletu.

m Wsunag¢ trzpien [8-4] we wtasciwym potozeniu w spust i korpus pistole-
tu. Trzpien musi by¢ zwrécony ptaskg strong w dot.

m Nasung¢ podkiadke [8-2] na trzpien.

m Przykreci¢ srube mocujaca [8-1] do trzpienia.

10.3. Wymiana uszczelki iglicy farbowe;j
Wymiana jest konieczna, gdy przy samoczynnie regulujgcym sie uszczel-
nieniu iglicy farbowej wycieka materiat.

Demontaz $ruby uszczelniajgcej

m Wykona¢ czynnosci robocze z punktu ,Demontaz dyszy materiatowej”
i ,Demontaz dyszy wstepnej, iglicy farbowej i zabieraka iglicy farbowej*
(patrz rozdziat 10.1).

m Wykrecic $rube uszczelniajgca (rozmiar klucza 6) [9-1].

m Wyjac¢ obie uszczelki [9-2] z korpusu pistoletu.

m Uszczelki zutylizowac.

m Skontrolowac¢ srube uszczelniajgcg pod katem uszkodzen i zabrudzen;
w razie potrzeby oczysci¢ lub wymienic.

Zamontowac¢ nowg Srube uszczelniajacg

m Wiozy¢ obie uszczelki [9-2] w korpus pistoletu, zwracajgc uwage na
kierunek montazu.

m Wkreci¢ $rube uszczelniajgcg [9-1] do oporu.

m Wykona¢ czynnosci robocze z punktu ,Montaz dyszy wstepnej, iglicy
farbowej i zabieraka iglicy farbowej” oraz ,Montaz dyszy materiatowej”
(patrz rozdziat 10.1).
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10.4. Wymiana wrzecion regulacji strumienia okragtego i pta-
skiego

[:E] Wskazoéwka!

Podczas montazu na gwint wrzeciona nanosi si¢ srodek Loctite 242.
Dlatego podczas demontazu wymagane jest uzycie wieksze;j sity.

Demontaz wrzecion

m Wykrecic¢ wkret z tbem stozkowym (TX20) [10-1].

m Zdja¢ pokretto rowkowane [10-2].

m Wykreci¢ wrzeciono kluczem oczkowym (rozmiar klucza 12) [10-3].

Montaz nowych wrzecion

m Zabezpieczy¢ nowe wrzeciono [10-3] srodkiem Loctite 242 i wkreci¢
w korpus pistoletu, a nastepnie dokrecic.

m Zatozy¢ pokretto rowkowane [10-2].

m Zabezpieczy¢ wkret z tbem stozkowym [10-1] $rodkiem Loctite 242
i wkreci¢ recznie.

10.5. Wymiana sitka materiatu (krétkiego)

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Uzytkowanie pistoletu lakierniczego z obudowa filtra materiatu bez sitka

materiatu prowadzi do utraty funkcji uszczelnienia.

— Pistolet lakierniczy uruchamiac tylko z zamontowanym sitkiem mate-

riatu.

Demontaz sitka materiatu (krotkiego)

m Odkreci¢ nakretke ztgczkowg [11-2] kluczem uniwersalnym SATA.
Przytrzymac kluczem ptaskim element gwintowany [11-4].

m Wyjac¢ sitko materiatu [11-1] z obudowy filtra materiatu [11-3].

m Oczysci¢ obudowe filtra materiatu.

Montaz nowego sitka materiatu (krétkiego)
m Wiozy¢ nowe sitko materiatu [11-1] w obudowe filtra materiatu [11-3].

m Przykreci¢ obudowe filtra materiatu za pomocg nakretki ztaczkowej
[11-2] i dokreci¢ recznie kluczem uniwersalnym SATA .
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10.6. Wymiana sitka materiatu (dtugiego)

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Uzytkowanie pistoletu lakierniczego z obudowa filtra materiatu bez sitka

materiatu prowadzi do utraty funkcji uszczelnienia.

— Pistolet lakierniczy uruchamiac¢ tylko z zamontowanym sitkiem mate-

riatu.

Demontaz sitka materiatu (dtugiego)

m Odkreci¢ nakretke ztgczkowsq [12-3] kluczem uniwersalnym SATA.
Przytrzymac kluczem ptaskim element gwintowany [12-5].

m Przesunac¢ obudowe filtra materiatu [12-4] w dot.

m Wyjac¢ sitko materiatu [12-2] z obudowy filtra materiatu.

m Oczy$ci¢ obudowe filtra materiatu.

Montaz nowego sitka materiatu (dtugiego)

m Wiozy¢ nowe sitko materiatu [12-2] w obudowe filtra materiatu [12-4],
zwracajgc uwage na kierunek montazu.

m Przesung¢ obudowe filtra materiatu w gére.

m Przykreci¢ obudowe filtra materiatu za pomocg nakretki ztgczkowej
[12-3] do elementu gwintowanego [12-5] i dokreci¢ recznie kluczem
uniwersalnym SATA.

11. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewnié¢ prawidtowe dziatanie pistoletu lakierniczego, niezbedne

jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego ciggta konserwacja

i pielegnacja.

m Pistolet lakierniczy przechowywaé¢ w suchym miejscu.

m Pistolet lakierniczy gruntownie czysci¢ po kazdym uzyciu i przed kazdg
zmiang materiatu oraz kontrolowac¢ jego szczelnosc.

m Po czyszczeniu nalezy wysuszy¢ caly pistolet lakierniczy czystym spre-
zonym powietrzem i nasmarowac ruchome czesci smarem do pistole-
tow SATA (nr art. 48173).
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A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Czyszczenie przy podigczonej instalacji sprezonego powietrza i pod-
taczonym zrédle materiatu grozi nieoczekiwanym odtgczeniem sie ele-
mentow i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac zwigzanych z czyszczeniem
odigczyc¢ pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza i zrédta
materiatu.

[:E] Wskazowkal!

Ryzyko szkéd materialnych spowodowane niewtasciwym srodkiem
czyszczacym

Uzycie agresywnych srodkoéw czyszczacych do czyszczenia pistoletu
lakierniczego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowaé kwasoéw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratow ani innych agresywnych srodkoéw czyszczacych.

[:E] Wskazowkal!

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczacym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
lakierniczego.

— Nie umieszczac pistoletu lakierniczego w rozpuszczalniku ani srodku
czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu lakierniczego w myjce ultradzwiekowe;j.
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(1]

Wskazowkal!

Szkody rzeczowe na skutek uzycia nieprawidtowego narzedzia do
czyszczenia

Zanieczyszczonych otworéw pod zadnym pozorem nie czysci¢ nieodpo-
wiednimi przedmiotami. Nawet najmniejsze uszkodzenia majg wptyw na

ksztatt strumienia.

— Stosowac igty do czyszczenia dysz SATA (nr 62174) lub (nr 9894).

(1]

Wskazowka!

W rzadkich przypadkach moze sie zdarzy¢, ze doktadne czyszczenie
pewnych elementéw pistoletu lakierniczego wymagato bedzie ich de-
montazu. Powinno ono ograniczac sie tylko do czesci, ktére podczas
pracy wchodzg w kontakt z natryskiwanym materiatem.

m Dobrze przeptukac pistolet lakierniczy srodkiem czyszczacym.
m Oczysci¢ dysze powietrzng pedzelkiem lub szczotka.
m Lekko nasmarowac ruchome elementy smarem do pistoletéw.

12. Usterki

Usterki opisane w dalszej czesci mogg by¢ usuwane wytgcznie przez
przeszkolony, wykwalifikowany personel.
Jesli opisanymi w dalszej czesci sposobami nie uda sie usuna¢ usterki,
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem produktow SATA (patrz roz-

dziat 15).
Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Z pistoletu lakiernicze- | Ciato obce Wymontowac iglice

go kapie materiat

miedzy iglica farbowg
a dyszg materiatowg
uniemozliwia uszczel-
nienie

farbowg i dysze mate-
riatowg, oczysci¢ srod-
kiem czyszczacym lub
zatozy¢ zestaw nowych
uszczelek

Przy iglicy farbowej
(uszczelnieniu iglicy
farbowej) wycieka

nanoszony materiat

Uszkodzone lub
utracone samoczyn-
nie regulujgce sie
uszczelnienie iglicy
farbowe;j

Wymieni¢ uszczelnienie
iglicy farbowej
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Ksztatt strumienia
przypomina sierp

Niedrozny otwér stoz-
kowy albo obwéd po-
wietrza lub niedrozna
dysza materiatowa

Oczysci¢ doktadnie od-

powiednim narzedziem

(np. igtg do czyszczenia
dysz)

Nieprawidtowy ksztatt
strumienia

Niedrozna dysza ma-
teriatowa

Oczyscic¢ dysze mate-
riatowg przy pomocy
zestawu do czyszcze-

nia dysz (#30833)
13. Wykaz dysz
Dysza materiatowa Dane techniczne
Nr dyszy Nr art. Srednica |Kat Szero- Przeptyw
kos¢ materiatu

przy cisnie-

niu 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 nl/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 nl/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 nl/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 nl/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 nl/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 nl/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25¢cm 0,30 nl/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 nl/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 nl/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 nl/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0,45 nl/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 nl/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 nl/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 nl/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 nl/min
4682 74955 0,46 mm |[82° 35cm 0,95 nl/min
5370 150276 0,53 mm |(70° 33cm 1,28 nl/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 nl/min
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14. Utylizacja

Utylizacja catkowicie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby wykluczy¢ ryzyko szkdd dla srodowiska, resztki natryski-
wanego materiatu i Srodki czyszczace nalezy poddac wtasciwej utylizacji
oddzielnie od pistoletu lakierniczego. Przestrzegaé lokalnych przepisow!

15. Serwis
Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

16. Akcesoria

wnetrzny)

Nr art. Nazwa Liczba
1112854 |Zestaw do czyszczenia dysz 1 zestaw
17. Czesci zamienne

Nr art. Nazwa Liczba
[13-1] 1134866 |Pierscien dyszy powietrznej, kompl. 1 szt.
[13-2] 1134858 |Zabezpieczenie przed dotknieciem 1 szt.
[13-3] 1134840 |Dysza powietrzna, kompl. 1 szt.
[13-4] 1134832 |Dysza wstepna, kompl. 1 szt.
[13-5] 1134949 |Regulacja strumienia okragtego/pta- |1 zestaw

skiego, kompl.

[13-6] 1134783 |Klatka do tloka powietrza, kompl. 1 szt.
[13-7] 1134791 |Ttok powietrza, kompl. 1 szt.
[13-8] 1134775 |Zestaw sprezyn zamiennych 1 zestaw
[13-9] 1134767 |Sruba zamykajgca, kompl. 1 szt.
[13-10] 1134808 |Opakowanie zbiorcze Srub 1 zestaw
[13-11] 1134874  |Spust, kompl. 1 zestaw
[13-12] 1134923 |Dtuga obudowa filtra materiatu 1 zestaw
[13-13] 1134882 |Krotkie przylgcze materiatu 1 zestaw
[13-14] 1134915 |Krétka obudowa filtra materiatu 1 zestaw
[13-15] 1134890 |Dtugie przytgcze materiatu 1 zestaw
[13-16] 1139767 |lglica farbowa, kompl. 1 szt.
[13-17] 133983 Ztgczka powietrza 1/4” (gwint ze- 1 szt.
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Nr art. Nazwa Liczba
[13-18] 16162 Przegub obrotowy do pistoletéw lakier- |1 szt.
niczych G1/4a
[13-19] 48934 Zawor regulacyjny, kompl. 1 szt.
[13-20] 12260 Sitko, 60 msh do filtra materiatu SATA |4 szt.
12278 Sitko, 100 msh do filtra materiatu 4 szt.
SATA
74856 Zestaw sitek: sitko 200 msh (4 szt.), |1 zestaw
uchwyt sitka (2 szt.), wkret (1 St.) do
filtra materiatlu SATA
[13-21] 1134931 |Przegub obrotowy materiatu 1 szt.
[13-22] 1129461  |Filtr wtykowy z6tty 100 mesh 10 szt.
[13-23] 1221829 |Zabierak iglicy farbowej 1 szt.

18. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowiazujaca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

Ez5E
I
(=

www.sata.com/downloads
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A@ Leia isto primeiro!

Ler este manual de instrugdes completa e atentamente antes da coloca-
¢ao em servico e do funcionamento. Respeitar as indicagbes de segu-
ranga e de perigo!

Guardar as instrugdes de funcionamento da pistola de pintura sempre
junto do produto ou num local que esteja sempre acessivel a todos os
operadores!

1. Informacgodes gerais

1.1. Introdugéao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes importan-
tes sobre o funcionamento da SATAjet K 1800 spray mix, doravante de-
signada por pistola de pintura. Sdo também descritos os procedimentos
de colocagdo em funcionamento, manutengéo e reparagao, conservagao
e armazenamento, bem como de resolugao de falhas.

1.2. Grupo-alvo

Estas instru¢des de uso destinam-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais
e artesanais.

1.3. Prevencao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevencgéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instru¢cdes
de protecao operacional e da oficina.

v
—

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugués
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1.4. Acessorios, pecas sobressalentes e pecas de desgaste
Por norma, devem ser utilizados apenas acessorios, pegas sobressalen-
tes e pegas de desgaste originais da SATA. Acessorios que ndo tenham
sido fornecidos pela SATA, ndo foram testados nem sao autorizados. A
SATA nao assume qualquer responsabilidade por danos resultantes da
utilizacdo de acessorios, pecas sobressalentes e pecas de desgaste nédo
autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m Nao observancia do manual de instrugdes

m Uso incorreto do produto

m Emprego de pessoal desqualificado

m A ndo utilizagdo de equipamento pessoal de protecéo

m Nao utilizagdo de acessorios, pegas sobressalentese pegas de des-
gaste originais

m Remodelagdes realizadas por iniciativa prépria ou alteragdes técnicas

m Uso natural/desgaste

m Impacto impréprio durante o uso

m Trabalhos de montagem e desmontagem improprios

2. Notas de seguranga

Ler e respeitar todas as indicagdes que se seguem. O incumprimento
pode causar falhas de funcionamento ou ferimentos graves que podem
causar a morte.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de pintura destina-se exclusivamente a técnicos especializados
e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as presentes instru-
¢bes de funcionamento na integra. Pessoas cuja capacidade de reagéo
esteja diminuida devido a drogas, alcool, medicamentos ou de outra for-
ma estéo proibidas de manusear a pistola de pintura.

2.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutengao da pistola de pintura, usar sem-
pre uma protegao respiratéria e ocular autorizada, bem como protegéo
auricular, luvas de protegéo adequadas, um fato de protegéo e calgado
de seguranca.
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2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

A A
i oancer BINEY

Risco de vida devido a explosao

A utilizacao da pistola de pintura em areas potencialmente explosivas
da zona 0 pode resultar em exploséao.

— Nunca levar a pistola de pintura para areas potencialmente explosi-
vas da Zona 0.

Adverténcia! Risco de exploséao!

A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagao/conservagédo em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

2.4. Notas de seguranca

Estado técnico

m Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento em caso de dano
ou falta de pegas.

m Em caso de dano, colocar a pistola de pintura imediatamente fora de
servigo, desliga-la do fornecimento de ar comprimido e de material e
despressuriza-la por completo.

m Nunca modificar ou realizar alteragdes técnicas na pistola de pintura
por iniciativa propria.

m Antes de cada utilizagao, verificar se a pistola de pintura e todos os
componentes ligados apresentam danos e se estdo bem fixados. Se
necessario, reparar.

Produtos de revestimento

m O processamento de produtos de revestimento que contenham acidos
ou alcalis é proibido.

m O processamento de solventes com hidrocarbonetos halogenados,
gasolina, querosene, herbicidas, pesticidas e substancias radioativas é
proibido. Os solventes halogenados podem causar combinagdes quimi-
cas explosivas e corrosivas.

m E proibido o processamento de substancias agressivas, que conte-
nham pigmentos grandes, afiados e abrasivos.

m Trazer para o ambiente de trabalho da pistola de pintura apenas a
quantidade de solvente, tinta, verniz ou outros produtos de revestimen-
to perigosos necessaria para a realizagéo do trabalho. Apés a conclu-
s&o do trabalho, colocar estes materiais em locais de armazenamento

adequados.
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Parametros de funcionamento
m A pistola de pintura s6 pode ser utilizada de acordo com os paradmetros
indicados nos dados técnicos.

Componentes ligados

m Utilizar apenas acessorios e pegas sobressalentes originais da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranca aos
esforgos térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcio-
namento.

m As mangueiras sob pressdo podem causar danos fisicos caso se sol-
tem de forma repentina com efeito de chicote. Despressurizar sempre
as mangueiras por completo antes de as soltar.

Limpeza

m Nao utilizar nunca produtos com acidos ou alcalis para a limpeza da
pistola de pintura.

m Nunca utilizar produtos de limpeza a base de hidrocarboneto halogena-
do.

Local de aplicagao

m Nunca utilizar o recipiente de presséo de material na proximidade de
fontes de ignigao, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipa-
mentos elétricos sem protegao contra exploséo.

m Utilizar a pistola de pintura apenas em espagos bem ventilados.

Geral

m Nunca apontar a pistola de pintura para seres vivos.

m No processamento de materiais com temperatura > 43 °C, deve ser
sempre usado o vestuario de protegédo correspondente.

m Observar as disposigées de segurancga, prevencao de acidentes, segu-
rancga no trabalho e protegdo ambiental locais.

3. Utilizagao

Uso correto

A pistola de pintura destina-se a aplicagao de tintas e vernizes, ou de
outros materiais fluidos proprios, sobre substratos apropriados.
Utilizagcao inadequada

Exemplos de um uso incorreto sdo a utilizagdo em combinagéo com
alimentos ou para a aplicagdo de produtos de revestimento n&o apropria-
dos, tais como acidos ou alcalis, bem como produtos de revestimento
abrasivos ou que contenham gasolina.
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4. Descrigao

O ar comprimido necessario para a pintura é fornecido a conexao de ar
comprimido. O produto de revestimento é fornecido a conexao de ma-
terial sob elevada pressao através de uma bomba de transferéncia de
material. Ao acionar a alavanca de gatilho, o arrastador da agulha de
tinta é puxado para tras e o produto de revestimento sai a alta presséo do
bico de material. A altura do jato e o &ngulo de pulverizagdo sao definidos
através da geometria do bico de material. A forma do jato pode ser ajus-
tada com a adigédo de ar comprimido através do bico de ar.

5. Volume de fornecimento
m Pistola de pintura sem bico de material
m Chave universal
m Consoante a variante:
crivo de material 100 msh (montado na caixa do filtro de material)
m Instrugdes de servigo

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m Pistola de pintura danificada
m Volume de fornecimento completo

6. Estrutura

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Gancho de suspensdo com [1-7] Gatilho

orificio de suspenséao [1-8] Ligagédo do material
[1-2] Ajuste continuo do jato de [1-9] Protegao contra contacto

ar circular/largo [1-10] Kit do bico com bico de
[1-3] Parafuso terminal ar, bico de material e bico
[1-4] Corpo da pistola prévio (bico de material ndo
[1-5] Bloqueio no gatilho incluido no fornecimento)
[1-6] Conexao para ar

comprimido

SATAjet K 1800 spray mix (com filtro de material curto) [1-15]
[1-66] Ligagdo do material [1-68] Tubo de tinta
[1-67] Caixa do filtro de material

curta

SATAjet K 1800 spray mix (com filtro de material comprido) [1-11]

PT
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[1-52] Ligagéo do material [1-18] Tubo de tinta
[1-53] Caixa do filtro de material
comprida

7. Dados técnicos

Pressao de entrada recomendada para as pistolas (ar)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Pressdao maxima de entrada da pistola (ar)
[10,0 bar | 145 psi

Distancia de pintura recomendada a 0,5 - 3,0 bar/7,0 - 43,5 psi
[18cm-25¢cm  [77-10

Consumo de ar a 3,0 bar/43,5 psi
Jato de ar largo aprox. 120 NI/min | aprox. 4,2 cfm
Jato de ar circular aprox. 120 NI/min | aprox. 4,2 cfm

Temperatura maxima do produto de revestimento
|50 °C [122 °F

Sobrepressao de funcionamento maxima do produto de reves-
timento

[250,0 bar |3 626 psi

Ligagao do material

| Rosca exterior de 1/4” NPSM

Conexao para ar comprimido

| 1/4“ Rosca exterior

Peso

[412 /493 g/523 g
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8. Montagem

A

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou saida de material descontrolada.

Devido a elevada pressao de material, componentes podem soltar-se
inesperadamente ou material pode sair descontroladamente na zona da
conexao de material.

— Dimensionar todos os componentes na zona da conexao de material
de acordo com a pressdo maxima de material.

— Utilizar mangueiras de material da SATA.

A

Adverténcia!

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de montagem com ligacao existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Despressurizar o sistema.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de montagem.

[:E] Indicagéo!

Danos materiais devido a unidoes roscadas soltas

Unides roscadas soltas podem causar danos nos componentes ou fa-
Ihas de funcionamento.

— Apertar todas as unides roscadas manualmente e verificar a sua

fixagao correta.

m Antes de quaisquer trabalhos de montagem, desligar o fornecimento de
ar comprimido para a conexao de ar comprimido [1-6] e o fornecimen-
to de material para a conexao de material [1-8]/[1-12]/[1-16].

PT
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8.1. Montagem do bico de material

[:E] Indicagao!

O bico de material selecionado (n&o incluido no fornecimento) tem de

ser colocado no bico de ar antes da primeira utilizagao.

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protecado contra
contacto [3-1] e retira-lo juntamente com o bico de ar [3-2].

m Colocar o bico de material [3-3] no bico de ar. Ter em atenc¢éo o alinha-
mento da ranhura em relagdo ao pino de fixagéo.

m Enroscar o anel do bico de ar com proteg&o contra contacto juntamente
com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.

9. Funcionamento

A

Perigo de ferimentos devido a rutura da mangueira de alta
pressao de material

Ao utilizar uma mangueira de alta pressdo de material ndo adequada,
esta pode ser danificada e explodir devido a uma pressdo demasiado
elevada.

— Utilizar apenas uma mangueira que seja resistente a solventes,
antiestatica e tecnicamente perfeita para produto de revestimento com
uma resisténcia a presséo permanente de, pelo menos, 250 bar, uma
resisténcia de fuga de < 1 MOhm e um didmetro interno minimo de

3 — 6 mm, conforme a norma DIN EN ISO 8028.

A

Perigo de danos fisicos devido a rutura da mangueira

Ao utilizar uma mangueira ndo adequada, esta pode ser danificada e
explodir devido a uma pressao demasiado elevada.

— Utilizar apenas uma mangueira que seja resistente a solventes, an-
tiestatica e tecnicamente perfeita para ar comprimido com uma resistén-
cia a pressdo permanente de, pelo menos, 20 bar, uma resisténcia de
fuga de <1 MOhm e um diametro interno minimo de 6 mm.

Adverténcia!

Adverténcia!
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A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a injecao

Existe perigo de ferimentos ao tocar no jato de pulverizagéo.

— Nunca colocar dedos, m&os ou outras partes do corpo em contacto
com o jato de pulverizacao.

— Nunca utilizar a pistola de pintura sem a protegéo contra contacto do
jato de pulverizagéo.

— Destravar o bloqueio no gatilho apenas para o processo de pintura.

[:E] Indicagéo!

Danos materiais devido a ar comprimido sujo

A utilizagao de ar comprimido contaminado pode causar falhas de fun-
cionamento, bem como falhas de revestimento.

— Ultilizar ar comprimido limpo. Por exemplo, através de unidades de
filtragem SATA adequadas.

Antes de cada utilizagdo, ter em atengao/verificar os seguintes pontos, a

fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola de pintura:

m Fixacdo correta de todos os parafusos. Se necessario, apertar os
parafusos.

m Apertar o bico prévio [3-4] com um binario de aperto de 3 Nm.

m Utilizar ar comprimido tecnicamente limpo.

m Bloquear a pistola de pintura através do bloqueio no gatilho.

m Assegurar uma ligagdo a terra suficiente.

m Verificar a pressao de servigo admissivel da mangueira de alta presséo
e da pistola de pintura.

m Verificar a estanqueidade em todas as pecas de ligagéo.

9.1. Primeira colocagdo em funcionamento

m Enxaguar o canal de tinta com um liquido de limpeza apropriado.

m Apertar manualmente o anel do bico de ar com protegéo contra contac-
to.

9.2. Operagéao de regulagao
Antes de cada utilizagao, respeitar/verificar os seguintes pontos para
garantir um trabalho seguro com a pistola de pintura:

PT
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m Garantir a pressado de entrada de ar e de material necessaria.
m Utilizar ar comprimido tecnicamente limpo.

Ligar a pistola de pintura

[:E] Indicagéo!

Ligar a pistola apenas a bombas de alta pressao despressurizadas
(pressao de bomba e de entrada de ar ajustada em 0 bar).

m Ligar a mangueira de ar comprimido a ligacéo de ar [1-6].

m Ligar a mangueira de material a conexao de material [1-8]/[1-12]/[1-
16].

Ajustar o fornecimento de material e a pressédo de entrada

de ar

A atomizagéo do material é realizada segundo o principio "airless". O ma-

terial € conduzido até ao bico sob elevada pressao, é atomizado aquando

da sua saida, sendo o padrao de jato formado através da geometria do

bico de material.

[:E] Indicagao!

No caso de nao ser atingida a pressdo de material necessaria para a
formagéo do jato, aumentar a pressdo na bomba de alta pressao.

[Iﬂ Indicagao!

Para beneficiar das vantagens do principio "airless" e minimizar assim a
névoa de tinta, a pressdo de entrada ajustada deve ser regulada para a
quantidade minima necessaria.

m Ajustar a pressdo de material necessaria na bomba de alta pressao
(por exemplo, 50 bar — 60 bar).

m Ajustar a pressao de entrada de ar pretendida (0,5 bar — 3 bar) com o
gatilho acionado.

m Controlar o padrao de jato (por exemplo, num papel) e, se necessario,
afinar alterando a presséo de material ou de entrada de ar.

Ajustar a pulverizagao

A altura do jato e o angulo de pulverizagédo sao definidos através da geo-
metria do bico de material. O jato de pulverizagdo pode ser ajustado com
a adicao de ar comprimido através do bico de ar.

m Um jato circular pode ser regulado rodando o ajuste do jato de ar circu-
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lar e largo [4-1] para a esquerda.
m Para evitar escorrimentos, a presséo de material e de ar tem de ser
reduzida no ajuste de jato circular.

Iniciar o processo de pintura

m Assegurar o fornecimento de material e de ar.

m Assumir a distancia de pintura.

m Deslocar o bloqueio no gatilho [5-1] para baixo para a posicdo média.

m Premir completamente o gatilho [6-1] e colocar a pistola de pintura 90°
em relagdo a superficie de pintura [6-2].

m Se necessario, ajustar posteriormente a quantidade de material e o jato
de pulverizagéao.

Terminar o processo de pintura
m Desligar o fornecimento de material e despressurizar.
m Desligar o fornecimento de ar comprimido.
m Evacuar a pistola de pintura acionando o gatilho e
despressurizar a pressao de material na mangueira de material.
m Deslocar o bloqueio no gatilho [5-1] para cima para a posigao final.
Indicagdes relativamente a conservagéo e ao armazenamento (consultar
o capitulo 11).

387



PT

388

Instrugbes de servigo K 1800 spray mix

10. Manutengao e reparagao

A

Adverténcia!
| i DANGER |

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de manutengédo com ligagcéo existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de manutengao.

— Despressurizar o sistema e a pistola de pintura.

A zona condutora de material da pistola de pintura, bem como o forne-

cimento de material e as tubagens, encontram-se sob elevada presséo
(até 250 bar).

— Dimensionar as mangueiras e os sistemas de conexado em conformi-
dade.

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a arestas afiadas
Nos trabalhos de montagem existe o perigo de ferimentos devido a
arestas afiadas.

— Usar luvas de protecdo adequadas.

O capitulo que se segue descreve a manutengéo e reparacéo da pistola

de pintura. Os trabalhos de manutengéo e de reparagéo s6 podem ser

realizados por pessoal técnico com a devida formacgéo.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido e de material antes de quais-
quer trabalhos de manutengao e reparagao.

Para a reparacao, estdo disponiveis pecas sobressalentes (consultar o

capitulo 17).

10.1. Substituir pecas do bico

Desmontar o bico de material
m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
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contacto [7-1].
m Retirar o bico de ar [7-2] juntamente com o bico de material [7-3].

Desmontar o bico prévio, a agulha de tinta e o arrastador da agulha

de tinta

m Acionar o gatilho [1-7] para retirar tens&o prévia de entre a esfera de
metal duro da agulha de tinta [7-5] e o bico prévio [7-4].

m Desaparafusar o bico prévio [7-4] com a chave universal SATA.

m Colocar o gatilho [1-7] na posicéo inicial.

m Desaparafusar o parafuso de fecho (SW 6) [7-9].

m Retirar ambas as molas [7-7] e [7-8].

m Puxar o arrastador da agulha de tinta [7-6] para tras até ao encosto.
Com isto, o arrastador da agulha de tinta [2-2] é afastado da agulha de
tinta [7-5]/[2-1].

m Retirar o arrastador da agulha de tinta [7-6] para tras para fora do
corpo da pistola [1-4].

m Retirar a agulha de tinta para a frente para fora do corpo da pistola.

Montar o bico prévio, a agulha de tinta e o arrastador da agulha de

tinta

[Iﬂ Indicacao!

Danos materiais devido a sequéncia de montagem incorreta
Em caso de uma sequéncia de instalagéo incorreta, os componentes
podem ser danificados.

— Ter em atencao a sequéncia de montagem correta.

m Inserir a agulha de tinta [7-5] cuidadosamente pela frente no corpo da
pistola [1-4] e deslocar completamente para tras.

m Inserir o acionador da agulha de tinta [7-6] por tras, cuidadosamente,
no corpo da pistola e empurrar no sentido da agulha de tinta / [2-1].
Contra apoiar a agulha de tinta com o dedo, para garantir que a garra
de fixagdo do acionador da agulha de tinta [2-2] engata e encaixa cor-
retamente na ranhura da agulha de tinta.

Atencao: No caso de uma garra de fixagdo ndo engatada, o acionador
da agulha de tinta pode quebrar no caso de uma montagem inadequa-
da com uso de forga!

m Inserir o arrastador da agulha de tinta com a agulha de tinta encaixada
para a frente até ao encosto na guia do parafuso de guarnicéo.
m Aparafusar o novo bico prévio [7-4] com a chave universal SATA.
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m Colocar a mola [7-7] na agulha de tinta.
m Colocar a mola [7-8] no parafuso de fecho [7-9].
m Aparafusar o parafuso de fecho até ao encosto.

Montar o bico de material

m Colocar o bico de material [7-3] no bico de ar [7-2]. Ter em atengao o
alinhamento da ranhura em relagdo ao pino de fixagao.

m Colocar o anel do bico de ar com protegao contra contacto [7-1] junta-
mente com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.

10.2. Substituir o gatilho

Desmontar o gatilho

m Desaparafusar o parafuso de fixagdo (TX20) [8-1] e retirar com a
anilha plana [8-2].

m Extrair o pino [8-4] do corpo da pistola e gatilho [8-3].

m Retirar o gatilho [8-3].

Montar o gatilho novo

m Colocar o gatilho [8-3] no corpo da pistola.

m Inserir o pino [8-4] na posigéo correta no gatilho e corpo da pistola. O
lado plano do pino deve estar virado para baixo.

m Inserir a anilha [8-2] no pino.

m Apertar o parafuso de fixagéo [8-1] no pino.

10.3. Substituir a vedagao da agulha de tinta
A substituicdo é necessaria quando sair material na vedacéo da agulha
de tinta de ajuste auténomo.

Desmontar o parafuso de guarnigio

m Efetuar as etapas de trabalho “Desmontar o bico de material” e ,Des-
montar o bico prévio, a agulha de tinta e o arrastador da agulha de
tinta“ (consultar o capitulo 10.1).

m Desaparafusar o parafuso de vedagao (SW 6) [9-1].

m Retirar as duas vedagobes [9-2] do corpo da pistola.

m Eliminar as vedagdes.

m Verificar se o parafuso de vedagéo apresenta danos e sujidade. Limpar
ou substituir, se necessario.

Montar o novo parafuso de vedagao

m Colocar as duas vedagdes [9-2] no corpo da pistola, respeitar o sentido
de montagem.

m Apertar ao maximo o parafuso de vedagao [9-1].

m Efetuar as etapas de trabalho “Montar o bico prévio, a agulha de tinta e
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o arrastador da agulha de tinta” e “Montar o bico de material” (consultar
o capitulo 10.1).

10.4. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar circular e lar-

go
[:E] Indicagao!

Arosca do fuso é humedecida na montagem com Loctite 242. E, por
iSs0, necessario um esforco acrescido na desmontagem.

Desmontar o fuso

m Desapertar o parafuso de cabeca escareada (TX20) [10-1].
m Retirar o botao serrilhado [10-2].

m Desapertar o fuso com a chave poligonal (SW 12) [10-3].

Montar um fuso novo

m Fixar o fuso novo [10-3] com Loctite 242, aparafusar no corpo da pisto-
la e apertar.

m Colocar o botao serrilhado [10-2].

m Fixar o parafuso de cabecga escareada [10-1] com Loctite 242 e apertar
manualmente.

10.5. Substituir o crivo de material (curto)

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O funcionamento da pistola de pintura com caixa do filtro de material
sem o crivo de material leva a perda da fungao de vedagao.

— Colocar a pistola de pintura em funcionamento apenas com o crivo
de material montado.

Desmontar o crivo de material (curto)

m Desaparafusar a porca de capa [11-2] com a chave universal SATA.
Segurar a peca roscada [11-4] com uma chave de bocas.

m Retirar o crivo de material [11-1] da caixa do filtro de material [11-3].

m Limpar a caixa do filtro de material.

Montar um crivo de material (curto) novo
m Colocar o crivo de material novo [11-1] na caixa do filtro de material
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[11-3].
m Enroscar a caixa do filtro de material com a porca de capa [11-2] e
apertar manualmente com a chave universal SATA.

10.6. Substituir o crivo de material (comprido)

A

Adverténcia!
| di DANGER |

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O funcionamento da pistola de pintura com caixa do filtro de material
sem o crivo de material leva a perda da fungao de vedacao.

— Colocar a pistola de pintura em funcionamento apenas com o crivo

de material montado.

Desmontar o crivo de material (comprido)

m Desaparafusar a porca de capa [12-3] com a chave universal SATA.
Segurar a pega roscada [12-5] com uma chave de bocas.

m Deslocar a caixa do filtro de material [12-4] para baixo.

m Retirar o crivo de material [12-2] da caixa do filtro de material.

m Limpar a caixa do filtro de material.

Montar um crivo de material (comprido) novo

m Colocar o crivo de material novo [12-2] na caixa do filtro de material
[12-4], respeitar o sentido de montagem.

m Deslocar a caixa do filtro de material para cima.

m Enroscar a caixa do filtro de material com a porca de capa [12-3] na
peca roscada [12-5] e apertar manualmente com a chave univer-
sal SATA.

11. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento de uma pistola de pintura, esta deve ser

manuseada com cuidado e sujeita a manutencgéo e conservacgéo regula-

res.

m Armazenar a pistola de pintura num local seco.

m Limpar bem a pistola de pintura apds cada utilizagédo e antes de cada
mudanca de material e verificar a estanqueidade.

m Apds a limpeza, secar a pistola de pintura completa com ar comprimido
limpo e lubrificar as pegas mdéveis com lubrificante de pistolas SATA
(n.° de artigo 48173).
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A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de limpeza com ligacdo existente a rede de ar
comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de limpeza.

[:E] Indicagéo!

Danos materiais devido a produtos de limpeza incorretos
Através da utilizagdo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de pintura, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Utilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6—8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

[:E] Indicacgao!

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpeza, ou
limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos na pistola.

— Nao colocar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpe-
za.

— Nao limpar a pistola de pintura num aparelho de ultrassons.

[:E] Indicagéo!

Danos materiais devido a ferramenta de limpeza incorreta
N&o limpar orificios sujos com objetos impréprios. Até mesmo o menor
dano afeta o padrao de jato.

— Utilizar agulhas de limpeza de bicos SATA (n.° 62174) ou (n.° 9894).

PT
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(1]

Indicagao!

Em casos raros, pode acontecer que algumas pegas da pistola de pin-
tura tenham que ser desmontadas para uma limpeza profunda. Isto ndo
se deve limitar as pegas que entraram em contacto com o produto de
revestimento durante a utilizagéo.

m Enxaguar bem a pistola de pintura com produto de limpeza.
m Limpar o bico de ar com um pincel ou uma escova.
m Lubrificar ligeiramente as pegcas moveis com lubrificante para pistolas.

12. Avarias

As falhas descritas a seguir s6 podem ser eliminadas por pessoal técnico

com a devida formagéo.

No caso de néo ser possivel resolver uma falha com uma das medidas
descritas, contactar um revendedor especializado SATA (consultar o ca-

pitulo 15).
Falha Causa Ajuda
A pistola de pintura Impurezas Desmontar a agulha de

pinga

entre a agulha de tinta
e o bico de material
impedem a vedagéao

tinta e o bico de mate-
rial, limpar com produto
de limpeza ou colocar
um kit do bico novo

Produto de revesti-
mento sai pela agulha
de tinta (vedagéo da
agulha da tinta)

Vedacgao da agulha de
ajuste autbnomo com
defeito ou perdida

Substituir a vedagao da
agulha de tinta

Padrao de jato em
forma de foice

Orificio de ar ou cir-
cuito de ar obstruido
ou bico de material
obstruido

Limpar minuciosamente
com a ferramenta ade-
quada (por exemplo,
agulha de limpeza do
bico)

Padrao de jato defei-
tuoso

Bico de material obs-
truido

Limpar o bico de mate-
rial com o kit de limpe-
za de material (#30833)
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13. Vista geral dos bicos

Bico de material Dados técnicos
N.° de bico |Artigo-n°® |Diame- |Angu- |Largura |Fluxo de
tro lo material a
70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |[50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm (65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |(75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |(90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |[25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm (82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min

14. Tratamento

Eliminar a pistola de pintura completa e esvaziada como material reci-
clavel. Para evitar contaminagéo do ambiente, eliminar os residuos do
produto de revestimento e do produto de limpeza de forma correta e em
separado da pistola de pintura. Respeitar as disposi¢des locais.

15. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.
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16. Acessorios

Artigo-n° |Designacgao Quanti-
dade
1112854  |Kit de limpeza de bico 1 kit
17. Pegas sobressalentes
Artigo-n° |Designagao Quanti-
dade

[13-1] 1134866 |Anel do bico de ar completo 1 unid.
[13-2] 1134858 |Protecdo contra contacto 1 unid.
[13-3] 1134840 |Bico de ar completo 1 unid.
[13-4] 1134832 |Bico prévio completo 1 unid.
[13-5] 1134949 |Ajuste do jato de ar circular/largo, 1 kit

completo
[13-6] 1134783 |Gaiola do pistdo de ar completa 1 unid.
[13-7] 1134791 |Pistdo de ar completo 1 unid.
[13-8] 1134775 |Kit de mola de substituicao 1 kit
[13-9] 1134767 |Parafuso de fecho completo 1 unid.
[13-10] 1134808 |Parafuso de guarni¢éo 1 kit
[13-11] 1134874 |Gatilho completo 1 kit
[13-12] 1134923 |Caixa do filtro de material comprida 1 kit
[13-13] 1134882 |Conexao de material curta 1 kit
[13-14] 1134915 |Caixa do filtro de material curta 1 kit
[13-15] 1134890 |Conexao de material comprida 1 kit
[13-16] 1139767 |Agulha de tinta completa 1 unid.
[13-17] 133983 Peca de ligagdo do ar de 1/4" (rosca |1 unid.

exterior)
[13-18] 16162 Articulagao rotativa para pistola de 1 unid.

pintura G1/4a
[13-19] 48934 Vélvula reguladora, completo 1 unid.
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Artigo-n° |Designagao Quanti-
dade
[13-20] 12260 Crivo, 60 msh para filtro de material 4 unid.
SATA
12278 Crivo, 100 msh para filiro de material |4 unid.
SATA
74856 Kit de crivo: crivo 200 msh (4 un.), su- |1 kit
porte do crivo (2 un.), parafuso (1 un.)
para filtro de material SATA
[13-21] 1134931  |Articulagéo rotativa do material 1 unid.
[13-22] 1129461 [Filtro de encaixe amarelo 100 mesh |10 Pe-
cas
[13-23] 1221829 |Acionador da agulha de tinta 1 uni.

18. Declaragao de conformidade CE

Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:

OFEHD)
1
=

www.sata.com/downloads
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A D  |Maiintai, cititi textul!

Cititi cu atentie si n ntregime aceste instructiuni de utilizare inainte de
punerea in functiune si operarea dispozitivului. Respectati indicatiile de
securitate si de pericol!

Pastrati intotdeauna manualul de utilizare al pistolului de vopsire in preaj-
ma produsului sau intr-un loc care este accesibil pentru oricine in orice
moment!

1. Informatii generale

1.1. Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
produsului SATAjet K 1800 spray mix, denumit in cele ce urmeaza pistol
de vopsire. De asemenea, sunt descrise punerea in functiune, intretine-
rea curenta si intretinerea generala, ingrijirea si depozitarea, precum si
remedierea defectiunilor.

1.2. Personalul vizat

Aceste instructiuni de utilizare sunt destinate

m personalului de specialitate care desfasoara activitati de vopsire si
lacuire.

m personalului calificat pentru activitati de Iacuire din sectorul industrial si
artizanal.

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romana
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1.3. Prevenirea accidentelor

In toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si in intreprindere.

1.4. Accesorii, piesele de schimb si de uzura

Se vor utiliza in toate cazurile numai accesorii originale. piese de schimb
si piese de uzura de la SATA. Accesoriile care nu sunt livrate de SATA nu
sunt verificate si nici avizate. Pentru prejudicii aparute prin utilizarea ac-
cesoriilor, pieselor de schimb si pieselor de uzura neavizate, SATA nu Tsi
asuma responsabilitatea.

1.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul

m Nerespectarea instructiunilor de utilizare

m Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

m Utilizare de personal necalificat

m Neutilizare a echipamentului personal de proteciie

m Neutilizarea accesoriilor originale, pieselor de schimb si piese de uzura
m Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice

m Uzura naturala/deteriorarea

m Solicitare la impact atipica de utilizare

m Lucrarile de montare si demontare improprii

2. Indicatii privind siguranta

Cititi si respectati toate indicatjiile enumerate mai jos. Nerespectarea
poate duce la disfunctionalitati sau poate provoca vatamari grave pana la
accidente mortale.

2.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului de vopsire este permisa numai specialistilor experi-
mentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles acest
manual de utilizare. Persoanelor a caror capacitate de reactie este dimi-
nuata de droguri, alcool, medicamente sau in alt mod le este interzis sa
lucreze cu pistolul de vopsire.
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2.2. Echipament de protectie personala

Tn timpul utilizarii pistolului de vopsire, precum si la curétare si intretinere
curentd, purtati Intotdeauna masca de protectie si aparatoare pentru ochi
avizata, precum si casti antiacustice, manusi de protectie, imbracaminte

de lucru si incaltaminte de siguranta adecvata.

2.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

i oancer BN
Pericol de moarte datorita exploziei

Prin utilizarea pistolului de vopsire Tn zonele cu pericol de explozie din
categoria Ex 0 apare posibilitatea unei explozii.

— Nu aduceti niciodata pistolul de vopsire Tn zone cu pericol de explozie
din categoria Ex 0.

Avertisment! Pericol de explozie!

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele
potential explozive din zonele Ex 1 si 2. Este necesara respectarea mar-
cajului produsului.

2.4. Indicatii privind siguranta

Starea tehnica

m Nu puneti niciodata in functiune pistolul de vopsire daca este deteriorat
sau daca are piese lipsa.

m in caz de deteriorare, scoateti imediat din functiune pistolul de vopsire,
separati-l de alimentarea cu aer comprimat si de material si depresuri-
zati-l complet.

m Nu efectuati niciodata conversii constructive abuzive sau modificari
tehnice la pistolul de vopsire.

m Verificati pistolul de vopsire cu toate componentele racordate nhainte de
fiecare utilizare referitor la deteriorari si stabilitate si, dupa caz, reparati.

Materiale de acoperire

m Prelucrarea materialelor de acoperire care contin acizi sau lesii este
interzisa.

m Prelucrarea solventilor cu hidrocarburi cu halogen, benzina, kerosen,
erbicide, pesticide si substante radioactive este interzisa. Solventii halo-
genati pot forma compusi chimici explozivi si caustici.

m Prelucrarea de substante agresive, care contin pigmenti mari, cu muchii
ascutite si abrazivi este interzisa.

m Aduceti in zona de lucru a pistolului de vopsire exclusiv cantitatea de
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solvent, vopsea, lac sau alte materiale de acoperire periculoase nece-
sara pentru progresul lucrarii. Dupa finalul lucrului, transportati aceste
substante in spatii de depozitare conforme cu destinatja.

Parametrii de functionare
m Pistolul de vopsire poate fi exploatate numai in cadrul parametrilor
indicati pe Date tehnice.

Componente racordate

m Utilizati exclusiv accesorii si piese de schimb originale SATA.

m Furtunurile si conductele racordate trebuie sa reziste in timpul funciio-
narii la solicitarile termice, chimice si mecanice asteptate.

m Furtunurile aflate sub presiune pot provoca vatamari la desprindere,
din cauza miscarilor bruste necontrolate. Depresurizati intotdeauna
complet furtunurile inainte de desfacere.

Curatarea

m Nu utilizati niciodata fluide de curatare care contin acizi sau baze pentru
curatarea pistolului de vopsire.

m Nu utilizati niciodata medii de curatare pe baza de hidrocarburi haloge-
nate.

Locul de utilizare

m Nu utilizati niciodata pistolul de vopsire Tn zona surselor de aprindere,
cum sunt focul deschis, tigaretele aprinse sau dispozitivele electrice
neprotejate la explozie.

m Utilizati pistolul de vopsire numai in spatii bine aerisite.

Generalitati

m Nu Indreptati niciodata pistolul de vopsire spre fiinte.

m La prelucrarea materialelor care sunt mai fierbinti de > 43 °C, trebuie
sa fie purtata Tmbracamintea de protectie corespunzatoare.

m Respectati prescriptiile de securitate, de prevenire a accidentelor, de
protectie a muncii si de protectie a mediului.

3. Utilizare

Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de vopsire serveste la aplicarea de vopsele si lacuri, precum si a
altor materiale adecvate cu capacitate de curgere, pe substraturi adecva-
te.

Utilizarea neconforma cu destinatia
Utilizare neconforma cu destinatia este folosirea in combinatie cu alimen-
te sau pentru aplicarea de materiale de acoperire inadecvate, ca de ex.
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acizi sau substante bazice, precum si materiale de acoperire abrazive sau
care contin benzina.

4. Descriere

Aerul comprimat necesar este alimentat la racordul pentru aer comprimat.
Materialul de acoperire este alimentat la racordul de material cu presiune
fnalta printr-o pompa de refulare a materialului. Prin actionarea parghi-

ei de extragere este trasa in spate piesa de antrenare a acului pentru
vopsea si materialul de acoperire curge cu presiune Tnhaltd din duza de
material. Inltimea jetului si unghiul de stropire sunt definite prin geome-
tria duzei de material. Prin addugarea de aer comprimat prin duza de aer
poate fi adaptata forma jetului.

5. Setul de livrare

m Pistolul de vopsire fara duza de material

m Cheie universala

m In functie de varianta:
Sita pentru material 100 msh (incorporata in carcasa filtrului de materi-
al)

m Instructiuni de utilizare

Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul de vopsire deteriorat
m Pachetul de livrare complet

6. Asamblarea

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Carligul de suspendare cu [1-7] Maneta

orificiul de suspendare [1-8] racord de material
[1-2] Dispozitivul progresiv de [1-9] Aparatoare contra atingerii
reglare a jetului rotund/lat [1-10] Set de duze cu duza de
[1-3] Surub de inchidere aer, duza de material si
[1-4] Corp pistol duza preliminara (duza de
[1-5] Piedica material nu este inclusa in
[1-6] Racord aer comprimat pachetul de livrare)

SATAjet K 1800 spray mix (cu filtru de material scurt) [1-15]
[1-69] racord de material [1-71] Tubul de vopsea
[1-70] Carcasa filtrului de material

scurt

RO
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SATAjet K 1800 spray mix (cu filtru de material lung) [1-11]
[1-54] racord de material [1-18] Tubul de vopsea
[1-55] Carcasa filtrului de material

lung

7. Date tehnice

Presiunea de intrare a pistolului recomandata (aer)

10,5 bari - 3,0 bari | 7 psi - 44 psi

Presiunea max. la intrarea in pistol (aer)

[10,0 bari | 145 psi

Distanta de vopsire recomandata la 0.5 - 3.0 bari/7.0 - 43.5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10

Consumul de aer la 3.0 bari/43.5 psi

Jetul lat ca. 120 LN/min ca. 4,2 cfm

Jetul rotund ca. 120 LN/min ca. 4,2 cfm

Temperatura max. a materialului de acoperire

|50 °C [122 °F

Suprapresiunea max. de lucru a materialului de acoperire

[250,0 bari |3.626 psi

racord de material

| Filet exterior 1/4* NPSM

Racord aer comprimat

| Filet exterior 1/4*

Greutate

[412 /493 g/523 g
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8. Montarea

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese necontrolat.

Din cauza presiunii materialului ridicate, Tn zona racordului de material
se pot desface in mod neasteptat componente sau poate iesi material
necontrolat.

— Configurati constructiv toate componentele din zona racordului de
material pe presiunea materialului maxima.

— Utilizati furtunuri de material de la SATA.

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de montaj cu legétura existents la reteaua de aer com-
primat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neastepta-
te de componente si iesiri de material.

— Depresurizati sistemul.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material Thaintea tuturor lucrarilor de montaj.

[Ti] |indicatie!

Pagube materiale din cauza imbinarilor filetate slabite
imbinérile filetate sl&bite pot produce deterioréri la componente sau
disfunctionalitatj.

— Strangeti toate imbinarile filetate cu mana si verificati stabilitatea lor.

m Inaintea tuturor lucrarilor de montaj intrerupeti alimentarea cu aer
comprimat spre racordul pentru aer comprimat [1-6] si alimentarea cu
material spre racordul de material [1-8]/[1-12]/[1-16].
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8.1. Montarea duzei de material

[Ti] |indicatie!

Duza de material selectata (nu este inclusa in pachetul de livrare) trebu-

ie sa fie introdusa in duza de aer inainte de prima utilizare.

m Desurubati cu ména inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[3-1] si detasati-l impreuna cu duza de aer [3-2].

m Introduceti duza de material [3-3] in duza de aer. Acordati atentie alinie-
rii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Insurubati inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii impreuna
cu duza de aer si duza de material si strangeti-le ferm cu méana.

9. Exploatarea

A

Pericol de vatamare cauzat de explozia furtunului de inalta
presiune pentru material

Prin utilizarea unui furtun de presiune inalta pentru material inadecvat,
acesta se poate deteriora din cauza presiunii prea nalte si poate explo-
da.

— Utilizati numai un furtun rezistent la solventi, antistatic si impecabil
din punct de vedere tehnic, pentru materiale de acoperire cu rezistenta
la presiune permanenta de cel putin 250 bari, o rezistenta la scurgere
de < 1 MOhmi si un diametru interior min. de 3 — 6 mm, conform DIN EN
ISO 8028.

Avertisment!
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A

Pericol de vatamare cauzat de explozia furtunului de aer com-
primat

Prin utilizarea unui furtun de aer comprimat neadecvat, acesta se poate
deteriora din cauza presiunii prea ridicate si poate exploda.

— Utilizati numai un furtun rezistent la solventi, antistatic si impeca-

bil din punct de vedere tehnic, pentru aer comprimat cu rezistenta la
presiune permanenta de cel putin 20 bari, o rezistenta la scurgere de

< 1 MOhmi si un diametru interior min. de 6 mm.

A

Pericol de vatamare cauzat de injectie

Prin interventia n jetul de stropire exista pericol de vatamare.

— Nu interveniti niciodata cu degetele, mainile sau alte parti ale corpului
n jetul de stropire!

— Nu utilizati niciodata pistolul de vopsire fara aparatoarea contra atin-
gerii a jetului de stropire!

— Deblocati piedica numai pentru procesul de vopsire.

[Ti] |indicatie!

Prejudicii materiale cauzate de aerul comprimat murdarit
Utilizarea aerului comprimat murdarit poate duce la disfunctionalitaj,
precum si la perturbari de acoperire.

— Utilizati aer comprimat curat. De exemplu prin unitatile de filtru SATA
adecvate.

Avertisment!

Avertisment!

nainte de fiecare utilizare, respectati/verificati urmétoarele puncte, pentru
a garanta un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:
m Stabilitatea tuturor suruburilor. Strangeti ferm suruburile, dupa caz.
m Strangeti ferm duza preliminara [3-4] cu un cuplu de strédngere de
3 Nm.
m Utilizati aer comprimat curat tehnic.
m Asigurati pistolul de vopsire cu piedica de la declangator.
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m Asigurati pamantarea suficienta.

m Verificati presiunea de lucru admisibila a furtunului de nalta presiune si
a pistolului de vopsire.

m Verificati etanseitatea tuturor pieselor de imbinare.

9.1. Prima punere in functiune

m Spalati canalul de vopsea cu un lichid de curatare adecvat.

m Strangeti ferm manual inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atinge-
rii.

9.2. Regimul de reglaj

nainte de fiecare utilizare respectati/verificati urmatoarele puncte, pentru
a asigura

un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:

m Asigurati presiunea necesara a intrarii aerului si a materialului.

m Utilizati aer comprimat curat tehnic.

Racordarea pistolului de vopsire

[Iiﬂ Indicatie!

Racordati pistolul numai la pompele de inalta presiune depresurizate
(presiunea pompei si a intrarii aerului reglata la 0 bari).

m Racordati furtunul de aer comprimat la portul de aer [1-6].

m Racordati furtunul de material la racordul de material [1-8]/[1-12]/[1-
16].

Reglarea alimentarii cu material si a presiunii de intrare a

aerului

Pulverizarea fina a materialului se realizeaza pe principiul Airless. Materi-

alul este alimentat la duza cu presiune ridicata, este pulverizat fin la iegire

si jetul este modelat prin geometria duzei de material.

[Iiﬂ Indicatie!

Daca presiunea necesara a materialului pentru modelarea jetului nu
este atinsa, trebuie sa fie ridicata aceasta la pompa de inalta presiune.

[1i] |indicatie!

Pentru a profita de avantajele principiului Airless si pentru a minimiza
astfel ceata de vopsea, trebuie sa fie reglata presiunea de intrare regla-
ta la debitul minim necesar.
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m Reglati presiunea necesara a materialului la pompa de inalta presiune
(de ex. 50 bari — 60 bari).

m Reglati presiunea de intrare a aerului dorita (0,5 bari — 3 bari) la declan-
satorul actionat.

m Controlati jetul (de ex. la hartie) si, dupa caz, reglati-l optim prin modifi-
carea presiunii materialului sau a intrarii de presiune.

Reglarea jetului de pulverizat

n&ltimea jetului si unghiul de stropire sunt definite prin geometria duzei

de material. Prin adaugarea de aer comprimat prin duza de aer poate fi

reglat jetul de stropire.

m Un jet rotund poate fi reglat prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului
rotund/lat spre stanga progresiv [4-1].

m Pentru evitarea rotoarelor trebuie sa fie redusa la reglarea jetului rotund
presiunea materialului si a aerului.

Pornirea procesului de vopsire

m Asigurati alimentarea aerului si a materialului.

m Pastrati distanta de vopsire.

m Impingeti piedica [5-1] in jos in pozitia central&.

m Trageti complet declansatorul [6-1] si duceti pistolul de vopsire la 90°
fata de suprafata de vopsire [6-2].

m Dupa caz, ajustati debitul de material si jetul de stropire.

incheierea procesului de vopsire

m intrerupeti alimentarea materialului si depresurizati.

m intrerupeti alimentarea cu aer comprimat.

m Aerisiti pistolul de vopsire prin actionarea declansatorului si
depresurizati presiunea materialului din furtunul de material.

m Impingeti piedica [5-1] in sus in pozitia finala.

Respectati indicatjile privind ingrijirea si depozitarea (a se vedea capito-

lul 11).
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10. intretinerea curenta si intretinerea generala

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de intretinere curenta cu legétura existents la reteaua
de aer comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi
neasteptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material inaintea tuturor lucrarilor de intretinere curenta.
— Depresurizati sistemul si pistolul de vopsire.

Zona parcursa de material a pistolului de vopsire, precum si alimenta-
rea cu material si conductele se afla sub o presiune ridicata (pana la
250 bari).

— Configurati constructiv conductele flexibile si sistemele de racord n
mod corespunzator.

A

Avertisment!

Pericol de vatamare la muchii ascutite

Tn cazul lucrarilor de montaj apare pericol de vatdmare din cauza muchi-
ilor ascutite.

— Purtati manusi de lucru adecvate.

Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului de vopsire. Executarea lucrarilor de intretinere curenta si de
intretinere generala este permisa numai personalului de specialitate sco-
larizat.

m Tnaintea tuturor lucrérilor de intretinere curents si de intretinere genera-
13 Tntrerupeti alimentarea cu aer comprimat si alimentarea materialului.
Pentru intretinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea

capitolul 17).

10.1. Schimbarea pieselor duzelor
Demontarea duzei de material
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m Desurubati manual inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[7-1].

m Detasati duza de aer [7-2] impreuna cu duza de material [7-3].

Demontarea duzei preliminare, acului pentru vopsea si piesei de

antrenare a acului pentru vopsea

m Actionati declansatorul [1-7] pentru a destinde pretensionarea dintre
bila din carbura metalica a acului pentru vopsea [7-5] si duza prelimina-
ra [7-4].

m Desurubati duza preliminara [7-4] cu cheia universala SATA.

m Aduceti declansatorul [1-7] Tn pozitia initiala.

m Desurubati surubul de inchidere (SW 6) [7-9].

m Extrageti cele doua arcuri [7-7] si [7-8].

m Trageti piesa de antrenare a acului pentru vopsea [7-6] spre spate
pana la opritor.
Tn acest caz este desprinsa piesa de antrenare a acului pentru vopsea
[2-2] de la acul pentru vopsea [7-5]/[2-1].

m Extrageti piesa de antrenare a acului pentru vopsea [7-6] spre spate
din corpul pistolului [1-4].

m Extrageti acul pentru vopsea spre fata din corpul pistolului.

Montarea duzei preliminare, acului pentru vopsea si piesei de antre-

nare a acului pentru vopsea

[Iﬂ Indicatie!

Prejudicii materiale cauzate de ordinea de montare gresita
Daca ordinea de montare este gresita, este posibila deteriorarea de
componente.

— Acordati atentie ordinii de montare corecte.

m Introduceti acul pentru vopsea [7-5] cu precautie din fata in corpul
pistolului [1-4] si Impingeti-l complet spre spate.

[ impinget,i piesa de antrenare a acului pentru vopsea [7-6] din spate
cu precautie, in corpul pistolului si impingeti acul pentru vopsea [2-1].
Mentineti acul pentru vopsea cu degetul, pentru a va asigura ca gheara
de prindere a piesei de antrenare a acului pentru vopsea [2-2] se prinde
corect in canelura si se blocheaza.
Atentie: Tn cazul in care gheara de prindere nu se blocheaz4, piesa
de antrenare a acului pentru vopsea se poate rupe in timpul montajului
fortat si necorespunzator!

m Impingeti piesa de antrenare a acului pentru vopsea cu acul pentru
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vopsea fixat in pozitie pana la opritor spre fata in ghidajul surubului
pachetului.

m Insurubati noua duza preliminara [7-4] cu cheia universala SATA.

m Introduceti arcul [7-7] Tn acul pentru vopsea.

m Asezati arcul [7-8] pe surubul de Inchidere [7-9].

m Insurubati surubul de inchidere la opritor.

Montarea duzei de material

m Introduceti duza de material [7-3] Tn duza de aer [7-2]. Acordati atentie
alinierii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Asezatli inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii [7-1] impreu-
na cu duza de aer si duza de material si insurubati-le cu mana.

10.2. Schimbarea declansatorului

Demontarea declansatorului

m Desurubati surubul de fixare (TX20) [8-1] si detasati cu saiba [8-2].

m Extrageti boltul [8-4] din corpul pistolului si declansatorul [8-3].

m Detasati declansatorul [8-3].

Montarea noului declansator

m Asezati declansatorul [8-3] la corpul pistolului.

» Impingeti boltul [8-4] in pozitie corecta in declansatorul si corpul pisto-
lului. Partea plata a boltului trebuie sa fie orientata in jos.

m Impingeti saiba [8-2] pe bolt.

m Stréngeti ferm surubul de fixare [8-1] pe bolt.

10.3. Schimbarea garniturii acului de vopsea
Schimbarea este necesara daca pe la garnitura acului de vopsea cu au-
toajustare iese material.

Demontarea surubului pachetului

m Executati pasii de lucru ,Demontarea duzei de material“ si ,Demontarea
duzei preliminare, acului pentru vopsea si piesei de antrenare a acului
pentru vopsea“ (a se vedea capitolul 10.1).

m Desurubati si scoateti surubul garniturii (SW 6) [9-1].

m Extrageti cele doud garnituri [9-2] din corpul pistolului.

m Eliminati ca deseu garniturile.

m Verificati daca surubul garniturii prezinta deteriorari si impuritati, daca
este necesar curatati-l sau schimbatji-I.

Montati surubul de etansare nou

m Introduceti cele doua garnituri [9-2] Tn corpul pistolului, respectati direc-
tia de montaj.
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m Insurubati surubul de etansare [9-1] pan4 la opritor.

m Executati pasii de lucru ,Montarea duzei preliminare, acului pentru vop-
sea si piesei de antrenare a acului pentru vopsea“ si ,Montarea duzei
de material® (a se vedea capitolul 10.1).

10.4. Schimbarea axului de la dispozitivul de reglare a jetu-
lui rotund/lat

[:E] Indicatie!

Filetul axului este uns la montaj cu Loctite 242. De aceea este necesar
efort considerabil la demontare.

Demontarea axelor

m Extrageti prin rotire surubul cu cap inecat (TX20) [10-1].
m Desprindeti butonul randalinat [10-2].

m Extrageti prin rotire axul cu cheia inelara (SW12) [10-3].

Montarea noilor axe

m Asigurati axul nou [10-3] cu Loctite 242 si ingurubati-l si strangeti-I ferm
n corpul pistolului.

m Asezali butonul randalinat [10-2].

m Asigurati surubul cu cap inecat [10-1] cu Loctite 242 si ingurubati-l cu
mana.

10.5. Schimbarea sitei de material (scurt)

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Exploatarea pistolului de vopsire cu carcasa filtrului de material fara sita
de material duce la pierderea functiei de etansare.

— Puneti in functiune pistolul de vopsire numai cu sita de material mon-
tata.

Demontarea sitei de material (scurt)

m Desurubati piulita olandeza [11-2] cu cheia universala SATA. Tineti
contrasuport cu o cheie fixa la piesa filetata [11-4].

m Extrageti sita de material [11-1] din carcasa filtrului de material [11-3].

m Curatati carcasa filtrului de material.
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Montarea sitei de material noi (scurt)

m Introduceti sita de material noua [11-1] in carcasa filtrului de material
[11-3].

m Insurubati carcasa filtrului de material prin intermediul piulitei olandeze
[11-2] si strangeti-o ferm manual cu cheia universala SATA.

10.6. Schimbarea sitei de material (lung)

A

Avertisment!
| di DANGER |

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Exploatarea pistolului de vopsire cu carcasa filtrului de material fara sita
de material duce la pierderea functiei de etansare.

— Puneti in functiune pistolul de vopsire numai cu sita de material mon-
tata.

Demontarea sitei de material (lung)

m Desurubati piulita olandeza [12-3] cu cheia universala SATA. Tineti con-
trasuport cu o cheie fixa la piesa filetata [12-5].

m Impingeti carcasa filtrului de material [12-4] in jos.

m Extrageti sita de material [12-2] din carcasa filtrului de material.

m Curatati carcasa filtrului de material.

Montarea sitei de material noi (lung)

m Introduceti sita de material noua [12-2] in carcasa filtrului de material
[12-4], respectati directia de monta;.

m Impingeti carcasa filtrului de material in sus.

m Insurubati carcasa filtrului de material prin intermediul piulitei olande-
ze [12-3] pe piesa filetata [12-5] si strAngeti-o ferm manual cu cheia
universala SATA .

11. Ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea unui pistol de vopsire, este necesar ca ma-

nevrarea sa se desfasoare cu precautie, precum si o intrefinere curenta si

ingrijirea in permanenta a produsului.

m Depozitati pistolul de vopsire intr-un loc uscat.

m Curatati temeinic pistolul de vopsire dupa fiecare utilizare si nainte de
fiecare schimbare a materialului si verificati etanseitatea.

m Dupa curatare uscati intregul pistol de vopsire cu aer comprimat curat
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si gresati cu unsoare piesele mobile cu unsoare pentru pistoale SATA
(nr. art. 48173).

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de curétare cu legétura existents la reteaua de aer
comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neas-
teptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material Thaintea tuturor lucrarilor de curatare.

[Ti] |indicatie!

Prejudicii materiale cauzate de detergentul gresit

Prin utilizarea unor detergenti agresivi pentru curatarea pistolului de
vopsire, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati detergenti neutri cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.

[1li] |indicatie!

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea in solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul de vopsire.

— Nu introduceti pistolul de vopsire in solventi sau detergenti.

— Nu curatati pistolul de vopsire cu aparate cu ultrasunete.

[:E] Indicatie!

Prejudicii materiale cauzate de un instrument de curatare gre-
sit

In niciun caz nu curatati orificiile murdarite cu obiecte improprii. Chiar si
cele mai insignifiante deteriorari influenteaza forma jetului.

— Utilizati acele de curatare a duzelor SATA (# 62174) resp. (# 9894).
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(1]

Indicatie!

in cazuri rare poate fi necesard demontarea unor piese de la pistolul
de vopsire, pentru o curatare temeinica. Acest lucru nu trebuie restrans
numai la piesele, care ajung in contact la utilizare cu materialul de aco-
perire.

m Spalati bine pistolul de vopsire cu detergent.
m Curatati duza de aer cu pensula sau peria.
m Gresati piesele mobile cu putina unsoare pentru pistoale.

12. Defectiuni

Remedierea defectiunilor descrise in cele ce urmeaza este permisa nu-
mai personalului de specialitate scolarizat.

Daca o defectiune nu poate fi inlaturata prin masurile de solutionare men-
tionate Tn cele ce urmeaza, contactati reprezentantul comercial SATA (a

416

se vedea capitolul 15).

Defectiunea

Cauza

Remediere

Pistolul de vopsire
picura

Corpuri straine

intre acul pentru
vopsea si duza de
material

impiedica etansarea

Demontati acul pentru
vopsea si duza de ma-
terial, curatati cu deter-
gent sau utilizati noul
set de duze

Materialul de acoperi-
re iese de la acul pen-
tru vopsea (garnitura

acului pentru vopsea)

Garnitura acului cu
autoajustare defecta
sau pierduta

Tnlocuirea garniturii
acului pentru vopsea

Forma jetului in forma
de secera

Orificiul din corn sau
circuitul de aer infun-
dat sau duza de mate-
rial infundata

Curatati temeinic cu
scula adecvata (de ex.
acul pentru curatarea
duzei)

Forma jetului eronata

Duza de material in-
fundata

Curatati duza de mate-
rial cu setul de curatare
a duzei (#30833)
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13. Prezentare generala a duzelor

Duza de material Date tehnice
Nr. duza Nr. art. Diame- |Unghi |Latime |Debitul de
tru material la
70 bari
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |[50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm (65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |(75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |(90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |[25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm (82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min

14. Dezafectarea

Eliminarea ca deseu a pistolului de vopsire complet golit, ca material va-
loros. Pentru a evita prejudicierea mediului, eliminati ca deseu resturile
materialului de acoperire si detergentului separat de pistolul de vopsire, in
conformitate cu prescriptiile de specialitate. Respectati prescriptiile locale!

15. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.
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16. Accesorii

Nr. art. Denumire Numar
1112854  |Set de curatare a duzei 1 set
17. Piese de schimb
Nr. art. Denumire Numar
[13-1] 1134866 |Inelul duzei de aer complet 1 buc.
[13-2] 1134858 |Aparatoare contra atingerii 1 buc.
[13-3] 1134840 |Duza de aer completa 1 buc.
[13-4] 1134832 |Duza preliminara completa 1 buc.
[13-5] 1134949 |Dispozitiv de reglare a jetului ro- 1 set
tund/lat, complet
[13-6] 1134783 |Colivia pistonului pneumatic completa |1 buc.
[13-7] 1134791 |Pistonul pneumatic, complet 1 buc.
[13-8] 1134775 |Setul arcurilor de schimb 1 set
[13-9] 1134767 |Surubul de inchidere, complet 1 buc.
[13-10] 1134808 [Surubul pachetului 1 set
[13-11] 1134874  |Declangatorul complet 1 set
[13-12] 1134923 |Carcasa filtrului de material lung 1 set
[13-13] 1134882 |Racordul de material scurt 1 set
[13-14] 1134915 |Carcasa filtrului de material scurt 1 set
[13-15] 1134890 |Racordul de material lung 1 set
[13-16] 1139767 [Acul pentru vopsea complet 1 buc.
[13-17] 133983 Piesa pneumatica de racord 1/4" (filet |1 buc.
exterior)
[13-18] 16162 Articulatie rotativa pistoale de vopsire |1 buc.
G1/4a
[13-19] 48934 Supapa regulatoare, completa 1 buc.
[13-20] 12260 Sita, 60 msh pentru filtrul de material |4 buc.
SATA
12278 Sita, 100 msh pentru filtrul de material {4 buc.
SATA
74856 Set de site: sita 200 msh (4 buc.), 1 set

suportul sitei (2 buc.), surub (1 buc.)
pentru filtrul de material SATA




Instructiune de functionare SATAjet K 1800 spray mix

Nr. art. Denumire Numar
[13-21] 1134931 |Articulatie rotativa pentru material 1 buc.
[13-22] 1129461 (Filtru de introducere galben 100 mesh |10 buc.
Piesa de antrenare a acului pentru 1 buc.

[1323] [1221829

vopsea

18. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

OE£30
i
[=

www.sata.com/downloads

RO
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AD  |Npoyects npexae yem npuctynuts k paboTe!

Mepen BBOOOM B 3KCNyaTaumio U UCNONb30BaHNEM B NOMTHOM 06beme
1 BHUMATENbHO MPOYNTANTE HACTOSLLYIO MHCTPYKLMIO MO SKChnyaTauuu.
Cobntogatb ykasaHus no TexHuke 6e3onacHOCTU 1 yka3aHus Ha onac-
HocTun!

PykoBoacTBO MO 3KCnnyaTaumm NoKpacovyHoOro nucroneta Heob6xoanmo
Bcerga XxpaHutb BONM3N nsgenna unn B Mecte, Bcerga AoCcTtynHom ana
nepcoHana!

1. O6wasa nHdopmayms

1.1. BBegeHue

B pnaHHOM pykoBOACTBE MO 3KCMnyaTauumn CoaepXKnTCst BaxkHas nHop-
maums o6 akcnnyaTauum SATAjet K 1800 spray mix, Aanee Ha3biBAaeMOro
MoKpaco4HbIM nuctoneToM. Kpome TOro, B HEM OMUCHIBAOTCS BBOS B
aKcnnyaTauuo, TexHM4Yeckoe obCnyxmnBaHne n peMoHT, yXo4 U XpaHeHue,
a TaKkkKe yCcTpaHeHue HencrnpaBHOCTEN.

1.2. Uenesas rpynna

,D,aHHaﬂ MHCTPYKUUA NO 3kCnnyaTtaunn npegHasHa4vyeHa ana

m [1podheccmoHanbHbIX MansapoB 1 NakMPOBLLMKOB.

m OByyeHHOro nepcoHana ans MansipHo-NnokpacoyHbIX paboT Ha npo-
MbILUNIEHHbLIX U peMeCneHHbIX NpeanpunAaTnax.

P
(=
wn

[RU] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | pycckuin a3bik
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1.3. MNpegoTBpalleHne HecHacTHbIX cnyyaes

HeOGXOﬂMMO CO6J'I}0,E|,aTb 06u.|,|/|e, a TakXe HauuoHarnbHble npaBuna no
npenoTepalleHnio HeCHacCTHbIX clty4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

1.4. TpuHapnexHoCcTu, 3an4yacT 1 ObICTPOM3HALLMBAKOLWNECS
oetanu

HeobxoamMmo ncnonb3oBaTh TONBKO OPUrMHarbHbIE NMPUHAANEXHOCTH,
3an4acTtui u 6bicTpousHawmBatLwmecs getany komnaHum SATA. Mpu-
HaANeXHOCTK, NocTaBneHHble He kKoMnaHunel SATA, He NPOBEPEHbI U
He ogobpeHbl. KomnaHnma SATA He HECET HUKaKOl OTBETCTBEHHOCTHM 3a
ywiep6, BO3HMKLINIA B pe3yrnbTaTe NpUMeHeHust HeogobpeHHbIX npuHaa-
NeXHOCTEeN, 3anyacTten 1 bbiICTpon3HaLLMBAKOLWMXCA AeTanei.

1.5. FapaHTuiiHble 00513aTenbCTBa U OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosus 3akntoyenns caenok SATAn B
cny4ae HeobxoauMOCTM Apyrue OroBOpHblEe 06513aTeNbCTBA, a Takke
[OeNCTBYIOLLME 3aKOHbI.

[apaHTuiHbIE 0653aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupmbl SATA npekpa-

LLaeTcs B CreayoLwwmux cny4vasx:

m HecobniogeHne MHCTPyKUMKM No aKkcnnyaTauum

® HeHagnexallem UCrnonb30BaHWM NpoayKTa

m Jonycka k pabote HEKOMMNETEHTHOro nepcoHana

® HEUCnonb30BaHWSA CPeAcTB UHAMBMAYaNbHOW 3aWnThI

m Hewcnonb3oBaHue opurmHanbHbIX NPUHAAMNEXHOCTEN, 3anyacTen u
ObICTPOM3HALLMBAIOLLMXCSA AeTanen

® CaMOBOJbHOTO NepeaenbiBaHns UM N3MEHEHNS KOHCTPYKLIMK

m €CTECTBEHHOro n3Hoca/unsHoca

® HETUNWYHOW AN UCTONb30BaHWS yAAPHOW Harpysku

m HeHapnexaluee BbinonHeHWe paboT No MOHTaXy Y AEMOHTaxYy.

2. [lpaBuna TexHukn 6e3onacHoCTK

Mpoytnte n cobniogante Bce NPUBOAMMBIE HDKE yKadaHus. VX urHopm-
poBaHWe MOXeT MPUBECTU K HEUCNPABHOCTAM UMW CTaTb NPUYMHOW TSXKe-
NbIX TPaBM BMNMNOTb 4O CMEPTH.

2.1. TpeboBaHus k nepcoHany

HOKpaCOHHbIVI NMUCTONET MOXET NPUMEHATLCA TOJIbKO OMNbITHbIMU Cneun-
anncTtamMmm U NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NepcoHarioM, KOTopbie NOJIHOCTbIO
npo4nun gaHHoOe pykoBOACTBO MO 3KCnnyaTtaunn U NOHANK ero coaepxxa-
Hue. ﬂMLl,aM, Y KOTOPbIX CKOPOCTb peaKkunn CHUXXeHa Bcnencreme BOS/J,eVI-
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CTBUSI HAPKOTUYECKUX BELLECTB, anKkorossl, IeKapCTBEHHbIX NpenapaTos
Unn gpyrux cpeacts, paboTaTb C NOKPacoYHbIM NMUCTOSNIETOM 3arpeLLeHo.

2.2. CpeacTtea UHANBMAYANBHON 3aLUTHI

|_|pl/l NPUMEHEHNN NMOKPpaCco4YHOro NMUCTosieTa, a TakkKe nNpm O4YNCTKE N Tex-
HU4eckom obcnyxuBaHUM HeobxoaMMO BCeraa Mcnonb3oBaTb CPeacTBa
3alTbl OpraHoB AbliXaHUA U 3peHUd, a Takxke cinyxa, noaxogsdilimne 3a-
LMTHBbIE NepyaTky, paboYyto ogexay u 3awmTHyo obyBb.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pblBOOMNACHbLIX 06nacTsax

A A

s oancer BN

MpepynpexaerHne! OnacHocTb B3pbiBa!

OnacHocTb Ona Xn3Hu scnencrtemve B3pbiBa

ﬂpm NPUMEHEeHNN NOKPacoO4YHOro N1UCTosieTa BO B3pbIBOOMNACHbLIX 30HAX
knacca 0 MOXeT NPON30oNTN B3PbIB.

— KaTeropuyecku 3anpeLiaercs nepeMellaTb NOKPACOUHbIA NMCTONeT
BO B3pbIBOOMNACHY0 30HY knacca 0.

OKpacoYHbIi NMCTONET paspeLLaeTcs UCMonb3oBaTh / XpaHUTb BO B3pbl-
BOOMacHbIX cpedax 30H knacca 1 1 2. CobniogaTb MapkMPOBKY Ha Npo-
aykTe.

2.4. MNMpaBnna TexHukn 6e3onacHocTn

TexHUYecKoe CoCTosHME

m B cnyyae noBpexaeHnst Unu oTCyTCTBUS AeTanei KaTeropuyecku 3a-
NpeLLeHo BBOANUTL MOKPACOYHBIV MUCTONET B 3KCMIyaTaumio.

m B cnyyae noBpexaeHust MoKpacoyHoOro nucTosieTa Heo6XoaMMO He-
MeAJSIEHHO NPeKpaTUTL ero SKCMyaTaLuio, OTKIIYUTL Nodady CKaToro
BO34yXa U maTepuarna, a Takke NofIHOCTbIo COPOCUTL JaBrieHue.

m Kateropuyecku sanpeLieHo camMmoBOSIbHO BHOCUTb KOHCTPYKLMOHHbIE
WU TEXHUYECKNE N3MEHEHNS B NMOKPACOYHbIN NUCTONET.

m [Nepea KaxkabiM UCMONb30BaHMEM MOKPACOYHOrO MUCTONETa CO BCEMM
npucoeavHEHHbIMM KOMNOHEHTaMK NPOBEPSATL Ero Ha Hanuuue no-
BPEXAEHUIA U MPOYHOCTL KPenmneHust U Npu HeoGXOAUMOCTU BbINOMHSATh
PEMOHT.

MaTepunanbl NOKpbITUS

m 3anpeLyeHo MCnonb3oBaHWE MaTepuanoB NOKPbLITUS, CoaepKaLLmx
KMCNOTbI UMK LLENoYH.

m HaHeceHune pacTBopuTenei ¢ ranoreHonponsBoaHbLIMU yrneeoaopoaa,
6eH3nHa, kepocuHa, repbuunaos, NECTULMAOB Y PaaNOaKTUBHbBIX BE-

RUS
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LLeCTB 3anpeLeHo. ManoreHnpoBaHHble pacTBOPUTENM MOTYT NPUBECTH
K 06pa3oBaHMI0 B3PbIBOOMACHBIX N €0KUX XMMUYECKUX COEANHEHWN.

= 3anpeLyaeTca HAaHOCMTb arpeccuBHbIE BELLECTBa, CoaepXKallme Kpyn-
Hble, OCTPOYrofbHbIE Y aBpasnBHbIE MUTMEHTLI.

m B paboyeit 30He NOKpacOYHOro NUCToreTa JOMKHO HAXOAUTBLCS TONBKO
Takoe KONMYeCTBO PacTBOPUTENEWN, Kpacky, naka unm apyrmx onacHbiX
MaTepuarnoB NOKPbITUS, KOTOPOEe HEOBX0AMMO ANS BbINONHEHNUst pabo-
Tbl. [0 3aBepLueHnn paboTbl Nx HeO6Xx0AUMO nNepemeLlaTb B Noaxoas-
LMe CKrnagcKkmMe NomMeLLeHms.

Pabouve napameTpbl
m [NOKpaCcoYHbIN NMCTONET MOXHO 3KCMyaTMpoBaTh TONBbKO B pamKax
napamMeTpoB, YKa3aHHbIX B TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUKax.

[NoakntoYeHHbIe KOMMOHEHTbI

m /icnonb3oBaTb UCKMOYNTENBHO OPUrMHAMNbHbIE NPUHAAMNEXHOCTU U
3anyacTtu SATA.

m [MoaKnNoYeHHble WNaHr 1 NpoBoAa AOMMKHBI COOTBETCTBOBATbL TEPMU-
YECKUM, XMMUYECKMM U MEXaHUYECKUM Harpyskam, oXuaaembsimM npu
aKcnnyartaumu.

m B cnyyae otcoeguHeHus xnectoobpasHble OBMKEHUS HAXOAALLMXCS
NnoA AaBfEHVEM LUNAHIOB MOryT NPMBECTU K TpaBMam. lNepen otcoean-
HeHneM Heobxoanmo Bcerga copacbiBaTb AaBMEHME B LUMaHrax.

OuncTtka

m [1Ns OYMCTKM MOKPACOYHOro NMcTomneTa 3anpeLeHo NCnosb3oBaTh
MOOLLME CPeaCcTBa, coaepXallime KUCMNOTbl U LLEemnoyn.

m 3anpeLleHo NpUMeHSTb MoKLLME cpeacTBa Ha OCHOBE ranoreHMpoBaH-
HbIX YrNeBOAOPOAOB.

MecTo npuMeHeHust

m KaTeropuyecku sanpeLleHo NCnofb3oBaTb NOKPaCcoYHbIi NUCToNeT
BGSIM3M UCTOYHMKOB BOCTITAMEHEHUS, TakUX Kak OTKPbITbIA OrOHb, ropsi-
LMe curapeThbl U B3pbIBOHE3ALLMLLEHHbIE 3NEKTPUYECKNE YCTPOWCTBA.

m [TpUMEHSITb NOKPACOYHbI NUCTONET TOMNBKO B XOPOLLIO BEHTUMNPYEMbIX
NMOMeLLEHUSIX.

OO6wue nonoxeHus

m KaTeropuyecku 3anpeLyeHo HanpaBnsTb NOKPACOYHbIN NUCTONET Ha
Noaen U XXUBOTHBIX.

m [Mpu paboTte ¢ maTepmanamu, TemnepaTypa KOTOpbIX NpeBbiLLa-
eT 43 °C, Heo6Xx04MMO HOCUTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUTHYHO
oaexay.
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m HeoGxogmmo cobniogate MeCcTHble NPeanucaHnst No TeXHUKe 6e3o-
NacHOCTU, NPeaYNPEXAEHNI0 HECHACTHbIX CIyYaeB, OXpaHe Tpyaa u
OKpy>KatoLen cpeasbi.

3. [lpumeHeHune

Vcnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO

[NoKpaco4HbIN NUCTONET NpeaHasHavYeH Anst HAHECEHMS KPacoK 1 NaKkos,
a Takxke pyrmx noaxogAawmnx Teky4mx MmatepmanoB Ha nogxoadwimne oc-
HOBaHWA.

[pumeHeHne He N0 Ha3HaYeHMo

[pumeHeHnem He NO Ha3HAYEHUIO CYMTAETCSH MPUMEHEHNE B COMETAHUN
C npoAyKTamMun nnutaHuna nnn and HaHeceHna Henogxoadawmnx maTepuanos
NOKPbITUA, TAKUX KaK, HanpumMmep, KNCNoTbl UK LLENo4n, a Takke a6pa-
3UBHbIX UK coaepXKalnx GeH3nH mMaTepunanos.

4. OnucaHue

Heobxoammbli Ans nokpacku cxarbiil BO3ayX NOABOAUTCS K LUTYLEPY Ans
noapoaa cxatoro sosayxa. MaTepman NOKPbITUA NOAaEeTCA Ha pa3beM
Ana nogkniyYyeHna matepuana nof BblICOKMM AaBrieHnem npu noMmoLuim
nogatrouliero Hacoca. |_|pl/l HaXaTtunm Ha CI'IyCKOBOVI pbidar noBOAOK Urbl
KpackopacnblinTena oTTarmnBaeTca Hasag n Mmatepuarn NoKpbITUA noa
BbICOKMM AaBlieHneM BbIXOAUT U3 conjla MmaTtepunana. BbicoTa pacnbina-
emMow CTpyu 1 yromn pacnblifia onpenendarTca reomeTpMeVl conna gnga Mma-
Tepmana. Popmy CTPyM MOXHO U3MEHATb, NOA4aBas CxXaTbl BO3AYX Yepes
BO34yLUHOE cono.

5. O6bem nocrtasku

m [MokpacoyHbIvi nucToneT 6e3 conna Ans martepuana

m YH/BeEpCanbHbIn KoY

m B 3aBucumocTtn ot BapuaHTa:
cuto ans matepuana 100 msh (BCTpoeHo B kopnyc cunbTpa Anst MaTe-
puana)

m PykoBOoacCTBO No aKkcnnyatauyum

[Mocne cHATWSA ynakoBKM NPOBEPUTL:
m [NoKpacoyHbI NUCTONET NOBPEXAEH
m [NocTaBka KOMMNMEKTHa

6. KoHcTpyKumus
SATAjet K 1800 spray mix
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[1-1]

[1-2]

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

MoaBecHoW Kptok ©
OoTBEpCTMEM ANs noage-
LUMBaHUS

OnemMeHT perynmpoBaHus
KpYrnow/ lumpoKkoHanpas-
NEHHON CTpyM

3arnywwika

Kopnyc kpackonynbTa
BrnokupaTtop cnycka
Pasbem ana nogknoyeHns
cxaToro Bosgyxa

[1-7]
[1-8]

[1-9]
[1-10]

CnyckoBasi ckoba
MNopcoeanHeHne
maTtepuana

3awuTa OT KOHTaKTa
Habop pacnbinuntenbHbIX
HacaZoK C BO3AYLUHbIM
COMmnom, consiom ans
maTtepuana u BXOAHbIM
connowm (conno anga
maTtepuana He BXOauT B
KOMMIEKT NOCTaBKw)

SATAjet K 1800 spray mix (c kKOpoTkuM punbTpom MaTepuana) [1-15]
[1-72] MoacoenuHeHne

maTepuana

[1-73]

[1-74]

Kopnyc dpunbTtpa ans
maTtepwvana KopoTKUiA
Tpy6a onsa nogaym Kpacku

SATAjet K 1800 spray mix (c 4nuHHbIM prnbTpoM Ans maTtepuana) [1-11]
[1-56] MMoacoeaouHeHue

7.

maTtepuana

[1-57]

[1-18]

Kopnyc cpunbtpa ans
maTtepvana AnuHHbIN
Tpy6ka aAns kpacku

TexHnyeckne xapakTepucTUKM

PekomeHgyemoe gaBneHue Ha Bxoge nucrtoneTa (Bo3gyx)

10,5 6ap - 3,0 6ap |7 psi - 44 psi

Makc. BxogHOe gaBneHue (Bo3gyx)

[10,0 6ap

| 145 psi

PekomeHgyemoe paccTosHue ana HaHeceHus kpacku npu 0,5 -
3,0 6ap /7,0 - 43,5 psi

[18cm-25¢cm  [7»-10»
Pacxopn Bo3gyxa npm 3,0 6ap / 43,5 psi
LLinpokoHanpaeneHHas ok 120 ct.n/MuH | ok 4,2 cfm
cTpy4
Kpyrnas ctpys ok 120 ct.n/mnH | ok 4,2 cfm
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Makc. Temnepatypa maTepuana nokpbiTus
|50 °C [122 °F

Makc. n3bbiTouHoe paGoqee AaBrieHme mMmatepuana nokpbiTua
[250,0 6ap | 3 626 psi

MopgcoepguHeHne maTtepuana

| HapyxHas pe3bba 1/4“ NPSM

Pasbem ons nofgknioYeHUs cxatoro Bo3gyxa
| HapyxHas pe3bba 1/4"

Bec

[412 /493 g/523 g

8. MoHTax

A

OnacHOCTb TPaBMMPOBaHUA U3-3a OTCOEANHEHUSA KOMMOHEHTOB
UM HEKOHTPONMMPYEMOro BbiXxoda maTtepuana.

M3-3a BbICOKOro AaBrieHWs Matepvana B obnactv pasbema 4ns nog-
KMIOYeHNs matepurana KOMMNOHEHTbI MOrYT HEOXUAAHHO OTCOEAUHUTLCS,
a marepuvan MOXeT BbINTU NoA AaBMEHNEM.

— PaccuntaTtb BCe KOMMNOHEHThI B 06NacTv pasbema Ans NoAKMoYeHNs
mMaTepuana Ha MakcumarnbHoe JaBneHvue marepuvana.

— Vcnonb3oBartk WnaHrv ana matepuana SATA.

MpepynpexaeHne!
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A

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA M3-3a OTCOEANHEHMUS KOMMOHEHTOB
Unu Bblixoga maTepuana.

Ecnu Bo BpeMsi MOHTaXHbIX paGoT NUCTONET HE OTCOEAUHEH OT CETU
cXaToro Bozayxa 1 OT CUCTEMbI MoAa4Yn MaTepuana, KOMNOHEHTbI MOTFYT
HEeOXUaaHHO OTCOeaNHUTLCS, a MaTepuan MOXET BblTU Mo AaBREHW-
em.

— COpocuTb faBrieHne B CUCTEME.

— [Nepen BbINOMHEHMEM MOObIX MOHTaXHbIX paboT 0TcoeanHATL Mo-
KPacoOYHbI MUCTOMET OT CETU CXKATOro Bo3ayXa U OT CUCTEMbI MOAaYM
martepuana.

MpeaynpexaeHue!

[:E] MpumeyvaHue!

MaTepuanbHbiit yuiepb ns-3a ocnablumnx pe3bGoBbIX COeANHEHN
lMnoxo 3aTAHyTble pe3bGoBble COEANHEHNA MOTYT NMPUBECTYU K MOBPEX-
[AEHUSIM KOMMOHEHTOB UMW K HEUCTIPABHOCTSM.

- 3aTsaHyTb Bce pe3bGoBble COeAMHEHUS OT PYKU U NMPOBEPUTb HaOex-

HOCTb 3aTAXKWU.

m [Nepepn BbINONHEHNEM NIOOLIX MOHTaXHbIX PabOT NpekpaTUTbL nogavy
cXKaToro Bo3gyxa B LWITyLep Ang nogaym oxaToro Bosgyxa [1-6] nogavy
MaTepuarna B pa3beM Ansa noaknioveHus matepuana [1-8]1/[1-12]/[1-
16].

8.1. MoHTax conna gns matepuana

[:E] MpumeyaHue!

BbiGpaHHOe conno Ans matepuana (He BXOAUT B KOMIMIIEKT NMOCTaBKW)
HeoGXoauMo nepes NnepBbIM NPUMEHEHVWEM YCTAHOBUTb B BO3AYLUHOE

conno.

m BpyyHylo OTBUHTUTL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTOM OT KOHTakTa [3-1] 1
CHATb ee BMecTe C BO34yLUHbIM connom [3-2].

m BcraBuTb conno ans matepwmana [3-3] B BO3QyLLIHOE COMMO. Y4nTbIBATh
NosioXKeHne nasa OTHOCUTENBHO OUKCUpyoLEero wrudTa.

m HaBUHTUTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMUTONM OT KOHTakTa BMECTe C BO3-
OYLWHBIM COMIIOM M COMIIOM Afs Matepuana u 3aTaHyTb OT PYKW.
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9. OkcnnyaTayus

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHOCTb TPaBMMpPOBaHNA B CllyYyae paspbiBa LUflaHra BbICOKOro
[aBrneHus ons matepuvana

Mpu ncnonb3oBaHUM HEMOOXOASILLErO LWaHra BbICOKOrO AaBlEHNs

ONsi MmaTtepuana BO3MOXHO ero NoBpexaeHVe 1 B3pbiB Mo AENCTBUEM
CMULLIKOM BbICOKOTO AaBMeHWs.

— Mcnonb3oBaTb TONbKO CTOWKUIA K pAaCTBOPUTENSM, aHTUCTATUHECKUIA 1
TEXHUYECKN NCMPABHBIN LUNAHT ANs MaTtepyanoB MOKPbITUS C ANUTENb-
HbIM COMPOTMBMEHNEM AaBneHuto He MeHee 250 6ap, CoNpPOTMBNEHNEM
yTeykn < 1 MOM 1 MUH. BHYTPEHHUM AnameTpom 3 — 6 MM CornacHo
DIN EN ISO 8028.

A

MpeaoynpexaeHue!

OnacHoOCTb TpaBMUPOBAHWA B Clly4yae paspbiBa NHEBMaTU4E€CKOro
WwinaHra

Mpu ncnonb3oBaHUN HENOAXOASALLEro MHEBMATMYECKOrO LUNaHra Bos-
MOXHO ero noBpexaeHne 1 B3pbiB NoA AENCTBUEM CIIULLKOM BbICOKOrO
OaBneHus.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO CTOWKUIA K pacTBOPUTENSM, aHTUCTaTUYECKUIA
N TEXHUYECKN NCMPAaBHBIN LUNaHT AN CXaToro Bo3gyxa C AnUTENbHbIM
COMNpOTMBNEHVEM OaBrneHuto He MeHee 20 6ap, CONPOTUBEHNEM yTeY-
kv < 1 MOM 1 MWUH. BHYTPEHHUM AMaMETPOM 6 MM.
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A

MpeaynpexaeHue!

OnacHOCTb TPaBMUPOBAHWUSA NPU UHBELIMPOBAHUN

Mpu kacaHum pyKor pacnbINSeMON CTPyM CyLLECTBYET ONacHOCTb TpaB-
MUPOBaHWS.

— Huikorga He gonyckaviTe KOHTaKTa nasnbLes, NagoHen u Apyrux ya-
CTen Tena c pacnbinsemon crpyen!

— He ncnonb3yiiTe nokpaco4HbI NUcToneT 6e3 3aLunTbl OT KOHTaKTa C
pacnbinsemon crtpyei!

— Pasbnokvpyinte 6nokupaTop crnycka TonbKo Afs NpoLecca NoKpacku.

[:E] Mpumeyanme!

MaTepuanbHbil ylep6 n3-3a 3arpg3HEHHOrO CXXaToro Bo3ayxa
lMpumeHeHWe 3arpsi3HEHHOrO CXXaToro BO3dyXa MOXET NPUBECTU K HEUC-
npaBHOCTSM U AedekTam HaHECEHHOTO MOKPbLITUS.

— Mcnonb3oBatb YMCTLIV CXKaTbIi BO34yX. Hanpumep, NoaroToBRNEHHbIN
nogxopAwmmy counbTpyowmumy yanamm SATA.

YUTto6bl 06ecneunTb Ge3onacHyo paboTy ¢ MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,

nepeg KaxgbiM NpUMeHeHneM Heo6X0AMMO YUYNTbIBaTh / NPOBEPSITL Cre-

ayioulee:

m HagexxHOCTb 3aTshkku BCeX BUHTOB. [1pn He06X0AMMOCTU NOATAHYTh
BUHTHI.

m 3aTaHyTb BXogHOe conno [3-4] ¢ MOMeHTOM 3aTsxkn 3 Hwm.

m /icnonb3oBaTbh TEXHUYECKM YACTBIN CXaTbld BO3AYX.

= 3alNTUTb NUCTONET OT BKIOYEHUS BrIOKMPATOPOM CMyCKa Ha CMycKo-
BOM pblyare.

m ObecneunTb OCTAaTOYHOE 3a3eMIIEHME.

m [poBepuTb gonycTumoe paboyee AaBneHve LWnaHra BLICOKOro Aasne-
HUSA 1 NOKPACOYHOro NuUcToneTa.

m [TpoBEPUTBL rEpPMETUYHOCTb BCEX COEANHUTENBHBIX AeTanen.

9.1. MNMepBbI BBOA B 3KCNnyaTauuio

m [1poMbITb KaHan 41 Kpackv NOAXOASALLMM XUAKMM MOIOLLMM cpea-
CTBOM.

m 3aTAHYTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTON OT PYKK.
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9.2. HopmanbHag akcnnyaTayms

YT10o0bl 06ecneunTb 6e3onacHoCTb pa6OTbI NOKpaCo4HOro n1ucrToneTa,
nepen KaxgbiM ero ncrnojib3osaHmnem I'IpOBepFIVITe cnepywulee:

m ObecneyeHo BXOOHOE AaBlieHne Bo3ayxa 1 AaBlieHne matepumana.
m /Icnonb3oBaTb TEXHUYECKN YNCTbLIN CXaTbIn BO3ayX.

MoacoennHeHune NMOKpaco4yHOro nncrtoneta

[:E] MpumeyaHme!

MopkntoyarnTe NMCTONET K HAacocaM BbICOKOTO AaBREHUS TOMBKO CO
cOpOoLLUEHHbIM AABMNEHNEM (OaBrieHMe Hacoca U BXOAHOe JaBrieHue
BO3[yXxa ycTaHoBneHbl Ha 0 6ap).

m [logcoeauHUTL NHEBMATUYECKUIA LUNAHT K LWUTYLEpY AN NoABoaa BO3-
ayxa [1-6].

m [logcoeauHuTe WnaHr ons matepuana Kk pasbemy Ans nogknioyeHns
maTepuana [1-8]/[1-12]/[1-16].

HacTpoika nogayn matepuana n BXOQHOro AaBfieHUs Bo3gyxa
PacnbineHve matepuana ocywecTenseTca 6e38030yLLHbIM METOAOM.
Marepwuan nog BbICOKUM OaBMEHUEM MOOAETCSA K COMly, B MOMEHT BbIXO-
[a OH pacnbinseTtcs, hopma pacrbina onpenenseTcs reoMeTpmen conna
AN maTepwana.

[:E] MpumeyaHune!

Ecnun paBneHue matepuana, Heobxogumoe ansi npuaaHnsa oopmbl
pacnbisSemMol CTpye, He AOCTUraeTCcsl, HY)KHO NOBbLICUTb JAaBMEHUE Ha
Hacoce BbICOKOrO AABMNEHUS.

[:E] MpumeyaHne!

UTtobbl MakcumansHO 1Cnosb30BaTh NpenmyLlecTsa 6e38034yLLIHOr0
MeToAa U MUHMMU3MPOBaTb 06pPasoBaHNe KPAaCOYHOro TymMaHa, Ha-
CTpOeHHOe BXOA4HOe AaBJieHue OOJTXKHO COOTBETCTBOBATL MUHUMAlbHO
Heobxoanmomy.

u HaCTpOIZTe MMHUMarnbHO HEOGX0AMMOE AaBMeHNe Ha HAacoce BbICOKOro

AaBneHns
(Hanpumep, 50 6ap — 60 6ap).

m Hacrtpoiite Tpebyemoe BxogHoe aaeneHue so3ayxa (0,5 6ap — 3 6ap)
Npu Ha)xaTom CMyCKOBOM pblyare.

m [NpoBepbTe hopmy pacneina (Hanpumep, Ha nucTe Gymaru) n Nnpu He-
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obxoammocTu gobenteck ee onTUManbHOW OPMbI, U3MEHSISI BXOAHOE
AaBrieHne maTepuana unu Bosagyxa.

Hactpoika pacneinsemon ctpyu

BbicoTa pacnbinsiemon CTpyu 1 yron pacnbiiia onpegensoTcs reomeTpu-

eii conna ans matepuana. ®opmy CTpyuM MOXHO USMEHSATb, MoAaBas Ccxa-

TbI BO3AYX Yepes3 BO34YLUHOE COMnlo.

m Kpyrnyto cTpyto MOXHO HAaCTPOWTb, BpaLlas BNeBO 3MEeMEHT NnaBHOro
perynupoBaHuns Kpyrinon v LUMpoKoHanpasneHHon cTpywm [4-1].

m YTOGLI HE ONYCTUTL NOTEKOB, AN KPYrion CTpyn HEO6X0AMMO YMEHb-
LINTb JaBrieHne maTepuana n Bosayxa.

3anyck nokpaco4Horo npouecca

m Obecneuntb Nogavy Bo3gyxa v matepuana.

m 3ariMuTe paccTosiHMe Anst HaHECEHUS.

m NepenBuHbTE Brnokmpatop cnycka [5-1] BHU3 B cpeHee MosioxeHue.

m [TonHocTblO HagaBuTe Ha CNyCcKOBOM pblyar [6-1] 1 nepemellanTe
NnoKpaco4HbI nuctonet nog yrrnom 90° K okpaluMBaemMor NOBEPXHOCTH
[6-2].

m [Npu HeobGxoouMOCTU NogperynMpoBaTth pacxod MaTepuana u pac-
NbINSEMYIO CTPYHO.

3aBeplleHue npouecca okpalnBaHus

m [NpepBuTEe Nogady matepmana u cbpocbTe AaBneHue.

m [pepBuTE NOAAYy cxaToro Bo3gyxa.

m YanuTte Bo3ayx U3 MOKPACOYHOro NUCTOSETA, HaXaB Ha CMyCKOBOW
pblyar un
cbpocbTe AaBneHne matepuana B LWnaHre ans marepuana.

m NepensuHbTE Bnokmpatop cnycka [5-1] BBepx B KpaHee NoNoXeHue.

Cobntoaath ykasaHus Mo yxoay v xpaHeHuto (cM. rnasy 11).



PykoBogcteo no akcnnyataumm SATAjet K 1800 spray mix

10. TexHn4yeckoe obCnyxMBaHne N PEMOHT

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMUPOBaAHUS U3-3a OTCOEANHEHUS KOMMOHEHTOB
Unu Bbixoda matepuana.

Ecnu Bo Bpemsi paGoT Mo TEXHUYECKOMY 0GCNyXMBaHWIO aBTOMaTUYe-
CKMiA MUCTONET HEe OTCOEAMHEH OT CETU CXKaTOro BO3dyxa U OT CUCTEMBI
nodayu matepuana, KOMNOHEHTbI MOTYT HEOXMOAHHO OTCOEANHUTLCS, a
mMaTepwvan MOXeT BbIMTU Nog AaBIEHUEM.

— Mepepn BbINOMHEHWEM MOGLIX PaBOT MO TEXHUYECKOMY 06CTyKMBa-
HUIO OTCOEAMHSATL MOKPACOYHbIV MUCTOMET OT CETU CKATOro BO3ayxa U
OT CHUCTEeMbI Nofaym Matepuana.

— COpocbTe AaBneHne B CUCTEME M MOKPACOYHOM MUCTOSIETE.

MpoBoasan matepman obnacTtb NOKPACOYHOrO MUCTONETA, a TaKkKe
cucTema nogaym matepuana v IMHUM HaXO4ATCA NOA BbICOKMM AaBne-
Huem (oo 250 6ap).

— CooTBeTCTBYIOLMM 06pa3om paccunTaTh LUNAHTONPOBOAbI U CUCTE-
Mbl COEOVHEHUS.

A

MpeaoynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMMpPOBaHUS 06 OCTpPblE KPOMKU

Bo Bpems MOHTaxa CyLLeCTBYET ONMacHOCTb TPaBMUPOBaHUS 06 OCTpble
KPOMKM.

— Hocute noaxopsiuue paboyvie nepyaTku.

B cnepytoLleli rmaBe onncbIBaeTCcsa TEXHUYECKOE 0OCMNYXXNBaAHNE U pe-

MOHT MOKPaCOYHOro nuctoneta. PaboTbl Mo TEXHMYECKOMY 0OCnyXuBa-

HUIO Y PEMOHTY AOMKHbI BbIMNOMHATLCS TONMbKO 00YYEHHbIM KBanuuum-

POBaHHbLIM NEPCOHANOM.

m [Nepen BbINOMHEHNEM OOLIX PabOT NO TEXHUYECKOMY OOCMYXMBAHUIO
1 PEMOHTY NpepbIBaTh Nogavy cXaTtoro Bo3ayxa 1 maTepuvana.

[ns pemoHTa npeanaratoTcsa 3anyactu (cm. rnasy 17).
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10.1. 3ameHa geTanen conna

[emoHTax conna aAns marepvana

m Bpy4yHyto OTBMHTUTE NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUUTON OT KOHTakTa [7-1].

m CHMMUTE BO3ayLuHOE conno [7-2] BMecTe ¢ connom Ans marepvana
[7-3].

[leMoHTaxX BXOOQHOrO comnna, Uribl KpackopacnbinMTens 1 NoBoAKa Uribl

KpackopacnbinuTens

m HaxxmuTe Ha crnyckoBoW pbivar [1-7], 4ToObl CHATL NpeABapUTENbHOE
HanpsbkeHVe Mexay TBepAOCNIaBHbIM LWAPUKOM UMbl Kpackopacnbim-
Tens [7-5] n BxogHbIM consiom [7-4].

m OTBMHTUTE BXOOHOE cOonuo [7-4] Npu NOMOLUM YHMBEPCANBHOTO KItova
SATA.

m YCTaHOBWTE CNyCKOBOW pbiyar [1-7] B UCXOQHOE NMOSOXeEHMe.

m OTBMHTUTE pe3bbOoBOI HAaKOHEYHUK (pasmep krtoya 6) [7-9].

m VI3BneknTe obe npyxuHsbl [7-7] n [7-8].

m OTTAHMTE NOBOAOK UMbl KpackopacnbinuTens [7-6] Haszag o ynopa.
Mpun 3TOM NOBOAOK UMbl Kpackopacnbinutens [2-2] oTTarMeaeTcs ot
Urnbl KpackopacneinuTtens [7-5]/[2-1].

m VI3BneknMTe NOBOAOK UMbl KpackopacneinuTens [7-6] B HanpaBneHum
Ha3ag 13 kopnyca nuctoneTa [1-4].

m /13BneknTe urny kpackopacnbinuTens Bnepes 13 kopnyca nucronera.

MoHTax BXO4HOr0 cona, Uribl KpackopacnbiuTens v noBogka Urmbl
KpackopacnbinmTens

[Iiﬂ MpumeyaHue!

MaTepuanbHblit yiep6 ns3-3a HenpaBUbHOrO NopsiAKka YCTaHOBKM
Mpwn HecobnoaeHNM NopsiaKa YCTaHOBKN KOMMOHEHTHI MOTYT MOBpe-
OUTbCA.

— CreguTb 3a NpaBUIIbHBIM NMOPSAKOM YCTaHOBKM.

m OCTOpPOXXHO BCTaBbTE UMMy Kpackopacnbinntens [7-5] cnepeam B kop-
nyc nucroneta [1-4] u BgaBuTe ee NOMHOCTLIO Ha3ag,.

m AKKypaTHO BCTaBbTe MOBOAOK UMbl Kpackopacnblnutens [7-6] caagu
B KOpMycC nucToneTa u HagBWHbTE Ha UMMy Kpackopacnbinutens [2-1].
MpuaepxuBaiiTe Urny KpackopacnbIinMTens nanbuem, YTobbl 3aXXMMHas
LaHra noBojkKa urfbl Kpackopacnbinutens [2-2] koppeKTHbIM obpa3om
3axBaTuna urfy KpackopacnbinuTens n 3acdukcMpoBanach B ee nasy.
BHumaHme: Ecnn 3axxumHas LaHra He 3adUKCMpPyeTCs KOPPEKTHBIM
06pa3om, NOBOAOK WrMbl KpackopacrnbIUTENst MOXET crioMaTbCs Npu
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NPUNOXEHUN U3MULLIHEFO YCUNUS.

m BcTaBbTe NoBOAOK UMbl C 3aPMKCUPOBAHHOW UMNOW A0 ynopa Bnepeq
B HanpaBnsoLLYy0 BUHTA canbHuKa.

m BBrHTUTE HOBOE BXOAHOE conno [7-4] npn NoOMOLM YHUBEPCANbHOro
knoya SATA.

m BcTtaBbTe npyxuHy [7-7] B Urny KpackopacnblinTens.

m YCTaHOBUWTE NpYXuHy [7-8] Ha pe3bboBoI HaKOHEYHUK [7-9].

m BBUHTUTE pe3b00BOI HAaKOHEYHNKK A0 ynopa.

MoHTax conna ans matepvana

m BcTraBuTb conno ansa matepuana [7-3] B BosgyLHoe conno [7-2]. Yuu-
TbIBaTb MONIOXEHMWE Na3a OTHOCUTENBHO MKCUpYHOLLEro WwrmdTa.

m HageTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTON OT KOHTakTa [7-1] BMecTe ¢ BO3-
OYLUHBIM COMIIOM M COMMOM Af1st MaTtepuana v HaBUHTUTb BPYYHYIO.

10.2. 3ameHa cnyckoBOro pelyara

[leMoHTax CnycKkoBOro pblyara

m OTBUHTUTE KpenexHbI BUHT (TX20) [8-1] n cHUMUTE ero BmecTe C
nogknagHown wanbon [8-2].

m /3BnekuTe naney [8-4] n3 kopnyca nucroneTta n CnyckoBoro pblya-
ra [8-3].

m CHumMUMTE cnyckoBow pbivar [8-3].

MoHTax HOBOro CrnyckoBOro pblyara

m [NpuctaBbTe cnyckoBon peiyar [8-3] k Kopnycy nucToneTa.

m BcrasbTe naneu [8-4] B npaBMnbHOM NONOXEHMU B CMYCKOBOW pblyar 1
Kopnyc nuctoneta. Nnockasa cTtopoHa nanbua AomkHa 6biTb Hanpasne-
Ha BHU3.

m HapgeHbTe nogknagHyto wanby [8-2] Ha naneu.

m 3aTaHWTE KpenexHobln BUHT [8-1] Ha nanbue.

10.3. 3ameHa YNNOTHEHUA Urnbl KpaCKkopacnbinnuTens
3ameHa Tpe6yeT09|, €CIln Ha camoperynupyrLiemMmca ynnoTHEHUN nrnbl
KpackopacnbinnMtena BbiCTynaeT Mmatepuan.

[leMoHTax BMHTa carnbHuKa

m BoinonHute gencrena «[demoHTax conna gns matepvana» u Je-
MOHTa) BXOAHOrO COMMa, Urfbl KpackopacnbIiNUTENS U NOBOAKA UMbl
Kpackopacnbinutens® (cm. pasgen 10.1).

m BbiBMHTMTE pe3bb0Bol HakoHEYHUK (pa3mep kntoya 6) [9-1].

m /3Bnekute o6a ynnotHeHus [9-2] n3 kopnyca nicToneTa.

m YTURNU3NpynTe ynnoTHEHUS.
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m [poBepbTe pe3bboBON HAKOHEYHMK Ha Hannyne NoBpeXAeHW 1 3a-
rPS3HEHUI, NPpM HEOBXOAMMOCTU OYUCTUTE UMK 3aMEHNTE ero.

YcTaHoBUTE HOBbIM pe3b60OBO HAKOHEYHUK

m BcraBbTe 06a ynnotHeHus [9-2] B kopnyc nucToneTa, yuntbiBas Ha-
npaBneHne MoHTaxa.

m 3aBnHTUTE pe3bboBON HakoHe4YHUK [9-1] o ynopa.

m BoinonHute pencteusa «MoHTax BXOQHOro conna, uribl Kpackopacnbl-
nMTeNs 1 NoBoAKa Wrmbl kpackopacneiutens» n «MoHTax conna ans
maTtepuana» (cm. pasgen 10.1).

10.4. 3ameHa WNuHAEenNen aNneMeHToB perynupoBaHusa Kpyrnom u
LUMPOKOHaNpaBneHHOoW CTpyun

[:EJ MpumeyaHne!

Pe3bba WwnuHaenst npu MoHTaxe cmavnBaeTcs cpenctesom Loctite 242.
MoaTomy npu AemMoHTaxe HEOH6X0ANMO NPUIOXKUTE NOBLILLIEHHOE YCU-
nue.

[eMoHTax wnuHaens

m BbIBMHTWTE BUHT ¢ noTarHon ronoskor (TX20) [10-1].

m CHumuTE pudpneHyto kHonky [10-2].

m BbIBUHTMTE WINMHAEL NPY MOMOLLM HAaKMOHOTO rae4Horo Kroya (pas-
mep 12) [10-3].

YcTaHoBKa HOBbIX WUNUHAENEN

m HanecuTte Ha HoBbIi winuHaens [10-3] cpeacTso Loctite 242, BBUHTUTE
€ro B KOpMyc nucroneTa u 3aTsHnTe.

m YcTtaHoBuTe pudneHyto kHonky [10-2].

m HanecuTte Ha BUHT ¢ noTtarHou ronoskor [10-1] cpeactBo Loctite 242 un
BBUHTUTE €r0 OT PYKW.
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10.5. 3ameHa cuTa gna matepuana (KOpoTKoro)

A

OnacHoOCTb TpaBMUPOBaHUSA MU3-3a OTCOEANHEHNS KOMMOHEHTOB
Unn Bbixoga MaTepuana.

SkcnnyaTtaunsi NOKPacoYHOro NMCToNeTa ¢ kopnycom dunbTpa Ans
mMaTepuana 6e3 cuta ons marepuana Be4eT K NoTepe YNIOTHSOLErO
OEencTBums.

— BBOOUTBH NOKPACOYHbIV MUCTONET B SKCMNIlyaTaLMio TOMbKO CO BCTPO-
€HHbIM CUTOM AN MaTepuana.

MpeaynpexaeHue!

[emMoHTax cuta ans matepuana (KOpoTKoro)

m OTBUHTUTE HakuAHyo ranky [11-2] npu NOMoLLM yHMBEPCaNbHOro
kntoda SATA. MNpuaepxueainTe pes3bbosyto AgeTans [11-4] poxkoBbIM
KIOYOM.

m VI3BnekuTe cuto ana matepuana [11-1] u3 kopnyca punbTpa ona mate-
punana [11-3].

m Ouuctute kopnyc puneTpa Ana matepuana.

MoHTax HoBOro cuta Ana matepuana (KOpoTKoro)

m BcTaBbTe HOBOe cuTo Anga matepwmana [11-1] B kopnyc dounstpa Ang
maTepuana [11-3].

m HaBuHTUTE KOpnyc dmnbTpa Ans Matepuana npy NOMOLLM HaKMGHOW
ramku [11-2] n 3aBUHTUTE OT PYKN YHUBEpPCanbHbIM Kntovom SATA.

10.6. 3ameHa cuTa gna matepuana (4JnHHOrO)

A

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUSA M3-3a OTCOEANHEHNSA KOMMOHEHTOB
Unn Bbixoga MaTepwuana.

SkcnnyaTtaumusi NOKPacoYHOro NUCToNeTa ¢ Kopnycom dunbTpa Ans
mMaTepuana 6e3 cuta ons marepuana BedeT K NoTepe YMIOTHSOLEro
OENCcTBmS.

— BBOOUTBH NOKPACOYHbIV MUCTONET B SKCMNIlyaTaLMio TOMbKO CO BCTPO-
€HHbIM CUTOM 411 MaTepuana.

MpeaynpexaeHue!

[emMoHTax cuta ana matepvana (4nvMHHOro)
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m OTBUHTUTE HaKMAHY ranky [12-3] npyM NOMOLLM yHMBEPCANbHOro
kntoda SATA. MNpuaepxmeaiiTe pe3bboByto AeTanb [12-5] poxkoBbIM
KIOYOM.

m CmecTtute kopnyc punbTpa matepuana [12-4] BHKS.

m /3Bnekute cuto ona matepuwana [12-2] ns kopnyca cwnbstpa Ans
martepwuana.

m Ouuctute kopnyc punbTpa Ana matepuana.

MoHTax HoBOro cuta gns matepuana (4I1MHHOro)

m BcraBbTe HoBoe cuto ansa matepuana [12-2] B kopnyc dunbTpa Ans
matepuana [12-4], yuuTbiBas HanpaBneHne MOHTaxa.

m CmecTuTe kopnyc punbTpa mMaTepuana BBepx.

m HaBuHTMTE KOpNyC bunbTpa AN matepuana npyv NOMOLLW HaKUOHON
raviku [12-3] Ha pe3bboByto aeTtanb [12-5] 1 3aBUHTUTE OT PyKM YHMBEP-
canbHbIM Krnoyom SATA.

11. Yxo4 v xpaHeHue

Onsa obecneveHnst PyHKLMOHMPOBAHNSA NOKPACOYHOrO NMcToneTa Tpeby-

eTcsa bepexHoe obpalleHue, a Takke NOCTOsIHHOe TexHU4eckoe obeny-

XMBaHMWe 1 yxop.

m [lokpacoyHbIli MMCTONET HEOOXOAMMO XPaHUTb B CyXOM MeCTe.

m [locne Kaxgoro Ucnonb3oBaHWA 1 Nepes Kaxaon CMeHon matepyana
TLWATeNbHO OYMLLaTb NOKPACOYHbBIV MUCTONET.

m [locne o4nCTKM BbICyLINTE BECb MOKPACOYHbIN NMCTONET YACTBIM CXa-
TbIM BO34YXOM W CMaxKbTe NOABWXHbIE AeTany CMas3kow Afsi nucrone-
ToB SATA (apT. N2 48173).

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUA U3-3a OTCOEAMHEHUSA KOMMOHEHTOB
Unu Bbixoda MaTtepuana.

Ecnu Bo Bpems paboT Mo 04YMCTKE aBTOMATUYECKUIA MUCTONET HE OTCO-
€[VHEH OT CEeTM CXaToro Bo3ayxa U OT CUCTEMbI Nogayn Matepuana,
KOMMOHEHTbI MOTYT HEOXKMAAHHO OTCOEAMHUTCS, 8 MaTepuan MoXeT
BbIATW MOA AaBIEHNEM.

— lMepen BbINONHEHMEM NOGLIX PA6OT MO OYUCTKE OTCOEANHATL MO-
KpacOYHbIM NUCTOSIET OT CETM CXKaTOro BO3dyXa M OT CUCTEMbI MoAaum
martepuana.
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[:E] MpumeyaHme!

MaTepunanbHbIl yuepb n3-3a HenpaBubHbIX MOKLLMX CPEACTB
Mpu ncnonb3oBaHUM arpeCccrBHBIX MOIOLLMX CPEACTB ANS OYUCTKM Mo-
KPaco4YHOro nNMcTorieTa OH MOXET ObITb NOBPEXAEH.

— He vcnonbayiiTe arpeccrBHbIE MOOLLME CPeacTBa.

— Vlcnonb3oBaTb HENTpanbHOe MoKLLiee CPeACcTBO C nokasarenem pH
6-8.

— He ncnonbayiTe KNcnoTbl, Weno4yn, OCHOBaHUSA, TPaBUIbHbIE pac-
TBOPbI, HENOAXOASALLME pereHepaThl Ny Apyrne arpeccuBHbIE MoLLME
cpeacTaa.

[:E] MpumeyaHue!

MaTtepuanbHblii yuepb BcneacTBre HEMNPaBUIbHOW OYUCTKN
Morpy>xeHne B pacTBOPUTESb UM MOKOLLLEE CPEACTBO MM OYUCTKA C
MOMOLLIbO YNbTPa3BYKOBOro Npubopa MOryT NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO
MOKPaCOYHOro NUcToseTa.

— He nomewatb NOKpaACcOYHbI MUCTOSET B PAaCTBOPUTENb UM MOKOLLEE
CPEACTBO.

— He ounwaTb NOKPaCOYHbI MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOFO
npuobopa.

[:E] MpumeyaHune!

MaTtepuanbHblii yuepb n3-3a MCNonb3oBaHWS HENPABUIIbHOTO WH-
CTPYMEHTa OIS OYUCTKM

Hu B koem cryyae He oumLaTh 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUSA C MOMOLLBHO
HernoaxoAawmx npeameToB. [laxe camble He3HauYMTENbHbIE MOBPEXAE-
HUS BAMSIOT Ha hopMy CTpyW.

— Wcnonb3oBatb urnbl ansg ounctkm conen SATA (# 62174) nnun

(# 9894).

[:E] MpumeyaHue!

B penkux crnyyasx ons TwatenbHOW O4YMCTKM MOXET noTpeboBaTtbcs
OEMOHTaX HEKOTOPbIX AeTarnen Nokpaco4yHoro nucroneta. JeMoHTUpo-
BaTb crnegyeT TOMbKO Te AeTanu, KoTopble Npu paboTe KOHTaKTUPYIOT C
HaHOCMMbIM MaTepuanom NoKpbITUS.

m XOpOLLO MPOMONTE NOKPACOYHbIN MUCTONET MOKLLUM CPEACTBOM.
m OuncTnTb BO3QYLLIHOE COMMO KMCTOYKOW UMK LLIETKOMN.

RUS
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m [logBwKHbIE AeTann HEMHOrO cMasaTb CMa3Kon A51s NMCTONETOoB.

12. HencnpaBHOCTH
OnuncaHHble Aanee HencnpaBHOCTU AOJMKHbI YCTPAHATLCA TOJIbKO 06y-
YeHHbIM KBaJ‘IVICbVILI,VIpOBaHHbIM nepcoHarnom.
Ecnun HencnpaBHOCTb HEBO3MOXHO YCTPaHUTb C NOMOLLbIK ONMNCaHHbIX

HWXe mep, obpaTuTech K cneymanuanposaHHomy aunepy SATA (cm. pas-

nen 15).

HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

C nokpaco4yHoro
nucToneTa kanaet
Kpacka

MocTopoHHWI Npea-
meT

MexXay Wrnow Kpacko-
pacnbinuTens u co-
nrnom ansa matepuana
npensTcTByeT ynnoT-
HEHWIO

JemoHTMpoBaTb Urny
KpackopacnblmTens u
consio Ans maTtepuvana,
OYUCTUTL VX MOIOLLUM
CpeacTBOM UnK ycTa-
HOBUTb HOBGIA Habop
pacnbinUTenNbHbIX Ha-
cafok

MaTtepuan BbicTynaet
Ha urne Kpackopacrbl-
nutens (ynnoTHeHUn
Urnbl Kpackopacnbinm-
Tens)

CamoperynupyoLlee-
€S YNNOTHEHME Wbl
HencrnpaBHO uUnu yTe-
psiHO

3ameHuTb ynnoTHeHune
nrnbl Kpackopacnbin-
Tena

CepnoBugHas dopma
cTpym

3acopeHo oTBepcTMe
B Hacagke unv Bo3-
OYLHbIA KOHTYp NM6o
3acop conna Ans mMa-
Tepuana

TwaTenbHO OYNCTUTD
NoaXoAALUM UHCTPY-
MEHTOM (Hanpumep,
Wrnon Ans O4UCTKK

¢OPCYHOK)

HenpasunbHas ¢op-
ma cTpym

Conno gns martepuna-
na 3acopeHo

OuncTuTh conno Ans
mMaTepuana npvi nomo-
LM YncTALLero Habopa
(#30833)
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13. O630p conen

Conno gna matepuana

TexHn4yeckne xapakTepucTukn

Ne conna ApT. Ne OunameTp | Yron WuvpuHa |Pacxopg
Martepuana
npu 70 6ap

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Hopm.n/
MWH

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 Hopm.n/
MWH

3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3350 50898 0,33 mm |[50° 23 cm 0,45 Hopm.n/
MWUH

3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 Hopm.n/
MUH

3375 74930 0,33 mm |(75° 32cm 0,45 Hopm.n/
MWUH

3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Hopm.n/
MUH

3825 13797 0,38 mm |[25° 15cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3882 74948 0,38 mm (82° 34 cm 0,61 Hopm.n/

MWH

RUS
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Conno ana matepuana | TexHM4Yeckne xapakTepmucTuku

Ne conna ApT. Ne OunameTp | Yron WuvpuHa |Pacxopg
Martepuana
npu 70 6ap

4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 Hopm.n/
MWH

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 Hopm.n/
MWH

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 Hopm.n/
MWH

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Hopm.n/
MWH

14. YTunusayms

yTVIJ'IVISaLI'VIFl NONHOCTbIO ONOPOXHEHHOI0 NOKPaCco4YHOro nucToneTa B
KayecTBe BTOPChIpbA. Bo nsbexanue ywepba ansa okpyxatowen cpeabl
YyTUNmM3npoBaTb OCTaTKM MmaTtepuarna nokpbiTua n Morulero cpencrea
Hagnexawm o6pa3om OTAENbHO OT nokpacovHoro nuctoneta. Cobnto-
favite MecTHble npegnucaHus!

15. CepsucHasa cnyxba
MpvHaanexHoCcTH, 3an4yacTu U TEXHUYECKYH0 NOMOLLb Bbl NOMy4nTE Y
BaLlero nocrasLyuka npoaykummn pupmel SATA.

16. Akceccyapbl

ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo
1112854 |Habop ans ounctkn goopcyHOK 1 KOM-
nnexTt

17. 3anyacTtu

ApT. Ne O6o3HayeHne Kon-Bo
[13-1] 1134866 |[MHeBMOdoOpCYHKa, B cbope 1w,
[13-2] 1134858 |3awmrta OT KOHTaKTa 1 wr.
[13-3] 1134840 |BosaywHoe conno, B cbope 1 wr.
[13-4] 1134832 [BxogHoe conno, B cbope 1 wr.
[13-5] 1134949 |3nemeHT perynmpoBaHus Kpy- 1 Kom-
rNovi/ LUMPOKOHaNPaBEeHHON CTPyW, B [MNeKT
cbope
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ApT. Ne O603HayeHue Kon-Bo
[13-6] 1134783 |Kop3nHa nHEBMAaTMYeCKOro nopLuHs, |1 wr.
B cbope
[13-7] 1134791  |[THeBMaTU4eCKui NOpLUEHb, B coope |1 wiT.
[13-8] 1134775 |Habop 3anacHbIx Npy>uH 1 kom-
nnexT
[13-9] 1134767 |Pe3bb0BoI HAaKOHEYHNK, B cHope 1 wr.
[13-10] 1134808 |YnnoTHSAIOLWMI BUHT 1 KOMm-
nnexkT
[13-11] 1134874 |CnyckoBoii pblyar, B cbope 1 KOom-
nnexTt
[13-12] 1134923 [Kopnyc cdmnbTpa ans marepvana 1 kom-
ONVHHBIN nneKkT
[13-13] 1134882 |Pasbem anga nogkntoyeHus matepuanall Kom-
KOPOTKUIA nnekr
[13-14] 1134915 |Kopnyc counbTpa ona matepuana ko- |1 Kom-
POTKNNA NNexkT
[13-15] 1134890 |Pasbem anga nogknoyeHus matepuana|l Kom-
ONVHHBIN nnekT
[13-16] 1139767 |Wrna kpackopacnbinuTens, B cbope 1 wr.
[13-17] 133983 LWtyuep ana nogsoaa sosayxa 1/4“ 1 wr.
(HapyxHas pe3bba)
[13-18] 16162 LlapHupHoe coeguHeHue ong nokpa- |1 wr.
CcouyHbIx nuctonetos G1/4a
[13-19] 48934 PerynnpoBoyHbI knanaH, B cbope 1 wr.
[13-20] 12260 Cetka , 60 msh gns dwunsTpa matepu- (4 wr.
ana SATA
12278 Cetka , 100 msh ans dpunbTpa mate- (4 wr.
pnana SATA
74856 Habop ansa cetku: cetka 200 msh (4 |1 kowm-
WIT.), AepxaTenb CeTkM (2 wr.), BUHT(1 [mnekt
WT.) ANnA GunbTpoB MaTtepunana SATA
[13-21] 1134931  |lLapHupHoe coegnHeHne ana mate- |1 wr.
puana
[13-22] 1129461 |BcraBHoun counbTp, xentblii, 100 mesh (10 wr.
[13-23] 1221829 |[MoBOAOK UMbl KpackopacnbiuTensi 1 wr.

RUS
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18. [eknapayusa cooTBeTcTBUA cTaHgaptam EC

[encTBUTENBHYIO Ha JaHHbI MOMEHT BEPCUIO AeKnapaLum COOTBETCTBUSA
MOXXHO HalTW MO CChINKE:

OFEHD)
12
[=]

www.sata.com/downloads
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A®

Las forst!

Las igenom hela bruksanvisningen noga fore innan du anvander utrust-
ningen. Beakta sakerhets- och riskanvisningarna!l

Forvara alltid bruksanvisningen till lackeringspistolen nara produkten eller
pa en plats som alla kommer at!

1.

Allman information

1.1. Introduktion
Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av SA-
TAjet K 1800 spray mix, nedan kallad lackeringspistol. Har beskrivs aven
idrifttagande, underhall, service, skotsel och férvaring samt hur stérningar
atgardas.

1.2. Malgrupper
Dessa bruksanvisningar ar avsedda for
m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket.

m Utbildad personal fér lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-

verksamheter.

1.3. Arbetarskydd
Folj principiellt de allm&nna och de nationella olycksfallsférebyggande

foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

(7))

[SE] Bruksanvisning | svenska
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1.4. Tillbehor, reservdelar och slitdelar

Anvand principiellt bara tillbehor, reservdelar och slitdelar i original fran
SATA. Tillbehdr som inte levererats av SATA ar inte kontrollerade och
darfor inte godkanda. SATA tar inget ansvar for skador som uppstatt pa
grund av att tillbehdr, reservdelar och slitdelar som inte &r godkanda har
anvants.

1.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m Om bruksanvisningen inte foljs

m om produkten anvands pa ett ej avsett satt

m om produkten anvands av outbildad personal

m om personlig skyddsutrustning inte anvands

m Ignorering av tillbehor, reservdelar och slitdelar i original
m om egenmaktiga eller tekniska andringar gors

m Naturligt slitage

m vid onormal slagbelastning

m Felaktiga monterings- och demonteringsarbeten

2. Sakerhetsanvisningar
Las och f6lj samtliga anvisningar nedan. Ignorering kan leda till funktions-
storningar, svara personskador eller déden.

2.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackman och utbildad personal som har Iast och forstatt
hela den hér bruksanvisningen far anvanda lackeringspistolen. Personer,
vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alkohol, medicin
eller annat, far inte anvanda lackeringspistolen.

2.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings- och dgonskydd, ldmpliga skyddshandskar,
arbetsklader och sékerhetsskor, nér lackeringspistolen anvands, rengérs
eller underhalls.
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2.3. Anvandning i explosiva omraden

A A

i oancer BINEY

Varning! Explosionsrisk!

Livsfara rader vid explosion

Anvands lackeringspistolen i explosiva omraden i Ex-zon 0, kan det ske
en explosion.

— Lat aldrig lackeringspistolen vara i explosiva omraden i ex-zon 0.

Lackeringspistolen ar godkand for anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

2.4. Sakerhetsanvisningar

Tekniskt tillstand

m Ta aldrig lackeringspistolen i drift, om den ar skadad eller om det sak-
nas delar.

m Ta genast lackeringspistolen ur drift, bryt trycklufts- och materialforsorj-
ningen och satt den helt trycklés, om den ar skadad.

m Bygg varken om eller férandra lackeringspistolen tekniskt.

m Kontrollera infér varje anvandning att varken lackeringspistolen eller
anslutna komponenter ar skadade och att de sitter fast. Reparera dem
vid behov.

Beldggningsamnen

m Det ar forbjudet att bearbeta syra- eller luthaltiga beldggningsamnen.

m Det ar forbjudet att bearbeta I6sningsmedel med halogenkolvaten,
bensin, kerosin, herbicider, pesticider eller radioaktiva @mnen. Halo-
generade l6sningsmedel kan leda till explosiva och fratande, kemiska
féreningar.

m Det ar forbjudet att bearbeta aggressiva @amnen som innehaller stora,
slipande pigment eller som har vassa kanter.

m Placera enbart s& mycket I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
belaggningsdmnen i lackeringspistolens omgivning som behévs for det
aktuella arbetssteget. Bar tillbaka dem till sina férvaringsplatser, nar
arbetet ar klart.

Driftparametrar

m Lackeringspistolen far anvéndas endast inom de parametrar som anges
i den tekniska datan.

Anslutna komponenter
m Anvand endast tillbehdr och reservdelar i original fran SATA.
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m De anslutna slangarna och ledningarna maste klara de termiska, kemis-
ka och mekaniska belastningar som férvantas.

m Slangar som star under tryck kan leda till personskador pa grund av
piskande rorelser, om de lossar. Satt alltid slangarna helt tryckldsa,
innan de lossas.

Rengoring

m Anvand aldrig syra- eller luthaltiga rengéringsmedel fér rengdring av
lackeringspistolen.

m Anvand aldrig rengéringsmedel pa bas av halogenerade kolvaten.

Arbetsplats

m Anvand aldrig lackeringspistolen i narheten av antandningskallor,
sasom Oppen eld, brinnande cigaretter eller elekiriska anordningar utan
explosionsskydd.

m Anvand lackeringspistolen endast i val ventilerade rum.

Allmént

m Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser.

m Vid bearbetning av material > 43 °C, maste lampliga skyddsklader
baras.

m FOlj de lokala sakerhets-, arbetsskydds- och miljoféreskrifterna samt de
olycksfallsférebyggande foreskrifterna.

3. Anvandning

Avsedd anvidndning
Lackeringspistolen &r avsedd fér applicering av farger och lacker samt
andra lampliga, rinnande material pa ldampliga substrat.

Icke avsedd anvdndning

Anvandning av produkten tillsammans med livsmedel eller fér applice-
ring av olampliga belaggningsdmnen, sdsom syror och baser, alternativt
slipande eller bensinhaltiga belaggningsamnen, raknas som felaktig an-
vandning.

4. Beskrivning

Den tryckluft som kravs vid lackeringen tillfors via tryckluftsanslutningen.
Belaggningsamnet tillférs vid materialanslutningen under hogt tryck via
materialpumpen. Aktivera avtryckaren for att dra fargnalsmedbringaren
bakat. Da strommar belaggningsadmnet ut ur materialmunstycket under
hdgt tryck. Stralhdjden och sprutvinkeln definieras via materialmunstyck-
ets geometri. Stralens form kan stéllas in genom att mangden tryckluft till
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luftmunstycket regleras.

5. Leveransomfattning
m Lackeringspistol utan materialmunstycke
m Universalnyckel
m Beroende pa varianten:
Materialsil 100 mesh (monterad i materialfilterhuset)
m Bruksanvisning

Kontrollera efter uppackningen:

m Lackeringspistolen &r skadad

m Leveransomfattningen fullstandig
6. Konstruktion

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Upphangningskrok med [1-8] material

upphangningshal [1-9] Berodringsskydd
[1-2] Steglds regulator for rund/ [1-10] Munstyckssats med

bred strale luftmunstycke, material-
[1-3] Avslutningsskruv munstycke och férmun-
[1-4] Pistolkroppen stycke (materialmunstycket
[1-5] Avtryckarsparr ingar inte i leveransomfatt-
[1-6] Tryckluftsanslutning ningen)

[1-7] Avtryckarbygel

SATAjet K 1800 spray mix (med materialfilter kort) [1-15]
[1-75] material [1-77] Fargror
[1-76] Materialfilterhus kort

SATAjet K 1800 spray mix (med materialfilter langt) [1-11]
[1-58] material [1-18] Fargror
[1-59] Materialfilterhus langt

7. Tekniska data

Rekommenderat pistolingangstryck (luft)
|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Maximalt ingangstryck pa pistolen (luft)
[10,0 bar | 145 psi
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Rekommenderat lackeringsavstand vid 0,5-3,0 bar/7,0-43,5 psi

[18cm-25¢cm  [77-10"

Luftforbrukning vid 3,0 bar/43,5 psi

Bred strale ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm

Rund strale ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm

Maximal temperatur pa belaggningsamnet

50 °C [122 °F

Maximalt driftovertryck for beldaggningsamnet

[250,0 bar | 3.626 psi

material

| 1/4” utvandig NPSM-ganga

Tryckluftsanslutning

| V4" ytterganga

Vikt

|412 /493 g/523 g

8. Montering

A

Varning!
| ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut okontrollerat.

Pa grund av det hdga materialtrycket kan komponenter lossa och mate-
rial kan tranga ut i materialanslutningsomradet.

— Se till att alla komponenter i materialanslutningsomradet klarar det
maximala materialtrycket.

— Anvand materialslangar fran SATA.
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A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan strdmma ut utan férvarning vid
monteringsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Satt systemet tryckldst.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla monteringsarbeten.

[Ti] |Tips!

Sakskador pa grund av I6sa skruvférband

Lésa skruvforband kan leda till skador pa komponenterna eller till funk-
tionsstérningar.

— Dra at alla skruvforband fér hand och kontrollera att de sitter fast.

m Bryt tryckluftsférsorjningen till tryckluftsanslutningen [1-6] och materi-
alférsorjningen till materialanslutningen [1-8]/[1-12]/[1-16] infor alla
monteringsarbeten.

8.1. Montering av materialmunstycke

[Ti] |Tips!

Det valda materialmunstycket (ingar inte i leveransomfattningen) maste
monteras i luftmunstycket infér den forsta anvandningen.

m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] fér hand och
ta bort den tillsammans med luftmunstycket [3-2].

m Satt materialmunstycket [3-3] i luftmunstycket. Var noga med att justera
in sparet mot fixeringsstiftet.

m Skruva pa luftmunstycksringen med berdringsskydd tillsammans med
luftmunstycket och materialmunstycket fér hand.
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9. Drift

A

Varning!

Det finns risk for personskador utgaende fran en materialhég-
tryckluftsslang som spréangs

Anvands en olamplig materialhégtryckluftsslang, kan den skadas eller
explodera av for hégt tryck.

— Anvand endast en Idsningsmedelsbestéandig, antistatisk och tekniskt
felfri slang fér belaggningsdmnen med en kontinuerlig tryckhallfasthet pa
minst 250 bar, en avledningsresistans < 1 Mohm och en invandig mini-
midiameter pa 3 — 6 mm enligt SS-EN ISO 8028.

A

Varning!

Det finns risk for personskador utgaende fran en tryckluftss-

lang som springs

Anvands en olamplig tryckluftsslang, kan den skadas eller explodera av
for hogt tryck.

— Anvand endast en I6sningsmedelsbesténdig, antistatisk och tekniskt
felfri slang for tryckluft med en kontinuerlig tryckhallfasthet pa minst

20 bar, en avledningsresistans < 1 Mohm och en invéndig minimidiame-
ter pa 6 mm.

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av injicering

Det finns risk fér handskador vid beréring av sprutstralen.

— Lat aldrig fingrarna, handerna eller andra kroppsdelar komma i beré-
ring med sprutstralen!

— Anvand aldrig lackeringspistolen utan berdringsskydd mot sprutstra-
len!

— Lossa avtryckarsparren endast infor lackeringsforloppet.
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[Ti] |Tips!

Det finns risk for sakskador pa grund av smutsig tryckluft
Anvandning av smutsig tryckluft kan leda till felaktiga funktioner eller
belaggningsstorningar.

— Anvand ren tryckluft. Exempelvis pa grund av Iampliga SATA filteren-
heter.

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-

falle for att sakerstalla ett sakert arbete med lackeringspistolen:

m Alla skruvar ar atdragna. Dra at skruvarna vid behov.

m Dra at formunstycket [3-4] med ett atdragningsmoment pa 3 Nm.

m Anvand tekniskt ren tryckluft.

m Sakra lackeringspistolen med hjalp av avtryckarsparren pa avtryckaren.

m Sakerstall en tillracklig jordning.

m Kontrollera det tillatna drifttrycket fran hégtrycksslangen och lackerings-
pistolen.

m Kontrollera att alla férbindelsedelar &r tata.

9.1. Forsta idrifttagandet
m Spola igenom fargkanalen med en Iamplig rengdringsvatska.
m Dra at luftmunstycksringen med berdringsskydd for hand.

9.2. Reglerdrift

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-
falle for att sakerstalla

arbetena med lackeringspistolen:

m Sakerstall ett tillrackligt luftingangs- och materialtryck.

m Anvand tekniskt ren tryckluft.

Anslutning av lackeringspistolen

[1i] |Tips!

Anslut pistolen endast till trycklésa hdgtryckspumpar (pump- och luftin-
gangstrycket installt pa 0 bar).

m Anslut tryckluftsslangen till luftanslutningen [1-6].
m Anslut materialslangen till materialanslutningen [1-8]/[1-12]/[1-16].
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Installning av materialforsorjning och luftingangstryck
Materialet finfordelas enligt airless-principen. Materialet matas under hogt
tryck till munstycket, dar det finférdelas och formar en stralbild utifran
materialmunstyckets geometri.

[Ti] |Tips!

Uppnas inte det for utformningen av stralen nédvandiga materialtrycket,
maste det hojas vid hogtryckspumpen.

[1i] |Tips!

Stall in ingangstrycket pa den nddvandiga minimimangden for att dra
nytta av fordelarna med airless-principen och darmed fargdimman.

m Stall in det ndédvandiga materialtrycket vid hdgtryckspumpen
(exempelvis 50 bar — 60 bar).

m Stall in det 6nskade luftingangstrycket (0,5 bar — 3 bar) med avtrycka-
ren aktiverad.

m Kontrollera stralbilden (exempelvis mot ett papper) och stall vid behov
in den optimalt genom att &ndra material- eller luftingangstrycket.

instéllning av sprutstralen

Stralhdjden och sprutvinkeln definieras via materialmunstyckets geometri.

Sprutstralen kan stéllas in genom att 6ka mangden tryckluft till luftmun-

stycket.

m En rund strale kan stéllas in genom att den steglésa regulatorn for rund
och bred stréle [4-1] vrids at vanster.

m Sank material- och lufttrycket vid regulatorn for rund strale for att undvi-
ka I6pare.

Start av lackeringsforloppet

m Sakerstall luft- och materialférsorjningen.

m Hall lackeringsavstandet.

m Skjut avtryckarsparren [5-1] nerat till mittpositionen.

m Tryck in avtryckaren [6-1] helt och hall lackeringspistolen 90° mot den
yta som ska lackeras [6-2].

m Justera in materialmangden och sprutstralen vid behov.

Avslutande av lackeringsforlopp

m Bryt materialférsérjningen och satt den trycklés.

m Bryt tryckluftsférsérjningen.

m Avlufta lackeringspistolen genom att aktivera avtryckaren och
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satt materialtrycket i materialslangen trycklés.
m Skjut avtryckarsparren [5-1] uppat till &ndpositionen.
Beakta anvisningarna om skétsel och férvaring (se kapitel 11).

10. Underhall och service

A

ik DANGER |

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialforsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsorjningen
infor alla underhallsarbeten.

— Satt systemet och lackeringspistolen trycklosa.

Lackeringspistolens materialférande delar samt materialforsérjningen
och ledningarna star under hogt tryck (upp till 250 bar).
— Planera slangledningarna och anslutningssystemen utifran det.

A

ik DANGER |

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten.

— Bar lampliga arbetshandskar.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls och repareras.

Endast utbildad fackpersonal far utféra underhalls- och servicearbeten.

m Bryt trycklufts- och materialférsérjningen infér alla underhalls- och
servicearbeten.

Det finns reservdelar att bestalla for reparationsarbeten (se kapitel 17).

10.1. Byte av munstycksdelar

Demontering av materialmunstycke

m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [7-1] fér hand.

m Ta bort luftmunstycket [7-2] tillsammans med materialmunstycket [7-3].
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Demontering av formunstycke, fargnal och fargnalsmedbringare

m Aktivera avtryckaren [1-7] for att lossa forspanningen mellan hardme-
tallkulan pa fargnalen [7-5] och formunstycket [7-4].

m Skruva av féormunstycket [7-4] med en SATA universalnyckel.

m Satt avtryckaren [1-7] i utgangspositionen.

m Skruva av avslutningsskruven (6 mm) [7-9].

m Ta bort bada fjadrarna [7-7] och [7-8].

m Dra fargnalsmedbringaren [7-6] bakat till anslaget.
Dra da fargnalsmedbringaren [2-2] fran fargnalen [7-5)/[2-1].

m Ta bort fargnalsmedbringaren [7-6] bakat ur pistolkroppen [1-4].

m Ta bort fargnalen framat ur pistolkroppen.

Montering av formunstycke, fargnal och fargnalsmedbringare

[1i] |Tips!

Sakskador pa grund av felaktig monteringsfoljd
Komponenterna kan skadas, om de monteras i fel ordningsféljd.

— Var noga med att ha ratt monteringsféljd.

m Satt forsiktigt i fargnalen [7-5] framifran i pistolkroppen [1-4] och skjut
den bakat till anslaget.

m For forsiktigt in fargnalsmedbringaren [7-6] bakifran i pistolkroppen och
skjut den pa fargnalen [2-1]. Hall samtidigt emot fargnalen med fingret
sa att spannkroken pa fargnalsmedbringaren [2-2] far ett korrekt grepp
och hakar fast i skaran pa fargnalen.

Varning: Om spannkroken inte har fatt faste kan fargnalsmedbringaren
ga sonder vid felaktig och valdsam montering!

m Skjut pa fargnalsmedbringaren framat med fargnalen fasthakad till
anslaget i packningsskruvens styrning.

m Skruva i det nya férmunstycket [7-4] med en SATA universalnyckel.

m Satt fijadern [7-7] i fargnalen.

m Satt fijadern [7-8] pa avslutningsskruven [7-9].

m Skruva i avslutningsskruven till anslaget.

Montering av materialmunstycke

m Satt materialmunstycket [7-3] i luftmunstycket [7-2]. Var noga med att
justera in sparet mot fixeringsstiftet.

m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd [7-1] tillsammans med
luftmunstycket och materialmunstycket och skruva pa den for hand.
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10.2. Byte av avtryckare

Demontering av avtryckare

m Skruva av fastskruven (TX 20) [8-1] och ta bort den tillsammans med
underlaggsbrickan [8-2].

m Skruva ut bulten [8-4] ur pistolkroppen och avtryckaren [8-3].

m Ta bort avtryckaren [8-3].

Montering av ny avtryckare

m Satt avtryckaren [8-3] pa pistolkroppen.

m Skjut in bulten [8-4] pa ratt plats i avtryckaren och pistolkroppen. Den
plana sidan av bulten maste peka nerat.

m Skjut underlaggsbrickan [8-2] pa bulten.

m Dra at fastskruven [8-1] pa bulten.

10.3. Byte av fargnalstétning

Bytet ar nédvandigt, om det tranger ut material fran den sjalvjusterande

fargnalstatningen.

Demontering av packningsskruv

m Utfér arbetsstegen "Demontering av materialmunstycke” och ,Demon-
tering av formunstycke, fargnal och fargnalsmedbringare” (se kapi-
tel 10.1).

m Skruva ut tatningsskruven (6 mm) [9-1].

m Ta bort bada tatningarna [9-2] ur pistolkroppen.

m Sopsortera tatningarna.

m Kontrollera tatningsskruven med avseende pa skador och féroreningar.
Rengér eller byt ut den vid behov.

Montering av ny tatningsskruv

m Satt bada tatningarna [9-2] i pistolkroppen i ratt monteringsriktning.

m Skruva i tatningsskruven [9-1] till anslaget.

m Utfér arbetsstegen "Montering av formunstycke, fargnal och fargnals-
medbringare” och "Montering av materialmunstycke” (se kapitel 10.1).

10.4. Byte av spindel for regulatorn for rund respektive bred
strale

[1i] |Tips!

Fukta spindelns ganga infor monteringen med Loctite 242. Darfér kravs
det en 6kad kraftanstrangning vid demonteringen.

Demontering av spindel
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m Skruva ut skruven med férsankt huvud (TX 20) [10-1].
m Dra av den rafflade knappen [10-2].
m Skruva ut spindeln med en ringnyckel (12 mm) [10-3].

Montering av ny spindel

m Sakra den nya spindeln [10-3] med Loctite 242, skruva in den i pis-
tolkroppen och dra at den.

m Satt pa den rafflade knappen [10-2].

m Sakra skruven med forsankt huvud [10-1] med Loctite 242 och skruva i
den handfast.

10.5. Byte av materialsil (kort)

A

Varning!
ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Anvands lackeringspistolen med materialfilterhus utan materialsil, leder
det till att tatningen inte fungerar.

— Ta inte lackeringspistolen i drift utan en materialsil monterad.

Demontering av materialsil (kort)

m Skruva av dverfallsmuttern [11-2] med en SATA universalnyckel. Hall
emot med en U-nyckel pa gangdelen [11-4].

m Ta bort materialsilen [11-1] fran materialfilterhuset [11-3].

m Rengdr materialfilterhuset.

Montering av ny materialsil (kort)

m Satt i en ny materialsil [11-1] i materialfilterhuset [11-3].

m Skruva pa materialfilterhuset med hjélp av 6verfallsmuttern [11-2] och
dra at handfast med SATA universalnyckeln.
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10.6. Byte av materialsil (lang)

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Anvands lackeringspistolen med materialfilterhus utan materialsil, leder
det till att tatningen inte fungerar.

— Ta inte lackeringspistolen i drift utan en materialsil monterad.

Demontering av materialsil (lang)

m Skruva av 6verfallsmuttern [12-3] med SATA universalnyckeln. Hall
emot med en U-nyckel pa gangdelen [12-5].

m Skjut materialfilterhuset [12-4] nerat.

m Ta bort materialsilen [12-2] ur materialfilterhuset.

m Rengdr materialfilterhuset.

Montering av ny materialsil (lang)

m Satt i en ny materialsil [12-2] i materialfilterhuset [12-4] i ratt monte-
ringsriktning.

m Skjut materialfilterhuset uppat.

m Skruva materialfilterhuset med hjalp av 6verfallsmuttern [12-3] pa géang-
delen [12-5] och dra at handfast med SATA universalnyckeln.

11. Service och forvaring

Det krévs en noggrann hantering samt ett standigt underhall och bra ser-

vice av en lackeringspistol for att sakerstalla funktionen.

m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.

m Rengor lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfalle och fére
varje materialbyte och kontrollera att den ar tat.

m Torka hela lackeringspistolen med ren tryckluft och fetta in alla rérliga
delar med SATA pistolfett (artikelnr 48173) efter reng6ringen.
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A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan strdmma ut utan férvarning vid
rengdringsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla rengéringsarbeten.

[Ti] |Tips!

Det kan uppsta sakskador pa grund av felaktiga rengorings-
medel

Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengoringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.

[Ti] |Tips!

Sakskador pa grund av felaktig rengoéring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengoring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i I6snings- eller rengdringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

[Ti |Tips!

Sakskador pa grund av felaktigt rengoringsverktyg

Rengdr aldrig borrhal med felaktiga féremal. Aven riktigt sméa skador
paverkar stralbilden.

— Anvand SATA munstycksrengdringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).
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(1]

Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras infér en noggrann rengdring. Det bor begransas till delar
som kommer i kontakt med belaggningsdmnet under anvandningen.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med ett reng6ringsmedel.
m Rengdr luftmunstycket med en pensel eller en borste.
m Fetta in rorliga delar en aning med pistolfett.

12. Storningar

Endast utbildad fackpersonal far atgarda sadana stdrningar som beskrivs

nedan.

Kontakta din SATA aterférséljare, om en stdrning inte kan atgardas med
hjalp av informationen nedan (se kapitel 15).

Fel

Orsak

Avhjalpning

Lackeringspistolen
droppar

Smuts

mellan fargnalen och
materialmunstycket
férhindrar tatning

Demontera fargnalen
och materialmunstyck-
et, rengér med rengd-
ringsmedel eller monte-
ra en ny munstyckssats

Belaggningsamnet
tranger ut ur fargnalen
(fargnalstatningen)

Den sjalvjusterande
naltatningen ar defekt
eller har tappats bort

Byt fargnalstatningen

Stralbilden har formen
av en skara

Halet i hornet, luftkret-
sen eller materialmun-
stycket ar igensatt

Rengdr noga med ett
lampligt verktyg (exem-
pelvis rengéringsnal for
munstycken)

Stralbilden ar felaktig

Materialmunstycket ar
igensatt

Rengoér materialmun-
stycket med en mun-
stycksrengoringssats
(#30833)
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13. Oversikt 6ver munstycken

Materialmunstycke Tekniska data

Munstycke |Artikelnr |Diame- |Vinkel |Bredd Material-
nummer ter flode vid

70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min

14. Avfallshantering

Skrota den fullstédndigt tomda lackeringspistolen till materialatervinning.
Ta hand om resterna av beldggningsamnet och rengéringsmedlet atskilt
fran lackeringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon.
Beakta de lokala foreskrifternal!

15. Kundtjanst
Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-
séljare.
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16. Tillbehor

Artikelnr |Benamning Antal
1112854  |Munstycksrengdringssats 1 sats
17. Reservdelar
Artikelnr |Benamning Antal
[13-1] 1134866 |Luftmunstycksring komplett 1 styck
[13-2] 1134858 |Berdringsskydd 1 styck
[13-3] 1134840 |Luftmunstycke komplett 1 styck
[13-4] 1134832 |Férmunstycke komplett 1 styck
[13-5] 1134949  |Regulator fér rund/bred strale komplett |1 sats
[13-6] 1134783  |Luftkolvsbur komplett 1 styck
[13-7] 1134791  |Luftkolv, komplett 1 styck
[13-8] 1134775 |Reservfjadersats 1 sats
[13-9] 1134767  |Avslutningsskruv komplett 1 styck
[13-10] 1134808 |Packningsskruv 1 sats
[13-11] 1134874  |Avtryckare komplett 1 sats
[13-12] 1134923 |Materialfilterhus langt 1 sats
[13-13] 1134882 |Materialanslutning kort 1 sats
[13-14] 1134915 |Materialfilterhus kort 1 sats
[13-15] 1134890 |Materialanslutning lang 1 sats
[13-16] 1139767 |Fargnal komplett 1 styck
[13-17] 133983 Luftanslutningsstycke 1/4” (utvandig |1 styck
ganga)
[13-18] 16162 Vridled lackeringspistoler G1/4a 1 styck
[13-19] 48934 Reglerventil komplett 1 styck
[13-20] 12260 Sil, 60 mesh fér SATA materialfilter 4 styck-
en
12278 Sil, 100 mesh for SATA materialfilter |4 styck-
en
74856 Silsats: sil 200 mesh (4 stycken), sil- |1 sats
hallare (2 stycken), skruv (1 styck) for
SATA materialfilter
[13-21] 1134931 |Materialvridled 1 styck
[13-22] 1129461 |Insticksfilter gul 100 mesh 10 st.
[13-23] 1221829 |Fargnalsmedbringare 1 st.
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18. EG konformitetsforklaring

Den gallande konformitetsférsakran hittar du pa:
[z
%

www.sata.com/downloads



Navodila za uporabo SATAjet K 1800 spray mix
Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]
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A@ Preberite najprej!

Pred zagonom in uporabo natanéno in v celoti preberite ta navodila za
uporabo. UpoStevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje pistole za lakiranje vedno hranite skupaj z
izdelkom ali na mestu, ki je vedno dostopno vsem!

1. Splosne informacije

1.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije glede obrato-
vanja pistole SATAjet K 1800 spray mix, v nadaljevanju imenovane pistole
za lakiranje. Prav tako so opisani zagon, vzdrzevanje in servisiranje, nega
ter skladi$€enje in odpravljanje moten;.

1.2. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so namenjena

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

1.3. Prepreéevanje nesreé

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesre¢ je
treba upostevati Se ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

2]

v v

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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1.4. Oprema, nadomestni in obrabni deli

V sploSnem je dovoljeno uporabljati samo originalno dodatno opremo,
nadomestne dele in obrabne dele podjetja SATA. Pribor, ki ni dobavljen s
strani podjetja SATA, ni preverjen in zato ni dovoljen. Za $kodo, ki nasta-
ne zaradi uporabe neodobrene opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov, podjetje SATA ne prevzema odgovornosti.

1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-

beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m Neupostevanje navodil za uporabo

m uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

m uporabi s strani neizSolanega osebja

m neuporabi osebne zasc¢itne opreme

m Neuporaba originalne dodatne opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov

m samovoljni pregradnji ali tehni¢nih spremembah

m Obic¢ajna izraba/obraba.

m udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

m Nepravilno izvedena montazna in demontazna dela.

2. Varnostni napotki

Preberite in upostevajte vse v nadaljevanju podane nasvete. Neuposteva-
nje nasvetov lahko vodi k motnjam pri delovanju ali k tezkim poSkodbam
vklju€no s smrtjo.

2.1. Zahteve glede osebja

Pistolo za lakiranje smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in uspo-

sobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratova-
nje. Osebe, katerih odzivnost je poslabSana zaradi vpliva mamil, alkohola,
zdravil ali drugih vzrokov, pistole za lakiranje ne smejo uporabljati.

2.2. Osebna zasc¢itna oprema

Pri uporabi piStole za lakiranje in pri njenem ¢id€enju ter vzdrzevanju
vedno uporabljajte predpisano zascito za dihala in oci ter nosite primerne
zascitne rokavice, delovna obladila in varnostno obutev.
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2.3. Uporaba na obmogjih, ki jih ogroza eksplozija

A A
i oancer BINEY

Zivljenjska nevarnost zaradi eksplozije

Pri uporabi piStole za lakiranje v eksplozijsko ogrozenih obmogjih cone
Ex 0 lahko pride do eksplozije.

— Pistole za lakiranje nikoli ne vnasajte v eksplozijsko ogroZzena obmo-
¢ja cone Ex 0.

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmogij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

2.4. Varnostni napotki

Tehniéno stanje

m Pistole za lakiranje ne uporabljajte, kadar je poSkodovana ali ji manjkajo
sestavni deli.

m Pistolo za lakiranje v primeru poskodbe takoj prenehajte uporabljati, jo
odklopite od dovoda stisnjenega zraka in dovoda materiala ter v celoti
sprostite tlak iz nje.

m PiStole za lakiranje nikoli samovoljno ne predelujte ali tehni¢no spremi-
njajte.

m Pred vsako uporabo preverite pistolo za lakiranje z vsemi prikljucenimi
deli, ali je poSkodovana in dobro pritriena, ter jo po potrebi popravite.

Materiali za nanasanje

m Predelava materialov za nana$anje, ki vsebujejo kisline ali luge, je
prepovedana.

m Predelava topil s halogenskimi ogljikovodiki, bencina, kerozina, herbi-
cidov, pesticidov in radioaktivnih snovi je prepovedana. Halogenizirana
topila lahko tvorijo eksplozivne in jedke kemic¢ne spojine.

m Predelava agresivnih snovi, ki vsebujejo velike, ostre ali abrazivne
pigmente, je prepovedana.

m V obmodje dela za pistolo za lakiranje vnesite vedno le toliksno koli¢ino
topila, barve, laka ali drugih nevarnih materialov za nanasanje, kolikor
jih potrebujete za izvedbo dela. Po koncu dela vse te snovi prenesite v
za to namenjene skladi$¢ne prostore.

Obratovalni parametri
m Pistolo za lakiranje je dovoljeno uporabljati le v skladu s parametri, ki so
navedeni v tehni¢nih podatkih.
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Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalno dodatno opremo in nadomestne dele
SATA.

m Priklju€ene cevi in vodi naj bodo primerni za prena8anje pri€akovanih
termi€nih, kemignih ter mehanskih obremenitev pri obratovanju.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzro€ijo poskodbe. Pred odklopom cevi vedno v
celoti sprostite tlak.

Ciséenje

m Pri €i8€enju pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte Cistilnih sredstev z
vsebnostjo Kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-
kov.

Mazalno mesto

m Pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte v obmocjih z viri vziga, kot so
odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave brez protieksplozij-
ske zascite.

m Pistolo za lakiranje uporabljajte samo v dobro prezracenih prostorih.

Splosno

m Pistole za lakiranje nikoli ne usmerjajte proti zivim bitjem.

m Pri predelavi materialov s temperaturo nad 43 °C nosite primerna
za&citna oblacila.

m Upostevajte lokalne predpise glede varnosti, prepre€evanja nezgod,
zaScite pri delu in predpise za varovanje okolja.

3. Uporaba

Uporaba v skladu z namembnostjo
Pistola za lakiranje je namenjena za nanaSanje barv in lakov ter drugih
primernih teko€ih materialov na primerne podlage.

Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo

Nenamenska uporaba je uporaba v povezavi z Zivili ali za nanaSanje nep-
rimernih materialov za nana8anje, na primer kislin ali lugov, ali abrazivnih
materialov ter materialov z vsebnostjo bencina.
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4. Opis

Stisnjen zrak za lakiranje se dovede na prikljucek za stisnjen zrak. Ma-
terial za nanaSanje se dovaja pod visokim tlakom s pomocjo ¢rpalke za
dovajanje materiala preko priklju€ka za material. S pritiskom na sprozilno
ro€ico se sojemalnik igle za barvo povle€e nazaj in material za nanasanje
te€e pod visokim tlakom skozi Sobo za material. ViSina brizgalnega curka
in kot brizganja sta dolo¢ena z geometrijo Sobe za material. Z dodajanjem
stisnjenega zraka prek zraéne Sobe lahko nastavljate obliko curka.

5. Obseg dobave
m Pistola za lakiranje brez Sobe za material
m Univerzalni klju¢
m V odvisnosti od razli€ice:
sito za material 100 msh (vgrajeno v ohisje filtra za material)
m Navodila za uporabo

Po razpakiranju preverite:
m Poskodovana pistola za lakiranje
m Celovitost obsega dobave

6. Sestava

SATAjet K 1800 spray mix
[1-1] Obesalni kavelj z izvrtinoza [1-7] rocica za sprozitev

obeSanje [1-8] Priklju¢ek za material
[1-2] Brezstopenjska regulacija [1-9] Zascita pred dotikom
okroglega/Sirokega curka [1-10] Komplet Sobe z zra¢no
[1-3] Zakljuéni vijak Sobo, Sobo za material in
[1-4] Pistolkroppen predsobo (Soba za material
[1-5] Zapora sprozilne roCice ni vkljuena v obseg
[1-6] Prikljuek za stisnjeni zrak dobave)

SATAjet K 1800 spray mix (s kratkim filtrom za material) [1-15]
[1-78] Priklju¢ek za material [1-80] Barvna cev
[1-79] Ohisje kratkega filtra za

material

SATAjet K 1800 spray mix (z dolgim filtrom za material) [1-11]
[1-60] Priklju¢ek za material [1-61] Ohisje dolgega filtra za
material
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[1-18] Barvna cev

7. Tehniéni podatki

Priporoc€eni vhodni tlak piStole (zrak)

|0.5 bar - 3.0 bar |7 psi - 44 psi

Maks. vhodni tlak piStole (zrak)

[10.0 bar | 145 psi

Priporo€ena razdalja za lakiranje pri tlaku 0,5-3,0 bar/7,0-43,5
psi

[18cm-25cm |7« -10«

Poraba stisnjenega zraka 3,0 bar/43,5 psi

Siroki curek pribl. 120 NI/min | pribl. 4.2 cfm

Okrogli curek pribl. 120 Nl/min | pribl. 4.2 cfm

Maksimalna temperatura medija, ki se nanasa

|50 °C [122 °F

Maksimalni delovni nadtlak medija, ki se nanasa

[250.0 bar | 3,626 psi

Priklju¢ek za material

| 1/4* NPSM zunanji navoj

Prikljucek za stisnjeni zrak

| 1/4" prikljuéni navoj

Teza

[412 g/493 g/523 g
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8. Montaza

A

Opozorilo!

Nevarnost posSkodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali nenadzorovano iztekanja materiala.

Zaradi visokega tlaka materiala tlaka se lahko v podro¢ju priklju¢ka za
material nepri¢akovano sprostijo komponente ali pricne nenadzorovano
iztekati material.

— Vse komponente v podroc¢ju priklju¢ka materiala zasnovati na maksi-
malni delovni tlak materiala.

— Uporabljajte cevi za material SATA.

A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri montaznih delih z obstoje€o povezavo do omrezja za stisnjen zrak in
do dovoda materiala se lahko nepri€akovano sprostijo sestavni deli ter
zacne uhajati material.

— Sprostite tlak iz sistema.

— Pistolo za lakiranje pred vsemi montaznimi deli lo€ite od omreZja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

[:E] Napotek!

Stvarna Skoda zaradi popuscenih vijaénih zvez.
Popuscene vijacne zveze lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali
motnje delovanja.

— Vse vijaCne zveze ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.

m Pred vsemi montaznimi deli prekinite dovod stisnjenega zraka do
prikljucka za stisnjen zrak [1-6] in dovod materiala do prikljuCka za
material [1-8]/[1-12]/[1-16].

S
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8.1. Vgradnja Sobe za material

[:E] Napotek!

Izbrano Sobo za material (ni vklju¢ena v obseg dobave) pred prvo upo-

rabo vgradite v zracno Sobo.

m Obro¢€ zra¢ne Sobe z za&¢€ito pred dotikom [3-1] odvijte z roko in ga
snemite skupaj z zra¢no Sobo [3-2].

m V zraéno Sobo vstavite Sobo za material [3-3]. Pazite na izravnavo
utora in pritrdilnega zati¢a.

m Obro¢€ zra¢ne Sobe z zas¢ito pred dotikom nataknite skupaj z zracno
Sobo in Sobo za material ter privijte z roko.

9. Delovanje

A

Opozorilo!

Nevarnost telesnih posSkodb, ¢e poc€i visokotlacna cev za ma-
terial

Pri neprimerni visokotlaéni cevi za material se lahko pri uporabi zaradi
previsokega tlaka cev poskoduje in eksplodira.

— Uporabljajte samo cevi za materiale za nanaSanje, ki so odporne na
topila, antistati¢ne in tehni¢no brezhibne, trajno odporne na tlak najmanj
250 bar, imajo odvodno upornost 1 MOhm in minimalni notranji premer
3—6 mm v skladu z DIN EN ISO 8028.

A

Opozorilo!

Nevarnost telesnih poSkodb zaradi pokanja cevi za stisnjen
zrak

Pri neprimerni cevi za stisnjen zrak se lahko pri uporabi zaradi previso-
kega tlaka cev poSkoduje in eksplodira.

— Uporabljajte samo cevi za stisnjen zrak, ki so odporne proti topilom,
antistatiCne in tehni¢no brezhibne, trajno odporne proti tlaku najman;j
20 bar, imajo odvodno odpornost < 1 MOhm ter imajo notranji premer
6 mm.
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A

Opozorilo!

Nevarnost nastanka poskodb zaradi curka materiala

Seganje v podrocje curka materiala predstavlja nevarnost nastanka
poskodb.

— Nikoli ne segaijte s prsti, dlanmi ali drugimi deli telesa v podrocje cur-
ka!

— Pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte brez zasc¢ite pred dotikom
curka!

— Zaporo sprozilne roCice odklenite le, ko lakirate.

[:E] Napotek!

Stvarna Skoda zaradi necisto¢ v stisnjenem zraku

Uporaba onesnazenega stisnjenega zraka lahko povzro¢i napa¢no delo-
vanje in napake pri postopku lakiranja.

— Uporabljajte €ist stisnjen zrak. Uporabljajte na primer primerne filtrske
enote SATA.

Da zagotovite varno delo s pistolo za lakiranje, pred vsako uporabo upo-

Stevajte/preverite naslednje toCke:

m Trden spoj vseh vijaCnih zvez. Vijake po potrebi zategnite.

m PredSoba [3-4] mora biti privita z zateznim navorom 3 Nm.

m Uporabljajte tehni€no ist stisnjen zrak.

m Zavarujte pistolo za lakiranje z zaporo sprozilne rocice na sprozilni
roCici.

m Poskrbite za zadostno ozemljitev.

m Preverite dopustni obratovalni tlak visokotlacnih gibkih cevi in pistole za
lakiranje.

m Preverite tesnost vseh spojnih delov.

9.1. Prvi zagon
m Barvni kanal sperite s primerno Cistilno tekocino.
m Z roko privijte obro€ zracne Sobe z zas¢ito pred dotikom.

9.2. Regulacijski nacin
Pred vsako uporabo preverite/upostevajte naslednje tocke,
da zagotovite varno delo s pistolo za lakiranje:

S
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m Zagotovite potreben tlak dovodnega zraka in tlak materiala.
m Uporabljajte tehni€no Cist stisnjen zrak.

Prikljucitev pisStole za lakiranje

[:E] Napotek!

Pistolo prikljucite na visokotlacno €rpalko, ko ta ni pod tlakom (tlak Erpal-

ke in tlak dovodnega zraka je nastavljen na 0 bar).

m Prikljucite gibko cev za stisnjen zrak na prikljuéek za zrak [1-6].
m Prikljucite gibko cev za material na priklju¢ek za material [1-8]/[1-
12]/[1-16].

Nastavite dovod materiala in tlak dovodnega zraka
Razprdevanje materiala se izvaja po principu Airless. Material se dovaja
pod visokim tlakom v 8obo, se pri izstopu iz Sobe razpri in zaradi geome-
trije Sobe za material oblikuje vzorec curka.

[:E] Napotek!

Ce tlak materiala, ki je potreben za oblikovanje brizgalnega curka, ni
dosezen, je treba povisati tlak visokotlacne Erpalke.

[Iﬂ Napotek!

Da bi lahko izkoristili prednosti principa Airless in s tem minimizirali
meglico barve, mora biti vhodni tlak nastavljen na potrebno minimalno
koli€ino.
m Nastavitev potrebnega tlaka materiala na visokotla¢ni ¢rpalki
(npr. 50 bar — 60 bar).
m Pri pritisnjeni sprozilni ro€ici nastavite zeleni vhodni tlak zraka
(0,5 bar — 3 bar).
m Preverite vzorec curka (npr. na papirju) in jo po potrebi optimizirajte s
spreminjanjem tlaka materiala ali tlaka dovodnega zraka.

Nastavitev brizgalnega curka

Visina brizgalnega curka in kot brizganja sta dolo€ena z geometrijo Sobe

za material. Z dodajanjem stisnjenega zraka preko zraéne Sobe lahko

nastavljate obliko curka.

m Okrogli curek lahko nastavite z vrtenjem gumba za brezstopenjsko
regulacijo okroglega in Sirokega curka [4-1] v levo.

m Da bi prepredili polzenje kapljic, je treba pri nastavitvi okroglega curka
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znizati tlak materiala in zraka.

Zacetek postopka lakiranja

m Zagotovite dovod stisnjenega zraka in materiala za nanasanje.

m Uporabite primerno razdaljo do lakirane povrsine.

m Zaporo sproZzilne roCice [5-1] potisnite navzdol v srednji polozaj.

m Do konca pritisnite sproZzilno rocico [6-1] in piStolo za lakiranje vodite
pod kotom 90° glede na lakirano povrsino [6-2].

m Po potrebi dodatno nastavite koli€¢ino materiala in curek.

Zakljucek postopka lakiranja

m Prekinite dovod materiala in sprostite tlak.

m Prekinite dovod stisnjenega zraka.

m Odzracite pistolo za lakiranje, tako da pritisnete na sprozilno rocico in
sprostite tlak materiala v gibki cevi za material.

m Zaporo sprozilne rocice [5-1] potisnite navzgor v konéni polozaj.

Upostevajte nasvete za nego in skladiS¢enje (glejte poglavje 11).

10. Vzdrzevanje in popravila

A

Opozorilo!

Nevarnost poSkodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri ¢iS¢enju z obstojeCo povezavo do omrezja za stisnjen zrak in do do-
voda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter zacne
uhajati material.

— PiStolo za lakiranje pred vsemi vzdrzevalnimi deli lo€ite od omrezja
za stisnjen zraka in dovoda materiala.

— Sproscanje tlaka iz sistema in piStole za lakiranje.

Deli pistole za lakiranje, ki so v stiku z materialom, dovod materiala in
vodi so pod visokim tlakom (do 250 bar).
— Primerno izvedite vode gibkih cevi in prikljune sisteme.

S
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A

Opozorilo!

Nevarnost telesnih poskodb zaradi ostrih robov

Pri montaznih delih je zaradi ostrih robov prisotna nevarnost telesnih
poskodb.

— Nosite primerne za$€itne delovne rokavice.

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.

Vzdrzevalna dela in popravila sme izvajati samo usposobljeno strokovno

osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili prekinite dovod stisnjenega
zraka in dovod materiala.

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 17).

10.1. Menjava delov Sobe

Demontaza Sobe za material
m Z roko odvijte obro¢ zracne Sobe z zascito pred dotikom [7-1].
m Snemite zraéno Sobo [7-2] skupaj s Sobo za material [7-3].

Demontaza predsobe, igle za barvo in sojemalnika igle za barvo

m Pritisnite na sprozilno rocico [1-7] , da vzpostavite prednapetje med
kroglico iz karbidne trdine igle za barvo [7-5] in predSobo [7-4].

m PredSobo [7-4] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA.

m Sprozilno rocico [1-7] premaknite v izhodi$¢ni polozaj.

m Odvijte kon&ni pokrov (klju¢ 6) [7-9].

m Odstranite obe vzmeti [7-7] in [7-8].

m Povlecite sojemalnik igle za barvo [7-6] nazaj do konca.
Pri tem se sojemalnik igle za barvo [2-2] sname z igle za barvo
[7-5]/[2-1].

m Snemite sojemalnik igle za barvo [7-6] iz telesa piStole [1-4] v smeri
nazaj.

m Izvlecite iglo za barvo iz telesa pistole v smeri napre;j.

Montaza predSobe, igle za barvo in sojemalnika igle za barvo

[Iiﬂ Napotek!

Stvarna Skoda zaradi napacnega vrstnega reda vgradnje
Ce je zaporedje vgradnje napacno, se lahko sestavni deli poSkodujejo.
— Pazite na pravilen vrstni red vgradnje.




Navodila za uporabo SATAjet K 1800 spray mix S|

m Previdno vstavite iglo za barvo [7-5] v telo piStole [1-4] od spredaj in jo
potisnite do konca nazaj.

m Od zadaj previdno vstavite sojemalnik igle za barvo [7-6] v telo piStole
in ga nataknite na iglo za barvo [2-1]. Barvno iglo drzite s prstom, da
se prepriCate, da se vpenjalni nastavek sojemalnika igle za barvo [2-2]
pravilno zaskodi v utor igle za barvo.

Pozor: Ce vpenjalni nastavek ni vpet, se lahko sojemalnik igle za barvo
zlomi, e je names&en nepravilno ali na silo!

m Sojemalnik igle za barvo z zasko€eno iglo za barvo pritisnite do konca
naprej v vodilo vijaka tesnila.

m Privijte novo predSobo [7-4] z univerzalnim kljuéem SATA.

m V iglo za barvo vstavite vzmet [7-7].

m Nataknite vzmet [7-8] na zakljuCni vijak [7-9].

m Zakljuéni vijak privijte do konca.

Montaza Sobe za material

m Vstavite Sobo za material [7-3] v zra¢no Sobo [7-2]. Pazite na izravhavo
utora in pritrdilnega zatica.

m Obro€ zra¢ne Sobe z zascito pred dotikom [7-1] nataknite skupaj z
zracno Sobo in Sobo za material in privijte z roko.

10.2. Menjava sprozilne rocice

Demontaza sprozilne rocice

m Odvijte pritrdilni vijak (TX20) [8-1] in ga snemite skupaj s podlozko
[8-2].

m Iz telesa pistole izvlecite sornik [8-4] in sprozilno rocico [8-3].

m Snemite sprozilno ro€ico [8-3].

Montaza nove sprozilne rocice

m Postavite sproZilno ro€ico [8-3] na telo pistole.

m V pravilni legi potisnite sornik [8-4] v sproZilno rogico in telo pistole.
Ploska stran sornika mora kazati navzdol.

m Na sornik nataknite podlozko [8-2].

m Zategnite pritrdilni vijak [8-1] na sorniku.

10.3. Menjava tesnila igle za barvo
Zamenjava je potrebna, ko za¢ne uhajati material na tesnilu igle za barvo,
ki se samodejno nastavlja.

Demontaza tesnilnega vijaka
m Izvedite delovna koraka »Demontaza Sobe za material« in ,Demontaza
predSobe, igle za barvo in sojemalnika igle za barvo* (glejte poglav-
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je 10.1).

m Odvijte tesnilni vijak (klju¢ 6) [9-1].

m |z telesa pistole snemite obe tesnili [9-2].

m Odstranite tesnila.

m Preverite, ali je tesnilni vijak poskodovan ali onesnazen, in ga po potre-
bi ocistite ali zamenjajte.

Montaza novega tesnilnega vijaka

m V telo piStole vstavite obe tesnili [9-2], upoStevajte pravilno vgradno
lego.

m Privijte novi tesnilni vijak [9-1] do konca.

m Izvedite koraka #Montaza predSobe, igle za barvo in sojemalnika igle
za barvo« ter »Montaza Sobe za material« (glejte poglavje 10.1).

10.4. Zamenjava vretena regulacije okroglega in Sirokega
curka

[Iij Napotek!

Vijak vretena pri montaZi namazite s sredstvom Loctite 242. Pri demon-
taZi bo zaradi tega za odvijanje potrebna vedja sila.

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugrezni vijak (TX20) [10-1].

m Snemite nazob&ani gumb [10-2].

m Odvijte vreteno z obro¢nim klju¢em (klju¢ 12) [10-3].

Vgradnja novega vretena

m Novo vreteno [10-3] namazite z Loctite 242, ga privijte v telo pisStole in
zategnite.

m Namestite nazob¢ani gumb [10-2].

m Ugrezni vijak [10-1] namazite s sredstvom Loctite 242 in ga privijte z
roko.
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10.5. Menjava sita za material (kratka izvedba)

A

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Ce pistolo za lakiranje uporabljate z ohigjem filtra za material brez sita
za material, funkcija tesnjenja ne bo zagotovljena.

— Pistolo za lakiranje uporabljajte le z vgrajenim sitom za material.

Opozorilo!

Demontaza sita za material (kratka izvedba)

m Odvijte holandsko matico [11-2] z univerzalnim klju¢em SATA. Z vilicas-
tim klju¢em pridrZujte navojni del [11-4].

m Vzemite sito za material [11-1] iz ohiSja filtra za material [11-3].

m Ocistite ohiSje filtra za material.

Vgradnja novega sita za material (kratka izvedba)

m Vstavite novo sito za material [11-1] v ohiSje filtra za material [11-3].

m Privijte ohiSje filtra za material s holandsko matico [11-2] in z roko za-
tegnite z univerzalnim klju¢em SATA.

10.6. Menjava sita za material (dolga izvedba)

A

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Ce pistolo za lakiranje uporabljate z ohisjem filtra za material brez sita
za material, funkcija tesnjenja ne bo zagotovljena.

— PiStolo za lakiranje uporabljajte le z vgrajenim sitom za material.

Opozorilo!

Demontaza sita za material (dolga izvedba)

m Odvijte holandsko matico [12-3] z univerzalnim kljuéem SATA. Z vili¢as-
tim klju€em pridrzujte navojni del [12-5].

m Potisnite ohiSje filtra za material [12-4] navzdol.

m Vzemite sito za material [12-2] iz ohi§ja filtra za material.

m Ocistite ohi§je filtra za material.

Vgradnja novega sita za material (dolga izvedba)
m Vstavite novo sito za material [12-2] v ohi$je filtra za material [12-4] pri
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tem upostevajte smer vgradnje.

m Potisnite ohisje filtra za material navzgor.

m Privijte ohisje filtra za material s holandsko matico [12-3] na navojni
del [12-5] in z roko zategnite z univerzalnim kljuéem SATA.

11. Nega in skladiséenje

Da bi zagotovili pravilno delovanje pistole za lakiranje, ravnajte z njo paz-

ljivo in izdelek redno vzdrZujte in negujte.

m Pistolo za lakiranje hranite na suhem.

m Pistolo za lakiranje po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala
temeljito oCistite in preverite njeno tesnjenje.

m Po ¢id€enju posusite celotno pistolo za lakiranje s Cistim stisnjenim
zrakom in namazite premicne dele z mastjo za piStole SATA (st. art.
48173).

A

Opozorilo!
ik DANGER |

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrZevalnih delih z obstoje€o povezavo do omreZja za stisnjen zrak
in do dovoda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli
ter za¢ne uhajati material.

— Pistolo za lakiranje pred vsemi Cistilnimi deli lo€ite od omreZja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

[:E] Napotek!

Stvarna Skoda zaradi napacnih cistil

Pistola za lakiranje se lahko poskoduje zaradi uporabe agresivnih istil.
— Ne uporabljajte agresivnih Eistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih

sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.
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[:EL] Napotek!

Materialna Skoda zaradi napac¢nega c¢iS¢enja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enjem v ultrazvocnih Cistilnih
napravah lahko pistolo za lakiranje poskodujete.

— Pistole za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za lakiranje ne Cistite v napravah za ultrazvoéno Cis¢enje.

[Iiﬂ Napotek!

Gmotna Skoda zaradi napacénega orodja za ¢iScenje
Onesnazenih izvrtin nikoli ne gistite z neprimernimi predmeti. Ze naj-
manjse poskodbe bodo vplivale na vzorec brizganja.

— Uporabljajte igle za CiS¢enje Sob SATA (# 62174) oz. (# 9894).

[:E] Napotek!

V dolo€enih redkih primerih bo treba za temeljito ¢iS€enje dolocene dele
pistole za lakiranje demontirati. To je omejeno na dele, ki pri uporabi
pistole pridejo v stik z materialom za nanaSanje.

m Pistolo za lakiranje dobro sperite s Cistilom.
m Zra¢no Sobo ocistite s Copi¢em ali krtaco.
m Premi¢ne dele narahlo namastite z mastjo za pistole.

12. Motnje

V nadaljevanju opisane motnje lahko odpravlja samo usposobljeno stro-
kovno osebje.

Ce dolo&ene motnje ne morete odpraviti z v nadaljevanju opisanimi ukre-
pi, se povezite z vasim strokovnim prodajalcem izdelkov SATA (glejte
poglavje 15).

Motnja Vzrok Odprava/pomo¢
Iz piStole za lakiranje | Tujki Demontirajte iglo za
kaplja med iglo za barvo in | barvo in Sobo za mate-
Sobo za material rial, ju oCistite s Cistilom
preprecujejo tesnjenje | ali vstavite novo garni-
turo Sobe.

S
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Material za nanasanje
izteka ob igli za barvo
(tesnilo igle za barvo)

Tesnilo igle za barvo s
samodejnim nastavlja-
njem je v okvari ali se

je izgubilo

Zamenijajte tesnila igle
za barvo

Srpast vzorec briz-
ganja

Koni¢na izvrtina ali
zracni tokokrog sta
zamasena ali pa je
zamasena Soba za
barvo.

Temeljito ocistite s pri-
mernim orodjem (npr. z
iglo za CiS€enje Sobe)

Vzorec brizganja po-
manijkljiv

Soba za material za-
masena

Ocistite Sobo za mate-
rial s setom za Cis€enje

Sob (#30833)

13. Pregled Sob
Soba za material Tehniéni podatki
St. Sobe St. izd. Premer |Kot Sirina  |Pretok ma-

teriala pri

tlaku 70

bar
1840 23044 0,18 mm |[40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |[50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |[82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
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Soba za material Tehni¢ni podatki

St. Sobe St. izd. Premer |Kot Sirina  |Pretok ma-
teriala pri
tlaku 70
bar

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Odlaganje
Odstranjevanje v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne su-
rovine. Da preprecite Skodo na okolju, odstranite ostanke materiala za
nana$anje in Cistil na pravilen nacin ter lo¢eno od pistole za lakiranje.
Upostevaijte krajevne predpise!

15. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
16. Oprema
St. izd. |Naziv Stevilo
1112854  [Set za CiSCenje Sob 1 garni-
tura
17. Nadomestni deli
St. izd. [Naziv Stevilo
[13-1] 1134866 |Obroc¢ zraéne Sobe kpl. 1 kos
[13-2] 1134858 |ZaScita pred dotikom 1 kos
[13-3] 1134840 |ZraCna Soba kpl. 1 kos
[13-4] 1134832 |Predsoba kpl. 1 kos
[13-5] 1134949 |Regulacija okroglega/Sirokega curka, |1 garni-
kpl. tura
[13-6] 1134783 |[Kletka zracnega bata kpl. 1 kos
[13-7] 1134791  |Zracni bat kpl. 1 kos
[13-8] 1134775 |Set nadomestnih vzmeti 1 garni-
tura
[13-9] 1134767 |Zakljuéni vijak kpl. 1 kos

S
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St. izd. |Naziv Stevilo
[13-10] 1134808 |[Tesnilni vijak 1 garni-
tura
[13-11] 1134874 |Sprozilna rocica kpl. 1 garni-
tura
[13-12] 1134923 |Ohisje dolgega filira za material 1 garni-
tura
[13-13] 1134882 |Priklju¢ek za material, kratka izvedba |1 garni-
tura
[13-14] 1134915 |Ohisje kratkega filtra za material 1 garni-
tura
[13-15] 1134890 |Priklju¢ek za material, dolga izvedba |1 garni-
tura
[13-16] 1139767 |lgla za barvo kpl. 1 kos
[13-17] 133983 Priklju¢ek za zrak 1/4" (zunanji navoj) |1 kos
[13-18] 16162 Vrtljivi Elenek pistole za lakiranje G1/4a|1 kos
[13-19] 48934 Regulirni ventil kpl. 1 kos
[13-20] 12260 Sito, 60 msh za filter za material SATA |4 kosi
12278 Sito, 100 msh za filter za material 4 kosi
SATA
74856 Set sit: sito 200 msh (4 kosi), drzalo |1 garni-
sita (2 kosa), vijak (1 kos) za filter za  |tura
material SATA
[13-21] 1134931  |Vrtljivi Clenek za material 1 kos
[13-22] 1129461 |Vstavni filter 100 mesh 10
[13-23] 1221829 |Sojemalnik igle za barvo 1

18. ES vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

OE£30
i
[=

www.sata.com/downloads
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A@ Najprv si precitajte!

Pred uvedenim do prevadzky a prevadzkou si Uplne a dékladne preci-
tajte tento navod na pouzivanie. Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a

upozornenia na rizika!

Tento navod na pouZitie pre lakovaciu pistol vZdy uschovajte pri vyrobku
alebo na mieste, ktoré je vZdy a kazdému pristupné!

1. VsSeobecné informacie

1.1. Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje ddlezité informacie o prevadzke SATA-

jet K 1800 spray mix, dalej len lakovacia pistol. Tiez je popisané uvedenie
do prevadzky, udrzba a opravy, starostlivost a skladovanie ako aj odstra-

novanie poruch.

1.2. Cielova skupina

Tento navod na pouzitie je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakova&ského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych
podnikoch.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj narodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prisluSné prevadzkové a zavodné bezped-
nostné pokyny.

(%))
P
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1.4. Prislusenstvo, nahradné a opotrebovatelné diely
Zasadne sa pouziva len originalne prisluSenstvo a len originalne nahrad-
né a opotrebovatelné diely SATA. Diely prislusenstva, ktoré nedodala
spolo¢nost’ SATA, nie su odsku$ané a nie su povolené. Za $kody, ktoré
vzniknu pouZzitim nepovoleného prislusenstva, nahradnych dielov a
opotrebovatelnych dielov SATA neprebera zZiadnu zaruku.

1.5. Zaruka a rucenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prisludné platné zakony.

Spolocénost’ SATA neruéi pri

m NereSpektovanie navodu na pouzivanie

m pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

m pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

m nepouzivani osobného ochranného vystroja

m Nepouzitie originalneho prisluSenstva, nahradnych a opotrebitelnych
dielov

m svojvolnych prestavbach alebo technickych Upravach

m Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie

m namahani uderom netypickom pre dané pouzitie

m Nespravne montazne a demontazne prace

2. Bezpecnostné pokyny

Precitajte si a dodrziavajte vSetky nasledujiuce uvedené upozornenia.
Nedodrzanie mdze viest k porucham alebo vaznym zraneniam alebo
dokonca k smrti.

2.1. Poziadavky na personal

Lakovaciu pistol mézu pouzivat len skuseni odborni zamestnanci a za-
Skoleny personal, ktori tento ndvod na pouZzitie Uplne precitali a porozu-
meli mu. Osobam, ktorych schopnost’ reagovania je znizena v désledku
drog, alkoholu, liekov alebo inym spdsobom, je zakdzana praca s lakova-
cou pistofou.

2.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani lakovacej pistole ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy pouzivajte
dovolenu ochranu dychania, oci, ako aj ochranu sluchu vhodné ochranné
rukavice, pracovny odev a bezpecnostné rukavice.
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2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu

A A
i oancer BINEY

Ohrozenie zivota vybuchom

Pouzitim lakovacej piStole vo vybuSnom prostredi EX zéna 0 méze déjst
k vybuchu.

— Lakovaciu pistol neumiestriujte do priestorov s nebezpecenstvom
vybuchu Ex zéna 0.

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit znacku produktu.

2.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Lakovaciu pistol nikdy neuvedte do prevadzky v pripade poSkodenia
alebo chybajucich Casti.

m Lakovaciu pistol v pripade poSkodenia okamzite odstavte z prevadzky,
odpojte od privodu stlateného vzduchu a zasobovania materialom a
Uplne ju odvzdus$nite.

m Lakovaciu pistol nikdy svojvolne nerekonstruujte alebo technicky ne-
mente.

m Lakovaciu pistol so vSetkymi pripojenymi komponentami pred kazdym
pouzitim skontrolujte na poSkodenia a pevné ulozenie a v pripade
potreby opravte.

Nanasané materialy

m Spracovanie striekacich médii obsahujucich kyseliny alebo alkalie je
zakazané.

m Spracovanie rozpustadiel s halogénovymi uhfovodikmi, benzinom,
kerozinom, herbicidmi, pesticidmi a radioaktivnymi latkami je zakazané.
Halogénované rozpustadla mézu spdsobit vybusné a Zieravé chemické
zlu€eniny.

m Spracovanie agresivnych latok, ktoré obsahuju velké, ostrohranné a
obrusujuce pigmenty je zakazané.

m Na pracovisko s lakovacou pistolou prinasajte iba potrebné mnozstvo
riedidla, farby, laku alebo inych nebezpeénych nanasanych materialov.
Tieto po ukonceni prace premiestnite do ur¢enych skladovacich priesto-
rov.

Prevadzkové parametre
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m Lakovacia pistol sa smie prevadzkovat len v rozsahu parametrov uve-
denych v technickych udajoch.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vylu€ne originalne prisluSenstvo a nahradné diely SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia po€as prevadzky bezpecne znasat
oCakavané tepelné, chemické a mechanické namahania.

m Hadice pod tlakom modzu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit’ zranenia. Pred odpojenim hadice vzdy uplne uvolnite od tlaku.

Cistenie

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce kyseliny alebo Iuhy
na Cistenie lakovacej pistole.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky zalozené na halogénovych
uhlovodikoch.

Miesto pouzitia

m Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov vznietenia ako
su otvorené plamene, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia ne-
zabezpecené proti vybuchu.

m Lakovaciu pistol pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.

Vseobecné udaje

m Striekaciu pistol nesmerujte nikdy na zivé tvory.

m Pri spracovani materialov, ktoré su teplejSie ako > 43 °C, musite nosit
vhodny ochranny odev.

m Dodrziavajte miestne bezpecnostné predpisy, predpisy prevencie pred
urazmi, pracovno bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu zivot-
ného prostredia.

3. Pouzitie

Pouzivanie podFa uréenia
Lakovacia pistol sluzi nanasanie farieb a lakov ako aj inych vhodnych
kvapalnych materialov.

Pouzitie v rozpore s uréenim

Pouzitie, ktoré nie je podla urCenia je pouzitie v spojeni s potravinami
alebo na nanasanie nevhodnych nanasanych materialov, ako su kyseliny
alebo zasady, ako aj nanasanie abrazivnych alebo materialov obsahuju-
cich benzin.
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4. Popis

Stlaceny vzduch potrebny na lakovanie sa privadza na pripojku stla-
€¢eného vzduchu. NanaSany material sa privadza na privod materialu s
vysokym tlakom Eerpadlom materialu. Stlacenim spuste sa unasac ihly
na farbu zasunie dozadu a nanaSany materiél prudi s vysokym tlakom z
materialovej dyzy. VySka striekaného pradu a uhol striekania su definova-
né geometriou materialovej dyzy. Pridanim tlaku vzduchu cez vzduchovu
dyzu sa mdze prispbsobit’ tvar rozstreku.

5. Obsah dodavky
m Striekacia pistol bez materidlovej dyzy
m Univerzalny klaé
m Podla variantu:
materialové sitko 100 msh (vstavené do krytu materialového sitka)
m Navod na obsluhu

Po vybaleni skontrolujte:

m Poskodenie lakovacej pistole
m Uplnost’ dodavky

6. Zlozenie

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Zavesny hacik so [1-7] Jazycek spuste
zavesnym otvorom [1-8] Pripojka pre material
[1-2] Plynula regulacia [1-9] Ochrana proti dotyku
kruhového/plochého [1-10] Suprava dyz so vzduchovou
rozstreku dyzou, materialovou dyzou
[1-3] Ukoncujuca skrutka a predradenou dyzou
[1-4] Teleso pistole (materialova dyza nie je v
[1-5] Blokovanie spuste rozsahu dodavky)
[1-6] Pripojka stlateného
vzduchu

SATAjet K 1800 spray mix (s materialovym filtrom kratkym) [1-15]
[1-81] Pripojka pre material [1-83] Rurka na farbu
[1-82] Kryt materialového filtra

kratky

SATAjet K 1800 spray mix (materialovy filter dlhy) [1-11]

SK
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[1-62] Pripojka pre material [1-18] Rurka na farbu
[1-63] Kryt materidlového filtra
dihy

7. Technické udaje

Odporucany vstupny tlak pistole (vzduch)

|0,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Max. tlak na vstupe pistole (vzduch)

[10,0 bar | 145 psi

Odporucéana vzdialenost’ lakovania pri 0,5 - 3,0 bar/7,0 - 43,5
psi

[18cm-25¢cm  [7°- 10"

Spotreba vzduchu pri 3,0 bar/43,5 psi

Plochy rozstrek ca. 120 Nl/min ca. 4,2 cfm

Kruhovy rozstrek ca. 120 NI/min ca. 4,2 cfm

max. teplota nanasaného materialu

|50 °C [122 °F

Max. prevadzkovy pretlak nanasaného materialu

[250,0 bar |3 626 psi

Pripojka pre material

| 1/4“ NPSM vonkajsi zavit

Pripojka stlaceného vzduchu

| 1/4“ vonkajsi zavit

Hmotnost’

[412 /493 g/523 g
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8. Montaz

A

Varovanie!

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi ¢astami alebo nekon-
trolovanym vystrieknutym materialom.

V dosledku vysokého tlaku materialu mézu sa v priestore privodu mate-
ridlu neCakane uvolnit’ €asti alebo nekontrolovane vystrieknut material.
— VSetky Casti v priestore privodu materialu st konstruované na maxi-
malny tlak materialu.

— Pouziju sa materialové hadice od SATA.

A

Varovanie!

Nebezpecéenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pogas montaznych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaéeného
vzduchu a zasobovanie materidlom mozu sa ne¢akane uvolnit Easti
zariadenia a vystreknut’ material.

— Systém uvolnite od tlaku.

— Pred vSetkymi montaznymi pracami odpojte striekaciu pistol od siete
stlateného vzduchu a zasobovania materidlom.

[:E] Upozornenie!

Vecné Skody v doésledku uvolnenych skrutkovych spojov
Uvolnené skrutkové spoje mézu spdsobit' poSkodenie ¢asti alebo poru-
chy funkcie.

— VSetky skrutkové spoje dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné ulo-
Zenie.

m Pred v8etkymi montaznymi pracami preruste privod stlaceného vzdu-
chu k pripojke stlateného vzduchu [1-6] a zasobovanie materialom k
privodu materialu [1-8]/[1-12]/[1-16].

SK
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8.1. Zabudovanie materialovej dyzy

[:E] Upozornenie!

Zvolena materialova dyza (nie je v rozsahu dodavky) musi sa pred

prvym pouzitim vlozit do vzduchovej dyzy.

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku [3-1] odskrut-
kujte rukou a odoberte spolu so vzduchovou dyzou [3-2].

m Materialovu dyzu [3-3] zalozte do vzduchovej dyzy. Davajte pozor na
nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci kruzok s ochranou proti dotyku spolu so vzduchovou a materi-
alovou dyzou naskrutkujte a dotiahnite.

9. Prevadzka

A

Varovanie!
| i DANGER |

Nebezpecenstvo poranenia prasknutou vysokotlakovou hadi-
cou materialu

V pripade pouzitia nevhodnej vysokotlakovej hadice materialu méze sa
tato v dosledku pésobenia vysokého tlaku poskodit a vybuchnut.

— Pre nanasané materialy pouzivajte len hadicu odolnt voc€i rozpus-
tadlam, antistaticku a technicky dokonalu s trvalou tlakovou odolnostou
najmenej 250 bar, so zvodovym odporom < 1 MOhm a min. vnatornym
priemerom 3 — 6 mm, podfa DIN EN ISO 8028.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia v désledku prasknutia hadice stla-
¢eného vzduchu

V pripade pouzitia nevhodnej hadice stlaéeného vzduchu méze sa tato v
dosledku pésobenia vysokého tlaku poskodit' a explodovat.

— Pre stlaceny vzduch pouzivajte len hadicu odolnu vodi rozpustadlam,
antistaticku a technicky dokonalu s trvalou tlakovou odolnostou najme-
nej 20 bar, so zvodovym odporom < 1 MOhm a min. vnutornym prieme-
rom 6 mm.
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A

Nebezpecenstvo zranenia striekanim

Siahnutim do striekacieho pradu hrozi nebezpecéenstvo zranenia.

— Nikdy nedavajte prsty, ruky alebo iné €asti tela do styku so striekacim
prudom!

— Nikdy nepouzivajte lakovaciu pistol' bez ochrany proti dotyku do strie-
kacieho prudu!

— Blokovanie spuste odblokujte iba na lakovanie.

Varovanie!

[:E] Upozornenie!

Vecné Skody sposobené znecistenym stlacenym vzduchom
Pouzitie znecisteného stlateného vzduchu méze spdsobit nespravne
funkcie alebo poruchy nanasania.

— Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch. Napriklad pouzitim s vhodnymi
filtraGnymi vlozkami SATA.

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujice body, aby bola

zabezpedena bezpecna praca lakovacej pistole:

m Pevné ulozenie vSetkych skrutiek. V pripade potreby skrutky dotiahnite.

m Predradenu dyzu [3-4] dotiahnite s dotahovacim kratiacim momentom
3 Nm.

m Pouzivajte technicky Cisty stlaceny vzduch.

m Lakovaciu pistol zaistite s blokovanim spuste.

m Zaistite dostato¢né uzemnenie.

m Skontrolujte pripustny prevadzkovy tlak vysokotlakovej hadice a lakova-
cej pistole.

m Skontrolujte tesnost vSetkych spojovacich Casti.

9.1. Prvé uvedenie do prevadzky

m Kanal farby preplachnite vhodnou &istiacou kvapalinou.

m Dotiahnite rukou tesniaci kruzok vzduchovej dyzy s ochranou proti
dotyku.

9.2. Riadna prevadzka
Pred kazdym pouzitim dodrzte/skontrolujte nasledujice body, aby ste
zaistili bezpecnu pracu s lakovacou pistofou:
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m Zaistite pozadovany privod vzduchu a tlak materialu.
m PouZivajte technicky Cisty stlaCeny vzduch.

Pripojte lakovaciu pistol

[:E] Upozornenie!

Pistol pripajajte iba k vysokotlakovym Cerpadlam bez tlaku (tlak Cerpadla

a vzduchu na vstupe nastaveny na 0 bar).

m Pripojte hadicu stlaeného vzduchu na pripojku vzduchu [1-6].

m Pripojte materialovu hadicu na privod materiélu [1-8]/[1-12]/[1-16].
Nastavenie zasobovania materialom a tlaku vstupného
vzduchu

RozpraSovanie materialu je na zéklade principu striekania bez vzduchu.

Material sa privadza pod vysokym tlakom na dyzu, na vystupe sa rozstre-
kuje a tvori sa vzor striekania podla geometrie materialovej dyzy.

[:E] Upozornenie!

Ak sa nedosiahne pozadovany tlak materialu na tvarovanie pradu, musi
sa zvysit tlak na vysokotlakovom Cerpadle.

[Iﬂ Upozornenie!

Aby sa vyuzili vyhody principu striekania bez vzduchu a tym sa mini-
malizovala hmla laku, vstupny tlak ma byt nastaveny na pozadované
minimalne mnoZzstvo.

m Na vysokotlakovom Cerpadle nastavte pozadovany tlak materialu
(napr. 50 bar — 60 bar).

m Nastavte pozadovany vstupny tlak vzduchu (0,5 bar — 3 bar) pri stlace-
nej spusti.

m Skontrolujte vzor striekania (napr. na papier) a v pripade potreby ho
optimalne upravte zmenou tlaku materialu alebo zmenou vstupného
tlaku vzduchu.

Nastavenie rozstrekovacieho prudu

VySka striekaného prudu a uhol striekania su definované geometriou
materialovej dyzy. Pridanim tlaku vzduchu cez vzduchovu dyzu sa méze
nastavit striekaci prud.

m Kruhovy rozstrek sa moze plynule nastavit’ otd€anim regulatora kruho-
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vého a plochého rozstreku [4-1] dolava.
m Na zabranenie Smuham je potrebné pri nastaveni kruhového rozstreku
znizit tlak materialu a stla¢eného vzduchu.

Spustenie lakovania

m Zabezpecte privod vzduchu a zasobovanie materialom.

m Nastavte vzdialenost lakovania.

m Blokovanie spuste [5-1] posurite dole do strednej polohy.

m Uplne stiahnite spust [6-1] a lakovaciu pistol vedte pod uhlom 90° k
lakovanému povrchu [6-2].

m V pripade potreby nastavte mnozstvo materialu a striekaci prud.

Ukonéenie lakovania
m Preruste zasobovanie materialom a vypustte tlak.
m Preruste privod stlaéeného vzduchu.
m Odvzdusnite lakovaciu pistol stlacenim spuste a
z materialovej hadice vypustte tlak.
m Blokovanie spuste [5-1] posunite hore do koncovej polohy.
Dodrziavajte pokyny pre starostlivost’ a skladovanie (pozri kapitolu 11).

10. Udrzba a opravy

A

Varovanie!

Nebezpecéenstvo zranenia uvolnenymi €ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet stlaceného
vzduchu a zasobovanie materialom mézu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vsetkymi udrzbarskymi pracami odpojte striekaciu pistol od
siete stlaceného vzduchu a zasobovania materialom.

— Vypustte tlak zo systému a lakovacej pistole.

Casti striekacej pistole, ktorymi prechadza material ako aj zasobovanie
materialom a vedenia su pod vysokym tlakom (az do 250 bar).
— Hadicové vedenia a pripojovacie systémy sa prislusne dimenzuju.

SK
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A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami
Pogas montaznych prac je nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami.

— Noste vhodnu pracovnu obuv.

V nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy lakovacej pistole.

Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len zagkoleny odborny

personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte privod
stlaeného vzduchu a zasobovanie materialom.

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 17).

10.1. Vymena casti dyzy

Demontaz materialovej dyzy

m Vyskrutkujte tesniaci krdzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku
[7-1].

m Odoberte vzduchovu dyzu [7-2] spolu s materialovou dyzou [7-3].

Demontaz predradenej dyzy a unasaca ihly na farbu

m Stlacte spust [1-7] na zruSenie predpatia medzi guf6ckou z tvrdého
kovu ihly na farbu [7-5] a predradenou dyzou [7-4].

m Odskrutkujte predradenu dyzu [7-4] s univerzalnym klu¢om SATA.

m Spust [1-7] dajte do vychodzej polohy.

m Odskrutkujte skrutku uzaveru (velkost 6) [7-9].

m Odoberte obe pruziny [7-7] a [7-8].

m Tahajte unasag ihly na farbu [7-6] dozadu aZ na doraz.
Pritom stiahnite unasac ihly na farbu [2-2] z ihly [7-5]/ [2-1].

m Odoberte unasac ihly na farbu [7-6] dozadu z telesa pistole [1-4].

m Odoberte ihlu na farbu z prednej Casti telesa pistole.

Montaz predradenej dyzy a unasaca ihly na farbu

[Iiﬂ Upozornenie!

Vecné Skody spésobené nespravnym postupom montaze
Pri nespravnom poradi skladania mézu sa diely poskodit’.
— Davajte pozor na spravny postup montaze.

m Opatrne vlozte ihlu na farbu [7-5] spredu do telesa pistole [1-4] a za-
sunte ju uplne dozadu.



Navod na obsluhu SATAjet K 1800 spray mix SK

m Opatrne zasurite ovladac ihly na farbu [7-6] zozadu do tela pistole a za-
tlacte ho na ihlu na farbu [2-1]. Pri tom si ihlu na farbu pridrZujte prstom,
aby ste sa uistili, Ze upinaci prvok ovladaca ihly na farbu [2-2] spravne
zapadol na svoje miesto do drazky uréenej pre ihlu na farbu.

Pozor: Pri nespravnej a/alebo nasilnej montazi méze byt upinaci prvok
nespravne usadeny a moze dojst’ k zlomeniu ovladaca ihly na farbu!

m Unasac ihly na farbu s ihlou na farbu zasurite dopredu vo vedeni az na
doraz do vedenia uzatvaracej skrutky.

m Zaskrutkujte novu predradent dyzu [7-4] s univerzalnym kfu€¢om SATA.

m VloZte pruzinu [7-7] do ihly na farbu.

m Zalozte pruzinu [7-8] na skrutku uzaveru [7-9].

m Skrutku uzaveru zaskrutkujte na doraz.

Montaz materialovej dyzy

m VloZte materialovu dyzu [7-3] do vzduchovej dyzy [7-2]. Davajte pozor
na nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci kruzok s ochranou proti dotyku [7-1] spolu so vzduchovou a
materialovou dyzou zaloZte a rukou naskrutkuijte.

10.2. Vymena spuste

Demontaz spuste

m Odskrutkujte upeviiovaciu skrutku (TX20) [8-1] a odoberte ju s podloz-
kou [8-2].

m Svornik [8-4] a spust [8-3] vytiahnite z telesa pistole.

m Odoberte spust [8-3].

Montaz novej spuste

m ZaloZte spust [8-3] na teleso pistole.

m Svornik [8-4] zasurite spravne do spuste a telesa pistole. Plocha strana
svornika musi smerovat nadol.

m Na svornik zasurite podlozku [8-2].

m Na svorniku dotiahnite upeviiovaciu skrutku [8-1].

10.3. Vymena drziaka ihly na farbu
Vymena je potrebna, ked na samonastavovacom tesneni ihly na farbu
unikd materidl.

Demontaz uzatvaracej skrutky

m Vykonajte pracovné kroku ,Demontaz materialovej dyzy“ a ,Demontaz
predradenej dyzy a unasaca ihly na farbu“ (pozri kapitolu 10.1).

m Odskrutkujte tesniacu skrutku (velkost 6) [9-1].

m Obe tesnenia [9-2] vyskrutkujte z telesa pistole.
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m Zlikvidujte tesnenia.
m Tesniacu skrutku skontrolujte na poSkodenia a znedcistenia, v pripade
potreby vycistite alebo vymerite.

Zalozte novu tesniacu skrutku

m VloZte obe tesnenia [9-2] do telesa pistole, dajte pozor na smer vklada-
nia.

m Zaskrutkujte tesniacu skrutku [9-1] aZ na doraz.

m Vykonajte pracovné kroky ,MontaZ predradenej dyzy a unasaca ihly na
farbu“ a ,Montaz materialovej dyzy“ (pozri kapitolu 10.1).

10.4. Vymena vretena regulacie kruhového a plochého roz-
streku

[:E] Upozornenie!

Pri montazi vretena natrite zavit s Loctite 242. Pri demontazi je preto
potrebni vacsia sila.

Vybratie vretena

m Vyskrutkujte zapustnu skrutku (TX20) [10-1].

m Stiahnite ryhovany gombik [10-2].

m S prstencovym klu€¢om (velkost 12) vyskrutkujte vreteno [10-3].

Zalozenie nového vretena

m Nové vreteno [10-3] zaistite s Loctite 242, zaskrutkujte do telesa piStole
a dotiahnite.

m Vlozte ryhovany gombik [10-2].

m Zapustnu skrutku [10-1] zaistite s Loctite 242 a pevne priskrutkujte.

10.5. Vymena materialového sitka (kratke)

A

Varovanie!

Nebezpecéenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Prevadzka lakovacej pistole s krytom materialového sitka bez materialo-
vého sitka spbsobi stratu funkcie tesnenia.

— Striekaciu pistol uvedte do prevadzky len s materialovym sitkom.

Demontaz materialového sitka (kratke)
m Vyskrutkujte prevle€¢nu matica [11-2] s univerzalnym kli€om SATA . S
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vidlicovym klu€om pridrzte Cast’ so zavitom [11-4].
m Vyberte materidlové sitko [11-1] z puzdra materialového sitka [11-3].
m Vycistite kryt materialového sitka.

Montaz nového materialového sitka (kratke)

m VloZte nové materialové sitko [11-1] do puzdra materialového sitka
[11-3].

m Priskrutkujte kryt materialového sitka [11-2] a s univerzalnym kfu€¢om
SATA dotiahnite.

10.6. Vymena materialového sitka (dlhé)

A

Nebezpecenstvo zranenia uvofnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Prevadzka lakovacej pistole s krytom materialového sitka bez materialo-
vého sitka sposobi stratu funkcie tesnenia.

— Striekaciu pistol uvedte do prevadzky len s materialovym sitkom.

Varovanie!

Demontaz materialového sitka (dlhé)

m Vyskrutkujte prevle¢nu matica [12-3] s univerzalnym kfu¢om SATA . S
vidlicovym klu¢om pridrzte €ast so zavitom [12-5].

m Kryt materidlového sitka [12-4] posunte dole.

m Vyberte materialové sitko [12-2] z puzdra materialového sitka.

m Vycistite kryt materialového sitka.

Montaz nového materialového sitka (dlhé)

m VloZte nové materialové sitko [12-2] do puzdra materialového sitka
[12-4] dajte pozor na smer vkladania.

m Kryt materialového sitka posurite hore.

m Priskrutkujte kryt materialového sitka pomocou prevle¢nej matice [12-3]
na Cast so zvitom [12-5] a dotiahnite s univerzalnym klu€om SATA .

11. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecila funkciu lakovacej pistole, je potrebné starostlivé za-

obchadzanie ako aj stala udrzba a starostlivost' o produkt.

m Lakovaciu pistol skladujte na suchom mieste.

m Lakovaciu pistol dékladne vycistite po kazdom pouziti a pred kazdou
vymenou materialu a tiez skontrolujte tesnost.

m Po vycisteni celej lakovacej pistole s €istym stlaenym vzduchom ju
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vysuste a pohyblivé Easti opatrite tukom na pistole SATA (tov. €. 48173).

A

Varovanie!
| s DANGER |

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas Cistiacich prac vykonavanych s pripojenim na siet stlaceného
vzduchu a zasobovanie materialom m6zu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut’ material.

— Pred vSetkymi Cistiacimi pracami odpojte striekaciu pistol od siete
stlaeného vzduchu a zdsobovania materialom.

[:E] Upozornenie!

Vecné Skody spdsobené nespravnym cCistiacim prostriedkom
Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie lakovacej pisto-
le mbéze dojst k jej poSkodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivajte kyseliny, lihy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

[:E_] Upozornenie!

Skody sposobené nespravnym é&istenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Cistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou gistickou m6ze poskodit lakovaciu pistol.

— Lakovaciu pistol nedavajte do rozpustadla alebo Cistiaceho prostried-
ku.

— Lakovaciu pistol nedistite ultrazvukovou Cisti¢kou.

[:E] Upozornenie!

Vecné Skody sposobené nespravnym naradim na Cistenie
Znecistené otvory v ziadnom pripade necistite nevhodnymi predmetmi.
UZ nepatrné poSkodenia ovplyvnuju vzor striekania.

— Pouzivajte ihlu na Cistenie dyz SATA (# 62174) resp. (# 9894).
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Upozornenie!

pocas pouzivania.

V zriedkavych pripadoch sa méze stat, Ze niektoré Casti lakovacej pis-
tole sa musia demontovat kvéli dokladnému vycisteniu. Toto by sa malo
obmedzit iba na ¢asti, ktoré pridu do styku s nanasanym materialom

m Lakovaciu pistol dékladne preplachnite s Gistiacim prostriedkom.
m Vzduchovu dyzu vydcistite so Stetcom alebo kefkou.
m Pohybujuce sa ¢asti mierne natrite tukom na pistole.

12. Poruchy

Poruchy popisané v nasledujucom smu byt odstrafiované len Skolenym

odbornym personalom.

Ak uvedenymi opatreniami nie je mozné odstranit poruchu kontaktujte
svojho odborného predajcu (pozri kapitolu 15).

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Lakovacia pistol kvap-
ka

Cudzie telesa medzi
ihlou na farbu a mate-
rialovou dyzou naru-
Saju tesnenie

Demontujte ihlu na far-
bu a materialovu dyzu,
vydcistite s Cistiacim pro-
striedkom alebo pouzite
novu supravu dyz

Nanasany material
unika na ihle na far-
bu (tesnenie ihly na
farbu)

Samonastavovacie
tesnenie ihly na farbu
je chybné alebo sa
stratilo

Vymernite tesnenie ihly
na farbu

Vzor striekania kosa-
kovity

Upchaty otvor v rohu
alebo vzduchovy
okruh alebo upchata
materialova dyza

Dékladne odistite vhod-
nym nastrojom (napr.
ihlou na Cistenie dyz)

Chybny vzor strieka-
nia

Materialova dyza
upchata

Vycistite materialovu
dyzu so supravou na
Cistenie dyz (#30833)

SK
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13. Prehlad technickych udajov

Materialova dyza Technické udaje
Dyza ¢. Vyr. €. Priemer |Uhol |Sirka Prietok
materialu
pri 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74930 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

14. Likvidacia

Likvidacia uplne prazdnej striekacej pistole ako recyklovatelného materi-

alu. Aby sa zabranilo Skodam na Zivotnom prostredi, zvySky nanasaného
materialu alebo Cistiaceho prostriedku odborne zlikvidujte mimo lakovacej
pistole. DodrzZiavajte miestne predpisy!

15. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.
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16. PrisluSenstvo

Vyr. €. Nazov Pocet
1112854  |Suprava na Cistenie dyz 1 supra-
va
17. Nahradné diely
Vyr. €. Nazov Pocet
[13-1] 1134866 |Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy kom- |1 ks
pl.
[13-2] 1134858 |Ochrana proti dotyku 1 ks
[13-3] 1134840 |Vzduchova dyza kompl. 1 ks
[13-4] 1134832 |Predradenéa dyza kompl. 1 ks
[13-5] 1134949 |Regulacia kruhového/plochého po- 1 supra-
streku, kompl. va
[13-6] 1134783 |Klietka vzduchového piesta kompl. 1 ks
[13-7] 1134791  |Vzduchovy piest kompl. 1 ks
[13-8] 1134775 |Suprava nahradnych pruzin 1 supra-
va
[13-9] 1134767  |Skrutka uzaveru kompl. 1ks
[13-10] 1134808 |Uzatvaracia skrutka 1 supra-
va
[13-11] 1134874  |Spust kompl. 1 supra-
va
[13-12] 1134923  [Kryt materialového filtra dlhy 1 supra-
va
[13-13] 1134882  |Privod materialu kratky 1 supra-
va
[13-14] 1134915  [Kryt materidlového filtra kratky 1 supra-
va
[13-15] 1134890 |Privod materialu dlhy 1 supra-
va
[13-16] 1139767 |lhla na farbu kompl. 1 ks
[13-17] 133983 Kus pripojky vzduchu 1/4” (vonkajsi 1ks
zavit)
[13-18] 16162 Otoény kib lakovacia pistol G1/4a 1 ks
[13-19] 48934 Regulacny ventil kompletny 1 ks

SK
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Vyr. €. Nazov Pocet
[13-20] 12260 Sito, 60 msh pre materialovy filter 4 ks
SATA
12278 Sito, 100 msh pre materialovy filter 4 ks
SATA
74856 Suprava sit: sito 200 msh (4 ks), drziak|1 supra-
sita (2 ks), skrutka (1 ks) pre materia- |va
lovy filter SATA
[13-21] 1134931 |Otoény kib materialu 1 ks
[13-22] 1129461 |Zasuvaci filter ZIty 100 mesh 10 ks
[13-23] 1221829 |Ovladac ihly na farbu 1 ks

18. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

m.lqE
s
[=]

www.sata.com/downloads
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icindekiler dizini [Orijinal metin: Almanca]
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AD Once okuyunuz!

Devreye almadan ve galistirmadan énce, bu kullanim kilavuzunu tama-
men ve dikkatlice okuyun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Boyama tabancasinin kullanim talimatini her zaman Uriiniin yaninda ya
da her zaman herkesin erisebilecegi bir yerde saklayin!

1. Genel bilgiler

1.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan bdyle boyama tabancasi diye tanimlanan
SATAjet K 1800 spray mix'in ¢alistiriimasi igin énemli bilgileri kapsamak-
tadir. Ayrica devreye alma, bakim ve onarim, koruma ve depolama ile
ariza giderme konulari da agiklanmistir.

1.2. Hedef grubu

Bu kullanim talimatlar asagidaki amaclara yéneliktir:

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri igin egitimli personel igin
tasarlanmistir.

1.3. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve llkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atdlye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

—
X

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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1.4. Aksesuar, yedek ve asinma parcalari

Prensip olarak sadece SATA firmasina ait orijinal aksesuar, yedek ve
asinma pargalari kullaniimalidir. SATA tarafindan tedarik edilmeyen ak-
sesuar parcgalari kontrol edilmemis olup onayli degildir. Onayli olmayan
aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar icin SATA sorumluluk Gistlenmez.

1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullar ve varsa eger diger s6zlesme hikimle-
ri ve ilgili yasalar gegerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m Kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi

m Urliniin amacina aykiri sekilde kullaniimasi

m Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

m Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

m Orijinal aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullaniimamasi
m Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

m Dogal yipranma/asinma

m Normal kullanim disi darbe yukleri

m Uygunsuz montaj ve sokim ¢alismalari

2. Emniyet bilgileri

Asagida yer alan tim bilgileri okuyun ve uygulayin. Bunlarin uygulanma-
masi halinde fonksiyon bozukluklarina yol agilabilir veya 6liimle sonugla-
nan ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.

2.1. Personelden talep edilenler

Boyama tabancasi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus ve
anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.
Uyusturucu, alkol, ilag veya baska maddelerin etkisi altinda reaksiyon
yetenegdi azalmis olan kisilerin boyama tabancasi ile ¢galismasi yasaktir.

2.2. Kisisel koruyucu donanim

Boyama tabancasinin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri esnasinda
daima izin verilen solunum ve géz ile kulak koruyuculariyla , uygun koru-
yucu eldivenler, is elbisesi ve glvenlik ayakkabilari giyiniz.
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2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

A A

i oancer BINEY

Uyari! Patlama tehlikesi!

Patlama nedeniyle 6lim tehlikesi

Boyama tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bolge 0 sahalarniginde
kullaniimasindan dolayi patlama meydana gelebilir.

— Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi olan Bélge 0 saha-
larina asla sokmayin.

Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi icin onaylanmistir. Urlin isareti dikkate
alinmaldir.

2.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Boyama tabancasini asla bir hasar veya eksik parca varsa devreye
almayin.

m Boyama tabancasi hasarliysa derhal devreden ¢ikartin, basingh hava
kaynagindan ve malzeme beslemesinden ayirin ve tamamen basingsiz
hale getirin.

m Boyama tabancasi izerinde kesinlikle keyfi olarak tadilat yapmayin
veya teknik bakimdan degistirmeyin.

m Boyama tabancasini tim bagli pargalarla birlikte her kullanimdan énce
hasar ve saglam oturma bakimindan kontrol edin ve gerekirse onarin.

Kaplama maddeleri

m Asit veya alkalik ¢ozelti igeren kaplama maddelerinin islenmesi yasaktir.

m Halojen hidrokarbonlar, benzin, kerosin, herbisitler, pestisitler ve radyo-
aktif maddeler ile ¢gbzucilerin islenmesi yasaktir. Halojenize ¢ozuculer
patlayici ve tahris edici kimyasal bilesimlere neden olabilir.

m BlyUk, keskin kenarli ve taslayici pigmentler iceren agresif maddelerin
islenmesi yasaktir.

m Boyama tabancasinin galisma ortamina sadece gerekli miktarlarda ¢6-
ziicu, boya, vernik veya baska tehlikeli kaplama maddelerini getirin. Bu
maddeler, is bitiminde amacina uygun depo odalarina nakledilmelidir.

isletim parametreleri
m Boyama tabancasi yalnizca teknik verilerde bildirilen parametreler iceri-
sinde ¢alistiriimalidir.

Bagl olan parcalar

TR
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m Sadece orijinal SATA aksesuar ve yedek pargalarini kullanin.

m Bagli olan hortumlar ve hatlar, ¢calisma esnasinda beklenen termik,
kimyasal ve mekanik yiklere glivenle dayanabilmelidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézllme sirasinda kirbag tliriinden
hareketlerle yaralanmalara yol acabilmektedir. Hortumlari ¢c6zmeden
6nce daima tamamen basingsiz duruma getirin.

Otomatik Temizleme sistemi

m Boyama tabancasinin temizlidi icin kesinlikle asit veya alkalik ¢ozelti
iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Kullanim yeri

m Boyama tabancasini higbir zaman agik ates, yanan sigaralar veya
patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme kaynak-
larinin sahasi igerisinde kullanmayin.

m Boyama tabancasini yalnizca iyi havalandirilan mekanlarda kullanin.

Genel

m Boyama tabancasini kesinlikle canlilar Gzerine dogrultmayin.

m > 43 °C'dan daha sicak materyallerin islenmesi halinde uygun koruyu-
cu kiyafet giyilmelidir.

m Yerel emniyet, kaza 6nleme, is glivenlidi ve ¢evre koruma yonetmelikle-
rine uyulmahdir.

3. Kullanim

Amacina uygun kullanim
Boyama tabancasi, boya ve cilalarla birlikte baska uygun akiskan madde-
lerin uygun substratlar Gzerine surilmesi i¢in islev gorur.

Amacina aykiri kullanim

Gidalar tzerinde kullaniimasi veya 6rnegin asitler veya alkalik ¢ozeltiler
gibi uygunsuz kaplama maddeleri ve ayrica taslayici ya da benzin iceren
kaplama maddelerinin surilmesi amaca aykiri kullanim anlamina gelmek-
tedir.

4. Tanim

Boyama islemi igin gereken basingli hava basingl hava baglantisinda
beslenir. Kaplama maddesi, malzeme baglantisinda yliksek basingla bir
malzeme aktarma pompasi lizerinden beslenir. Tetige basildiginda boya
ignesi iticisi geriye ¢ekilir ve kaplama maddesi yliksek basingla malzeme
memesinden disari akar. Huzmenin yliksekligi ve plUskirtme agisi, malze-
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me memesinin geometrisi Uzerinden tanimlanmistir. Hava memesi lzerin-
den basingli hava ilave edilerek huzme bigimi uyarlanabilir.

5. Teslimat igerigi
m Malzeme memesiz boyama tabancasi
m Universal anahtar
m Modele bagl olarak:
Malzeme elegi 100 msh (malzeme filtre gdvdesinde monteli)
m Kullanim kilavuzu

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
m Boyama tabancasi hasarli
m Teslimat kapsami eksiksiz mi

6. yapisi

SATAjet K 1800 spray mix

[1-1] Aski delikli aski kancasi [1-7] Tetik mandali

[1-2] Kademesiz dairesel/genis [1-8] Malzeme baglantisi
huzme ayari [1-9] Temas korumasi

[1-3] Kapatma vidasi [1-10] Hava memeli meme seti,

[1-4] Tabancanin gbvdesi malzeme memesi ve 6n

[1-5] Tetik kilidi meme (malzeme memesi

[1-6] Basingh hava baglantisi teslimat kapsaminda degil)

SATAjet K 1800 spray mix (kisa malzeme filtreli) [1-15]
[1-84] Malzeme baglantisi [1-86] Boya borusu
[1-85] Kisa malzeme filtre gbvdesi

SATAjet K 1800 spray mix (uzun malzeme filtreli) [1-11]
[1-64] Malzeme baglantisi [1-18] Boya borusu
[1-65] Uzun malzeme filtre

govdesi

7. Teknik ozellikler

Onerilen tabanca giris basinci (hava)
10,5 bar - 3,0 bar |7 psi - 44 psi

Maks. tabanca giris basinci (hava)
[10,0 bar | 145 psi
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0.5 - 3.0 bar/7.0 - 43.5 psi'de 6nerilen boyama mesafesi

[18cm-25¢cm  [77-10"

3.0 bar/43.5 psi'de hava tuketimi

Genis huzme ykl. 120 NI/dk. ykl. 4,2 cfm

Dairesel huzme ykl. 120 NI/dk. ykl. 4,2 cfm

Kaplama maddesinin maks. sicakligi

|50 °C [122 °F

Kaplama maddesinin maks. asiri ¢alisma basinci

[250,0 bar | 3.626 psi

Malzeme baglantisi

| 1/4“ NPSM erkek vida disi

Basingli hava baglantisi

| 1/4" harici dis
Agirhk
[412 /493 g/523 g
8. Montaj
& Uyari!
ik DANGER |

Gevseyen bilesenler veya kontrolsiiz olarak fiskiran malzemeden
dolay! yaralanma tehlikesi.

Yuksek malzeme basincindan dolayr malzeme baglantisi bélgesinde
aniden bilesenler gevseyebilir veya malzeme kontrolstiz olarak fiskira-
bilir.

- Malzeme baglantis| bolgesindeki tim yapi pargalarini, maksimum
malzeme basincina gére duzenleyin.

- SATA malzeme hortumlarini kullanin.
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A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan montaj galismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

— Sistemi basingsiz hale getirin.

— Tum montaj calismalarindan énce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

[1i] |Bilgi!

Gevsek vidali baglantilar nedeniyle maddi hasar olusumu

Gevsek vidali baglantilar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksi-
yonda bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidah baglantilari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol
edin.

m TUm montaj calismalarindan énce basingli hava baglantisina [1-6] ba-
singli hava beslemesini ve malzeme baglantisina [1-8]/[1-12]/[1-16]
malzeme beslemesini kesin.

8.1. Malzeme memesi montaji

[1i] |Bilgi!

Segcilmis olan malzeme memesi (teslimat kapsamina dahil degil) ilk kul-
lanim dncesinde hava memesine takilmalidir.

m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] elle sokiin ve hava meme-

si [3-2] ile birlikte ¢ikarin.

m Malzeme memesini [3-3] hava memesine yerlestirin. Tespit pimine gore
yivin hizasina dikkat edin.

m Temas korumali hava memesi bilezigini hava memesi ve malzeme
memesi ile birlikte vidalayin ve elle sikin.

TR
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9. Kullanim

A

Uyari!
ik DANGER |

Patlayan yiksek basingli malzeme hortumundan dolayi yaralanma
tehlikesi

Uygun olmayan yuksek basingli bir malzeme hortumu kullaniimasindan
dolayi, fazla yiiksek basingtan dolayi hasar goriip patlayabilir.

— Sadece DIN EN ISO 8028 uyarinca ¢ézulculere karsi dayanimli, an-
tistatik ve teknik bakimdan kusursuz durumda, en az 250 bar surekli
basing direnciyle kaplama maddeleri igin < 1 MOhm'luk bir desarj direnci
ve en az 3 — 6 mm i¢ ¢api olan hortum kullanin.

A

Uyari!
ik DANGER |

Patlayan basingli hava hortumundan dolayi yaralanma tehlikesi
Uygun olmayan bir basingli hava hortumundan dolayi, fazla yliksek ba-
singtan dolayi hasar gorip patlayabilir.

— Sadece ¢0Oziiclilere karsi dayanimli, antistatik ve teknik bakimdan
kusursuz durumda, en az 20 bar surekli basing direnciyle basingh hava
icin < 1 MOhm'luk bir desarj direnci olan ve en az 6 mm i¢ gapi olan
hortum kullanin.

A

Uyari!
ik DANGER |

Enjeksiyondan dolayi yaralanma tehlikesi

Plskirtme huzmesine elle miidahaleden dolayi yaralanma tehlikesi var.
— Asla parmaklari, elleri veya baska uzuvlari ptskirtme huzmesine
temas ettirmeyin!

— Boyama tabancasini kesinlikle piskirtme huzmesi temas korumasi
olmadan kullanmayin!

— Tetik kilidini yalnizca boyama islemi icin agin.
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[Ti] |Bilgi!

Kirlenmis basin¢li havadan dolayr maddi hasarlar

Kirli basingh hava kullaniimasi hatali fonksiyonlarla kaplama bozuklukla-
rina neden olabilir.

— Temiz basingli hava kullanin. Ornegin uygun SATA filtre tiniteleri
kullantlir.

Boyama tabancasiyla giivenli galisma/ saglayabilmek igin her kullanim-

dan 6nce sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m TUm vidalarin tam oturmasi. Gerekirse vidalari sikin.

= On memeyi [3-4] bir 3 Nm sikma torkuyla sikin.

m Teknik olarak temiz basingh hava kullanin.

m Boyama tabancasinin tetik kilidi ile tetik kabzasinda emniyetini kapatin.

m Yeterli topraklama saglayin.

m Yuksek basingli hortumun ve boyama tabancasinin izin verilen isletim
basincini kontrol edin.

m TUm baglanti pargalarinin sizdirmazligini kontrol edin.

9.1. ilk devreye alma
m Boya kanalini uygun temizlik sivisiyla yikayin.
m Temas korumali hava memesi bilezigini elle sikin.

9.2. Ayar modu

Her kullanimdan 6nce, boyama tabancasiyla givenli bir calismayi
saglama almak i¢in asagidaki noktalar: dikkate alin/kontrol edin:
m Gerekli hava giris ve malzeme basincini saglayin.

m Teknik olarak temiz basingli hava kullanin.

Boyama tabancasinin baglanmasi

[1i] |Bilgi!

Tabancay! sadece basingsiz olan yiiksek basing pompalarina baglayin
(pompa ve hava giris basinci 0 bar degerine ayarl).

m Basingl hava hortumunu hava baglantisina [1-6] baglayin.
m Malzeme hortumunu malzeme baglantisina [1-8]/[1-12]/[1-16] bag-
layin.
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Malzeme beslemesinin ve hava giris basincinin ayarlanmasi
Malzemenin dagitilmasi, Airless prensibi lzerinden gerceklesir. Malzeme
yuksek basing altinda memeye yo6nlendirilir, cikarken dagitilir ve malzeme
memesinin geometrisi Uzerinden huzme resmi bigimlendirilir.

[Ti] |Bilgi!

Huzmeyi bigcimlendirmek icin gereken malzeme basincina ulasilmazsa,
bunun yiksek basing pompasinda ylkseltiimesi gerekir.

[1i]  |Bilgi!

Airless prensibinin avantajlarindan yararlanmak ve bdylece boya sisini
asgariye dusurmek icin, ayarl giris basinci gereken asgari miktara ayar-
lanmahdir.

m YUksek basing pompasinda gerekli malzeme basincini ayarlayin
(6rn. 50 bar — 60 bar).

m Tetik kabzasi basiliyken istenen hava giris basincini (0,5 bar — 3 bar)
ayarlayin.

m Huzme resmini (6rn. kagdit Gzerinde) kontrol edin ve gerektiginde malze-
me veya hava giris basincini ayarlayarak optimum olarak ayarlayin.

Puskirtme huzmesinin ayarlanmasi

Huzmenin ylksekligi ve puskirtme agisi, malzeme memesinin geometrisi

Uzerinden tanimlanmistir. Hava memesi Uzerinden basingli hava ilave

ederek plskirtme huzmesi ayarlanabilir.

m Dairesel bir huzme, kademesiz dairesel ve genis huzme ayarinin [4-1]
sola dondurilmesiyle ayarlanabilir.

m Boyanin akmasini 6nlemek igin dairesel huzme ayarinda malzeme ve
hava basinci azaltiimalidir.

Boyama isleminin baslatiimasi

m Hava ve malzeme beslemesini saglama alin.

m Boyama mesafesine gidin.

m Tetik kilidini [5-1] asagdiya orta pozisyona itin.

m Tetik kabzasini tamamen ¢ekin [6-1] ve boyama tabancasini 90° boya-
ma ylizeyine [6-2] gétirin.

m Malzeme miktarini ve puskirtme huzmesini gerekirse tekrar ayarlayin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Malzeme beslemesine ara verin ve basingsiz hale getirin.
m Basingli hava beslemesine ara verin.
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m Tetik kabzasina basarak boyama tabancasini havalandirin ve
malzeme hortumundaki malzeme basincini giderin.

m Tetik kilidini [5-1] yukariya son pozisyona itin.

Bakim ve depolama ile ilgili bilgileri dikkate alin (bkz. Bolim 11).

10. Bakim ve onarim

A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basing¢li hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken
yapilan bakim c¢alismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebi-
lir ve malzeme fiskirabilir.

— Tum bakim calismalarindan énce boyama tabancasini basing¢li hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

— Sistemi ve boyama tabancasini basingsiz hale getirin.

Boyama tabancasinin malzeme aktaran bélgesi ve malzeme beslemesi
ile hatlar yiiksek basing altindadir (250 bar degerine kadar).
— Hortum hatlarini ve baglanti sistemlerini gerekli bicimde diizenleyin.

A

Uyari!

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi
Montaj calismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle yaralanma teh-
likesi mevcuttur.

— Uygun is eldivenleri giyin.

Asagidaki bélimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi agiklanmis-
tir. Bakim ve onarim galismalari sadece egitimli uzman personel tarafin-
dan uygulanmaldir.

m TUm bakim ve onarim galismalarindan énce basingl hava beslemesini
ve malzeme beslemesini kesin.

Onarim igin yedek parcalar temin edilebilir (bakiniz bolim 17).

10.1. Meme parcgalarinin degistiriimesi
Malzeme memesinin sokilmesi

TR
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m Temas korumali hava memesi bilezigini [7-1] elle sokun.

m Hava memesini [7-2] malzeme memesi [7-3] ile birlikte ¢ikarin.

On meme, boya ignesi ve boya ignesi iticisi sékiilmesi

m Tetik kabzasina [1-7] basarak sert metalli bilya [7-5] ile 5n memenin
[7-4] arasindaki 6n gerginligi giderin.

m SATA Universal anahtar ile 6n memeyi [7-4] s6kiin.

m Tetik kabzasini [1-7] baslangi¢ pozisyonuna getirin.

m Kapatma vidasini (SW 6) [7-9] sokin.

m iki yay! [7-7] ve [7-8] cikarin.

m Boya ignesi iticisini [7-6] geriye dogru dayanaga kadar ¢ekin.
Bu sirada boya ignesi iticisi [2-2] boya ignesi [7-5]/[2-1] tarafindan
disari gekilir.

m Boya ignesi iticisini [7-6] geriye dogru tabanca govdesinden [1-4] ¢ikar-
tin.

m Boya ignesini 6ne dogru tabanca gévdesinden ¢ikartin.

On meme, boya ignesi ve boya ignesi iticisi monte edilmesi

[1i] |Bilgi!

Yanlis montaj sirasindan dolayr maddi hasarlar
Montaj sirasi yanlis olursa pargalar zarar gorebilir.
— Dogru montaj sirasina dikkat edin.

m Boya ignesini [7-5] dikkatli olarak 6nden tabanca govdesine [1-4] takin
ve tamamen geriye itin.

m Boya ignesi iticisini [7-6] arkadan dikkatli olarak tabanca gévdesinin
icine itin ve boya ignesine [2-1] sokun. Bu sirada boya ignesini karsi-
dan parmaginizla tutarken, boya ignesi iticisi [2-2] sikistirma tirnaginin,
boya ignesi oluguna dogru sekilde ve tam olarak oturdugundan emin
olun.

Dikkat: Sikistirma tirnagi oturmaz, yanhs veya zorlanarak takilirsa,
boya ignesi iticisi kirilabilir!

m Yerine oturan boya ignesi ile boya ignesi iticisini dayanaga kadar 6ne
dogdru paket vidasinin kilavuzu igine itin.

m Yeni 6n memeyi [7-4] SATA Universal anahtar ile takin.

m Yay! [7-7] boya ignesine yerlestirin.

m Yayi [7-8] kapatma vidasinin [7-9] Ustline takin.

m Kapatma vidasini dayanaga gelene kadar vidalayin.

Malzeme memesinin monte edilmesi
m Malzeme memesini [7-3] hava memesine [7-2] yerlestirin. Tespit pimine
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gOre yivin hizasina dikkat edin.
m Temas korumali hava memesi bilezigini [7-1] hava memesi ve malzeme
memesi ile birlikte takin ve elle vidalayin.

10.2. Tetik kabzasinin degistiriimesi

Tetik kabzasinin sékllmesi

m Tespit vidasini (TX20) [8-1] sokiin ve pul [8-2] ile ¢ikartin.

m Civatayi [8-4] tabanca gdvdesinden ve tetik kabzasindan [8-3] disari
cekin.

m Tetik kabzasini [8-3] ¢ikarin.

Yeni tetik kabzasi monte edilmesi

m Tetik kabzasini [8-3] tabanca gdvdesine yerlestirin.

m Civatayi [8-4] dogru konumda tetik kabzasi ve tabanca govdesi igine
itin. Civatanin yassi tarafi asagi bakmahdir.

m Pulu [8-2] civatanin Ustline itin.

m Tespit vidasini [8-1] civatanin Ustlinde sikin.

10.3. Boya ignesi contasinin degistirilmesi
Bu degisiklik, kendinden ayarl boya ignesi contasindan malzeme c¢iktigin-
da gereklidir.

Paket vidasi sokilmesi

m "Malzeme memesinin sdkiilmesi" ve ,On meme, boya ignesi ve boya
ignesi iticisi sokulmesi“ ¢alisma adimlarini uygulayin (bkz. Bolim 10.1).

m Conta vidasini (SW 6) [9-1] sokiln.

m iki contayi [9-2] tabanca gdvdesinden cikarin.

m Contalar atiga ayirin.

m Conta vidasinda hasar ve kir kontroll yapin, gerekirse bunlari temizle-
yin veya degistirin.

Yeni conta vidasi monte edilmesi

m iki contayi [9-2] tabanca gdvdesine takin, montaj yéniine dikkat edin.

m Conta vidasini [9-1] dayanaga kadar vidalayin.

= "On meme, boya ignesi ve boya ignesi iticisi monte edilmesi" ve Mal-
zeme memesinin monte edilmesi" ¢alisma adimlarini uygulayin (bkz.
Bolim 10.1).
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10.4. Dairesel ve genis huzme ayarina ait milin degistirilmesi

[Ti] |Bilgi!

Milin disi montajda Loctite 242 ile islatilir. S6kiim sirasinda bundan dola-
yi daha fazla gii¢ harcanmasi gerekir.

Milin demontaiji

m Gomme basl vidayi (TX20) [10-1] gevirerek gikarin.

m Tirtilh dGigmeyi [10-2] gekip gikarin.

m Mili yildiz anahtar (SW 12) [10-3] ile sokin.

Yeni milin montaj

m Yeni mili [10-3] Loctite 242 ile emniyete alin ve tabanca gdvdesine
vidalayin ve sikin.

m Tirtilll digmeyi [10-2] yerlestirin.

m Gomme basl vidayi [10-1] Loctite 242 ile emniyete alin ve el sikihginda
vidalayin.

10.5. Malzeme eleginin degistiriimesi (kisa)

A
i DANGER |

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Malzeme elegi olmadan malzeme filtre gévdesiyle boyama tabancasinin
calistinimasi, sizdirmazlik fonksiyonunun kaybedilmesine yol acar.

— Boyama tabancasini sadece monteli malzeme elegiyle devreye alin.

Uyari!

Malzeme eleginin (kisa) sokilmesi

m Baslikli somunu [11-2] SATA Universal anahtar ile sékin. Bir somun
anahtari ile dis pargasinda [11-4] kontralayin.

m Malzeme elegini [11-1] malzeme filtre gévdesinden [11-3] ¢ikarin.

m Malzeme filtre gdvdesini temizleyin.

Yeni malzeme eleginin (kisa) monte edilmesi

m Yeni malzeme elegini [11-1] malzeme filtre gdvdesine [11-3] yerlestirin.

m Malzeme filtre gdvdesini baslikl somun [11-2] aracilidi ile vidalayin ve
SATA universal anahtar ile el sikihginda sikin.
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10.6. Malzeme eleginin degistirilmesi (uzun)

A

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Malzeme elegi olmadan malzeme filtre gévdesiyle boyama tabancasinin
calistiriimasi, sizdirmazlik fonksiyonunun kaybedilmesine yol agar.

— Boyama tabancasini sadece monteli malzeme elegiyle devreye alin.

Uyari!

Malzeme eleginin (uzun) sokilmesi

m Baslikli somunu [12-3] SATA lniversal anahtar ile sékiin. Bir somun
anahtari ile dis pargasinda [12-5] kontralayin.

m Malzeme filtre gdvdesini [12-4] asagi dogru itin.

m Malzeme elegini [12-2] malzeme filtre gdvdesinden ¢ikartin.

m Malzeme filtre gdvdesini temizleyin.

Yeni malzeme eleginin (uzun) monte edilmesi

m Yeni malzeme elegini [12-2] malzeme filtre gdvdesine [12-4] yerlestirin,
montaj yonune dikkat edin.

m Malzeme filtre gbvdesini yukari dogru itin.

m Malzeme filtre gbvdesini baslkh somun [12-3] aracilidi ile dis parca-
sI [12-5] Gizerine vidalayin ve SATA (niversal anahtar ile el sikiliginda
sikin.

11. Bakim ve saklama

Bir boyama tabancasinin islevselligini saglamak igin Griiniin dikkatle kulla-

nilmasi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boyama tabancasini her kullanimdan sonra ve her malzeme degisimin-
den 6nce iyice temizleyin ve sizdirmazlik bakimindan kontrol edin.

m Temizlikten sonra boyama tabancasinin tamamini temiz basing¢l havay-
la kurutun ve hareketli pargalara SATA tabanca gresi (liriin no. 48173)
surdn.
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A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan temizlik calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

— Tum temizlik calismalarindan énce boyama tabancasini basingli
hava sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

[T |Bilgit

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi maddi hasarlar

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6—8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

[Tli] |Bilgit

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Co6zicl veya temizlik maddelerinin icine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢6ziicl veya temizlik maddelerinin icine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

[T{]  |Bilgit

Yanlis temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi huzme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (# 62174) veya (# 9894) kullanin.
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(1]

Bilgi!

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi pargalarinin iyice temiz-
lenmesi icin sékulmeleri zorunlu olabilmektedir. Bu islem yalnizca kulla-
nim sirasinda kaplama maddesine temas eden pargalarda yapilmalidir.

m Boyama tabancasini temizlik maddesiyle iyice yikayin.
m Hava memesini firga veya silici ile temizleyin.
m Hareketli parcalara biraz tabanca yagi sirun.

12. Arizalar

Asagida agiklanan arizalar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan

giderilmelidir.

Eger var olan bir ariza asagida agiklanan yardim tedbirleriyle giderilemez

ise, SATA bayinize basvurun (bkz. Bolim 15).

yabanci cisim
contalamayi engelliyor

Ariza SEBEPLER GCOzZUM ONERILERI
Boyama tabancasi Boya ignesiyle malze- | Boya ignesini ve mal-
damlatiyor me memesi arasinda |zeme memesini sokin,

temizlik maddesi ile
temizleyin veya yeni
meme seti takin

Boya ignesinde (boya
ignesi contasi) kapla-
ma maddesi siziyor

Kendinden ayarli igne
contasi bozuk veya

kayip

Boya ignesi contasini
degistirin

Huzme resmi orak
bigimli

Boynuz deligi veya
hava devresi tikanmis
veya malzeme meme-
si tikanmis

Uygun aletle iyice te-
mizleyin (6rn. meme
temizleme ignesi)

Huzme resmi hatali

Malzeme memesi
tikanmis

Malzeme memesini
meme temizleme seti
(#30833) ile temizleyin

13. Memelere genel bakis

Malzeme memesi Teknik ozellikler

Meme no. Uriin No. [Cap Acl Genislik |70 bar'da
malzeme
nufuzu

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Nl/dak
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Malzeme memesi Teknik 6zellikler
Meme no. |Uriin No. |Cap Acl Genislik |70 bar'da
malzeme
nifuzu

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NlI/dak
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Nl/dak
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Nl/dak
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Nl/dak
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Nl/dak
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 Nl/dak
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/dak
3350 50898 0,33 mm |(50° 23 cm 0,45 Nl/dak
3365 13789 0,33 mm (65° 28 cm 0,45 Nli/dak
3375 74930 0,33 mm |(75° 32cm 0,45 Nl/dak
3390 73742 0,33 mm |(90° 40 cm 0,45 Nl/dak
3825 13797 0,38 mm |[25° 15 cm 0,61 NI/dak
3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0,61 NI/dak
3882 74948 0,38 mm (82° 34 cm 0,61 NI/dak
4650 19307 0,46 mm |[50° 25 cm 0,95 Nl/dak
4682 74955 0,46 mm |(82° 35cm 0,95 Nl/dak
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 Nl/dak
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Nl/dak

14. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénustirulebilir malzeme
olarak atiga ayrilmasi. Cevre ic¢in zararlari 6nlemek icin kaplama madde-
sinin artiklarini ve temizlik maddesini boyama tabancasindan ayri olarak
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!

15. Musteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parca ve teknik destek veril-
mektedir.

16. Aksesuar

Uriin No. |Tanim Adet

1112854 |Meme temizleme seti 1 set
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17. Yedek parca

Uriin No. |Tanim Adet
[13-1] 1134866 |Komple hava memesi bilezigi 1 ad.
[13-2] 1134858 |Temas korumasi 1 ad.
[13-3] 1134840 |Komple hava memesi 1 ad.
[13-4] 1134832 |Komple 6n meme 1 ad.
[13-5] 1134949 |Dairesel/genis huzme ayari, komple |1 set
[13-6] 1134783 |Komple hava piston kafesi 1 ad.
[13-7] 1134791 |Hava pistonu, komple 1 ad.
[13-8] 1134775 |Yedek yay seti 1 set
[13-9] 1134767 |Kapatma vidasi, komple 1 ad.
[13-10] 1134808 |Paket vidasi 1 set
[13-11] 1134874  |Komple tetik kabzasi 1 set
[13-12] 1134923 |Uzun malzeme filtre gbvdesi 1 set
[13-13] 1134882 |Kisa malzeme baglantisi 1 set
[13-14] 1134915 |Kisa malzeme filtre gévdesi 1 set
[13-15] 1134890 |Uzun malzeme baglantisi 1 set
[13-16] 1139767 |Komple boya ignesi 1 ad.
[13-17] 133983 Hava baglanti pargasi 1/4“ (erkek vida |1 ad.
disi)
[13-18] 16162 Boyama tabancalari doner mafsali 1 ad.
G1/4a
[13-19] 48934 Ayar valfi, komple 1 ad.
[13-20] 12260 Elek, 60 msh SATA malzeme filtresi |4 ad.
icin
12278 Elek, 100 msh SATA malzeme filtresi |4 ad.
icin
74856 Elek seti: Elek 200 msh (4 ad.), elek |1 set
tutucusu (2 ad.), SATA malzeme filtresi
icin vida (1 ad.)
[13-21] 1134931 |Malzeme déner mafsali 1 ad.
[13-22] 1129461 |Sari takmali filtre 100 mesh 10 adet
[13-23] 1221829 |Boya ignesi iticisi 1 adet

TR
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18. EG Uygunluk Beyani

Guincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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