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Betriebsanleitung SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
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A

Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen flhren kann.

AN

NOTICE

fihren kann.

Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden

Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

(1]

Hinweis! Nutzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Pistoleneingangsdruck

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Einsatzbereich)
Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

[DE | A] Betriebsanleitung | deutsch .
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HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Einsatzbereich)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (Disen- | > 29 psi (Dusen-
innendruck > 0,7 |innendruck > 10
bar) psi)
Compliant Gesetzge- < 2,5 bar Dise- |< 35 psi (Dlsen-
bung Lombardei/ltalien | ninnendruck < innendruck < 15
1,0 bar) psi)
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Einsatzbereich)
empfohlen 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Einsatzbereich)
empfohlen 10cm-15cm 3.97-5.9”
10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
ohne Becher 496g (17.50z.|498g |17.60z.
mit RPS-Becher 0,6 | 548 g 19.3 0z./550 g 19.4 oz.
mit Mehrwegbecher 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
mit Alu-Mehrwegbecher 1,0 | 6879 |24.20z.|689g ([24.3 0z.
mit RPS-Becher 0,6 | und digita- |{588 g |20.7 oz.
ler Druckmessung (mitadam | (mit adam -
2) 2)
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1/4* Aussengewinde
600 ml

Ein-/ Ausschaltschwelle 0,2 bar 3 psi
Anzeigegenauigkeit + 0,10 bar + 1 psi
Maximaler Anzeigewert 9,9 bar 144 psi
Batterie Renata CR1632

(Art. Nr. 213769)

3. Lieferumfang
 Lackierpistole mit Disensatz und Alternative Ausfihrungen mit:

FlieRbecher e Elektronischer Druckmesseinrich-
» Betriebsanleitung tung
* Werkzeugsatz
e CCS-Clips

4. Aufbau der Lackierpistole [1]

[1-1] Lackierpistolengriff [1-11] Schraube Materialmengen-

[1-2] Abzugsbigel regulierung

[1-3] Dusensatz mit Luftduse, [1-12] Kontermutter Materialmen-
Farbduse (nicht sichtbar), genregulierung

Farbnadel (nicht sichtbar) [1-13] Luftmikrometer
[1-4] Lackierpistolen-Anschluss  [1-14] Arretierschraube des Luftmi-

mit QCC krometers
[1-5] FlieRBbecher-Anschluss mit  [1-15] Luftkolben (nicht sichtbar)
QCC [1-16] Druckluftanschluss
[1-6] Lacksieb (nicht sichtbar) [1-17] ColorCode-System (CCS)
[1-7] FlieBbecher [1-18] Frontplatte fur Druckanzeige
[1-8] FlieRbecher-Deckel (nur bei DIGITAL)
[1-9] Tropfsperre [1-19] Druckanzeige (nur bei

[1-10] Rund-/Breitstrahlregulierung DIGITAL)
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5. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgemaf vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.

6. Sicherheitshinweise
6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

AN AN

NOTICE

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollsténdig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

Warnung! Vorsicht!

6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshinweise

VINSRVAN

NOTICE

« Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

 Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

* Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

 Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden! Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen.

 Lackierpistole vor jedem Gebrauch Uberpriifen und ggf. instand setzen!

» Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

 Lackierpistole niemals eigenméachtig umbauen oder technisch verandern!

Warnung! Vorsicht!
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VANVAN

NOTICE

Warnung! Vorsicht!

e Ausschlie3lich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehér verwenden!

» Teile auRerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieR3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

» AusschlieBlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!

 Lackierpistole niemals im Bereich von Zundquellen, wie offenes Feu-
er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschitzte elektrische
Einrichtungen verwenden!

» Ausschlief3lich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an
Losemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende
in bestimmungsgemale Lagerraume bringen!

6.3. Personliche Schutzausristung @ @ O @ O @

AN

Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

e Gefahrdung durch zu heiRe Oberflachen
Beim Verarbeiten heil3er Materialien (Temperatur grésser als 43 °C;
109.4 °F) entsprechende Schutzkleidung tragen.

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kérper-
teile des Bedieners Ubertragen. Die RiickstoRkréfte sind gering.
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6.4. Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

A

Warnung! Explosionsgefahr!

* Folgende Verwendungen und Handlungen fihren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

 Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 bringen!

» Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kdnnen explosionsartig erfolgen!

6.4.1 Zusatzliche Hinweise bei elektronischer

Druckmesseinrichtung
Die elektronische Druckmesseinrichtung wurde einer Baumusterpriifung
unterzogen. Sie ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstim-
mung mit der EU-Richtlinie 2014/34/EU. Sie wurde nach Ex ia lICT4 Ga
oder Ex ia lICT4 Gb eingruppiert. Sie darf in der Ex-Zone 1 und 2 bis
60°C Umgebungstemperatur verwendet und aufbewahrt werden. Prifstel-
le: KEMA 05 ATEX 1090 X. Weitere Zulassungen: FM Global IS CL | DIV
1 GPS ABCD T4 Ta=60°C, ISCLIDIV1ZN 0 AExiallC T4 Ta=60°C
und CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CLIZN 1
AEx ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Warnung! Explosionsgefahr!

Folgende Verwendungen und Handlungen fithren zum Verlust
des Explosionsschutzes und Garantieanspruchs und sind
daher verboten:

» Batteriewechsel innerhalb explosionsgefahrdeter Bereiche!

« Offnen der Frontplatte fiir Druckanzeige!
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A

Warnung! Explosionsgefahr!

» Einbau einer anderen Batterie als CR 1632, Fa. Renata!
Das Wechseln der Dichtung am Batteriefach wird bei Batteriewechsel
empfohlen!

7. Inbetriebnahme

A

Warnung! Explosionsgefahr!

* Nur I6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlauche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

E[ﬂ Hinweis!

Fur folgende Voraussetzungen sorgen:

 Druckluftanschluss 1/4“ Aussengewinde oder passender SATA-An-
schlussnippel.

» Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaR Kapitel 2 sicherstellen.

e Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 484, Art. Nr. 92320

e Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.

1. Alle Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] auf festen Sitz
prufen. Farbdise [2-1] gemal [7-4] handfest (11 Nm) anziehen.
Arretierschraube [2-5] gemal [10-1] auf festen Sitz kontrollieren ggf.
festziehen.

2. Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen [2-6],

Kapitel 8 beachten.

Luftdise ausrichten: Vertikalstrahl [2-7], Horizontalstrahl [2-8].

Lacksieb [2-9] und FlieBbecher [2-10] montieren.

FlieRbecher befullen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante), mit De-

ckel [2-11] verschlieRen und Tropfsperre [2-12] einsetzen.

ok w
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6. Anschlussnippel [2-13] an Luftanschluss anschrauben.
7. Druckluftschlauch [2-14] anschliel3en.

7.1.Pistoleneingangsdruck einstellen

ﬂﬂ Hinweis!

» Abzugsbiigel voll abziehen und Pistoleneingangsdruck (siehe Kapitel
2) gemal einem der folgenden Abschnitte ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4]
bis [3-5]) einstellen, Abzugsbligel wieder loslassen.

e Bei[3-3], [3-4] und [3-5] muss der Luftmikrometer [1-13] voll geoff-
net sein/senkrecht stehen.

» Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, ist am
Druckluftnetz der Druck zu erh6hen; zu hoher Druck fiihrt zu hohen
Abzugskréaften.

[3-1] Lackierpistole mit digitaler Druckanzeige (Exakte Methode).
[3-2] SATA adam 2 (Zubehér / Exakte Methode).

[3-3] Separates Manometer mit Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-4] Separates Manometer ohne Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-5] Druckmessung am Druckluftnetz (Ungenaueste Methode).

7.2.Materialdurchsatz einstellen [4-1], [4-2], [4-3] und
[4-4] - Materialmengenregulierung voll gedffnet

E[ﬂ Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschleil® an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DusengrofRe in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

7.3.Spritzstrahl einstellen
« Breitstrahl einstellen (Werkseinstellung) [5-1].
* Rundstrahl einstellen [5-2].

7.4.Lackieren
Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [6-1]. Lackierpistole ge-
mal [6-2] fuhren. Spritzabstand gemaf Kapitel 2 einhalten.
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8.

Reinigen der Lackierpistole

A AN

Warnung! Vorsicht!

Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkop-
peln!

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/ oder
Austritt des Spritzmediums!

Lackierpistole und FlieRbecher vollstandig entleeren, Spritzmedium
sachgerecht entsorgen!

Teile aulRerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieR3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

Neutrale Reinigungsflissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) verwenden!*
Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Rege-
nerate oder andere aggressive Reinigungsmittel verwenden!*
Lackierpistole nicht in Reinigungsflissigkeit tauchen!* Niemals darf
Reinigungsflissigkeit in die Luftkanale gelangen!

Scheibe der elektronischen Druckanzeige nicht mit spitzen, scharfen
oder rauen Gegenstanden reinigen!

Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbiirsten oder SATA-Diisenreini-
gungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werkzeuge kann zu Be-
schadigungen und Beeintrachtigung des Spritzstrahls fiihren. Empfoh-
lenes Zubehdr: Reinigungsset Art. Nr. 64030.

Ausschlie3lich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit sauberer Druck-
luft beaufschlagen!

Duisenkopf muss nach unten zeigen!

Lackierpistole nur fur die Dauer des Waschvorgangs in der
Waschmaschine belassen!***

Niemals Ultraschallreinigungssysteme verwenden - Beschadi-
gungen von Dusen und Oberflachen!**

Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdise
inkl. Gewinde und FlieBbecher mit sauberer Druckluft trocken
blasen!*

DE

1
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* ansonsten Korrosionsgefahr
** ansonsten Beschadigung der Elektronik bei DIGITAL-Pistolen

EE Hinweis!

» Nach Reinigung des Diisensatzes Spritzbild kontrollieren!
» Weitere Tipps zur Reinigung: www.sata.com/TV.

9. Wartung
& A Warnung! Vorsicht!

 Vor allen Wartungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

 Teile &uRerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieRlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

9.1. Dusensatz ersetzen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] und [7-6]
Jeder SATA Disensatz besteht aus ,Farbnadel” [7-1], ,Luftdise® [7-2]
und ,Farbdise® [7-3] und ist auf ein perfektes Spritzbild handjustiert.
Farbnadel [7-1] im Bereich der Nadeldichtung (ca. 3 cm vor der Nadelhul-
se, Farbnadelfeder) und Gewinde der Materialmengenregulierschraube
einfetten [1-11]. Daher Disensatz stets komplett ersetzen. Nach dem
Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

9.2. Farbnadeldichtung ersetzen schritte: [8-1], [8-2] und [8-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farb-
nadelpackung Spritzmedium austritt. Abzugsblgel nach [8-2] ausbauen.
Nach Demontage, Farbnadel auf Beschadigung priifen, ggf. Diisensatz
ersetzen. Beim Einbau des Abzugsbligel auf lagerichtige Position der Bi-
gelrolle [8-2] achten. Nach dem Einbau Materialdurchsatz geman Kapitel
7.2 einstellen.
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9.3. Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrome-
ter ersetzen Schritte: [9-1], [9-2] und [9-3]

 Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt. Nach Demontage
Luftmikrometerhilse mit SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten, mit
Luftkolben einsetzen und Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen. [9-1]. Nach dem Einbau Materialdurchsatz
gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

» Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.4.Dichtung (luftseitig) ersetzen

 Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Schritte: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] und [9-5]

Der Austausch der selbstnachstellenden Dichtung [9-5] ist erforderlich,

wenn Luft unter dem Abzugsbuigel austritt.

1. Nach Demontage Luftkolbenstange [9-4] Uberpriifen; ggf. reinigen
oder bei Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen, mit
SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr. 48173) einfetten und montieren,
Einbaurichtung beachten!

2. Luftmikrometerhiilse ebenfalls einfetten, mit Luftkolben einsetzen und Ar-
retierschraube mit Original SATA Kombi-Tool mit max. 1 Nm festziehen.

Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaR Kapitel 7.2 einstellen.

13
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 Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.5.CCS (ColorCode-System) ersetzen
Das CCS zur individuellen Kennzeichnung der Lackierpistole kann nach
[9-6] ausgetauscht werden.

9.6. Spindel der Rund-/ Breitstrahlregulierung er-

setzen Schritte: [10-1], [10-2], [10-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Regulierung austritt oder
die Regulierung nicht funktioniert.

1. Entfernen der alten Spindel

e Schraube [10-1] entfernen (Torx TX20)

e Knopf [10-2] abnehmen

e Spindel [10-3] herausdrehen mit Schllssel (Weite 14)

* Spindelaufnahme auf Material- und Lackreste priifen, ggf. entfernen
und mit Losemittel reinigen

2. Einbau der neuen Spindel

e Spindel [10-3] einschrauben

e Knopf [10-2] auf Sechskant der Spindel stecken

e Arretierschraube [10-1] (Torx TX20) mit max. 1 Nm festziehen - dabei
Knopf festhalten

9.7.Batterie (DIGITAL) ersetzen [11-1] und [11-2]

» Batterie ausschlie3lich auRerhalb explosionsgefahrdeter Bereiche
wechseln!

 Sicherheitshinweise in Kapitel 6.4.2 unbedingt beachten!
» Deckplatte Digitaleinheit [11-3] nicht 6ffnen! Garantieanspruch
erlischt bei Zuwiederhandlung!
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Die Betriebsdauer der Batterie betragt je nach Nutzungsintensitat 1 - 3
Jahre. Die Batteriekapazitat wird elektronisch tGberwacht. Um Messfehler
auszuschlief3en, wird die Anzeige bei nicht ausreichender Batteriekapa-
zitat abgeschaltet und die Batterie ist zu ersetzen. Je nach Anzeige und
Nutzung muss die Batterie innerhalb folgender Zeitraume ersetzt werden:

Anzeige:
Batteriesymbol

Ausrufezeichen (blinkend)
Anzeige ,Lo beim Einschalten

4-5 Wochen
2-3 Wochen
<1 Woche

Neue Batteriefachabdeckung mit vormontierter Dichtung (Art. Nr.
1057414 inklusive Batterie) handfest einschrauben und Funktion prifen.

10. Beheben von Stérungen

Stérung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl |Farbdise nicht fest Farbdise [2-1] nach-
(Flattern/Spucken) genug angezogen ziehen

oder Luftblasen im

FlieRbecher

Luftblasen im Flief3-
becher

Luftblasen im Flief3-
becher

Luftdlse lose

Luftduse [2-2] hand-
fest festschrauben

Zwischenraum zwi-
schen Luftdliise und
Farbdise (,Luftkreis)
verschmutzt

Luftkreis reinigen, Ka-
pitel 8 beachten

Dulsensatz ver-
schmutzt oder bescha-
digt

Dusensatz reinigen,
Kapitel 8. bzw. tau-
schen, Kapitel 9.1

Zu wenig Spritzmedi-
um im FlieBbecher

FlieRbecher [1-6]
nachftllen

Farbnadeldichtung
defekt

Farbnadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3
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Storung

Ursache

Abhilfe

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt

Luftdise reinigen,
Kapitel 8 beachten

spaltet Farbdiisenspitze Farbdiisenspitze auf
(Farbdiisenzapfchen) |Beschadigung prufen
beschadigt ggf. Dusensatz tau-
schen, Kapitel 9.1
Rund-/Breitstrahl Re- | Regelventil Rund-/ Breitstrahl Re-
gulierung nicht drehbar | verschmutzt gulierung demontieren,

gangbar machen oder
komplett ersetzen,

Kapitel 9.7
Lackierpistole stellt Luftkolbensitz ver- Luftkolbensitz reinigen
Luft nicht ab schmutzt oder Luftkol- |und/oder Luftkolben,
ben verschlissen Luftkolbenpackung

aus-tauschen, Kapitel
9.4

Korrosion am Luftdi-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkdrper

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in/an der Pistole

Ungeeignete Reini-
gungsflissigkeiten

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Pistolen-
korper austauschen
lassen

Digitalanzeige schwarz

Pistole zu lange in
Reinigungsflussigkeit

Falsche Position der
Pistole in Waschma-
schine

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Digi-
taleinheit austauschen
lassen

Spritzmedium tritt hin-
ter der Farbnadeldich-
tung aus

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen

Farbnadeldichtung
tauschen / einbauen,
Kapitel 9.3

Farbnadel verschmutzt
oder beschadigt

Disensatz tauschen,
Kapitel 9.1; ggf. Farb-
nadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3
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Storung

Ursache

Abhilfe

Lackierpistole tropft an
der Farbdusenspitze
(,Farbdusenzapfchen®)

Fremdkorper zwischen
Farbnadelspitze und
Farbdise

Farbdiise und Farb-
nadel reinigen, Kapitel
8 beachten

Dusensatz beschadigt

Duisensatz ersetzen,
Kapitel 9

11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fiir die Umwelt zu vermeiden, Batterie und Reste des Spritz-
mediums getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

12. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei lhrem

SATA Handler.

13. Gewabhrleistung / Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils glltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:
» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

* NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts
» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
» Nichtverwendung von personlicher Schutzausristung

» Nichtverwendung von Original-Zubehdr und -Ersatzteilen

» Eigenméchtigen Umbauten oder technischen Veréanderungen
« Naturlicher Abnitzung / Verschleil3

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung
* Montage- und Demontagearbeiten

14. Ersatzteile [13]

Pos. |Art. Nr. |[Benennung

1 1826 Packung mit 4 Tropfsperren fir 0,6 | Kunststoffbecher
2 49395 Schraubdeckel fur 0,6 | Kunststoffbecher

3 27243 0,6 | QCC Schnellwechsel-Fliessbecher (Kunststoff)
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Pos. |Art. Nr. |Benennung
4 211508 | Dichtring
5 140582 | Packung mit 5 Dichtelementen fur Farbdise
6 86843 Luftkolbenstange
7 133942 | Dichtungshalter (luftseitig)
8 211458 | Bugelrollenset
9 211433 | Abzugsbugelset
10 19745 Drehgelenk 1/4“ Aussengewinde x M15 x 1 fir nicht
DIGITAL-Lackierpistolen
11 211409 |Packung mit 4 CCS-Clips (grun, blau, rot, schwarz)
12 1057357 |Randelknopf und Schraube (je 2 Stiick)
13 213025 | Spindel fir Rund-/Breitstrahlregulierung
14 133934 | Packung mit 3 Dichtungen fir Spindel Rund-/Breit-
strahlregulierung
15 211391 | Packung mit 3 Arretierschrauben fiir 5000er Serie
Luftmikrometer
16 133991 | Packung mit 3 Luftkolbenkdpfen
17 211466 | Luftmikrometer
18 133959 |Federn-Set je 3x Farbnadel/ 3x Luftkolbenfedern
19 211474 | Materialmengenregulierung mit Gegenmutter
20 15438 Farbnadeldichtung
3988 Einzelpaket Lacksiebe mit 10 Stlick
21 76018 Packung mit 10 x 10 Stlck Lacksieben
76026 Packung mit 50 x 10 Stlck Lacksieben
22 1057414 |Batterieset mit Verschlussschraube und Dichtung fir
DIGITAL-Einrichtung
23 211441 |Dichtungshalter mit Hilse fir 5000er Serie DIGITAL
24 16162 Drehgelenk 1/4“ Aussengewinde fur DIGITAL-La-
ckierpistolen
25 |211516 |Drehgelenk mit Dichtungshalter und Hulse fir 5000er
Serie DIGITAL
1057323 | Werkzeugsatz
m] Im Reparatur-Set (Art. Nr. 1047522) enthalten
In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 82552) enthalten
o Im Federn-Set (Art. Nr. 133959) enthalten
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| o |Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 136960) enthalten

16. EG Konformitatserklarung

Die aktuell glltige Konformitatserklarung finden Sie unter:
OELHO]
%

www.sata.com/downloads
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YnbTBaHe 3a ynotpeba SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

CbabpxaHue [opurnHaneH BapuaHT: HEMCKU]

1. CumBonu

2
3. ObGem Ha gocTaBkaTa
4. CbCTaBHM €NeMeHTU Ha

nUCToneTa 3a NaknpaHe........

5. LenecbobpasHa ynoTpeba ....
6. YkasaHus 3a 6e30MacHoCT ....
7. TlyckaHe B ekcrinoatauus......

1. CumBonu

TEeXHUYECKM OaHHM.................

8.

9.

10.
1.
12.
13.
14.
16.

[MoyncTBaHe Ha nucToneTa 3a

NAKMPAHE. ......ceevieeeiiaeaieeennees 30
[1OBAPBKKA ..o 32
OtcTpaHsiBaHe Ha noBpeawu.... 35
MBXBBPMAHE ..o 38
CEePBU3 ..o 38
["apaHuus / OTFrOBOPHOCT ........ 38
PesepBHM YacTh .........cceuveeenee 38
EO-peknapauus 3a cboTBET-

CTBUE .. 40

A

MpeaynpexaeHue! 3a oNacHOCT, KOSITO MOXe [a AoBeae
[10 CMBPT VUMW TEXKKN HapaHsABaHUS.

AN

NOTICE

BHumaHue! npy onacHa cuTyauus, KOATO MOXe Aa AoBeae
[0 mMaTepuarnHu LWeTu.

OnacHocT ot ekcnnosus! MNMpegynpexaeHyne 3a onacHocT,
KOATO MOXe Aa [oBede 0O CMbPT UMK TEXKU HapaHABaHUSA.

(13

YkasaHue! MNonesHn cbBeTU U NPENOPBHKN.

2. TexHuU4Yeckn gaHHu

BxogHo HanaraHe Ha nucTtoneta

RP Operating range
(obnact Ha npunoxe-

Hune)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku .
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HVLP

raHe Ha gr3arta

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

(obnact Ha npunoxe-

HMe)

HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant" > 2,0 6apa > 29 dyHTa
(BbTPELUHO Hans- | Ha KB. UHY

(BBbTPELUHO Hans-

JNomGapaus/Utanusa

raHe Ha gtosara
< 1,0 6ap)

> 0,7 6apa) raHe Ha grosarta
> 10 dpyHTa Ha
KB. MHY)
B CbOTBETCTBME CbC < 2,5 6apa < 35 dyHTa
3aKOHOAATENCTBOTO HA | BbTPELLUHO Hamns- | Ha KB. UHY

(BBTPELWHO Hans-
raHe Ha gtosara
< 15 dpyHTa Ha
KB. MHY)

Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(obnact Ha npunoxe-

HKe)

npenopbyaHo 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(obnact Ha npunoxe-

HMe)

npenopbyaHo 10cm-15cm 3.9"-5.9”

10,0 bar 145 pSI

RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 c¢fm
50 °C 122 °F
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6e3 yaLkm 4969 ([17.50z.|498g |17.60z.
¢ yawkun RPS 0,6 | 548 g 19.3 0z./550 g 19.4 oz.

C YallKu 3a MHOrokpaTtHa yrnoTpe- (668 g |23.6 0z.[670g |23.6 oz.
6a 0,6 |
C anyMMHWEBW YallKM 3a MHoro- (6879 |24.2 0z.[689g |24.3 oz.
kpaTHa ynotpeba 1,0 |
c vawkn RPS 0,6 | v gurutanHo | 588 g 20.7 oz.
M3MepBaHe Ha HansaraHeTo (cadam2) | (cadam 2)

1/4* BbHWHa pe3ba

600 ml
Mpar Ha BkntouBaHe/u3knouBaHe | 0,2 bar 3 psi
ToYHOCT Ha oTYMTaHe + 0,10 bar + 1 psi
MakcumarnHa CTOMHOCT Ha oTyKn- | 9,9 bar 144 psi
TaHe
Batepus Renata CR1632

(KaT. Ne 213769)

3. O6em Ha gocTaBkaTa

MucToneT 3a naknpaHe ¢ KOM- AnTepHaTUBHU U3NBITHEHWUS C:
NNEeKT 1031 U pe3epBoap * EnekTpoHeH MaHOMeETbP
YnbTBaHe 3a paboTa

KoMMNeKT MHCTPYMEHTK

Ckobu 3a cucrtemarta 3a LiBETOBU

Kon
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4. CbCTaBHU €NeMeHTU Ha NUcToneTa 3a JTakKnpaHe

[1-1]

[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]
[1-9]

[1]

OpbXka Ha nucToneTa 3a
nakvipaHe

[MyckoBO yCTPOMCTBO
KomnnkekT ato3u ¢ Bb3gyLu-
Ha Ato3a, aro3a 3a 604 (He
ce Bwxpaa), urna 3a 6osamc-
BaHe (He ce BMxaa)

Bpb3ka Ha nucToneTa 3a
nakvpaHe CbC cuMcTema 3a
Obp3a cMsiHa

Bpb3ka Ha pe3epBoapa cbC
cuctema 3a 6bp3a cmsiHa
dunTbp 3a naka (He ce
B/XaQ)

PesepBoap

Kanak Ha pe3epBoapa
YCTPOWCTBO cpeLLy npokar-
BaHe

[1-10] PerynupaHe Ha kpbria/nno-

5.

cka cTpys

[1-11] BuHT 3a perynmpaHe Ha Ko-
IMYeCcTBOTO Ha MaTepuana

[1-12] KoHTparaiika 3a perynvpaHe
KONMYeCTBOTO Ha MaTepu-
ana

[1-13] Bb3gyleH MUKpOMETbP

[1-14] ®ukerpaly WudT Ha Bb3-
OYLIHUSE MUKPOMETBP

[1-15] ByTano 3a Bb3ayLHO Hans-
raHe (He ce Buxaa)

[1-16] Bpb3ka 3a Bb3ayxa noa
HansraHe

[1-17] Cuctema 3a LUBETOBU KOL,
(CCS)

[1-18] JluyeB naHen 3a nHAMKaUms
Ha HansiraHeTo (camo npu
DIGITAL)

[1-19] MHamKkaumsa Ha HansraHeTo
(camo npu DIGITAL)

LlenecbobpasHa ynotpeba

Mo npeaHasHaveHve NUCTONETLT 3a NakupaHe e NpeaBuaeH 3a HaHa-
csiHe Ha Gou 1 nakoBe, KaKkTo 1 ApYrv NOAXOAsALWM, TeYHN cpean (cpeau
3a BMNpbCKBaHe) Ypes3 Bb3dyx NoA HansraHe Bbpxy NoaxoAsLiy 3a uenta
obekTn.
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6. VYkasaHusa 3a 6esonacHoCT
6.1. O6wm ykasaHusa 3a 6esonacHocT

A AN

NOTICE

MpenynpexaeHne! BHnmanme!

* [pegun ynopeGa Ha nucTorseTa 3a JlaknpaHe npo4vyeteTe BHUMaTeslHo
M NbJTHO BCUYKM YKa3aHUA 3a ©e3onacHocT ynbTBaHETO 3a pa60Ta.
CnasBalite YKa3aHudaTa 3a ©€30MacHOCT U MOCOYEHUTE CTBIKN.

* 3anaseTte BCUYKN NPUMIOXKEHN OOKYMEHTU [aBanTe nucToneTa 3a
NnaknpaHe camMo 3aeHO C Te3N JOKYMEHTHU.

6.2. CneynduryHM 3a NMcToneTa 3a fakMpaHe yKkasaHus
3a 6esonacHocT

AN AN

NOTICE

MpeaynpexaeHne! BHumaHnune!

» CnasBaliTe MeCTHUTE npaBuna 3a 6e3onacHocT, npegnasBaHe oT
3110MONyKM, OXpaHa Ha Tpyaa 1 onas3sBaHe Ha okonHata cpegal

* M3non3eaHe, NoYMCTBaHe 1M NOAAPBXKKA camo OT creumanuctu!

» 3abpaHsiBa ce paboTta c NMcToseTa 3a nakvpaHe Ha Xopa, YunTo
peakumu ca 3abaBeHn Nopaamn Bb3AENCTBNE HA HAPKOTULIM, arnKoxor,
MeAMKaMeHTU Uy No Apyr HauunH!

* Hukora He paboTteTe ¢ nucTtoneTa 3a 6osanceaHe Npu NOBpeAEHU
unu nunceawm vactu! Manonasavite camo npu fobpe 3aterHat gu-
keupauy, 6ont [1-14]! 3aTterHeTe cdukcupausa 60nT ¢ OpUrMHaANHUS
KOMOBUHMpaH MHCTpymeHT SATA ¢ makcumanHa cuna 1 Nm.

* [Mpeau Bcska ynotpeba npoBepsiBaiiTe NMCToNeTa 3a fnakupaHe u
€BEHTyarnHo pemMoHTupamnTe!

 [Mpu noBpeaa BefHara cnpeTe paboTtarta c nMcToneTa 3a nakvpaxe,
pasegunHeTe OT 3axpaHBalliaTa Mpexa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

* Hukora He pekOHCTpyMpanTe Unm He NPOMEHSINTE TEXHUYECKW MCTONe-
Ta 3a NakmpaHe CamoBOSIHO!

* Hukora He Haco4YBaKTe NUCTONETA 3a NakMpaHe KbM XMBU CbliecTBal

BG
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VANV

MpeanynpexaeHve! BHumaHue!

* V3non3BainTe camo OpuUrmHanHy pe3epBHM YacTu, CbOTBETHO NpuHaa-
nexHoctn Ha SATA!

» [leMOHTMpariTe N MOHTMPANTE YacTUTE MHOro BHUMaTenHo! N3nons-
BanTe Camo BKIMIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CreunanHn MHCTPYMeHTu!

* M3nonaBavite camo npenopbyBaHy oT SATA MalLMHM 33 U3MMBaHeE!
CnasBaliTe ynmbTBaHETO 3a ynotpeba!

* Hukora He paboTteTe cbC cpeau 3a BNPbCKBAHE, ChAbPXKaLLM KUCEnu-
HW, OCHOBU UN 6GeH3UH!

* Hukora He nsnonseanTe nNucToneTa 3a NaknpaHe B 30Ha C U3TOYHULM
Ha no)kap, KaTto OTKPUT OrbH, 3ananeHy Lurapyu Unu enekTpuyecku
CbOpbXeHNs 6e3 B3puBo3aLumTal

* BHacsiite B paboTHaTa 30Ha Ha nUCTomneTa 3a nakMpaHe camo He-
06Xx0a4MMOTO 3a paboTHMS MPOLIEC KONMMYECTBO pa3TBopuTenu, Gou,
nak unu gpyru onacHu meguum! Cnep npukntodBaHe Ha paboTata ru
npemMecTeTe B NOAXOASLLUM 3a LenTa cknagosu nomelyeHms!

6.3. JlnuHm npegnasHm cpeacBa O @ O O O @

A

MpeoynpexaeHue!

* [pu n3non3saHe Ha NCTONETA 3a NakUpaHe, KakTo U Npu no-
YMCTBAHETO M TEXHMYECKATA NOAAPBXKKA BUHArM HOCETE paspeLLeHN
3aLLMTHM MaACKU 1 04uMna, KakTo U NOAXOASLM 3aLUTHU PbKaBULA 1
paboTHo obnekno n obysku!

* [Npwv nsnonseaHe Ha NMcToneTa 3a nakupaHe Moxe Aa 6bae npesu-
LLEHO HMBO Ha wyma oT 85 dB(A). HoceTe nogxopsaium aHTUGOHN!

» OnacHoCT BCNEACTBME Ha NPeKaneHo ropeLm NoBbPXHOCTM
Mpu paboTa c ropelm matepuanu (Temnepatypa Hag 43 °C; 109,4
°F) HoceTe noaxoasALLo 3aWwMUTHO 06ekno.

Mpwv n3nonaeaHe Ha NMCToNeTa 3a faknupaHe KbM YacTui OT TANOTO Ha
onepaTopa He ce npefasaT BUGpaLumn. PeakTUBHUTE CUIK ca He3Hauu-
TeIHN.
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6.4. VIanonssaHe BbB B3PUBOOMACHU 30HU

BOoSMKMNCKNAT NUCTONET € pa3peLleH 3a U3non3BaHe/CbXpaHeHe BbB
B3pmBOONacH1M obnacTtun Ha B3puBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpsabsa ga ce
cnasea 0603HaYeHMETO Ha NpoayKTa.

A

MpepynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

* CnegHuTe NPUNOXEHUS U AENCTBUSA BOOAT 40 3aryba Ha B3puBO-
3awmrTata 1 nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:

» BHacsiHe Ha nucToneTa 3a nakvpaHe BbB B3P1BOOMACHM PaioHn Ha
Ex-3oHa 0!

* V3non3BaHe Ha pa3TBOpPUTENY M NOYMCTBALLM NpenapaTti Ha 6asaTa
Ha XanoreHnsmpaxu Bbrinesogopoan! Bb3HuKBaLLMTE B TO3W criyyan
XUMUYHU peakumn morat ga 6baat nogobHu Ha ekcnnosms!

6.4.1 [onbnHUTENHU yKaszaHUsa nNpu enekTpoHHN Ma-

HOMEeTpPU
EnekTpoHHOTO yCTPOWCTBO 3a U3MepBaHe Ha HansraHeTo Gelle noa-
NOXEHO Ha NpoBepKa Ha KOHCTPYKTMBHA MocTpa. To e pa3paboTeHo,
KOHCTpyMpaHo 1 npou3seaeHo B cboTBeTcTBME ¢ EC anpektuea 2014/34/
EC. To e knacuduympaHo cbrnacHo Exia lICT4 Ga vnu Ex ia IICT4 Gb.
To MOXe [ia ce M3Mon3Ba U CbXpaHsiBa B 30HM C ONACHOCT OT €KCMno3ust
Ex-Zone 1 n 2 po TemnepaTypa Ha okonHaTa cpeaa 60°C. N3nutaTeneH
ueHTbp: KEMA 05 ATEX 1090 X. Opyru paspelwenus: FM Global IS CL
I DIV 1 GPS ABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNOAExiallC T4 Ta=
60°C
MCSAISCLIIDIV1,GP A, B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1 AEx
ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

MpepynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

CnegHute ynotpebu n gencteus BogaTt 4o 3aryba Ha 3awmTta oT
€KCnno3nsa 1 rapaHuuMsa 1 nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:
» CwmsHa Ha 6aTepusiTa BbB B3pMBOOMACHW parioHw!
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A

MpepynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3us!

OTBapsiHe Ha NpeAHNa NaHen 3a UHAUKaUMS Ha HansraHeTo!
MoHTupaHe Ha gpyra 6atepus, pasnmyHa ot CR 1632, dupma PeHa-
Ta!

[Mpu cmsHa Ha BGaTepudATa ce nponopbYBa U CMSHA Ha YMITbTHEHMETO B
oTaeneHveTo 3a 6atepusTal

7.

lMyckaHe B ekcnnoartayus

A

MpepynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

M3non3BanTe camo yCTOWYMBU HA pa3TBOPUTENMN, aHTUCTaTUYHM,
30paBu, TEXHUYECKW M3NPaBHU MapPKy4n 3a BUCOKO HamsiraHe ¢ IKoCT
Npv NPOABIPKUTENHO HaToBapBaHe Ha HansdraHe ot noxHe 10 bar,
Hanp. kaT. Nr. 53090!

D:ﬂ YkasaHue!

[orpmxeTe ce 3a cnegHuTe ycnoBusa:

M3Boa 3a cBbp3BaHE Ha CrbCTeHUs Bb3ayx 1/4“ BbHLWHa pe3ba munu
noaxoasw, SATA cBbp3BaLy, HUMEN.

OcurypeTte MyHUManeH o6eMeH NOTOK Ha CIbCTEHMS Bb3ayX (pasxos
Ha Bb3ayX) U HansdraHe (MpenopbYMTENHO BXOASILLO HansaraHeHa
nucroneta) cbrnacHo naea 2.

YuncT crbCcTeH Bb3AyX, Hanp. nocpeactsom puntbp SATA 484, kar.
Nr. 92320

Mapkyy 3a CrbCTEH Bb34yX C BbTPELLEH ANnaMeTbp noHe 9 mm (BX.
npepynpexaeHneTo), Hanp. kat. Nr. 53090.

1.

MpoBepeTe 3aTaraHeTo Ha BCUYkM BUHTOBE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4]
n [2-5]. 3aTerHeTe ato3aTa 3a 604 [2-1] cbrnacHo [7-4] Ha pbka (11
Nm). MNpoBepeTe 3aTsAraHeTo 1 €BEHT. 3aTerHeTe UKCMpaLLms BUHT
[2-5] cbrnacHo [10-1].

MpomuinTe kaHana 3a 6osTa B nogxoasdLla NnoYncTealla TEYHOCT [2-
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6], B3emeTe noa BHUMaHue naea 8.

3. PerynupaHe Ha Bb3gyluHaTa Ato3a: BepTuKanHa cTpys [2-7], XOpU30oH-
TanHa cTpy4 [2-8].

4. MoHTupanTe dpuntbpa 3a naka [2-9] n pesepsoapa [2-10].

5. HanbnHeTe pesepBoapa (MakcumanHo 20 mm nog ropHust pbo), 3a-
TBOpEeTe C Kanaka [2-11] n noctaBeTe yCTPOWCTBOTO CpeLLy npokarn-
BaHe [2-12].

6. 3aBuHTeTe cBbp3BaLmsa HUNen [2-13] (He e BKOYEH B JOCTaBKaTa)
Ha Bpb3KkaTa 3a Bb3ayxa.

7. CBbpxeTe Mapkyya 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-14].

7.1.PerynupaHe Ha BXO4ALWOTO HansraHe Ha nucTo-
neta

ﬂﬂ YkasaHue!

* [pbhHeTe NyCKOBOTO YCTPOWCTBO JOKPaW 1 perynupante BXogsaLwoTo
HansraHe Ha nucToneTa (BX. [naBa 2) cbrnacHo eauH oT crnegHu-
Te pasgenu ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] po [3-5]), oTHOBO oTNycHeTE
NyCKOBOTO YCTPOWCTBO.

* [Mpwu [3-3], [3-4] n [3-5] BB3AYLIHMAT MukpomeTsp [1-13] TpsibBa Aa
€ OTBOPEH HanbrHo/Aa 6bae BbB BEPTMKAMHO MOMOXEHUE.

* Ako He 6bae 4OCTUTHATO BXOASALLOTO HansiraHe Ha nucroneTa, Tpsi6-
Ba [a ce NMOBULLN HaNsiraHeToO B MpexXara 3a CrbCTEH Bb3AyX; TBbpAe
BVICOKOTO HansiraHe BOAW A0 rofieMu MyCKOBU CUTN.

[3-1] NMuncToneT 3a nakvpaHe ¢ uMdpoOBa MHAUKALMS 3@ HansaraHeTo
(mpeumnseH meton).

[3-2] SATA adam 2 (npvHagnexHocTu / npeuuseH MeToa).

[3-3] OToeneH maHOMETBHP C YCTPOWCTBO 3a perynupaHe (NpuHag-
TNEXHOCT).

[3-4] OTpeneH maHomeTbp 6e3 yCTPOWCTBO 3a perynupaHe (npuHag-
TNEXHOCT).

[3-5] M'amepBaHe Ha HanaraHeTo Ha MpexaTa Ha CrbCTEHUs Bb3AyX
(Han-manko To4eH meToa).
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7.2.PerynupainTe nponyckatefnHaTta cnocobHOCT Ha

MaTepuana [4-1], [4-2], [4-3] v [4-4] - ycTpo#icTBO 3a perynu-
paHe Ha KONMMYeCcTBOTO HA MaTepuasna € HanmbflHO OTBOPEHO

[E YkasaHue!

[Mpy HaMbIHO OTBOPEHO YCTPOMCTBO 3a PErynnpaHe Ha KomM4yecTBo-

TO Ha MaTepuana U3HOCBaHeTo Ha Ato3aTa 3a 605 1 urnata 3a 6os e
Hali-manko.Pasmep Ha Al3arta B 3aB1CMMOCT OT BNpbCKBaHaTa cpefa u
paboTHaTa CKOpOCT.

7.3.PerynupaHe Ha cTpysTa Ha npbCcKkaHe
» PerynupaHe Ha nnocka ctpys (dabpuyHa HacTporika) [5-1].
» PerynupaHe Ha kpbrna ctpys [5-2].

7.4.J1lakupaHe
3a nakupaHe ApbNHETE HaMmbIHO MYCKOBOTO YCTPOMCTBO [6-1]. PaboTe-
Te ¢ nucTorneTa cbrnacHo [6-2]. CnasealiTe pascToOSHMETO 3a NpbCkaHe
cbrnacHo naea 2.

8. [MouucTBaHe Ha nucToneTa 3a nakupaHe

A AN

NOTICE

MpenynpexaeHne! BHumaHue!

* lNpenwn BcsikakBy paboTy NO NOYMCTBAHE M3KIOYETE NMcToNeTa 3a
nakvpaHe oT MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» OnacHoCT OT HapaHsiBaHe B CIeACTBME HA HEOYaKBaHO M3NycKkaHe Ha
Bb3AYX U/UNn n3TuyaHe Ha BNpbCKBaHaTta cpegal

* M3npasHeTe HambMNHO NMCTONETa 3a NakvpaHe 1 pesepBoapa, U3-
XBbpIieTe BNpbCKBaHaTa cpeaa cnopen U3NCKBaHUST

» [leMOHTMpariTe N MOHTMPANTE YacTUTE MHOrO BHUMaTenHo! N3nons-
BalTe CamMo BKIMIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CreLuanHn MHCTPYMeHTu!

* VisanonsBaliTe HeyTpanHa Te4YHocT 3a noyucteaHe (pH-Wert 6 go
8)!I*

* He nsnonseavite KUCENUHK, ankanHW pasTBOpPMW, OCHOBW, Npena-
paTu 3a OTCTpaHsABaHe Ha nakose n 6ou, HenmoAXOoASL M pereHe-
pupaHu NpoAYyKTU 1 OPYrY arpecrMBHU NOYUCTBaLLM npenapatm!™®
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VANVAN

MpeanynpexaeHve! BHumaHue!

He noTansiite nuctonerta 3a 6osamMceaHe B novmcTBaly npenapart!™
B HMKakbB cnyyal He TpsibBa ga ce gonycka nonagaHeTo Ha
noYucTBaLy npenapaT BbB Bb34YLHUTE KaHanu!

He nouuncTBarite gucka Ha eNeKTPOHHHUSA MHOUKATOP 3a HangdraHe ¢
OCTpW unu rpanaeu npegmeTu!

OTBOpPUTE NOYMCTBANTE CaMO C NouncTeaLuy YeTkm SATA unu urnm

3a noymcTBaHe Ha At3n SATA. 3non3BaHeTo Ha APYru UHCTPYMEH-
TN MOXe [a [oBefe [0 NOBpeXAaHe 1 BrollaBaHe HakayecTBOTO Ha
CTpysATa Ha NpbckaHe. MNpenopbyYBaHn NPUHAANEXHOCTU: KOMMIEKT
3a nouncteaHe apt. Nr. 64030.

M3nonsBarite camo npenopbyBaHn ot SATA MalumnHu 3a n3ammBaHe!
CnasBalnTe ynbTBaHeTO 3a ynotpeba!

Mo Bpeme Ha Lenus NpoLec Ha N3MyBaHe NoAaBaiTe BbB Bb3AYLUHNSA
KaHan YucT CrbCTeH Bb3ayx!

maBata Ha ato3aTa Tpsibea Aa coun Hagony!

OcTaBanTe NnucToneTa 3a nNaknpaHe B MalnHaTa 3a M3MVBaHe
camo JoKaTo Tpae MpouechT Ha u3MmuBaHe!***

Hukora He u3nonssanTe ynTpa3ByKkoBM MOYUCTBALLM CUCTEMMU -
noBpexaaHe Ha A03n 1 NOBBbPXHOCTU! ™

Cnep noYMCTBAHETO M3CYLIETE C YNCT CIbCTEH Bb3AYyX NUCTONeTa
3a NakupaHe 1 kaHana 3a 6osita, Bb3aylHaTa Aw3a, Bki. pesbaTta
n pesepBoapal*®

*%

B NPOTMBEH Cllyyail MMa onacHOCT OT KOpO3us

B MPOTUBEH CryyYali yBpexaaHe Ha enekTpoHukaTa npu undposute

nnucToneTun

D:ﬂ YkasaHue!

Cnep noyncTBaHe Ha AK3nUTe NPOBEPETE NPbCKaHETO!
Ouwe cbBeTM 3a NnoyncTBaHe: www.sata.com/TV.
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9. TlMoappbxka

AN A

MpeanynpexaeHue! BHumaHue!

* [Npeau BcsAKaksu paboTu Mo NogapbKKaTa U3KIMKYETe NMCToNeTa 3a
nakvipaHe OT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» [leMOHTMpariTe N MOHTMPANTE YacTUTE MHOro BHUMaTenHo! N3nons-
BanTe camMo BKIIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CreunanHn MHCTPYMeHTu!

9.1. CmsHa Ha aro3uTe [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] v [7-6]

Bcekn komnnekT ato3m SATA ce cbetom ot Mrna 3a 6os“ [7-1], ,[to3a 3a
Bb3ayx“ [7-2] v [to3a 3a 605" [7-3] n € pbYHO HAaCTpPOeH 3a NepdekT-
HO MeTHO Ha bosanceaHe. Mrnata 3a 605 [7-1] ce rpecupa B 30HaTa Ha
YNITbTHEHMETO Ha urnata (okono 3 cm npeau BTynkaTta Ha urnata, npy-
XMHaTa Ha urnara 3a 60s1), kakTo 1 pe3baTta Ha BMHTa 3a perynupaHe Ha
aebuta Ha matepuana [1-11]. BuHaru nogmeHsnTe komnnekTa aw3un ea-
HoBpeMeHHo. Criesl MOHTaXa HacTPOTe NPOMNyCKNMBOCTTa Ha MaTepuan
cbrnacHo rnaea 7.2.

9.2. CmsaHa Ha YNNI BbTHEHUETO Ha Urnarta Ha pa3npbCKBa-

Tena Cronku: [8-1], [8-2] n [8-3]
CmsiHaTa e Heobxoamma, KoraTo Ha CaMOHACTPOMBALLOTO Ce YMTbT-
HEeHWe Ha urnarta Ha pasnpbCKBaTensi N3nm3a TEYHOCTTa 3a NpbCKaHe.
JemoHTupaHe Ha naterndawaTta ckoba cbrnacHo [8-2]. Cnen gemoHTaxa
npoBepeTe urnata Ha pasnpbCcKBaTens 3a nospeau, npu HeobxoammocT
CMeHeTe komnnekTa Ha Atosata. [Npu MoHTMpaHe Ha usTternsuaTa ckoba
BHMMaBaliTe 3a npaBusiHaTa No3uLMS Ha narepyBaHe Ha porikata Ha CKo-
Oarta [8-2]. Cnen MOHTaxa HacTpOMTE MPOMNyCKIMBOCTTA HA MaTepuan
CbrnacHo rnaea 7.2.
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9.3.CmsHa Ha 6yTanoTo 3a Bb3AyX, NPyXnHaTta Ha
6yTanoTto 3a Bb3gyx U MUKpOMETbpa Ha xnabu-
HaTa CTbNKK: [9-1], [9-2] n [9-3]

* W3knioyeTte nucToneTa 3a nakvpaHe OT MpexaTa 3a CrbCTeH Bbaayx!

CwmsaHaTa e Hanexalya, korato 6e3 3agelicTBaHe Ha focTa, OT Aro3aTa 3a
Bb3AYyX UMN MUKPOMETbpa 3a Bb3AyX U3nunsa Bbaayx. Cneq geMoHTaxa
cMaxkeTe BTyJikaTa Ha MUKPOMETbpA 3a Bb3AyX C FPec 3a NUCTONEeTH
SATA (kat. Ne 48173), noctaBeTe ¢ GyTanoTo 3a Bb34yX U 3aTerHete du-
Kcupalumst 6ONT C OpUrMHaNHUA KOMBUHUPaH MHCTPYMEHT SATA ¢ Makcu-
manHa cuna 1 Nm. [9-1]. Cnep MoHTaXa HacTpoWTe NPONyCKNMBOCTTA Ha
maTtepuan cbriacHo rnaea 7.2.

* [MpoBepeTe cTabUNMHOTO CbCTOSIHUE Ha OUKCUpaLLMsa BUHT! BbaayLu-
HUAT MUKPOMETBP MOXE [a U3CKOYM HEKOHTPONMPaHO OT nucToneTa
3a nakvpaHe!

9.4. CmsHa Ha ynnbTHeHMe (OT CTpaHaTa Ha Bb3ayxa)

» MsknoveTe nuctoneTta 3a nakupaHe OT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayx!

Ctbnku: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] n [9-5]

CmMsiHaTa Ha camoHacTpoMBaLLOTO ce ynnbTHeHue [9-5] e Heobxoauma,

KoraTo u3nu3a Bb3ayx OT npegnasHaTa ckoba.

1. Cnepn memoHTaxa npoBepeTe npbTa Ha OyTanoTo 3a Bb3ayx [9-4];
npu HeobXoAMMOCT NoYMCTETE UMK MpU NoBpeaa (Hanpumep gpac-
KOTUHMW UMW OrbBaHE) CMEHETE, CMaXeTe C BUCOKOe(EKTMBHA rpec
SATA (kaTt. Ne 48173) n MoHTMpaiiTe, cna3saiTe NocokaTa 3a MOH-
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TUpaHe!

2. CwmaxeTe CbLLO Taka BTyfnkata Ha MMKPOMETbPa 3a Bb3ayX, NOCTaBeTe
¢ ByTanoTo 3a Bb3ayXx ¥ 3aTerHete dmkcupalyms 6onT ¢ opurnHanHms
KOMOWHUPaH MHCTPYMeHT SATA ¢ makcumanHa cuna 1 Nm.

Cnep MoHTaxa perynupariTe nponyckatenHara crocobHOCT Ha maTepu-

ana cbrnacHo nmaea 7.2.

JAN

MpeaynpexaeHune!

* [NpoBepeTe CTabUNHOTO CbCTOSIHME Ha hMKCMpaLLms BUHT! BbagyLu-
HUAT MUKPOMETBP MOXE [ia N3CKOYN HEKOHTPONMPAHO OT nNucToneta
3a nakvpate!

9.5. CmsHa Ha CCS (ColorCode-cucrtemara)
CCS 3a nngmeugyanHo obo3HavyaBaHe Ha nucToneTa 3a 6osguceaHe
Moxe Aa 6bae CMEHEH CblLO 1 cbrnacHo [9-6].

9.6. CMsHa Ha BMHTA Ha perynMpaHeTo Ha Kpbra u

LWMpOYMHATaA Ha NpbCKaHe Crbnku: [10-1], [10-2], [10-3]
CwmsHaTta e Heobxoguma, KoraTto OT perynvpaiyoTo yCTPOMCTBO n3nusa
Bb3AYX UMM perynupaLLoTo yCTPOWCTBO He paboTu.

1. OrtcTpaHsiBaHe Ha cTapus BUHT

* OrtctpaHete 6onT [10-1] (Torx TX20)

+ Csanete 6yToHa [10-2]

» Passwuiite BuHTa [10-3] ¢ kntoy (pasmep 14)

+ [poBepka Ha NOEMaHeTO Ha XOAOBMS BUHT 3a OCTaTbLUM OT Matepuan
W Nnak, eBEHT. OTCTPaHsIBaHe 1 NOYNCTBAHE C pa3TBOpUTEN

2. MoHTax Ha HOBUS BUHT

* Haswiite BuHTa [10-3]

* [locraBete 6yToHa [10-2] BbpXY LIECTOCTEHA HA BMHTA

« 3aterHete dukempaiymna 6ont [10-1] (Torx TX20) ¢ makcumanHa cuna
1 Nm — npu ToBa 3agpbxTe OyToHa
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9.7.CwmeHeTte b6atepuata (DIGITAL) [11-1] m [11-2]

A

MpeaynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3us!

* CwmeHsinTe GaTepusTa camo U3BBLH B3pUBOONACHW parioHu!

* HenpemeHHo cnasBalite ykaszaHusTa 3a 6esonacHocT B naBa 6.4.2!

* He oTtBapsiTe kanaka Ha undposusa 6nok [11-3]! FapaHuymaTa oTna-
Za npu HenpasunHo 6opaseHe!

MpoabmkuTENHOCTTA Ha paboTa Ha GaTepunTe cnoped MHTEH3UBHOCTTA
Ha nanonseaHe e 1-3 roguHu. KanaunteTsbT Ha 6aTepunTe ce KOHTPONK-
pa enekTpoHHO. 3a Aa ce n3berHe rpelluka Ha M3MepBaHeTo, Npy Heaoc-
TaTb4YeH kanauuTeT Ha 6aTepusiTa AUCNNEST ce U3KnoyBa u 6aTepusita
TpsbBa ga ce cmeHu. Cnopea Avcnnes 1 non3saHeTo, 6baTepusaTa Tpsbea
[a ce CMeHs1 Ha CrefiHuTe nepuoau:

VHAVKaLUS:
cuMBOI Ha baTepus 4-5 cegmunum
yOMBUTENEH 3HaK (Murall) 2-3 cegmunum

nHavkauus "Lo®" npu BknouBaHe <1

HaBuiTe HOBMS Kanak Ha oTaeneHneTo Ha batepusaTa c npeaBapuUTENHO
MOHTUpaHo ynnbTHeHne (kat. Ne 1057414 BkntountenHo 6atepusi) Ha
pbka 1 npoBepeTe yHKLMOHMPAHETO.

10. OTcTpaHsBaHe Ha noBpean

MoBpena MpuumnHa OTcTpaHsaBaHe

HepaBHomepHa cTpysa | [to3aTta 3a 6051 He € [osaTerHeTe gtosara
(NpekbCcBaHe/M3nu3aHe | 3aTerHara 4ocTaTb4Ho |3a 604 [2-1]

Ha Npecekynku) unm
Bb3OYLUHM MexypyeTa
B pe3epBoapa
Bb3gylwHn mexypyeTa |PasxnabeHa Bb3gyl- |3aterHete Ha pbka
B pe3epBoapa Ha Aro3a Bb3AylLHaTa Ato3a
[2-2]
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

Bb3gywiHn mexypyeta
B pesepBoapa

[MpocTpaHcTBOTO
Mexay Bb3gyLuHaTa
Aro3a v arosata 3a 6o
(,Bb3AYLUEH KPbr) e
3aMBbpPCEHO

MoyncTeTe BL3AYLL-
HUA Kpbr, cbbnoaa-
BanTe [naBa 8

KomnnekT gto3un 3a-
MBPCEH Unun noeBpeneH

MouncTeTe KomnnekTa
aw3u, [naBa 8, cboTB.
nogveHete [haea 9.1

HepoctaTbyHO cpepa
3a BNpbCKBaHe B pe-
3epBoapa

[onbnHeTe pe3epBo-
apa [1-6]

YNmbTHEHMETO Ha
urnata 3a 6osta ge-
deKkTHO

CmeHeTe ynibTHEHWe-
TO Ha urnara 3a 60s,
[maea 9.3

CT1pysiTa e npeka-
NEeHO Marka, koca,
e[HOCTpaHHa unn ce
pasgens

OTBOpPYTE Ha BBL3AYLL-
HaTa [to3a ca 3anyLue-
HY C nak

MoyncTeTe BL3AYLL-
HaTa gto3a, cbbonoaa-
BanTe [naBa 8

BbpxbT Ha Alo3aTa 3a
605 (LUeB Ha ato3aTa 3a
005) e noBpeaeH

MpoBepeTe Bbpxa

Ha ato3aTa 3a 609 3a
NoBpeau, EBEHTYasHO
CMeHeTe KOMMIeKTa
ato3un, Mnaea 9.1

YCTponcTBOTO 3a pe-
rynvpaHe Ha kpbrina/
nnocka cTpys He ce
BbPTU

3ambpceH perynupalty,
KnanaH

[emoHTupaiTte pery-
NMpaHEeTo Ha Kpbrnata
/ wmnpokaTa cTpys,
Bb3CTaHOBETE MpPo-
XOAMMOCTTa My Unu

ro CMEHETE U3LsAno,
rnaea 9.7

[ncToneTsT 3a Na-
KMpaHe He U3KI4YBa
Bb3ayxa

He3noTo Ha ByTanoTo
3a HanaraHe Ha Bb3ay-
Xa € 3aMbPCEeHO W
OyTanoTo e M3HOCEHO

[NouncrteTe rHe3poTo
Ha B6yTanoTo 3a Hans-
raHe Ha Bb3ayxa u/unm
camoTo byTano, cme-
HEeTe yNiTbTHEHUSATA Ha
oytanoto, [maBa 9.4
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

Kopoawus Ha pesbaTta
Ha Bb3adyllHaTa A13a,
KaHana 3a marepwuar
(BpBb3Ka C pe3epBo-
apa) unm kKopryca Ha
nucToneTa 3a naku-
paHe

[MouncTBaLla TeyHocT
(BogHa) octaBa npe-
KaneHo Abnro B/no
nicroneTa

Henoaxoasauiy noYmnct-
BalL TEYHOCTY

MouyncrteaHe, cbbnMt0-
pasanite naea 8,
noZIMeHeTe koprnyca
Ha nucToneTa

LindpoBuat nHavka-
TOp € YepeH

[ucTtoneTsbT e oun
npekaneHo ObMro B
nouyncrTeawjata Teu-
HOCT

HenpasunHo nonoxe-
HWe Ha NnucToJieTa B
MallnHaTa 3a U3mMun-
BaHe

MouncTBaHe, cbOMO-
pasanTte haea 8,
CMeHeTe LUndpoBOTO
YCTPOWCTBO

BnpbckBaHata cpepa
M3Th4a 3aj ynnbTHe-
HMETO Ha urnara 3a
6051

YNNbTHEHNETO Ha Ur-
naTa 3a 6051 fedhekTHo
W nuncea

CwmeHeTe / MOHTUpa-
Te YNITbTHEHNETO Ha
urnata 3a 6os, Masa
9.3

Wrnata 3a 6051 3ambp-
CeHa unu nospeneHa

CmeHeTe KoMmnnekTa
ato3un, nasa 9.1;
€BEHTYyarHO CMeHeTe
YMITbTHEHUETO Ha
urnata 3a 6os, [nmaBa
9.3

MucToneTsT 3a Naku-
paHe kane oT Bbpxa
Ha aro3aTa 3a 6os
(,ueB Ha Ato3aTa 3a
605")

Yyxxam Tena mexay
BbpXxa Ha urnara sa
0os 1 Agro3aTa 3a 609

MouuncrteTe aro3arta u
urnata 3a 604, cbonto-
nasavite [naea 8

KomnnekTbT Aw3sun e
noBpeaeH

CMeHeTe KoMnnekTa
ato3un, Mnaea 9
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11. UsxBbpngaHe

|/|3XB1:>pJ'I$|He Ha HanNbJ1HO U3Npa3HeHNA NMCTONET 3a JTakmpaHe KaTo ue-
HEeH npegmer. 3a na ce n3berHaT LeTn 3a OKonHaTa cpeaa, VI3XB'pr'IFlIZTe
cnopen n3nckBaHuATa 6aTep|/mTa N OCTaThbuUM OT BNpbCKBaHaATa cpeaa
OTAEsTHO OT NCUTOoJ1IeETa 3a NaknpaHe. CnasBalite MecTHuTe pa3nope,u,6|/1!

12. CepBus
NPUHaANEXHOCT, Pe3ePBHN HaCcTU U TEXHMYECKA MOMOLY LLie MoMy4nuTe oT
Bawmns Teproeeu, Ha SATA.

13. NapaHuuns / OTroBOpPHOCT

BaxaT O6wute ThproBckmn ycnosusi Ha SATA 1 eBEHTYyanHo Apyru Aoro-
BOPHW CNOPa3yMeHUsi, KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvaHWN 3aKOHMW.

SATA He HOCK OTFOBOPHOCT MO-CneLumanHo npu:

* HecrnasBaHe Ha ynmbTBaHeTo 3a paboTa

* HeuenecbobpasHa ynoTpeba Ha npoaykTa

* paboTa Ha Heoby4eH nepcoHan

* Heun3nonseaHe Ha NYHW NpeanasHy cpeacTaa

* Hen3nonseaHe Ha OpUrMHAaNHW NPUHALANEXHOCTU U PE3EPBHMU YacTu
* CBOEBOJIHM NPEYCTPONCTBA UMW TEXHUYECKM U3MEHEHUS

* ecTecTBeHO n3xabsiBaHe / N3HOCBaHe

* HeTvnu4yHo 3a NPUNOXEHMETO yaapHO HaTOBapBaHe

e [1eMHOCTM NO MOHTaXxa 1 AeMOoHTaxa

14. PesepBHM 4acTu [13]

Kartano-
Mos. HanmeHoBaHue
xeH Nr.
1 1826 OnakoBKa ¢ 4 yCTpoONCTBa cpellly npokansaHe 3a CUH-
TeTU4HU pesepBoapu ot 0,6 |
2 49395 3aBMHTBALL, Ce Kanak 3a pe3epBoap OT CUHTETUYEH
matepuan 0,6 |
3 27243 0,6 | pesepBoap cbc cuctema 3a 6bp3a cMsHa (CUHTE-
TUYEH MaTepwuan)
4 211508 |YnmbTHUTENEH NPBLCTEH
5 140582 OnakoBka ¢ 5 ynnbTHABALLM enemMeHTa 3a Ato3a 3a
6os
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KaTano-
Mos. HanmeHoBaHue
xeH Nr.
6 86843 [MpbT 32 OByTanoTo 3a HansraHe Ha Bb3ayxa
7 133942 | Obpxad 3a ynnbTHEHWe (OT CTpaHa Ha Bb3ayxa)
8 211458 | KomnnekT poriku 3a nycKoBOTO YCTPOWCTBO
9 211433 | 1yckoBO YCTPOMCTBO KOMMMEKT
10 19745 BbpTaw, wapHup 1/4“ BbHWHa pe3ba M15 x 1 3a He-
AUruTanHn 60sioKUINCKN NMCTONETH
11 211409 OnakoBka ¢ 4 ckobu 3a cuctemarta 3a LiBETOBM KOA
(3eneHa, cuHs, YepBeHa, YepHa)
12 1057357 |ByToH 3a ponka v BUHT (No 2 6post)
13 213025 | XogoB BUHT 3a perynupatlioto YCTPOUCTBO 3a Kpbrna/
nnocka cTpys
14 133934 | OnakoBka C 3 yNbTHEHUS 3a XO40BUSA BUHT Ha yC-
TPOWCTBOTO 3a perynupaHe Ha Kpbrina/nnocka cTpys
15 211391 |OnakoBka ¢ 3 6rnokupawm 6onta 3a MMKPOMETHP Ha
xnabwvHaTta 3a cepusa 5000
16 133991 |OnakoBka c 3 rnmaBu 3a OyTano 3a Bb3ayx
17 211466 Bb3gylweH mukpomeTsp
18 133959 | KomnnekT npyxuHu no 3x urna 3a 605/ 3x Npy>uHn 3a
OyTano 3a Bb3ayx
19 211474 | YCTPOWCTBO 3a perynMpaHe Ha KonMyecTBOTO Ha Ma-
Tepvana ¢ KoHTparawka
20 15438 YnnbTHEHWe 3a urnata 3a 6os
3988 OTtpenHa onakoBka punTpm 3a nak ¢ 10 6pos
21 76018 OnakoBka ¢ 10 x 10 6posi omunTpm 3a nak
76026 OnakoBka ¢ 50 x 50 6posi punTpm 3a nak
22 1057414 | KomnnekT 6atepum ¢ npobka u1 ynibTHEHNE 3a Lu-
dpoBo yctporicteo (DIGITAL)
23 211441 | Obpxady Ha ynbTHEHMETO ¢ BTynKa 3a cepusa 5000
DIGITAL
24 16162 BbpTaw wapHup 1/4“ BbHWHa pesba 3a DIGITAL
BGOSHKUNCKN MUCTONETH
25 |211516 |BbpTAw, WapHUp C AbpXay Ha YNITbTHEHNETO U BTYI-
ka 3a cepusi 5000 DIGITAL
1057323 | KoMNneKT MHCTPYMEHTM
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. YnbTBaHe 3a ynotpeba SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

O Caobpxaliy ce B KomnnekTa 3a pemoHT (kaT. Ne 1047522)

- BkntoyeHo B KOMMneKTa 3a peMOHT Ha byTano 3a Bb3gyx (KaT.
Nr. 82552)

O BkrtoveHo B komnnekTta npyxuHn (kat. Nr. 133959)

o BkrtoueHo e komnnekta ynnbTHeHust (kat. Nr. 136960)

16. EO-geknapauyus 3a cCboTBEeTCTBUE

BanugHata B MoOMeHTa geknapaumsi 3a CbOTBETCTBME MOXETE Aa HamepuTte

i
[=]

www.sata.com/downloads



#4385 SATAjet X 5500 RP/HVLP ( 5 )

B &% [RR: EiE]

1o BRI e 41 8. WERIHIEE ..o
2. HRE oo 41 9. HEI e
3. BTEFRIE oo 43 10, HEBRBEE ..o
4. BEBRRIRIME .o 43 1. BYMAE o,
5. FREAFIE .o 43 12, BERBRS e,
6. BEERT oo 44 13, RUE/T/E e
7 P 46 14, B o,

16. RREAEHFEMSH

—
>
B
e
cu

B HONRSBTEESRGEERTHNER,

NOTICE

PO EBARESBM T ZRABRER.

BRIERR! RURSBTEZMERFRTHNERK.

[li] |75 sRANRUAEE,

2. BRSH

BARAOED

RP Operating range
(RSB )

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant" max. 2,0 bar

max. 29 psi

[CN] A eS| [O
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#24EU BB SATAjet X 5500 RP/HVLP ( = 5 )

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(BA%EHE )
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" >2.0bar (B |> 29 psi ( BER
AME >0.7bar) |FE > 10 psi)
FEERFMCEEEM [<2.5bar, B |< 35 psi ( BIER
ME<1.0bar) |E <15psi)

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(A% )
HE 17cm-21cm  |6.7"-8.3"
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(RAER )
HE 10cm-15cm  |3.9"-5.9"
10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
T 4969 |17.50z.(498g |[17.60z.
#0.6 7t RPS I 548g |19.3 0z.[550g |[19.4 oz.
w0.6HZREALE 6689 [23.60z.[670g |23.6 oz.
w1.0AZRERBE 6879 |24.20z.|689g |[24.3 oz.
i 0.67 RPS ERHFHSEXR [588g [20.7 oz _
(7 adam 2) | (# adam 2)

1/4* SABREL




#4385 SATAjet X 5500 RP/HVLP ( 5 )

B R (B MR E

|600 ml
EMY  BFNEERE
B3/ RABEE 0,2 bar 3 psi
ERBE +0,10 bar + 1 psi
BRXERE 9,9 bar 144 psi
=Rl Renata CR1632

(iT# %5 213769)

3. XBEiRiE

- TEAREEGNERENCGRE  ATEMNEKX  F

- ERUAP
- TEEH
« CCS %

4. BURCHRE [1]
[1-1] BUREFH
[1-2] #R#L

[1-3] WEEH , GSZ=S[KIE,

- BFAERE

[1-11] RBIEFITIRET
[1-12] AR E2RATHEES
[1-13] BORSE A Aedl

ﬂﬁﬂE(T‘u) iotan (T‘J ) [1-14] SE BT Ae4 6 H13h 84T

[1-4] #QCCHE N HBZ
[1-5] wQCCEOMBRE
[1-6] HZEM (FAM)
[1-7] BRIE

[1-8] BRER

[1-9] BFRERE

[1-10] B / B BRET 28

5. THA®
R ETATRBERES
HENR (BURED,

[1-15] ZZ=7EE (FAIR)

[1-16] EHREZ=SERED

[1-17] BREZHFI RS (CCS)

[1-18] EXE ResEIZ (REHF
HEEH)

[1-19] EHERSE (REHFHS
LH)

BEN RBURER AR R E S ER R
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CNY R{E1BIH SATAjet X 5500 RP/HVLP ( #== )

6.

ZERT

6.1. —MMELLRT

A AN

B D

NOTICE

BECABRZRCAFABREHNLZLRETREARA. NETFEERE
TEAENS R
BERIFEMOPAEXYS | BFNRLREZEESIXE X RE &,

6.2. TN BIRLHN L £

VINSRVAN

a1 N

BIESFH M T2, BHMT R RIPE R SO

TN DR BRAC XS A !

REEBTWARRBTER, BEMLEF!

ARAFBLERRE, WE, AYREMERTERMEDFETHAR

£ A B R

HBECBRT AT ERTIEZHILNBERTER | AHRRARLEL

ZHiRAE [1-14] REEAWBER TFREER | ILZRIERIRFRARE

SATA T& , A& X 1 Nm By h5EIT R,

BRERMEREBRE , LEIIULEE |

g%*ﬁ—ﬂﬁﬁﬁmﬁﬂﬂﬁiﬁﬁﬁ , NI E S ERESMEHE
!

PU7EBUEBZRE , INTHITRAERE!

RARFERASATAR R & B 4!

BEFHAREFTHDHREE DD | AT ERABRHNNETATE |

o ARG HSATAKEER SN | N8P B!

I MITERME, WS EH T ha BUREN
DPEBXHHXEA , WAX, SROFEREHREENETRE
JEI B 66 PR W R A !




BEU B SATAjet X 5500 RP/HVLP ( #i=# 3 )

VANVAN

NOTICE

E=2==J I\ VW

« ARFRTEFRELRBNARN. B, HRRERRE BURRT
ABEIRH TP | BNE TS RERX L RFREIEEA#
mER!

63 TABFREZOOODO®

JAN

BG!

o [FRABRRREN THITE SN 8T 1824 S M B 1 7] /Y /IR = A4
RE , AT LAENBTFFER BRI E |

o FABRRN , BEBEFLAENES5 dB(A). Nt E&EN HE !

- BREXREEER
MIEEME (BEST43°C; 109.4 °F ) B 7122548 B A9 B AR o

AR , R T2EEIRERNFEHBL. RFDRD,

6.4. EEBRIEBLH X fEH
AFEHBRER 1 W 2 WS BRAAER/FRERRG. HEEF AT

%,
A

B BRERR !

C UTRANBREASHGBNARE  BEL SR

- EEEERETHERXE 0 EBERRIEER |

. BRAETRECBILAMNBER RSN | EL TR EBERNL
SRR |

6.4.1 NBEFUERBENFTINRER

BFEANEBRELY THIEE , EF R, RIITNEFFEREES
2014/34/EU, E#IAZR Exia ICT4 Ga 5 Ex ia IICT4 Gb , T LATEHR4E
MXE 12, BFEEREHS 60°C WIRHEHERANERE. RRE : KE-
MA 05 ATEX 1090 X, E ¥ : FM Global IS CL I DIV 1 GPS ABCD
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oN BEU BB SATAjet X 5500 RP/HVLP ( #= 3 )

T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNOAExiallC T4 Ta=60°C
F CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL 1 ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

BED | BERR !

UTERANRESXN TS B RINENRRBEMNELR , RbEE
A

- EERERRNXEANEREM !

s TRAENE RERMEIE !

+ ZRF[EFRenata A F)H CR 1632 Ry H e |
BWEFERBEMN —HERE MR

7. A

A

BED | BERR !

s RAANBERAKAREBEEZED N0 barIERBZESKE , W53090 =
m, BENMARNRM, eghige, K2R, ARRELEFE

[13] B

NBRFE T4

o 1/4* SNESH EFRZE S O RIE LM SATA 3L,

s BRERAE 2 ENENREERZSRE FAZER) IED (HEEN
BRI H S E D).

s BT AEMERES , MAE=HREN 92320 B SATA filter 484 =757k
PERIRENERES,

s BERREDHN Imm WERZSHE MBEEIRT) , 053090 57

ARo

1. REMAERRE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] 1 [2-5] REEE. RIE [7-4]

FAFEFE (11 Nm) BRI [2-1]. 181E [10-1] KB 1L FHIRH [2-5] 2
REE , AEMXERITE,




BEU B SATAjet X 5500 RP/HVLP ( #i=# 3 )

2. AEEMBEERETABRIEE [2-6], FEBTES EWHNE,

3. RAEESEE . EEEIER2-7] , KFEIE[2-8].

4. R EmFEM [2-9] MBRTE [2-10].

5. IVEBERE (RZBEBBEBEUTH 20 mm &) , AEF[2-11] T8
REHEALEREE [2-12].

B S L [2-13](F B8 EHEVEEN) FREZ=R#EL L,

. BBEERBESREE [2-14].

71 AT BRI SE S

No

(4] ol

s EEIRERY , BERUTEEH([3-1] , [3-2] , [3-3] , [3-4] E [3-5])
Z—RATERENESED (ZNE 2 F) , EHUNFRN.

 7£ [3-3], [3-4] 0 [3-5]0t Z= ST fe4l [1-13] BME LT R4 T E
BB,

s MREFEAREMENTRRHSESD , NRESEHAESNENSE ; K
BHNSESSBURNINE AMA.

[B-1] FEHFRENERHF (RBWH S E) B BURRE,
[3-2] SATA adam 2 (it / BHWHI FE).
[B-3]FHAVEEN LN SER (BLH).

[B-4] FHFATEEN LN SER (BH).

[B-5] EERBERERLNERED (RTEBNAZE) o

7.2. BT 2B ETE 4-1], [4-2], [4-3] F [4-4] - BT TREE
ViR

(1] BRI

TEITTRBBIETERN , BUGENER LNERERDH. BRIEG
ARBL A TR BE SR AL 2 BT HE K

7.3. @B IE
. AH R (B HE)5-1]
. AT EEIE [5-2].

7.4. B &
BORN M SEE N EIRYLAR [6-1]. KRR [6-2] BIEBIRIR. RIFF2EME
M BUREEE,

47



oN BEU BB SATAjet X 5500 RP/HVLP ( #= 3 )

8. BURHBER

A AN

BE D

NOTICE

ER TR IUEE T/EZ BB SC Y T BTRIe S E A 22 S 4 2 (B I E$E |
ERZESA/HBRBETRRZAREAEARZ4 |
NESHZEGZREMNBERE , HRBET U ERRZELEFT SRR |
BEFHMERSHENIERE I | RATEAREHENERATE |
56 A SR (pH 6 Z1 8) | *
gﬁﬁﬁ%@‘ﬁxﬁmﬂ‘$éﬁ%ﬁ$ﬂﬁﬁ?%ﬂﬁ%ﬁ

L

o TEREEBERERRABR | “EERELEN TAFHAZSBEES !
s FEARRK. BANSERNYRBRELTEFEIEREFELNER
=3

o AAYF SATA BERIS SATA BB &5 KB E4 . EREET
BELS YR ZSRRZFIATENEIEN, KEHENERELEES  “REHR
64030 KB EEH.

o AAVFERBSATAKERN J&YL | ROBSFfE A R!

. EENERESREF , NATESBEEEIATSNERZES !

o WERESL AT TS |

o RAVFIEE KR L BURR B 1 SRR | <

s RFAIEABFERBERRS - 2RABIERMKRE!

c BRENATANEREZSRTHRECHNFEE , ERBEEUARIE
GMBRE !

. . . . . .

* BNEFEEZRBER
* BNSBRFRBFABRBENEFRE

[13] B

c BEREEMHRENKERSHE !
- BERBENECEWNSN : www.sata.com/TV.




24E BB SATAjet X 5500 RP/HVLP ( #1=3 )

9. %%

- EEMBTLEST TEZHRIMBIR I S EME [ E 2 B EE |
s BEFHMEKESHENFRE N | RIATERBREMNHEATE !

9.1. EMBEEM (7-1], 7-20, [7-3], [7-4] , [7-5] 7 [7-6]
HE SATA BERCH[7-1]. “Ki§[7-2] M BiHE"
[7-3] AR , REENRBESHTFHAT . FRUHBHBBERN (4
E, REMTHETLY 3cm ) WL [7-1] ARFRERT EHANIZRERE
TREB®R[1-11]. ALEBERATEMWFTRBEEESS, ELZETUE , B
B72ZFBRERE,
0.2. R ZHHFEIRS® : (8-1], [8-2] 7 [8-3]
YERATNeH X LEHSENFEHR  NEEFEHR, BE[S-2]FT
/¥, IFHZE , REBHEBEHRT , XENEFRBEENH, ERER
HEt , EERNNR [8-2) NERBLER., ERETUGE , RIE72EH
EHEET R,
903.ERFE, EREIEFRENER]NMNERS

B [9-1], [9-2] § [9-3]

- CIBTIIZRE 5 R 48 22 S M 4 B R E !

ERBERYE , MREESEERESNHT EAERED  WHERH
TER, ERFETNE , AERWHITERIR L SATA BHeHAE ( 7 @i
548173) , BERFEE-BEA , ARFE SATAEHS , L&A 1 Nm
B HEFRIEFRE, [0 ERETUE , BRE 72 EREMNBEIE,
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#24EU BB SATAjet X 5500 RP/HVLP ( = 5 )

- REFZRTRERERE | ZSIRGEN LR T AT 212603 M BIERS
o !

9.4 FM(ZRM)HBH#

o VMBS 5 48 22 S M 45 (B R JE 4% !

S8 :[8-1], [8-2] , [9-1], [9-2] , [9-3] , [9-4] F [9-5]

YR T HEEREL , WEEFRBZATAZEH [9-5].

1. EFIRUE , REZESEIINAT [9-4] ; HERHITEEREZ IR
B ( KRN E M ) #HITER , AL SATA BHESEBE ( “RES
48173 ) ARTRE , FELZEFMH !

2. ERAESETEAERALERH , EEREFE-REAA , FARE
SATA IE | L& K 1 Nm BN E 38,

LR RRBET 2E DR ERRER,

. ﬁiiﬂﬁﬁﬁ%@iﬁ%ﬂ ! Z2 SR GE M DR ER AT LA 32 42 161 b M BT 246
!

9.5. EHCCS (H 5| R5)
% [9-6] B A FHBTR L MITIZN CCS,

906. FMEFBE/MHBEE R L% - (10-1], [10-2]
. [10-3]
—BATRELAEZEREH  SATEELAR , FALEFCER,

1. FEIEREL
BT 4848 [10-1] (Torx TX20)



24E BB SATAjet X 5500 RP/HVLP ( #1=3 )

F IR [10-2]
BIRF (FOE 14) $THEH [10-3]
REMEHIEEREERMEZERE , TEMTEERAFEABRT
BE

2. REFEH

o FFAEH[10-3]
R4 [10-2] FETE M L% E
FF1E B R [10-1] (Torx TX20) AR K 1 Nm B9 h i ERRERA

9.7. F#eaith ( FRX ) 1111 ;112

« ARUEERERKRNXEZ A EREM !
« FSHRETHECAEFNRLRT |
c BFREINER [11-3) FRETH | 8AER , FRARRBEMN !

BEFHBRENTE , BHNETHER 1-3 F, TESERNETR, &
REATHEFTEMNXH. BRERMEAER , XHEL T EHARER
FHREEM

BN

BB St AR & 4-5
BS (N5 ) 2-3 &
A E R "Lo™ <18

MEAMBERHENMEMEG MBS 1057414 S8t ) REFTEHE
EIh8E,

10. HEBRMIPE

BIE RIRE (Eizh/HK) | BB R BT R | BT REURBIE
REREFERD [2-1]
BREFESE EREENG) AFHREREE
[2-2]
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N 12458+ SATAjet X 5500 RP/HVLP ( 5% )

o pE RE&R R IR %
EZESBEEMBRBE | KBESENHRETE
(‘“ERENZEREEKR |Z=SE
BEERT
BEEHAESSIRZE |[KBESENEREE
VEE B E A Sk BB 5E9.1
ENEHANTCER
BRERESE BRERHBUREIAD | 5B RE [1-6]
HRH N ZEERT | RBEISENHERE
HERLET B
BERADN |, AR, K | Z=SBEEASHEREE [KBESENHIREE
S—MNHEFH =S BN
BRIBIE R (FRIRE |(REHRBERERS
;) B2 0], BDENERBIEE
#, SNEINE
B / BEBiERATeS AT RS I EDE /TR e 5 R
To ke i TEE , FEEHIE
Hx£Fi  EW o7
BRI TREXAZER | EREENZBHAH |BEESEENRTE
SRTHESFED | HAN/RERESTE
el ,EREES S0
$£94=
ZERBEIRL , RENE | KMEEERBERAT | KR8 5E8E A 3R hn A
B(EEO)REZRCHE | LR EAK BE , Bt
2 E
EERTES
BFAIETRERE |RBEBERPHON |[KEBESEMER N
B A S, BT E T
WEXRY P LE
iR
BURBHEBRI S BEH | FRHZEEAR TR | FiR/ ZEHRSHH
B 5 DR TEE %, SNE9IE
B ESHMBHER | ERBEENF , S0E

91E , XEFIFMRH
B EBENE , SAE

9.3%




#4385 SATAjet X 5500 RP/HVLP ( 5 )

I B BRI E

BURC BRI B R (¢ | BT RFBURBIE | KR E8E M HIRE

BRBER) EHIE | 2EAERY TEERUR BB A B R

RIAR BIEEME XA ERBEEN , SN
SE9E

11. R E

T ENBRRENENHRBTLE, ABRAERE , FFE
AR RERERER I EEZEMNSE I ITE, NETFYERAE
i1

12. ERKRS
EISATA REB AN BRMEM . & HARARLE.

13. RIE / /A

SATA I —MRMEE SR |, ATREEFEMNEM D IUAR SITHESER
Fito

SATA REELTHERTFX AK :

« FEFAREREBA S,
TRBAEER Mo
BARZZIHAR,

REFEN AP EZ,
AEERREE A M & A
BEICEHHITRAMSE,

B ARER

fE A B = A 2 B JF R Y T M B T,
RIRANIFED

14. %4 [13]

g |iTHhs |BE#H

1826 BOEEINERERE , BAT0.6 1 WERE
49395 i25ES , AT 0.6 | BRI

27243 0.6 | QCC HRIFF R B RE (EH)

211508 |ZEHE

140582 |BI3EESNBEM , BT hERGRE

QB |WIN|F

53



. #24EU BB SATAjet X 5500 RP/HVLP ( = 5 )

Mg |T%S |E#H

6 86843 ZES R IAF

7 133942 | BEHFXZLE (E=R)

8 211458 |IAIEEH

9 211433 |WHEH

BiEX

10 |19745 AT EHFZR BB, 1/4° JNEBL x M15 x 1 BIBE

11 |211409 |BBEE4/CCSXk (&t K %6 6 46, B6E)

12 |1057357 | AT AEEH MERET (% 2 1)

13 |213025 |BEF / BRBEETH

14 |133934 |BEEEINEEMG, ATEF / BERIEET#H

15 [211391 |ATF 5000 RIIZSMWELIT, H 3 MRS AR

16 |133991 |#HEEH 3 NESFEEL

17  |211466 |BURSERTHEH

18 |133959 |BMEEH , & 3MNMEHBEEM 34

EREERE

19 |211474 |wEYEEINARERETES

20 |15438 wHZEE4

3988 B SH10MNVETEN

21 |76018 FEEE 10x 10 NMETEMN

76026 958 50 x 10 NMEEIEMN

22 |1057414 |RTBFRAEKENBHENS , S5 FHBHM

23  |211441 |FF 5000 R¥EHFX, TEFHNRHEZEE

24 16162 |RATHFAMBECACH ., 1/4° HMRUAHEF L

25 |211516 |AT 5000 RIMFX, FEHIENERAMERLT

1057323 | TEEH#

BEELBEN (FRES 1047522 ) F

BEEERTFELEIHR (RS : 82552)

o|jo|o|o

DEEREEH (FmS : 133959) A

BEEEHEMH (MRS : 136960)




BB F SATAjet X 5500 RP/HVLP ( %= )
16. BRIEMERFE 17 HH

FERES N TNUER LG AR TSRS
(=] zxi [m]

pEde

[=]

www.sata.com/downloads
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Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
Obsah [plvodni verze: v némg¢iné]

1. Symboly.....cccooeiiiiiiiiiienns 57 8. (?iéténi lakovaci pistole........... 65
2. Technické udaje.........c..coc..... 57 9. UdrZba......cccoeviiiviiieieane 66
3. Obsah dodavky .........c.ccc..... 59 10. Odstranéni poruch.................. 69
4. Slozeni lakovaci pistole........ 59  11. Likvidace .....cccceevvveiiinieiiiinennns 71
5. Pouzivani podle urceni......... 60 12. Zakaznicky servis................... 71
6. Bezpelnostni pokyny........... 60 13. Zaruka/ru€eni.........ccooenee. 71
7. Uvedeni do provozu............ 63 14. Nahradnidily......cccooeriennnne. 72
16. Prohlaeni o shodé ................ 73
1. Symboly
& Varovani! pfed nebezpecim, které mize vést k umrti nebo
zavaznym zranénim.
A Pozor! na nebezpecénou situaci, ktera mlze zapfticinit véc-
S Skody.
Nebezpeci vybuchu! Varovani pred nebezpecim, které
muze vést k umrti nebo zavaznym zranénim.
EE Upozornéni! UziteCné tipy a doporuceni.

2. Technické udaje

Tlak na vstupu pistole

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(pouzitelnost)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

[CZ] Navod k pouZiti | Gesky |
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Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(pouzitelnost)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bary (vnitfni | > 29 psi (vnitini
tlak v trysce > 0,7 | tlak v trysce > 10
baru) psi)
Compliant legislativa < 2,5 baru (vnitini | < 35 psi (vnitini
Lombardska/ltalie tlak v trysce < 1,0 |tlak v trysce < 15
bar) psi)
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(pouzitelnost)
doporuceno 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(pouzitelnost)
doporuceno 10cm-15cm 3.97-5.9”
10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
bez nadobky 496g ([17.50z.|498g |17.60z.
s RPS nadobkou 0,6 | 5489 |[19.3 0z.|550g [19.4 oz.
s vicenasobné pouzitelnou na- 668g |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
dobkou 0,6 |
s hlinikovou vicenasobné pouzi- 687 g 24.2 0z.|689 g 24.3 oz.
telnou nadobkou 1,0 |

s RPS nadobkou 0,6 | a digital- 5889 |20.7 oz.
nim méfenim tlaku (sadam2) | (s adam2)
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Pripojka stlaceného vzduchu
| vngjsi zavit 1/4"

Plnici mnozstvi nadobky na kapalinu (plast)

|600 ml
Volitelné: elektronické zafrizeni na méreni tlaku
Prah zapnuti/vypnuti 0,2 bar 3 psi
Presnost indikace + 0,10 bar + 1 psi
Maximalni hodnota indikace 9,9 bar 144 psi
Baterie Renata CR1632

(vyr. €. 213769)

3. Obsah dodavky

» Lakovaci pistole se sadou trysek a Alternativni provedeni s:

nadobkou na kapalinu * elektronickym zafizenim na mére-
» Navod k pouziti ni tlaku
» Sada naradi
e Spony CCS

4. Slozeni lakovaci pistole [1]

[1-1] Rukojet lakovaci pistole [1-11] Sroub regulace mnozZstvi
[1-2] JazyCek spousté materialu
[1-3] Sada trysek se vzduchovou [1-12] Pojistna matice regulace

tryskou, tryska na barvu mnozstvi materialu

(neni viditelna), jehla na [1-13] Regulace vzduchu

barvu (neni viditelna) [1-14] Aretacni Sroub vzduchového
[1-4] Pripojka lakovaci pistole s mikrometru

QCC [1-15] Vzduchovy pist (neni vidi-
[1-5] PFipojka nadobky na kapali- telny)

nus QCC [1-16] Pripojka stlaceného vzduchu
[1-6] Sitko na lak (neni viditelné) [1-17] Systém ColorCode (CCS)
[1-7] N&adobka na kapalinu [1-18] Celni deska pro indikaci
[1-8] Viko nadobky na kapalinu tlaku (pouze u DIGITAL)
[1-9] Uzavér proti kapani [1-19] Indikace tlaku (pouze u
[1-10] Regulace kruhového / DIGITAL)

plochého nastfiku
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5. Pouzivani podle uréeni

Lakovaci pistole je podle U¢elu pouziti uréena k nanaseni barev a laka,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlacené-
ho vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpecnostni pokyny
6.1.VSeobecné bezpecénostni pokyny

VNI

NOTICE

Varovani! Pozor!

» Pred pouzitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpecnostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

» VSechny pfilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s t€mito dokumenty.

6.2. Bezpecnostni pokyny specifické pro lakovaci pis-
toli

AN A

» Dodrzujte mistni bezpecnostni, protiirazové pfedpisy, pfedpisy o
bezpecénosti prace a predpisy na ochranu Zivotniho prostredi!

» Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

e Lakovaci pistoli smi pouzivat, €istit a udrzovat pouze odbornik!

» Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,
Iékd nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!

» Lakovaci pistoli v pfipadé poskozeni nebo chybéjicich dilt nikdy

neuvadeéjte do provozu! Pouzivejte ji pfedevsim pouze tehdy, kdyz

je pevné piiSroubovany aretacni Sroub [1-14]! Aretacni Sroub pevné

utahnéte originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.

Pfed kazdym pouzitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pripadé potreby

opravte!

Varovani! Pozor!
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VANV

Varovani! Pozor!

NOTICE

PFi poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaceného vzduchu!

Lakovaci pistoli nikdy svévolné neprestavujte nebo technicky neupravuj-
te!

Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!
Dily odmontujte a namontujte mimoradné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

Nikdy nezpracovavejte stfikana média s obsahem kyselin, louht nebo
benzinu!

Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdroju, jako
je napf. otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

Do pracovniho prostfedi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-
stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfikanych
médii, které je potfebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonceni praci je odneste do skladovacich prostort podle uréeni!

6.3. Osobni ochranné vybaveni ¢}

‘_u'\.l ‘_/I'H'I\I IT-W-'\'I m
2 W U &

AN

Varovani!

PFi pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi CiSténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o¢i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!

PFi pouziti lakovaci pistole muze dojit k pfekro¢eni hladiny akustickeé-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!

Ohrozeni horkymi povrchy

PFi zpracovani horkych materiall (teplota vy$si nez 43 °C; 109,4 °F)
noste odpovidajici ochranné obleceni.

P¥i pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na ¢asti téla ob-

Cz
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sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.

6.4. Pouziti v prostredi s nebezpeéim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / ulozeni v prostorech s nebez-
pecim vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni produktu.

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

 Prinést lakovaci pistoli do prostredi s nebezpecim vybuchu vybusné
zo6ny 0!

» Pouzivani rozpoustédel a Cisticich prostfedkd na bazi halogenizova-
nych uhlovodik! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

6.4.1 Dodatecna upozornéni o elektronickém za-

fizeni na méreni tlaku
Elektronické zafizeni pro méfeni tlaku bylo podrobeno zkousce proto-
typu. Bylo vyvinuto, zkonstruovano a zhotoveno v souladu se smérnici
2014/34/EU. Bylo zafazeno do skupiny podle Ex ia IICT4 Ga nebo Ex ia
IICT4 Gb. Smi se pouzivat a instalovat do zény vybusnosti 1 a 2 s teplo-
tou prostredi az 60 °C. Zkusebna: KEMA 05 ATEX 1090 X. Dalsi schvale-
ni: FM Global IS CL I DIV 1 GPS ABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO
AExia lIC T4 Ta =60°C
aCSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CL | ZN 1 AEx
ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Nasledujici pouziti a manipulace vedou ke ztraté ochrany pred
vybuchem a naroku na zaruku a jsou tudiz zakazany:

* Vyména baterii v prostfedich s nebezpecim vybuchu!

» Otevieni celni desky pro indikaci tlaku!
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A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

 Vlozeni jiné baterie nez CR 1632, firma Renata!
Pfi vyméneé baterii se doporucuje vyména tésnéni na prihradce pro ba-
terie!

7. Uvedeni do provozu

A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Pouzivejte pouze takové hadice stlaceného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustédlum, antistatické, neposkozené, technicky

bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné 10 bar, napf. vyr. €.
53090!

D:ﬂ Upozornéni!

Zajistéte nasledujici predpoklady:

 Pripojka stlaceného vzduchu - vnéjsi zavit 1/4“ nebo vhodna pfipojna
spojka SATA.

 Zajistéte minimalni objemovy proud stlacéeného vzduchu (spotfeba

vzduchu) a tlak (doporuc€eny vstupni tlak pistole) podle kapitoly 2.

« Cisty stladeny vzduch, napf. pomoci filtru SATA 484, vyr. &é. 92320

Hadice na stlaceny vzduch s minimalnim vnitfnim prdmérem 9 mm
(viz vystrazné upozornéni), napf. vyr. ¢. 53090.

. Zkontrolujte pevné uloZeni v§ech Sroubl [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a
[2-5]. Trysku na barvu [2-1] dotahnéte pevné podle [7-4] (11 Nm).
Aretacni Sroub [2-5] zkontrolujte na pevné ulozeni podle [10-1] pfi-
padné dotahnéte.

. Kanalek na barvu proplachnéte vhodnou distici kapalinou [2-6], dodr-

zujte upozornéni uvedena v kapitole 8.

. Vyrovnani vzduchoveé trysky: vertikalni proud [2-7], horizontalni proud

[2-8].
Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kapalinu [2-10].

Cz
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5. Napliite nadobku na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu),
uzavfete ji vikem [2-11] a nasadte uzaveér proti kapani [2-12].

6. Hrdlo pfipojky [2-13] (neni soucasti dodavky) nasroubujte na vzdu-
chovou pfipojku.

7. Pripojte hadici stlacéeného vzduchu [2-14].

.1. Nastaveni vstupniho tlaku pistole

E[:ﬂ Upozornéni!

» Jazycek spousté uplné odtahnéte a vstupni tlak pistole (viz kapitola 2)
nastavte podle jednoho z nasledujicich odstavcu ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] az [3-5]), poté jazyCek spousté opét pustte.

e U [3-3], [3-4] a [3-5] musi byt vzduchovy mikrometr nbsp;[1-13]
uplné otevieny/stat ve svislé poloze.

» Pokud se nedosahne pozadovany vstupni tlak pistole, je nutné zvysit
tlak v siti stla¢eného vzduchu; pfili§ vysoky tlak ma za nasledek vyso-
ké odtahové sily.

N

[3-1] Lakovaci pistole s digitalni indikaci tlaku (exaktni metoda).

[3-2] SATA adam 2 (pfisluSenstvi / exaktni metoda)

[3-3] Samostatny manometr s regulaénim zarizenim (pfisluSenstvi).

[3-4] Samostatny manometr bez regulaéniho zafizeni (pfislusen-
stvi).

[3-5] Méfeni tlaku v rozvodu stlaceného vzduchu (nejméné presna
metoda).

7.2.Nastavte prichod materialu [4-11, [4-2], [4-3] a [4-4] -
regulace mnozstvi materialu je Gplné oteviena

EE Upozornéni!

Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky
na barvu a jehly na barvu nejnizsi. Velikost trysky zvolte v zavislosti na
stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

7.3.Nastaveni striku
» Nastaveni plochého nastfiku (nastaveni z vyrobniho podniku) [5-1].
¢ Nastaveni kruhového nastfiku [5-2].
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7.4.Lakovani
PFi lakovani jazycek spousté uplné odtahnéte [6-1]. Lakovaci pistoli ved-
te podle [6-2]. Dodrzujte vzdalenost pfi stfikani podle kapitoly 2.

8. Cisténi lakovaci pistole

A AN

NOTICE

Varovani! Pozor!

» Pred jakymikoliv Cisticimi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaeného vzduchu!

e Nebezpedi zranéni nasledkem neocekavaného uniku stlaceného
vzduchu a/nebo uniku stfikaného média!

» Lakovaci pistoli a nadobku na kapalinu uplné vyprazdnéte, stiikané
médium nalezitym zplsobem zlikvidujte!

* Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! PouZzivejte vylu¢né
dodané specialni naradi!

* Pouzivejte neutralni istici kapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*

* Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, moridla, nevhodné re-
generacni prostiredky nebo jiné agresivni Cistici prostredky!*

« Neponotujte lakovaci pistoli do &istici kapaliny!* Cistici kapalina se
nikdy nesmi dostat do vzduchovych kanalu!

» Sklo elektronické indikace tlaku necistéte Spicatymi, ostrymi nebo
drsnymi predméty!

 Otvory cistéte pouze pomoci Cisticich kartacli SATA nebo jehel na ¢isté-
ni trysek SATA. PouZiti jiného nafadi muZe vést k poskozeni a naruseni
stfiku. Doporuéené prislusenstvi: Cistici sada, vyr. €. 64030.

» Pouzivejte vyluéné pracky doporuc¢ené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

» Vzduchovy kanalek ostfikujte béhem celého praciho procesu Cistym
stlatenym vzduchem!

* Hlava trysky musi sméfovat dolu!

» Lakovaci pistoli nechavejte v pracce pouze po dobu myciho
procesul!***

* Nikdy nepouzivejte ultrazvukové Cistici systémy - hrozi posko-
zeni trysek a povrch!**

Cz

65



! Navod k obsluze SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

VANVAN

NOTICE

Varovani! Pozor!

» Po cisténi vyfoukejte lakovaci pistoli a kanalek na barvu,
vzduchovou trysku véetné zavitu, jakoz i nadobku na kapalinu
dosucha pomoci ¢istého stlaceného vzduchu!*

* jinak existuje nebezpeci koroze
** jinak muze dojit k poSkozeni elektroniky u pistoli DIGITAL

EE Upozornéni!

» Po vycisténi sady trysek zkontrolujte obraz stfikani!
o Dalsi tipy k ¢isténi: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

VINSRVAN

NOTICE

Varovani! Pozor!

 Pred jakymikoliv idrzbovymi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stla¢eného vzduchu!

» Dily odmontujte a namontujte mimoradné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

9.1. Vyména sady trysek [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]
Kazda souprava trysek SATA se sklada z ,jehly na barvu“ [7-1], ,vzdu-
chové trysky“ [7-2] a ,trysky na barvu® [7-3] a je ru¢né nastavena na
perfektni rozptyl. Namazte jehlu na barvu [7-1] v misté tésnéni jehly (cca
3 cm pred objimkou jehly, pruzina jehly na barvu) a zavit regulaéniho
Sroubu mnozstvi materialu [1-11]. Proto soupravu trysek vzdy vyménte
kompletné. Po montazi nastavte priichod materialu podle kapitoly 7.2.

9.2. Vyména jehly na barvu Kroky: [8-1], [8-2] a [8-3]

Pokud na samostavitelné jehle na barvu vytéka stfikaci médium, je nutna
vyména. Demontujte jazycek spousté podle [8-2]. Po demontazi zkont-
rolujte, zda neni jehla na barvu poskozena, popf. provedte vyménu sady
trysek. Pfi montazi jazyCku spousté dbejte na spravnou polohu kolecka
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jazycku [8-2]. Po instalaci nastavte propustnost materialu podle kapitoly
7.2.
9.3.Vyména vzduchového pistu, pruziny vzducho-

vého pistu a vzduchového mikrometru Kroky:
[9-1], [9-2] a [9-3]

 Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Vymeéna je nutna tehdy, kdyz pfi nestisknutém spoustécim tfrminku uni-
ka vzduch na vzduchové trysce nebo na vzduchovém mikrometru. Po
demontazi pouzdra vzduchového mikrometru namazte tukem na pistole
SATA (€. art. 48173), nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utah-
néte aretacni Sroub originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max.
1 Nm. [9-1]. Po instalaci nastavte propustnost materialu podle kapitoly
7.2.

« Zkontrolujte upevnéni aretac¢niho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.4.Vyména tésnéni (na strané vzduchu)

 Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlacéeného vzduchu!

Kroky: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] a [9-5]

Vymeéna samostavitelného tésnéni [9-5] je nutna, kdyz unika vzduch pod

jazyCkem spouste.

1. Po demontazi ty€e vzduchového pistu [9-4] provedte kontrolu, pFip.
vycCistéte nebo v pfipadé poskozeni (Skrabance nebo zkrouceni) (€.
art. 48173) namazte a namontujte, dbejte na smér montaze!
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2. Pouzdro vzduchového mikrometru rovnéz namazte tukem na pistole,
nasadte pomoci vzduchového pistu a pevné utahnéte aretacni Sroub
originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.

Po namontovani nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

 Zkontrolujte upevnéni aretacniho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

9.5.Vyména CCS (systém ColorCode)

CCS k individualnimu oznaceni lakovaci pistole Ize vyménit podle [9-6].

9.6.Vyména vietena regulace paprsku na kulaty/

Siroky nastrik Kroky: [10-1], [10-2], [10-3]
Vyména je nutna v tom pfipadé, pokud unika vzduch z regulace nebo
regulace nefunguje.

Odstranéni starého vietena

Odstrante Sroub [10-1] (Torx TX20)

Vyjméte knoflik [10-2]

Vytocte vieteno [10-3] kli¢em (Sitka 14)

Zkontrolujte vyskyt zbytk( materialu a laku na uchytu vietena, pfip.
zbytky odstrarite a vycistéte rozpoustédlem

Namontovani nového vietena

NaSroubujte vieteno [10-3]

Knoflik [10-2] nasurite na Sestihran vietena

Aretacni Sroub [10-1] (Torx TX20) pevné utahnéte na max. 1 Nm pfi
tom pevné drzte knoflik

9.7.Vyména baterie (DIGITAL) [11-1] a [11-2]

e o o o .

LI I N

* Baterii vyménujte pouze mimo prostfedi s nebezpec¢im vybuchu!
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A

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

6.4.2!

» Bezpodminecné dodrzujte bezpe€nostni pokyny, uvedené v kapitole

» Neotvirejte kryci desku digitalni jednotky [11-3]! V opacném pfipadé
zanika narok na zaruku!

Zivotnost baterie je 1 - 3 roky v zavislosti na intenzité pouzivani. Kapaci-
ta baterie je elektronicky sledovana. Aby byla vylou¢ena chyba méfeni,
vypne se v pfipadé nedostatecné kapacity baterie displej. Baterii je tfeba
vymeénit. Podle displeje a pouzivani musi byt baterie vyménéna v téchto

Casovych usecich:

Zobrazeni:
Symbol baterie
VykFi¢nik (blikajici)

4 - 5 tydnU
2 - 3 tydny

Zobrazeni "Lo®" pfi zapnuti<1

Novy kryt pfihradky na baterie s pfedb&zné namontovanym tésnénim (€.

art. 1057414 vcetné baterie) pevné nasroubujte a zkontrolujte fungovani.

10. Odstranéni poruch

ni) nebo vzduchové
bublinky v nadobce na
kapalinu

Porucha Pricina Naprava
Nepravidelny strik Tryska na barvu neni | Dotahnéte trysku na
(kmitani/vynechava- dostatecné utazena barvu [2-1]

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Uvolnéna vzduchova
tryska

Vzduchovou trysku [2-
2] dotahnéte rukou

Znecistény prostor
mezi vzduchovou
tryskou a tryskou na
barvu (,obéh vzdu-
chu®)

Vycistéte obéh vzdu-
chu, dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8
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Porucha

Pricina

Naprava

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Znecisténa nebo po-
Skozena sada trysek

Vycistéte sadu trysek,
kapitola 8., pfip. vy-
ménte, kapitola 9.1

Nedostate¢né mnoz-
stvi stfikaného média v
nadobce na kapalinu

Doplrite nadobku na
kapalinu [1-6]

Zavadné tésnéni jehly
na barvu

Vymérnte tésnéni jehly
na barvu, kapitola 9.3

Obraz stfikani je
prilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozStépeny

Otvory vzduchové
trysky jsou zanesené
lakem

Vycistéte vzduchovou
trysku, dodrzujte upo-
zornéni kapitoly 8

Poskozeny hrot trysky
na barvu (Cipek trysky
na barvu)

Zkontrolujte, zda hrot
trysky na barvu neni
poskozeny, v pripadé
potfeby vyménte sadu
trysek, kapitola 9.1

Regulace kruhového/
plochého nastriku se
neda otocit

Regulacni ventil
znecistény

Odmontujte regulaci
kruhového / plochého
nastriku, uvedte do
provozu schopného
stavu nebo kompletné
vymeénite, kapitola 9.7

Lakovaci pistole nevy-
pina vzduch

Znecisténé osazeni
vzduchového pistu

nebo opotfebovany
vzduchovy pist

Vycistéte osazeni
vzduchového pistu a/
nebo vyménte vzdu-
chovy pist, obal vzdu-
chového pistu, kapitola
9.4

Koroze na zavitu vzdu-
chové trysky, kanalku
materialu (pripojce na-
dobky) nebo na télese
lakovaci pistole

Cistici kapalina (vod-
nata) zUstava pfilis
dlouho v/na pistoli

Nevhodné distici ka-
paliny

Provedte ¢isténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8,
nechte vymeénit téleso
pistole
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Porucha

Pricina

Naprava

Cerny digitalni displej

Pistole byla pfiliS dlou-
ho v Cistici kapaliné

Nespravna poloha
pistole v pracce

Provedte cisténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8, ne-
chte vymeénit digitalni
jednotku

Stfikané médium unika
za tésnénim jehly na
barvu

Zavadné nebo chy-
béjici tésnéni jehly na
barvu

Vyménte / namontujte
tésnéni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Znecisténa nebo po-
Skozena jehla na barvu

Vymeénte sadu trysek,
kapitola 9.1; v pripadé
potfeby vymérite tés-
néni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Lakovaci pistole kape
na hrot trysky na bar-
vu (,Cipek trysky na
barvu*)

Cizi téleso mezi hro-
tem jehly na barvu a
tryskou na barvu

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu,
dodrzujte upozornéni
kapitoly 8

Poskozena sada
trysek

Vyménte sadu trysek,
kapitola 9

11. Likvidace

Likvidace upIné vyprazdnéné lakovaci pistole jako druhotné suroviny.

Aby se zabranilo $kodam na zivotnim prostfedi, likvidujte baterie a zbyt-
ky stfikaného média nalezitym zplsobem, oddélené od lakovaci pistole.
Dodrzujte mistni predpisy!

12. Zakaznicky servis
PFislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

13. Zaruka / ruéeni
Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfisluSné platné zakony.
SATA neruci predevsim pfi:
¢ nedodrzeni navodu k pouZiti
e pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucelem pouziti
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pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

nepouzivani originalniho pfisluSenstvi a originalnich nahradnich dill
svévolnych prestavbach nebo technickych Upravach

pfirozeném opotfebovani

namahani uderem netypickém pro dané pouziti

montaznich a demontaznich pracich

14. Nahradni dily [13]

Pol. |Obj. ¢ Nazev

1 1826 Obal se 4 uzaveéry proti kapani pro plastovou nadobku
s objemem 0,6 |

2 49395 Sroubové viko pro plastovou nadobku 0,6 |

3 27243 Nadobka na kapalinu QCC 0,6 | s rychlou vyménou
(plast)

4 211508 | Tésnici krouzek

5 140582 |Baleni s 5 tésnicimi prvky pro trysku na barvu

6 86843 Tycka vzduchového pistu

7 133942 | Drzak tésnéni (ze strany vzduchu)

8 211458 | Sada valeckl pro spoust’

9 211433 | Sada pro spoust’

10 19745 kulovy Sroub vnéjsi zavit 1/4“ x M15 x 1 pro lakovaci
pistole, které nemaiji oznaceni DIGIT

11 211409 |Obal se 4 sponami CCS (zelena, modra, ervena,
cerna)

12 1057357 |Ryhovany knoflik a Sroub (po 2 ks)

13 213025 | Vreteno k regulaci kruhového/plochého nastriku

14 133934 | Obal se 3 tésnénimi pro vieteno regulace kruhového/
plochého nastfiku

15 211391 |Baleni se 3 aretacnimi Srouby pro vzduchovy mikro-
metr fady SATAjet 5000

16 |133991 |Obal se 3 hlavami vzduchovych pistl

17 211466 |Regulace vzduchu

18 133959 | Sada pruzin - 3x jehla na barvu/ 3x pruziny vzducho-
vého pistu

19 211474 | Regulace mnozstvi materialu s pojistnou matici

20 15438 Tésnéni jehly na barvu
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Pol. |Obj. €. |Nazev

3988 Samostatny balik s 10 kusy sitka na lak
21 76018 Obal s 10 x 10 kusy sitek na lak

76026 Obal s 50 x 10 kusy sitek na lak

22 1057414 | Sada baterii se zavérnym Sroubem a tésnénim pro
zarizeni DIGITAL

23 211441 | Drzak tésnéni s pouzdrem fady 5000 DIGITAL

24 16162 Kulovy kloub - vnéjsi zavit 1/4“ pro lakovaci pistole
DIGITAL

25 211516 |Kulovy kloub s drzakem tésnéni a pouzdrem fady
5000 DIGITAL

1057323 | Sada naradi

o Obsazeno v opravné sadé (€. art. 1047522)

Obsazeno v servisni jednotce vzduchového pistu (vyr. €.
82552)

o Obsazeno v sadé pruzin (vyr. €. 133959)
o Obsazeno v sadé tésnéni (vyr. €. 136960)

16. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaSeni o shodé najdete zde:
=]z =]
%

www.sata.com/downloads
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Driftsvejledning SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
Indholdsfortegnelse [Orlglnal tekst: Tysk]

1. Symboler.....ccccooniiiininnnnn. 75 Rengaring af sprajtepisto-
2. Tekniske data ........cccceverrunne 75 [N, 83
3. Samlet levering.........ccccoeenunnne 77 9. Vedligeholdelse...................... 84
4. Sprgijtepistolens konstruktion.77  10. Udbedring af fejl..................... 87
5. Korrekt anvendelse ................ 78 11. Bortskaffelse.......cccocervernenne. 88
6. Sikkerhedshenvisninger......... 78 12. Kundeservice..........cccooerurnne. 89
7. lbrugtagning ........cccooeeiiennene 81 13. Garantibetingelser.................. 89
14. Reservedele........ccccooeenennee. 89
16. EF konformitetserkleering ....... 90
1. Symboler
& Advarsel! mod farer, der kan fare til dgd eller alvorlige
kveestelser.
A Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fare til tingska-
| NOTICE]| de.
Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til ded
eller alvorlige kveestelser.
EE OBS! Nyttige tips og anbefalinger.
2. Tekniske data
Pistolens indgangstryk
RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Anvendelsesomrade)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

[DK] Betjeningsvejledning | dansk .
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HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Anvendelsesomrade)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (internt |> 29 psi (internt
dysetryk > 0,7 dysetryk > 10
bar) psi)
Compliant lovgivning < 2,5 barinternt |< 35 psi (internt
Lombardiet/Italien dysetryk < 1,0 dysetryk < 15
bar) psi)
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Anvendelsesomrade)
anbefalet 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Anvendelsesomrade)
anbefalet 10cm - 15cm 3.9”-5.9”
10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
uden baeger 496g (17.50z.|498g |17.60z.
med RPS-baeger 0,6 | 548 g 19.3 0z./550 g 19.4 oz.
med genbrugsbaeger 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
med alu-genbrugsbaeger 1,0 | 6879 |24.20z.|689g ([24.3 0z.
med RPS-baeger 0,6 | og digital |588 g |20.7 oz.
trykmé"ng (med adam | (med adam -
2) 2)
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1/4“ udvendigt gevind
600 ml

Til-/frakoblingsknap 0,2 bar 3 psi
Displayngjagtighed + 0,10 bar + 1 psi
Maks. displayveerdi 9,9 bar 144 psi
Batteri Renata CR1632

(art. nr. 213769)

3. Samlet levering

« Sprgijtepistol med dysesaet og Alternative kombinationer med:
overkop « Elektronisk trykmaleudstyr

 Betjeningsvejledning

» Veerktgjsseet

e CCS-Clips

4. Sprgjtepistolens konstruktion [1]

[1-1] Greb [1-11] Regulering af materiale-

[1-2] aftraeekker meengde med skrue

[1-3] Dyseseet med luftdyse, far- [1-12] Regulering af materiale-
vedyse (ikke synlig), farvenal meengde med kontramgtrik
(ikke synlig) [1-13] Luftmikrometer

[1-4] QCC-tilslutning til sprajte- [1-14] Skrue til fastgarelse af luft-
pistol mikrometer

[1-5] QCC-tilslutning til overkop  [1-15] Luftstempel (ikke synligt)

[1-6] Laksi (ikke synlig) [1-16] Lufttilslutningsstykke

[1-7] Overkop [1-17] ColorCodeSystem (CCS)

[1-8] Lag til overkop [1-18] Frontplade til trykindikator

[1-9] Drypstop (kun ved DIGITAL)

[1-10] Rund- og bredstraleregule- [1-19] Display (kun ved DIGITAL)
ring
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5. Korrekt anvendelse
Sprgjtepistolen er beregnet til pafgring af farver, lakker samt andre egne-
de flydende medier (sprgjtemedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.

6. Sikkerhedshenvisninger
6.1. Generelle sikkerhedshenvisninger

AN AN

NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

« Inden sprajtepistolen tages i brug, skal brugeren have laest og forstaet
betjeningsvejledningen. Instrukserne i betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne skal overholdes.

» Opbevar alle vedlagte dokumenter og videregiv kun sprgjtepistolen
med disse dokumenter.

6.2. Sprgjtepistoler - specifikke sikkerhedshenvisnin-

ger
Advarsel! Forsigtig!

» De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesfor-
skrifter samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

» Ret aldrig sprajtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

» Anvendelse, renggring og vedligeholdelse ma kun udfares af fagfolk!

» Personer, hvis reaktionsevne er nedsat pga. narkotika, alkohol, medi-
cin eller andet, ma ikke anvende sprgjtepistolen.

» Tag aldrig sprgjtemalepistolen i drift i tilfeelde af skader eller mang-
lende dele! Anvend iseer kun med permanent indbygget laseskrue
[1-14]! Laseskrue spaendes med Originalt SATA Kombi-Tool med
maks. 1 Nm.

 Kontrollér og evt. reparer sprgjtepistolen far hver brug!

» Tag straks en beskadiget sprgjtepistol ud af drift, kobl den fra luftnet-
tet.

- Sprgjtepistolen ma aldrig ombygges eller sendres af brugeren!
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VANVAN

NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

» Anvend udelukkende originale SATA reservedele eller tilbehgr!

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialveerktg;j!

» Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold

instrukserne i betjeningsvejledningen!

Benyt aldrig syre-, lud- eller benzinholdige sprgjtemedier!

Anvend aldrig sprgjtepistolen i neerheden af anteendelseskilder som

aben ild, teendte cigaretter eller ikke eksplosionsbeskyttede elektriske

installationer!

» Bring kun de til arbejdet ngdvendige maengder af oplgsningsmidler,
farve, lak eller andet farligt sprgjtemedie ind i sprgjtepistolens arbejds-
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum, som opfylder bestemmel-
serne, nar arbejdet er afsluttet.

6.3. Personligt beskyttelsesudstyr @ @ © @ ™ &

AN

Advarsel!

* Brug altid godkendt andedreetsvaern og sikkerhedsbriller samt beskyt-
telseshandsker og arbejdstgj og -sko ved anvendelse, renggring og
vedligeholdelse af sprgjtepistolen!

» Benyt desuden hgrevaern, idet lydtryksniveauet kan overskride 85 dB
(A).

 Fare fra varme overflader
Beer beskyttelsesdragt ved handtering af varme materialer (tempe-
ratur pa over 43 °C, 109,4 °F).

Vibrationer fra sprgjtepistolen vil ikke blive overfart pa brugeren. Frastgd-
ningskraften er meget lille.

6.4. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Sprgjtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.
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A

Advarsel! Eksplosionsfare!

* Fglgende anvendelser og handlinger fgrer til, at eksplosi-
onsbeskyttelsen gar tabt, og er derfor forbudte:

» Brug af spreijtepistolen i eksplosionsfarlige omrader ex-zone 0!
 Anvendelse af oplgsnings- og renggringsmidler pa basis af halogeni-
serede kulbrinter! Der kan opsta kemiske reaktioner, som kan vaere

eksplosionsagtige.

6.4.1 Supplerende henvisninger ved elektronisk
trykmaleudstyr

Den elektroniske trykmalingsanordning har veeret underkastet en proty-
pekontrol. Den er udviklet, konstrueret og fremstillet i overensstemmelse
med EU-direktiv 2014/34/EU. Den er klassificeret i henhold til Ex ia IICT4
Ga eller Ex ia ICT4 Gb. Den ma anvendes og opbevares i Ex-zone 1 og
2 op til en omgivende temperatur pa 60°C. Kontrolsted: KEMA 05 ATEX
1090 X. Yderligere godkendelser: FM Global IS CL | DIV 1 GPS ABCD T4
Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO0AExiallC T4 Ta=60°C

og CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL | ZN 1 AEx
ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Advarsel! Eksplosionsfare!

Fglgende anvendelser og handlinger farer til tab af eksplosi-
onsbeskyttelse og garanti, og er derfor forbudte:

« Batteriskift i eksplosionsfarlige omrader!

« Abning af trykindikatorens frontplade

* Montering af andet batteri end CR 1632, Fa. Renata!

Det anbefales at udskifte pakningen ved batteriet ved batteriskift!
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7.

Ibrugtagning

A

Advarsel! Eksplosionsfare!

Anvend kun trykluftslanger, der er oplgsningsmiddelbestandige,
antistatiske, ubeskadigede og i teknisk upaklagelig stand, og som kan
tale et tryk p& mindst 10 bar, fx art. nr. 53090.

(14 OBS!

Sgrg for, at fglgende forudseetninger er til stede:

Trykluftstilslutning 1/4“ udvendigt gevind eller en passende SATA-til-
slutningsnippel.

Sikr en minimal luftvolumenstrgm (luftforbrug) og tryk (anbefalet pisto-
lindgangstryk) i overensstemmelse med kapitel 2.

Ren Iuft, fx vha. SATA filter 484, art. nr. 92320

Luftslange med en indvendig diameter pa mindst 9 mm (se advarsels-
henvisning), fx art. nr. 53090.

Kontrollér, at alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sidder fast.
Spaend farvedysen [2-1] handfast (11 Nm) i henhold til [7-4]. Kon-
trollér, at l&seskruen [2-5] sidder fast, og speend den om ngdvendigt i
henhold til [10-1].

Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsmiddel [2-6], over-
hold bestemmelserne i kapitel 8.

Indstil luftdysen: vertikal strle [2-7], horisontal strale [2-8].

Montér laksi [2-9] og overkop [2-10].

Fyld overkoppen op (maksmalt 20 mm under overkanten), luk med
laget [2-11] og iseet drébestop [2-12].

Skru tilslutningsniplen [2-14] (ikke del af samlede levering) pa luftil-
slutningen.

Tilslut luftslangen [2-14].
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7.1.Indstil pistolindgangstrykket

(1] OBS!

» Traek aftreekkeren helt af og indstil pistolindgangstrykket (se kapitel 2)
i overensstemmelse med falgende afsnit ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] til
[3-5]). Lasn aftreekkeren igen.

» Ved [3-3], [3-4] og [3-5] skal luftmikrometeret [1-13] abnes helt/sta
lodret.

« Opnas det ngdvendige pistolindgangstryk ikke, forhgjes trykket ved
luftnettet; for hgijt tryk farer til hgje aftreekskreefter.

[3-1] Sprgjtepistol med digital trykindikator (praecis metode).
[3-2] SATA adam 2 (tilbehgr/praecis metode).

[3-3] Separat manometer med standardindstilling (tilbehgr)
[3-4] Separat manometer uden standardindstilling (tilbehgar).
[3-5] Trykmaling pa trykluftsnetvaerket (mindst preecise metode).

7.2.Indstil materialegennemlgb [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4]
- abn materialemangdereguleringen helt.

AR oBS!

Nar materialereguleringen er helt aben, er slitagen pa farvedysen og
farvenalen minimal. Veelg dysestgrrelse afheengig af sprgjtemediet og
arbejdshastighed.

7.3.Indstil sprgjtestralen
« Indstil bredstrale (veerktgjsindstilling) [5-1].
« Indstil rundstrale [5-2].

7.4.Lakering
Ved maling trykkes aftraeekkeren helt ind [6-1]. Malepistolen bevaeges iht.
[6-2]. Sprajteafstanden iht. kapitel 2 skal overholdes.
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8.

Renggring af sprgjtepistolen

A AN

Advarsel! Forsigtig!

Inden alle renggringsarbejder skal sprgijtepistolen frakobles luftnettet!
Der er kveestelsesfare ved udventet udslip af luft eller sprgjtemedie!
Tom sprojtepistolen og flydebaegeret fuldsteendigt, bortskaf sprajte-
mediet korrekt!

Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialveerktg;j!

Anvend neutralt renggringsmiddel (pH veerdi 6 til 8)!*
Anvend ingen syrer, lud, baser, eetsende vaesker, uegnede
regenerede renggringsmidler eller andre aggressive rengg-
ringsmidler!*

Dyp ikke sprajtepistolen i renggringsveesken!* Der ma aldrig kom-
me renggringsveaeske ind i luftkanalerne!

Renggar ikke skaermen pa den elektroniske trykindikator med spidse,
skarpe eller ru genstande!

Renggar boringer udelukkende med SATA-rensebgrster eller SATA-dy-
serensenale. Anvendelse af andet veerktgj kan fare til beskadigelser og
forringelse af sprajtestralen. Anbefalet tilbehgr: Renggringsseet art. nr.
64030.

Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

Pavirk luftkanalen under hele vaskeprocessen med ren luft.
Dysehovedet skal pege nedad!

Lad kun sprgjtepistolen blive i vaskemaskinen under vaske-
processen.!***

Anvend aldrig ultralydsrenggringssystemer - skader pa dyser og
overflader!**

Blees sprgjtepistolen og farvekanal, luftdyse inkl. gevind og
flydebeaeger tgr med ren luft!*

**

ellers korrosionsfare
ellers beskadigelse af DIGITAL-pistolers elektronik

DK
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 Kontrollér sprajtebilledet efter rengaring af dyseseettet!
 Flere tips til rengering: www.sata.com/TV.

9. Vedligeholdelse

* Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet inden alle vedligeholdelsesarbejder.
» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialveerktgj!

9.1. Udskift dyseseet [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] og [7-6]

Hvert SATA dyseseet bestar af "farvenal” [7-1], "luftdyse" [7-2] og "farve-
dyse" [7-3] og justeres manuelt til et perfekt sprajtemgnster. Farvenalen
[7-1] pa nélepakningens omrade (ca. 3 cm foran naleaermet, farvenals-
flederen) og justeringskruens gevind til regulering af materialemasngden
[1-11] smgres ind. Derfor skal dyseseettet altid skiftes helt ud. Efter mon-
tering indstilles materialegennemlgbet ifalge kapitel 7.2.

9.2. Udskift farvenalepakning Trin: [8-1], [8-2] og [8-3]
Udskiftning er pakraevet, hvis sprejtemedium udslipper fra den selvjuste-
rende farvenalepakning. Fjern aftraekkerbgijle i henhold til [8-2]. Efter de-
montering skal farvenalen kontrolleres for beskadigelse; udskift dysesaet,
hvis det er ngdvendigt. Sgrg for, at buevalsen [8-2] er i korrekt position,
nar aftraekkerbgjlen installeres. Efter montering indstilles materialegen-
nemlgbet ifglge kapitel 7.2.

9.3. Udskift luftstempel, stempelfjeder og mikro-
meter Trin: [9-1], [9-2] og [9-3]

* Frakobl sprgijtepistolen fra luftnettet!
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Udskiftningen er pakreevet, hvis der ved ikke aktiveret aftreekkerbgjle
slipper luft ud ved luftdysen eller ved luftmikrometeren. Efter demontering
smer luftmikrometerhylsteret med SATA-pistolfedt (Art. Nr. 48173), ind-
seet luftstempel og laseskrue med original SATA Kombi-Tool med max. 1
Nm fastspaendingsmoment. [9-1]. Efter montering indstilles materialegen-
nemlgbet ifglge kapitel 7.2.

 Kontrollér, at fastggrelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

9.4. Udskift pakning (luftside)

* Frakobl sprgijtepistolen fra luftnettet!

Trin: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] og [9-5]

Udskiftning af de selvjusterende pakninger [9-5] er ngdvendig, hvis luft

slipper ud under aftreekkerbgjlen.

1. Efter demontering kontrolleres luftstemplet [9-4]; Renger om ngdven-
digt eller udskift hvis beskadiget (f.eks. ridser eller bgjninger), smgr og
installer med SATA hgjtydende fedt (Art. Nr. 48173) fglg installati-
onsretningen!

2. Luftmikrometermuffe smeres ligeledes, indseettes med luftstempler og
laseskruen fastspeendes med Originalt SATA Kombi-Tool med maks. 1
Nm.

Indstil materialegennemigb ifglge kapitel 7.2 efter monteringen.

» Kontrollér, at fastggrelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!
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9.5. Udskiftning af CCS (ColorCode-System)

CCS til individuel maerkning af malingspistol kan erstattes i henhold til
[9-6].

9.6. Udskift spindel til rund / bred jet regulator Trin:
[10-1], [10-2], [10-3]

Udskiftningen er ngdvendig, nar der kommer luft ud ved reguleringen,

eller reguleringen ikke fungerer.

1. Fjernelse af den gamle spindel

e [10-1] Fjern skruen (Torx TX20)

e [10-2] Fjern knap

e [10-3] Skru spindlen ud med ngglen (bredde 14)

e Kontrollér spindelholderen for materiale- og lakrester, fijern disse i
givet fald og renggr holderen med oplgsningsmiddel

2. Montering af den nye spindel

e [10-3] Skru spindlen ind

e [10-2] Szt knappen pa spindelens sekskant

» Fastspaen laseskrue [10-1] (Torx TX20) med max. 1 Nm moment -
mens knappen holdes nede

9.7.Indseet batteri (DIGITAL) [11-1] og [11-2]

A

Advarsel! Eksplosionsfare!

« Skift kun batteriet uden for eksplosionsfarlige omrader!

e Overhold altid sikkerhedshenvisningerne i kapitel 6.2!

+ Aben ikke deekslet til den digitale enhed [11-3]! Garantien bortfalder
ved manglende overholdelse!

Afhaengigt af brugsintensiteten udger batteriets levetid 1 - 3 ar. Batteri-
kapaciteten overvages elektronisk. For at udelukke malefejl, slas indi-
katoren fra ved utilstraekkelig batterikapacitet og batteriet skal udskiftes.
Afhaengigt af indikator og brug skal batteriet udskiftes inden for falgende
tidsrum:

Visning:
Batterisymbol 4-5 uger
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Udrabstegn (blinkende)

2-3 uger

Visning af "Lo®", nar apparatet teendes <1

Nyt batterideeksel med formonteret pakning (Varenr. 1057414 batteri
inkluderet) skrues handfast i og funktionen kontrolleres.

10. Udbedring af fejl

luftbobler i flydebae-
geret

Fejl Arsag Hjeelp
Urolig sprgjtestrale Farvedysen er ikke Efterspeend [2-1] far-
(flagrer, spytter) eller | spaendt nok vedysen

Luftbobler i flydebae-
geret

Luftbobler i flydebae-
geret

Luftdysen er lgs

Skru luftdysen [2-2]
godt fast

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") er beskidt

Renger luftstemplet,
overhold kapitel 8

Dyseseettet er beskidt
eller beskadiget

Renger dyseseettet,
kapitel 8 eller udskift
det, kapitel 9.1

For lidt spragjtemedie i
flydebaegeret

Efterfyld flydebaegeret
[1-6]

Farvenalsteetning de-
fekt

Farvenalsteetning skal
udskiftes, kapitel 9.3

Sprgijtebilledet er for
lille, skrd, ensidig eller
spaltet

Luftdysens boringer er
belagt med lak

Renggr luftdysen,
overhold kapitel 8

Farvedysespids (farve-
dysetap) beskadiget

Kontrollér farvedyse-
spidsen for beskadi-
gelser og udskift evt.
dyseseettet, kapitel 9.1

Rund- og bredstrale-
reguleringen kan ikke
drejes

Reguleringsventil,
tilsmudset

Rund-/bredstraleregu-
leringen afmonteres,
gares gangbar eller
udskiftes komplet,
kapitel 9.7
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Fejl

Arsag

Hjeelp

Sprgjtepistolen afgiver
ikke luft

Luftstempelsaedet er
beskidt eller luftstemp-
let er slidt

Rengear luftstempel-
saedet og/eller udskift
luftstemplet, luftstem-
pelpakning, kapitel 9.4

Korrosion ved luftdy-
segevindet, materiale-
kanalen (baeger-tilslut-
ning) eller pistolkrop-
pen.

Renggringsmiddel
(tyndt) bliver for leenge
i pistolen

Uegnet renggrings-
middel

Renggring, over-
hold kapitel 8, ud-
skift pistolkroppen

Digitalindikator er sort

Pistolen for leenge i
renggringsmidlet

Forkert placering af
pistolen i vaskemaski-
nen

Renggring, over-
hold kapitel 8, ud-
skift digital enhed

Der kommer farve ud
af farvenalstaetningen

Farvenalsteetningen
defekt eller mangler

Farvenalsteetning
udskiftes/indsaettes,
kapitel 9.3

Farvenal beskidt eller
beskadiget

Udskift dysesaet, kapi-
tel 9; eller udskift far-
venalsteetning, kapitel
9.3

Sprgijtepistolen dryp-
per fra farvedysespid-
sen ("farvedysetap")

Fremmedlegeme mel-
lem farvenalsspids og
farvedyse

Renger farvedyse og
farvenal, overhold
kapitel 8

Dysesaet beskadiget

Udskift dyseseaet, ka-
pitel 9

11. Bortskaffelse

Den helt tamte sprajtepistol bortskaffes som genanvendeligt materiale.
For at undga skader pa miljget, skal batterier og rester af spragjtemedier
bortskaffes separat og korrekt. De nationale forskrifter skal overholdes!
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12. Kundeservice
Tilbehgr, reservedele og teknisk support far du hos din nsermeste SA-
TA-forhandler

13. Garantibetingelser

SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er gaeldende for dette produkt.
SATA heefter ikke for:

* Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen

» Ukorrekt anvendelse af produktet

» Brug af ikke-uddannet personale

* Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

* Manglende anvendelse af originalt tilbehgar og reservedele

* Ombygning eller tekniske sendringer udfart af brugeren

» Naturlig slitage

» Atypisk slagbelastning

* Monterings- og demonteringsarbejder

14. Reservedele [13]

Pos. |Art. nr. |Betegnelse

1 1826 Pakning med 4 drabestop til 0,6 L kunstofbaeger

2 49395 Skruelag til 0,6 | kunststofbeeger

3 27243 Flydebaeger (kunststof) 0,6 | med QCC

4 211508 | Pakring

5 140582 | Pakning med 5 taetninger til farvedyse

6 86843 Luftstempelstang

7 133942 | Pakningsholder (luftsiden)

8 211458 |Malerrullesaet

9 211433 | Aftreekkerbgjle-seet

10 19745 Drejeled 1/4* udvendigt gevind x M15 x 1 til ikke DIGI-

TALE-malepistoler

11 211409 |Pakke med 4 CCS-clips (gren, bla, rad, sort)

12 1057357 |Fingermgtrik og skrue (2 af hver)

13 213025 | Spindel til rund- og bredstraleregulering

14 133934 | Pakke med 3 pakninger til spindel rund-/bredstralere-
gulering

15 211391 |Pakke med 3 laseskruer til 5000 serie luftmikrometer
16 133991 |Pakke med 3 luftstempelhoveder
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Pos. |Art. nr. |Betegnelse
17 211466 | Luftmikrometer
18 133959 |Fjederseet med hver 3 x farvenal/3 x luftstempelfjeder
19 211474 | Materialemaengderegulering med kontramatrik
20 |15438 Farvenalspakning
3988 Enkelt pakke laksi med 10 styk
21 76018 Pakke med 10 x 10 styk laksi
76026 Pakke med 50 x 10 styk laksi
22 1057414 |Batterisaet med laseskrue og pakning til DIGITAL-ud-
styr
23 211441 | Pakningsholder med hylster til 5000 serie DIGITAL
24 16162 Drejeled 1/4“ udvendigt gevind til DIGITALE-sprgjte-
pistoler
25 |211516 |Swivel med pakningsholder og hylster til 5000 serie
DIGITAL
1057323 |Veerktojssaet
o Inkluderet i reparationsseettet (Art. Nr. 1047522)
° Fas i luftstempel-service-enheden (art. nr. 82552)
o Fas i fiederszet (art. nr. 133959)
o Fas i pakningsseet (art. nr. 136960)

16. EF konformitetserkleering

Du finder den aktuelt geeldende konformitetserkleering under:

=
T
[=]

0

www.sata.com/downloads
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Sisukord [originaalsdnastus: saksakeelne]

1. SUMbONd ..o 91 8. Varvipustoli puhastamine........ 99
2. Tehnilised andmed ................. 91 9. Tehnohooldus..........ccccceen.e. 100
3. Tarnekomplekt.........cccccournnnne 93 10. Rikete kdrvaldamine............. 103
4. Varvipustoli konstruktsioon.....94  11. Jaatmekaitlus ...........ccccc.c..... 105
5. Sihiparane kasutamine........... 94 12. Kliendiabi- ja teeninduskes-
6. Ohutusjuhised ..........ccccoeenueene 94 KUS ..o 105
7. Kasutuselevdtmine................. 97 13. Garantii / vastutus ................ 105
14. Varuosad .........cccceoveneennnne 106
16. EU vastavusdeklaratsioon.... 107
1. Sumbolid

A

Hoiatus! ohu eest, mis vdib péhjustada surma voi raskeid
vigastusi.

AN

NOTICE

Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis vdivad p&hjus-
tada materiaalseid kahjusid.

Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pdhjustada
surma voi raskeid vigastusi.

(1]

Juhis! Kasulikud ndpunéited ja soovitused.

2. Tehnilised andmed

Piustoli sis

endsurve

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Rakendusala)

"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

[EE] Kasutusjuhend | eesti .
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HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Rakendusala)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 baari > 29 psi (duusi-
(dutsisiserdhk > | siserbhk > 10
0,7 baari) psi)
Compliant Lombardei < 2,5 baari diusi |< 35 psi (diusi-
seadusandlus/Itaalia siserohk < 1,0 siserdohk < 15
baari) psi)
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Rakendusala)
soovituslik 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Rakendusala)
soovituslik 10cm - 15cm 3.9”-5.9”
10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
ilma topsideta 496g (17.50z.|498g |17.60z.
RPS-topsidega 0,6 | 548 g 19.3 0z./550 g 19.4 oz.

taaskasutatavate topsidega 0,61 (668 g |23.6 0z.[670g |23.6 oz.

taaskasutatavate alumiiniumtop- (687 g [24.2 0z.[689g |24.3 oz.
sidega 1,0 |
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RPS-topsidega 0,6 | ja digitaalse |588 g 20.7 oz.
manomeetriga (kaasa (kaasa B
arvatud arvatud
adam 2) adam 2)

1/4* véliskeere
600 ml

Rakendumislavi 0,2 bar 3 psi
Naidu tapsus + 0,10 bar + 1 psi
Maksimaalnait 9,9 bar 144 psi
Aku Renata CR1632

(art-nr 213769)

3. Tarnekomplekt

» Varvipustoli dudsikomplekti ja Erinevad mudelid:
varvipaagiga  Elektrooniline manomeeter

» Kasutusjuhend

o Todriistakomplekt

e CCS-klamber

93



. Kasutusjuhend SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

4. Varvipustoli konstruktsioon [1]

[1-1] Varvipustoli kaepide [1-11] Varvikoguse regulaatorkruvi
[1-2] Paastik [1-12] Varvikoguse regulaatori
[1-3] Dulsikomplekt koos 6hudui- kontramutter

si, varviduusi (ei ole nah- [1-13] Ohukruvik

tav), varvindelalaga (ei ole  [1-14] Ohukruviku kinnituskruvi

nahtav) [1-15] Ohukolb (ei ole néhtav)
[1-4] Varvipustoli ihendus QCC- [1-16] Surudhuliitmik

ga [1-17] Varvikoodisiisteem (CCS)
[1-5] Varvipaagi hendus QCC-ga [1-18] Survenaidu katteplaat (ainult
[1-6] Varvisdel (ei ole nahtav) DIGITAL korral)
[1-7] Varvipaak [1-19] Survenait (ainult DIGITAL
[1-8] Varvipaagi kate korral)
[1-9] Kork

[1-10] Pihustusjoa regulaator

5. Sihiparane kasutamine

Vérvipustol on sihiparaselt ette nahtud nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate ainete) pihustamiseks
surudhu abil selleks sobivatele objektidele.

6. Ohutusjuhised
6.1. Uldised ohutusjuhised

A A

NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

» Lugege enne varvipustoli kasutamist tahelepanelikult ja taielikult labi
k&ik ohutusjuhised ja kasutusjuhend. Ohutusjuhistest ja kindlaksmaa-
ratud toovotetest tuleb kinni pidada.

» Hoidke k&ik kaasasolevad dokumendid alles ja andke varvipustol
edasi ainult koos nende dokumentidega.
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6.2. Varvipustoli spetsiifilised ohutusjuhised

A AN

Hoiatus! Ettevaatust!

Pidage kinni kohalikest ohutus-, tddohutus-, tookaitse- ja keskkonna-
kaitse nduetest!

Arge kunagi suunake varvipustolit elusolenditele!

Ainult spetsialist vdib kasutada, puhastada ja tehnohooldust labi viia.
Isikutel, kelle reaktsioonivdime on uimastite, alkoholi, ravimite voi min-
gil muul péhjusel alanenud, on varvipustoli kasutamine keelatud.
Arge kunagi kasutage kahjustunud v6i puuduvate osadega Varvipis-
tolit! Kasutage ainult siis, kui paigaldatud lukustuskruvi [1-14] on
tugevalt kinni keeratud! Keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
tooriistaga max 1 Nm jéuga kinni.

Kontrollige varvipustolit igakordselt enne kasutamist ja vajadusel
remontige!

Kahjustuste esinemisel I6petage koheselt varvipustoli kasutamine ja
katkestage surudhu tihendus!

Arge kunagi ehitage véarvipustolit omavoliliselt imber ega muutke tehnili-
selt!

Kasutage eranditult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid!
Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud todriista!
Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

Arge kunagi pihustage happeid, leelisi v6i bensiini sisaldavaid aineid!
Arge kunagi kasutage varvipustolit tulekollete, nagu lahtine tuli, pdlev
sigarett vOi plahvatuskaitseta elektriseadmed, piirkonnas!

Tooge varvipustoli tddpiirkonda eranditult ainult t66 jatkamiseks vajalik
kogus lahusteid, varve, lakke v6i muid ohtlikke pihustatavaid aineid!
Viige need peale t60 I6ppu nduetele vastavatesse laoruumidesse!
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6.3. Isiklikud kaitsevahendid @ @ ©® @ ™ @

AN

Hoiatus!

» Kandke nii varvipustoli kasutamisel kui ka puhastamisel ja hoolda-
misel alati vastavaid hingamisteede ja silmade kaitsevahendeid ja
sobivaid kaitsekindaid ning Tddriietust ja -jalandusid!

 Varvipistoli kasutamise juures voib toimuda helir6hu taseme 85 dB(A)
Uletamine. Kandke sobivat kuulmiskaitset!

e Ohtlikud kuumad pinnad
Kuumade materjalidega tootades (temperatuuriga lle 43 °C;

109,4 °F), kandke vastavat kaitseriietust.

Varvipustoli kasutamisel ei kandu kasutaja kehaosadele edasi vibratsioo-
ni. Tagasil66gijdud on vaikesed.

6.4. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
Varvipustol on mdeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.

A

Hoiatus! Plahvatusoht!

» Jargnevate kasutamiste ja tegevuste puhul puudub plahva-
tuskaitse ja nad on sellest tulenevalt keelatud:

 Varvipustoli viimine plahvatusohtlikesse keskkondadesse Ex-tsoon 0!

» Halogeniseeritud susivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusai-
nete kasutamine! Sealjuures tekkivad keemilised reaktsioonid véivad
jargneda plahvatuslikult!

6.4.1 Taiendavad juhised elektroonilise mano-

meetri kohta
Elektrooniline rohumodteseade on labinud tldbihindamise. Seade on
valja tootatud, projekteeritud ja valmistatud vastavuses ELi direktiiviga
2014/34/EL. Seade on liigitatud kui Ex ia IICT4 Ga voi Ex ia IICT4 Gb.
Seadet voib kasutada ja sailitada plahvatusohtlikes tsoonides 1 ja 2 kesk-
konna temperatuuril kuni 60 °C. Inspekteerimisasutus: KEMA 05 ATEX
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1090 X. Muud kinnitused: FM Global IS CL | DIV 1 GPS ABCD T4 Ta =
60 °C,ISCLIDIV1ZNOAExiallC T4 Ta=60"°C
jaCSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1 AEx
ia lIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Hoiatus! Plahvatusoht!

Keelatud on jargmised kasutus- ja kdsitsemisviisid, kuna
need kaotavad plahvatuskaitse ja tihistavad garantii:

» Patarei vahetus plahvatusohtlikes keskkondades!
e Survenaidu katteplaadi avamine!

* CR 1632, firma Renata patarei asemel méne muu paigaldamine!
Patarei vahetamise juures on soovitav asendada patareipesa tihend!

7. Kasutuselevdtmine

A

Hoiatus! Plahvatusoht!

» Kasutage ainult lahustitele vastupidavaid, antistaatilisi, kahjustusteta,
tehnilist taiesti korrasolevaid, pidevale réhule véhemalt 10 bar vastupi-
davaid surudhuvoolikuid, nt art-nr 53090!

(T3] Juhis!

Pidage silmas jargnevaid eeltingimusi:

e Surudhuliitmik 1/4“ valiskeermega v6i SATA-uhendusnipliga

» Tagage vastavalt peatikis 2 toodud suruéhu minimaalne labivooluko-
gus (6hutarve) ja surve (pustoli soovitatav sisendrdhk).

* Puhas surudhk, nt SATA filtri 484 abil, art-nt 92320

e SuruBhuvoolik sisemddduga vahemalt 9 mm (vaata hoiatusjuhis), nt
art-nr 53090.

1. Kontrollige kdikide poltide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tugevat
kinnitust. Keerake varvidiis [2-1] [7-4] jargi kdega (11 Nm) kinni.
Kontrollige lukustuspoldi [2-5] tugevat kinnitust [10-1] jargi, vajaduse

EE
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2.

6.

7.
7.

korral keerake kinni.

Loputage varvikanal sobiva puhastusvedelikuga [2-6], jArgige pea-
tukki 8.

3. Seadistage dhuduls: vertikaalne juga [2-7], horisontaalne juga [2-8].
4.
5. Taitke varvipaak (maksimaalselt 20 mm allpool Ulemist serva), sulge-

Monteerige varvisdel [2-9] ja varvipaak [2-10].

ge kaanega [2-11] ja paigaldage kork [2-12].

Keerake uhendusnippel [2-13] (ei kuulu tarnekomplekti) dhuliitmiku
kilge.

Uhendage surudhuvoolik [2-14].

1. Pustoli sisendréhu reguleerimine

ﬂﬂ Juhis!

Vajutage paastikut I6puni ja seadistage pustoli sisendrdhk (vaata pea-
tukk 2) vastavalt thele jargmistest alal6ikudest ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] bis [3-5]), seejarel vabastage paastik.

[3-3], [3-4] ja [3-5] juures peab 6hukruvik [1-13] olema taielikult
avatud/vertikaalasendis.

Kui ei saavutata pustoli ndutavat sisendréhku, tuleb suruéhustistee-
mis survet tBsta; liiga suur surve péhjustab liiga tugevaid aratdmbe-
joude.

[3-1] Digitaalse survenaiduga varvipustol (tapne meetod).
[3-2] SATA adam 2 (tarvik / tdpne meetod).

[3-3] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-4] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-5] Surve mddtmine surudhustlisteemis (ebatdpseim meetod).

7.2.Materjali labivoolukoguse reguleerimine [4-1],

[4-2], [4-3] ja [4-4] - varvikoguse regulaator taielikult avatud

E[ﬂ Juhis!

Taielikult avatud varvikoguse regulaatori puhul on varvidiisi ja varvi-
ndela kulumine kdige vaiksem. Dilsi suurus valida soltuvalt pihustata-
vast ainest ja tookiirusest.
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7.3.Pihustusjoa reguleerimine
 Laia pihustusjoa reguleerimine (tehasepoolne seadistus) [5-1].
« Umara pihustusjoa reguleerimine [5-2].

7.4.Varvimine
Varvimiseks vajutada paastikut 16puni [6-1]. Liigutada varvipustolit vasta-
valt [6-2]. Hoida pihustuskaugust vastavalt peattikile 2.

8. Varvipustoli puhastamine

AN AN

NOTICE

« Uhendage enne kdiki puhastustéid varvipiistol surudhusiisteemist
lahti!

« Vigastuste tekkimise oht surudhu ja/vdi pihustatava aine ootamatul
lekkimisel!

» Tuhjendage varvipustol ja varvipaak taielikult, utiliseerige pihustatav
aine nouetekohaselt!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud todriista!

» Kasutage neutraalset puhastusvedelikku (pH-vaartus 6 kuni
8)!*

» Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, sobimatuid regene-
raate vOi teisi agressiivseid puhastusvahendeid!*

 Arge kastke varvipiistolit puhastusvedeliku sisse!* Puhastusvedelik
ei tohi kunagi sattuda dhukanalitesse!

« Arge puhastage elektroonilise survenaidu klaasi teravaotsaliste, tera-
vate voi karedate esemetegal

» Puhastage avasid ainult SATA-puhastusharjade vdi SATA-duusipuhas-
tusndelte abil. Teiste tddriistade kasutamine vdib pShjustada kahjustusi
ja mdjutada pihustusjuga. Soovitatav tarvik: Puhastuskomplekt art-nr
64030.

» Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-

tusjuhendit!

Survestage 6hukanal kogu pesutsukli jooksul puhta suruéhuga!

Diusi otsik peab olema suunatud allapoole!

Hoiatus! Ettevaatust!
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VANVAN

Hoiatus! Ettevaatust!

Jatke varvipustol pesumasinasse ainult pesutstkli ajaks!***
Arge kasutage mitte kunagi ultrahelil to6tavaid puhastussiis-
teeme - dluside ja pealispindade kahjustused!**

Puhuge peale puhastamist varvipustol ja varvikanal, dhuduus
koos keerme ja varvipaagiga puhta surudhuga kuivaks!*

vastasel juhul korrosioonioht
vastasel juhul DIGITAL-pustolite elektroonika kahjustused

(4] Juhis!

Peale duusiotsikute puhastamist kontrollige pihustamist!
Taiendavad napundited puhastamise kohta: www.sata.com/TV.

Tehnohooldus

AN A

Hoiatus! Ettevaatust!

NOTICE

Uhendage enne koiki puhastustéid varvipiistol surudhusiisteemist lahti!
Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud tddriista!

9.1. Duusikomplekti asendamine [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] ja [7-6]

Iga SATA duusiotsik koosneb ,varvindelast” [7-1], ,0hudiusist” [7-2] ja
yvarvidlusist” [7-3] ning on optimaalse pritsimistulemuse saavutamiseks
kasitsi reguleeritud. Maarige ndelatihendi alal (u 3 cm enne ndelahdilssi,
varvindelavedru) varvindela [7-1] ja materjalikoguse reguleerimiskruvi
keeret [1-11]. Seeparast tuleb diitisikomplekt alati tervenisti valja vaheta-
da. Parast kokkupanekut seadistage materjali labivool vastavalt jaotisele
7.2.
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9.2. Varvindela tihendi vahetamine sammud: [8-1], [8-2] ja
[8-3]
Vahetamine on ndutav, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib
pihustatavat ainet. Eemaldage paastik, vastavalt [8-2]. Peale demontee-
rimist kontrollige, ega varvindel ei ole kahjustunud, vajadusel asendage
diusikomplekt. Peale paastiku paigaldamist kontrollige, kas kéepideme-
rullik [8-2] asetseb digesti. Parast kokkupanekut seadistage materjali
|&bivool vastavalt jaotisele 7.2.

9.3. Ohukolbide, -kolvivedrude ja -mikromeetri va-
hetamine sammud: [9-1], [9-2] ja [9-3]

» Uhendage varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

Véljavahetamine on vajalik, kui aktiveerimata paastikukaitsme korral
valjub 6hudllsi voi 6humikromeetri juurest dhku. Parast Shumikromeetri
hilsi demonteerimist maarige SATA-pUstolimaardega (art. nr 48173),
sisestage koos 6hukolviga ja keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
tooriistaga max 1 Nm jouga kinni. [9-1]. Parast kokkupanekut seadistage
materjali labivool vastavalt jaotisele 7.2.

« Kontrollige kinnituskruvi diget kinnitust! Ohukruvik vaib varvipistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.4. Tihendi (6hupoolne) asendamine

+ Uhendage varvipustol surudhusiisteemist lahti!

Sammud: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] ja [9-5]
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Isereguleeruva tihendi vahetamine [9-5] on vajalik, kui paastiku alt 6hku

lekib.

1. Parast 6hukolvivarda eemaldamist [9-4] kontrollige; vajaduse korral
puhastage voi kahjustuste (naiteks kriimud voi mdlgid) korral vahetage
vélja, maarige SATA t6ostusliku maardega (toote nt 48173) ja pai-
galdage, pidage silmas paigaldussuunda!

2. Samal viisil maarige 6humikromeetri hiilssi, sisestage koos dhukolviga ja
keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombitdoriistaga max 1 Nm jéuga
kinni.

Peale paigaldamist reguleerida varvi labivoolukogus vastavalt peatikile

..A

Hoiatus!

« Kontrollige kinnituskruvi diget kinnitust! Ohukruvik vaib varvipistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.5. CCS (varvikoodisusteem) asendamine
VarvipUstoli individuaalseks tahistamiseks vajalikku CCSi saab péarast
[9-6] valja vahetada .

9.6. Umar-/laijoareguleerimise spindli vahetamine
Sammud: [10-1], [10-2], [10-3]

Vahetamine on vajalik, kui regulaatori juurest lekib hku véi regulaator ei

toota.

1. Vana volli eemaldamine

* Eemaldage kruvi [10-1] (Torx TX20)

* Eemaldage [10-2] nupp

* Keerake spindel [10-3] vBtmega valja (laius 14)

» Kontrollige vollil materjali- v8i varvijaékide esinemist, vajadusel eemal-
dage need ja puhastage lahustiga

2. Uue volli paigaldamine

« Keerake spindel [10-3] sisse

e Torgake nupp [10-2] volli kuuskandile

e Keerake kinnituskruvi [10-1] (Torx TX20) max 1 Nm jduga kinni - see-
juures hoidke nuppu paigal
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9.7.Patarei (DIGITAL) vahetamine [11-1] ja [11-2]

A

Hoiatus! Plahvatusoht!

» Vahetage patarei eranditult valjaspool plahvatusohtlikku keskkonda!

 Jargige kindlasti peattikis 6.4.2 toodud ohutusjuhised!

+ Arge avage digitaalsiisteemi [11-3] katteplaati! Rikkumise korral
muutub garantiinbue kehtetuks!

Aku tédiga ulatub séltuvalt kasutuse intensiivsusest 1-3 aastani. Aku

mahtuvust jalgitakse elektrooniliselt. M&&tmisvea valistamiseks lllitatakse
naidik ebapiisava aku mahtuvuse korral vélja ja aku tuleb uuega asenda-
da. Akut tuleb vahetada vastavalt ndidikule ja kasutusele jargmiste ajava-

hemike jooksul:

Kuva:
akustimbol
hiGtumark (vilkuv)

sisselllitamisel kuvatakse naitu ,Lo"”

4-5 nadala parast
2-3 nadala parast;

<1

Kruvige varem paigaldatud tihendiga uus akusahtli kaas (art. nr
1057414 akuga kaasas) kae tugevuselt sisse ja kontrollige toimimist.

10. Rikete kdrvaldamine

Rike

P&hjus

Abindu

Ebauhtlane pihustusju-
ga (huplev/pritsiv) voi
6humullid varvipaagis

Varviduus ei ole piisa-
va tugevusega kinni
keeratud

Pingutage varviduusi
[2-1]

Ohumullid varvipaagis

Ohudiiis lahtine

Keerake 6huduis [2-
2] kasitsi kinni

Ohudiiiisi ja varvidudsi
vaheline ruum (,,6hu-
ring“) maardunud

Puhastage 6huring,
jargige peatukki 8

Dutsikomplekt maar-
dunud voi kahjustatud

Puhastage diusikomp-
lekt, peatiikk 8 voi
asendage, peatukk 9.1
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Rike

P&hjus

Abindu

Ohumullid varvipaagis

Liiga vahe pihustatavat
ainet varvipaagis

Varvipaak [1-6] taita

Varvindela tihend
defektne

Asendage varvindela
tihend, peattikk 9.3

Pihustamine liiga vai-
ke, kdver, tihepoolne
vOi jaotunud

Ohudiilisi avades on
varv

Puhastage 6hudius,
jargige peatukki 8

Varvidlusi ots (var-
vidusi tihvt) kahjus-
tatud

Kontrollige varvidii-
si otsal kahjustuste
esinemist, vajadusel
asendage duusikomp-
lekt, peatiikk 9.1

Pihustusjoa regulaato-
rit ei saa keerata

Reguleerventiil on
maardunud

Votke podriemise / laia
joa regulaator lahti, pu-
hastage vo6i vahetage
taielikult valja, ptk 9.7

Varvipustol ei lulita
ohku valja

Ohukolvi pesa maar-
dunud voéi 6hukolb
kulunud

Puhastage ohukolvi
pesa ja/vdi 6hukolb,
asendage ohukolvi

Umbris, peatiikk 9.4

Rooste 6hudiisi keer-
mel, materjali kanalis
(paagi liitmik) voi varvi-
pustoli korpusel

Puhastusvedelik (ve-
del) jaab liiga kauaks
pustolisse/pustolile

Ebasobiv puhastusve-
delik

Jargige puhasta-
mist, peatikk 8,
laske pustoli korpus
asendada

Digitaalnait must

Pustol on liiga kaua
puhastusvedelikus

Pustoli vale asend
pesumasinas

Jargige puhasta-
mist, peatikk 8,

laske digitaalliksus
asendada

Pihustatav aine lekib
varvindela tihendi taga

Varvindela tihend
defektne voi puudub

Asendage / paigaldage
varvinoela tihend, pea-
tikk 9.3




Kasutusjuhend SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Rike P&hjus Abindu
Varvinéel maardunud | Asendage dutsikomp-
voi kahjustatud lekt, peatiikk 9.1;

vajadusel asendage
varvinéela tihend, pea-

tikk 9.3
Varvipustol tilgub V6oérkeha varvindela Puhastage varviduus
varviduusi otsa juures |otsa ja varvidiusi ja varvindel, jargige
(,varvidlusi tihvt®) vahel peatUkki 8
Duusikomplekt kahjus- | Asendage dutsikomp-
tatud lekt, peatiikk 9

11. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipistol utiliseeritakse kasusjaatmena. Keskkon-
na kahjustuste valtimiseks utiliseerige patarei ja pihustatava aine jaagid
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA mulgiesindaja kau-
du

13. Garantii / vastutus

Kehtivad nii SATA (ldised tllptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.
SATA ei vastuta eelkdige jargnevatel juhtudel:
 kasutusjuhendi eiramine

 toote mittesihiparane kasutamine

» kasutamine valjadppeta personali poolt

« isikliku kaitsevarustuse puudumine

 Originaalvaruosade ja tarvikute mittekasutamine

e Omavoliline imberehitamine vdi tehnilised muudatused

e Loomulik vananemine / kulumine

» Kasutamisest mittetulenev koormus

¢ monteerimis- ja demonteerimistodd
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14. Varuosad [13]

Nr  |Art-nr Nimetus

1 1826 4 korki 0,6 | plastikpaagile

2 49395 0,6 | plastikpaagi kaas

3 27243 0,6 | QCC kiirliitmikuga varvipaak (plastik)

4 211508 |rongastihend

5 140582 |5 varviduusi tihendit

6 86843 Ohukolvi varras

7 133942 | Tihendi fiksaator (6hupoolne)

8 211458 | Rullide komplekt

9 211433 | paastikukomplekt

10 19745 Poorel 1/4* valiskeere x M15 x 1, MITTEDIGITALSE-
TE varvipustolite jaoks

11 211409 |4 CCS-klambrit (roheline, sinine, punane, must)

12 1057357 |Rihvelpea ja kruvi (mdlemaid 2 tiikki)

13 213025 | Pihustusjoa regulaatori voll

14 133934 | Pihustusjoa regulaatori volli 3 tihendit

15 |211391 |Pakk 3 kinnituskruviga 5000-se seeria 6humikromeetri
jaoks

16 133991 |3 bhukolvi otsa

17 211466 | Ohukruvik

18 133959 | Vedrude komplekt 3x varvindel/ 3x 6hukolvi vedru

19 211474 | Varvikoguse regulaator kontramutriga

20 15438 Varvindela tihend

3988 Varvisdelad 10 tukki
21 76018 Varvisdel 10 x 10 tukki
76026 Varvisdel 50 x 10 tukki

22 1057414 | Patarei komplekt koos fikseerimiskruvi ja tihendiga
DIGITAL-seadmele

23 211441 | Tihendihoidik koos hilsiga 5000-se seeria DIGITAL
jaoks

24 16162 Poordliigend 1/4“ valiskeermega DIGITAL varvipusto-
lite jaoks

25 |211516 |Podrdliigend koos tihendihoidiku ja hiilsiga 5000-se

seeria DIGITAL jaoks
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Nr | Art-nr Nimetus
1057323 | Tooriistakomplekt
O Remondikomplektis (art. nr 1047522) sisalduvad
° Sisaldub 6hukolvi hoolduskomplektis (art-nr 82552)
o Sisaldub vedrukomplektis (art-nr 133959)
o Sisaldub tihendikomplektis (art-nr 136960)

16. EU vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

OpE0)

¥
[x]

www.sata.com/downloads
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1. Symbols

Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.

Warning! Risk which could cause damage.

Explosion risk! Warning against risk which could cause

heavy injuries or death.

E@ Notice! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Gun inlet pressure

RP

Operating range
(Field of application)

0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

Compliant

max. 2,0 bar max. 29 psi

[EN] Operating Instruction | english .
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HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Field of application)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (air cap |> 29 psi (air cap
pressure > 0,7 pressure > 10
bar) psi)
Compliant legislation < 2,5 baraircap |< 35 psi (air cap
Lombardy/Italy pressure < 1,0 pressure < 15
bar) psi)
[Spraydistance |
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Field of application)
recommended 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Field of application)
recommended 10cm - 15cm 3.9”-5.9”

10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
without cup 496g (17.50z.|498g |17.60z.
with 0.6 | RPS cup 5489 |[19.3 0z.|550g [19.4 oz.
with 0.6 | reusable cup 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
with 1.0 | aluminium reusable cup {687 g |24.2 0z.[689g |24.3 oz.

with 0.6 | RPS cup and digital 5889 |20.7 oz.

auqge (with adam | (with adam -
gaug 2) 2)
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1/4" male thread
600 ml

On/Off threshold 0,2 bar 3 psi
Display accuracy + 0,10 bar + 1 psi
Maximum display value 9,9 bar 144 psi
Battery Renata CR1632

(Art. No. 213769)

3. Scope of Delivery

e Spray gun with nozzle set and Alternative versions with:
gravity flow cup  Electronic pressure gauge

» Operating Instructions

» Tool kit

e CCSclips

4. Design of the Spray Gun [1]

[1-1] Spray gun handle [1-11] Material flow control screw
[1-2] Trigger [1-12] Material flow control counter
[1-3] Nozzle set consisting of air nut
cap, fluid tip (not visible), [1-13] Air micrometer (aif flow con-
paint needle (not visible) trol knob)
[1-4] Spray gun connection with  [1-14] Air micrometer (air flow con-
QCC trol) locking screw
[1-5] Gravity flow cup connection [1-15] Air piston (not visible)
with QCC [1-16] Compressed air connection
[1-6] Paint strainer (not visible) [1-17] ColorCode-System (CCS)
[1-7] Gravity flow cup [1-18] Front cover of the pressure
[1-8] Gravity flow cup lid display (only with DIGITAL)
[1-9] Anti-drip device [1-19] Pressure display (only with

[1-10] Round/flat spray control DIGITAL)
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5. Intended Use

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-
strates and surfaces.

6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

AN AN

NOTICE

Warning! Attention!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-
ures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

VINSRVAN

NOTICE

Warning! Attention!

» Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

* Never direct a spray gun at human beings or animals!

* Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

» People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

» Never operate spray gun if it is damaged or if parts are missing! Only
use spray gun of locking screw [1-14] is firmly in place! Tighten lock-
ing screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

» Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-
nect it from the compressed air circuit!

» Never manipulate or technically modify the spray gun!
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VANVAN

NOTICE

Warning! Attention!

» Use original SATA spare parts and accessories only!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

* Never spray materials containing acid, lye or benzine!

» Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!

* When working with the spray gun, always limit solvents, paints or
other coating media to the quantities which are required for the paint
job! Excessive material must be returned to the designated storage
areas afterwards!

6.3. Personal Protection Equipment © @ O @ ™ @

JAN

Warning!

* When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!

* When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

» Hazard due to excessively hot surfaces
When processing hot materials (temperatures over 43 °C; 109.4 °F),
wear suitable protective clothing.

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.

6.4. Use in explosive atmospheres
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.
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A

Warning! Risk of explosion!

* The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

» Do not use solvents and cleaning agents based on halogenised
hydrocarbons! Chemical reaction which may occur when using these
substances may be explosive!

6.4.1 Additional notes concerning the electronic

pressure gauge
The electronic pressure measurement system has been type-tested. It is
developed, designed and produced in compliance with the EU Directive
2014/34/EU. It has been classified according to Ex ia IICT4 Ga or Ex ia
IICT4 Gb. It may be used and stored in ex-zone 1 and 2 up to 60°C ambi-
ent temperature. Inspection body: KEMA 05 ATEX 1090 X. Other approv-
als: FM Global IS CL I DIV 1 GPS ABCD T4 Ta =60°C, ISCL I DIV 1 ZN
0 AExiallC T4 Ta=60°C
and CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CL1ZN 1
AEx ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Warning! Risk of explosion!

The following applications and actions will lead to the loss of
explosion protection and any warranty claims and are there-
fore prohibited:

« Battery exchange in explosive areas!

» Removal of the front cover of the pressure display!

* Installation of a battery other than the CR 1632 Renata!

When exchanging the battery, it is recommended to also replace the
sealing of the battery compartment!
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7. Use

A

Warning! Risk of explosion!

» Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar, e.g. Art. No. 53090!

ﬂﬂ Notice!

The following requirements must be fulfilled:

e Compressed air connection 1/4" male thread or a suitable SATA con-
nection nipple.

e Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-
sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.

» Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.
No. 92320

» Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

1. Check that all screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] fit firmly.
Tighten fluid tip [2-1] handtight (11 Nm) pursuant to [7-4]. Check
that locking screw [2-5] fits firmly pursuant to [10-1] and tighten if
necessary.

2. Rinse material passages with suitable cleaning solution [2-6], ob-

serve chapter 8.

Adjust air cap: vertical spray fan [2-7], horizontal spray fan [2-8].

Insert paint strainer [2-9] and install gravity flow cup [2-10].

5. Fill gravity flow cup (max. 20 mm below upper edge), close with the lid
[2-11] and insert anti-drip device [2-12].

6. Screw connection nipple [2-13] (not included in delivery) onto the air
inlet.

7. Connect compressed air hose [2-14].

Hw
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7.1. Adjust spray gun inlet pressure

EE Notice!

 Pull the trigger fully and adjust the spray gun inlet pressure (see chap-
ter 2) following instructions of one of the following sections ([3-1],
[3-2], [3-3], [3-4] and [3-5]), then release the trigger.

e With [3-3], [3-4] and [3-5], the air micrometer [1-13] must be fully
opened/in vertical position.

« If the required spray gun inlet pressure is not reached, the pressure
at the compressed air circuit has to be increased; too high pressure
results in too high trigger forces.

[3-1] Spray gun with digital pressure display (accurate method).

[3-2] SATA adam 2 (accessory / accurate method).

[3-3] Separate gauge with control device (accessory).

[3-4] Separate gauge without control device (accessory).

[3-5] Pressure regulation at the compressed air circuit (most inaccu-
rate method).

7.2. Adjust material flow [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] - mate-
rial flow control fully opened

Dﬂ Notice!

With the material flow control fully opened, the wear of the fluid tip and
paint needle is reduced to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied and the required applica-
tion speed.

7.3. Adjust spray fan pattern
» Adjust flat fan (factory setting) [5-1].
e Adjust round fan [5-2].

7.4.Painting
Fully pull trigger for painting [6-1]. Operate spray gun according to [6-2].
Maintain spray distance as described in chapter 2.



Operating Manual SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

8.

Cleaning of the Spray Gun

A AN

Warning! Attention!

Prior to cleaning, please disconnect the spray gun from the com-
pressed air circuit!

Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air or mate-
rial!

Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of paint
material appropriately!

Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

Do not use acids, lyes, bases, pickling agents, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning solutions!*

Do not soak spray gun in cleaning solution! *Cleaning solution
should never penetrate the air passages!

Do not clean cover plate of the electronic pressure display with point-
ed, sharp or rough objects!

Drillings are to be cleaned with SATA cleaning brushes or SATA nozzle
cleaning needles only. The use of other tools may cause damage or
may affect the spray pattern. Recommended accessory: cleaning kit
Art. No. 64030.

Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

The air passages have to put under pressure with clean compressed air
during the entire cleaning process!

Nozzle head has to point downwards!

Remove the spray gun from the washing machine after the
cleaning process!***

Never use ultrasonic cleaning devices - leads to damage of noz-
zle set and gun surface!**

After cleaning, the spray gun, the material passages, the air
cap including thread as well as the gravity flow cup have to
be blown dry with clean compressed air!*

EN
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* otherwise risk of corrosion
** otherwise damage of the electronic components of DIGITAL
spray guns

EE Notice!

» Check spray pattern after cleaning the nozzle set!
 Further tips concerning cleaning can be found at www.sata.com/TV.

9. Maintenance

A A

NOTICE

Warning! Attention!

« Prior to maintenance, disconnect spray gun from the compressed air
circuit!

e Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

9.1. Replacing the nozzle set [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

and [7-6]
Every SATA nozzle set consists of "paint needle" [7-1], "air cap" [7-2]
and "fluid tip" [7-3] and has been hand-adjusted to provide a perfect
spray pattern. Lubricate both paint needle [7-1] in the paint needle area
(approx. 3 cm in front of the needle sleeve, paint needle spring) and ma-
terial flow control screw [1-11]. Therefore, always exchange the complete
nozzle set. After installation, please adjust material flow according to
chapter 7.2.

9.2. Replace paint needle seal - steps: [8-1], [8-2] and [8-3]
The needle needs to be replaced if spray medium starts to leak from the
self-adjusting paint needle pack. Remove trigger guard according to [8-
2]. After removal, check paint needle for damage, replace nozzle set if
necessary. When installing the trigger guard, make sure that the ironing
roll is positioned correctly [8-2]. After installation, set material throughput
according to chapter 7.2.
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9.3. Replace air pistons, piston springs and mi-
crometers steps: [9-1], [9-2] and [9-3]

» Disconnect spray gun from the compressed air circuit!

This must be exchanged if air is leaking from the air nozzle or the air
micrometer while the trigger is not pulled. After disassembly, grease air
micrometer shell with SATA gun lubricant (item no. 48173), insert with
air piston and tighten locking screw using original SATA combination tool
with max. 1 Nm. [9-1]. After installation, set material throughput according
to chapter 7.2.

» Check if locking screw has been firmly tightened! Air micrometer could
shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.4.Repaling the sealing (air side)

 Disconnect spray gun from the compressed air circuit!

Steps: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] and [9-5]

The self-adjusting seal [9-5] must be replaced if air starts leaking below

the trigger guard.

1. After disassembly, check air piston rod [9-4]; clean if necessary; re-
place in case of damage (e.g. scratches or bending), lubricate with
SATA high-performance grease (item no. 48173) and assemble,
keep an eye on installation height!

2. Also grease air micrometer shell, insert with air piston and tighten locking
screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

After installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.
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e Check if locking screw has been firmly tightened! Air micrometer could
shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.5.Replace CCS (ColorCode-System)
For individual marking of the spray gun, the CCS can be replaced accord-
ing to [9-6].

9.6. Replace spindle of round/ flat spray control —
Steps: [10-1], [10-2], [10-3]

The spindle has to be replaced when air leaks from the fan control or

when the fan control does not work.

1. Removing the old spindle

e Remove screw [10-1] (Torx TX20)

e Remove button [10-2]

e Unscrew spindle [10-3] with spanner (width 14)

e Make sure that the spindle pick-up is free of material and paint resi-
dues, remove residues and clean with solvent, if necessary

2. Installation and position of new spindle

e Screw in spindle [10-3]

e Plug button [10-2] onto the hexagon of the spindle

e Tighten locking screw [10-1] (Torx TX20) with max. 1 Nm while holding
down button

9.7.Replace battery (DIGITAL) [11-1] and [11-2]

» Exchange battery outside of explosive areas only!

« Strictly observe the safety instructions in chapter 6.4.2!

» Do not open the digital unit cover plate [11-3]! Any warranty claims
are void if these instructions are not adhered to!

According to the intensity of use, the battery will last between 1 to 3
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years. To exclude measurement errors, the display will be shut-off in case
of insufficient battery capacity. According to display and use, the battery
has to be exchanged within the following time frames:

Display:
Battery symbol

Exclamation marks (flashing)
Display "Lo®" upon switching-on

4-5 weeks
2-3 weeks
<1 week

Screw in new battery compartment lid with pre-mounted sealing (Art. No.
1057414 including battery) hand-tight and check function.

10. Troubleshooting

Malfunction Cause Corrective action
Fluttering/Spitting Fluid tip has not been | Tighten fluid tip [2-1]
spray fan or air bub- properly tightened

bles appearing in the
gravity flow cup

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Loose air cap

Tighten air cap [2-2]
by hand

Gap between air cap
and fluid tip ("air cir-
cuit") is clogged

Clean air circuit, ob-
serve chapter 8

Nozzle set is clogged
or damaged

Clean nozzle set,
chapter 8, or replace,
respectively, chapter
9.1

Not enough paint ma-
terial in the gravity flow
cup

Refill gravity flow cup
[1-6]

Defective paint needle
sealing

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.3

121



. Operating Manual SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Malfunction

Cause

Corrective action

Spray pattern is too
small, crooked, lop-sid-
ed or splitting

Clogged air cap drill-
ings

Clean air cap, observe
chapter 8

Damaged fluid tip (fluid
tip aperture)

Check if fluid tip is
damaged, replace the
nozzle set, if neces-
sary, chapter 9.1

Round/flat spray con-
trol cannot be regu-
lated

Regulation valve dirty

Remove round/flat
spray control, repair or
replace it, chapter 9.7

Spray gun does not
shut-off air

Clogged air piston seat
or worn air piston.

Clean air piston seat
and/or replace air pis-
ton, air piston packing,
chapter 9.4

Corrosion on air cap
thread, inside material
passages (cup con-
nection) or on spray
gun body

Cleaning solution
(water-based) remains
inside/on the spray
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions

Cleaning, observe
chapter 8, get a
replacement spray
gun body.

Black digital display

Spray gun has been
soaked in cleaning
solution for too long

Wrong positioning of
the spray gun inside

the gun washing ma-
chine

Cleaning, observe
chapter 8, get a re-
placement digital unit

Material leaks from
behind the paint nee-
dle sealing

Defective or missing
paint needle sealing.

Replace / insert paint
needle sealing, chap-
ter 9.3

Clogged or damaged
paint needle.

Replace nozzle set,
chapter 9.1; replace
paint needle sealing, if
necessary, chapter 9.3
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Malfunction Cause Corrective action
Spray gun leaks from | Contamination be- Clean fluid tip and
the fluid tip (“fluid tip tween paint needle tip |paint needle, observe
aperture") and fluid tip chapter 8
Damaged nozzle set. | Replace nozzle set,
chapter 9.
11. Disposal

Recycle the completely empty spray gun. To protect the environment, bat-
teries and residual paint have to be disposed in an appropriate way and
separately from the spray gun. Please observe local legislation!

12. After Sales Service
For accessories, spare parts and technical support, contact your SATA
dealer.

13. Warranty / Liability

The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-

tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded.

* When the product is used in other than the intended ways of usage.

* When untrained staff is employed.

* When no personal protection equipment is worn.

* When no original accessories and spare parts are used.

* When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

* In case of normal wear and tear.

 In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

* Assembly and disassembly
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14. Spare Parts [13]
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Po-

si- |Art. No. |[Description

tion

1 1826 Pack of 4 anti-drip devices for 0.6 | PVC gravity flow
cup

2 49395 Screw-on lid for 0.6 | PVC gravity flow cup

3 27243 0.6 | QCC quick change PVC gravity flow cup

4 211508 |Seal ring

5 140582 | Pack of 5 sealing elements for fluid tip

6 86843 Air piston rod

7 133942 | Seal retainer (air side)

8 211458 | Trigger sleeve kit

9 211433 | Trigger kit

10 19745 Swivel joint 1/4" male thread x M15 x 1 for non-DIGI-
TAL spray guns

11 211409 |Pack of 4 CCS clips (green, blue, red, black)

12 1057357 |Control knob and screw (2 pieces each)

13 213025 | Spindle for round/flat spray control

14 133934 |Pack of 3 sealings for spindle round/flat spray control

15 |211391 |Packing material with 3 locking screws for 5000 series
air micrometer

16 133991 |Pack of 3 air piston heads

17 211466 | Air micrometer (aif flow control knob)

18 133959 | Spring set consisting of 3x paint needle springs and
3x air piston springs each

19 211474 | Material flow control with counter nut

20 15438 Paint needle sealing

3988 Single pack of 10 paint strainers
21 76018 Pack of 10 x 10 paint strainers
76026 Pack of 50 x 10 paint strainers

22 1057414 | Battery kit with closing screw and sealing for DIGITAL
device

23 211441 | Seal holder with sleeve for 5000 series DIGITAL

24 16162 Swivel joint 1/4" male thread for DIGITAL spray guns
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211516 | Swivel joint with seal holder and sleeve for 5000 se-
ries DIGITAL

1057323 |Tool kit

Included in repair set (item no. 1047522)

Included in air piston service unit (Art. No. 82552)

Included in spring set (Art No. 133959)

(e]

Included in sealing kit (Art. No. 136960)

16. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

[mE

T
[=]

www.sata.com/downloads
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indice [version original: aleman]
1. SImboIOS ...cccooviieiiriene 127 8. Limpieza de la pistola de
2. Datos téCniCoS......ccevevrueennnns 127 PINTUIA ..o 136
3. Volumen de suministro......... 129 9. Mantenimiento.............cccc.... 137
4. Componentes de la pistola de 10. Eliminacion de averias......... 140
PINTUIA .o 130 11. Eliminacion........c.cccccceceeenee. 142
5. Utilizacion adecuada ............ 130 12. Servicio al cliente ................. 143
6. Instrucciones de seguridad ..130 13. Garantia / responsabilidad ... 143
7. Puesta en funcionamiento....134  14. Piezas de recambio.............. 143
16. Declaracion de conformidad
CE oo 145
1. Simbolos
& jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o
a lesiones graves.
A iCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
S llevar a dafios materiales.
iPeligro de explosion! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.
EE iAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.
2. Datos técnicos

Presion de entrada de la pistola

RP

Campo de aplicacion 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Campo de aplicacion)
Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

[ES] Instrucciones de servicio | espafiol .
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HVLP

Campo de aplicacion 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

(Campo de aplicacion)

HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

Compliant > 2,0 bar (Pre- > 29 psi (Pre-
sion interior de sion interior de
boquilla > 0,7 boquilla > 10
bar) psi)

Compliant legislacion < 2,5 bar Presion | < 35 psi (Pre-

Lombardia/ltalia interior de boqui- |sidn interior de
lla < 1,0 bar boquilla < 15

psi)

RP Campo de aplicacion 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Campo de aplicacion)
recomendado 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Campo de aplicacion 10cm-21cm 3.9"-8.3"
(Campo de aplicacion)
recomendado 10 cm - 15 cm 3.9”-5.9”

10,0 bar

145 psi

RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F

sin deposito 496g ([17.50z.|498g |17.60z.
con depdsito RPS de 0,6 | 548 g 19.3 0z./550 g 19.4 oz.
con depésito reutilizable de 0,61 [668g |23.6 0z.[670g |23.6 oz.
con depdsito reutilizable de alu- |687g [24.2 0z.|689g |24.3 oz.
minio de 1,0 |
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con depdsito RPS de 0,6 [y me- |588g |20.7 oz.
dicion de presion digital (conadam | (con adam -

Rosca exterior 1/4*
600 ml

Nivel de puesta en marcha/ pues- | 0,2 bar 3 psi
ta fuera de servicio
Precision + 0,10 bar + 1 psi
Valor de indicacién max. 9,9 bar 144 psi
Pila Renata CR1632

(Ref. 213769)

3. Volumen de suministro

» Pistola de pintura con juego de  Modelo alternativo con:
boquillas y depdsito de gravedad < Sistema de medicion de presiéon

* Instrucciones de servicio electrénica

» Juego de herramientas

* Clips CCS
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4. Componentes de la pistola de pintura [1]
[1-1] Empufadura de la pistola de [1-11] Tornillo de la regulacién de

pintura cantidad de material
[1-2] Palanca del gatillo [1-12] Contratuerca de la regula-
[1-3] Juego de boquillas con cion de cantidad de material

boquilla de aire, boquilla de [1-13] Micrometro de aire
pintura (no visible), aguja de [1-14] Tornillo de fijacion del micro-

pintura (no visible) metro de aire
[1-4] Conexidn de pistola de pin- [1-15] Piston de aire (no visible)

tura con QCC [1-16] Conexidén de aire compri-
[1-5] Conexién de deposito de mido

gravedad con QCC [1-17] ColorCode-System (CCS)
[1-6] Tamiz de pintura (no visible) [1-18] Placa delantera para indi-
[1-7] Deposito de gravedad cacion de precion (solo con
[1-8] Tapa del depésito de gra- pistolas DIGITAL)

vedad [1-19] Indicador de presion (s6lo
[1-9] Cierre de goteo con pistolas DIGITAL)

[1-10] Regulacién del abanico
redondo / lineal

5. Utilizacién adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) apropiados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.

6. Instrucciones de seguridad
6.1. Instrucciones de seguridad generales

A A

NOTICE

» Antes de la utilizacion de la pistola de pintura por favor lea atenta-
mente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se debe
cumplir las instrucciones de seguridad y los pasos pretendidos.

» Guarde todos los documentos adjuntos y solo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.

iAviso! jCuidado!
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6.2. Indicacion de seguridad referente a las pistolas

de pintura
& A jAviso! jCuidado!

 jCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccion del medio ambiente locales!

« iNunca apuntar una pistola de pintura a un ser vivo!

e jUtilizacién, limpieza y mantenimiento solo a través de un especialis-
tal

* jPersonas cuya susceptibilidad es disminuida a través de drogas, al-
cohol, medicamentos o por otros motivos, estan prohibidas de utilizar
la pistola de pintura!

 iNunca ponga en funcionamiento la pistola de lacado si ésta se en-
cuentra dafiada o si falta alguna pieza! jSobre todo, utilizar tnica-
mente con el tornillo de fijacion [1-14] firmemente montado! Apretar
el tornillo de fijacion con la herramienta combinada original SATA con
max. 1 Nm.

* jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en su caso repararla!

 iEn caso de dafios poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio, desconectarla de la red de aire comprimido!

« iNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintural

« jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!

» iDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

« jUtilizar s6lamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

» iNunca trabajar con medios fluidos que contienen acido, lejia o gaso-
lina!

» iNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicién
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!
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VANVAN

NOTICE

jAviso! jCuidado!

 iEn el entorno de la pistola de pintura sélo debe existir la cantidad
de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
depdsito adecuado!

6.3. Equipo de proteccion personal © @ © @ ™

AN

jAviso!

 iDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza y
el mantenimiento se debe usar siempre proteccion respiratoriay
de los ojos aprobada asi como guantes de proteccion adecua-
dos y ropa y zapatos de trabajo!

» Durante la utilizacién de la pistola de pintura se puede susperar el
nivel de ruido de 85 dB (A). jProteccion respiratoria adecuado!

 Peligro por superficies muy calientes.

Utilice la ropa de proteccion correspondiente al trabajar con materia-
les calientes (temperatura superior a 43 °C; 109.4 °F).

Al aplicar una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a partes del
cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.

6.4. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosién
Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

A

jAviso! jPeligro de explosion!

» Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la
proteccion antiexplosiva y por eso son prohibidos:
« jUtilizar pistola de pintura en la zona bajo peligro de explosion 0!
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A

jAviso! jPeligro de explosion!

« jUtilizacion de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-
buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocrurrir de manera explosiva!

6.4.1 Indicaciones adicionales en caso del siste-

ma de medicidon de presion electronica
El dispositivo electronico de medicion de presion fue sometido a un exa-
men de tipo. Esta desarrollado, construido y fabricado de conformidad
con la Directiva 2014/34/CE. Esta clasificado segun Ex ia IIC T4 Ga o Ex
ia lIC T4 Gb. Su uso y almacenamiento esta permitido en las zonas Ex 1
y 2 a una temperatura ambiente de hasta 60 °C. Oficina de verificacion:
KEMA 05 ATEX 1090 X. Otras homologaciones: FM Global IS CL | DIV 1
GPSABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO0AExiallCT4Ta=60"°C
y CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

jAviso! jPeligro de explosion!

Las siguientes utilizaciones y actuaciones provocan la pérdi-
da de la proteccion contra explosion y la pérdida de la garan-
tia, y en consecuencia estan prohibidas:

 jCambio de pila dentro de zonas bajo peligro de explosion!

 jAbrir la placa delantera para la indicacion de la presion!

e iMontaje de otra pila que CR 1632, Renata!

iSe recomienda el cambio de la junta en la casilla de las pilas durante el
cambio de la pila!

133



. Manual de instrucciones SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

134

7. Puesta en funcionamiento

A

jAviso! jPeligro de explosion!

« jUtilizar sélamente mangueras resistentes a los disolventes, antiesta-
ticas, técnicamente impecables con resistencia a la presion perma-
nente de por lo menos 10 bar, p. €j. ref. 53090!

Qﬂ jAviso!

Ocuparse de las condiciones que siguen:

» Conexion de aire comprimido con rosca exterior 1/4" o niple de cone-
xién SATA adecuado.

e Asegurar el flujo de aire comprimido minimo (consumo de aire) y la
presion (presion de entrada de la pistola recomendada) conforme el
capitulo 2.

» Aire comprimido limpio, p.ej. a través del SATA filter 484, ref. 92320

e Manguera de aire comprimido con diametro de min. 9 mm (véase
precauciones), p.ej. ref. 53090.

Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3],
[2-4] y [2-5]. Apretar a mano la boquilla de pintura [2-1] conforme a
[7-4] (11 Nm). Controlar el ajuste correcto del tornillo de bloqueo [2-
5] conforme a [10-1] y, dado el caso, apretar.

2. Enjuagar el conducto de pintura con liquido de limpieza apropiado [2-

6], tener en cuenta capitulo 8.

3. Ajustar boquilla de aire: abanico vertical [2-7], abanico horizontal

[2-8].

4. Montar tamiz de pintura [2-9] y depésito de gravedad [2-10].
5. Rellenar el depdsito de gravedad (méax. 20 mm debajo del borde

superior), cerrar con la tapa [2-11] y insertar el antigoteo.

6. Atornillar niple de conexién [2-13] (no contenido en el volumen de

suministro) a la conexién de aire.

7. Conectar la manguera de aire comprimido [2-14].
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7.1. Ajustar la presion de entrada de la pistola

(13

jAviso!

e Activar completamente la palanca del gatillo y ajustar la presién
de entrada de la pistola (véase capitulo 2) conforme a una de las
siguientes pasajes ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] hasta [3-5]), desactivar
nuevamente la palanca del gatillo.

e En caso de [3-3], [3-4] y [3-5] el micrémetro de aire [1-13] tiene
que estar completamente abierto/estar vertical.

« Sila presion de entrada de la pistola necesaria no se alcanza se debe
aumentar la presion en la red de aire comprimido; presiéon demasiada
alta lleva a fuerzas mas altas para apretar el gatillo.

[3-1] Pistola de pintura con indicaciéon de presion digial (método

exacto).

[3-2] SATA adam 2 (accesorios / método exacto)

[3-3] Man6metro separado con equipo de regulacion (accesorios).
[3-4] Man6metro separado sin equipo de regulacién (accesorios).
[3-5] Medicion de la presion en la red de aire comprimido (método

Mas impreciso).

7.2. Ajustar el flujo de material [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4] -
regulacion de cantidad de material abierta por completo

(13

jAviso!

dad de trabajo.

En caso de regulacion de la cantidad de material completamente abier-
ta el desgaste en la boquilla y la aguja de pintura es lo mas pequefio.
Elegir el tamafio de boquilla dependiente del medio fluido y de la veloci-

7.3. Ajustar abanico

e Ajustar abanico lineal (ajustado en fabrica) [5-1].
e Ajustar abanico redondo [5-2].

7.4.Pintar

Para pintar activar la palanca de gatillo por completo [6-1]. Manejar la
pistola de pintura conforme [6-2]. Atender la distancia de rociado confor-

me el capitulo 2.
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8.

Limpieza de la pistola de pintura

A AN

iAviso! jCuidado!

jAntes de todos los trabajos de limpieza, desacoplar la pistola de
pintura de la red de aire comprimido!

iPeligro de lesiones a través de escape de aire comprimido y / o de
medio fluido!

iVaciar completamente pistola de pintura y depésito de gravedad,
eliminar medios fluidos apropiadamente!

iDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

jUtilizar liquido de limpieza neutral (valor PH 6 hasta 8)!*
iNo utilizar acidos, lejias, alcalis, decapantes, regenerados
no apropiados u otros liquidos de limpieza agresivos!*

iNo meter la pistola de pintura en liquido de limpieza!* jEl liquido
de limpieza no puede llegar nunca a los conductos de aire!
iNunca limpiar el vidrio de la indicacién electrénica con objetos agu-
dos, afilados o asperos!

Limpiar los talardos sélamente con los cepillos de limpieza SATA o con
las agujas de limpieza de boquillas SATA. La utilizacion de otras herra-
mientas puede llevar a dafios o efecto adverso del abanico. Acceso-
rios recomendados: Juego de limpieza ref. 64030.

jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

iPresurizar el conducto de aire con aire comprimido limpio durante el
completo proceso de limpieza!

iLa cabeza de la boquilla tiene que estar dirigida hacia abajo!

iS6lo dejar la pistola de pintura en la maquina de lavado du-
rante la duracién del proceso de limpiezal!***

iNunca utilizar sistemas de limpieza ultrasonidos - dafios de las
boquillas y de las superficies!**

iDespués de la limpieza secar la pistola y el conducto de pin-
tura, la boquilla de aire incl. rosca y el depésito de gravedad
con aire comprimido limpio!*
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* por lo demas peligro de corrosion
** por lo demas dafos en la electronica de pistolas DIGITAL

EE jAviso!

» iDespués de la limpieza del juego de boquillas controlar el abanico!
» Mas consejos alrededor de la limpieza: www.sata.com/TV.

9. Mantenimiento

A AN

NOTICE

« jDesacoplar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes de
todos los trabajos de mantenimiento!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

jAviso! jCuidado!

9.1. Cambiar juego de boquillas [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-

5]y [7-6]
Cada juego de boquillas SATA consiste de una "aguja de pintura" [7-
1], una "boquilla de aire" [7-2] y una "boquilla de pintura" [7-3] y esta
ajustado a mano para un abanico perfecto. Engrasar la aguja de pintura
[7-1] en el &rea de la junta de aguja de pintura (aprox. 3 cm delante del
estuche de aguja, resorte de la aguja de pintura) y de la rosca del tornillo
de la regulacién de cantidad de material [1-11]. Por eso, siempre se debe
cambiar el juego de boquillas completo. Después del montaje ajustar el
flujo de material conforme el capitulo 7.2.

9.2. Sustitucién de la junta de la aguja de pintura pa-
sos: [8-1], [8-2] y [8-3]
La sustitucién es necesaria en caso de escape de fluido a través de la
empagquetadura autoajustable de la aguja de pintura. Desmontar el gatillo
segun las indicaciones del apartado [8-2]. Una vez desmontada, compro-
bar el estado de la aguja y, si fuera necesario, sustituir el conjunto de la
boquilla. Al montar el gatillo, compruebe que el rodillo [8-2] se encuentra
correctamente colocado. Tras el montaje, ajuste el flujo de material segun
las indicaciones del capitulo 7.2.
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9.3. Sustitucion del émbolo, resorte del émbolo y
micrémetro de aire pasos: [9-1], [9-2] y [9-3]

» Desacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

La sustitucidn es necesaria en caso de escape de aire por la boquilla

de aire o por el micréometro de aire sin que se accione el gatillo. Tras el
desmontaje, engrasar el manguito del micrémetro de aire con grasa para
pistolas SATA (n.° art. 48173), colocar con el émbolo de aire y apretar el
tornillo de fijacion con la herramienta combinada original SATA con una
fuerza max. de 1 Nm. [9-1]. Tras el montaje, ajuste el flujo de material
segun las indicaciones del capitulo 7.2.

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmamente asen-
tados! Micrémetro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.4.Cambiar junta (del lado del aire)

» iDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

Pasos: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] y [9-5]

La sustitucion de la junta autoajustable [9-5] es necesaria si se produce

un escape de aire por debajo del gatillo.

1. Tras el desmontaje, comprobar el vastago del émbolo de aire [9-4];
limpiar si fuera necesario o sustituir si estuviera dafado (p. €j. ara-
flazos o deformacién), engrasar con grasa de alto rendimiento SATA
(n.° art. 48173) y montar, jtenga en cuenta el sentido de montaje!

2. Engrasar asimismo el casquillo del micrémetro de aire, colocar con ém-
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bolo de aire y apretar el tornillo de fijacion con la herramienta combinada
original SATA con max. 1 Nm.
Después del montaje ajustar el flujo de material conforme capitulo 7.2.

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmamente asen-
tados! Micrémetro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.5. Sustituir el CCS (ColorCode-System)
El CCS para la identificacién individual de la pistola de lacado puede
sustituirse siguiendo las indicaciones del apartado [9-6].

9.6. Sustitucion del husillo regulador de chorro

redondo/ancho pasos: [10-1], [10-2], [10-3]
El cambio es necesario si el aire sale en la regulacion o si la regulacion
no funciona.

1. Retirar el huso antiguo

e Retirar el tornillo [10-1] (Torx TX20)

e Extraer el boton [10-2]

e Desenroscar el husillo [10-3] con llave (ancho 14)

» Verificar si el asiento del huso tiene residuos de material y pintura. Si
es necesario, retirarlos y limpiar con disolvente

2. Montaje del nuevo huso

e Enroscar el husillo [10-3]

e Introducir el boton [10-2] en el hexagono del husillo

e Apretar el tornillo de fijacion [10-1] (Torx TX20) con una fuerza max.
de 1 Nm - sujetar el botén
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9.7. Sustituir la bateria (DIGITAL) [11-1] y [11-2]

A

jAviso! jPeligro de explosion!

 jCambiar la pila sélamente fuera de las zonas bajo peligro de explo-
sion!

» jTener en cuenta, en todo caso, las indicaciones de seguridad en el
capitulo 6.4.2!

» iNo abrir la placa cobertora de la unidad digital [11-3]! {En caso de
incumplimiento se perdera la garantia!

La duracion de la pila es de 1-3 afos. La capacidad de la pila es supervi-
sada electronicamente. Para evitar errores de medicion, la indicacion es
apagada en caso de capacidad de pila no suficiente y se debe cambiar la

pila. Conforme la indicacion y el uso la pila debe ser cambiada dentro de
los especios de tiempo siguientes:

Indicacion:

Simbolo de la pila 4-5 semanas
Signo de exclamacion (destellar)  2-3 semanas
Indicacién Lo al encender <1 semana

Atornillar la nueva tapa de casilla de las pilas con junta original premonta-
da (ref. 1057414 inclusive pila) y verificar la funcion.

10. Eliminacioén de averias

Averia Causa Solucién

Abanico irregular Boquilla de pintura no | Reapretar la boquilla

(aleteo / escupir) o esta suficientemente | de pintura [2-1]

burbujas de aire en el |apretada

depésito

Burbujas de aire en el |Boquilla de aire suelta |Atornillar robustamen-

deposito de gravedad te la boquilla de aire
[2-2]
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Averia

Causa

Solucién

Burbujas de aire en el
deposito de gravedad

Espacio entre boquilla
de aire y de pintura
("circulacion de aire")
sucio

Limpiar el circuito de
aire, tener en cuenta
capitulo 8.

Boquilla de aire dana-
da o sucia

Limpiar juego de bo-
quillas, capitulo 8 o
sea cambiarlo, capitulo
9.1

Medio fluido no sufi-
ciente en el depdsito
de gravedad

Rellenar depdsito de
gravedad [1-6]

Junta de aguja de
pintura averiada

Cambiar junta de agu-
ja de pintura, capitulo
9.3

Imagen del abanico
demasiado pequefio,
oblicuo, unilateral o se
divide

Taladros de la boquilla
de aire obstruidos con
pintura

Limpiar boquilla de
aire, tener en cuenta
capitulo 8

Punta de la boquilla de
pintura (espiga de la
boquilla) danada

Examinar la punta de
la boquilla de pintura
en busca de dafos
en su caso cambiar el
juego de boquilla, ca-
pitulo 9.1

Regulacion del abani-
co redondo / lineal no
girable

Valvula reguladora
sucia

Desmontar la regu-
lacion de abanico re-
dondo / lineal, hacerla
practicable o cambiarla
completamente, capi-
tulo 9.7

Pistola de pintura no
para de exhalar aire

El asiento del piston
de aire esta sucio o el
piston de aire se des-
gasto

Limpiar el asiento del
piston de aire y/o cam-
biar el piston de aire y
la empaquetadura del
piston de aire
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Averia

Causa

Solucién

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
en el conducto de
material (conexion del
depdsito) o en el cuer-
po de la pistola

El liquido de limpieza
(acuoso) queda de-
masiado tiempo en la
pistola

Liquidos de limpieza
inadecuados

Limpieza, tener en
cuenta capitulo 8,
cambiar el cuerpo de
la pistola

Indicacion digital negra

La pistola fue sumergi-
da demasiado tiempo
en liquido de limpieza

Posicion mala de la
pistola en la maquina
de lavado.

Limpieza, tener en
cuenta capitulo

8, cambiar la unidad
digital

Medio fluido sale de
la junta de aguja de
pintura

Junta de aguja de
pintura defectuosa o
inexistente

Cambiar / montar junta
de aguja de pintura,
capitulo 9.3

Aguja de pintura dana-
da o sucia

Cambiar juego de bo-
quilla, capitulo 9.1.; en
su caso cambiar junta
de aguja de pintura,
capitulo 9.3

Sobresale pintura de la
pistola en la punta de
la boquilla de pintura
("espiga de la boquilla
de pintura")

Cuerpo extrafio entre
la aguja y la boquilla
de pintura

Limpiar la boquilla y la
aguja de pintura, tener
en cuenta capitulo 8

Juego de boquillas
danado

Cambiar juego de bo-
quillas, capitulo 9

11. Eliminacién

Eliminacién de la pistola de pintura completamente vaciada como dese-
cho reciclable. Para evitar dafios del medio ambiente eliminar adecua-
damente la pila y restos del medio fluido separadamente de la pistola.
iCumplir las normativas locales!
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12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

13. Garantia / responsabilidad

Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su
caso acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.
SATA no se responsabiliza en especial en caso de:

* Incumplimiento de las instrucciones de servicio

« Utilizacion del producto no conforme a su destino

» Empleo de personal sin formacion

« No utilizacién de equipo de proteccién personal

» No utilizacion de accesorios y recambios originales

» Reconstruccion o cambios técnicos por cuenta propia

» Desgaste natural / desgaste

e Carga de choque atipica a la utilizacion

» Trabajos de montaje y desmontaje

14. Piezas de recambio [13]

Pos. | Ref. Denominaciéon

1 1826 Caja c/ 4 cierres de goteo para el deposito de plastico
de 0,6 |

2 49395 Tapa atornillable para deposito de plastico 0,6 |

3 27243 Depdsito de gravedad 0,6 | de cambio rapido QCC
(plastico)

4 211508 |Anillo de junta

5 140582 | Envase con 5 juntas para boquilla de pintura

6 86843 Vastago de piston de aire

7 133942 | Soporte de juntas (del lado del aire)

8 211458 | Juego de rodillos

9 211433 | Juego de palanca del gatillo

10 19745 Articulacion giratoria con rosca exterior 1/4" x M15 x 1
para pistolas de pintura no DIGITAL

11 211409 |Caja con 4 clips CCS (verde, azul, rojo, negro)

12 1057357 |Botdn regulable y tornillo (2 unidades de cada)

13 |213025 |Huso para la regulacion de abanico redondo y ancho
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Pos. | Ref. Denominaciéon
14 133934 |Envase con 3 juntas para huso regulacion de abanico
redondo / ancho
15 211391 |Paquete con 3 tornillos de fijacion para micrometro de
aire de la serie 5000
16 133991 | Caja con 3 cabezas de émbolo de aire
17 211466 |Micrémetro de aire
18 133959 |Juego con 3 agujas de pintura / 3 resortes de émbolo
de aire
19 211474 | Regulacion de la cantidad de material con contratuer-
ca
20 15438 Junta de aguja de pintura
3988 Caja con 10 tamices de pintura
21 76018 Paquete con 10 x 10 unidades de tamices de pintura
76026 Paquete con 50 x 10 tamices de pintura
22 1057414 | Set de pilas con tornillo tapon y junta para sistema
DIGITAL
23 211441 | Soporte de junta con manguito para la serie 5000
DIGITAL
24 16162 Articulacion giratoria con rosca exterior 1/4" para pis-
tolas de pintura DIGITAL
25 |211516 |Articulacion giratoria con soporte de junta y manguito
para la serie 5000 DIGITAL
1057323 |Juego de herramientas
o Incluido en el set de reparacién (n.° art. 1047522)
R Contenido en la unidad de servicio del piston de aire (ref.
82522)
Contenido en el juego de resortes (ref. 133959)
o Contenido en el juego de juntas (ref. 136960)
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16. Declaraciéon de conformidad CE

La versilin actual de la Declaracion de Conformidad se encuentra a:
(=] =]

i

&

www.sata.com/downloads
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Sisallysluettelo [kaannds alkuperaisesta: saksal

1. Symbolit......cooeiiiiiii 8.
2. Tekniset tiedot 9.
3. Toimituksen sisalto............... 149 10.
4. Maaliruiskun rakenne............ 149 1.
5. Maéaraystenmukainen kayttd 150 12.
6. Turvallisuusohjeet ................ 150 13.
7. Kayttdonotto ......cccevvveeeenen. 153 14.

16.
1. Symbolit

Maaliruiskun puhdistus......... 155
HUOIO .o 156
Hairididen poisto................... 159
Havittdminen ........................ 161
Asiakaspalvelu ..................... 161
Takuu / vastuu..........ccc........ 161

Varaosat......ccooceeeeeeecieeeeeeenn,
EY-vaatimustenmukaisuusva-
KUutus.....covveeeieiieeeeeieeee

A

vammoihin.

Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakaviin

AN

NOTICE

hinkoihin.

Varo! vaarallista tilannetta, joka voi johtaa aineellisiin va-

Rajahdysvaara! Varoitus vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.

(1]

Ohje! Hyodyllisia vinkkeja ja suosituksia.

2. Tekniset tiedot

Ruiskun tulopaine

RP Operating range 0,5 bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(kayttdalue)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

[FI] Kayttéohje | suomi | &
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HVLP | Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(kayttoalue)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (suutin- | > 29 psi (suutin-
ten sisapaine > ten sisapaine >
0,7 bar) 10 psi)
Compliant lainsdadanté | < 2,5 bar suutin- | < 35 psi (suutin-
Lombardia/ltalia ten sisapaine < |ten sisédpaine <
1,0 bar) 15 psi)
[Ruiskutusetéisyys |
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(kayttoalue)
suositeltava 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(kayttoalue)
suositeltava 10 cm - 15cm 3.9”-5.9"

10,0 bar 145 psi
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
50 °C 122 °F
ilman sailiota 496g ([17.50z.|498g |17.60z.
RPS-siili6 0,6 | 548g |[19.30z.|550g [19.4 oz.

uudelleen taytettava sailio 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
alumiininen uudelleen taytettava (6879 |24.2 0z.[689g |24.3 oz.
s&ilio 1,0 |
RPS-silié 0,6 | ja digitaalinen 5889 |20.7 oz.
painemittaus (adam2) | (adam 2)
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1/4* ulkokierre
600 ml

Paalle-/poiskytkentakynnys 0,2 bar 3 psi
Nayttotarkkuus + 0,10 bar + 1 psi
Suurin nayttéarvo 9,9 bar 144 psi
Paristo Renata CR1632
(tuotenro 213769)

3. Toimituksen sisaltd

* Maaliruisku, suutinosat ja maali- Vaihtoehtoisissa malleissa:
sailid  Elektroninen painemittari

» Kayttoohje

» Tybkalusarja

» CCS-merkintaklipsit

4. Maaliruiskun rakenne [1]

[1-1] Maaliruiskun kahva [1-11] Ainema&ran saatoruuvi
[1-2] Liipaisin [1-12] Ainema&ran saadon vasta-
[1-3] Suutinkokoonpano sisaltden mutteri

ilmasuuttimen, maalisuutti-  [1-13] limamikrometri
men (ei nékyvissa), varineu- [1-14] limamikrometrin lukitusruuvi
lan (ei nakyvissa) [1-15] llmamanta (ei nékyvissa)
[1-4] Maaliruiskun QCC-liitanta [1-16] Paineilmaliitanta
[1-5] Maalisailion QCC-liitanta [1-17] ColorCode-jarjestelma

[1-6] Maalisiivila (ei nakyvissa) (CCS)

[1-7] Maalisailio [1-18] Painenayton etulevy (vain
[1-8] Maalisailion kansi DIGITAL)

[1-9] Tippulukko [1-19] Painenayttd (vain DIGITAL)

[1-10] Pyo6ro-/viuhkasadesaatod
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5. Maaraystenmukainen kaytto

Maaliruisku on maaraysten mukaan tarkoitettu maalien ja lakkojen seka
muiden soveltuvien juoksevien aineiden (ruiskutettavien aineiden) levityk-
seen paineilman avulla tahan sopivien kohteiden pintaan.

6. Turvallisuusohjeet
6.1. Yleiset turvallisuusohjeet

AN AN

NOTICE

Varoitus! Huomio!

» Ennen kuin alat kayttda maaliruiskua, lue kaikki turvallisuusohjeet ja
kayttoohje huolellisesti ja kokonaan. Turvallisuusohjeita ja kuvattuja
tyévaiheita on noudatettava.

» Sailyta kaikki mukana tulleet ohjeet ja asiakirjat ja luovuta maaliruisku
eteenpain vain yhdessa naiden ohjeiden ja asiakirjojen kanssa.

6.2. Maaliruiskuja koskevat turvallisuusohjeet

VINSRVAN

NOTICE

Varoitus! Huomio!

» Noudata paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tyésuojelu- ja
ymparistonsuojelumaarayksia!

« Ala koskaan suuntaa maaliruiskua ihmisia tai eldimia kohti!

» Vain ammattitaitoiset henkilot saavat kayttaa, puhdistaa ja huoltaa
maaliruiskua!

» Maaliruiskun kaytté on kielletty henkil6ilta, joiden reaktiokyky on hei-
kentynyt huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksesta tai muulla
tavoin!

+ Al4 koskaan kéyta maaliruiskua, jos se on vaurioitunut tai siitd puuttuu
osia. Varmista ennen kayttoa erityisesti, ettd pysaytysruuvi [1-14] on
asennettu kiinteasti! Kirista pysaytysruuvi alkuperaiselld SATA-yhdis-
telmatyokalulla kayttaen enintddan 1 Nm:n kiristysmomenttia.

» Tarkasta maaliruisku aina ennen kayttda ja tarvittaessa kunnosta se!

» Jos maaliruisku on vaurioitunut, poista se heti kaytosta, irrota paineil-
maverkostal!
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VANVAN

NOTICE

Varoitus! Huomio!

» Maaliruiskuun ei koskaan saa omavaltaisesti tehda muutoksia tai lisdyk-
sial

- Kayta ainoastaan SATA:n alkuperaisia varaosia ja lisatarvikkeita!

* Irrota ja asenna osat adrimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoistydkaluja!

» Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

« Al4 koskaan kasittele happo-, emés- tai bensiinipitoisia aineita ruis-
kussal

+ Ala koskaan kayta maaliruiskua syttymislahteiden lahelld, kuten avo-
tulen, palavien savukkeiden tai sellaisten sahkolaitteiden lahelld, jotka
eivat ole rajahdyssuojattuja!

* Pida maaliruiskun tydymparistossa ainoastaan kyseessa olevassa
tyovaiheessa tarvittava maara liuotinainetta, maalia, lakkaa tai muita
vaarallisia ruiskutettavia aineita! Kun ty6 on saatu valmiiksi, vie kysei-
set aineet niille tarkoitettuihin sailytystiloihin!

6.3. Henkilosuojaimet © @ © @ ™

AN

Varoitus!

* Maaliruiskuja kaytettaessa seka niiden puhdistuksessa ja huollossa
on aina kaytettava hyvaksyttyja hengitys- ja silmasuojaimia seka sopi-
via suojakasineita ja tydvaatetusta ja -jalkineita!

* Maaliruiskun kaytéssa aanenpainetaso voi olla enemman kuin 85
dB(A). Kayta sopivia kuulosuojaimia!

* Kuumat pinnat aiheuttavat vaaratilanteen.

Kasiteltdessa kuumia materiaaleja (Iampétila suurempi kuin 43 °C;
109.4 °F) on kaytettava suojavarusteita.

Maaliruiskun kaytdssa ei vality varahtelyja kayttajan kehonosiin. Takaisi-
niskuvoimat ovat vahaisia.

Fl
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6.4. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla
Maaliruisku on hyvéksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

A

Varoitus! Rajahdysvaara!

» Seuraavat kayttotarkoitukset ja toimenpiteet johtavat rajahdys-
suojauksen haviamiseen ja ovat siksi kielletty:

» Maaliruiskun vieminen ex-vyohykkeen 0 rajahdysvaaralliselle alueelle!

* Sellaisten liuotin- ja puhdistusaineiden kaytto, joiden pohjana on
halogenoituja hiilivetyja! Niissa esiintyvat kemialliset reaktiot voivat
tapahtua rgjahdysmaisesti!

6.4.1 Lisaohjeita kaytettdessa elektronista painemit-

taria
Elektroniselle painemittauslaitteelle on tehty tyyppitarkastus. Se on ke-
hitetty, rakennettu ja valmistettu EU-direktiivin 2014/34/EU mukaisesti.
Se on ryhmitetty Ex ia IICT4 Ga:n tai Ex ia IICT4 Gb:n mukaan. Sité saa
kayttaa ja sailyttdd Ex-tiloissa 1 ja 2 enintaan 60 °C ymparistélampdotilas-
sa. Arviointilaitos: KEMA 05 ATEX 1090 X. Muut hyvaksynnat: FM Global
ISCLIDIV1GPSABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNOAExiallC
T4 Ta=60"°C
jaCSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL | ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A

Varoitus! Rajahdysvaara!

Seuraavat kaytto- ja toimintatavat aiheuttavat réajahdyssuojauksen
menetyksen ja takuun raukeamisen, minkd vuoksi ne ovat kiellet-
tyja:

» Pariston vaihtaminen rajahdysvaarallisen alueen sisapuolella!

» Painenaytdn etulevyn avaaminen!
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A

Varoitus! Rajahdysvaara!

Pariston vaihtamisen yhteydessa on suositeltavaa vaihtaa paristoloke-
ron tiiviste!

Jonkin muun pariston kuin Renatan CR 1632:n asennus!

7

Kayttoonotto

A

Varoitus! Rajahdysvaara!

Kayta ainoastaan liuotinaineita kestavia, antistaattisia, ehjia, teknisesti
moitteettomia paineilmaletkuja, joiden jatkuvan paineen kestavyys on
vahintaan 10 bar, esim. tuotenro 53090!

(1] Ohje!

Huolehdi seuraavien ehtojen tayttymisesta:

Paineilmaliitanta 1/4“ ulkokierre tai vastaava SATA-liitin.

Paineilman vahimmaistilavuusvirta (ilmankulutus) ja paine (suositeltu
ruiskun tulopaine) luvun 2 mukaan varmistettu.

Puhdas paineilma, esim. SATA-suodattimen 484 avulla, tuotenro
92320

Paineilmaletkun siséhalkaisija vahintdan 9 mm (katso varoitusta),
esim. tuotenro 53090.

ok w

Tarkasta kaikkien ruuvien [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tiukkuus.
Ruuvaa maalisuutin [2-1] kohdan [7-4] mukaan kasitiukkuudelle (11
Nm). Tarkasta pysaytysruuvin [2-5] tiukkuus kohdan [10-1] mukaan ja
kirista tarvittaessa.

Huuhdo maalikanava sopivalla puhdistusnesteella [2-6], ota huo-
mioon luku 8.

limasuuttimen suuntaaminen: pystysuihku [2-7], vaakasuihku [2-8].
Asenna maalisiivila [2-9] ja maalisailio [2-10].

Tayta maalisailié (enintdan 20 mm ylareunan alapuolelle), sulje kan-
nella [2-11] ja aseta tippulukko [2-12] paikalleen.
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6. Kierra liitosnippa [2-13] (ei sisélly toimitukseen) ilmaliitantaan.
7. Liita paineilmaletku [2-14].

7.1.Ruiskun tulopaineen saato

[14] Ohje!

» Veda liipaisin pohjaan ja sdada ruiskun tulopaine (katso lukua 2)
jonkin seuraavan kohdan ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] - [3-5]) mukaan,
paasta jalleen liipaisimesta.

» Kohdissa [3-3], [3-4] ja [3-5] ilmamikrometrin [1-13] on oltava taysin
auki/pystyssa.

» Jos ruiskuun ei saada tarvittavaa tulopainetta, on painetta korotettava
paineilmaverkosta; liian suuri paine johtaa liian suuriin vetovoimiin.

[3-1] Digitaalisella painenaytdlla varustettu maaliruisku (tarkka me-
netelma).

[3-2] SATA adam 2 (lisatarvike/tarkka menetelma).

[3-3] Erillinen painemittari saatdlaitteella (lisatarvike).

[3-4] Erillinen painemittari ilman saatélaitetta (lisatarvike).

[3-5] Painemittaus paineilmaverkossa (vahemman tarkka menetelma).

7.2.Aineen lapivirtauksen saato [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] -
ainemaaran saadin taysin auki

(1] Ohje!

Kun ainemaéran saadin on taysin auki, maalisuutin ja varineula kuluvat
vahiten. Valitse suuttimen koko ruiskutettavan aineen ja tydnopeuden
mukaan.

7.3. Ruiskutussateen saataminen
* Viuhkasateen saato (tehdasasetus) [5-1].
» Pyorosateen saato [5-2].

7.4.Maalaaminen
Maalaamista varten veda liipaisin pohjaan [6-1]. Ohjaa maaliruiskua koh-
dan [6-2] mukaan. Pida ruiskutusetaisyys luvun 2 ohjeen mukaan.
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8.

Maaliruiskun puhdistus

A AN

Varoitus! Huomio!

Irrota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen puhdistuksen aloitta-
mista!

Loukkaantumisvaara, jos paineilmaa purkautuu odottamatta ulos ja/tai
ruiskutettavaa ainetta ruiskuaa ulos!

Tyhjenna maaliruisku ja maaliséili6 taysin tyhjaksi, havita ylijaanyt
aine asianmukaisesti!

Irrota ja asenna osat 4arimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoistyokaluja!

Kayta neutraalia puhdistusnestetta (pH-arvo 6 - 8)!*

Al kayta mink&anlaisia happoja, eméaksia, lipeda, maalinpoistoai-
netta, sopimattomia uusioaineita tai muita sydvyttavia puhdistus-
aineital®

Ala upota maalipistoolia puhdistusaineeseen!* Puhdistusainetta ei
saa koskaan paasta ilmakanaviin!

Ala puhdista elektronisen painenéytén lasia teravill4 tai karkeilla
esineilla!

Puhdista aukot ainoastaan SATA-puhdistusharjoilla tai SATA-suuttimen-
puhdistusneuloilla. Muiden tyokalujen kayttd voi johtaa ruiskutussateen
vioittumiseen tai heikentymiseen. Suositeltu lisatarvike: puhdistussarja,
tuotenro 64030.

Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

Paineista ilmakanava koko pesutapahtuman ajaksi puhtaalla paineilmal-
la!

Suutinpaan on osoitettava alaspain!

Jaté maaliruisku pesukoneeseen vain pesun ajaksi!***

Al4 koskaan kayta ultradan