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SATA® Filtry stlateného vzduchu M

Rada 500 German Engineering

Cisty stlageny vzduch pro
dokonalé vysledky lakovani



SATA — odbornik na Cisty
stlaceny a dychaci vzduch

Stlaceny vzduch je jednim z hlavnich zdroji energie v lakovnach. Vyrabi se kompreso-
rem a privadi se do sité stlateného vzduchu, pfi tom se mohou do stfikaci pistole nebo do
okolniho vzduchu dostat necistoty, jako napf. ¢astecky kompresorového oleje. | kdyz tyto
kontaminanty nehraji pfi fadé aplikaci v provozu zadnou roli, v lakovnach naopak predstavuji
pfedem naprogramovany zdroj budoucich problém( nebo zdravotnich rizik. Dokonce i mini-
malni mnozstvi olejovych par vede k vadam pfi aplikaci systému lakd na vodni bazi, coz ma
za nasledek ¢asové naroCné, a tim padem drahé opravy. Pokud se olejové pary nebo Casti-
ce dostanou do dychacich cest, muze dojit k poSkozeni zdravi.

Filtry SATA Fady 500 jsou volitelné k dispozici jako jednostuprovy sintrovy filtr s odlu¢ova-
¢em vody a oleje, jako dvoustupriovy kombinovany filtr sestavajici ze sintrového a jemného
filtru, nebo s pfidavnym sintrovanym filtrem s aktivnim uhlim jako tfistupriova filtraéni jednot-
ka. Diky bajonetovému uzavéru a definované poloze filtracnich vliozek, které Ize vymeénit jed-
noduchym zasunutim, se udrzba vSech stupni provadi jednotné kazdych 6 mésicu a vyza-
duje jen nékolik minut bez pouziti naradi. Kromé toho je diky cyklonovému odlu€ovaci s opti-
malizovanym pratokem tlakova ztrata ve filtracnim systému snizena na minimum a zajistuje
konstantni pratok vzduchu pfiblizné 3 800 NI / min (se 4 pFipojkami).

Prostrednictvim filtri stlaéeného vzduchu SATA Ize zabranit nasledujicim problémam pfi lakovani:

Prachové ¢astecky kondenzat / koroze Silikonové kratery



Filtr SATA 584

VICE INFORMACI:

Schéma systému stlaceného vzduchu (strana 4 — 5)

Uprava stlageného vzduchu v systému (strana 6 — 7)

Cyklénovy odlu¢ovac s optimalizovanym prdtokem (strana 8 — 9)

Filtr SATA 584 — Popis produktu (strana 10)

Udrzba filtru — pro dlouhodobou vynikajici kvalitu stlaéeného vzduchu (strana 11)
Nahradni filtry a pfisluSenstvi (strana 12 — 13)

Radce v oblasti stlateného vzduchu (strana 14 — 15)



Schéma systému stlaceneho vzduchu

Hlavni rozvod s mirnym spadem (0,5-1°)
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Teflonovy kulovy
kohout
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Filtr SATA 524

ZjednodusSuje udrzbu filtru
stlaCeného vzduchu
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Susicka

Kompresor

Stlaceny vzduch z kompresoru muize byt znecistén
riznymi substancemi:
©  Olejové kapky
#  Olejové pary
Kondenzat / vodni pary
@ Castecky > 5 ym
& Castecky > 0,01 um

1. Stupen filtrace: Odvadéc vody/oleje s
bronzovym filtrem
B Bronzovy filtr odlu€uje ¢astecky
>5 um.
B Interval UdrZby: cca. 6 mésicu.
Bl Neni vhodné pro vzduch na lako-
vani nebo dychani.
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Filtr SATA 544

99,998% technicky upraveny )

vzduch bez Easte€ek e o
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Dodatecny 2. stupen filtrace: Jemny
filtr
B Jemny filtr odluCuje ¢4steCky
> 0,01 um;
Stuperi odlouceni: 99,998%.
B Interval udrzby: cca. 6 mésicu.
B Stlaceny vzduch neni vhodny pro
vodou feditelné barvy a jako vzduch
pro dychani

Lakovaci kabiny

Filtr SATA 584

100% technicky upraveny vzduch A
bez ¢asteCek

Dodatecny 3. stupen filtrace: Aktivni uhli
B Aktivni uhli odlucuje olejové pary ze
stlaGeného vzduchu.

B Interval udrzby: cca. 6 mésica.
B Stlageny vzduch je také vhodny pro vodou
feditelné barvy a jako vzduch pro dychani




Filtr SATA rady 500 —
uprava stlaceneho vzduchu se sys-
temem

K dobfe funguijici siti stla¢eného vzduchu rovnéz patfi pravidelna udrzba filtr( stlaceného
vzduchu. Aby byl zajistén bezporuchovy provoz, méla by byt filtracni jednotka instalovana
bud bezprostfedné pfed nebo pfimo v lakovaci kabiné. Na laky na bazi rozpoustédel Ize
pouzit filtr SATA 544. Na laky na bazi vody bezpodminecné doporucujeme filtr SATA 584,
protoZe hladina aktivniho uhli odfiltruje rovnéz problematické olejové pary, které u vodou
feditelnych lakd zpUsobuji vady laku.

Jako filtraéni jednotku pfed pfistrojem na ochranu dychacich cest napajenym stlaenym
vzduchem (bez "vlastniho" dalSiho filtru s aktivnim uhlim) doporu¢ujeme bezpodminecné
pouzit filtr SATA 584, ktery odpovidajicim zptsobem Cisti vzduch od znecistujicich latek.
Toto Ize provest za nékolik minut diky bajonetovému zamku s haptickou a akustickou zpét-
nou vazbou pouzder filtru.

TN PRAKTICKY TIP

1. Filtry SATA 544 a 584 |ze také nainstalovat mimo
lakovaci kabinu a vedeni stlaceného vzduchu pro
regulaci tlaku stfiku (idealné s redukci tlaku SATA
520) je mozné prodlouzit do kabiny.

Vyhoda:V pfipadé potfeby mohou byt napf. i dvé
lakovaci kabiny sou¢asné zasobovany dokonale
upravenym vzduchem pro stfikani. Tim odpadaiji

dalSi naklady na udrzbu druhé filtracni jednotky.

. Filtry stlaceného vzduchu SATA Fady 500 mohou byt
podle potfeby instalovany s pfivodem vzduchu zleva
(standardni provedeni) nebo zprava K tomu jedno-
duse namontujte manometr na opa¢nou stranu,
demontujte kryt a otocte jej o 180°.



VYHODY

k dovybaveni

' stlaceného vzduchu

VyS§Si absorpce znecistujicich latek (ve srovnani s
filtrem SATA 484) diky novému sintrovanému filtru s
aktivnim uhlim

Pruchod vzduchu se 4 pfipojkami cca 3 800 NI/min
Casovag filtru SATA vam pfipomene jednotné
intervaly udrzby vSech filtracnich viozek

Stejné dlouha Zivotnost: Jednotna udrzba filtrl
vSech stupnll je nezbytna pouze kazdych 6 mésicu
Bezudrzbovy bajonetovy uzavér s hmatovou a
akustickou zpétnou vazbou

Dokonalé usazeni vlozek jemnych filtrG a filtrd s
aktivnim uhlim, — bez Sroubovych spoji nebo
dal$ich tésnéni

Barevné oznaceni CCS na krytu filtru a filtracnich
vlozkach pro bezpec€nou udrzbu.

Filtr SATA 544 Ize snadno rozsifit na 584 pomoci
jednoduchého zasuvného systému

Bezudrzbové tésnici prvky

Moznost pfipojeni vedeni zleva nebo zprava
Cyklonovy odlucovac s optimalizovanym pratokem
s vy$§im stupném odlucovani (pfiblizné 10 %)
Castic> 5 pm

Prichod vzduchu pfi 6 barech: 3 800 NI/min
Okolni teplota:

120 °C

Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitini zavit

Vystup vzduchu: G 1/2 " vnitfni zavit

Jemnost filtru:
Filtr s aktivnim uhlim: odluc€uje olejové pary ze

Prichod vzduchu pfi 6 barech: 3 800 NI/min
Okolni teplota:

60 °C

Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitini zavit

filtrd SATA 544

Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjsi zavit
Filtr SATA 584 — doporucené pouziti: sada k do-
vybaveni

Filtr SATA 500 — modularni fada filtra pro nejvyssi
naroky

Kombinované jednotky filtri SATA 544 a 584 jsou standardem v lakova-
cich kabinach — také pro Upravu vzduchu.

100% technicky upraveny vzduch bez ¢astecek
Jemnost filtru:

Bronzovy filtr: 5 ym

Jemny filtr: 0,01 pm

Filtr aktivni uhli: olejové pary

Prichod vzduchu pfi 6 barech: 3 800 NI/min
Okolni teplota:

120 °C; u filtru s aktivnim uhlim do 60 °C
Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitini zavit

Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjsi zavit
Doporucené pouziti:

Laky na bazi rozpoustédel

Laky na vodni bazi

Napajeni dychaciho ochranného zafizeni

99,998% technicky upraveny vzduch bez ¢astecek
Jemnost filtru:

Bronzovy filtr: 5 ym

Jemny filtr: 0,01 pm

Prichod vzduchu pfi 6 barech: 3 800 NI/min
Okolni teplota: 120 °C

Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitini zavit

Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjsi zavit

Doporucené pouziti:
Laky na bazi rozpoustédel

Jemnost filtru:
Brozovy filtr: 5 um
Prichod vzduchu pfi 6 barech: 3 800 NI/min
Okolni teplota: 120 °C
E Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitini zavit
Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjsi zavit

¥ Doporucéené pouziti:
Gistici pristroje
predfazeny filtr v siti stlaéeného vzduchu



Cyklénovy odlucovac
s optimalizovanym tokem

SATA FILTR 484

U dosavadni generace zafizeni pronikal vstupujici stla-

¢eny vzduch vysokou rychlosti cyklonovym odlu¢ova-
¢em (nedefinovana poloha) a v dusledku narazu na spi-
ralu se silné zbrzdil (ztrata energie). Aby se dosahlo
maximalniho odlouceni problematickych €astic, musel
byt poté stlateny vzduch opét zrychlen.

Nerovnomérny prutok (rychly — pomaly — rychly) a prud-
ké zbrzdéni rychlosti vzduchu vedly ke ztraté tlaku ve
filtra€nim stupni, a tim i v celém systému. Nedosahlo se
maximalniho odlouc€eni problematickych castic.

Rychlost proudéni

=

-« ++

Ztrata energie




FILTR SATA 584

Cyklénovy odlu€ovac s optimalizovanym pratokem

(definovana poloha) minimalizuje tlakovou ztratu v sys-

tému diky rovhomérnému a fizenému toku a delsi
draze rotacniho pohybu, a tim vyrazné zvySuje stupen
odlouceni ¢astic.

Rychlost proudéni

D D




Casovad filtru SATA vam ptipomene in-
tervaly udrzby vSech filtracnich stupnit

Cyklonovy odlu¢ovaé s optimalizova-
nym prutokem se zvySenym stupném
separace ¢astic > 5 uym

Automaticky ventil odvadéjici konden-
zat— vysoka bezpecnost prace, nizké
naklady na servis

10

Nahradni filtry a pfislusenstvi

luovani ¢astic vétsich nez 5 um; in-
terval ¢isténi / vymeény: 6 mésicu

L9

1. stupen filtrace: sintrovy filtr pro od-

2. stupen filtrace: jemna filtracni vlozka
pro odlu¢ovani ¢astic vétsich nez 0,01
um; stupen odlucovani: 99,998 %; inter-
val vymény: 6 mésicl

Velky Sroub pro sefizeni tlaku umozriuje
presnou regulaci pracovniho tlaku

Vstup vzduchu G %" vnitini zavit; pra-
chod vzduchu: pfiblizné 3 800 NI / min.
(135 cfm) pfi tlaku 6,0 baru (87 psi)
Alternativné: Instalace vedeni stlacené-
ho vzduchu zleva a zprava

Vystup vzduchu s kulovymi ventily (V4"
vnéjsi zavit) — (volitelné: rychlospojky s
vysokym pratokem SATA)

3. stuperi filtrace: sintrovana viozka s
aktivnim uhlim s vy$Sim stupném odlu-
covani par oleje. Vhodné pro pouziti s
dychacim pfistrojem napajenym stlace-
nym vzduchem a pfi zpracovani lakd na
vodni bazi; interval vymény: 6 mésicu



Jdrzba filtr(i — pro dlouhodobé& nej-
epsi
kvalitu stlaceného vzduchu

Rozhodujicim faktorem pro ucinnost filtru je jejich pravidelna uadrzba. Tim se mize
zamezit riziku vzniku kvalitativnich zavad v lakovani a tim také drahym predélavkam.

Aby bylo mozné uzivatelim pfipomenout pravidelnou vy- nym ¢asovacem filtru SATA, ktery Ize vlozit do prislusSné-
ménu filtraénich vlozek, vybavuje SATA vSechny filtracni ho drzaku a aktivovat po kazdé udrzbe filtru.
jednotky casovagdi filtrti SATA.

Manipulace se SATA filter timer je obzvlasté jednoducha:
1. Pf¥i prvotnim uvedeni do provozu je potfeba stlacit
aktivacni tlacitko ¢asovace filtru.

2. Timto ,b&zi* €as intervalu udrzby pfislusného filtru.

Cervené zbarveni okna ukazuje as (6 mésictl), ktery filter timer0
zhruba odpovida pribéhu nasyceni filtru béhem g’ 3
normalniho pouzivani. :5_,
3. Jakmile je okno zbarveno €ervené, musi se filtracni g s
vlozky vyménit. % ;
_ . v e o 2
Upozornéni: pokud je obsah znecistujicich latek ve E

stlaceném vzduchu zvlasté vysoky, mohou se intervaly
nezbytné vymény zkratit

VSechny nahradni filtraéni vlozky jsou dodavany s pfislus-

Casovag filtru SATA s intervalem 6 mésic(

g

Zmacknout SATA filter
timer

Okénko ukazuje uplynuly
¢as zabarvenim

Pfi zaplnéném okénku,
vyménte filtr.
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Nahradni filtry a prislusenstvi

SATA filtraCni patrony

1. Stupen: Bronzovy filtr

B pro filtry SATA Fady 500,
400, 300, 200, 100

B sintrovany filtr odlucuje
Castice > 5 um

B Interval udrzby: cca. 6
meésicu

Vyr. &.: 22160

2. Stupen: Jemny filtr

B pro filtry SATA fady 500

B jemny filtr odlucuje
Castice > 0,01 um

B Interval udrzby: cca. 6
mésicl

vyr. ¢. 1097999

3. Stupen: Filtr s aktivnim uh-

lim

B pro filtry SATA fady 500

B Aktivni uhli odlu€uje olejové
pary

B Interval udrzby: cca. 6
mésicu

vyr. ¢. 1098004

S p—r

VSechny SATA filtraéni patrony jsou dodavany véetné SATA filter ti-

mer - ¢asovacu filtrd

[, Wortimer
o

L
i

+6

&

b

Kontrola kvality stlaceného vzduchu

SATA®air tester

Pouziva se k rychlé a bezpeéné kont-
role

stlateného vzduchu z hlediska sub-
stanci poskozuijicich lak.

vyr. €. 156299

SATA®air check set

Testovaci zafizeni stlateného vzduchu
pro optimalni kvalitu.

Vyr. €.: 7096



SATA servisni tachometr
pro lakovaci kabinu
vyr. €. 1107350 (némcina / angli¢tina)

SATA pfislusenstvi k filtram

SATA filter cover

pro vSechny filtry SATA Fady 500
vyr. €. 1101500

Sada 4 kusl

Vystupni lista

pro rozsireni s 2 kulovymi ventily
pro filtr SATA fady 500

vyr. €. 1101146

=
(5ATA

1

i
SATA mini filtr
Prach, olej a kondenzat vody jsou
odfiltrovany ze stlaéeného vzdu-
chu pfimo na pistoli.
Vyr. €.: 9878

SATA rychlospojka
G 1/4 "vnitini zavit
Vyr. €.: 13599

o F

Vzduchova hadice k napojeni stfikacich pis-

toli

9 mm vnitini primer, délka 10 m, véetné rych-

- g,

- b

Spojka pro vysoky pritok SATA

k optimalizaci vystupni listy

G 1/4" vnitini zavit
vyr. €. 1107269.

1/2"vnéjsi zavit

lospojky a niplu, antistaticka, neobsahuje latky
Skodlivé laku, tlakova odolnost 20 bar, vysoka

odolnost proti prasknuti.

Vyr. €.: 53090

PRAKTICKY TIP

Pro zajisténi vysokého priichodu vzdu-
chu maji SATA teflonové kulové kohou-
ty vnitfni primér 1/2".

- f
g

Niply pro rychlospojky SATA jsou odol-

né vagi korozi, maji teflonové tésnénia Ml e i

maji velky vnitfni prGmér, aby se za-
branilo ztraté tlaku. vyr. €. 6981 (5x)

Teflonovy kulovy kohout

(viz. prakticky tip nize)



Stlaceny vzduch - doporuceni

Stlaceny vzduch vyrabény kompresorem je (jedinou) energii, ktera lak rozprasSuje a pfenasi jej na
objekt. Tento vzduch musi byt nejen €isty a suchy, nybrz také konstantni a dostupny v dostatec-
ném mnozstvi.

Ke splnéni téchto pozadavku, musi byt zohlednény nékteré dllezité body. Mezi né patfi:
B Celkové potfebné mnozstvi vzduchu (NI/min)

B Vykon kompresoru

B Konstrukce a délka rozvodu stlaceného vzduchu

B Vnitfni prdmér hlavniho a vedlej$iho rozvodu

Doporuéeny minimalni vnitini pramér hlavniho rozvodu stlaéeného vzduchu

VedlejSi rozvody, které vedou z hlavniho rozvodu k jednotli-
vym odbérovym mistim, by mély mit vnitfni primeér mini-

do 50 m do 150 m malné 1/2".
50 3/4" 4
1000 " 1 1/4"
1500 T 112"
2000 11/4" o
3000 11/2" on

Priklad pro vypocet potieby vzduchu pro autolakovnu

Samostatné Celkem
Ofukovaci pistole SATA blow gun 2 150 (5,3) 300 (10,6)
Pistole na polyesterovy stfikaci tmel SATAjet 100 B P 1 245 (8,7) 245 (8,7)
Plni¢ova pistole SATAjet 100 B F HVLP 1 350 (12,4) 350 (12,4)
Pistole na vrchni laky SATAjet X 5500 HVLP 2 430 (15,2) 860 (30,4)
Pistole na spot-repair SATAminijet 4400 B HVLP 1 120 (4,2) 120 (4,2)
Susici pistole SATA dry jet 2 270 (9,5) 540 (19,1)
Ochrana dychani s pfivodem vzduchu SATA air vision 5000 2 150 (5,3) 300 (10,6)
Cisténi pistoli SATA multi clean 2 1 0(3,2) 90 (3,2)
Brouseni Excentricka bruska 2 250 (8,8) 500 (17,7)
Potieba vzduchu celkem: 3.305 (116,7)
Casova uéinnost cca 33,33 % ®Spotieba vzduchu: 1.100 (38,8)
)

Rezerva cca 30 % ®Pozadovany vystupni vykon kompresoru (minimum): 1.430 (50,5



Mezi kompresorem a stfikaci pistoli je sit stla¢eného vzduchu se sou¢astmi, jako jsou predfiltry, kulové ventily, ventily, ha-

dice, spojky atd., coz mlze byt rozhodujici pro konzistentni a dokonaly vysledek lakovani. Pokud je néktera z téchto sou-

¢asti vadna, mohou byt dusledkem vady lakovani.

Tento pfehled Vam pomuze zabranit chybam v lakovani:

Porucha

Nedostatec¢né
mnozstvi vzduchu
| pokles tlaku /
velka struktura na
povrchu v lakova-
ni

Poskozeni laku
(napf. silikonové
kratery / prachové
castecky na povr-
chu)

Mozné pficiny

Vstupni tlak na filtraéni jednotce je pfili§ nizky

Vykon kompresoru je pfili§ nizky / kompresor pfili§ vytize-
ny

Vnitfni prdmér v rozvodu je na jednom misté nebo vice
mistech (napf. diky kulovému kohoutu) pfili§ maly

Rozvod vzduchu je veden linearné misto aby byl uzavieny
do kruhu

Uniky v rozvodu vzduchu

Defektni kompresor a tim zplsobené necistoty v rozvodu,
hadici resp. ve filtrech stlaceného vzduchu

Znecisténi diky korozi napf. v niplu, kulovém kohoutu, v
rychlospojce

Znecisténi (napf. patinou / korozi) v rozvodu vzduchu diky
nevhodnému materialu rozvodu (napf. méd / ocel / plasty
citlivé na teplo)

Chybéjici labuti krky, Zadny / poskozeny odpoustéci ventil

v hlavnim rozvodu, provéseny rozvod

Tlakova hadice je flexibilni prodlouzeni rozvodu vzduchu a

musi splfiovat nasledujici pozadav-

ky:

B Minimalni vnitfni prdmér 9 mm

B Flexibilni, bez silikonu, antista- "._

ticka

Minimalni odolnost vUgi tlaku

P

Provozni teplota

Dlouhodoby provozni pretlak

Naprava

Zvysit vstupni tlak ze 4 — na 6 bar

(dle pouzitych vzduchovych naradi, mize byt tlak nastaven
také vyse)

Vypogitat potfebu vzduchu a pfi vy$si potfebé zvysit vykon
kompresoru

Provéfte vnitfni primér v rozvodu a hadicich a také jinych
soucasti rozvodu na propustnost popf. vymeérite.

Pouzijte tlakovou hadici s minimalné 9 mm vnitfnim primé-
rem, pfipojovaci spojky a niply s min. 5,5 mm vnitfnim pra-
mérem

Pokud mozno instalujte kruhovy uzavfeny rozvod

Odstrante uniky v rozvodu

Zkontrolujte kompresor, popf. opravte nebo vymérite; pro-
vedte udrzbu filtracni jednotky, vymeérite hadici

Pouzijte niply odolné vigéi korozi, elementy vycistéte, resp.
vyménte

PouzZijte pouze vhodné plasty nebo kovy pro rozvod vzduchu
(ideélné: uslechtilou ocel)

Pouzijte labuti krky pro mista odbéru; odpoustéci ventil kon-
denzatu instalujte na nejnizs§im bodé rozvodu, vyvarujte se
provéseni rozvodu

od -40 °C do +100 °C

60 bar/870 psi

do prasknuti

20 bar/290 psi

Hmotnost cca. 210 g/m
Rozmér @9,5x3 16,5 mm
Doporuéeni: High flow rychlospojka pro lehké nasazeni a odpo- Antistaticka R < 1MQ

jeni

Normy

EN ISO 2398, A4/DIN EN 1953



*obj. €. viz cenik

SATA systémy na ochranu dychani pro optimalni ochranu zdravi

Systémy pro ochranu dychaciho Ustroji od spole¢nosti SATA, at mena ochranu zdravi a velkou spokojenost lakyrnikd. U systému
jako masky nebo polomasky, se vyznacuji maximalni ochrannou nezavislych na okolnim vzduchu nevznika riziko kontaminace
funkci, dlouhou zivotnosti a vysokym komfortem noseni. To zna- okolnim vzduchem.

e

*volitelny

Nezapomeirite ucinit vhodna opatieni na ochranu vlast a pokozky pred Skodlivymi latkami

T e-,

*volitelny

-

T -aur——qplh

*volitelny

SATA air vision 5000 (nezavisly na okolnim vzduchu)

B Bezpecéna prace nezavisla na okolnim vzduchu

B Optimalizované proudéni a jemné rozdéleni vzduchu pro rovnomérné a pfijemné ovzdusnéni kukly
H Mala hluénost — pouze 64 dB

B Velky rozhled — cca 297 cm? s moznym zornym Ghlem 220°

W VoliteIné pfislusenstvi: ohfiva¢ vzduchu nebo —chladi¢ (bez udrzby), zvlIhéovac vzduchu

Vyr.€.: 137588

SATA air star C (nezavisly na okolnim vzdu-
chu)

W Bezpecna prace nezavisla na okolnim vzduchu
Volny vyhled (nutné ochranné bryle)

Z&dny vdechovy odpor

Perfektni pfizplsobeni tvaru oblic¢eje a nosu

4 bodové popruhy pro jednoduchou manipula-
ci a jisté usazeni

Vyr.&.: 137588

SATA air star F (zavisly na okolnim vzdu-

chu)

}
Predfiltr pro prodlouZeni Zivotnosti filtru

|
m Hlavovy Uvaz
|
|

Specialni filtr A2:P3 R D
Perfektni pfizplsobeni tvaru obli¢eje a nosu

Obj. €. 134353

Vice informaci k tématu ochrana dychacich cest obdrzite u svého SATA odborného prodejce.

V4§ SATA prodejce

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstralRe 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

jsou bud registrované znacky nebo znacky spole¢nosti SATA GmbH & Co. KG v USA a/nebo v ostatnich zemich.

Chyby a technické zmény vyhrazeny. SATA, SATAjet a/nebo jiné zde v obsahu zminéné SATA produkty

3198-201112-1-237933



